easyform LC gel//paste ==

Light-curing, mouldable resin that burns out without
residue

Light-curing, ready-to-use, single component material for use as a modelling gel and paste for
multiple indications in dental engineering, especially mould casting. The gel is applied straight from
the metering syringe and the paste can easily be moulded into shape thanks to its kneadable
consistency. easyform LC can be polymerised in all currently available light-curing devices. After the
final curing the material can easily be trimmed both by the micro engine and by milling devices.
easyform LC burns out without residue during the preheating of the casting mould.

Fields of application

Fixed dentures
B Models for casting crowns and bridges, ceramic frameworks, inlays and onlays
B Fabrication of frameworks for copy milling machines and frameworks for galvano bridges

Combination technique

B Primary and secondary components for the telescopic and tapered crown technique, customised
attachments, secondary components for groove-shoulder-pin attachments, stress distribution arms,
secondary brace supports with interlocks, customised bars etc.

Implantology

B Models for casting implant abutments, implant bars and implant superstructures and tertiary
frameworks. Fabrication of transfer and fixation keys and splinting or fixation of customised parts of
implants or segments

Joining technique and fixations
B Fixation of parts or segments by soldering or welding
B Fixation of prefabricated attachments, general splinting or fixation for repairs or trying in dentures

Transfer and bite check
B Transfers splints and keys, that is insertion guides, occlusal bite splints, stops and check bites

1. Preparation

Insulate the surfaces of the plaster (Fig. 1) with standard alginates. Vaseline is
suitable for insulating polyurethane modelling materials. As a rule, no further
insulation is required on polished metal or ceramic surfaces. If necessary, apply a
wafer thin layer of Vaseline or oil, blowing off any excess oil.

Application

Remove the protective cap from the application syringe. Fit black application needles
onto the application syringe and lock in place. Press the piston lightly to dispense and
model the material. The material flows easily and can be guided while the tip is
being moved in the material (Fig. 2) but stops flowing as soon as the tip is stationary.
When modelling parts with thicker walls, apply the material in several thinner layers
of approx. 1 mm. Before applying the next layer an intermediate polymerisation of
20 sec. duration is recommended for the handheld lamp or 60 sec. for the laboratory
apparatus. This prevents incomplete curing, excessive release of heat or stresses.
After use reseal the syringe with the protective cap. Remove the paste with a spatula
or dental instrument. Always replace the lid of the paste tin immediately after
removing the material in order to protect the contents from the light. Preparatory
shaping can be carried out by hand (Fig. 3. Use the paste for applying larger amounts
of the material quickly and effectively and the gel for corrections and jointing (Fig. 4).
After the final polymerisation the model can be trimmed or shaped in the milling
device (Fig. 5). The model should be covered with a thin layer of modelling wax for
large scale work.

Curing
easyform LC gel/paste can be polymerised in all currently available light-curing
devices with a light spectrum of 320 nm to 480 nm. Devices with a curing chamber
equipped with a cooling system are also suitable. The average polymerisation times
in light-curing devices with UV/UV-A lamps are approx. 3 min. 30 sec. to 5 min., for
halogen lamps approx. 2 min., for stroboscopic lamps approx. 1 min. 30 sec. and for
LED lamps approx. 20 sec. It should be noted that the polymerisation time is always
dependent on the lamp in the device. Consistent curing times can be guaranteed
only by the use of regularly maintained devices. Follow the manufacturer’s
instructions.

Important points to observe when using the

material

B In order to achieve optimum casting results and cast surfaces, the oxygen inhibition
layer must be completely removed before model is immersed in isopropanol.
B Trimming and polishing should be carried out only at workplaces equipped with dust
extraction units.
B Avoid contact of the product with the mucous membranes and eyes. If accidental
contact occurs, rinse under running water and seek medical assistance if necessary.
Material that has not been cured can cause irritation and sensitisation if it comes
into contact with the skin and mucous membranes.
W Carefully reseal tin and syringe immediately after use.
B The product has been developed for use in dental applications and must be
used only for its intended purpose by qualified personnel.
B Observe the safety data sheet.
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Technical
data:

B Volumes
3 g syringe/30 g tin

B Dispensing and
application
Direct application by
application needles or
spatula

¥ Product colour
transparent red

M Curing
Light-curing devices with a
light spectrum of 280 nm
to 500 nm

UV/UV-A lamps
approx. 3 min. 30 sec.
to 5 min.

Halogen lamps
approx. 2 min.

Stroboscopic lamps
approx. 1 min. 30 sec.

LED lamps
approx. 20 sec.

Intermediate
polymerisation per 1
mm layer

Hand held lamp approx.
10 sec.

Laboratory apparatus
approx. 60 sec.

H Application:
23°C+2°C 50 +5%
relative humidity

W Storage
Protect from light.
Store at ambient
temperature.

Ordering

Information:
easyform LC
Gel 03376

3x3 g syringes
12 application syringes

03375

Application

syringes
10 syringes

02714

Made in
Germany
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easyform LC gel/paste

Résine calcinable sans résidus, photopolymérisable et
facile a modeler

Matériau a un composant photopolymérisable prét a I'emploi, sous forme de gel et de pate, adapté a de
multiples indications dentaires multiples et plus particuliérement a la technologique de coulée. Le gel

s'applique directement grace a la seringue de dosage. La pate est facile a manipuler et & modeler grace a
sa consistance pétrissable. easyform LC peut étre polymérisé avec tous les modeles courants de lampes a
polymérisation. Aprés le durcissement final, la surface peut étre facilement meulée avec un micromoteur
ou a une fraiseuse. easyform LC est calcinable sans résidus pendant le préchauffage du moule de coulée.

Champs d’application

Prothése fixe

B Modéles pour la coulée de couronnes, de bridges, d’armatures en céramique, d’inlays et d’onlays.
B Réalisation d’armatures pour fraiseuses a reproduire et pour bridges par galvanoplastie.

Technique combinée

B Parties primaires et secondaires de couronnes télescopique et coniques, gouttiéres individuelles,
parties secondaires rainures—épaulement-tige, répartiteurs de forces, contournements secondaires
avec stabilisateur, barres individuelles

Implantologie

B Modéles pour la coulée de piliers, de barres et de superstructures d'implants et d’armatures
tertiaires. Réalisation de clés de fixation et de transfert, solidarisation ou fixation de chaque
partie ou segment d‘implants.

Technique d’'assemblage et fixations
B Fixations d'éléments ou de segments avec la technique d’assemblage par brasage ou par soudure
B Fixation de gouttiéres, solidarisation générale ou fixations de réparations ou d’essais

Transfert et contrdle de I'occlusion
B Rails de transfert et clés, auxiliaires d‘insertion, rails de contrdles de |'occlusion, clé interocclusale
et taquets occlusaux

1. Préparation

Isolez la surface du platre avec de I'alginate (fig. 1) Il convient d'appliquer de la
vaseline sur les modéles en polyuréthane. Il n‘est en général pas nécessaire d'isoler
les surfaces polies en métal ou en céramique. Appliquez éventuellement une fine
couche de vaseline ou d’huile.

2. Application

Retirez le capuchon de la seringue d'application. Placez I'aiguille d'application sur la
seringue d'application et visser. Appuyez Iégérement sur le piston pour extraire et
modeler le matériau. Lorsque vous déplacez I'embout, le matériau présente une
excellente fluidité et peut étre appliqué avec précision (fig. 2) ; il cesse de couler dés
que vous interrompez |'application. Pour modeler des éléments avec une épaisseur
de paroi importante, appliquez le matériau en plusieurs couches fines d’environ 1
mm. Avant d'appliquer une couche supplémentaire, il est recommandé de procéder
a une photopolymérisation intermédiaire pendant environ 20 sec. avec une lampe
manuelle, ou 60 sec. avec une lampe de laboratoire. Cette précaution prévient les
durcissements incomplets, la libération excessive de chaleur et les tensions. Aprés
son utilisation, refermez la seringue avec le capuchon. Prélevez de la pate avec une
spatule ou tout autre instrument adapté. Apres le prélévement, refermez
immédiatement le pot afin de protéger son contenu de la lumiére. La mise en
forme préalable peut se faire manuellement (fig. 3). La pate est une forme adaptée
a la manipulation rapide et efficace de grandes quantités de matériau. Vous pouvez
réaliser ensuite les corrections et les jonctions (fig. 4) a I'aide du gel. Aprés la
photopolymérisation finale, il est possible de meuler ou de travailler la surface avec
une fraiseuse (fig. 5). En cas de travail sur de gros volumes, il faut recouvrir le
moulage d’'une fine couche de cire a modeler.

3. Durcissement

La photopolymérisation d'easyform LC gelipate peut s'effectuer avec toutes les
lampes a polymérisation courantes d'une longueur d’onde comprise entre 320 nm et
480 nm. Il est également possible d'utiliser les appareils qui disposent d'une fonction de
refroidissement de la chambre de polymérisation. Les temps de polymérisation moyens
s'élevent a environ 3 min. 30 sec. et 5 min. pour les lampes a UV/UVA, 2 min. pour les
lampes halogénes, 1 min. 30 sec. pour les lampes stroboscopiques et 20 sec. avec les
lampes a DEL. Nous attirons votre attention sur le fait que les temps de polymérisation
dépendent toujours du type de lumiéere utilisé par I'appareil. Seuls des appareils
bénéficiant d’'une maintenance réguliére peuvent assurer des temps de durcissement
constants. Veuillez vous conformer aux indications du fabricant de I'appareil.

Remarques importantes

Pour obtenir des résultats de coulée optimaux et une excellente quallte de
surface, il faut éliminer intégralement la couche d’inhibition composée
d’oxygéne avec de l'isopropanol avant de procéder au revétement.
B Lors du fraisage et du polissage, assurez une aspiration adéquate des
poussiéres au poste de travail.
B Evitez le contact avec les muqueuses et les yeux. En cas de contact accidentel,
rincez abondamment a I’'eau claire et consulter un médecin. En cas de contact
avec la peau et les muqueuses, le matériau non polymérisé peut provoquer des
irritations et une sensibilité.
Refermez soigneusement, immédiatement aprés usage.
Ce produit a été congu pour une utilisation dans le domaine dentaire et ne doit
étre manipulé que par un personnel spécialement formé.
B Lire la fiche de données de sécurité.

e

Fig. 1
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Mode d’'emploi

Caracteéristiques

techniques:

¥ Volume
Seringue de 3 g
Pot de 30 g

N Dosage et application
Application directe avec
Iaiguille d'application ou
une spatule

N Couleur du produit
rouge transparent

M Durcissement
Longueur d'onde
comprise entre 280 nm
et 500 nm

Lampe a UV/UVA
env. 3 min. 30 sec-5 min.

Lampe halogéne
env. 2 min.

Lampe stroboscopigue
env. 1 min. 30 sec.*

Lampe a DEL
env. 20 sec.

Polymérisation
intermédiaire par
couche de 1 mm
Lampe manuelle

env. 10 sec.

Lampe de laboratoire
env. 60 sec.

B Manipulation
a23°C+2°C, 50=+5%
d’humidité relative

H Stockage
Protéger de la lumiere.
A température
ambiante.

Informations a

la commande:
easyform LC

Gel 03376
Seringues 3 x 3 g
Embouts d’application

12 unités

Pate
Pot 30 g

03375

Embouts
d’application
10 unités

02714



easyform LC gel//paste ==

Resina incinerable sin dejar restos, fotopolimerizable,
modelable

Material monocomponente fotopolimerizable y listo para usar, en forma de gel modelable y pasta para
multiples indicaciones de la técnica odontoldgica, especialmente para la técnica de colado de modelos. El gel
se aplica directamente de la jeringa de dosificacion, la pasta se adapta y moldea plasticamente gracias a su
consistencia modelable. easyform LC se puede polimerizar en todos los dispositivos de fotopolimerizacion
convencionales. Tras la polimerizacion final, se puede pulir facilmente con el micromotor o con una fresa.
easyform LC se incinera sin dejar restos durante el precalentamiento del modelo de colado.

Areas de aplicacion

Prétesis dental fija

B Modelado para colado de coronas y puentes, estructuras de ceramica, inlays y onlays

B Fabricacion de estructuras para fresadoras copiadoras y estructuras para puentes galvanizados

Técnica de combinaciéon

B Piezas primarias y secundarias de la técnica de telescopio y corona cénica, insercion individual, piezas
secundarias de muesca, hombro, espiga, distribuidor de empuje, circulacién secundaria con
enclavamientos, barras individuales, etc.

Implantologia

B Modelado para el colado de pilares de implantes, barras de implantes, supraconstrucciones de
implantes y estructuras terciarias. Fabricacion de esquemas de transferencia y fijacion y bloqueo o
fijacion de segmentos o piezas sueltas de implantes

Técnica de ensamblaje y fijaciones
B Fijacion de piezas o segmentos con la técnica de ensamblaje para soldadura
B Fijacion de insertos de confeccién, bloqueo o fijacién general en la reparaciéon o la prueba

Transferencia y control oclusal
W Férulas de transferencia y esquemas, elementos auxiliares de colocacion, férulas de control oclusal,
topes y oclusiones de comprobacion

1. Preparacion

Aislar las superficies de yeso con alginato convencional (fig. 1). Para los materiales
de modelado de poliuretano se puede utilizar vaselina. Por lo general, no es
necesario aislar mas las superficies pulidas de metal o ceramica. En caso necesario,
aplicar una fina capa de vaselina o aceite bien extendido.

e

Fig. 1

&

2. Aplicacion
Quitar el tapén de la jeringa de aplicacion. Colocar y bloquear la aguja de
aplicacién negra en la jeringa de aplicacion. Presionar con suavidad el émbolo para
extraer y modelar. Al mover el material con la jeringa, fluye con suavidad y se
puede introducir (fig. 2), al detener el movimiento, el material se queda fijo. Para
modelar piezas con paredes gruesas, aplicar el material en varias capas finas de
aproximadamente 1 mm. Antes de aplicar la siguiente capa, se recomienda una
polimerizacién intermedia de 20 segundos con la ldmpara de mano o de 60
segundos en el dispositivo de laboratorio. De esta forma se evita que la
polimerizacion sea incompleta, que se libere un calor excesivo o que haya tension.
Volver a cerrar la jeringa con la tapa tras su uso. Retirar la pasta con una espatula u
otro instrumento. Cerrar siempre la tapa del bote de pasta inmediatamente
después de extraer el material para proteger el contenido de la luz. A continuacion
puede prepararse la forma a mano (fig. 3). La pasta es adecuada para la aplicacién
répida y eficaz de grandes cantidades de material. Pueden realizarse correcciones y
uniones (fig. 4) con el gel. Tras la polimerizacién final, es posible pulir o fresar el
modelo (fig. 5). En los trabajos de gran volumen, el modelo debe recubrirse con una
fina capa de cera de modelado.

3. Polimerizacion

easyform LC gel/paste puede polimerizarse en todos los dispositivos de
fotopolimerizacién convencionales con un espectro luminico de 320 nm - 480 nm.
También son adecuados los dispositivos con refrigeracion de la camara de
polimerizacién. El tiempo medio de polimerizacién de los dispositivos de
fotopolimerizacion con lamparas UV/UV-A es de 3 min 30 s — 5 min, en el caso de
las lamparas halégenas, de unos 2 min, en las lamparas estroboscopicas, de
alrededor de 1 min 30 s, y, con lamparas de diodos, de aproximadamente 20 s.
Tenga en cuenta que el tiempo de polimerizacion depende siempre de las
ldamparas del dispositivo. Solo pueden garantizar tiempos de polimerizaciéon
constantes los dispositivos en los que se realicen tareas de mantenimiento
periddicas. Siga las instrucciones del fabricante del dispositivo.

Advertencias de procesamiento importantes

B Para obtener superficies y resultados de colado 6ptimos, debe retirar toda la capa
inhibidora de oxigeno antes de la integraciéon con isopropanol.

B Fresar y pulir Unicamente en lugares con aspiracion.

B Evitar el contacto con las mucosas y los ojos. En caso de contacto accidental, lavar

con agua corriente abundante y consultar con un oculista en caso necesario. El

material no polimerizado puede causar irritacion y sensibilizacién al contacto con

la piel y las mucosas.

Cerrar bien inmediatamente después de cada uso.

Este producto se ha desarrollado para su uso en el sector odontolégico y solo

puede ser utilizado para el fin previsto por personal especializado.

B Tenga en cuenta la hoja de datos de seguridad.

Caracteristicas

técnicas:

¥ Volumen
Jeringa 3 g / Bote 30 g

M Dosis y aplicacion
Aplicaciéon directa con
aguja de aplicacion o
espatula

H Color del producto
Rojo-transparente

M Polimerizacion
Espectro luminico del
dispositivo 280 nm -
500 nm

Lamparas UV/UV-A
aprox. 3 min 30 s - 5 min

Lamparas halégenas
aprox. 2 min

Lamparas estroboscopicas
aprox. 1 min 30 s

Lamparas de diodos
aprox. 20 s

Polimerizacién intermedia
por capa de 1 mm
Lampara de mano

aprox. 10 s

Dispositivo de laboratorio
aprox. 60 s

M Procesamiento:
A23°Cx2°C 50=x5%
humedad relativa del
aire

= Almacenamiento
Proteger de la luz.

A temperatura
ambiente.

Informacion
para el pedido:

easyform LC

Gel 03376
Jeringas 3 x3 g

12 jeringas de aplicacién
Pasta 03375
Bote 30 g

Jeringas de
aplicacion
10 ud.

02714



easyform LC gel/paste

Croparowymii 6e3 ocTaTHa nosMMep, CBeToOTBepHaaeMbiH,
MoAenupyroLLMHCA

[OTOBbIN K NPUMEHEHWIO, CBETOOTBEPXKAAEMbIA OAHOKOMMOHEHTHBIM MaTtepuan AnA UCMONbL30BaHWA B KayecTse
MOZENMPYHOLLIETO refif U B KauecTBe NacTbl Af PasfMuHbIX MOKasaHui B 3y6OTEXHUYECKON Nabopatopui, 0COGeHHO And
TEXHUKM NUTbA. [eNb HAHOCUTCA HEMoCPEACTBEHHO M3 [A03MPOBOYHOMO LUNpMUA, nacta 6naroaapa CBOEW MnacTuyHOM
KOHCUCTEHLMM Nerko agantvpyetca 1 gopmyeTtcs. easyform LC MOXHO MonMMepu3oBarb B NHOGbIX pacnpOCTPaHEHHbIX
annaparax AnA CBEeTOoTBepKAeHHA. [ocne OKOHYaTeNbLHOMO 3aTBepAeBaHUA ero MOXHO Nierko oBTaumBarb Kak
MWKPOMOTOPOM, TaK W ppesepHbIM CTaHKoM. easyform LC cropaet 6e3 octatka BO Bpems pasorpesa SMTbEBOH GOpPMbI.

O6nactu npuMeHeHHs

HecbémHoe npoTte3upoBaHue

B Mogenu AN OTNIMBKMA KOPOHOK M MOCTOB, KEpaMMYECKWUX KapKacoB, BKNAAOK M HaKnaok

B M3roToBneHue KapKacoB AnA KOMMPOBaibHO-OGPE3EPHLIX CTAHKOB M KapKacoB AN MOCTOB, BbIMOMHEHHbIX
MEeTOAOM ranbBaHOMNACTUKK

Kom6uHMpoBaHHaA TeXHWKa

B [epBUyYHblE U BTOPUUYHBIE B TEXHUKE M3rOTOBMIEHUA TENECKOMMYECKMUX U KOHYCOOBPasHbIX KOPOHOK,
MHAMBUAYaNbHbIE aTTayMeHbl, BTOPUUYHbIE YaCTH C NasaMu U GPUKLMOHHBIMU LITUGTAMKU, pacnpeaenureny
Harpysku, BTOPUYHLIE KPYroBble (UKCATOPbl C MHTEPNIOKAMU, WHAMBKUAYANbHbIE Ganku 1 ap.

UmnnaHTOonoruna

B Moaenv ans OTNMBKM abaTMeHTOB MMMNaHTaToB, GanoK AnA MMNNAHTaTOB, CYNPacTPYKTYP M TPETUYHBIX
KapKacoB. MarotoBneHne nepeaatoyHblXx U GUKCUPYIOLLMX KNkoUeid U GNOoKMpOBKA MM GUKCaUWs OTAENbHbIX
yacten UM CEermMeHTOB MMMNIAHTaToOB

CTbIKOBOYHaA TeXHUKa 1 ¢uKcauma
B Dukcauua yacTen Unu CErMEHTOB B CTLIKOBOYHOW TEXHUKE ANA Maiku unu cBapku
B ®uKkcauus rotoBbIX aTTauMeHoB, oBLuas BMOKMPOBKA UMM GUKCALMA NPU PEMOHTE UK NPUMEpKe

TpaHcdep M KOHTPONb NpUKyca
B TpaHchepHbIe LUMHBI U KIOUM U YCTAHOBOYHBLIE MPUCMOCOBNEHUS, LKHBI KOHTPONA NpHKyca, Yynopsl 1
cpeacTBa perucTpaumm npukyca

1. lMogroroBKa

MsonupoBartb rMncoBble NOBEPXHOCTU CTaHAAPTHLIMKM anbrHatamu (puc. 1). Ona
NONMYPETaHOBbLIX MOAENMPOBOYHbLIX MaTepuasoB NOAXOAMT BasenuH. Ha nonMpoBaHHbIX
METaSIIMIECKUX I KepaMUUECKMX MOBEPXHOCTEN, Kak npaeuno, He Tpebyetca
ZononHuTenbHas usonaunA. Mpn HeoBXoAMMOCTU HaHECTU Ba3ENMH OYEeHb TOHKUM CIIoeM Wi
3aayTb Macno.

lpumeHeHHe

CHATb KOMMAYoK CO LMpuLa AnA HaHeceHuA. HaaeTb YépHble anmauKauMoHHble UMbl Ha
Lnpuu 1 3adukcupoBarb. [ina BbixoJa mMatepuana M Havana MoAENMPOBaHUA crerka
HaXkaTb Ha moplueHb. MMpu ABMKEHWM WNpULa B Matepuane OH NErko TeYéT u
HanpasnAeTcA (pUC. 2), NPU OCTAHOBKE ABWXKEHWUA OH cTabunuanpyetca. Mpu
MOZENMPOBaHNA YacTei C BOMBLLON TOMLLMHOM CTEHOK HAHOCHTb Marepuan HECKONbKUMU
TOHKUMM CNOAMM TONLLMHOW oKono 1 MM. lNepen HaHeceHWeM creaytoLero cnos
PEKOMEeHAYETCA BbINONHATL MPOMEXYTOUHYIO MOAMMEPU3aLnio B TeueHne 20 ¢ pyyHOM
namnoi unu 60 ¢ B nabopatopHoM annapare. OTMM NPeAoTBPAaLLAETCA HEMoMHoe
3aTBEpAEHNE, YPE3MEPHOE TEMOBLIAENEHUE U HATMKEHUA. [locne NPUMEHEHUS CHOBa
3aKPbITb LWNPULL KONMAYKkoM. M3Bnedb nacty Lunarenem unu MHCTPyMeHTOM. KpbiLLKy
6aHOuKM C MacToit BCeraa 3aKpbiBatb Cpasy rnocne B3ATUA Matepuana, YToObl 3aluTUTh
COAEPXKUMOe OT BO3AEHCTBUA cBeTa. [OAroTOBUTENBHYHO (OPMOBKY MOMXHO BbINONHUT
BPYyuHyto (puc. 3). MpK UCNONL30BaHUK NACTbl MOXHO ObICTPO M 3PPEKTUBHO HAHOCUTL
AocTatodHo BonbluMe KonuyecTa marepuana. Koppekunm 1 coeamHeHua (puc. 4) MOXHO
BbINOMHATL C MOMOLLLIO rend. Mocne oKoHYaTeNbHOW NoNMMepH3aUmnu BO3MOXKHa
wnmdosKa unm obpabotka Ha ppesepHom cTaHke (puc. 5). Mpu Gonbliom obbéme
MOZENN CrieflyeT MOKPbITb €€ TOHKUM CIoeM MOZENMPOBOYHOTO BOCKA.

P
o

OTBepHigeHue

easyform LC gel/paste MoxxHO nonumepusoBaTb B N0ObIX PacnpOCTPaHEHHBIX
annaparax AnA CBETOOTBEPXAEHWA CO CBETOBbLIM crieKTpom 320 HM - 480 HM. Takke
NOAXOAAT annapartbl, UMetoLMe PYHKLMIO OXNaXKAEHUA MONMMEPU3aLMOHHON KaMepbl.
CpeaHee Bpemsa nonMmepusaunu B annaparax csetoorsepxaeHua ¢ YO/YO-A

MUHYT, CTPOBOCKOMOB - 0KoMo 1 MuH. 30 C U CBETOAMOAHLIX Namn - okono 20 c.
WwmenTe B BUAY, YTO BpPemMA NOAMMEpPU3aUMU BCEraa 3aBUCUT OT UCMONbL3YEMOro B
annapare UCTOYHWKa cBeTa. [TocToAHHOEe Bpema nonMmepusaunn A0CTUraeTcA TONbKO
B annaparax, NpoxoAALux perynsapHoe obcnyxusanue. Cobniofante ykasaHus
npoussoavTena annapara.

Ba»mble YKa3aHusA no pabore

LnA [OCTMXKEHWUA ONTUMASbHBIX PEe3ynbTaToB JIMTLCA M Ka4ecTBa NOBEPXHOCTEN
cnenyet nepea yKNaakol MOMHOCTLIO YAANWUTb M30MPOMNAHOIOM WHIMOUPOBaHHbIN
KUCIOPOAOM CJION.
B [pu dpesepoBKe M NONUPOBKE pabdoTaTb TONBKO MPU HANMYMU BBITAIKKU.
B WUsberaTb KOHTaKTa C rnasamu W CnusucTeiMM 06onoykamu. MNpu cnyyaiHoOM KOHTaKTe
NPOMbITb AOCTATOYHLIM KOJIMYECTBOM MPOTOYHOM BOAbI, MPU HEOOX. 0BpaTUTLCH K
OKynucTy. HesatBepaeBLUMi MaTepuan B Cllyvae KOHTaKTa C KOXEN M CIM3UCTLIMM
BbI3BaTb pasfpakeHus U ceHcUMbunusauuto.
TwatenbHO 3aKpbiBaTb NOCNE UCNONb30BaHMA.
MpoaykT paspabotaH AnA NPUMEHEHUA B CTOMATONIOrMU U AOMKEH MPUMEHATLCA
TONbKO CMEeLManucTaMu no CBOEMY Has3HauYeHMIo.
B Cobntoaate Mepbl NPEAOCTOPOXKHOCTH, ONUCaHHbIE B COMPOBOAMTENBHOM JIUCTE

UCTOYHMKaMK cBeTa coctaBnaeT 3 MuH. 30 ¢ - 5 MWH., ANA ranoreHHbIX nammn - OKono 2

WHCTPYKUMA NO NpUMEHEHUIO

TexHH4YecHHe

XapaKTEePUCTHHH:

N O6Bbém
3 r wnpuy / 30 r 6aHKa
M [osvpoBaHue U
HaHeceHue
MpAavoe HaHeceHwe
annIYKaUMOHHLIMW Urnamm
WK1 LUNaTenem
N LiBeT npoayKTa
npo3payHO-KPaCHbIN
m OTBepmaeHue
CBeTOBOW CNEKTP
annaparos 280 HM -
500 Hm

YO/ND-A UCTOUHUKM
cBeTa
3 MuH. 30 C - 5 MuH.

lanorexHble namnbl
OKOJI0 2 MUH.

CrpobocKonbl
okono 1 muH. 30 ¢

CsetoavoaHble namnbl
okono 20 ¢

[MpomexxyToyHan
noAMMepu3aLmna Ha Crou
TONLUMHON 1 MM

PyyHan namna - okono 10 ¢
JlabopartopHblit annapar -
okono 60 ¢

N MNpuyroTtoBneHue:
Mpu 23 °C + 2 °C, 50 £
5% OTH. BNa)kKHOCTH

W XpaHeHue
Bepeub ot cBeta.
Mpn komHaTHOM
Temneparype.

HUupopmayna

AJIA 3aKa3a:

easyform LC
lenb

3 wnpuuano 3 r
12 WT. annanKaumMoHHbIX
LUNp1LOB

03376

Macta 03375

Banka 30 r

AnnavMKaumoHHble

LUNpHULbI
10 wr.

02714



easyform LC gel/paste

Resina calcinabile senza residui, fotopolimerizzante,
modellabile

Materiale monocomponente fotopolimerizzante per modellazione pronto per I'uso, in gel e pasta, per
indicazioni multiple in campo odontotecnico, in particolare per la tecnica di formatura. Il gel viene applicato
direttamente con la siringa dosatrice, la pasta puo essere adattata plasticamente e modellata con facilita grazie
alla sua consistenza morbida. easyform LC pud essere polimerizzato in tutti i comuni fotopolimerizzatori. Dopo
la polimerizzazione finale € possibile eseguire facilmente la rettifica sia con il micromotore, sia con un fresatore.
easyform LC viene calcinato senza residui durante il preriscaldo dello stampo di fusione.

Campi di applicazione

Protesi fissa

B Modellazioni per la fusione di armature di ceramica per corone e ponti, inlay e onlay.
B Realizzazione di armature per fresatrici a copiare e armature per ponti galvanici.

Tecnica combinata

B Componenti primarie e secondarie nella tecnica delle corone telescopiche e delle corone coniche,
attacchi individuali, attacchi canale-spalla-perno (CSP), connettori di distribuzione del carico, elementi
secondari con interlock, barre individuali ecc.

Implantologia

B Modellazioni per fusione di abutment implantari, barre e sovrastrutture implantari e strutture
terziarie. Realizzazione di mascherine di trasferimento e fissaggio e bloccaggio o fissaggio di singoli
segmenti o componenti implantari.

Tecnica di connessione e fissaggi
B Fissaggio di componenti o segmenti nella tecnica di connessione per brasatura o saldatura.
B Fissaggio di attacchi preconfezionati, bloccaggio o fissaggio generico in riparazioni o prove intraorali.

Trasferimento e controllo del morso
B Splint di trasferimento e mascherine, strumenti di inserimento, mascherine per il controllo del morso,
stop e check-bite.

1. Preparazione

Isolare le superfici in gesso con comune alginato (Fig. 1). Per i materiali di modellazione
in poliuretano ¢é indicata la vaselina. Le superfici ceramiche o metalliche lucidate non
richiedono in genere alcun isolamento. Applicare eventualmente uno strato sottilissimo
di vaselina o di olio asciugando con un getto d‘aria.

2. Applicazione

Rimuovere il cappuccio dalla siringa per applicazione. Montare e fissare il puntale
applicatore nero sulla siringa per applicazione. Per erogare il prodotto e procedere
alla modellazione, esercitare una leggera pressione sullo stantuffo. Muovendo la
punta immersa nel materiale, quest’ultimo fuoriesce facilmente e pud essere
applicato nei punti desiderati (Fig. 2), se il movimento si arresta il materiale
stabile. Per modellare componenti con elevato spessore delle pareti, applicare il
materiale in piu strati sottili, dello spessore di ca. 1 mm. Prima di applicare lo strato
successivo si consiglia una polimerizzazione intermedia di ca. 20 secondi con
lampada portatile o di ca. 60 sec. in un fotopolimerizzatore da laboratorio. In
questo modo si evitano indurimenti incompleti, eccessivo rilascio di calore o
tensioni. Dopo |'uso richiudere la siringa con il relativo cappuccio. Prelevare la pasta
dal contenitore con una spatola o con un apposito strumento. Richiudere il
barattolo della pasta con il relativo coperchio subito dopo il prelievo del materiale,
per proteggere il contenuto dalla luce. La formatura preliminare puo essere
eseguita manualmente (Fig. 3). L'utilizzo della pasta & indicato per un’applicazione
rapida ed efficace di maggiori quantita di materiale. Le eventuali correzioni e
connessioni (Fig. 4) possono essere eseguite successivamente con il gel. Dopo la
polimerizzazione definitiva € possibile eseguire la rettifica o un'eventuale
lavorazione sul fresatore (Fig. 5). In caso di manufatti voluminosi, la modellazione
deve essere rivestita con uno strato sottile di cera per modellazione.

3. Polimerizzazione

easyform LC gellpaste puo essere polimerizzato in qualsiasi comune
fotopolimerizzatore con lampada di lunghezza d’onda compresa tra 320 nm e 480 nm.
Particolarmente indicati i fotopolimerizzatori che dispongono di un raffreddamento
della camera di polimerizzazione. Il tempo medio di polimerizzazione & di ca. 3 min. 30
sec. 5 min. in un fotopolimerizzatore con lampada UV/UV-A, di ca. 2 minuti con
lampade alogene, di ca. 1 min. 30 sec. con lampade stroboscopiche e di ca. 20 sec. con
lampade a LED. Ricordare che il tempo di polimerizzazione dipende sempre anche dal
tipo di lampada del fotopolimerizzatore. Tempi di polimerizzazione costante possono
essere garantiti solo con fotopolimerizzatori sottoposti a manutenzione regolare.
Attenersi alle istruzioni del produttore dell’apparecchio.

Istruzioni importanti per la lavorazione

B Per ottenere risultati di fusione e superfici di fusione ottimali, prima della messa
in rivestimento & necessario rimuovere completamente con isopropanolo lo strato
inibitore di ossigeno.

B Fresatura e lucidatura devono essere eseguite esclusivamente in postazioni di
lavoro dotate di impianto di aspirazione.

B Evitare il contatto con mucose e occhi. In caso di contatto accidentale, sciacquare

abbondantemente con acqua corrente e se necessario rivolgersi a un oculista. Il

materiale non ancora polimerizzato pud causare irritazioni e sensibilizzazione a

contatto con pelle e mucose.

Richiudere accuratamente subito dopo I'uso.

Il prodotto e stato sviluppato per I'impiego in campo dentale e deve essere

utilizzato esclusivamente da personale specializzato.

W Attenersi alla scheda di dati di sicurezza.

i

Fig. 1

2

Fig. 2

v

i

Fig. 5

Istruzioni per l'uso

Dati tecnici:

¥ Volume:
siringa da 3 g/
barattolo da 30 g

W Dosaggio e
applicazione
Applicazione diretta
mediante puntale
applicatore o spatola

M Colore del prodotto
Rosso-trasparente

B Polimerizzazione
Spettro di
fotopolimerizzazione
280 nm - 500 nm

Lampada UV/UV-A
ca. 3 min. 30 sec. - 5 min.

Lampade alogene
ca. 2 min.

Lampade stroboscopiche

ca. 1 min. 30 sec.

Lampade a LED
ca. 20 sec.

Polimerizzazione
intermedia per ogni
strato da 1 mm
Lampada portatile ca.
10 sec.
Fotopolimerizzatore da
laboratorio ca. 60 sec.

N Lavorazione
A23 Cx+2°C, 50 +5%
umidita atmosferica rel.
B Conservazione
Al riparo dalla luce. A
temperatura ambiente.

Specifiche di

ordinazione:
easyform LC
Gel 03376

ﬁringhe da3g
12 puntali applicatori

Pasta 03375
Barattolo da 30 g
Puntali applicatori 02714

10 pz.
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easyform LC gel/paste

Isikla sertlesen, elle yogrulabilir ézellikte resin.

Dis teknisyenliginde 6zellikle model dokiiminde ¢ok amagli kullanim igin kullanilan Isikla sertle-
sen, kullanima hazir, tek komponenti bir malzemedir. Jel, enjekte edilebilir akigskanhkta, pasta
formu elle yogrulabilir kivamdadir. easyform LC biitiin i1sinli polimerizasyon cihazlari ile kullanima
uygundur. Uriin polimerize olduktan sonra hem mikromotor hemde freze makinasindan gegirilir.
Doékum modelin 6n isitiimasi sirasinda easyform LC frezlenmesinde tortu olusmaz.

Uygulama alanlari

Sabit Protezlerde
m Kron ve koprilerin, seramik iskeletlerin, inlay, onley iskelet modeller icin kullanilir.
mFreze makinesinde iskelet yapimi ve galvaniz kdpru iskeletlerin yapimi igin kullanilir.

Kombine Teknik
m Teleskopik ve agilandirimis kron teknik igin birincil ve ikincil komponentler, atasmanlar, oluklu- destek -pin
atasmanlari igin ikincil bilesen, stres kollari, kisisel barlar, ikincil destek pargalari v.b.

Implantoloji

M Implant abutmentlari, implant bar ve implant yapilari, Ggtincil ve iskelet model dékimd igin kullanihr.
Implantlarin veya aparatlarin kisiye 6zel pargalarinin sabitienmesi igin tutturma veya siplintleme pargalarinin
yapiminda kullantlir.

Birlestirme teknigi ve sabitleme

W Pargalar veya segmentler soguk lehimle ya da kaynakla birlestirilir.

M Protezde tamir veya deme igin genel siplintleme veya sabitleme kullanima hazir attagsmanlarin sabitlenmesi
ile yapilr.

Aktarma ve isirtma kontrolii
M Transfer splintleri ve anahtari, oklisal isirtma siplintleri, durdurucular ve isirtma kontrolli yol gosterici kila-
vuzlardir.

1. Preparasyon

Algi yuzeyi standart bir aljinat ile izole edilir. (Sekil. 1)Vazelin poliiretan model Grinleri
icin uygu bir Grlindur. Polisaj edilmis metal veya seramik ylizeylerde ek bir izolasyon
yapilmaz. E@er gerekirse, ince bir tabaka vazelin veya yag uygulanir, fazlalik olusursa
alinir.

2. Uygulama

Uygulama siringasindaki koruyucu kapak ¢ikarilir. Uygulama siringasinin ucuna siyak
uygulama ignesi takilir ve yuvasina yerlestirilir. Siringa pistonu itilerek trtin enjekte
edilir. Uriin akiskanhdi kolaylikla enjekte edilmesini saglar (Sekil. 2). Yaklasik
1mm’den daha ince kalinlikta birka¢ tabaka halinde model duvarlari uygulanir. Her bir
tabaka uygulandiktan sonra bir sonraki katmandan 6nce hemen 20sn el lambasi ile
veya 60sn laboratuvar 11k kaynagi ile polimerize edilmesi tavsiye edilir. Boylelikle
Urtn yanhs polimerizasyondan korunmus olacaktir. Kullandiktan sonra siringani agzi
koruma kapagi ile kapatilir. Spatil veya bir el aleti ile pasta temizlenir. Isiktan koru-
mak i¢in daima materyal kullanildiktan sonra pastanin kapagi hemen kapatiimahdir.
Preparasyon formu elle yapilabilir. (Sekil 3.) Daha buyuk miktarlarda uygulama igin
materyalin hizli ve efektif olarak hazirlanmasi icin pasta kullanilir. (Sekil 4). Final poli-
merizasyonu sonrasinda Urlin freze cihazinda sekillendirilebilir. (Sekil 5). Blyik 6lgekli
galisma igin model ince bir tabaka mum ile kaplanabilir.

ks

Sekil 1

a

Sekil 2

m

Sekil 3

3. Polimerizasyon

easyform LC gel/paste 1sik dalga boyu 320nm ile 480nm aralijinda olan tim laboratu-
var isinli polimerizasyon cihazlari ile galismaya uygundur. Ayni zamanda polimeriza-
syon haznesinde sogutma sistemi olan cihazlarla da uygundur. UV/UV A 1sik kaynakli
cihazlardaki polimerizasyon suresi yaklasik 3 dakika 30 sn ile 5 dakika, halojen isikta
2, stroboskopik 1sik kaynaginda 1 dakika 30 sn ve LED isikta ortalama 20 sn’dir.
Polimerizasyon stresi daima cihazin igerisindeki 1sik kaynagi ile baglantili oldugu
unutulmamalidir. Polimerizasyon suresi cihaz talimatlarina uygun kullanildiginda
ancak garanti edilebilmektedir. Uretici talimatlarini takip ediniz.

Uriin kullanilirken dikkat edilmesi gereken énemli

noktalar

B Optimum model yiizeyi ve model sonucu alabilmek igin agiga ¢ikan oksijen inhibisyon
tabakasi model isopropanole patiriimadan dnce tamamen temizlenmelidir.

| Sekillendirme polisaj islemleri yalnizca algi ekstraksiyon cihazi ile uygun galisma alanin-
da ve ekipmanlarla yapiimalidir.

® Urliniin mukoza ve gozle temasindan kaginiimalidir. Sayet temas ederse bol su ile yik-
anmali ve gerekirse tibbi yardim alinmalidir. Cilt ve mukoza ile temasinda irritasyon ve
hassasiyet olusuyorsa Urin polimerize edilmemistir.

m Kullandiktan sonra siringa ve kutunun agzi hemen kapatiimalidir.

M Bu Uriin dental uygulamar igin gelistiriimistir ve mutlaka uzman kisiler tarafindan kullanil-
malidir.

Sekil 4

Sekil 5

Kullanim Talimatlan

Teknik Bilgi:

W Miktarlar
3 gr siringa/30 gr kutu

B Dosaj ve uygulama
Uygulama igneleri veya
spatl ile dogrudan uygula-
ma

B Uriin rengi
Seffaf kirmizi

mPolimerizasyon
280 nm to 500 nm dolga
boyu araligindaki 1sinli

polimerizasyon cihazi
yaklasik 3 dakika 30 sn ile
5 dakika

Halojen lamba
yaklasik 2 dakika

Stroboskopik lamba
yaklasim 1 dakika 30 sn

LED isik
yaklasik. 20 sn.

Her 1mm tabakada hemen
polimerizasyon

El lambasi yaklasik 10 sn.
Laboratuar aparatlari
yaklasik 60 sn.

mUygulama: 23 °C + 2 °C,
50 + 5% nispi nem

B Saklama Kosullari
Isiktan koruyun.
Oda i1sisinda saklanir.

*23°C+2°C/T3°F +4°F, 505
% bagil nemde karistirma bas-
langicindan itibaren; artan sica-
klik sureleri hizlandirir, azalan
sicaklik yavaslatir.

Siparis Bilgisi:
easyform LC
Gel 03376

3 x 3 gr siringa
12 uygulama ignesi

Pasta
30 gr kutu

Uygulama Siringasi 02714
10 siringa

03375




