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Symbole

In dieser Anleitung oder an dem Gerat
finden Sie Symbole mit folgender Bedeu-
tung:

Gefahr!

Es besteht unmittelbare Verlet-
zungsgefahr!
Begleitdokumente beachten!

Elektrische Spannung!
Es besteht Gefahr durch elektri-
sche Spannung!

z' Hinweis
Gibt einen fiir die Bedienung niitzli-

chen, die Handhabung erleichtern-
den Hinweis.

Nur zur Verwendung in Innenrau-
men.

Vor Offnen des Gerits vom Netz
trennen, Netzstecker ziehen.

Das Gerit entspricht den zutref-
fenden EU Richtlinien.

' Achtung! Das Gerit unterliegt der EU
« Bei Nichtbeachtung des Hin- Richtlinie 2002/96/EG (WEEE
weises besteht die Gefahr der Richtlinie).
Beschadigung des Geréts. Weitere Symbole sind bei ihrer Verwen-
dung erklart.

Bedienungsanleitung

1. Inbetriebnahme
1.1 Aufstellempfehlungen

Betreiben Sie das Gerét bei Raumtempe-

ratur 15 - 30°C [59 - 86°F].
Beachten Sie bei der Aufstellung dass:

» Das Gerat nicht unter einer Warmequelle

platziert wird.

» Das Gerat nicht an offenen Fenstern
platziert wird.

» Das Gerat keiner direkten Sonnenein-
strahlung ausgesetzt ist.

» Das Gerat keiner hohen Luftfeuchtigkeit

ausgesetzt wird.

1.2 Wandmontage

Bitte legen Sie bereit:

* Bleistift

* Bohrschablone

» Kreuzschlitzschraubendreher

* Bohrmaschine

* Bohrer 8 mm [5/16th inch] - entspre-
chend dem Wandmaterial

' Vergewissern Sie sich, dass
-4 die Wand, an der Sie das Gerat
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montieren moéchten, ausreichend
stabil ist!

Vergewissern Sie sich, dass am
Montageort in der Wand keine
Elektroleitungen oder Wasserro-
he verlaufen!

. Optimale Arbeitshéhe ermitteln

(Bild 1).

. Bohrschablone ausrichten und Bohrlo-

cher anzeichnen (Bild 2).

. Locher bohren

>>> mind. 55 mm [2,2 inch] tief.

. Dubel einsetzen (Bild 3).
. Obere Schrauben in Dibel einschrau-

ben, 9 - 10 mm [0,35 - 0,4 inch] her-
ausstehen lassen (Bild 4).

. Unteren Befestigungswinkel anschrau-

ben (Bild 5).

. Geréat einhangen (Bild 6).
. Gerat mit Randelmutter sichern

(Bild 7).
' Randelmutter fest anziehen.
L ]



1.3 Standgeriét

Mit dem Geratestativ (Bild 8) kann das

Vakuum-Anmischgerat in ein Standgerat

umgebaut werden.

1. Gerétestativ auf ebenen Untergrund
positionieren.

2. Gerét einhangen (Bild 9).

3. Gerat mit Randelmutter sichern
(Bild 7).

' Réndelmutter fest anziehen.

Das Geratestativ gehort nicht zum Lie-
ferumfang. Es kann als Zubehor separat
bestellt werden (siehe Kap. 7. Zubehor).

1.4 Elektrischer Anschluss

Vergewissern Sie sich, dass die
Spannungsangabe auf dem Ty-
penschild und die Netzspannung
tibereinstimmen.

» Netzkabel durch Kabelsicherung fiihren
(Bild 10)

» Netzkabel in den Geréatestecker einste-
cken (Bild 11).

* Netzstecker einstecken (Bild 12).

1.5 Druckluft Anschluss

nur Twister venturi

1. Druckluftschlauch bis zum Anschlag
in Schlauchanschluss des Eingangs-
filters einstecken (Bild 13). Dabei ist
ein leichter Widerstand spurbar zu
Uberwinden.

2. Zum Anschluss an des Druckluftnetz
die passende Schlauchkupplung aus
beiliegendem Set auswahlen (Bild 14)
und am Schlauchende anbringen.

3. Am Druckluftnetz anschlielRen
(Bild 15).

> Die beste Vakuumleistung erhalten

2 Sie bei dem in den technischen
Daten angegebenen Betriebsdruck
(siehe Kap. G.2), ggf. Filterdruckreg-
ler verwenden (siehe Kap. ,,7. Zube-
hére).

Das Vakuum-Anmischgeréat ist jetzt
betriebsbereit.

2. Bedienung

2.1 Gerétebeschreibung

(Bild 16) / (Bild 17)

A Steuerknopf (Rihrparameter einstel-
len, Start, Stopp, Beliften)

Parametertasten
Display
Gerateschalter
Geratesicherung
Geratestecker
Ansaudfiltersystem
nur Twister venturi:
H Schalldampfer

| Eingangsfilter

K Druckluftanschluss

G Mmoo w

2.2 Tastensymbole

Rihr- Symbol Einstell- Werksein-
parameter bereich stellung
Ruhrzeit 0:00 - 9:55 1:00
min:sec
Drehzahl 100 - 450 350
1/min
Vakuum 1 70-100 *) 100
I—l% 80 /100 **)
%

*) Twister, Nr. 1826: in 5% Schritten

**) Twister venturi, Nr. 1827: Es kann nur zwischen den
Vakuumwerten 80% und 100% gewahlt werden.

2.3 Display

Auf dem Display werden dargestellt

(Bild 18):

A GroRanzeige eines Riuhrparameters
(hier die Ruhrzeit)

B Symbole der Riuhrparameter
(das Symbol ,Vakuum* wird nur
angezeigt, wenn nicht 100% Vakuum
eingestellt wurde).

C eingestellte Drehzahl

D eingestelltes Vakuum

E aktuelles Vakuum (Balkenanzeige)
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2.4 Einschalten / Ausschalten
Das Gerat wird am Gerateschalter

(D, Bild 17) ein- und ausgeschaltet.

Nach dem Einschalten werden im Display
die zuletzt verwendeten Rihrparameter

wieder angezeigt, beim ersten Einschalten

die Werkseinstellungen (siehe Kap. 2.2).

2.4.1 StanD-By-Mobus

Wird mit dem Gerét langer als 3 Minuten
nicht gearbeitet, oder keine Parameter-
taste gedriickt, geht es in den Stand-By-
Modus.

Dabei wird das Display abgedunkelt.
Um den Stand-By-Modus zu verlassen:
* Beliebige Parametertaste druicken;
 Steuerknopf drehen;

« Steuerknopf driicken;

* Mischbecher andocken.

Die zuvor verwendeten Rihrparameter
werden wieder angezeigt.

2.5 Riihrparameter einstellen
Zum Verandern eines Rihrparameters:
1. Parametertaste driicken (Bild 19a).
* Im Display wird das Symbol der ge-
driickten Parametertaste angezeigt.
* Der Wert des Rihrparameters wird
grof} dargestellt.
2. Wert durch Drehen an Steuerknopf
verandern (Bild 19b).

Der neue Wert wird sofort gespeichert. Die
Anderung muss nicht durch Driicken einer

Taste bestatigt werden.

* |m Grundzustand wird immer die
2z Riihrzeit groB8 angezeigt und kann
auch ohne Driicken der Parameter-
taste sofort gedndert werden.

Tipp - Vakuum einstellen:

Versuche mit Einbettmassen haben
ergeben, dass die besten Mischergeb-
nisse bei maximaler Vakuumeinstellung
erzielt werden (glattes, homogenes
Gussergebnis).

Dies gilt im Regelfall auch fiir Gipse.
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Unabhéngige Untersuchungen haben
in Einzelféllen gezeigt, dass bei extrem
hohem Vakuum der Partialdruck im
Ruihrbecher soweit absinken kann,
dass bei einzelnen Gipsen Siedeblés-
chen entstehen kénnen.

Reduzieren Sie dann das eingestellte
Vakuum.

2.6 Mischvorgang

Beachten Sie beim Mischen von
Einbettmassen die Sicherheits-
datenblitter der Hersteller!
Gegebenenfalls angemessene
persdnliche Schutzausriistung
tragen!

Maximalmarkierung auf Misch-
becher beachten.

Mischbecher nicht liber die
Maximalmarkierung befiillen!
Die Maximalmarkierung gilt fiir
Pulver und Fliissigkeit im unge-
mischten Zustand.

Bei Uberfiillung des Mischbe-
chers kann es zu einer Ver-
schmutzung des Ansaudfilter-
systems kommen.

z" Sehr kleine Mengen in groBen

N

Bechern kénnen zu unzureichenden
Mischergebnissen fiihren.

Ruhrparameter nach Herstellerangabe
einstellen.
Ausreichende Bechergroflie wahlen.
Pulver und Flussigkeit nach Hersteller-
angabe mischen.
Bei Gipsen ca. 15-20 sec. sumpfen
lassen.
Zu mischendes Material kurz vorspa-
teln (Bild 20).
Passendes Ruhrwerk einsetzen
(Bild 21).
 Auf sauberen Becherrand (Bild 22a)
und Deckelrand (Bild 22b) achten!
Becher an Gerat ankoppeln (Bild 23).
* Zum Einkuppeln des Ruhrwerks
lauft der Motor beim Ansetzen des
Bechers kurz an.



7. Die Erzeugung des Vakuums startet
selbststéndig.
¢ Erst loslassen, wenn Becher von
alleine hélt, Balkenanzeige des Vaku-
ums ist Uber die Halfte ausgeschla-
gen (Bild 24a)!
* Ist das eingestellte Vakuum <100%,
2z schaltet die Pumpe ab wenn es
erreicht ist.

z" Ist das eingestellte Vakuum <100%
kann die Pumpe nochmals kurz an-
laufen, um das eingestellte Vakuum
genau zu erreichen.

> nur Twister venturi
2 Das reduzierte Vakuum (80%) wird
durch einen geéffneten Bypass
erreicht. Daher sind die Strémungs-
gerédusche nahezu gleich derer bei
100% Vakuum.

8. Mischvorgang starten
« Steuerknopf driicken (Bild 24b).
» Wahrend des Mischvorgangs wird
die verbleibende Riihrzeit angezeigt
(count down).

z’ Durch verzégertes Starten des
Mischvorgangs kann ein Vorvaku-
um realisiert werden.

9. Nach Ablauf der Mischzeit ertént ein
Piepton.
» Im Display wird die Zeit seit dem
Ende des Mischens angezeigt.
10. Becher beluften.
* Becher festhalten!
« Steuerknopf driicken.
* Becher wird nach wenigen Sekunden
freigegeben.
11. Becher abnehmen.

Tipp

Verwenden Sie einen Becher nur zum
Anmischen gleichartiger Materialien.
Riicksténde aus vorangegangenen An-
mischvorgéngen kénnen einen negati-
ven Einfluss haben (z.B. Silikon hértet
nicht aus 0.4.).

Empfehlung: Ein Becher fiir jede Mate-
rialart (Gips, Einbettmasse, Silikon).

Aufkleber, die dem Mischbecher beilie-
gen, verwenden.

2.6.1 MISCHVORGANG VORZEITIG STOPPEN
1. Mischvorgang stoppen.
* Steuerknopf 1x driicken.
* Piepton ertont.
» Mischen wird gestoppt.
2. Becher beliiften.
* Becher festhalten!
« Steuerknopf driicken.
» Becher wird nach wenigen Sekunden
freigegeben.
3. Becher abnehmen.

2.6.2 STROMAUSFALL

nur Twister

Bei Stromausfall oder Ausschalten des
Gerats wahrend des Mischvorgangs,
bleibt das Vakuum erhalten und der Be-
cher am Gerat.

' Bei Stromwiederkehr oder
° Einschalten des Gerats wird der
Becher beliiftet und fallt ab.

nur Twister venturi

' Bei Stromausfall oder Ausschal-
o ten des Gerats wird der Becher
beliiftet und fallt ab.

2.7 Einstellungen wéhrend des
Mischvorgangs

Alle Rihrparameter kdnnen wahrend

des Mischvorgangs in der Grof3anzeige

angezeigt werden, indem Sie kurz auf die

entsprechende Parametertaste driicken.

= Die Riihrparameter kénnen auch
2 wéhrend des Mischens durch Drii-
cken der entsprechenden Parame-
tertaste und Drehen am Steuerknopf
verdndert werden.

* Anderungen der Riihrparameter
2 wéhrend des Mischvorgangs gelten
nur fiir diesen Mischvorgang und
sind nicht dauerhaft gespeichert.
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3. Reinigung / Wartung

Vor Reinigung oder Wartung das
Gerat ausschalten und Netzste-
cker ziehen.

3.1 Gehduse reinigen
Gerat nicht mit Dampf reinigen.

KEINE 16sungsmittelhaltigen,
aggressiven oder scheuernden
Reiniger verwenden.

1. Gerét ausschalten.
2. Netzstecker ziehen.
3. Gehause feucht abwischen.

3.2 Dichtflachen

Folgende Dichtflachen miissen immer
sauber gehalten werden, um einen opti-
malen Vakuumaufbau und einen sicheren
Halt des Ruhrbechers wéahrend des Misch-
vorgangs zu gewabhrleisten:

* Dichtung Gerat / Ruhrwerk (Bild 25a).

« Dichtung Ruihrwerk / Becher (Bild 25b)

Tipp

Die Gummidichtungen am Riihrwerk
von Zeit zu Zeit mit Vaseline einfetten.
Dies erhéht die Lebensdauer der Dich-
tungen und garantiert eine optimale
Vakuumleistung.

3.3 Ansaugfiltersystem
wechseln

Das Ansaudfiltersystem besteht aus einem

Schwammfilter (Bild 26a) und einem Sin-

terfilter (Bild 26b).

' Der Vakuumaufbau ist nur bei
4 sauberem Ansaugdfiltersystem
gewadhrleistet.

' Gerit nie ohne vollstandiges
e Ansaudfiltersystem betreiben!

3.3.1 SCHWAMMFILTER

Schwammfilter nach unten herausziehen
und neuen Schwammfilter einsetzen
(Bild 27).

DE

3.3.2 SINTERFILTER

1. Schwammfilter nach unten herauszie-
hen.

2. Sinterfilter nach unten herauszie-
hen und neuen Sinterfilter einsetzen
(Bild 28).

Sinterfilter bis zum Anschlag eindri-
cken.

3. Schwammfilter wieder einsetzen.

* Der Sinterfilter kann auch im

2 Ultraschallbad gereinigt werden.
(Empfehlung: Gipsléser GO-2011,
Art.-Nr.: 2011-0000).

3.4 Sicherungswechsel

Vor dem Wechsel der Sicherung
Netzstecker ziehen.

Nie Sicherungen mit gréReren
Werten einsetzen.

1. Gerat ausschalten.

2. Netzstecker ziehen.

3. Sicherungshalter beidseitig entriegeln
und herausziehen (Bild 29).

4. Defekte Sicherungen wechseln.

5. Sicherungshalter wieder ganz ein-
schieben, bis er auf beiden Seiten
einrastet.

3.5 Eingangsfilter wechseln

nur Twister venturi

1. Gerét von Druckluft trennen.

2. Ring an Eingangsfilter hoch driicken
und Druckluftschlauch abziehen
(Bild 30).

3. Ring an Druckluftanschluss hoch
driicken und Eingangsfilter abziehen
(Bild 31).

4. Neuen Eingangsfilter in Druckluftan-
schluss einschieben. Dabei ist ein
leichter Widerstand spurbar zu Uber-
winden.

5. Druckluftschlauch in Eingangsfilter
einschieben. Dabei ist ein leichter
Widerstand spurbar zu tGberwinden.

6. Gerat an Druckluft anschlief3en.



*® Héufige Verschmutzung des Ein-
2 gangsfilters weist auf verschmutzte
Druckluft hin. In diesem Fall sollte
ein Filterdruckregler (siehe Kap.
7. Zubehér) vorgeschaltet werden.

3.6 Schallddmpfer wechseln
nur Twister venturi

1. Schallddmpfer nach unten heraus-
schrauben (Bild 32).

2. Neuen Schallddmpfer wieder ein-
schrauben.

4. Ersatzteile

Entnehmen Sie die Verschleil3- bzw.
Ersatzteilnummern bitte der Ersatzteilliste
am Ende dieser Anleitung.

5. Lieferumfang

1 Vakuum-Anmischgerat
Becher 500 ml incl. Rihrwerk
Netzkabel

Druckluftschlauch 2 m
(nur Twister venturi)

1 pneumatisches Anschlussset
(nur Twister venturi)

Bedienungsanleitung
Bohrschablone
Befestigungsset
Ersatz Schwammfilter

- A

_ A a

6. Lieferformen

1826-0000 Twister,
230V, 50-60 Hz

1826-1000 Twister,
100-120 V, 50-60 Hz
1827-0000 Twister venturi,
230V, 50-60 Hz
1827-1000 Twister venturi,
100-120 V, 50-60 Hz

7. Zubehor
1821-0102 Stativ fur Standgerét,
BxHXT: 227 x 622 x 294 mm
[8,937 x 24,488 x 11,575 inch]
1821-0200 Anrihrspatel
1820-6500 Becher incl. Rihrwerk, 65 ml
1820-6510 Ruhrwerk, 65 ml
1820-6520 Becher, 65 ml
1820-0200 Becher incl. Rihrwerk, 200 ml
1820-0210 Ruhrwerk, 200 ml
1820-0220 Becher, 200 mi
1820-0500 Becher incl. Rihrwerk, 500 ml
1820-0510 Ruhrwerk, 500 ml
1820-0520 Becher, 500 mi
1820-0700 Becher incl. Rihrwerk, 700 ml
1820-0710 Ruhrwerk, 700 ml
1820-0720 Becher, 700 mi

1820-1001 Becher incl. Rihrwerk,
1000 ml

1820-1010 RUhrwerk, 1000 ml

1820-1020 Becher, 1000 ml

1823-0500 Alginat-Anmischbecher 500ml,
inkl. Rihrwerk

2929-0000 Filterdruckregler
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8. Fehlersuche
8.1 Twister (Nr. 1826)

Fehler

Ursache

Abhilfe

EIN-/AUS-Schalter
ohne Funktion

Kein Stromanschluss.

Elektrische Geratesiche-
rung defekt.

Stromversorgung Uberprifen.
Sicherung wechseln (Kap. 3.4).

Motor lauft nicht
an.

Motor defekt.

Gerét in Reparatur geben.

Kein bzw. ver-
minderter oder zu
langsamer Vaku-
umaufbau.

Ansaudfiltersystem
verschmutzt.

Dichtflachen ver-
schmutzt.

Magnetventil defekt.
Vakuumpumpe defekt

Filter reinigen/wechseln (Kap. 3.3).
Dichtflachen reinigen (Kap. 3.2).

Gerat in Reparatur geben.
Gerat in Reparatur geben.

Vakuumabbau /
-beliiftung zu

Ansaudfiltersystem
verschmutzt.

Magnetventil defekt

Filter reinigen/wechseln (Kap. 3.3).

Gerat in Reparatur geben.

schaltet wahrend
des Rihrvorgangs
periodisch ein
und aus.

schaltet die Vakuum-
pumpe ab, wenn das
eingestellte Vakuum

erreicht ist.

langsam

Vakuumpumpe » Stift fir Bechererken- Bereich um Stift reinigen.
lduft nicht an. nung klemmt. Gerat in Reparatur geben.
Vakuumpumpe » Bei Vakuum <100% keine

Fallt das Vakuum durch Nachga-
sen ab, wird die Vakuumpumpe
automatisch wieder eingeschal-
tet, bis das gewlinschte Vakuum
erreicht ist.
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8.2 Twister venturi (Nr. 1827)

Fehler

Ursache

Abhilfe

EIN-/AUS-Schalter
ohne Funktion

« Kein Stromanschluss.

Elektrische Geratesiche-
rung defekt.

Stromversorgung Uberpriifen.
Sicherung wechseln (Kap. 3.4).

Motor lauft nicht
an.

* Motor defekt.

Gerat in Reparatur geben.

Kein bzw. ver-
minderter oder zu

Kompressor nicht einge-
schaltet.

Kompressor einschalten.

Magnetventil defekt

Gerat in Reparatur geben.

langsamer Vaku- |* Betriebsdruck zu niedrig Dynamischen Betriebsdruck
umaufbau. oder zu hoch. prifen (siehe technische Daten,
Kap. G.2).
Andere Verbraucher abschalten.
 Druckluftschlauch nicht Druckluftschlauch Uberpriifen.
angeschlossen, undicht
oder geknickt.
» Anschlussschlauch zu Maximale Lange 2 m.
lang.
* Querschnitt des An- Minimaler Innendurchmesser
schlussschlauchs zu 4 mm.
klein
* Ansaudfiltersystem Filter reinigen/wechseln (Kap. 3.3).
verschmutzt.
 Dichtflachen ver- Dichtflachen reinigen (Kap. 3.2).
schmutzt.
» Eingangsfilter verstopft Eingangsfilter wechseln (Kap 3.5).
» Schallddmpfer ver- Schalldéampfer ersetzen (Kap. 3.6).
schmutzt. Filterdruckregler vorschalten.
* Magnetventil defekt. Gerat in Reparatur geben.
* Venturidise verstopft Gerét in Reparatur geben.
Vakuumabbau * Ansaudfiltersystem Filter reinigen/wechseln (Kap. 3.3).
| -beliiftung zu verschmutzt.
langsam. » Schalldampfer ver- Schalldampfer ersetzen (Kap. 3.6).
schmutzt. Filterdruckregler vorschalten.

Kein Vakuumauf-
bau.

Stift fir Bechererken-
nung klemmt.

Bereich um Stift reinigen.
Gerat in Reparatur geben.

Permanentes Ab-
luftgerdusch.

Magnetventil defekt

Stift fiir Bechererken-
nung klemmt.

Gerat in Reparatur geben.

Bereich um Stift reinigen.
Gerat in Reparatur geben.

Flatterndes Ge-
rausch aus dem
Schalldampfer.

Druck zu gering.

Dynamischen Betriebsdruck
prifen (siehe technische Daten,
Kap. G.2).
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8.3 Fehlercodes

Tritt im Geréat ein Fehler auf, den die Elek-

tronik erkennt:

* Wird der Mischvorgang abgebrochen.

* Ertdnt ein Warnsignal.

« Blinken in der Anzeige abwechselnd ,Err®
und ein Fehlercode.

Beenden der Fehleranzeige:

« Steuerknopf driicken
(auBBer Err 3, 5 und 6)

« Err 3, 5 und 6: Gerat ausschalten, Hin-
weis in Kap. 2.6.2 Stromausfall beachten

z" Bei Err 5 kann der Mischbecher u.U.
nicht mehr abgenommen werden.

Bei den in der folgenden Tabelle aufge-
fuhrten Fehlercodes verfahren Sie bitte
wie angegeben.

Abhilfe

Becher belliften und abnehmen
(siehe Kap. 2.6.1, Pkt 2 und 3)

Bei wiederholtem Auftreten des
Fehlers:

Gerat in Reparatur geben

Filter reinigen / wechseln (siehe
Kap. 3.3).

Becher beliiften und abnehmen
(siehe Kap. 2.6.1, Pkt 2 und 3)
Gerat in Reparatur geben.

Fehlercode Ursache

Err. 2 * Mindestvakuum wird
nicht erreicht.

« Abfall des Vakuums
unter 500 mbar.

Err. 3 e Vakuum wird zu schnell
aufgebaut da Ansaudfil-
tersystem verstopft.

Err. 4 * RUhrmotor defekt.

Err. 10 » Zu viel Material.

* Ruhrzeit zu lange, Mas-
se bindet bereits ab.

Becher belliften und abnehmen
(siehe Kap. 2.6.1, Pkt 2 und 3).

Becher nur bis Maximalmarkierung

befillen.

Die Maximalmarkierung gilt fur

Pulver und Flussigkeit im unge-
mischten Zustand.

Becher belliften und abnehmen
(siehe Kap. 2.6.1, Pkt 2 und 3).
Kirzere Rihrzeit wahlen.

Bei allen Ubrigen Fehlercodes:
» Fehlercode notieren.
» Geréat in Reparatur geben.

» Fehlercode dem Reparaturbetrieb ange-
ben

DE -10 -




Hinweise fiir den Betreiber

Die folgenden Hinweise sollen Ihnen als
Betreiber helfen, dieses Gerat in lhrem
Labor sicher anzuwenden.

Unterweisen Sie die Bediener
an Hand dieser Benutzerinfor-
mation liber das Einsatzgebiet,
die mdglichen Gefahren beim
Betrieb und die Bedienung des
Gerits.

Halten Sie diese Benutzerinformation fir
den Bediener zur Verfiigung.

A. Anwendungsbereich

A.1 BestimmungsgeméBe
Verwendung
Das Vakuum-Anmischgerat Twister /
Twister venturi dient ausschlielich zum
homogenen, blasenfreien Anmischen von
ausschliel3lich dentalen Abformmassen
und Modellmaterialien wie Gipse, Einbett-
massen sowie Silikone.

A.2 Bestimmungswidrige
Anwendung

An diesem Gerat durfen nur die von der

Firma Renfert gelieferten Zubehorteile,

verwendet werden.

Die Verwendung von anderem Zubehor ist

bestimmungswidrig und birgt das Risiko

schwerer Verletzungen.

A.3 Umgebungsbedingungen

(geman DIN EN 61010-1)

Das Gerat darf nur betrieben werden:

¢ in Innenrdumen,

* bis zu einer H6he von 2.000 m Uber
Meereshohe,

* bei einer Umgebungstemperatur von
5-40°C [41 - 104°F] *),

* bei einer maximalen relativen Feuchte
von 80% bei 31°C [87,8°F], linear abneh-
mend bis zu 50% relativer Feuchte bei
40°C [104°F] %),

11 -

* bei Netz-Stromversorgung, wenn die
Spannungsschwankungen nicht gréRer
als 10% vom Nennwert sind,

* bei Verschmutzungsgrad 2,

» bei Uberspannungskategorie I,

*) Von 5 - 30°C [41 - 86°F] ist das Gerét bei einer
Luftfeuchtigkeit von bis zu 80% einsatzfahig. Bei
Temperaturen von 31 - 40°C [87,8 - 104°F] muss
die Luftfeuchtigkeit proportional abnehmen, um
die Einsatzbereitschaft zu gewahrleisten (z.B. bei
35°C [95°F] = 65% Luftfeuchtigkeit, bei 40°C [104°F] =
50% Luftfeuchtigkeit). Bei Temperaturen tiber 40°C [104°F]
darf das Gerét nicht betrieben werden.

B. Gefahren-und

Warnhinweise
Wenn das Gerat nicht entsprechend
der vorliegenden Bedienungsanlei-
tung betrieben wird, ist der vorge-
sehene Schutz nicht mehr gewéhr-
leistet.

Nur zur Verwendung in Innenrdu-
men. Das Geriét ist nur zur Trocken-
anwendung bestimmt und darf nicht
im Freien oder unter nassen Bedin-
gungen verwendet oder aufbewahrt
werden.

Das Gerat darf nur mit einem
Netzkabel mit landesspezifischem
Steckersystem in Betrieb genom-
men werden. Der ggf. erforderliche
Umbau darf nur von einer elektro-
technischen Fachkraft vorgenom-
men werden.

Das Gerat darf nur in Betrieb ge-
nommen werden, wenn die Angaben
des Typenschilds mit den Vorgaben
des regionalen Spannungsnetzes
libereinstimmen.

|

Das Gerat darf nur an Steckdosen
angeschlossen werden, die mit dem
Schutzleitersystem verbunden sind.
Der Netzstecker muss leicht zu-
ganglich sein.

Anschlussleitungen und Schlduche
(wie z.B. Netzkabel) regelmaBig
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auf Beschadigungen (z.B. Knicke,
Risse, Porositit) oder Alterung
tiberpriifen.

Gerate mit schadhaften Anschluss-
leitungen, Schlauchen oder anderen
Defekten diirfen nicht mehr betrie-
ben werden.

» Gerit nur unter Aufsicht betreiben.

» Verletzungsgefahr!
Bei Verwendung nicht zugelassenen
Zubehors besteht Verletzungsge-
fahr.
Nur Original Renfert Zubehoér ein-
setzen.

» Beim Mischen von Einbettmassen
die Sicherheitsdatenblatter der
Hersteller (gesundheitsgefahrdende
Stdube) beachten und eine geeig-
nete persdnliche Schutzausriistung
verwenden.

» Keine entziindlichen oder explosi-
ven Materialien anmischen.

» Riihrwerk nie ohne Mischbecher
andocken.

» Manipulationen der automatischen
Becherankopplung und der Ansaug-
6ffnung kénnen zur Beschadigung
des Gerates und zu Verletzungen
fiihren.

» Gerat nach Beendigung der Arbeit
ausschalten.

» Vor Reparatur- oder Wartungsar-
beiten an den elektrischen Teilen,
Geridt vom Netz trennen.

» Vor Reinigung oder Wartung das
Gerat ausschalten und Netzstecker
ziehen.

C. Zugelassene Personen

Bedienung und Wartung des Gerats darf
nur von unterwiesenen Personen erfolgen.
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D. Vorbereitungen zur
Inbetriebnahme

Vor Inbetriebnahme die Anga-
ben des Typenschildes mit den
Vorgaben des regionalen Span-
nungsnetzes vergleichen.

Das Gerat darf nur an Steckdo-
sen anschlossen werden, die mit
dem Schutzleitersystem verbun-
den sind.

' Ausreichenden Abstand zu
o Dampfstrahlgerdten einhalten.

E. Reparatur

Reparaturen dirfen nur vom Fachhandel
durchgefiihrt werden.

Reparaturen an der elektrischen Ausris-
tung, die nicht in dieser Benutzerinformati-
on beschrieben sind, dlirfen nur von einer
Elektrofachkraft durchgefuihrt werden.

Vor Reparatur- oder Wartungs-
arbeiten an den elektrischen
Teilen, Gerat vom Netz trennen.

F. Entsorgungshinweise

Die Entsorgung des Gerats muss durch ei-
nen Fachbetrieb erfolgen. Der Fachbetrieb
ist Uber gefahrliche Reststoffe im Gerat zu
informieren.

F.1 Entsorgungshinweis fiir die
Lénder der EU

Zur Erhaltung und Schutz der Umwelt, der
Verhinderung der Umweltverschmutzung,
und um die Wiederverwertung von Roh-
stoffen (Recycling) zu verbessern, wurde
von der europaischen Kommission eine
Richtlinie erlassen, nach der elektrische
und elektronische Gerate vom Hersteller
zuriickgenommen werden, um sie einer
geordneten Entsorgung oder einer Wie-
derverwertung zuzufiihren.



Die Gerate, die mit diesem Symbol
gekennzeichnet sind, dirfen innerhalb
der Européischen Union daher nicht Gber
den unsortierten Siedlungsabfall entsorgt
werden:

Bitte informieren Sie sich bei lhren lokalen
Behorden tber die ordnungsgemafie
Entsorgung.

F.2 Besondere Hinweise fiir
Kunden in Deutschland

Bei den Renfert Elektrogeraten handelt

es sich um Gerate fir den kommerziellen

Einsatz.

Diese Gerate dirfen nicht an den kom-

munalen Sammelstellen fur Elektrogerate

abgegeben werden, sondern werden von

Renfert zuriickgenommen.

Hinweise dazu finden Sie auch im Internet
unter

www.renfert.com
G. Technische Daten

G.1 Twister (Nr. 1826)
Netzspannung: 230V /50-60 Hz
100-120 V / 50-60 Hz
180 VA
T4AL, 250VAC
100 - 450 1/min
<70 db(A)
105 x 285 x 235 mm
4,13 x 11,22 x 9,25 inch
5,2 kg (ohne Becher)

Leistungsaufnahme:
Geratesicherung:
Drehzahl:

LpA*) (im Leerlauf):
MaRe (BxHxT):

Gewicht, ca:

G.2 Twister venturi (Nr. 1827)

Netzspannung: 230V /50-60 Hz
100-120 V / 50-60 Hz

180 VA
T4AL, 250VAC
100 - 450 1/min

Leistungsaufnahme:
Geratesicherung:
Drehzahl:

Anschlussdruck: 5-6,5 bar
Luftverbrauch, ca.: 46 I/min.
LpA *) (im Leerlauf): <70 db(A)

105 x 285 x 235 mm
4,13 x 11,22 x 9,25 inch

Gewicht, ca: 4,0 kg (ohne Becher)
*) Schalldruckpegel nach EN ISO 11202

Mafe (BxHXT):

H. Haftungsausschluss

Renfert GmbH lehnt jegliche Schadenser-

satz- und Gewahrleistungsanspriiche ab

wenn:

» das Produkt fiir andere, als die in
der Bedienungsanleitung genannten
Zwecke eingesetzt wird.

» das Produkt in irgendeiner Art und
Weise verandert wird - auBer den in
der Bedienungsanleitung beschrie-
benen Verdnderungen.

» das Produkt nicht vom Fachhandel
repariert oder nicht mit Original
Renfert Ersatzteilen eingesetzt wird.

» das Produkt trotz erkennbarer Si-
cherheitsméngel oder Beschéadigun-
gen weiter verwendet wird.

» das Produkt mechanischen StéRen
ausgesetzt oder fallengelassen
wird.
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. Garantie

Bei sachgemafRer Anwendung gewahrt
Renfert Ihnen auf alle Teile des Vakuum-
Anmischgeréts eine Garantie von 3
Jahren.

Voraussetzung fur die Inanspruchnahme
der Garantie ist das Vorhandensein der
Original-Verkaufsrechnung des Fachhan-
dels.

Ausgeschlossen aus der Garantieleistung
sind Teile, die einer natirlichen Abnutzung
ausgesetzt sind, sowie Verbrauchsteile
(z.B. Ruhrwerk, Mischbecher, Ansaudfilter-
system, etc. ...).

Die Garantie erlischt bei unsachgemaRer
Verwendung, bei Missachtung der Be-
dienungs-, Reinigungs-, Wartungs- und
Anschlussvorschriften, bei Eigenreparatur
oder Reparaturen, die nicht durch den
Fachhandel durchgefiihrt werden, bei
Verwendung von Ersatzteilen anderer
Hersteller und bei ungewdhnlichen oder
nach den Verwendungsvorschriften nicht
zulassigen Einflissen.

Garantieleistungen bewirken keine Verlan-
gerung der Garantie.

DE
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Symbols
This manual contains symbols also found
on the appliance itself with the following
meaning:
Danger!
Immediate risk of injury.
Please observe accompanying
documentation!

High Voltage!
Danger — high voltage.

Caution
Risk of damage to the appliance

if the instruction is not followed.

z’ Notice
A general notice that improves and
eases use.

For indoor use only.

Disconnect from mains supply
before opening the appliance.

The appliance complies with ap-
plicable EU directives.

Within the EU, this device is
subject to the provisions of the
directive 2002/96/EG (WEEE
directive).

Other symbols are explained when dis-
played.

Instruction manual

1. Commissioning

1.1 Setup Recommendations

Operate the appliance at room tempera-

ture 15 - 30°C [59 — 86°F].

When setting up the appliance, please

note the following:

* Do not place the appliance under a heat
source.

» Do not place the appliance in front of
open windows.

* Do not set the appliance up where it will
be subjected to direct sunlight.

» Do not subject the appliance to high
humidity.

1.2 Wall Mounting

Please have the following items on hand:

* pencil,

« drill template,

« Phillips head screwdriver,

o drill

« drill bit 8 mm [5/16th inch] - appropriate
for the wall material.
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' Make sure the wall on which you
-4 intend to mount the device is
capable of bearing its weight.

Please ensure that there are no
electric cables or water pipes
running through the wall at the
place of installation!

1. Establish optimum working height
(Fig. 1).

2. Align the drill template and mark the
drill holes (Fig. 2).

3. Drill the required holes >>> depth at
least 55 mm [2.2 inch].

4. Insert the dowels (Fig. 3).

5. Screw the top screws into the dowels.
Allow the screws to protrude 9-10 mm
[0.35 - 0.4 inch] (Fig. 4).

6. Screw the lower mounting bracket into
place (Fig. 5).

7. Hang the appliance on the wall
(Fig. 6).

8. Secure the device by tightening the
knurled nut (Fig. 7).

' Tighten the knurled nut securely.



1.3 Benchtop Models

The stand (Fig. 8) can be used to convert
the vacuum mixer to a floor-mounted ap-
pliance.
1. Position the stand on a level surface.
2. Hang the appliance in the stand
(Fig. 9).
3. Secure the appliance by tightening the
knurled nut (Fig. 7).

' Tighten the knurled nut securely.

The stand is not part of the standard de-
livery and must be ordered as an optional
accessory (refer to section ,7. Accesso-
ries ).

1.4 Electrical connection

Ensure the mains supply and
voltage marked on the name-
plate is identical.

» Secure the mains cable through the
cable safety catch (Fig. 10).

» Plug mains cable into socket on appli-
ance (Fig. 11).

* Plug in at the mains (Fig. 12).

1.5 Compressed air supply

Twister venturi only

1. Attach the compressed air tube into
the tube connector of the input filter as
far as it will go (Fig. 13). There will be
a slight resistance to overcome when
attaching.

2. Select the proper coupling from the
set provided and install it on the other
hose end to connect it to the com-
pressed air system (Fig. 14).

3. Connect to compressed air line system
(Fig. 15).

y The best vacuum performance is

2 attained at the operating pressure
specified in the technical data (see
section G.2). Use filter pressure
regulator if necessary (see section
,»7- Accessories”).

The vacuum mixer is now ready for
operation.

2. Operation

2.1 Gerétebeschreibung

(Fig. 16) / (Fig. 17)

A Control knob (set mixing parameters,
start, stop, aerate)

Parameter keys
Display

Appliance switch
Fuse

Appliance socket
Suction filter system

G Mmoo w

Twister venturi only
H Silencer

I Inlet filter
K Compressed air connection

2.2 Key Symbols

Mixing pa- | Symbol | Adjustment Factory
rameters range setting
Mixing time 0:00 - 9:55 1:00
min:sek
Speed 100 - 450 350
1/min
Vacuum 1 70-100 *) 100
I—l% 80 /100 **)
%

*) Twister, no. 1826: in 5% increments

**) Twister venturi, no. 1827: Choice of 80% and 100% vacuum
levels only.

2.3 Display

The following will appear on the display

(Fig. 18):

A Large-scale display of parameter
(here: mixing time) / (here: remaining
mixing time)

B Parameter symbols.

The symbol ,vacuum® only shows
when less than 100% vacuum has
been set.

C Selected speed
D Selected vacuum level
E Current vacuum level (bar graph)
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2.4 On/ Off

The appliance is switched on and off at
the switch (D, Fig. 17).

The mixing parameters last used will
reappear in the display when the appli-
ance is switched on. The factory settings
will appear the first time the appliance is
switched on (see section 2.2).

2.4.1 STANDBY MODE

The appliance will go into standby mode
if no button is pressed or it stands idle for
more than three minutes.

The display will be dimmed when this
happens.

To leave the standby mode:

 Press any parameter key.

* Turn the control knob.

* Press the control knob.

» Couple the mixing bowl to the appliance.
The mixing parameters last used will reap-
pear in the display.

2.5 Setting Mixing Parameters
Procedure for changing a mixing param-
eter:
1. Press parameter key (Fig. 19a).
* The parameter key symbol is shown
in the display.
» The parameter value is displayed in
large-scale characters.
2. Turn the control knob to change the
value (Fig. 19b).
The new value is saved immediately.
There is no need to press any key to con-
firm the change.

* In initial state the mixing time is
2 always displayed in large-scale
characters and can also be changed
directly without pressing the param-
eter key.

TIP - Setting the Vacuum:

Tests with various investment materials
have shown that the best mixing results
(smooth, homogeneous casting results)
are obtained at the maximum vacuum
setting.
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As a rule, this also applies to plasters.
In individual instances, independent
tests have shown that - under extreme-
ly high vacuum — the partial pressure
in the mixing bowl can sink to a point
where bubbles due to boiling can form
in certain plasters.

Then reduce the vacuum setting.

2.6 Mixing Process

Always read the safety data
sheets supplied by the manufac-
turers when mixing investment
materials!

Wear the appropriate personal
protective equipment as and
when required!

Observe maximum mark on mix-
ing bowl.

Do not fill the mixing bowl over
the maximum mark. This limit

is valid for powders and liquids
measured before mixing.

If the mixing bowl is over-filled
the suction filter system can
become soiled.

z’ Attempting to mix small quantities
in large bowls will result in inad-
equate mixing.

1. Set mixing parameters as instructed by
the manufacturer.

2. Select an appropriate mixing bowl size.

3. Mix powder and liquid as instructed by
the manufacturer.

Allow plaster to sit for approx. 15-20 sec.

4. Using a spatula, lightly mix the materi-
als together (Fig. 20).

5. Install the appropriate paddle (Fig. 21).
Make sure the bowl rim (Fig. 22a) and
cover rim (Fig. 22b) are clean.

6. Couple the mixing bowl to the appli-
ance (Fig. 23)

* When the bowl is added the motor
runs briefly in order to engage the
paddle.

7. Vacuum generation starts automati-
cally.



* Do not let go until the bowl stays
in place alone and vacuum level
bar has passed the halfway mark
(Fig. 24a)!

* |f the set vacuum is <100%, the
2z pump will switch off when it is
achieved.

z" If the set vacuum is <100% then
the pump can continue to run for a
short time, in order to reach the set
vacuum level exactly.

> Twister venturi only
2 The reduced vacuum level (80%)
is achieved through an opened by-
pass. This is why it sounds similar
to when 100% vacuum is achieved.

8. Start the mixing process.

* Press the control knob (Fig. 24b).

* The remaining mixing time (count-
down) is displayed during the mixing
process.

z’ By delaying the start of the mix-
ing process, a prevacuum can be
achieved.

9. The appliance beeps when the mixing
cycle has finished.

» The time which has elapsed since the
end of the mixing cycle is shown in
the display.

10. Aerate bowl.

* Hold the bowl!

* Press the control knob.

* The bowl will be released in a few
seconds.

11. Remove the mixing bowl

Tip:

Only mix the same type of material in
a given bowl. Residue form previous
mixing processes can have a negative
influence (e.g., silicon fails to harden,
etc.).

We recommend a separate bowl! for
each type of material (plaster, invest-
ment, silicon).

Use the adhesive labels enclosed to
the mixing bowl.

2.6.1 ABORT MIXING PROCESS
1. Stop the mixing process.
* Press the control knob once.
» The appliance will beep.
» Mixing process being aborted
2. Aerate bowl.
* Hold the bowl!
* Press the control knob.
» The bowl will be released in a few
seconds.
3. Remove the mixing bowl.

2.6.2 PoweR cut

Twister only

If a power cut should occur or the ap-
pliance is switched off during a mixing
operation, the vacuum will be maintained
and the bowl will stay on the device.

When the power returns or the

-4 device is switched back on
again, the bowl will become ven-
tilated and then fall off.

Twister venturi only

' In case of a power failure or if

e the appliance is switched off,
the bowl will be vented and be
uncoupled.

2.7 Adjustment During the
Mixing Process

All the mixing parameters can be dis-

played in large-scale characters during the

mixing process if you press the relevant

parameter key.

® The parameters can also be
2 changed during the mixing process
by pressing the relevant parameter
key and turning the control knob.

> Changes made to the mixing pa-

2 rameter settings during the mix-
ing process will be applied to that
mixing process only and will not be
saved.
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3. Cleaning and
Maintenance
Switch off and unplug the appli-
ance before cleaning or servic-
ing.

3.1 Housing

Do not steam clean the appli-
ance.

' Do not use solvent-based, ag-
e gressive or scouring cleaners.

1. Switch the appliance off.
2. Disconnect from mains.
3. Wipe housing with a damp cloth.

3.2 Seal Surfaces

The following seal surfaces must always

be kept clean in order to ensure correct

vacuum built up and the secure reten-

tion of the mixing bowl during the mixing

process:

» Seal between the appliance and the pad-
dle (Fig. 25a).

» Seal between the paddle and the bowl
(Fig. 25b).

Tip:

You should regularly coat the rubber
seals with Vaseline. This will signifi-

cantly increase their service life and
optimize to appliance’s function

3.3 Changing suction filter
system
The suction filter system consists of a
sponge filter (Fig. 26a) and a sinter filter
(Fig. 26b).
' Vacuum can only build-up in a
4 clean suction filter system.

' Never operate the device without
e the complete suction filter!

3.3.1 SPONGE FILTER

Pull the sponge filter out in the direction of
the base and replace with a new sponge
filter (Fig. 27).
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3.3.2 SINTER FILTER

1. Pull the sponge filter out in the direc-
tion of the base.

2. Pull the sinter filter out in the direction
of the base and replace with a new
sinter filter (Fig. 28).

Press the sinter filter in as far as it will
go.

3. Replace the sponge filter.

* The sinter filter can also be cleaned

2 in the ultrasonic bath. (Recommen-
dation: Plaster solvent GO-2011, Art.
no. 2011-0000).

3.4 Changing fuses
Before replacing a fuse, discon-
nect the appliance from the
mains.

Never use a fuse of larger im-
pedance.

1. Switch the appliance off.

2. Disconnect from mains.

3. Unlatch the fuse holder on both sides
and remove (Fig. 29).

4. Change blown fuse.

5. Replace the fuse holder by sliding
back into the socket until both sides
lock into place.

3.5 Changing inlet filter

Twister venturi only

1. Disconnect the appliance from the
compressed air supply.

2. Press the ring on the intake filter up
and pull the compressed air hose off
(Fig. 30).

3. Press the ring on the compressed air
coupling up and pull the intake filter off
(Fig. 31).

4. Insert a new intake filter to the com-
pressed air coupling, passing the point
of slight resistance.

5. Insert the compressed air hose to the
new intake filter, passing the point of
slight resistance.

6. Reconnect the appliance to the com-
pressed air supply.



* Frequent intake filter blockage
2 is an indication of contaminated
compressed air. In such cases we
recommend the upstream instal-
lation of a filter pressure regulator
(see section ,,7. Accessories”).

3.6 Changing the silencer

Twister venturi only

1. Unscrew and remove silencer
(Fig. 32).

2. Fit and screw in new silencer.

4. Spare Parts

Refer to the spares list at the end of this
manual for numbers of wearing and re-
placement parts.

5. Standard Delivery
1 Vacuum mixer

500 ml bowl, incl. blunger
Mains cable

Compressed air hose, 2 m
(Twister venturi only)

1 Pneumatic connection set
(Twister venturi only)

Operating instructions
Drill template

Fastening set
Repalcement sponge filter

- A
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6. Delivery Versions
1826-0000 Twister,
230V, 50-60 Hz

1826-1000 Twister,
100-120 V, 50-60 Hz
1827-0000 Twister venturi,
230V, 50-60 Hz
1827-1000 Twister venturi,
100-120 V, 50-60 Hz

7. Accessories

1821-0102 Stand for benchtop device
WxHxD: 227 x 622 x 294 mm
[8,937 x 24,488 x 11,575 inch]

1821-0200 Mixing spatula

1820-6500 Bowl incl. blunger, 65 ml

1820-6510 Blunger, 65 ml

1820-6520 Bowl, 65 ml

1820-0200 Bowl incl. blunger, 200 ml

1820-0210 Blunger, 200 ml

1820-0220 Bowl, 200 ml

1820-0500 Bowl incl. blunger, 500 ml

1820-0510 Blunger, 500 ml

1820-0520 Bowl, 500 ml

1820-0700 Bowl incl. blunger, 700 ml

1820-0710 Blunger, 700 ml

1820-0720 Bowl, 700 ml

1820-1001 Bowl incl. blunger, 1000 ml

1820-1010 Blunger, 1000 ml

1820-1020 Bowl, 1000 ml

1823-0500 Alginate Mixing bowl 500ml,
incl. paddle

2929-0000 Filter pressure regulator
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8. Troubleshooting
8.1 Twister (No. 1826)

Error

Cause

Solution

ON/OFF switch
fails to work.

Power not connected.
Device fuse blown.

Check the power supply.
Replace the fuse (Sec. 3.4).

Motor fails to
start.

Motor fault.

Have the device repaired.

No, or insufficient
vacuum (not in
the green range
on the scale).

Suction filter system

plugged.
Seal surfaces dirty.

Solenoid valve fault.
Vacuum pump fault.

Have filter cleaned or changed
(Sec. 3.3).

Clean the seal surfaces (Sec. 3.2).
Have the device repaired.

Have the device repaired.

Vacuum release /
venting, too slow.

Suction filter system

plugged.
Solenoid valve fault.

Have filter cleaned or changed
(Sec. 3.3).
Have the device repaired.

Vacuum pump
doesn‘t start.

Bowl detection pin stick-
ing.

Clean area around pin.
Have the device repaired.

The vacuum pump
switches on and
off intermittently
during the mixing
process.

At <100% vacuum, the
vacuum pump will switch
off once the set vacuum
has been reached.

None

If the vacuum should drop due to
seepage, the vacuum pump will
automatically switch back on until
the set vacuum level has been
reached.

8.2 Twister venturi (No. 1827)

Error

Cause

Solution

ON/OFF switch
fails to work.

Power not connected.
Device fuse blown.

Check the power supply.
Replace the fuse (Sec. 3.4).

Motor fails to
start.

Motor fault.

Have the device repaired.

No, or insufficient
vacuum.

Compressor switched
off.

Operating pressure too
low or too high.

Compressed air hose
not connected, leaky or
bent.

Air hose too long.

Square are of air hose
too small.

Suction filter system
plugged.

Switch the compressor on.

Check dynamic operating pressure
(see technical data, Sec. G.2).
Switch off other consumers.

Check the hose.
Maximum length 2 m.
Minimum inner diameter 4 mm.

Have filter cleaned or changed
(Sec. 3.3).
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Error Cause

Solution

» Seal surfaces dirty.
« Inlet filter plugged.
 Silencer plugged.

» Solenoid valve fault.
» Venturi nozzle plugged.

Clean the seal surfaces (Sec. 3.2).
Change inlet filter (Sec. 3.5).

Replace the silencer (Sec. 3.6).
Connect filter pressure regulator in
series.

Have the device repaired.
Have the device repaired.

Vacuum release / |+ Suction filter system
venting, too slow. plugged.

« Silencer plugged.

» Solenoid valve fault.

Have filter cleaned or changed
(Sec. 3.3).

Replace the silencer. (Sec. 3.6)
Connect filter pressure regulator in
series.

Have the device repaired.

No vacuum being |+ Bowl detection pin stick-

Clean area around pin.

generated. ing. Have the device repaired.
Permanent vent- |+ Solenoid valve fault. Have the device repaired.
ing noise. « Bowl detection pin stick- |+ Clean area around pin.

ing. Have the device repaired.
Fluttering noise » Working pressure too Check dynamic operating pressure
from the silencer. low. (see technical data, Sec. G.2).

8.3 Error codes

The following indications will be given if
the electronic system detects an error:

» A warning signal will sound

* The display will flash alternately ,Err and
an error code.

End of error display:
* Press control button (except for Err 3, 5
and 6)

* Err 3, 5 and 6: Switch device off, follow
advice in section 2.6.2 “power failure”.
z’ With Err 5 it may no longer be pos-
sible to remove the mixing bowl.

With an error code as shown in the follow-
ing table, please proceed as advised.

Error code Cause

Solution

Err. 2 ¢ Minimum vacuum level
not yet reached

* Vacuum level has
dropped below 500

mbar.

» Ventilate bowl and remove (see

section 2.6.1, points no. 2 and 3)

« If the error recurs:

Have the device repaired.
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Error code Cause Solution

Err. 3 * The vacuum is built-up |+ Have filter cleaned or changed
too quickly due to the (Sec. 3.3).

fact that the suction
system is blocked.

Err. 4 * Motor fault. » Ventilate bowl and remove (see
Sec. 2.6.1, points no. 2 and 3)
» Have the device repaired.

Err. 10 * Too much material * Ventilate bowl and remove (see
section 2.6.1, points no. 2 and 3)
* Only fill the bowl to the maximum
fill level.
This limit is valid for powders and
liquids measured before mixing.

» Mixing time too long, * Ventilate bowl and remove (see
the material has already section 2.6.1, points no. 2 and 3)
begun to set. » Select shorter mixing times.

For all other error codes:

* Note error code

* Have the device repaired.

» Quote the error code to the repair service

Information for the purchaser

The following information is intended to
help purchasers ensure safe operation of
this appliance in their laboratory.

A. Application

A.1 Correct use of the appliance

Instruct operators on the appli- The Twister | Twister venturi vacuum

cation, possible hazards during
use and operation of this appli-
ance based on the user informa-
tion.

Ensure that this user information is avail-
able to operators.

EN

mixer is designed solely for homogene-
ous, bubble-free mixing of dental casting
and modelling materials such as plasters,
investments, and silicones.



A.2 Unapproved use

No accessories may be used on this appli-
ance other than those supplied by Renfert.

The use of other components is not ap-
proved and carries the risk of serious
injury.

A.3 Ambient conditions

(according to DIN EN 61010-1)

The appliance should only be operated:

* indoors

* up to 2,000 metres above sea level

« at an ambient temperature of 5°C - 40°C
[41°F - 104°F] *)

* at a maximum relative humidity of 80% at
31°C [87.8°F], linear reduction up to 50%
relative humidity at 40°C [104°F] *)

» with mains electricity supply provided
that the voltage fluctuation is within 10%
of the rated value

 with Pollution Degree 2
» with Overvoltage Category Il

*

The appliance can be used at a temperature of 5°C -

30°C [41°F - 86°F] and at a humidity of up to 80%. At
temperatures of 31°C - 40°C [87.8°F - 104°F] the humidity
must reduce proportionately to ensure that the appliance
can be operated (e.g. at 35°C [95°F] = 65% humidity, at
40°C [104°F] = 50% humidity). The appliance should not be
operated at temperatures above 40°C [104°F].

B. Hazards and warnings

» Granted protection is not given any
longer in case the appliance is not
operated according to the instruc-
tion manual on hand.

Only to be used indoors. The ap-
pliance is only intended for dry
operation and should not be used
or stored outdoors or in wet condi-
tions.

The appliance should only be op-

erated using a mains cable with a

country-specific plug system. Any
modification required should only
be carried out by an electrician.

The appliance should only be oper-
ated if the data on the rating plate
corresponds with the data of re-
gional mains voltage.
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The appliance should only be
plugged into earthed sockets.

The mains socket should be easily
accessible.

Regularly check connecting cables
and hoses (e.g. mains cable) for
damage (e.g. kinks, tears, porosity)
or deterioration.

Do not operate appliances with
damaged mains wires, hoses or
other defects.

The appliance should always be
operated under supervision.

Risk of injury!

Risk of injury if the components
used are not approved.

Always use original Renfert compo-
nents.

Always read the safety data sheets
supplied by the manufacturers
when mixing investment materials!
Wear the appropriate personal
protective equipment as and when
required!

Never mix flammable or explosive
materials.

Never connect the paddle without
the mixing bowl.

Manipulating the automatic bowl
coupler and the intake opening can
result in damage to the device and
personal injury

Switch off the appliance when work
is complete.

Switch off and unplug the appliance
before carrying out repairs and
servicing work on electrical compo-
nents.

» Switch off and unplug the appliance

before cleaning or servicing it.

C. Approved personnel

The appliance may only be operated and
serviced by trained personnel.
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D. Prior to installation

Compare the data on the rating
plate with the data of the region-
al mains voltage before installa-
tion.

The appliance should only be
plugged into earthed sockets.

Maintain sufficient distance from
steam blasting equipment.

E. Repair

Repairs should only be carried out by
qualified personnel.

Repairs to the electrical equipment,
which are not specified in these operating
instructions, should only be carried out by
an electrician.

Switch off and unplug the appli-
ance before carrying out repairs
and servicing work on electrical
components.

F. Disposal instructions

The appliance should be disposed of by a
specialist firm. The specialist firm should
be informed of any hazardous residue in
the appliance.

F.1 Disposal instructions for
countries in the EU
To conserve and protect the environ-
ment, prevent environmental pollution and
improve the recycling of raw materials, the
European Commission adopted a directive
that requires the manufacturer to accept
the return of electrical and electronic appli-
ances for proper disposal or recycling.
Within the European Union appliances
with this symbol should not therefore be
disposed of in unsorted domestic waste.

For more information regarding proper
disposal please apply at your local authori-
ties.
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G. Technical data

G.1 Twister (No. 1826)
Mains voltage: 230V /50-60 Hz
100-120 V / 50-60 Hz
180 VA
T4AL, 250VAC
100 - 450 1/Min
<70 db(A)

Power consumption:

Device fuse:

Speed:

LpA*) (idling):

Dimensions (WxHxD):

105 x 285 x 235 mm

4,13 x 11,22 x 9,55 inch

Weight: 5,2 kg (w./o. bowl)

G.2 Twister venturi (No. 1827)
Mains voltage: 230V /50-60 Hz
100-120 V / 50-60 Hz

Power consumption: 180 VA

Device fuse: T4AL, 250VAC
Speed: 100 bis 450 1/Min
Connection pressure: 5-6,5bar
Air consumption, approx.: 46 I/Min.
LpA*) (idling): <70 db(A)

Dimensions (WxHxD):
105 x 285 x 235 mm
4,13 x 11,22 x 9,55 inch
Weight: 4,0 kg (w./o. bowl)

*) sound pressure level in accord. with EN ISO 11202

H. Disclaimer

Renfert GmbH is not liable for claims for

compensation or claims under guarantee

if:

» the product is used for purposes
other than those stated in the oper-
ating instructions

the product is modified in any way —
apart from modifications described
in the operating instructions

the product has not been repaired
by a specialist firm or original Ren-
fert replacement parts have not
been used

there is continued use of the prod-
uct despite obvious safety defects
or damage

-12-



» the product has been subjected to
mechanical knocks or has been
dropped.

. Guarantee

Renfert gives a 3-year guarantee on all
parts of the Twister /| Twister venturi pro-
vided that the product is used in accord-
ance with the operating instructions.

The original sales invoice of the specialist
depot is required for a claim under guaran-
tee.

Parts subject to natural wear and tear and
also consumables (e.g., blungers, mixing
bowls, and suction filter system...) are not
covered by the guarantee.

The guarantee is rendered void in the
case of incorrect use, non-adherence to
the operating, cleaning, servicing or con-
nection instructions, repairs carried out by
the owner or repairs that are not carried
out by a specialist firm, use of replace-
ment parts from another manufacturer or
unusual or unapproved uses not specified
in the user guidelines.

Successful claims under guarantee do not
extend the guarantee period.

Subject to alteration
EN
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Introduction

Nous vous félicitons d’avoir choisi le
mélangeur sous vide Twister (n° 1826)/
Twister venturi (n° 1827).

Cet appareil correspond a un nouveau
standard en matiere de fonctionnalités
puissance et ergonomie.

Veuillez lire attentivement le
mode d’emploi suivant et res-
pecter les consignes de sécurité
afin de pouvoir utiliser cet appa-
reil longtemps et sans probléme.

Servez-vous de ces informa-
tions utilisateur pour instruire
les utilisateurs sur le domaine
d’application, les dangers d’ex-
ploitation possibles et I’emploi
de I’appareil.

Veuillez tenir ces informations a la disposi-

tion de 'opérateur.

Vous trouverez des informations supplé-
mentaires dans la section:

» Indication a I'attention de I'exploitant “
a la fin de ce mode d’emploi.

Symboles

Dans ce mode d’emploi ou sur I'appareil
vous trouverez des symboles ayant la
signification suivante:

FR



Danger!

Danger immédiat de blessures.
Veuillez tenir compte des docu-
ments d’accompagnement !

Tension électrique!
Danger du fait de la tension
électrique.

Attention!

En cas d’inobservation de I'indi-
cation il existe le risque d’en-
dommager 'appareil.

> Notes
2 Il existe des indications utiles
concernant la mise en ceuvre de
I’appareil qui facilitent sa manipu-
lation.

A utiliser uniquement a I’inté-
rieur d’'une piéce.

Débrancher I'appareil avant de
I'ouvrir et tirer la prise électri-
que..

L’appareil est conforme aux
normes EU en vigueur.

Sur le territoire de I'Union
européenne, il est soumis aux
dispositions de la Directive rela-
tive aux déchets électriques et
électroniques (WEEE).

D’autres symboles sont expliqués pendant
leur utilisation.

Mode d’emploi

1. Mise en service

1.1 Consignes de mise en place

N’utilisez 'appareil qu’a une température

ambiante de 18 - 24°C [64 - 75,2°F].

Choisissez I'emplacement de 'appareil de

sorte que:

» l'appareil ne se trouve pas sous une
source de chaleur,

 l'appareil ne soit pas placé a proximité
d’une fenétre ouverte,

 l'appareil ne soit pas exposé directe-
ment aux rayons du soleil,

* l'appareil ne soit pas exposé a une
humidité élevée de l'air.

1.2 Montage mural

Mettre a disposition:

* un crayon,

* un gabarit de pergage,

« un tournevis cruciforme,

* une perceuse,

» méche de 8 mm [5/16 inch] - en fonction
du matériau de construction du mur.

FR

' S’assurer que le mur, auquel
-4 I'appareil doit étre fixé, est assez
solide !

Vérifier qu’il n’y a pas de cables
électriques ou de conduites
d’eau installés dans le mur
auquel I'appareil doit étre fixé.

1. Déterminer la hauteur de travail opti-
male (fig. 1).

2. Positionner le gabarit de pergage et

marquer les trous de percgage (fig. 2).
3. Percer les trous >>> au min. une pro-
fondeur de 55 mm [2,2 inch]

4. Mettre en place la cheville (fig. 3).

5. Serrer les vis supérieures dans la
cheville >>> laisser les vis dépasser 9
a 10 mm [0,35 a 0,4 inch] (fig. 4).
6. Visser I'équerre de fixation inférieure
(fig. 5).
7. Accrocher I'appareil (fig. 6).
8. Bloquer I'appareil au moyen d’un écrou
moleté (fig. 7).
' Serrer a fond I’écrou moleté.
L]



1.3 Appareil a pieds
Le support de I'appareil (fig. 8) permet de
transformer le mélangeur sous vide en
appareil sur pied.
1. Positionner le support d’appareil sur
un sol plat.
2. Accrocher I'appareil (fig. 9).
3. Bloquer I'appareil au moyen d’un écrou
moleté (fig. 7).
' Serrer a fond I’écrou moleté.
L ]

Le support de I'appareil n’est pas compris
dans I'étendue de livraison. IL peut étre
commandé séparément comme acces-
soire (voir chap. «7. Accessoires»).

1.4 Branchement électrique

Veuillez vous assurer que la
tension indiquée sur la plaque
signalétique de I'appareil corres-
ponde bien a celle du secteur.

» Passer le cable secteur a travers l'arrét
de cable (fig. 10)

* Brancher le cable secteur au connecteur
de I'appareil (fig. 11).

* Brancher la fiche secteur (fig. 12).

1.5 Raccordement de I'air

comprimé

Twister venturi uniquement

1. Enfoncer le tuyau a air comprimé dans
le raccord du filtre d’entrée jusqu’a la
butée (fig. 13) en surmontant sensible-
ment une légére résistance.

2. Pour faire le raccordement au réseau
d’air comprimé (fig 14) choisir dans le
set joint le raccord symétrique adéquat
et le fixer au bout du tuyau.

3. Raccorder au réseau d’air comprimé
(fig. 15).

* Vous obtiendrez un vide optimal

2 a la pression de service indiquée
dans les données techniques (voir
chap. G.2) ; utilisez éventuellement
le régulateur de pression du filtre
(voir chap. 7 Accessoires).

Le mélangeur sous vide est alors opéra-
tionnel.

2. Mise en ceuvre

2.1 Description de I’'appareil

(fig. 16) / (fig. 17)

A Bouton de commande (réglage des
paramétres, marche, arrét, ventilation)

Touches des parameétres
Afficheur

Interrupteur de I'appareil
Fusible

Connecteur de I'appareil
Systéme de filtres d’aspiration

G Mmoo w

Twister venturi uniquement:

H Amortisseur de bruit

| Filtre d’entrée

K Alimentation en air comprimé

2.2 Symbole des touches

Parameé- Symbole | Etendue de | Réglage a

tres de réglage I'usine
malaxage
Temps de 0:00 - 9:55 1:00
malaxage min:sek
Vitesse de 100 - 450 350

rotation 1/min

Vide t 70-100*) 100
[ee 80/100 **)
%

*) Twister, n° 1826 : par pas de 5%

**) Twister venturi, n° 1827 : il est uniquement possible de
choisir un vide de 80% et de 100%.

2.3 Afficheur

Informations représentées sur I'afficheur

(fig. 18) :

A Affichage d’'un paramétre en grand
format (ici la durée de mélange).

B Symboles des paramétres de
malaxage.
Le symbole «vide» n’est visualisé que
dans le cas ou le vide ne se trouverait
pas réglé a 100%.

C Vitesse paramétrée

D Vide paramétré

E Vide actuel (indicateur a barre)
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2.4 Marche/Arrét

La mise sous tension et hors tension de
I'appareil s’effectue sur l'interrupteur de
I'appareil (D, fig. 17).

Aprés la mise sous tension, les derniers
parametres de mélange s’affichent a nou-
veau a I'écran. A la premiére mise sous
tension, ce sont les réglages usine qui
s’affichent (voir chap. 2.2).

2.4.1 MobE VIEILLE

Si 'appareil reste inutilisé pendant plus

de 3 minutes ou qu’aucune touche n’est

actionnée pendant ce temps, I'appareil

passe en mode veille.

L’afficheur s’assombrit.

Pour quitter le mode veille :

» Appuyer sur une touche de paramétre
quelconque.

* Tourner le bouton de commande.

* Appuyer sur le bouton de commande.

* Installer un bol de mélange.

Les parametres de mélange utilisés précé-

demment s’affichent a nouveau.

2.5 Réglage du parameétre de
malaxage
Pour modifier un paramétre de mélange :
1. Appuyer sur la touche de paramétre
(fig. 19a).
* Le symbole de la touche de paramé-
tre actionnée apparait sur I'afficheur.
« La valeur du paramétre s’affiche en
grand format.
2. Modifier la valeur en tournant le bouton
de commande (fig. 19b).
La nouvelle valeur est enregistrée im-
médiatement. Il n’est pas nécessaire
d’appuyer sur une touche pour valider la
modification.
* A I’état initial, la durée de mélange
2 s’affiche toujours en grand format
et il est possible de la modifier
immédiatement méme sans appuyer
sur la touche de paramétre.
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Conseil - Réglage du vide:

Des tests effectués avec des pates

de revétement ont démontré que les
meilleurs résultats de malaxage étaient
obtenus avec un réglage de vide
maximum ( résultat de coulée lisse et
homogene).

En régle générale ceci est aussi valable
pour le platre.

Dans des cas isolés, des contrbles
indépendants ont mis a vue que, lors
d’un vide extrémement élevé la pres-
sion partielle peut tellement diminuée
dans le bol de malaxage, que sur
certains platres des bulles peuvent se
former.

Réduire ensuite le vide paramétré.

2.6 Procédure de mélange

Pour mélanger des revétements,
respecter les consignes des
fiches de données de sécurité
du fabricant.

Le cas échéant, porter un
équipement adéquat pour votre
protection personnelle !

Tenir compte du repére maxi-
mum du bol de mélange.

Ne pas remplir le bol au-dela du
signe de marquage maximum.
Le marquage maximum s’appli-
que aux poudres et aux liquides
non mélangés.

Un bol de mélange trop plein
risque d’encrasser le systéme de
filtres d’aspiration.

z’ Des résultats insuffisants de
mélange peuvent résulter de trés
petites quantités mélangées dans
de grands bols.

1. Régler les paramétres de mélange

conformément aux indications du fabri-
cant.

2. Choisir un bol de taille suffisante.

3. Mélanger la poudre et le liquide confor-
mément aux indications du fabricant.



4. Mélanger briévement a la spatule le meélange est debloque.
matériau devant étre traité (fig. 20). 11 Enlever le bol de mélange
5. Utiliser le mixer adéquat (fig. 21). .
Le bord du bol (fig. 22a) et le bord Conseil:
du couvercle (fig. 22b) doivent étre Utiliser un bol uniquement pour mélan-
propres! ger des matériaux du méme type. Des
6. Fixer le bol sur I'appareil (fig. 23). résidus de procédures antérieures de
« Pour I'accouplement du mixeur, le mélange peuvent avoir une influence
moteur se met briévement en marche negative (par exemple le silicone ne
lors de l'installation du bol. durcit pas, ou autre semblable).
7. L'établissement du vide démarre auto- Conseil : un seul bol pour chaque type
matiquement. dfa' matériau (platre, masse d’enrobage,
« Ne relacher que lorsque le bol tient silicone).
tout seul et que la barre de I'indi- Utiliser les etiquettes autocollantes
cateur de vide a franchi la moitié Jointes au bol de malaxage.
(fig. 24a) !
= Si e vide paramétré est <100% Ia 2.6.1 eRRET ANTICIPE DU MELANGE
2 pompe s’arréte dés que le vide para- 1. Arrét du processus de malaxage
métré est atteint.  Appuyer 1x sur le bouton de com-
) . . mande.
z" Si le vide paramétré est <100%, la « Un signale sonore retentit.
pompe peut se remettre en marche + Le mélange s’arréte.
temporairement.pour atteifrd{'e 2. Aérer le bol.
exactement le vide paramétré + Bien tenir le bol de mélange !
® Twister venturi uniquement * Appuyer sur le bouton de commande.
2 Le vide réduit (80%) est obtenu par * Aprés quelques secondes le bol de

Laisser reposer les platres pendant 15
a 20 secondes environ.

ouverture d’un by-pass. C’est la rai-

* Appuyer sur le bouton de commande.
* Aprés quelques secondes le bol de

mélange est débloqué.

son pour laquelle les bruits de flux 3. Enlever le bol de mélange
sont presque identiques a ceux que

produit le vide a 100%.

8. Démarrer le processus de malaxage.
* Appuyer sur le bouton de commande
(fig. 24b).
 La durée de mélange restante s’af-
fiche pendant le mélange (compte a
rebours).

z" La temporisation du démarrage du
malaxage permet de réaliser un pré
vide.

2.6.2 PANNE DE COURANT

Twister uniquement

En cas de panne de courant ou de mise
hors tension de I'appareil durant la procé-
dure de mélange, le vide est maintenu et
le bol reste sur I'appareil.

Au rétablissement de I’alimenta-

o tion ou a la mise sous tension de
I'appareil, le vide disparait et le
bol tombe.

Twister venturi uniquement

Lors d’une coupure du courant

4 ou bien lors de I’arrét de I'ap-
pareil le bol de mélange va étre
ventilé et tombe.

9. Un signal sonore est émis a la fin de la
durée de mélange.
« L'afficheur indique le temps écoulé
depuis la fin du mélange.
10. Aérer le bol.
* Bien tenir le bol de mélange !



2.7 Réglage pendant le
processus de malaxage
Vous pouvez afficher tous les parametres
de mélange sur I'afficheur grand format
pendant le mélange en appuyant rapide-
ment sur la touche du paramétre corres-

pondant.

* |l est également possible de mo-
2z difier les paramétres pendant le
mélange en appuyant sur la touche
de parameétre correspondante et en
tournant le bouton de commande.

z" Les paramétres de mélange mo-
difiés pendant le mélange ne sont
valables que pour le mélange en
cours et ne s’enregistrent pas dura-
blement.

3. Nettoyage et maintenance
Avant le nettoyage ou la main-
tenance, mettre I'appareil hors
tension et le débrancher.

3.1 Boitier

Ne pas nettoyer I’appareil a la
vapeur.

' Ne pas utiliser de solvants, de
. nettoyants agressifs ou abrasifs.

1. Débranchement de I'appareil.
2. Débrancher la prise.

3. Essuyer le boitier avec un chiffon
humide.

3.2 Surfaces étanches

* Les surfaces étanches suivantes doivent
toujours étre propres afin de garantir une
formation de vide optimale et un main-
tien fiable du bol de mélange durant la
procédure de mélange:

« Joint Appareil / Mixer (fig. 25a).

« Joint Mixer / Bol (fig. 25b).

Conseil:

Appliquer de temps en temps de la
vaseline sur les joints en caoutchouc
du mixer pour les lubri-fier.
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Cela permet d’augmenter la durée de
vie des joints et garantit une capacité
de vide optimale.

3.3 Changement du systéme de
filtres d’aspiration
Le systeme de filtres d’aspiration est
constitué d’un filtre éponge (fig. 26a) et
d’un filtre fritté (fig. 26b.
' La mise sous vide n’est garantie
-4 que si le systéme de filtres d’as-
piration est propre.

' Ne jamais utiliser I’appareil lors-
e que le systéme de filtres d’aspi-
ration n’est pas complet.

3.3.1 FILTRE EPONGE

Sortir le filtre éponge vers le bas et insérer
le nouveau filtre éponge (fig. 27).

3.3.2 FILTRE FRITTE

1. Sortir le filtre éponge vers le bas.

2. Sortir le filtre fritté vers le bas et insé-
rer le nouveau filtre fritté (fig. 28).
Enfoncer le filtre fritté jusqu’a la butée.

3. Remettre le filtre éponge en place.

*> Le filtre fritté peut étre aussi nettoyé

2 dans un bain a ultrasons. (Conseil:
solvant de platre GO-2011 réf. 2011-
0000).

3.4 Fusible

Débrancher la prise avant de
changer le fusible.

Ne jamais mettre un fusible de
plus forte intensité.

1. Débranchement de I'appareil.

2. Débrancher la prise.

3. Ouvrir les supports des deux cotés et
sortir le fusible (fig. 29).

4. Eliminer le fusible défectueux et en
installer un nouveau.

5. Ouvrir de nouveau le support jusqu’a
ce que le fusible soit inséré correcte-
ment des deux cbtés.



3.5 Filtre d’entrée

Twister venturi uniquement

1. Débrancher I'appareil de I'air com-
primé.

2. Presser vers le haut 'anneau sur le
filtre d’entrée et retirer le tuyau a air
comprimé (fig. 30).

3. Appuyer vers le haut I'anneau sur I'ali-
mentation en air comprimé et enlever
le filtre d’entrée (fig. 31).

4. Insérer le nouveau filtre d’entrée dans
I'alimentation en air comprimé en
surmontant sensiblement une légere
résistance.

5. Insérer le flexible a air comprimé dans
le filtre d’entrée en surmontant sensi-
blement une légére résistance.

6. Raccorder L'appareil a I'air comprimé.

*® Un encrassement fréquent du filtre

2 d’entrée indique un air comprimé
pollué. Dans ce cas un filtre régula-
teur de pression devrait étre placé
en amont (voir chap. «7 Accessoi-
res»).

3.6 Amortisseur de bruit

Twister venturi uniquement

1. Dévisser 'amortisseur de bruit par le
bas (fig. 32).

2. Visser le nouvel amortisseur de bruit.

4. Piéces de rechange

Veuillez noter les numéros des piéces re-
change et ou d’'usure a partir du catalogue
de piéces a la fin de ce mode d’emploi.

5. Livraison

1 Meélangeur sous vide

y inclus bol de 500 ml avec mixer
Cable secteur

Flexible a air comprimé de 2 m
(Twister venturi uniquement)

_ a

1 Jeu de raccordement pneumatique
(Twister venturi uniquement)

Mode d’emploi

Gabarit de percage

Jeu de fixation

Filtre éponge de rechange

_ A A

6. Type de livraison

1826-0000 Twister, 230V, 50-60Hz
1826-1000 Twister, 100-120V, 50-60Hz
1827-0000 Twister venturi, 230V, 50-60Hz

1827-1000 Twister venturi, 100-120V,
50-60Hz

7. Accessoires
1821-0102 Support de table
LxHxP : 227 x 622 x 294 mm
[8,937 x 24,488 x 11,575 inch]
1821-0200 Spatule de mélange

1820-6500 Bol de mélange de 65 ml,
malaxeur incl.

1820-6510 Malaxeur de 65 ml
1820-6520 Bol de 65 ml

1820-0200 Bol de mélange de 200 ml,
malaxeur incl.

1820-0210 Malaxeur de 200 ml
1820-0220 Bol de 200 ml

1820-0500 Bol de mélange de 500 ml,
malaxeur incl.

1820-0510 Malaxeur de 500 ml
1820-0520 Bol de 500 ml

1820-0700 Bol de mélange de 700 ml,
malaxeur incl.

1820-0710 Malaxeur de 700 ml
1820-0720 Bol de 700ml

1820-1001 Bol de mélange de 1000 ml,
malaxeur incl.

1820-1010 Malaxeur de 1000 mi

1820-1020 Bol de 10000 mi

1823-0500 Bol de mélange pour alginate
de 500ml, malaxeur incl.

2929-0000 Reégulateur de pression de
filtre
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8. Recherche des défauts
8.1 Twister (Nr. 1826)

Erreur

Cause

Remeéde

Interrupteur ON/
OFF ne fonctionne
pas.

Pas de connexion au
courant.

Fusible miniature défec-
tueux.

Controler I'alimentation en courant.

Remplacer le fusible (chap. 3.4).

Moteur ne démar-
re pas.

Vide minimum pas en-
core atteint

Moteur défectueux.

Attendre jusqu’a ce que l'indicateur
a barre ait franchi la moitié.

Donner I'appareil a réparer.

Aucune ou faible
formation de vide.

Systeme de filtres d’as-
piration encrasse.
Zones étanches encras-
sées.

Vanne magnétique
défectueuse.
Dépresseur défectueux.

Nettoyer/remplacer les filtres
(chap. 3.3).

Nettoyer les zones étanches
(chap. 3.2).

Donner I'appareil a réparer.

Donner I'appareil a réparer.

Réduction du vide
| purge du vide
trop lente.

Systeme de filtres d’as-
piration encrassé.
Vanne magnétique
défectueuse.

Nettoyer/remplacer les filtres
(chap. 3.3).
Donner I'appareil a réparer.

Le dépresseur ne
démarre pas.

Broche pour recon-
naissance du bol est
coincée.

Nettoyer autour de la tige.
Donner I'appareil a réparer.

La pompe du vide
s’enclenche et
s’arréte périodi-
quement pendant
le malaxage.

Si le vide paramétré
est <100% la pompe
s’arréte dés que le vide
paramétré est atteint.

aucune
Si le vide parametré tombe de par
la formation de gas, la pompe du

vide s’enclenche automatiquement
jusque le vide désideré est atteint.

8.2 Twister venturi (Nr. 1827)

Erreur

Cause

Remeéde

Interrupteur ON/
OFF ne fonctionne
pas.

Pas de connexion au
courant.

Fusible miniature défec-
tueux.

Controler I'alimentation en courant.

Remplacer le fusible (chap. 3.4).

Moteur ne démar-
re pas.

Vide minimum pas en-
core atteint
Moteur défectueux.

Attendre jusqu’a ce que l'indicateur
a barre ait franchi la moitié.
Donner I'appareil a réparer.

Aucune ou faible
formation de vide.

Le compresseur n’est
pas mis en marche.

Mettre le compresseur en marche.
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Erreur

Cause

Reméde

Pression de service trop
faible ou trop élevée.

Le flexible a air compri-
mé n’est pas raccordé,
mal joint ou plié.

Boyau de raccord trop
long.

Section transversale du
boyau de raccord trop
courte.

Systéme de filtres d’as-
piration encrassé.
Zones étanches encras-
sées.

Filtre a 'entrée bouché

Amortisseur de bruit
encrasseé.

Vanne magnétique dé-
fectueuse.

La buse est bouchée

Controdler la pression de service dy-
namique (voir données techniques,
chap. G2).

Couper les autres consommateurs.
Vérifier le flexible a air comprimé.

Longueur maximale 2 m.

Diameétre intérieur minimal 4 mm.

Nettoyer/remplacer les filtres
(chap. 3.3).

Nettoyer les zones étanches
(chap. 3.2).

Remplacer le filtre d’entrée
(chap. 3.5).

Remplacer 'amortisseur de bruit
ou bien (chap. 3.6).

Monter le régulateur de pression
du filtre en amont.

Donner I'appareil a réparer.

Donner I'appareil a réparer.

Réduction du vide
| purge du vide
trop lente.

Systeme de filtres d’as-
piration encrassé.

Amortisseur de bruit
encrasse.

Vanne magnétique dé-
fectueuse.

Nettoyer/remplacer les filtres
(chap. 3.3).

Remplacer I'amortisseur de bruit
ou bien (chap. 3.6).

Monter le régulateur de pression
du filtre en amont.

Donner I'appareil a réparer.

Aucune formation
de vide.

Broche pour reconnais-
sance du bol est coin-
cée.

Nettoyer autour de la tige.
Donner I'appareil a réparer.

Dépresseur fonc-
tionne en perma-
nence.

Vanne magnétique dé-
fectueuse.

Broche pour reconnais-
sance du bol est coin-
cée.

Donner I'appareil a réparer.

Nettoyer autour de la tige.
Donner l'appareil a réparer.

Bruit de flotte-
ment du silen-
cieux.

Pression trop faible

Controler la pression de service dy-
namique (voir données techniques,
chap. G2).
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8.3 Codes d’erreurs

En cas d’apparition d’une erreur que

I'électronique détecte :

« 'appareil émet un signal sonore,

» « Err » et un code d’erreur clignotent en
alternance sur I'afficheur.

Pour terminer le message d’erreur:

* appuyer sur le bouton de commande
(sauf Err 3, 5 et 6)

« Err 3, 5 et 6: éteindre I'appareil, observer
les instructions au chap. 2.6.22 «panne
électrique»

* Dans certaines circumstances, en

2 cas d’erreur 5, il n’est plus possible

d’enlever le bol.

Pour les codes d’erreur indiqués dans le
tableau ci-dessous, procéder comme suit :

Code d’erreur Cause

Reméde

Err. 2 * Le vide n’atteint pas la
valeur minimale.

* Le vide chute en des-
sous de 500mbar.

Supprimer le vide dans le bol et
enlever le bol (voir chap. 2.6.1,
points 2 et 3).

En cas d’apparition répétée de
I'erreur :

Donner I'appareil a réparer.

Err. 3 * Le vide se forme trop
vite, car le filtre d’aspira-
tion est bouché.

Nettoyer/remplacer les filtres
(chap. 3.3).

» Durée de mélange trop
longue, la masse a déja
fait prise.

Err. 4 » Moteur défectueux. Supprimer le vide dans le bol et
enlever le bol (voir chap. 2.6.1,
points 2 et 3).
Donner I'appareil a réparer.
Err. 10 » Trop grande quantité de Supprimer le vide dans le bol et
matériau. enlever le bol (voir chap. 2.6.1,

points 2 et 3).

Ne remplir le bol que jusqu’au
repeére maximum.

Le repeére maximum est valable
pour la poudre et le liquide a I'état
non mélangé.

Supprimer le vide dans le bol et
enlever le bol (voir chap. 2.6.1,
points 2 et 3).

Choisir une durée de malaxage
plus courte.
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Pour tous les autres codes d’erreurs :
» Noter le code d’erreur.
* Donner I'appareil a réparer.

* Indiquer le code d’erreur a I'entreprise de
réparation.

Indication a I’attention de I’exploitant

Les indications suivantes vous aiderons a
utiliser cet appareil dans votre laboratoire
en toute sécurité.

Servez-vous de ces informa-
tions utilisateur pour instruire
les utilisateurs sur le domaine
d’application, les dangers d’ex-
ploitation possibles et I’emploi
de I'appareil.

Tenir toujours ces informations d’emploi a
portée de l'utilisateur.

A. Domaine d’utilisation

A.1Utilisation correspondante

aux prescriptions d’emploi
L’appareil de malaxage sous vide Twister /
Twister venturi sert a mélanger exclusive-
ment, de fagon homogéne et sans bulles,
les matériaux dentaires pour modéles et
empreintes tels platres, revétements ainsi
que les silicones.

A.2 Utilisation contraire aux

prescriptions d’emploi
N’utilisez que les accessoires fournis par
la société Renfert pour cet appareil.
L‘usage d‘autres accessoires est contraire
aux prescriptions et risque de provoquer
des blessures graves.

A.3 Conditions d’environnement
(selon la norme DIN EN 61010-1)
L’appareil ne peut étre utilisé:

 qu’a l'intérieur,

* jusqu’a une hauteur maximale de 2.000
m au-dessus du niveau de la mer,

* a une température ambiante de 5 - 40°C
[41 - 104°F] *),

* a une humidité relative de 80% pour une
température de 31°C [87,8°F], a décrois-
sance linéaire, jusqu’a une humidité
relative de 50% pour une température de
40°C [104°F] *),

* avec une alimentation par secteur si les
variations de tension ne dépassent pas
10% de la valeur nominale,

* a un degre de pollution 2,

* en catégorie de surtension Il.

*) Aune température de 5 - 30°C [41 - 86°F] I'appareil est
opérationnel avec un degré d’humidité relative allant jusqu’a
80%. A des températures de 31 - 40°C [87,8 - 104°F]
I'humidité doit diminuer proportionnellement pour garantir
une bonne disponibilité opérationnelle (par ex.: a 35°C
[95°F] = 65% d’humidité atmosphérique, a 40°C [104°F]
=50% d’humidité atmosphérique). A des températures
au-dessus de 40°C [104°F] I'appareil ne doit pas étre mis en
marche..
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B.

FR

Indications et
signalisations des

dangers
Si I‘appareil n‘est pas actionné
conformément au mode d‘emploi
présent, la protection prévue n‘est
plus garantie.
N’utiliser I'appareil qu’a I'intérieur.
L’appareil ne peut étre utilisé qu’a
sec et ne doit pas étre utilisé dehors
ou dans des conditions humides.

L’appareil ne doit étre mis en mar-
che qu’avec un cable de secteur
correspondant aux normes spéci-
fiques du pays correspondant. En
cas de besoin la transformation
nécessaire ne peut étre faite que par
un spécialiste en électrotechnique.

L’appareil ne peut étre mis en mar-
che que si les données inscrites sur
la plaque signalétique correspon-
dent a celles du réseau de tension
régional.

L’appareil ne peut étre branché que
sur des prises de courant raccor-
dées a des systémes de protection.

La fiche de contact doit étre facile a
atteindre.

Les conduites et les tuyaux (par
ex.: le cable de distribution) doivent
faire I'objet de vérifications régulie-
res (par ex. : s’ils ne se trouvent pas
dessus de porosités, de pliures ou
de déchirures) ou de marques de
vieillissement.

Les appareils possédant des
conduites, des tuyaux détériorés ou
autres défauts ne doivent plus étre
mis en service.

Ne faire fonctionner I’appareil que
sous surveillance.

Risque de blessure!

Lors de I‘emploi d‘accessoires non
autorisés il existe des risques de
blessure.

N‘utiliser que les accessoires d‘ori-
gine Renfert.
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C.

Pour mélanger des revétements,
respecter les consignes des fiches
de données de sécurité du fabri-
cant.

Le cas échéant, porter un équipe-
ment adéquat pour votre protection
personnelle !

Ne pas mélanger des matériaux
inflammables ou explosifs.

Ne pas coupler le mélangeur sans
son bol de mélange.

Des manipulations sur I’embrayage
automatique du bol de mélange et
sur l'orifice d’aspiration de I’appa-
reil peuvent causer ’endommage-
ment de I'appareil et des blessures.
Débrancher I'appareil a la fin du
travail.

Avant toute intervention de mainte-
nance ou réparation des éléments
électriques, mettez I’'appareil hors
tension et débranchez-le.

Débrancher I'appareil et enlever la
prise du secteur avant d’en faire
son nettoyage ou son entretien.

Personnes autorisées a
Putilisation

L utilisation et la maintenance de 'appa-

reil

ne sont autorisées qu’a un personnel

instruit.

D.

Préparations pour la mise
en service

Avant la mise en service compa-
rer les indications inscrites sur
la plaque signalétique avec les
données de tension du secteur
régional respectif.

I’appareil ne peut étre branché
que sur des prises de courant
munies d’un systéme de protec-
tion.

Prévoir une distance suffisante
par rapport aux appareils a jet de
vapeur.



E. Reparation

Les réparations ne peuvent étre faites que
par le commerce spécialisé.

Les réparations sur I'équipement élec-
trigue qui ne sont pas décrites dans ce
manuel ne doivent étre faites que par un
spécialiste électrique.

Avant toute intervention de
maintenance ou réparation des
éléments électriques, mettez
I’appareil hors tension et dé-
branchez-le.

F. Indications sur

I’élimination de I'appareil
L’élimination de I'appareil doit étre faite
par le commerce spécialisé. Le commerce
spécialisé est a informer sur les résidus
dangereux se trouvant dans cet appareil.

F.1 Indications d’élimination
pour les pays de la CE
Pour sauvegarder, protéger et éviter la
pollution de I'environnement et pour ameé-
liorer le recyclage des matieres premieres
(Recycling), la commission européenne a
promulgué une nouvelle directive, se-
lon laquelle les appareils électriques et
électroniques doivent étre repris par le
fabricant, afin de garantir une élimination
conforme aux régles ou de conduire a un
recyclage adéquat.
ATintérieur de I'union européenne tous les
appareils qui sont munis de ce symbole ne
doivent pas non triés étre déposés dans
les décharges municipales.

Veuillez s.v.p. vous informer sur I'élimina-
tion prescrite par la loi chez vos autorités
locales.

G. Données techniques
G.1 Twister (1826)

Tension de secteur: 230V /50-60 Hz

100-120 V / 50-60 Hz
180 VA

T4AL, 250VAC

100 - 450 1/Min

<70 db(A)

Puissance absorbée:
Fusible appareil:
Vitesse de rotation:
LpA ™) (a vide):
Dimensions (I x h x p):
105 x 285 x 235 mm
4,13 x 11,22 x 9,25 inch
5,2 kg (sans bol de mélange)

G.2 Twister venturi (1827)
Tension de secteur: 230V /50-60 Hz
100-120 V / 50-60 Hz
180 VA
T4AL, 250VAC
100 bis 450 1/Min

Poids:

Puissance absorbée:
Fusible appareil:
Vitesse de rotation:

Pression raccordée: 5-6,5bar
Consommation en air env.: 46 |/Min.
LpA *) (a vide): <70 db(A)

Dimensions (I x h x p):
105 x 285 x 235 mm
4,13 x 11,22 x 9,25 inch
Poids: 4,0 kg (sans bol de mélange)

*) niveau de pression acoustique, selon EN ISO 11202

H. Exclusion de

responsabilité
Renfert GmbH refuse toute prise sous ga-
rantie et demande de dédommagement si:
» Le produit a été utilisé dans
d’autres buts que ceux décrits dans
le mode d’emploi.

Le produit a été transformé d’une
maniére ou d’une autre — sauf pour
les changements décrits dans le
mode d’emploi.

La réparation du produit n’a pas été
faite par le commerce spécialisé ou
si les piéces de rechange utilisées
ne sont pas des piéces d’origines
de Renfert.
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» Le produit a continué a étre utilisé
malgré des défauts de sécurité ou
des détériorations visibles.

» Le produit a subi des coups méca-
niques ou a été fait tomber.

I. Garantie

Pour un emploi correct Renfert offre une
garantie de 3 ans sur toutes les piéces
du Twister | Twister venturi.

La condition d’'une prise sous garantie est
la présentation de la facture d’achat d’ori-
gine établie par le dépbt dentaire.

Exclu de cette garantie sont les piéces qui
sont soumises a une usure naturelle, de
méme que les piéces de consommation
(par mélangeur, bol de mélange et Sys-
teme de filtres d’aspiration).

La garantie expire en cas d’utilisation non
conforme, de non respect des prescrip-
tions concernant le maniement, le net-
toyage, L'entretien et le raccordement, en
cas de travaux de réparation effectués de
propre main et non pas par un dépét den-
taire autorisé, lors de I'utilisation de pieces
de rechange d’un autre fabricant et en cas
d’influences inhabituelles ou inadmissibles
conformément aux consignes d’utilisation.
Des prestations de garantie ne donnent
aucun droit a une prolongation de la
garantie.

FR

14 -

Sous réserve de changements



Twister / Twister venturi
Nr. 1826 / 1827

= [TALIANO

Contenuto

INtrOdUZIONE ... 1 F. Istruzioni per lo smaltimento.............ccc........... 13
SIMDOi ..o 1 F.1 Indicazioni per lo smaltimento
Istruzioni per 'uso nei paesi dell'UE.............eeeen. 13

1.

A

©ONO O A

Messa in €SerCiZiO ...
1.1 Consigli per l'installazione....
1.2 Montaggio a parete...........
1.3 Apparecchio da banco .
1.4 Collegamento elettrico................
1.5 Collegamento dell’aria compressa...
USO oo
2.1 Descrizione dell’apparecchio.
2.2 Simboli sui tasti...............cc.....
2.3 Display.........
2.4 Accendere / Spegnere .
2.4.1 Modalita di standby ............
2.5 Impostazione dei parametri di miscela...

2.6 Miscelazione
2.6.1 Arresto anticipato del processo

di miscelazione ..............ccocoviiiiiiic

ARERRROWWWWWNNDN

2.6.2 Mancanza di rete

>

2.7 Impostazioni durante la miscelazione.....

Pulizia e manutenzione.............ccooovnne. ...6
3.1 Cabinet........... .6
3.2 Superfici di tenuta....... ..6
3.3 Sostituire i filtri di aspirazione .6

3.3
Filtro di SpUGNa .........ccovvvvvirirreeees
3.3.2 Filtro sinterizzato

3.4 Cambiare il fusibile....................... 6

3.5 Filtro d’entrata..............cccooocoevvcoerecereennn. 7
3.6 Sostituire il silenziatore T
Pezzi di ricambio ..o 7
Dotazione.........cccooo.... et 7
Modelli....

ACCESSON ..o 7
Elenco guasti.........coorr 8
8.1 Twister (Nr. 1826) .8
8.2 Twister venturi (Nr. 1827)...........ccccuvvvvveeen. 8
8.3 Codice di eIrore...........oeeeceeererceeernn. 10

Avvertenze per il gestore

Campo d’impiego ....... .1
A.1 Utilizzo conforme ... .1

moOw

. Avvertenze e avvisi di pericolo ..
. Personale autorizzato........................
. Preparativi per la messa in funzione ...
. Riparazione............. e 13

A.2 Utilizzo non conforme alla norma.
A.3 Condizioni ambientali....

G. Dati tecnici .13
G.1Twister (1826) ...
G.2 Twister venturi (1827) ...

H. Esclusione di responsabilita

I. Garanzia...........

Introduzione

Siamo lieti che vi siate decisi per I'acqui-
sto del miscelatore sottovuoto Twister

(N. 1826) / Twister venturi (N. 1827).
Quest’apparecchio pone un nuovo stan-
dard in termini di funzionalita, prestazione
ed economia.

Vi preghiamo di leggere atten-
tamente le istruzioni di segui-

to riportate e di osservare le
avvertenze per la sicurezza per
garantire una funzione corretta e
duratura dell’apparecchio.

Gli utilizzatori vanno istruiti sulla
scorta di queste informazioni
che riguardano il campo d’im-
piego, i pericoli che possono
incorrere nel corso dell’esercizio
e I'uso dell’apparecchio stesso.

Conservare questo libretto informativo

in modo che sia sempre disponibile per
I'operatore.

Ulteriori avvisi sono contenuti nel capitolo:
+Avvisi per il gestore*

nella sezione finale di questo libretto

d’istruzioni.

Simboli

In questo libretto di istruzioni e sull’appa-
recchio sono rappresentati dei simboli con
il seguente significato:



Pericolo!

Sussiste pericolo immediato di
lesioni.

Osservare la documentazione di
accompagnamento!

Tensione elettrica!
Sussiste pericolo derivante da
tensione elettrica.”

Attenzione

In caso di inosservanza sussiste
il pericolo di danneggiare I’appa-
recchio.

> Nota
2 Fornisce un’informazione utile per
I'azionamento, e per semplificare
l'uso dell’apparecchio.

Da utilizzarsi solo in ambienti
chiusi.

Prima di aprire ’apparecchio,
scollegarlo dalla rete di alimen-
tazione staccando la spina dalla
presa.

L’apparecchio corrisponde alle
vigenti normative CE.

All’interno dell’Unione Europea,
I'apparecchio & soggetto alle
disposizioni della direttiva WEEE
(RAEE).

Ulteriori simboli sono spiegati in sede di
relativa applicazione.

Istruzioni per l'uso

1. Messa in esercizio

1.1 Consigli per I'installazione

Mettere in funzione I'apparecchio a tempe-
ratura ambiente 18 - 24°C [64 - 75,2°F].

Al momento dell'installazione, fare atten-
zione a:

* non collocare I'apparecchio sotto una
fonte di calore.

» Non collocare I'apparecchio in vicinanza
di finetre aperte.

» Tenere I'apparecchio lontano dall’espo-
sizione diretta con i raggi del sole.

» Non esporre I'apparecchio ad un alto
tasso di umidita.

1.2 Montaggio a parete

Tenere a disposizione:

* matita,

» maschera per foratura,

« cacciavite a croce,

« trapano,

* punta per trapano da 8 mm [5/16 th inch]
— adatta al materiale della parete.

Accertarsi che la parete sulla
quale desiderate montare I’ap-
parecchio sia sufficientemente
stabile !

Accertarsi che nella parete dove
si desidera installare I’apparec-
chio non si trovino dei cavi di
corrente o dei tubi d’acqua.

1. Individuare I'altezza di lavoro ottimale
(Figura 1).

2. Centrare la mascherina e segnare
dove eseguire i fori necessari (Figu-
ra 2).

3. Eseguire i fori con il trapano >>>
profondita di foratura min. 55 mm
[2,2 inch].

4. Inserire un tassello (Figura 3).

5. Avvitare la vite superiore nel tassello
>>>9-10 mm [0,35 - 0,4 inch] lasciarla
sporgere (Figura 4).

6. Avvitare la squadretta di fissaggio
inferiore (Figura 5).



7. Montare I'apparecchio (Figura 6).

8. Fissare I'apparecchio con il dado zigri-
nato (Figura 7)

' Serrare saldamente il dado zigri-
H nato.

1.3 Apparecchio da banco

Tramite lo stativo (Figura 8), il miscelatore

sottovuoto puo essere trasformato in un

apparecchio a posizione fissa.

1. Posizionare lo stativo su una superficie
piana.

2. Montare I'apparecchio (Figura 9).

3. Fissare 'apparecchio con il dado zigri-
nato (Figura 7)

' Serrare saldamente il dado zigri-
H nato.

Lo stativo non viene fornito a corredo. E
disponibile come accessorio optional (vedi
cap. “7. Accessori”).

1.4 Collegamento elettrico

Assicurarsi che il valore di
tensione riportato sulla targhetta
dell’apparecchio corrisponda

a quello dell’alimentazione di
tensione disponibile in loco.

 Passare il cavo di rete attraverso il fer-
macavo (Figura 10)

» Montare il fermacavo (Figura 11)

* Inserire la spina (Figura 12).

1.5 Collegamento dell’aria

compressa

solo Twister venturi

1. Inserire il tubo dell’aria compressa
nel raccordo del filtro di entrata fino
all'arresto (Figura 13), superando una
leggera resistenza.

2. Fra gli accessori forniti a corredo,
scegliere il giunto adatto per collega-
re il tubo flessibile alla rete dell’aria
compressa e montarlo sull’estremita
del tubo (Figura 14).

3. Collegare alla rete dell’aria compressa
(Figura 15).

® | a massima potenza del vuoto si
ottiene alla pressione di esercizio
indicata nei dati tecnici (vedere
cap. G.2); se necessatrio utilizzare
un regolatore di pressione con filtro
(vedere cap. “7. Accessori”).

Ora, il miscelatore sottovuoto & pronto per

I'esercizio.
2. Uso
2.1 Descrizione
dell’apparecchio

(Figura 16) / (Figura 17)

A Manopola di controllo (impostazione
dei parametri di miscelazione, avvia-
mento, arresto, ventilazione)

Tasti per impostare i parametri
Display

Interruttore

Fusibile

Spina

Sistema di filtri di aspirazione
solo Twister venturi

G Mmoo w

H Silenziatore
| Filtro d’entrata
K Raccordo per aria compressa

2.2 Simboli sui tasti

Parametro | Simbolo | Impostazioni | Imposta-
di miscela- possibili zione in
zione fabbrica
Tempo di 0:00 - 9:55 1:00
miscela- min:sek
zione
Numero di 100 - 450 350
giri 1/min
Sottovuoto 1 70-100 %) 100
I—I% 80 /100 **)
%

*) Twister, N. 1826: in passi da 5%

**) Twister venturi, N. 1827: E possibile selezionare solo i valori
di sottovuoto 80% e 100%.



2.3 Display

Sul display sono visualizzati (Figura 18):

A Visualizzazione a grandi cifre di un
parametro (in questo caso si tratta del
tempo di miscelazione)

B Simbologia dei parametri di miscela-
zione.
Il simbolo “vuoto” viene visualizzato
solamente quando il vuoto non & impo-
stato su 100%.

C velocita rotazionale impostata

D vuoto impostato

E sottovuoto attuale (indicatore a
colonna)

2.4 Accendere / Spegnere

L'apparecchio si accende e spegne per
mezzo dell’interruttore (D, Figura 17).

Dopo 'accensione il display visualizza di
nuovo gli ultimi parametri di miscelazione
utilizzati e, alla prima accensione, le im-
postazioni predefinite in fabbrica (vedere
cap. 2.2).

2.4.1 MODALITA DI STANDBY

Se I'apparecchio resta inattivo per piu di
3 minuti, oppure non viene premuto alcun
tasto, entra nella modalita di standby.

In questa modalita il display si oscura.
Per uscire dalla modalita di stand-by:

* premere il pulsante di qualsiasi
parametro

« girare la manopola di comando
* agganciare una tazza di miscelazione

Sono visualizzati i parametri di miscelazio-
ne utilizzati in precedenza.

2.5 Impostazione dei parametri
di miscela
Per modificare i parametri di miscelazione:
1. Premere il tasto del parametro (Figu-
ra 19a).
« Sul display & visualizzato il simbolo
del tasto del parametro visualizzato.
* |l valore del parametro € visualizzato
a grandi cifre.
2. Modificare il valore girando la manopo-
la di comando (Figura 19b).

Il nuovo valore & memorizzato immedia-
tamente. La modifica non deve essere
confermata premendo un tasto.

*» Nello stato normale, il tempo di
2z miscelazione é visualizzato a grandi
cifre e puo essere modificato senza

premere il tasto del parametro.

TIP - Impostazione del vuoto:

Degli esperimenti con i rivestimenti
hanno mostrato che i migliori risultati di
miscela si ottengono regolando il vuoto
al massimo (risultato di colata liscio e
omogeneo).

Di regola, questo principio e valido
anche per i gessi.

Degli studi indipendenti hanno dimo-
strato che in casi singoli, con un vuoto
estremamente elevato, la pressione
parziale nella tazza di miscela puo
diminuire in modo tale che in alcuni
gessi si possono formare delle bollicine
di ebollizione.

Quindi ridurre il sottovuoto impostato.

2.6 Miscelazione

Nel corso della miscelazione
dei rivestimenti, osservare la
scheda tecnica di sicurezza del
produttore !

Eventualmente indossare I’equi-
paggiamento protettivo perso-
nale !

Fare attenzione al segno di riem-
pimento massimo sulla tazza di
miscelazione.

Non riempire la tazza di miscela
oltre il limite massimo indicato!
Il limite massimo indica la
quantita massima di polvere e

di liquido misurata prima della
miscelazione.

Un riempimento eccessivo della
tazza di miscela puo causare
I'imbrattamento dei filtri di aspi-
razione.
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Delle quantita molto piccole mi-
scelate nelle tazze grandi possono
portare a dei risultati insufficienti.

Impostare i parametri di miscelazione
secondo le indicazioni del produttore.
Scegliere una tazza sufficientemente
grande.

Mescolare la polvere e il liquido secon-

do le indicazioni del produttore.

Con i gessi, lasciare asciugare per da

15 a 20 secondi circa.

Prespatolare brevemente a mano il

materiale da miscelare (Figura 20).

Inserire I'agitatore adatto (Figura 21).

Fare attenzione che sia il bordo della

tazza (Figura 22a) che il bordo del

coperchio (figura 22b) siano puliti !

Agganciare la tazza all’'apparecchio

(Figura 23).

» Quando si inserisce la tazza, duran-
te 'agganciamento dell’agitatore, il
motore gira brevemente.

La formazione del vuoto si avvia auto-

maticamente.

* Lasciare non appena la tazza si
regge da sola, I'indicatore a colonna
del sottovuoto si sposta oltre la meta
(Figura 24a)!

Se il vuoto impostato é < 100%, la

pompa si spegne una volta raggiun-

to il valore programmato.

Se il vuoto impostato é < 100%, la
pompa puo rimettersi brevemente in
azione per raggiungere esattamente
il valore impostato.

Solo Twister venturi

Il vuoto ridotto (80%) si ottiene con
I’apertura di un bypass. La rumo-
rosita del flusso é quasi identica a
quella del vuoto al 100%.

Iniziare la miscelazione

* Premere la manopola di comando
(Figura 24b).

* Durante la miscelazione viene
visualizzato il tempo di miscelazione
restante (conto alla rovescia).

z’ La temporizzazione del processo di
miscelazione permette di realizzare
un pre vuoto.

9. Allo scadere del tempo di miscelazione
si attiva un segnale acustico.
« sul display € visualizzato il tempo tra-
scorso dalla fine della miscelazione.
10. Aerare la tazza
* Tenere ben fissa la tazza !
* Premere la manopola di comando.
» La tazza viene sbloccata dopo pochi
secondi.

11. Disinserire la tazza

Tip:

Utilizzare una tazza solo per miscelare
dei materiali simili. Dei residui prove-
nienti da una miscelazione precedente
potrebbero influire negativamente

(ad es. il silicone non indurisce o casi
simili).

Consiglio: Utilizzare una tazza per ogni
tipo di materiale (gesso, rivestimento,
silicone).

Utilizzare le etichette autoadesive alle-
gate alla tazza di miscelazione.

2.6.1 ARRESTO ANTICIPATO DEL PROCESSO DI
MISCELAZIONE
1. Interrompere la miscelazione
* Premere 1x la manopola di comando.
* L'apparecchio emette un segnale
acustico.
* La miscelazione viene interrotta
2. Aerare la tazza
* Tenere ben fissa la tazza !
* Premere la manopola di comando.
* La tazza viene sbloccata dopo pochi
secondi.

10 Disinserire la tazza

2.6.2 MANCANZA DI RETE

Solo Twister

Nel caso di mancanza di rete o se I'appa-
recchio si spegne durante il processo di
miscelazione, il vuoto rimane inalterato e
la tazza resta agganciata all’'apparecchio.

Quando ritorna la corrente o

¢ quando si riaccende I’apparec-
IT



chio, la tazza viene aerata e si
sgancia.

Solo Twister venturi

' Se viene a mancare la corrente

e eclettrica o quando si spegne
I’apparecchio, la tazza viene
aerata e si sblocca.

2.7 Impostazioni durante la
miscelazione

Durante il processo di miscelazione, tutti i

parametri possono essere visualizzati sul

display, premendo brevemente sul tasto

del relativo parametro.

® | parametri possono essere modi-
2 ficati anche durante la miscelazio-
ne, premendo il relativo tasto del
parametro e girando la manopola di
controllo.

* Le modifiche dei parametri di mi-
2 scelazione, durante il processo di
miscelazione stesso, valgono solo
per questo processo e non sono
memorizzate in modo duraturo.

3. Pulizia e manutenzione

Prima della pulizia o della ma-
nutenzione, spegnere I’apparec-
chio e disinserire la spina della
corrente.

3.1 Cabinet

Non pulire I'apparecchio coniil
getto di vapore.

NON utilizzare dei detergenti a
base di solventi, aggressivi o
abrasivi.

1. Spegnere 'apparecchio.
2. Staccare la presa di corrente.
3. Pulire il cabinet con un panno umido.

3.2 Superfici di tenuta

Per garantire che il vuoto si formi in modo
ottimale e che la tazza rimanga aggan-
ciata saldamente durante il processo di
miscela & necessario mantenere sempre
pulite le superfici di tenuta seguenti:

IT

» Guarnizione tra I'apparecchio e I'agitato-
re (Figura 25a).

» Guarnizione tra I'agitatore e la tazza
(Figura 25b).

Tip:

Per aumentare la durata e per ottenere
delle prestazioni ottimali della pompa
del vuoto si consiglia di trattare le guar-
nizioni sull’agitatore con della vaselina
una volta al mese.

3.3 Sostituire i filtri di
aspirazione
Il sistema dei filtri di aspirazione consiste
di un filtro di spugna (Figura 26a) e di un
filtro sinterizzato (Figura 26b).
' La formazione del vuoto & garan-
o tita solamente con un sistema di
filtri pulito.

' Non mettere mai in funzione
4 I’apparecchio privo del sistema
di filtri completo!

3.3.1  Filtro di spugna
Disinserire il filtro di spugna verso il basso

e inserire il nuovo filtro di spugna
(Figura 27)

3.3.2 FILTRO SINTERIZZATO

1. Disinserire il filtro di spugna verso il
basso.

2. Disinserire il filtro sinterizzato verso il
basso e inserire il nuovo filtro sinteriz-
zato (Figura 28).

Premere il filtro sinterizzato fino all’ar-
resto.

3. Reinserire il filtro di spugna.

* |l filtro sinterizzato puo essere puli-
2 to nella vasca a ultrasuoni. (Consi-
glio: solvente per gesso GO-2011,
Art.No. 2011-0000).

3.4 Cambiare il fusibile

Prima di cambiare il fusibile
estrarre la spina dalla presa di
corrente.



Non inserire mai dei fusibili con
valori piu elevati.

1. Spegnere I'apparecchio.

2. Staccare la presa di corrente.

3. Sbloccare il portafusibile sui due lati e
sfilare (Figura 29).

4. Togliere il fusibile saltato e inserire un
fusibile nuovo.

5. Inserire il portafusibile completamente,
fino a che scatta in posizione su ambo
i lati.

3.5 Filtro d’entrata

Solo Twister venturi.

1. Staccare I'apparecchio dall’aria com-
pressa.

2. Spingere verso l'alto I'anello situato sul
filtro d’entrata e sfilare il tubo pneuma-
tico (Figura 30).

3. Spingere verso l'alto I'anello sul rac-
cordo per I'aria compressa e togliere il
filtro d’entrata (Figura 31).

4. Inserire un nuovo filtro d’entrata nel
raccordo per I'aria compressa. Nell'in-
serimento del filtro, occorre superare
una lieve resistenza.

5. Inserire il tubo pneumatico sul filtro
d’entrata. Nell'inserimento del tubo,
occorre superare una lieve resistenza.

6. Ricollegare I'apparecchio all’aria com-
pressa.

* Se il filtro d’entrata é spesso imbrat-
2z tato significa che I’aria compressa e

inquinata. In questo caso si con-
siglia di collegare un regolatore di
pressione munito di filtro a monte
dell’apparecchio (vedere cap. “7.
Accessori”).

3.6 Sostituire il silenziatore

Solo Twister venturi.

1. Svitare ed estrarre il silenziatore verso
il basso (Figura 32).

2. Avvitare il nuovo silenziatore.

4. Pezzi di ricambio
| codici dei ricambi sono riportati nell’elen-
co dei pezzi di ricambio in allegato.

5.
1
1
1
1

—_ A A

6.

Dotazione
Miscelatore sottovuoto
Tazza da 500 ml incl. agitatore
Cavo della corrente

Tubo pneumatico di 2 m
(solo Twister venturi)

Kit per raccordo pneumatico
(solo Twister venturi)

Istruzioni per 'uso
Mascherina di foratura

Kit di fissaggio

Filtro di spugna di ricambio

Modelli

1826-0000 Twister, 230V, 50-60Hz
1826-1000 Twister, 100-120V, 50-60Hz
1827-0000 Twister venturi, 230V, 50-60Hz
1827-1000 Twister venturi, 100-120V,

7.

50-60Hz
Accessori

1821-0102 Stativo per apparecchio da

banco,
LxAXP: 227 x 622 x 294 mm
[8,937 x 24,488 x 11,575 inch]

1821-0200 Spatola per miscelare
1820-6500 Tazza agitatore incl., 65 ml
1820-6510 Agitatore, 65 ml

1820-6520 Tazza, 65 ml

1820-0200 Tazza agitatore incl., 200 ml
1820-0210 Agitatore, 200 ml

1820-0220 Tazza, 200 ml

1820-0500 Tazza agitatore incl., 500 ml
1820-0510 Agitatore, 500 ml

1820-0520 Tazza, 500 ml

1820-0700 Tazza agitatore incl., 700 ml
1820-0710 Agitatore, 700ml

1820-0720 Tazza, 700 ml

1820-1001 Tazza agitatore incl., 1000mi
1820-1010 Agitatore, 1000 ml
1820-1020 Tazza, 1000 ml

1823-0500 Tazza di miscela per alginati,

500ml, incl. agitatore

2929-0000 Regolatore di pressione con

filtro



8. Elenco guasti

8.1 Twister (Nr. 1826)

Errore

Causa

Rimedio

Interruttore ON/ .
OFF senza fun-

Manca il raccordo elet-
trico.

Controllare il raccordo di rete.

risp. vuoto ridotto.

imbrattati.
Superfici di tenuta im-
brattate.

Valvola elettromagnetica

difettosa.
Depressore difettoso.

Zione. » Protezione elettrica  Sostituire il fusibile (cap. 3.4).
dell'apparecchio difet-
tosa.
Il motore non si * |l sottovuoto minimo non |+ Attendere fino a quando l'indicatore
avvia. e stato ancora raggiunto a colonna non si sia spostato oltre
la meta.
» Motore difettoso. » Far riparare I'apparecchio.
Nessun vuoto * Filtri di aspirazione * Pulire / sostituire i filtri (cap. 3.3).

Pulire le superfici di tenuta
(cap. 3.2).
Far riparare I'apparecchio.

Far riparare I'apparecchio.

Eliminazione del |-
vuoto / disaerazio-
ne troppo lenta. .

Filtri di aspirazione
imbrattati.

Valvola elettromagnetica

difettosa.

Pulire / sostituire i filtri (cap. 3.3).

Far riparare I'apparecchio.

Il depressore non |-
funziona.

Perno per il riconosci-
mento della scodella
inceppato.

Pulire la zona attorno al perno.
Far riparare I'apparecchio.

La pompa del vuo-| -
to si accende e si
spegne periodica-
mente durante la
miscelazione.

Se il vuoto impostato &
<100%, la pompa si spe-
gne una volta raggiunto
il valore programmato.

nessuna
Se il vuoto diminuisce a causa dei
gas che si formano, la pompa del
vuoto si riaccende automaticamen-
te fino al raggiungimento del valore
desiderato.

8.2 Twister venturi (Nr. 1827)

Errore

Causa

Rimedio

Interruttore ON/ .
OFF senza fun-
zione. .

Manca il raccordo elet-
trico.

Protezione elettrica
dell'apparecchio difet-
tosa.

Controllare il raccordo di rete.

Sostituire il fusibile (cap. 3.4).

Il motore non si .
avvia.

Il sottovuoto minimo non
€ stato ancora raggiunto

Motore difettoso.

Attendere fino a quando l'indicatore
a colonna non si sia spostato oltre
la meta.

Far riparare I'apparecchio.




Errore

Causa

Rimedio

Nessun vuoto
risp. vuoto ridotto.

Compressore non
acceso.

La pressione di esercizio
€ troppo bassa o troppo
alta.

Tubo dell’aria compres-
sa non collegato, non
ermetico o piegato.

Raccordo tubo é troppo
lungo.

Sezione tubo allaccia-
mento troppo piccolo.
Filtri di aspirazione
imbrattati.

Superfici di tenuta im-
brattate.

Filtro d’entrata intasato

Silenziatore imbrattato.

Valvola elettromagnetica
difettosa.

Ugello di Venturi inta-
sato.

Accendere il compressore.

Verificare la pressione di eserci-
zio dinamica (vedi i dati tecnici,
cap. G.2).

Disinserire gli altri dipositivi di
consumo.

Controllare il tubo dell’aria com-
pressa.

Lunghezza massima non deve
superare 2 m.

Diametro interno min. 4 mm.
Pulire / sostituire i filtri (cap. 3.3).

Pulire le superfici di tenuta

(cap. 3.2).

Sostituire il filtro di ingresso

(cap. 3.5).

Sostituire il silenziatore (cap. 3.6).
Preinserire il regolatore di pressio-
ne filtrante.

Far riparare I'apparecchio.

Far riparare I'apparecchio.

Eliminazione del
vuoto / disaerazio-
ne troppo lenta.

Filtri di aspirazione
imbrattati.

Silenziatore imbrattato.

Valvola elettromagnetica
difettosa.

Pulire / sostituire i filtri (cap. 3.3).

Sostituire il silenziatore (cap. 3.6).
Preinserire il regolatore di pressio-
ne filtrante.

Far riparare I'apparecchio.

Non si forma il
sottovuoto.

Perno per il riconosci-
mento della scodella
inceppato.

Pulire la zona attorno al perno.
Far riparare I'apparecchio.

Rumore di disa-
erazione perma-
nente.

Valvola elettromagnetica
difettosa.

Perno per il riconosci-
mento della scodella
inceppato.

Far riparare I'apparecchio.

Pulire la zona attorno al perno.
Far riparare I'apparecchio.

Rumore da vibra-
zione proveniente
dal silenziatore.

Pressione troppo bassa

Verificare la pressione di eserci-
zio dinamica (vedi i dati tecnici,
cap. G.2).




8.3 Codice di errore

Nel caso che si verifichi un errore nell’ap-

parecchio e che questo venga riconosciu-

to dal sistema elettronico:

« si attiva un segnale di allarme

« sul display, lampeggiano in alternanza
“Err* e un codice di errore

Per interrompere la segnalazione:

* Premere il pulsante di comando (eccetto
Err 3,5 e 6)

« Err 3, 5 e 6: spegnere I'apparecchio,
osservare l'indicazione nel cap. 2.6.2
“mancanza di corrente”

* Con Err 5, in alcune circostanze, la

2 tazza di miscela non puo piu essere

sganciata.

Con i codici di guasto riportati nella tabella
sottostante, procedere come indicato.

Codice di errore Causa

Rimedio

Err. 2 * |l sottovuoto minimo non
verra raggiunto

» Calo del sottovuoto
inferiore a 500 mbar.

Aerare la tazza e togliere (vedi cap.
2.6.1, punto 2 e 3)

Nel caso del verificarsi ripetuto
dell’errore:

Far riparare I'apparecchio.

Err. 3 » Poiché il filtro dell’aria
€ ostruito, il sottovuoto
si forma troppo rapida-

Pulire / sostituire i filtri (cap. 3.3).

» Tempo di miscelazione
troppo lungo, la massa
fa gia presa.

mente.
Err. 4 » Motore difettoso. Aerare la tazza e togliere (vedi cap.
2.6.1, punto 2 e 3)
Far riparare I'apparecchio
Err. 10 » Troppo materiale Aerare la tazza e togliere (vedi cap.

2.6.1, punto 2 e 3)

Riempire la tazza solo fino al limite
massimo indicato.

Il limite massimo vale per la polve-
re e il liquido prima della miscela-
zione.

Aerare la tazza e togliere (vedi cap.
2.6.1, punto 2 e 3)

Selezionare un tempo di miscela-
zione piu breve.




Con tutti gli altri codici di guasto:

» annotare il codice del guasto.

* Far riparare I'apparecchio.

* Indicare il codice del guasto al servizio
assistenza

Avvertenze per il gestore

In quanto operatori, le seguenti indicazioni
possono aiutarvi ad applicare I'apparec-
chio nel vostro laboratorio.

Gli utilizzatori vanno istruiti sulla
scorta di queste informazioni
che riguardano il campo d’im-
piego, i pericoli che possono
incorrere nel corso dell’esercizio
e 'uso dell’apparecchio stesso.

Conservare questo manuale informativo
in modo che sia sempre disponibile per
I'operatore.

A. Campo d’impiego

A.1 Utilizzo conforme

Il miscelatore sottovuoto Twister / Twister
venturi serve a miscelare in modo omoge-
neo e senza bollicine solamente i materiali
per la riproduzione dentale e i materiali
per i modelli come i gessi, i rivestimenti e

i siliconi.

A.2 Utilizzo non conforme alla

norma

Su questo apparecchio devono essere
impiegati solo accessori forniti dalla ditta
Renfert.

L‘utilizzo di accessori di altri fabbricanti
non & conforme alle prescrizioni e compor-
ta il rischio di gravi lesioni.
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A.3 Condizioni ambientali
(secondo DIN EN 61010-1)
L’apparecchio puo essere azionato esclu-
sivamente:

* in ambienti chiusi,

« fino ad una quota di 2.000 m sul livello
del mare,

* ad una temperatura ambiente compresa
tra 5 e 40°C [41 e 104°F] *),

* con un’'umidita relativa massima dell’'80%
a 31°C [87,8°F], con decremento lineare
fino al 50% di umidita relativa a 40°C
[104°F] ),

» con alimentazione elettrica di rete, se le
fluttuazioni di tensione non superano il
10% del valore nominale,

* con grado di inquinamento 2,

 con sovratensione di categoria Il.

*) Da 5 a 30°C [41 a 86°F] I'apparecchio e utilizzabile in
condizioni di umidita atmosferica fino all'80%. In caso di
temperature comprese tra 31 e 40°C [87,8 e 104°F] I'umidita
atmosferica deve diminuire proporzionalmente, per poter
garantire I'azionabilita dell'apparecchio (ad es. a 35°C
[95°F] = 65% di umidita, a 40°C [104°F] = 50% di umidita).
Con temperature superiori a 40°C [104°F] 'azionamento
dell’apparecchio non & consentito.



B. Avvertenze e avvisi di

>

pericolo

Se I‘apparecchio non é azionato in
conformita al presente manuale di
istruzioni non é piu possibile garan-
tire la protezione prevista.

Da utilizzarsi esclusivamente in am-
bienti chiusi. L’'apparecchio é predi-
sposto per I'utilizzo a secco e non
deve essere azionato né conservato
all’aperto o in condizioni di bagnato.

L’apparecchio deve essere messo
in funzione esclusivamente con un
cavo di rete dotato di un sistema di
connessione specifico del Paese

di utilizzo. Quando necessario, tale
adeguamento deve essere effettuato
da un elettricista specializzato.

L’apparecchio deve essere messo

in funzione solamente, se i dati
riportati sulla targhetta corrispondo-
no alle caratteristiche della rete di
alimentazione di tensione regionale.

L’apparecchio deve essere connes-
so solamente a prese di corrente
collegate al sistema di protezione
con contatto a terra.

La presa di rete deve essere di faci-
le accesso.

Controllare regolarmente i cavi di
connessione e i tubi flessibili (come
ad es. il cavo di rete) per verificare
eventuali danni (ad es. incrinature,
tagli, porosita) o segni di usura.

Gli apparecchi che presentano cavi
o tubi flessibili danneggiati o altri
difetti non devono essere piu azio-
nati.

Azionare I’apparecchio solo sotto il
controllo di una seconda persona.

Pericolo di lesioni!

L‘utilizzo di accessori non omologa-
ti comporta il rischio di lesioni.
Utilizzare solamente accessori origi-
nali Renfert.

Nel corso della miscelazione dei
rivestimenti, osservare la scheda

-12-

C.

tecnica di sicurezza del produttore !
Eventualmente indossare I’equipag-
giamento protettivo personale !

Non miscelare dei materiali infiam-
mabili o esplosivi.

Non inserire mai I’agitatore senza la
tazza di miscela.

Delle manipolazioni eseguite sul
sistema di agganciamento automa-
tico della tazza e sulla presa d’aria
possono danneggiare I’apparecchio
e causare delle lesioni.

Spegnere I’apparecchio dopo aver
terminato il lavoro.

Prima delle opere di riparazione e
manutenzione alle parti elettriche,
spegnere I'apparecchio ed estrarre
la spina dalla presa della corrente
elettrica.

Prima di eseguire la pulizia o la ma-
nutenzione dell’apparecchio, spe-
gnere I’apparecchio e disinserire la
spina dalla presa di rete.

Personale autorizzato

L'esercizio e la manutenzione dell’appa-
recchio devono avere luogo solo tramite il
personale istruito.

D.

Preparativi per la messa
in funzione

Prima della messa in funzione,
confrontare i dati riportati sulla
targhetta identificativa dell’ap-
parecchio con le caratteristiche
della rete di alimentazione di
tensione regionale.

L’apparecchio deve essere con-
nesso esclusivamente a prese di
corrente collegate al sistema di
protezione con contatto a terra.

Mantenere una distanza suffi-
ciente da apparecchi con getti di
vapore.



E. Riparazione

Le riparazioni devono essere eseguite so-
lamente presso i distributori specializzati.
Le riparazioni ai componenti elettrici che
non sono descritte in questo manuale
informativo, devono essere eseguite sola-
mente da un elettricista specializzato.

Prima delle opere di riparazione
e manutenzione alle parti elet-
triche, spegnere I'apparecchio
ed estrarre la spina dalla presa
della corrente elettrica.

F. Istruzioni perlo

smaltimento
Lo smaltimento dell’'apparecchio deve
essere effettuato tramite una ditta spe-
cializzata. Tale ditta specializzata deve
essere informata riguardo ai residui nocivi
per la salute presenti all'interno di questo
apparecchio.

F.1 Indicazioni per lo
smaltimento nei paesi
dell’UE

Per preservare e tutelare 'ambiente,

prevenire I'inquinamento ambientale e

migliorare il riciclaggio delle materie prime,

la Commissione Europea ha emanato una
direttiva secondo cui i dispositivi elettrici
ed elettronici vengono restituiti al produtto-
re per destinarli allo smaltimento a norma

o al riciclaggio.

Nell’'Unione Europea, gli apparecchi con-

trassegnati con il simbolo seguente non

devono essere smaltiti nella raccolta rifiuti
residenziali non differenziata.

Per informazioni su uno smaltimento con-
forme rivolgersi alle autorita locali.

G. Dati tecnici
G.1 Twister (1826)

Tensione di rete: 230V /50-60 Hz

100-120 V / 50-60 Hz

Potenza assorbita: 180 VA
Fusibile per 'apparecchio: T4AL, 250VAC
Numero di giri: 100 - 450 1/Min
LpA ™) (a vuoto): <70 db(A)
Dimensioni (LxAxP): 105 x 285 x 235 mm
4,13 x 11,22 x 9,25 inch
5,2 kg (senza tazza)

G.2 Twister venturi (1827)
Tensione di rete: 230V /50-60 Hz
100-120 V / 50-60 Hz
Potenza assorbita: 180 VA
Fusibile per 'apparecchio: T4AL, 250VAC
Numero di giri: 100 bis 450 1/Min.

Peso:

Pressione di raccordo: 5-6,5bar
Consumo d’aria ca.: 46 |/Min.
LpA *) (a vuoto): <70 db(A)

Dimensioni (LxAxP): 105 x 285 x 235 mm
4,13 x 11,22 x 9,25 inch
Peso: 4,0 kg (senza tazza)

*) livello di pressione acustica, secondo EN ISO 11202

H. Esclusione di

responsabilita
Renfert GmbH respingera qualsiasi
istanza di risarcimento danni e pretesa di
garanzia nel caso in cui:
» il prodotto viene impiegato per sco-
pi differenti da quelli prescritti nel
libretto di istruzioni.

il prodotto viene modificato in qual-
siasi modo - escluse le modifiche
descritte nel libretto di istruzioni.

il prodotto non é stato riparato da
un distributore specializzato o non
€ stato impiegato con ricambi origi-
nali Renfert.

il prodotto é stato ulteriormente uti-
lizzato nonostante evidenti carenze
di sicurezza o danni.

il prodotto ha subito urti meccanici
o cadute.



. Garanzia

Nell'ambito di un utilizzo conforme alle
prescrizioni Renfert concede su tutti i
componenti del Twister | Twister venturi
una garanzia di 3 anni.

Presupposto necessario per il ricorso
alla garanzia ¢ I'esibizione della fattura di
acquisto originale emessa dal rivenditore
specializzato.

Sono esclusi dalla garanzia i componenti
soggetti ad un’usura naturale, nonché

le parti di consumo (ad es. gli agitatori,

le tazze di miscela e il Sistema di filtri di
aspirazione, ecc. ...).

La garanzia decade in caso di utilizzo
improprio, inosservanza delle norme

di azionamento, pulizia, manutenzione

e connessione, riparazioni eseguite in
proprio oppure non eseguite dai centri
specializzati, impiego di ricambi di altre
marche e in caso di circostanze inusuali o
non ammesse dalle norme d’uso.

Le prestazioni di garanzia non prevedono
proroghe della garanzia stessa.
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Este aparato marca un nuevo estandar en
lo que se refiere a funcionalidad, rendi-
miento y ergonomia.
Lea, por favor, las siguientes
instrucciones de servicio con
atencién y observe las indicacio-
nes de seguridad comprendidas,
a fin de garantizar una larga
vida util y un funcionamiento sin
problemas.

Sirvase de esta informacion
para usuarios, a fin de in-
struir a los operadores acer-
ca del campo de aplicacion y
los posibles peligros durante
el servicio y el manejo del
aparato.

Mantenga esta informacién para usuarios

a disposicion del operador.

Para mas informaciones véase el capitulo:

“Indicaciones de interés para el propietario”

al final de estas instrucciones de servicio.

ES



Simbolos
En estas instrucciones de servicio o bien
en el aparato encontrara simbolos con el
siguiente significado:
Peligro
Existe peligro inmediato de
lesiones.
ijObservar los documentos
adjuntos!

Tension eléctrica
Existe peligro por tensién eléc-
trica.

Atencién

En caso de no observar la
indicacion, existe peligro de
que el aparato se dairie.

o Indicacion
4 Indica una advertencia til en cuan-
to al servicio, facilitando al mismo
tiempo el manejo.

Sélo para uso en espacios inte-
riores.

Desconectar el aparato de la red
antes de abrirlo, desenchufar el
conector de red.

El aparato cumple con las direc-
tivas de la UE vigentes.

Dentro de la UE, el aparato esta
sujeto a las normas relativas a la
directiva WEEE (“Waste Electri-
cal and Electronic Equipment”,
directiva de Residuos de Apara-
tos Eléctricos y Electronicos).

Los demas simbolos se explicaran al
exponerse su correspondiente uso.

Instrucciones de servicio

1. Puesta en servicio

1.1 Recomendaciones de
instalacion
Accione el aparato a una temperatura
ambiente de 15 - 30°C [59 - 86°F].
Observe durante la instalacion que:
« el aparato no sea posicionado debajo de
una fuente de calor.

« el aparato no sea posicionado delante
de una ventana abierta.

« el aparato no sea expuesto a una irradia-
cién solar directa.

« el aparato no sea expuesto a una alta
humedad atmosférica.

ES

1.2 Montaje mural

Por favor prepare:

* Lapiz

* Plantilla para taladrar

* Destornillador para tornillos de cabeza
con ranura en cruz

* Taladradora

* Taladro de 8 mm [5/16th inch] - conforme
al material de la pared.

' jAsegurese de que la pared, en
H la que quiera montar el aparato,
sea lo suficientemente estable!

jAsegurese de que en la pared
del lugar de montaje no se ha-
yan instalado lineas eléctricas o
tuberias de agua!



1. Determine la 6ptima altura de trabajo
(figura 1).

2. Posicione a continuacion la plantilla
para taladrar y sefiale los agujeros de
perforacion (figura 2).

3. Taladre ahora los agujeros
>>> como minimo 55 mm [2,2 inch].

4. introduzca las espigas (figura 3).

5. Atornille los tornillos superiores en las
espigas
>>> deje que éstos sobresalgan unos
9-10 mm [0,35 - 0,4 inch] (figura 4).

6. Sujete a continuacioén el &ngulo de
fijacion inferior con tornillos (figura 5).

7. Enganche ahora el aparato (figura 6).

8. Asegure el aparato con una tuerca
moleteada (figura 7).

' Apriete bien la tuerca moleteada

1.3 Aparato de mesa

Con el soporte de sobremesa (figura 8) es
posible transformar la mezcladora al vacio
en un aparato de mesa.

1. Situe el soporte en una superficie
plana.
2. Enganche ahora el aparato (figura 9).
3. Asegure el aparato con una tuerca
moleteada (figura 7).
' Apriete bien la tuerca moleteada.
L]
El soporte no forma parte del volumen
de suministro, pero puede pedirse por
separado como accesorio (véase capitulo
7. Accesorios").

1.4 Conexién eléctrica

Asegurese de que los datos
de tension indicados en la
placa identificadora coinci-
dan con la tension de red.

» Pase el cable de red a través del lazo de
sujecion (figura 10).

* Inserte el cable de red en el enchufe del
aparato (figura 11).

» Conecte el aparato a la red (figura 12).

1.5 Conexién neumatica

solo Twister venturi

1. Introduzca el tubo flexible para aire
comprimido hasta el tope en el racor
de empalme del filtro de entrada (figu-
ra 13), superando para ello perceptib-
lemente una ligera resistencia.

2. Para la conexion a la red de tuberia
de aire comprimido (figura 14), elija
primero la apropiada pieza de empal-
me incluida en el juego adjunto y fijela
a continuacion en el extremo del tubo
flexible.

3. Conexion a la red de aire comprimido
(figura 15)

o Obtendra la maxima potencia de

Z vacio aplicando la presién de servi-
cio indicada en los datos técnicos
(véase el capitulo G.2). Utilice un
regulador de presion filtrante en
caso necesario (véase el capitulo 8.
Accesorios).

La mezcladora al vacio esta ahora lista
para el servicio.

2. Manejo

2.1 Descripcion del aparato
(figura 16) / (figura 17)
A Botdn de control
(ajuste de parametros, arranque, para-
da, ventilacién)

B Teclas de parametros

Display

Interruptor conectador/desconectador
del aparato

Fusibles del aparato

Enchufe del aparato

Sistema filtrante de aspiracion

so6lo Twister venturi:

H Silenciador

| Filtro de entrada
K Conexion de aire comprimido

O O

G T m

ES



2.2 Simbolos teclas

Parametro | Simbolo | Margen de Ajuste
de mezcla ajuste por parte
de la
fabrica

Tiempo de 0:00 - 9:55 1:00
mezcla min:sek

Numero de 100 - 450 350
revolucio- 1/min
nes

Vacio " 70 - 100 *) 100
Llos 80 /100 **)

%

*) Twister n° 1826: en pasos de 5%

**) Twister venturi n° 1827: solo puede seleccionarse entre los
valores de vacio 80% y 100%.

2.3 Display

El display indica (figura 18):

A Visualizaciéon de un parametro de mez-
cla en digitos grandes (aqui el tiempo
de mezcla)

B Simbolos de los parametros de mezcla
El simbolo ,Vacio® sélo se indicara en
caso de que no se haya ajustado un
nivel de vacio del 100%.

C Numero de revoluciones ajustado
D Nivel de vacio ajustado

E Nivel de vacio actual (indicacion de
barra).

2.4 Conexion / Desconexién
Conecte y desconecte el aparato a través
del interruptor conectador/desconectador
del aparato (E, figura 17).

Una vez conectado el aparato, el display
vuelve a indicar los ultimos parametros de
mezcla utilizados. Después de la primera
conexion se indican los ajustes de fabrica
(véase el capitulo 2.2).

2.4.1 Mopo STAND-BY (ESPERA)

El aparato pasara al modo stand-by en
caso de que no se trabaje con él o no
se pulse ninguna tecla durante mas de 3
minutos.

La pantalla oscurecera.

Para salir del modo stand-by:

* Pulse cualquier tecla de parametros
* Gire el botdn de control

ES

* Pulse el boton de control
* Acople el vaso de mezcla

Se vuelven a indicar los parametros de
mezcla utilizados anteriormente.

2.5 Ajuste de los parametros de
mezcla
Para modificar un parametro de mezcla:
1. Pulse la tecla de parametros (figu-
ra 19a).
« El display indica el simbolo de la
tecla de parametros pulsada.
« El valor del parametro se visualizara
en digitos grandes.
2. Puede modificar el valor girando el
boton de control. (figura 19b).
El nuevo valor se almacenara inmedia-
tamente, no teniéndose que confirmar la
modificacién mediante pulsacién de una
tecla.

o En el estado inicial, el tiempo de
Z mezcla siempre se indica en digi-
tos grandes, pudiéndose modificar
éste inmediatamente sin tener que
pulsar la tecla de parametros.

Consejo - Regulacion del nivel de
vacio

Ensayos con masas de revestimiento
han demostrado que los mejores re-
Sultados de mezcla se obtienen con un
vacio maximo (colados lisos y homo-
géneos).

Esto, por regla general, también es
vélido para yesos.

En otros estudios independientes se ha
podido observar que, en casos particu-
lares y habiéndose ajustado un nivel de
vacio extremadamente alto, la presion
parcial en el vaso de mezcla puede
disminuir y conducir en ciertos yesos a
la formacién de microburbujas.
Reduzca en este caso el nivel de vacio
ajustado.



2.6 El proceso de mezcla

iObserve las hojas de datos de
seguridad de los correspon-
dientes fabricantes al mezclar
revestimientos!

iLleve un adecuado equipo de
proteccion personal en caso
necesario!

Observe la marca de maximo
nivel de llenado en el vaso de
mezcla.

iNo llene el vaso de mezcla

por encima del maximo nivel
de llenado! EI maximo nivel de
llenado es valido para polvos y
liquidos sin mezclar.

En caso de un llenado excesivo
del vaso de mezcla es posible
que el sistema filtrante de aspi-
racion se contamine.

o La mezcla de cantidades muy
Y A pequenas en vasos demasiado
grandes puede provocar unos resul-
tados de mezcla no satisfactorios.

1. Ajuste los parametros de mezcla
segun las indicaciones del fabricante.

2. Elija el tamafo de vaso apropiado.

3. Mezcle el polvo y el liquido segun las
indicaciones del fabricante.

En caso de yesos es importante ob-

servar un periodo de humectacion de

aprox. 15-20 seg.
4. Remueva el material a mezclar breve-

mente (figura 20).

5. Ultilice el mezclador-agitador adecuado

(figura 21).

« jObserve que el borde del vaso de
mezcla (figura 22a), al igual que el de
la tapa (figura 22b) estén limpios!

6. Acople ahora el vaso de mezcla al

aparato (figura 23).

* El motor arrancara brevemente hasta
acoplar el mezclador-agitador.

7. Laformacion del vacio inicia automati-
camente.

* No suelte el vaso hasta que éste
quede sujeto por si solo. jLa indi-

cacion de barra del nivel de vacio
debe indicar un nivel superior al 50%!
(figura 24a)!

« Si el nivel de vacio ajustado es <

/2

10.

11.

100%, la bomba se desconectara
automaticamente, una vez que se
haya alcanzado el mismo.

Si el nivel de vacio ajustado es <
100%, es posible que la bomba
vuelva a arrancar brevemente hasta
alcanzarse exactamente el nivel de
vacio ajustado.

solo Twister venturi

El nivel de vacio reducido (80%) es
posible gracias a un bypass abier-
to, siendo los ruidos de corriente
de aire casi iguales que los ruidos
producidos por un nivel de vacio
del 100%.

Inicie ahora el proceso de mezcla

* pulse el elemento de control (figura
24b).

* Durante el proceso de mezcla se
visualizara el tiempo de mezcla res-
tante (cuenta atras).

Es posible realizar un prevacio
mediante un inicio retardado del
proceso de mezcla.

Una vez finalizado el tiempo de mezcla

sonara un sonido pio.

« El display indica el tiempo transcurri-
do desde la finalizacién del proceso
de mezcla.

Ventile ahora el vaso.

* iSujete el vaso de mezcla con las
manos!

* pulse el elemento de control

* El vaso sera desbloqueado después
de pocos segundos.

Retire el vaso.

Consejo

Emplee un solo vaso para mezclar
materiales del mismo género. Posibles
residuos de procesos de mezcla ante
riores pueden tener un efecto negativo
(p- ej. que la silicona no se endurezca o
algo parecido).
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riores pueden tener un efecto negativo
(p. €j. que la silicona no se endurezca o
algo parecido).

Recomendacion: Use un vaso de mez-
cla para cada género de material (yeso,
revestimiento, silicona).

Emplear las etiquetas adhesivas inclu-
sas al vaso de mezcla

2.6.1 PARAR EL PROCESO DE MEZCLA ANTES DE
TIEMPO
1. Interrupcion del proceso de mezcla:
* Pulse el elemento de control una vez
» Sonara un sonido pio.
* Se interrumpira el proceso de mez-
cla.
2. Ventile ahora el vaso.
* iSujete el vaso de mezcla con las
manos!
* pulse el elemento de control
* El vaso sera desbloqueado después
de pocos segundos.
3. Retire el vaso.

2.6.2 FALTA DE CORRIENTE
sélo Twister
En caso de una falta de corriente o de-
sconexion del aparato durante el proceso
de mezcla, se mantendra el vacio y el
vaso quedara fijado al aparato.
' Al volver la corriente o conectar-
-4 se el aparato, el vaso es venti-
lado, lo que tiene como conse-
cuencia que éste se caiga.

solo Twister venturi

' En caso de una falta de corriente

o o al desconectarse el aparato,
entrara aire en el vaso de mezc-
la, lo que tiene como consecuen-
cia que éste se caiga.

2.7 Ajuste de los parametros
durante el proceso de
mezcla

Pulse brevemente la correspondiente te-
cla de parametros en caso de que quiera
visualizar durante el proceso de mezcla

ES

todos los parametros en la pantalla gran-
de.

o Los parametros de mezcla tambi-
Z én pueden modificarse durante el
proceso de mezcla. Pulse para ello
la correspondiente tecla de parame-
tros y gire el botén de control.

o Las modificaciones de los paramet-

& ros de mezcla realizadas durante el
proceso de mezcla seran tan sélo

vélidas para este proceso, no sien-

do almacenadas permanentemente.

3. Limpieza / mantenimiento

Desconecte el aparato y desen-
chufe el conector de red antes
de realizar trabajos de limpieza o
de mantenimiento.

3.1 Limpieza de la caja

No utilizar vapor para la limpieza
del aparato.

NO utilizar productos de lim-
pieza agresivos, abrasivos o
productos que contengan disol-
ventes.

1. Desconecte el aparato.
2. Desenchufe el aparato de la red.
3. Limpie la caja con un pafio humedo.

3.2 Superficies de obturacion

Las siguientes superficies de obturacion

deberian mantenerse siempre limpias, a

fin de garantizar una 6ptima formacion

del vacio, asi como un asiento seguro del

vaso durante el proceso de mezcla:

» Obturacioén aparato / mezclador-agitador
(figura 25a).

 Obturacion mezclador-agitador / vaso de
mezcla (figura 25b).

Consejo

Las juntas de goma en el mezclador-
agitador deberian engrasarse de

vez en cuando con vaselina, a fin de

prolongar su vida util y garantizar una
optima formacién del vacio.



3.3 Sistema filtrante de
aspiracion
El sistema filtrante de aspiracion se com-

pone de un filtro de esponja (figura 26a) y
de un filtro sinterizado (figura 26b).

' La formacién del vacio sélo pue-

e de garantizarse en caso de un
sistema filtrante de aspiracion
siempre limpio.

iNo accione nunca el aparato sin
el completo sistema filtrante de
aspiracion!

3.3.1 FILTRO DE ESPONJA

Extraiga el filiro de esponja hacia abajo
e introduzca un nuevo filtro de esponja
(figura 27).

3.3.2 FILTRO SINTERIZADO

1. Retire el filtro de esponja.

2. Extraiga ahora el filtro sinterizado ha-
cia abajo e inserte un filtro sinterizado
nuevo (figura 28).

Introduzca el filtro sinterizado hasta el
tope.

3. Vuelva a colocar el filtro de esponja.

o El filtro sinterizado también puede
limpiarse en un bafo de ultrasonido
(recomendamos el disolvente de
yeso GO-2011, n° de ref. 2011-0000).

3.4 Cambio de fusibles

Desenchufe el aparato de la red
antes de cambiar un fusible.

No utilice nunca fusibles de
mayor valor.
1. Desconecte el aparato.
2. Desenchufe el aparato de la red.
3. Desbloquee el portafusibles en ambos
lados y extraigalo (figura 29).
4. Sustituya los fusibles defectuosos.
5. Vuelva a introducir completamente el
portafusibles hasta que éste encaje en
ambos lados.

3.5 Filtro de entrada

solo Twister venturi

1. Desconecte el aparato de la red de
aire comprimido.

2. Presione el anillo del filiro de entrada
hacia arriba y extraiga el tubo flexible
para aire comprimido (figura 30).

3. Presione el anillo en la conexion de
aire comprimido hacia arriba y retire el
filtro de entrada (figura 31).

4. Introduzca un nuevo filtro de entrada
en la conexién de aire comprimido,
superando para ello perceptiblemente
una ligera resistencia.

5. Introduzca ahora el tubo flexible para
aire comprimido en el filtro de entrada,
superando para ello perceptiblemente
una ligera resistencia.

6. Vuelva a conectar el aparato a la red
de aire comprimido.

o Un frecuente ensuciamiento del
z filtro de entrada es una senal de que
el aire comprimido esta contamina-
do con impurezas. En este caso
deberia preconectarse un regulador
de presion filtrante (véase el capitu-
lo 8. Accesorios).

3.6 Cambio del silenciador

solo Twister venturi

1. Desenrosque el silenciador (figura 32).
2. Enrosque ahora un silenciador nuevo.

4. Piezas de recambio

Para los numeros de referencia de las
piezas de desgaste y de recambio véase
la lista de recambios al final de estas
instrucciones de servicio

5. Volumen de suministro
1 Mezcladora al vacio

1 Vaso de mezcla de 500 ml con
mezclador-agitado

1 Cable dered

1 Tubo flexible para aire comprimido de
2 m (so6lo Twister venturi)

1 Juego para la conexién neumatica
(s6lo Twister venturi)
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6. Presentacion

1826-0000 Twister,

Instrucciones de servicio
Plantilla para taladrar

Juego de piezas de fijacion
Filtro de esponja de recambio

1820-6510 Mezclador-agitador, 65 ml
1820-6520 Vaso de mezcla, 65 ml
1820-0200 Vaso de mezcla de 200 ml

con mezclador-agitador

1820-0210 Mezclador-agitador, 200 ml
1820-0220 Vaso de mezcla, 200 ml
1820-0500 Vaso de mezcla de 500 ml

230V, 50-60 Hz

1826-1000 Twister,

100-120 V, 50-60 Hz
1827-0000 Twister venturi,

con mezclador-agitador

1820-0510 Mezclador-agitador, 500 ml

230V, 50-60 Hz

1827-1000 Twister venturi,
100-120 V, 50-60 Hz

7. Accesorios

1820-0520 Vaso de mezcla, 500 ml
1820-0700 Vaso de mezcla de 700 ml

con mezclador-agitador

1820-0710 Mezclador-agitador, 700 ml
1820-0720 Vaso de mezcla, 700 ml

1820-1001 Vaso de mezcla de 1000 ml

1821-0101 Soporte para aparato de

mesa, anchura x altura x pro-
fundidad:
230 x 680 x 290 mm

con mezclador-agitador

1820-1010 Mezclador-agitador, 1000 ml

1820-1020 Vaso de mezcla, 1000 ml

[9,062 x 26,772 x 11,426 inch]
1821-0200 Espatula de mezcla

1820-6500 Vaso de mezcla de 65 ml

con mezclador-agitador

8. Busca de fallos y averias
8.1 Twister (N° 1826)

1823-0500 Vaso de mezcla para alginato,

500ml,
con mezclador-agitador

2929-0000 Regulador de presion filtrante

Fallo

Causa

Solucién

El conmutador
CON/DESC no
funciona.

No hay conexion a la
corriente.

Fusible eléctr. del apara-
to defectuoso.

Comprobar la alimentacién de
corriente.

Cambiar el fusible (véase el capi-
tulo 3.4).

No se pone en
marcha el motor.

Motor defectuoso.

Llevar el aparato a arreglar.

Ninguna forma-
cién del vacio o
bien formacion
reducida o dema-
siado lenta del
vacio.

Sistema filtrante de aspi-
racion contaminado.
Juntas obturadoras
sucias.

Valvula magnética de-
fectuosa.

Bomba de vacio defec-
tuosa.

Limpiar / cambiar el filtro (véase el
capitulo 3.3).

Limpiar las juntas obturadoras
(véase el capitulo 3.2).

Llevar el aparato a arreglar.

Llevar el aparato a arreglar.

El vacio no se
forma o se forma
demasiado lento.

Sistema filtrante de aspi-
racion contaminado.
Vélvula magnética de-
fectuosa.

Limpiar / cambiar el filtro (véase el
capitulo 3.3).

Llevar el aparato a arreglar.
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Fallo

Causa

Solucion

La bomba de

» Perno para la detecci-

* Limpiar la zona alrededor del

vacio se conec-
ta y desconecta
periédicamente
durante el proce-
so de mezcla.

vacio < 100%, la bomba
de vacio sera descon-
ectada tan pronto como
se haya alcanzado el
nivel de vacio ajustado.

vacio no arranca. 6n del vaso de mezcla perno.
atrancado. Llevar el aparato a arreglar.
La bomba de En caso de un nivel de ninguna

En caso de disminuir el nivel de
vacio debido a la formacién de ga-
ses en reposo, la bomba de vacio
volvera a conectarse automatica-
mente hasta alcanzarse el nivel de
vacio deseado.

8.2 Twister venturi (N° 1827)

Fallo

Causa

Solucion

El conmutador
CON/DESC no
funciona.

No hay conexién a la
corriente.

Fusible eléctr. del apara-
to defectuoso.

Comprobar la alimentacion de
corriente.

Cambiar el fusible (véase el capi-
tulo 3.4).

No se pone en
marcha el motor.

Motor defectuoso.

Llevar el aparato a arreglar.

Ninguna forma-
cién del vacio o
bien formacién
reducida o dema-
siado lenta del
vacio.

Compresor no conecta-
do.

Presion de servicio de-
masiado baja o demasi-
ado alta.

Tubo flexible para aire
comprimido no conecta-
do, con fugas o doblado.
El tubo flexible de cone-
xién es muy largo.

La dimensién del tubo
de conexion es muy
pequena.

Sistema filtrante de aspi-
racion contaminado.
Juntas obturadoras
sucias.

Filtro preselector obst-
ruido.

Conectar el compresor.

Controlar la presion de conexion
(indicada en los datos técnicos,
véase el capitulo G.2).
Desconectar otros consumidores.

Controlar el tubo flexible para aire
comprimido.

Longitud maximal del tubo: 2 m.

Diametro interior minimo: 4 mm.

Limpiar / cambiar el filtro (véase el
capitulo 3.3).

Limpiar las juntas obturadoras
(véase el capitulo 3.2).

Filtro preselector obstruido (véase
el capitulo 3.5).

Silenciador sucio.

Sustituirlo el silenciador. (véase el
capitulo 3.6).

Preconectar un regulador de presi-
on filtrante.
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Fallo Causa

Solucion

Valvula magnética de-
fectuosa.

» Tobera Venturi obstru-
ida.

Llevar el aparato a arreglar.

Llevar el aparato a arreglar.

Sistema filtrante de aspi-
racion contaminado.

Silenciador sucio.

El vacio no se
forma o se forma
demasiado lento.

Vélvula magnética de-
fectuosa.

Limpiar / cambiar el filtro (véase el
capitulo 3.3).

Sustituirlo el silenciador. (véase el
capitulo 3.6).

Preconectar un regulador de presi-
on filtrante.

Llevar el aparato a arreglar.

* Perno para la detecci-

Ninguna formaci- ]
on del vaso de mezcla

on del vacio.

Limpiar la zona alrededor del
perno.

atrancado. Llevar el aparato a arreglar.
Se oye perma- » Valvula magnética de- Llevar el aparato a arreglar.
nentemente un fectuosa.
escape de aire. * Perno para la detecci- Limpiar la zona alrededor del

6n del vaso de mezcla perno.

atrancado. Llevar el aparato a arreglar.

El silenciador * Presion demasiado baja.

emite un ruido
vibrante.

Controlar la presion de conexion
(indicada en los datos técnicos,
véase el capitulo G.2).

8.3 Codigos de error

En caso de producirse un error que sea

detectado por la electronica:

* se interrumpira el proceso de mezcla.

* sonara una sefial acustica.

 parpadearan en el display alternativa-
mente el aviso ,Err* y un codigo de error.

Borrar el mensaje de error:

* Pulse el botén de control (excepto Err 3,
5y6)

* Err 3, 5y 6: Desconecte el aparato y
observe la indicacién en el capitulo 2.6.2
,Falta de corriente”

z" Al producirse el Err 5 es posible

que el vaso de mezcla ya no pueda
retirarse.

En caso de producirse uno de los cédigos
de error indicados en la siguiente tabla,
proceda, por favor, como sigue.
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Caédigo de error

Causa

Solucion

No se alcanza el nivel

Tiempo de mezcla de-
masiado largo, la masa
ya ha fraguado.

Err. 2 Ventilar el vaso y retirarlo (véase el
minimo de vacio. capitulo 2.6.1, puntos 2 y 3).
Reduccién del nivel de |+ En caso de repetirse este error
vacio por debajo de los varias veces:
500 mbar. Llevar el aparato a arreglar.

Err. 3 El vacio se forma de- * Limpiar / cambiar el filtro (véase el
masiado rapido debido capitulo 3.3).
a una obstruccion del
sistema filtrante de
aspiracion.

Err. 4 Motor agitador defectu- |- Ventilar el vaso y retirarlo (véase el
0S0. capitulo 2.6.1, puntos 2 y 3).

» Llevar el aparato a arreglar.
Err. 10 Demasiado material. * Ventilar el vaso y retirarlo (véase el

capitulo 2.6.1, puntos 2 y 3).
Llenar el vaso solo hasta la marca
de maximo nivel de llenado.

El maximo nivel de llenado es
valido para polvos y liquidos sin
mezclar.

Ventilar el vaso y retirarlo (véase el
capitulo 2.6.1, puntos 2 y 3).
Seleccionar un tiempo de mezcla
mas corto.

En caso de todos los demas cédigos de

error:

» Anotar el codigo de error

* Llevar el aparato a arreglar

» Comunicarle al servicio de reparacion el
correspondiente cédigo de error

Indicaciones de interés para el propietario

Las siguientes indicaciones tienen el obje-
tivo de ofrecerle a Usted como propietario
una ayuda de como utilizar este aparato
de forma segura en su laboratorio.

Sirvase de esta informacion para
usuarios, a fin de instruir a los
operadores acerca del campo

de aplicacion y los posibles
peligros durante el servicio y el
manejo del aparato.

Mantenga esta informacién para usuarios
a disposicién del operador.

11 -
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A. Campo de aplicaciéon

A.1 Utilizacién segun el uso
previsto
Las mezcladoras al vacio Twister / Twister
venturi han sido concebidas Unicamente
para la mezcla homogénea y exenta de
burbujas de materiales de impresion y
compuestos de modelar dentales, tales
como yesos, revestimientos y siliconas.

A.2 Aplicacién no conforme al
uso previsto

Con este producto deberan utilizarse

Unicamente accesorios suministrados por

la empresa Renfert.

El uso de otros accesorios no correspon-

de al uso previsto y encierra el riesgo de

graves lesiones.

A.3 Condiciones ambientales
(segun la norma DIN EN 61010-1)

El aparato tan sélo debera accionarse:
* en espacios interiores,

« hasta una altitud de 2.000 m sobre el
nivel del mar,

* a una temperatura ambiente de 5 - 40 °C
[41 - 104 °F] *),

* a una humedad relativa maxima del 80%
a 31 °C [87,8 °F], decreciendo linealmen-
te hasta una humedad relativa del 50% a
40 °C [104 °F] %),

* en caso de un suministro de corriente
por la red, si las fluctuaciones de ten-
sion no son superiores al 10% del valor
nominal,

* en caso de nivel de contaminacion 2,

 en caso de categoria de sobretension .

*) El aparato podra ser puesto en servicio a una humedad
atmosférica de hasta un 80% y una temperatura de
5-30°C [41 - 86 °F]. En caso de temperaturas de 31
- 40 °C [87,8 - 104 °F], la humedad atmosférica tendra
que decrecer proporcionalmente, a fin de garantizar la
disposicion de servicio del aparato (p. €j. a 35 °C [95 °F] =
humedad atmosférica del 65%, a 40 °C [104 °F] = humedad
atmosférica del 50%). El aparato no debera accionarse en
caso de temperaturas superiores a los 40 °C [104 °F].
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B. Indicaciones de peligroy

advertencias
» La proteccion prevista ya no podra
garantizarse en caso de que el apa-
rato no se accione conforme a las
presentes instrucciones de servicio.

Sdlo para el uso en espacios interi-
ores. El aparato ha sido concebido
exclusivamente para el uso en seco,
no debiéndose utilizar o almace-
nar al aire libre o bajo condiciones
humedas.

El aparato no debera ser puesto en
servicio antes de haberlo provisto
de un cable de red con un siste-
ma de conectores especificos del
correspondiente pais. Esta modi-
ficacion podra realizarse, en caso
necesario, tan sélo por un perito
electrotécnico.

El aparato no debera ser puesto en
servicio antes de haberlo provisto
de un cable de red con un siste-
ma de conectores especificos del
correspondiente pais. Esta modi-
ficacion podra realizarse, en caso
necesario, tan sélo por un perito
electrotécnico.

El aparato tan sélo debera enchufar-
se en cajas de enchufe conectadas
al sistema de conductor de puesta

a tierra.

>

El conector de red ha de ser facil-
mente accesible.

Controle periédicamente las li-
neas de alimentacién y los tubos
flexibles (como, p. €j., el cable de
alimentacion de red) y compruebe
que éstos no estén dafnados (p. €j.
dobladuras, fisuras, porosidades) o
muestren caracteristicas de enveje-
cimiento.

Aparatos que dispongan de lineas
de alimentacion o de tubos flexibles
defectuosos o bien de otros defec-
tos ya no podran ser puestos en
servicio.



El aparato tan sélo debera accionar-
se bajo control de un operador.

iPeligro de lesiones!

En caso de uso de accesorios no
autorizados por Renfert existe peli-
gro de lesiones.

Utilice inicamente accesorios origi-
nales de Renfert.

Observe las hojas de datos de
seguridad del correspondiente
fabricante y use un equipo de pro-
teccion personal adecuado al mez-
clar revestimientos (polvos nocivos
para la salud).

No mezclar materiales inflamables o
explosivos.

No acoplar el mecanismo agitador
nunca sin el vaso de
mezclado.

Si se manipula el acoplamiento
automatico de copa o la abertura de
aspiracion, puede deteriorarse el
aparato y producirse accidentes.

Desconecte el aparato una vez fina-
lizado el trabajo.

Desconecte el aparato de la red
antes de realizar reparaciones o tra-
bajos de mantenimiento en partes
eléctricas..

Desconecte el aparato y desenchufe
el conector de red antes de realizar
trabajos de limpieza o de manteni-
miento.

C. Personas autorizadas

El aparato debera manejarse y entretener-
se Unicamente por personas correspon-
dientemente instruidas.

D. Trabajos preparativos
antes de la puesta en
servicio

Compare, antes de la puesta en
servicio, los datos indicados
en la placa identificadora con

los valores dados por la red de
tension regional.

El aparato tan sélo debera
enchufarse en cajas de enchufe
conectadas al sistema de con-
ductor de puesta a tierra.

Mantener suficiente distancia
hacia los aparatos de chorro de
vapor.

E. Reparaciones

Las reparaciones podran realizarse Unica-
mente por distribuidores autorizados.
Todas las reparaciones en el equipamien-
to eléctrico que no se hayan descrito en
esta informacién para usuarios deberan
realizarse tan solo por peritos eléctricos.

Desconecte el aparato de la red
antes de realizar reparaciones
o trabajos de mantenimiento en
partes eléctricas.

F. Indicaciones acerca de la

eliminacion del aparato
La eliminacion del aparato debera reali-
zarse por una empresa especializada, a
la cual tendra que informarse acerca de
residuos peligrosos dentro del aparato.

F.1 Indicaciones acerca de la
eliminacion en paises de la
UE

La Comisién Europea ha promulgado una
directiva con el fin de conservar y proteger
el medio ambiente, evitar la contamina-
cion del mismo y mejorar el reciclaje de
las materias primas. Segun esta directiva,
los fabricantes de aparatos eléctricos y
electrénicos aceptan la devolucién de los
mismos, a fin de destinarlos a una elimi-
nacion controlada o bien al reciclaje.

Es por esta razon que los aparatos marca-
dos con este simbolo no deberan eliminar-
se dentro de la Union Europea junto con
la basura doméstica no clasificada:

Por favor, informese a través de sus auto-

ES



ridades locales sobre la debida eliminaci-
6n y las posibilidades de devolucion.

G. Datos técnicos
G.1 Twister (1826)

Tension de red: 230V /50-60 Hz

100-120 V / 50-60 Hz
180 VA
T4AL, 250VAC

Potencia absorbida:
Fusibles del aparato:
Numero de revoluciones: 100 - 450 1/min
LpA *) (en marcha sin carga): <70 db(A)
Dimensiones (anchura x altura x profundi-

dad): 105 x 285 x 235 mm
4,13 x 11,22 x 9,25 inch
Peso, aprox.: 5,2 kg (sin vaso de mezcla)

G.2 Twister venturi (1827)
Tension de red: 230V /50-60 Hz
100-120 V / 50-60 Hz

180 VA
T4AL, 250VAC
100 - 450 1/min

Potencia absorbida:
Fusibles del aparato:
Numero de revoluciones:

Presion de conexion: 5-6,5 bares
Consumo de aire aprox.: 46 I/min.
LpA*) (en marcha sin carga): <70 db(A)

Dimensiones (anchura x altura x profundi-
dad): 105 x 285 x 235 mm
4,13 x 11,22 x 9,25 inch

Peso, aprox.: 4,0 kg (sin vaso de mezcla)

*) Nivel de presién sonora (valor de emision relativo al puesto
de trabajo) segun la norma EN ISO 11202

H. Exencion de

responsabilidad
La empresa Renfert GmbH declina todo
derecho a indemnizacion por dafios y
perjuicios, al igual que todo derecho a
garantia, en caso de que:
» el producto haya sido utilizado para
otros fines que los indicados en
estas instrucciones de servicio.

» el producto haya sido modificado
de algin modo - excepto las modifi-
caciones descritas en estas instruc-
ciones de servicio.

ES

» el producto no haya sido reparado
por un distribuidor autorizado, o
en caso de que no se hayan usado
piezas de recambio originales de
Renfert.

» el producto se continte utilizando,
pese a danos o deficiencias per-
ceptibles que pongan en peligro la
seguridad.

» el producto haya sido expuesto
a choques mecanicos o se haya
dejado caer.

. Garantia

En caso de un uso adecuado, Renfert le
concede una garantia de 3 afios sobre to-
das las piezas de la mezcladora al vacio.
Condicién previa para la prestacion de
servicios en garantia es la existencia de la
factura original de venta de su distribuidor.
Se excluyen de la garantia las piezas so-
metidas a un desgaste natural, asi como
piezas desgastables (p. ej. mezclador-
agitador, vaso de mezcla, sistema filtrante
de aspiracion, etc. ...).

La garantia expira en caso de un uso
inadecuado, en caso de no observarse
las instrucciones de servicio, de limpieza,
de mantenimiento y de conexion, al igual
que en caso de reparaciones por cuenta
propia o reparaciones que no se hayan
efectuado por distribuidores autorizados.
La garantia expira igualmente al usar
piezas de recambio de otros fabricantes y
en caso de influencias inusuales o no ad-
misibles segun las instrucciones de uso.
La prestacion de servicios en garantia no
provoca ninguna prolongacion del plazo
de garantia.

Bajo reserva de modificaciones.
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JT0T NpMBOp ycTaHaABNMBAET HOBLI CTaH-

4apT B OTHOLUEHUM PYHKLMOHAMNBHOCTY,

MOLLIHOCTM U 3PrOHOMMUKM.
ByabTe 406pPLI BHAMATENBHO
NpouYnTaTh 3TY MHCTPYKLUIO
no 3KcnslyaTauum u yyecTb Bce
MMeloLmecs B HEeW yKa3aHusl
rno TexHuKke 6e3onacHocTN — B
Lensx gonrow u 6esynpeyHon
paboTbl annapara.

MpounHcTpyKTUpYHTE
obcnyxuBarowwmim nepcoHan
Ha OCHOBaHUU 3TOM
MHCTPYKLMM o chepe
NnPpUMeHeHus, BO3SMOXHbIX
OMNnacHOCTAX BO BpemsA
aKkcnnyaTaumm n paborte ¢
3TUM annapaTomMm.
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MpenocTaBbTe B pacnopsikeHny obcnyxum-
BaloLLEro NepcoHana aTy UHCTPYKLMIO Mo
aKcnnyarauum.

[anbHenwune ykasaHus Bbl HangeTe B
rmaee:

«YKasaHua Anst sKcnnyaTupyoLen opra-
HU3auUn»

B KOHLIe 3TOro pyKOBOACTBA.

CumMmBoOnuka

B aTon MHCTpyKUMK, a Takke Henocpen-
CTBEHHO Ha annaparte, Bbl Ha|7|,que CUNM-
BOIbl CO criefyrLwmnm 3Ha4eHNeM:

OnacHocTb

CyuiecTByeT HenocpeAcTBEHHasA
OnacHoOCTb Nnosy4eHus TpaBm.!
O6sizaTenbHO y4yecThb TpeboBa-
HUSA NPUNOXEeHHON [OKYMeHTa-
unn!

AneKTpuyeckoe HanpspkeHue
CyLiecTByeT OnacHOCTb Mo npu-
YMHE INEKTPUYECKOro Hanpsxke-
HUS.

BHumaHue.

Mpu HecobnOAeHUN 3TOro
yKa3aHusi MMeeTCA ONacHOCTb
noBpeXxaeHus annapara.

s YkasaHue
2 lMonesHoe npu obcnyxueaHuu, 06-
nezyaroujee pabomy c annapamom

yKa3aHue.

TonbKo AnNA npuMeHeHUA B 3a-
KPbITbIX NOMeLeHUsAX.

MNepepn BCkpbITMEM annapara oT-
COeAVHUTL ero OT CeTu, U3BneYb
LUTENncernbHYH BUIIKY.

AnnapaT cooTBeTCTBYeT Ael-
cTBylOLWMM AnpekTnBam EC.

B npegenax EC annapar noa-
JIEXUT NONOXEHUAM AUPEKTUBbI
330 (WEEE).

[anbHenwme cnmMBonbl 0ObSICHAKTCS NO
Mepe UX MPUMEHEHMS.

MHCTpyKuMa no akcnnyaTauum

1. BBopa B akcnnyaTauuio

1.1 PekomeHOayuu ons
ycmaHoeKu

SkennyatupyinTe annapat npy KOMHaTHOWM

Temneparype 15 - 30°C [59 - 86°F].

Mpu yctaHOBKe obpaTtnTe BHUMaHWE Ha

TO, 4YTOObI:

» Annapar He pacnonarancs nog NCTo4YHU-
KoM Tenna.

» Annapart He CTOSI Yy OTKPbITbIX OKOH.

+ Annapat He noageprancsi NpsiMoMy Cor-
HEYHOMY OBMyYeHMIo.

* Annapat He Haxo4uscsa B MecTax C Bbl-
COKOW BNa)XHOCTbO BO3ayXxa.

RU

1.2 MoHmax Ha cmeHe

MpuroToBbTe:

» KapaHpaw,

» Bop-wwabnoH,

» OTBEpTKY C KPECTOBOW LUULEN,

* [pen,

» Ceeprio 8 mm [0,3152 groima) — cooTBeT-
CTBEHHO MaTepuarny CTEHbI.

' Y6eautechb, UTO CTeHa, Ha KO-
e TOpOi1 Bbl XOTUTE YCTaHOBUTL
npu6op, AO0CTaTOYHO NpoYHa!

Y6egutecb B TOM, 4YTO B MecTe
MOHTaXa B CTeHe OTCYTCTBYIOT
anekTponposoAka Unu Tpyobl
BOAOCHabxeHusA!



1. OnpepgenuTe onTumanbHyto paboyyto
BbICOTY (CHUMOK 1).

2. TMpunoxuTb 6op-1abnoH n obo-
3HaYUTb OTBEPCTUS A5 CBEPSIeHUA
(CHUMOK 2).

3. lpocBepnuTb OTBEPCTUS (CBEPIIOM
8 mm [0,3152 gronma]
>>> MuHUMyM 55 mm [2,167 gronmal
rny6uHomn)

4. ycraHoBWTb Atobenb (CHUMOK 3).

5. BepxHue BUHTbI BBUHTUTL B Atobenb
>>> Ha 9-10 mm [0,3546 - 0,394 paron-
Ma)] OCTaBWTb BbICTYNaTb (CHUMOK 4).

6. TNprBEPHYTb HWKHUI KPENEXHbIN Yyro-
NOK (CHUMOK 5).

7. Haeecutb npubop (CHUMOK 6).

8. lMpubop noacTpaxoBaTb rankol ¢ Ha-
KaTKow (CHUMOK 7).

' MnoTHo 3aTAHYTb raMKy c Hakar-
e Kkonm.

1.3 Mpubop Ha wumamuee

Mpun nomowwwm wrtatmea (CHUMOK 8) cmecu-

Tenb MOXHO nepeobopynoBaTb B CTOSAYUIA

npubop.

1. Pa3mecTuTb LUTATMB Ha POBHOM MecCTe

2. Haecutb npnbop (CHUMOK 9).

3. TMpubop noacTpaxoBatb rankol ¢ Ha-
KaTKOM (CHUMOK 7).

' MnoTHo 3aTAHYTbL raMKy ¢ Hakar-
e Kkonm.
Lratus onga npnbopa He BXOAUT B 0Obem
noctaeku. Ero MoxHo 3aka3aTb oTAenbHO

B Ka4yecTBe NpuHaanexHocTn (cm. Maey
7. MpuHagnexHocTn®).

1.4 Anekmpu4eckoe
nooks4YeHue
Y6eautecb B TOM, UTO yKa3aHHOe
Ha opMeHHOW Tabnuyke Hanps-

XeHune CoOOoTBeTCTBYeT Hanpsxe-
HUIO JNeKTpoCeTun.

* [poBecTu kabernb CkBO3b NPELOXPaHU-
Tenb kabens (cHumok 10).

» BctaBuTb kabernb B rHe3no npubopa
(cHumok 11).

» BctaBuTb BUNKy B po3eTky (CHUMOK 12).

1.5 lWmyuep O0nsi nodeoda

c)xamoeo eo3dyxa

OTHOCUTCA TONbKO K Twister venturi

1. BBeCTM WnaHr ons cxatoro Bo3gyxa
00 ynopa B WUTyLep BXOAHOIO ousb-
Tpa (cHuMoK 13). MNMpu 3TOM AOIMKHO
oulyLlaTbCs He3HauMTeNbHOE COoMnpo-
TUBIEHME.

2. [nsa nogcoeanHeHWs K CETU CXXaToro
BO34yxa BblOepuTe NOAXOASLLYIO Coe-
OVHUTENbHY0 MydTY M3 NpuiaraemMoro
KomnnekTa (CHUMoK 14) n HacaguTe ee
Ha KOHeL| LUnaHra.

3. lMoacoeamHUTb LUNAaHT K CETU CXaToro
BO3ayxa (CHUMOK 15).

> OnmumasibHasi MOWHOCMb 8aKyy-
2 ma docmueaaemcsi npu yKka3aHHOM
8 mexHuU4Yeckux 0aHHbIx paboyem
OaesneHuu (cm. enasy G.2), npu
Heob6xodumMocmu ucnosib308amb
¢unbmp - pe2cynssmop 0aesieHus!
(cm. anaesy ,, 7. lMpuHadnexHocmu®).

BaKyyMHblvl cMecuTenb Tenepb rotoB K
JKcnnyartauuu.

2. OGcnyxuBaHue

2.1 OnucaHue npu6bopa
(cHumMoOK 16) / (cHUMOK 17)

A TloBopoTHas KHorka (HacTpovika na-
pamMeTpoB CMeLUMBaHWS, CTapT, CTOM,
aspauus)

KHonku BbIGopa napameTpoB
Oucnnen

Boikntouatens npubopa
Mpenoxpaxutens npubopa
LLtekep npubopa

Cuctema BcacbiBaoLWnX UNETPOB
oTHocuTcs TonbKo K Twister venturi
H WymornywwuTens

| BxopgHow dunetp

G Mmoo W

K LWTyuep anga nogBoda cxatoro Bo3-
ayxa
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2.2 CumMeosiuka Ha KHornkax

Napame- | Symbol | AunanasoH | 3aBopackas
TpbI CMe- HacTPOWMKU | HacTpoWnka
wMBaHUsA
Bpems 0:00 - 9:55 1:00
cMeLumBa- MWH : cek
HUst
Yucno obo- 100 - 450 350
poTtoB B MUWH.
Vakuum 1 70-100 *) 100
Llos 80/100 **)
%

*) Twister, Ne 1826: waramv no 5%

**) Twister venturi, Ne 1827: MOXHO BbIGpaTh TONMbKO MeXay
3HaveHusMu Bakyyma 80% unu 100%.

2.3 fQucnnei

Ha gucnnee nokaseiBatotcs (CHUMOK 18):

A KpynHbImM nraHoM - napameTpbl cMe-
LUMBaHWA (B AaHHOM criyyae: BpeMs
CMeLUMBaHus)

B CwumBon cooTBeTCTBytOLLErO Napame-
Tpa
Cumson «Bakyym» nokasbiBaetcsi
TOMbKO B TOM CIy4yae, ecriv Bakyym
yctaHoeneH He Ha 100%.

C YcTaHoBMeHHoe 4Yncno o6opoToB

D YcraHoBReHHbIN BakyyMm

E [encTBUTENbHbIA BaKyyM (LLUKamNbHbINA
WHAMKaTop)

2.4 BknroyeHue / ebIKiroyeHuUe
[Mpnbop BKIHOYAETCS U BbIKMOYAETCS MpU
nomoLum Beikntovatens (D, CHumok 17).
Mocne BkNoYeHNs Ha gucnnee cHoBa
rokasbIBalTCs NapameTpbl MOCNEeAHero
npouecca, Npu NepBoM BKMOYEHUN — 3a-
BOCKME YCTaHOBKM (CM. rnasy 2.2).

2.4.1 Pexum oxunpanus (STAND-BY)

Ecnu npubopom He nonbaytotcs 6onee 3

MVHYT UNK He HaxXuMaeTcs Kakasi-nmbo

KHOMKa, OH NepexoauT B PeXWUM roTOBHO-

ctu (Stand-By).

B aToM pexvme gvcnnei 3aTeMHsieTcs.

[insa npekpaLleHust pexunmMa oXxnaaHus

Stand-By:

* HaxkaTb ntobyto KHOMKY Bbibopa napame-
TPOB;
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* NOBEPHYTH MOBOPOTHYHO KHOMKY;
* HaxkaTb MOBOPOTHYHO KHOTKY.
* NMOOCOEANHNUTL CMECUTENbHBIV CTaKaH.

CHoBa NMoKas3bIBalTCH CMecUTENbHbIE
napameTpbl NocrneaHero npotecca.

2.5 YcmaHoeKa napamempose
cmMewusaHus

[ns usmMeHeHWst napaMeTpoB cMeLIMBa-

HUSI:

1. Haxatb kHOMKy BbIGopa napameTpoB

(cHumok 19a).

* Ha aucnnee nokasbiBaeTcsi CUMBOI
HakaTol KHOMKM Bbibopa napame-
TPOB.

 3HayeHve napameTpa CMeLLBaHUs
MoKa3bIBAETCS KPYMHbLIM MIaHOM.

2. WN3MeHWUTb 3HaYeHue npu NoMoLLm no-

BOPOTHOW KHOMKM (CHUMOK 19b).

HoBoe 3Ha4eHue cpasy xe 3aHOCUTCS B
namsaTb. I3MeHeHVs He Hy>XHO NoATBEPX-
AaTb HaXkaTueMm KHOMKK.

*® B Ha4a/lbHOM COCMOsIHUU 8cea0da
2z rnokasbigaemcsi (KpyrnHbIM rsiaHoOM)
epeMs1 cMewueaHusl, KOmopoe

cpasy e MOXHO U3MeHsImb U 6e3
Ha)kamusi KHOMKU ebl6opa napame-
mpoe.

Cosem - onmumaribHbili 8aKyym
SKernepumeHmbl ¢ Mako8oYHbIMU
Maccamu rokasasu, Ymo Haumy4wue
pesynbmamsbl cMewusaHusi docmuaa-
tomcs pu MakcuMasibHOM 3Ha4YeHUU
saKkyyma (2rnadkue, 0OHOPOOHbIE Om-
TIUBKU).

To e camoe, KaK npasuso, 8EPHO U 8
OMHOWEHUU 2urcos.

He3sasucumbie uccnedosaHus ro-
Kasanu, 4mo 8 omOerbHbIX CITy4asix
rpu KpaliHe 8bICOKOM 8aKyyme rnapyu-
anbHoe 0asrieHue 8 CMecumernbHOM
cmakaHe Moxxem 00CmueHymMb YPOBHS,
rpu KOMopPOM 8 orpederieHHbIX sudax
aurica Mo2ym 803HUKamb I1y3bIPbKU.
lMoHU3bme 6 smom criyyae ypoeeHb
eaKyyma.



2.6 lpouecc cmewusaHusi

Mpwu cmellMBaHUN NAaKOBOYHbIX
Macc yuYuTbiBanTe AaHHble

M3 nacnopToB 6e3onacHocTn
¢mpm-nponsBoguTenen !

Mpu Heo6xoANMMOCTH NMOJb3YN-
TeCcb COOTBETCTBYHOLWMMU Cpen-
cTBaMu NIMYHOW 3aWwmThl !

OO6paTuTe BHUMaHWE Ha MaKCU-
MasibHYyI0 OTMETKY B CMeCUTerb-
HOM CTakaHe.

CMecuTenbHbIN CTakaH He 3a-
NOJHATbL Bbille MaKkCMManbHOMN
mapkupoBku! MakcumanbHas
MapKMpOBKa OTHOCUTCA K No-
POLLKY U XXUOKOCTU B HECMELLaH-
HOM COCTOSIHUW.

Mpu nepenonHeHUn ctakaHa
MOXeT NPOU3ONTHU 3arpsi3He-
HUe cucTeMbl BCacbiBaloLLero
domneTpa.

i OueHb Masible Koludecmea
e 6osibWUX cmakaHax
Mo2ym rpusecmu K
HeydoenemeopumeanblM
pe3ynbmamam cMelwiusaHusl.

1. YcTaHoBWTb NapameTpbl CMELUMBaHNS
B COOTBETCTBMU C YKa3aHUAMM Npon3-
BOAMTENS.

2. TlopbupaTtb cTakaHbl COOTBETCTBYHO-
Lero pasmepa.

3. CwmewuaTb NOPOLLUOK 1 XNOKOCTb B
COOTBETCTBUM C yKasaHUAMU NpOn3Bo-
avtens.
lmncam TpebyeTcs Bpems Ans yBnax-
HeHus, 15-20 cek.

4. CwmewwmBaeMbIi MaTepvan npeasapu-
TENbHO CMeLLaThb B TE4EHNE KOPOTKOTO
BpemeHu (CH1Umok 20).

5. Wcnonb3oBaTtb noaxoasmii cMecu-
TenbHbI MeXaHn3Mm (CHUMOK 21).

» O6paTnTb BHUMAHUE Ha YNCTbIA Kpan
cTakaHa (CHMMOK 22a) 1 KpbILLK/
(cHumok 22b) !

6. lNogcoeamHnTb cTakaH k Nnpubopy
(cHumMoK 23).
 [inA cuenneHns cMecuTensHoOro Me-

10.

11.

XaHM3mMa MOTOp HEHaZOMNMo BKMHOYa-
€TCsl NPpU YyCTaHOBKE CTakaHa.

Co3spaHue Bakyyma HauMHaeTCcst caMo-

CTOATENbHO.

» OTnyckainTe cTakaH TONbKO nocre
TOro, Kak OH ePXKUTCSH CamMOCTOs-
TEMbHO, LUKanbHasa MHAMKALNUS Bakyy-
Ma nokasbiBaeT 6oribLIe NOOBUHbI
ONWHBI (CHUMOK 243)!

Ecnu 3adaHHbIl 8aKyyM MeHbWe
100%, Hacoc omKJiro4aemcsl, Kak
mosibko amom ypoeeHb docmuaa-
emcsl.

Ecniu 3a0aHHbIl ypoeeHb eaKyymMa
Huxe 100%, Hacoc Moxxem ewe pa3
HeHaodo0J120 8KJIIOHYUMBLCS, YMOb6bI
moYyHo docmuYb 3a0aHHO20 YPOBHSI
eakyyma.

omHocumcsi moJsibko K Twister
venturi

MoHuxeHHbIU 8akyym (80%) docmu-
2aemcs npu noMou,u omMkKpbIMoz20
6atinaca. [loamomy rnomoyYHbie
wyMbl 0OCmMaromcsi Mo4Ymu Ha Imom
e ypoeHe, Kak u rnpu 100%-Hom
saKyyme.

BknounTtb npouecc cmewinBaHuA

* HaXkaTb KHOMKY yrnpaBreHus (CHUMOK
24b).

M |_|pl/| CMeLllMBaHMM NOKa3biBaeTCA
ocTaBLueecs Bpems (count down —
obpaTHbI oTCYET).

Mpu nomowu 3amedneHHo20 cmap-
ma Mo)xHo obpa3oeamsb npedeapu-
merbHbIl 8aKyyM.

Mo oKoOHYaHMK BpeMeHU cMeLLMBaHus

3BYYUT CUrHan.

* Bpewms, npowealee ¢ MOMeHTa
OKOHYaHUS CMeLLMBaHUS, NOKa3blBa-
eTcs Ha aucnnee.

MpounsBecTn aspaumio cTakaHa.

* YaepxuBaTtb CTakaH !

* HaxkaTb NMOBOPOTHYIO KHOTIKY.

» CTakaH 4Yepe3 HEeCKOIbKO CEeKyH
ocBoboXxaaetcs.

CHSATb cTakaH.

RU



COBET:

Mcnonb3yinTe cTtakaH TOMbKO ANs cMe-
LUMBaHWA MaTepuarnos OQHOro Buaa.
Ocrtatku oT npepblAyLLIMX NPOoLEeCccoB
CMeLUVBaHNs MOTyT OKa3aTb HeraTus-
Hoe BnusiHne (Hanpumep, CUNMKOH He
3aTBepaeeT U T.n.).

PekomeHOaums: 4nsa Kaxaoro Matepu-
ana cBOW cTakaH (rvnc, nakoBoYHas
Macca, CUIMUKOH).

Mcnonb3ytoTest Hakmnenku, Kotopble
npunararTcsl K CMECUTENBHOMY
CTakaHy.

2.6.1 TPEXXQEBPEMEHHASI OCTAHOBKA
CMECMTENBHOIO NPOLIECCA
1. OcTaHoBKa CMeCUTENbHOro npoLecca.
» OOVH pa3 HaxxaTb MOBOPOTHYO
KHOTKY.
» Pasgaetcsa 3ByKOBOW curHarn.
» CMecuTenbHbIV NpoLecc npekpalla-
eTcs.
2. [MpowusBecTu aspauumo cTakaHa.
* YaepxumBaTb cTakaH !
* HaxxaTb MOBOPOTHYO KHOTKY.
» CTakaH 4yepes3 HeCKOmbKO CeKyH,
ocBoboXxaaeTcs.
3. CHATb cTakaH.

2.6.2 HAPYLWIEHUME 3NEKTPOCHABXEHUS
OTHOCUTCA ToNnbKo K Twister
Mpu HapyLleHn aneKTpocHabXeHns unm
BbIKIF04EHMM Npnbopa BO BPeMsi CMeCu-
TENbHOro npoLecca Bakyym He npekpatla-
eTcs M cTakaH ocTaeTcs B npubope.
' Mpy BO30GHOBEHUM INEKTPO-
4 CHA0XEeHUA WU BKNOYEHUU
npubopa cTakaH HanoJsiHAeTCcA
BO34YyXOM M OoTnagaer.

oTHocuTCcA TonbKo K Twister venturi

' Mpwn oTKNIOYEHUM INEKTpUYe-
e CTBa UNM BbIKIOYEeHUN Nnpubopa
CTaKaH BEHTMNUpPyeTCHA U NagaeT.

2.7 Pezcynuposgka eo epemMs
cMewugaHus
Bce napamMeTpbl MOryT NoKa3biBaTbCA BO

RU

BPEMsi CMEeCUTENbHOTO MpoLiecca KpymHbIM
NraHoM — HaXKMUTe 51 3TOro COOTBET-
CTBYHOLLYIO KHOTIKY.

> Bce napamemphbi MOXHO U3MeHSIMb
2z 80 8peMsi cMecumesibHO20 npouyec-
ca, Haxamuem coomeemcmeayio-
well KHOMKu ebi6opa napamempoe
u epauwjeHuUeM rnoeopomMHOU KHOIMKU.

> U3meHeHus1 napamempoe, rnpous-
2 eedeHHbIe 80 8peMsi cMecumeJsib-
HO20 npouyecca, delicmeumesibHbl
moJsibKo 0151 GaHHO20 npoyecca u
He 3aHOocsimcsi 8 G0/120CPOYHYHO
namsimes.

3. Ywuctka/ Yxop

Mepepn uncTkon npubopa unu
npoBeAeHMeM MepPONnpUATUNA No
TEXHMYECKOMY yXxoAay BbIKIIO-
YUTb NPUMOOP 1 U3BMEeYb BUIKY
M3 PO3ETKW.

3.1 Yucmka kopnyca

MNpuGop He YNCTUTBL NPU NOMO-
WM napa.

Hu B koem cny4yae HE UCTOJb-
30BATb arpeccuBHble, abpa-
3UBHbIe UMK coaepXalumne pac-
TBOPUTENU YUCTALLME CPEeACTBa.

1. BbIKMOYNTL NpUbBOp.

2. Vi3Bneyb BUIKY U3 PO3ETKU.

3. lMpowussecTn BnaxxHoe o6TUpaHue
Kopnyca.

3.2 YnnomHumernbHbie
rnoeepxHocmu

CnegytoLime ynnoTHUTENbHbIE MOBEPX-

HOCTV OOIMKHbI NOAAEPXKMBATLCA Beerga

B YMCTOM COCTOSIHUK, YTOOLI 0bGecneymn-

BaTb CO34aHMe ONTMMarbHOro Bakyyma u

HadeXHoe yaepXXvBaHWe CMEeCUTENbHOro

CcTakaHa BO BpeMsi npoLiecca cMeLlnBa-

HUSA:

* YnnotHutens npubop / cmecuTenbHbIN
MexaHu3M (CHUMOK 25a).

* YNNOTHUTENb CMECUTENbHbLIN MexaHn3m /
cTakaH (CHUMok 25b).



Coeem

Pe3uHosble npoknadku 8 cMecumerib-
HOM MexaHu3Me 8peMsi om 8peMeHU
cmasblealime easefiuHoOM. 3mo r1o-
8bllaem CpOoK Cr1yxbbl MPOKIadokK u
2apaHmupyem onmumasbHy MOU-
HOCMb 8aKyyma.

3.3 3ameHa cucmembi

ecacblgarowux ¢punbmpos
Cucrema BcacbiBaoLLMX PUNBTPOB CO-
CTOUT M3 punbTpa-rybkm (CHUMOK 26a) 1
MeTannokepamMmmnyeckoro unesrpa (CHu-
MOK 26b).

' O6pasoBaHue BaKyyma rapaH-

H TUPOBAHO TONbLKO Npu yuctomn
cucTteme BcacbiBawowmnx ¢unb-
TPOB.

MpuGop HUKorAa He IKCnyaTu-
poBaTb C HenosHou UNLTpo-
BanbHOM cuctemom!

3.3.1 DunbTP-ryYBKA

PunbTp-ry6Ky BhITAWNUTL BHU3 Y 3aMEHUTb
Ha HOBbIN (CHUMOK 27).

3.3.2 METANNOKEPAMUYECKUN ®UNLTP

1. ®unbTp-ry6Ky BbITAWMUTL BHUS.

2. MeTannokepaMmyeckmin punsTp Bbl-
TalmUTb BHN3 U 3aMEHUTb Ha HOBBbIN
(cHuMmMoK 28).

MeTtannokepamudeckuin punstp Boa-
BWTb [0 ynopa.
3. CHoBa BCTaBuUTb pUnbLTp-ryoKy.

z’ Memannokepamudeckul punbmp
MOXXHO Nnodeep2Hymb O4UCIMKe U 8
ynbmpa3eykoeol eaHHo4ke. (Pe-
KoMeHOyeM: pacmeopumesb OJisi
aunca GO-2011, kod 2011-0000).

3.4 3ameHa npedoxpaHumernsi
Mepen 3ameHoOM NpeAoXpaHUTe-
A n3Brievdb BUJIKY U3 PO3ETKMU.

Hukorpga He npumeHATbL Npeao-
XpaHUTenu ¢ 6onee BbICOKUM
3HaYeHueM.

1. BbIKMO4UTL NpUBOP.

2. W3Bneyb BUIIKY U3 PO3ETKM.

3. [HepxaTenb npegoxpaHutens gebno-
KMpOBaTb C 00enx CTOPOH 1 U3BIeYb
(cHumoK 29).

4. HewucnpaBHble NpefoxpaHuTenu cne-
OyeT 3aMeHsITb.

5. [OepxaTenb npegoxpaHuTens cHoBa
BCTaBUTb 0 chukcauum ¢ obeunx cTo-
POH.

3.5 3ameHa exo0HO20 hunbmpa

oTHocuTcs Tonbko K Twister venturi

1. OTcoeanHUTb NPUBOP OT CUCTEMBI
cxaTtoro Bo3gyxa.

2. TlepedBuHyTb BBEPX KOSMbLIO HA BXOA-
HOM (bunbTpe M OTCOEANHUTD LUNaHr
cxartoro Bosgyxa (cHumok 30).

3. NMepeaBuHyTb BBEPX KOMbLO HA LUTY-
Lepe Ans cxaToro Bo3ayxa U CHATb
BXOAHOM punbtp (CHUMOK 31).
BcTaBuTb HOBBIN (hunbTp B LWITYLEP
cXaToro Bo3gyxa. [1pu 3TomM AOmKHO
OLLyLIaTbCst HE3HAYMTENbHOE COMpo-
TUBIEHNKE.

5. BBecTu WwnaHr Ans cxatoro Bo3ayxa
[0 ynopa B LUTyLep BXOAHOrO hunb-
Tpa. Npn 3TOM JOMKHO OLLyLLaTbCA
He3HauuTenbHOEe CONpPOTUBIIEHNME.

6. lMopcoeouHnTb NpUBOP K CETU CXKaToro
BO3AYyXa.

> Yacmoe 3azpsisHeHUe 8xX00HO20

2 ¢hunbmpa o3Ha4aem, Ymo cxxamaii
8030yx 3agpsi3HeH. B amom cryyae
nodknryums unbmp-peaynsamop
OdaesneHus (cm. enasy ,,7. [lpuHao-
nexxHocmu*).

3.6 Lymoenywumernb
OTHOCUTCA TonbKo K Twister venturi

1. BbIBUHTWUTb BHU3 LLYMOMyLLNTEND
(cHumok 32).
2. BKpyTUTb HOBBbIW LLYMOINyLUNTENb.

4. 3anacHble YacTu

Howmepa 3anacHbIx nnm ObiCTpoM3HaLLK-
BaloLUMXcs Yacten Bbl HanigeTe B KOHLE
3TOW MHCTPYKLIMK.



5. O6bemM noctaBKu

- A A

BakyyMHbIli cMecuTenbHBbIN Nprbop
CTtakaH 500 M coO CMeCUTENbHbIM
CeTeBol kabenb

LLnaHr onsa cxatoro Bo3ayxa 2 M

(oTHOCUTCS TONbKO K Twister venturi)
1 TlHeBmaTMyeckuin Habop Ana NOAKIO-

YeHund

(oTHOCUTCS TONbKO K Twister venturi)

[ N U

MHCTpyKums no akcnnyarauyum
Bop-wabnox

HabGop ans doukcauum
3anacHow unsTp-rybka

6. dopMbl NocTaBKU

1826-0000

1826-1000

1827-0000

1827-1000

Twister,

230V, 50-60 Hz
Twister,

100-120 V, 50-60 Hz
Twister venturi,
230V, 50-60 Hz
Twister venturi,
100-120 V, 50-60 Hz

7. TpuHagnexHocTu

1821-0101

1821-0200

RU

LTaTmBe, WKpuHa x BeicoTa X
rny6buHa: 230 x 680 x 290 Mm
[9,062 x 26,772 x 11,426
aronmal

CmecuTenbHbIN LWnaTernb

1820-6500

1820-6510

1820-6520
1820-0200

1820-0210

1820-0220
1820-0500

1820-0510

1820-0520
1820-0700

1820-0710

1820-0720
1820-1001

1820-1010
1820-1020
1823-0500

2929-0000

CTtakaH co cmecuTenbHbIM
MexaHu3MomMm, 65 mn
CmecutenbHbI MexaHuam, 65
M

CrakaH, 65 mn

CTtakaH co cmecuTernbHbIM
MexaHmamom, 200 mn

CMecuTenbHbI MEeXaHu3Mm,
200 mn

CTtakaH, 200 mn

CTtakaH co cmecuTenbHbIM
mexaHuamom, 500 mn
CmecuTenbHbIN MexaHn3Mm,
500 mn

CrakaH, 500 mn

CTtakaH co cMecuTemnbHbIM
mexaHuamom, 700 mn

CmecuTenbHbIN MEXaHU3Mm,
700 mn

CrakaH, 700 mn

CTtakaH co cmecuTernbHbIM
MexaHmnamom, 1000 mn
CmecuTenbHbIN MeEXaHU3Mm,
1000 mn

CrakaH, 1000 mn

CrtakaH ans cmelumBaHus
anbruHata 500 mn, BKI. cme-
CUTENbHbIA MEXAHU3M
Perynatop naBneHusa dunb-
Tpa



8. Anroputmbl pelueHus
BO3MOXHbIX Npoo6nem

8.1 Twister (Ne 1826)

Mpo6nema

MpuunHa

Momowb

BknrovaTtens/Bbi-
knto4yatenb EIN-/
AUS He pa6ortaerT.

HeT nogkntodeHuns K
ceTu.

HewncnpaBHbIn anekTpu-
YecKuii NpeoxXpaHnTernb
npubopa.

MpoBepuUTL 3NEKTponUTaHue.

3amMeHuUTb NpeaoxpaHnTenb (CM.
rnasy 3.4).

Motop He 3any-
ckaeTcs.

HeucnpaBHoCTb MoOTOpA.

OtpaTtb Nprbop B PEMOHT.

OTcyTcTBUE Ba-
Kyyma unu cna6oe
(MepaneHHoe) co3-
OaHue BaKkyyma.

3arpsisHeHre cucTembl
BCacblBatoLWnX usb-
TPOB.

YnnoTtHuTenu 3arpss-
HEHBbI.

HewncnpaBHbIn MarHuT-
HbIV KNnanaH.
OecdbekTHasn BakyymHas
nomna.

PUnNsTP NPOYUCTUTL / 3aMEHNTL
(cm. rmasy 3.3).

MouncTuTb ynnotHUTENN (CM.
rnasy 3.2).

Otaatb NpuGop B PEMOHT

OtpaTtb Nprbop B PEMOHT

MoHuxeHne
BakyyMma / aspa-
LMs npoucxoauT
CITULLKOM MeAJeH-
HO.

3arpsis3HeHne cucTembl
BCacblBaloLWNX pusb-
TPOB.

HewncnpaBHbIn MarHuT-
HbIV KNnanaHx.

®dUnLTP NPOYNCTUTL / 3aMEHNTb
(cm. rnasy 3.3).

OtpaTtb Nprbop B PEMOHT

BakyymHbIin Hacoc
He paborTaer.

3aknuHmBaeT WTndT
ANs pacrnosHaBaHus
cTakaHa.

MouncTnTb obnacTe BOKPYr WTHd-
Ta.
OTtpatb npubop B pEMOHT

BakyyMmHbIi Ha-
coc BO BpemsA
cMelunBaHusA
nepvoamnyecku
BKIKOYaeTcs U oT-
KnrovaeTcs.

.

Mpu Bakyyme <100% Ba-
KYYMHBI Hacoc OTKto-
YaeTcs, ecnun 3agaHHbIN
BaKyym OOCTUTHYT.

HWYero He HaZo NpeanpUHUMaTh
Mpu cHWXeHUN BakyyMa no npu-
UYMHEe nocrieayroLLero BbiaeneHns
rasoB BaKyyMHbI HACOC aBTOMa-
TMYECKM CHOBA BKITHOYAETCS, NoKa
Xeraembli YypOBEHb Bakyyma He
OyneTt JOCTUTHYT.

8.2 Twister venturi (Ne 1827)

Mpo6nema

MpuunHa

Momowib

BkniovaTtens/Bbi-
knroyvartenb EIN-/
AUS He paGortaerT.

.

.

HeTt nogkntoyeHus kK
cetu.

HewucnpaBHbIn anekTpu-
YeCcKui NpegoxpaHnTenb
npubopa.

lMpoBepuTb anekTponuTaHue.

3amMeHWTb NpegoxpaHnTens (CMm.
rnasy 3.4).
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Mpobnema

MpuumHa

Momowb

Motop He 3any-
ckaetcsl.

HeucnpasHocTb MoTOpa.

OTtaatb npubop B peMOHT

OTcyTcTBME Ba-
Kyyma unu cnaboe
(MepneHHoe) co3-
AaHue BaKkyyma.

Komnpeccop He Bknto-
YeH.

Paboyee naBneHue
CINULLKOM BbICOKO MINi
HU3KO.

LnaHr cxaToro Bo3agyxa
He MOAKIIoYEH, He rep-
METUYEH UIN nepexar.
CrnvLWKOM ONVHHbBIN
COEANHUTENbHbIN LUMNAaHT.
Cnvwkom manoe no-
nepevyHoe ceyeHve
COEAVHUTENBHOTO
LUnaHra.

3arpsasHeHne cucTemsl
BCacblBaOLWNX Hunb-
TPOB.

YnnotHuTenwu 3arpss-
HEHbI.

BxopgHon cpunetp 3a-
KynopeH.
LWymornywmntens 3a-
rPSA3HEH.

HewncnpaBHbIN MarHuT-
HbI KnanaH.

Conno Venturi 3akyno-
peHo.

BknounTb koMnpeccop.

MpoBepuTb AMHaMuyeckoe pabo-
Yee faBneHue (cM. TexHnyeckne
OaHHble, rmaea G.2).

OTKMIOYMTL ApYrux notTpebutenen.
MpoBepWThL LUNAHT CXXaToro BO3-
ayxa.

MakcumanbHas gnvHa 2 m.

MvHUManbHbIV BHYTPEHHWI Ana-
MeTp 4 MM.

PunsTp NPOYNCTUTL / 3aMEHNUTL
(cm. rnasy 3.3).

MouncTnTte ynnotHUTenm (cMm.
rnasy 3.2).

3aMeHUTb BXOOHON PUnsTp

(Kap 3.5).

3aMeHuUTb LWymornyLwmnTernb. (CM.
rnasy 3.6).

YCTaHOBUTL perynsaTop AaBneHnst
dunstpa.

OT1aatb Npubop B peMOHT

Otaatb NpuGop B PEMOHT

MoHuxeHne
Bakyyma / aspa-
LMS NpoucxoauT
CITULLKOM MeAJieH-
HoO.

3arpsis3HeH1e cucTeMbl
BCACbIBAOLLMX PUnb-
TPOB.
WymornywmTens 3a-
TPSI3HEH.

dUnbTP NPOYNCTUTL / 3aMEHNTB
(cm. rnasy 3.3).

3aMeHuTb LWymornywnTens (rnasa
3.6).

YCTaHOBUTL perynsaTop AaBneHns
duneTpa.

HewncnpaBHbIN MarHuT-
HbIV KnanaH.

Otpatb Nprbop B PEMOHT

Bakyym He obpa-
3yeTcs.

3aknmHuBaeT WTUgpT
Ans pacrnosHaBaHus
CTakaHa.

MouncTnTb obnacTb BOKPYT WTUMD-
Ta.
OTtpatb NpMbop B PEMOHT

RU
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Mpo6nema MpuunHa Momoub
MoCTOAHHbIN WwyMm |° Hel:ICHpaBHbIVI marHut- [+ OTAaTte Npubop B peMOHT
oTpaGoTaHHOro HbIW KnanaH.

Bo3ayxa. * 3aKnuHuBaeT WTnT * TMouncTnTb 0BnacTb BOKPYr WTUD-
ANs pacnosHaBaHus Ta.
CTakaHa. + OtaaTb Npubop B pEMOHT
DNpe6esxaLmii « Cnuwkom manoe gas- |+ lNpoBepuTb AgHaMuyeckoe pabo-
Wwym u3 wymorny- | 1€H1e Yee aaeneHve (cM. TexHuveckue
wuTens. AaHHble, masa G.2).

8.3 KoObI HeucnpasHocmeli

Mpwn HencnpaBHOCTM Npnbopa, KOTOPYHD

pacrno3HaeT 3NeKTPOHMKa:

» CmecuTenbHbIN NpoLecc npekpailaeTcs.

» Paspgaetcsa npegynpeauTenbHbIA CUrHan.

* Ha gncnnee nonepemeHHo nosiBnsieTcst
LErr“ 1 Kog HencnpaBHOCTU

MpekpalleHne nHaMKaumum HemcrnpasHo-

cTu:

* HaxkaTb MOBOPOTHYIO KHOMKY (3@ UCKIHO-
yeHuem Err 3, 5 1 6)

* Err 3, 5 n 6: BblkntO4MTL NpUbOP, Npu-
HSTb BO BHUMaHMWE yKka3aHue B rnase
2.6.2 «HapylieHue anekTpocHabxXeHnsi»

* [Npu Err 5 He uckiro4eHa 803MOX-
(4 HOCMb MO20, 4mMo cMecumesibHbIlU
cmakaH Hesb3s1 6ydem omcoedu-
HUMb.

Mpun HencnpaBHOCTAX, MPUBEAEHHbIX B
cnegytowlen Tabnvue, NnpyuM1Te yKasaH-
Hble Mepbl.

L) GRS MpuunHa Momolb
HOCTH
Err. 2 * He gocturaetca myuHu- |+ BnycTuTb BO3ayx B CTakaH (aspa-
MarnbHO Heobxoaumoe ums) n cHATb (cM. masy 2.6.1, n.
3HavYeHue BaKkyyma. 21n3)
» 3HayeHue Bakyyma na- |+ [pu NOBTOPHOM HENCNPaBHOCTHU:
aaet Hnke 500 mbap. OTtpatb npubop B peMOHT
Err. 3 » Bakyym cospaetca * OUNLTP NPOYNCTUTL / 3aMEHNUTb
Cnu1LKOM BbICTPO M13-3a (cm. rnasy 3.3).
3aCopeHns BcacbIBato-
LMX PUMIBTPOB.
Err. 4 * HeucnpaseH cmecu- + BnyctnTb BO3ayx B CTakaH (aspa-
TenbHbIM MOTOP. uMs) U CHATb (cM. masy 2.6.1, n.
2n3)
» Otpatb npubop B peMOHT

11 -
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Kop Hencnpas-

MpunyunHa
HOCTH

Momowb

Err. 10 * YpeamepHo GonbLuoe
KONMM4ecTBO CMeLllnBae-
MOro martepuana.

* Crnuvwkom gnurtensHoe
BpemMsA cMeLllnBaHuA,
Macca ycneBaeT CxBa-
TUTbCA.

BnyctuTb BO3ayx B cTakaH (aspa-
uMsi) U CcHATb (cm. masy 2.6.1, n.
2n3)

CTakaH 3anonHATb TOMbKO A0 Mak-
CMManbHOM OTMETKN.
MakcumanbHas oTMeTka — 310
YPOBEHb AN NOPOLLKa U XUAKOCTU
B HECMELUaHHOM COCTOSIHUW.
Bnyctutb BO3ayx B cTakaH (aspa-
umns) U CHATb (cM. masy 2.6.1, n.
2n3)

YCTaHOBUTb YKOPOYEHHOE Bpemsi
CMeLUVBaHWS.

Mpun BCex Npoymx HEUCNPaBHOCTAX:
* 3anucatb Ko HeMcnpaBHOCTY.
» Gerét in Reparatur geben.

* CooOWnTb KO PEMOHTHOMY
npeanpusTuio.

YKasaHusa gnsa akcnnayaTupylolen opraHMsaumm

Cregyouime yKkasaHns UMeroT LiENbIo no- A. OOnactb npUMeHeHus

MoYb Bawm, kak nonb3oBartento, 6e3onacHo

NpUMeHsTL 3ToT Npubop B Bawweii nabo- A.1 lpumeHeHue,

paropun. coomeemcmeyrujee
MpouHcTpyKTUpYTE Ha3Ha4yeHuro
ob6cnyXuBarowwmum nepcoHan BakyymHbIin cmecuTens Twister / Twister
Ha OCHOBaHUM 3TOM venturi npegHasHauYeH NCKMIYNTENBHO
MHCTPYKLMK O cihepe [LJ1i FTOMOreHHOro, CBOGOAHOTO OT BKIIHOYe-
NPUMEHeHUs, BOIMOXHBIX HWi1 rasa CMeLLBaHWs 3y60TeXHNYECKX

onacHOCTAX BO BpemMA
JKcnnyataumum n pa60Te C
3TUM annapaTtomMm.

MpenocTaBkTe B pacnopsikeHnn 06Cnyxu-
BalOLLEro nepcoHarna aty MHCTPYKLMIO Mo
aKcnnyaTauum.
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OTTUCKHbIX MacC U MoAerbHbIX MaTte-
punanos, HanpuMmep, rmncoB, NAKOBOYHbIX
Macc U CUINTMKOHOB.




A.2 3kcnnyamauyus, He
coomeemcmeyroujas
npednucaHusim

C atm npubopom paspeLuaeTcs yrno-

TPe6nATb UCKMIOYNTENBHO MNOCTaBIEHHbIE

dupmoni Renfert npuHaanexHocTn.

MprMeHeHWe Apyrux NpUHaaNexXHoOCTeN

NPOTUBOPEYUT HA3HAYEHWIO N MOXET

UMETb CrEACTBUEM NOMYYEHNE TSKEMbIX

TpaBMm.

A.3 Ycnoeus okpyxarouwel
cpeosbl
(B cootBeTcTBMU ¢ DIN EN 61010-1)

3KCI‘IJ‘IyaTaLlI/1ﬂ annaparta paspellaeTcs
TOJbKO:

* B 3aKPbITbIX MOMELLEHUSIX,

* 00 BbicOoTbl 2.000 M Hag ypoBHEM MOpPH4,

* Mpy TeMNepaType OKpyXarLen cpenbl
5-40°C [41 - 104°F] *),

* MIPY MakcUMarnbHON OTHOCUTENbHOM
BnaxHocTun Bo3ayxa 80% npu 31°C
[87,8°F], ¢ NHENHBIM NOHMXXEHNEM 3TO-

ro nokasatens o 50% oTHocUTeNbHOM
BriaxxHocTu npm 40°C [104°F] *),

* IPU CETEBOM 3NEKTPOCHabGXeHNW, ecnu
konebaHus HanpsKeHUsi He NPeBbILLAT
10% oT HomKMHana,

° NPW CTENEHN 3arpsi3HeHNs 2,

* MPY NPEBbILLIEHNM JOMYCTUMOrO Hanps-
XeHna kateropum I,

*) npu Temnepatype B npeaenax 5 - 30°C [41 - 86°F] ans
aKCMyaTayuy annapara AonycTuMa BriakHoCTb BO3Ayxa
no 80%. MNpu Temnepatypax 31 - 40°C [87,8 - 104°F]
BIaXHOCTb BO3/lyXa [OrKHa NMponopLmMoHansHo yobiaTh,
4TOGbI rapaHTMpOBaTb BO3MOXHOCTb 3KCyaTaLmm
annaparta (Hanpumep, npu 35°C  [95°F] = 65% BnaxHocTn
Bo3ayxa, npu 40°C [104°F] = 50% BnaxHOCTM BO3AyXa).
Mpun Temnepatype Bbiwe 40°C [104°F] akcnnyartauus
annaparta 3anpetlyeHa.

B. YkasaHusi 06 nmerowmxcs
OMNacHOCTAX U

npegocTepexeHUs
» [pwu akcnnyatauum annapaTa He B
COOTBETCTBUU C AaHHOWN UHCTPYK-
Luuei NnpeaycMOTPEHHas 3aWwmTa He
rapaHTUpoBaHa.
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TonbKko AN NpUMeHeHUA B 3aKpbl-
TbIX NoMeLlleHnAX. Annapar npea-
Ha3Ha4eH TOoJN1bKO AnA nNnpuMmeHeHus
B CYXUX YCJTOBUAX U HEe OO0JIKEeH
JKcnnyaTnpoBaTbCA NN XpaHUTbLCA
noa OoTKPbITbIM HeGomM unu B CbIpoO-
CTW.

AnnapaT MoXeT 3KCcnnyaTupoBaThb-
CAl TONbKO C ceTeBbIM kabenem,
MMeLMM COOTBETCTBYHOLLYH
OAHHOW CTpaHe LUTeKepHYH cucTe-
my. NMNepeob6opynoBaHue, Npu Heo6-
XOAMMOCTHU, MOXET NPOU3BOAUTHLCS
TONbKO CNeLnarmcToM-3M1eKTPUKOM.

AnnapaT MOXeT caaBaTbCA B 9KC-
nnyaTauuio TofbKO B TOM cryvae,
ecnv AaHHble Ha TUNOBOM Tabnuuke
COOTBETCTBYIOT BENIM4MHAM MECT-
HOW CeTU HanpPsHKeHUs.

Annapart pa3speluaeTcs nogcoeau-
HATb TOJILKO K WTencesfibHbIM poO-
3eTKaM, CBA3aHHbIM C 3aLUTHOWN
3aseMnsoLen CUCTEeMOMN.

CeTeBas BUJIKa AOMKHA ObITb ner-
KOOOCTYMHOWN.

CoeauHuTenbHbIE NPOBOAA U LUNaH-
rm (Hanpumep, ceTeBoM kabenb)
perynsipHo NpoBepsiTb Ha npeameT
noBpexaeHU (Hanpumep, U3NoMbl,
TPeLWmHbI, NOPUCTOCThL) UMK cTape-
Hue.

Mpubopbl c NOBpeXAeHHbIMU coe-
OVHUTENbHLIMU KabensmMu, WwnaHra-
MU Unu apyrumu gecekramm akc-
nnyaTupoBaTh 3anpeLyeHo.

AnnapaT [omkeH HaxoaUTbLCA B
OelCTBUM TONMbKO Noa Haa30poMm.

OnacHocTb nonyy4yeHus Tpasm!

Mpw npMmeHeHUn Hepa3peLueHHbIX
npuHapneXxHoCcTen NMeeTcs onac-
HOCTb MONy4eHUA TPaBM.
MpuMeHATb TONLKO PMPMEHHbIE
NPUHapNeXHOCTU NPOM3BOACTBA
Renfert.

Mpwu cmelwmBaHUN NAKOBOYHbIX
Macc yyecTb MHcopMaLmio, npuse-
AeHHYl0 B nacnoprax 6e3onacHocTu
npoussoguTenen (onacHas Ansa

RU



300pPOBbS Nblflb) M UCNONL30BaTh
COOTBETCTBYHOLINE CPeAcTBa Nny-
HOW 3aLUMUTbI.

He cmewwmBaTb BocnnameHsilowme-
CA Unn B3pbiBOONacHblIe MaTepua-
nbl.

CmecuTenbHbIN MeXaHU3M Henb3s
yCTaHaBnuBaTb 6€3 CMecUTeNbHOro
cTakaHa.

MaHunynsauum ¢ asBToMaTU4eckKum
nogcoeauHeHUEM cTakaHa U Bcacbl-
BaloLUM OTBEPCTUEM MOTYT NMpu-
BeCTU K NoBpeXxaeHuo npubopa m
TpaBMaMm.

Mocne okoH4YaHuA paGOTbI annapart
cneayeT BbIKNMHOYUTD.

MNepep npoBegeHnem pa6oT no pe-
MOHTY UIU TEXHUYECKOMY 06CnyXu-
BaHUIO C INIEKTPUYECKMMU YacTsMM,
annapar crnepyeT OTCOeAUHUTb OT
ceTu.

Mepen npoBegeHUEM YUCTKU UK
paboT no TexHU4eckoMy yxony an-
napar BbIKITOUYUTb U U3BNEYb BUIIKY
U3 PO3eTKM!.

C. [onyuweHHbIN nepcoHan
OBcnyxumBaHe N TEXHUYECKUI yXOf,
MOXeET NPON3BOAUTLCH TOMBbKO NuLamMu,
npoLueawMm NHCTPYKTaxX.

D. MNoaroToBKka kK BBOAY B
3KcnyaTauuio

Mepen BBOAOM B 3KCMyaTauuio
CpPaBHUTb AaHHble HA TUNOBOWM
Tabnuuke ¢ BefIMYMHAMM MecCT-
HOW CeTU HanpsKeHUs.

Annapart pa3speluaetcsa nogcoe-
OWHATb TONbKO K WTencesbHbIM
po3eTKaM, CBsAI3aHHbLIM C 3aLUMUT-
HOM 3a3eMIsloLWen CUCTEMOMN.

Cob6nrogaTtb gocTaTovyHoe pac-
CTOSIHMEe OT NapOCTPYMHbIX anna-
paToB.

RU
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E. PemoHT

PeMOHTHbIe paﬁOTbI MOTyT NpPOBOAUTLCA
TONbKO crneunann3npoBaHHbIMU npea-
npuaTnaAMmn TOpFOBOVI ceTn.

PeMOHTbI ANEeKTpnU4eCcKoro O60py}J,OBaHVI$|,
He YNOMSsIHYTble B 3TOW MHCTPYKLUUN, MOTYT
npoBOONTBLCA TOJIbKO cneunarnimctom-
OIEKTPUKOM.

Mepen npoBeaeHnem paboTt no
PeMOHTY Unun TeXxHNn4ecKomy
00CnyX1BaHMUIO C ANEKTPUYECKU-
MM YyacTamMu, annapart cneayeTt
OTCOEeANHUTb OT CeTMU.

F. YkasaHua no ytunusauum
YTVIJ'IM3aLI,VIF| annaparta goJmkHa npouns-
BOOUTbLCA cneunann3npoBaHHbIM npen-
npuaTneMm. 3710 npeanpuaTune cnenyet
NPONHMOPMNPOBATL O HANMYUKN OMACHbIX
OCTaTO4HbIX BELLEeCTB B annaparte.

F.1 Yka3zaHue no ymunu3sauyuu
onst cmpaH EC
B uensx sawuTbl OKpyxatoLen cpeabl 1
npefoTBpaLleHnst ee 3arpsisHeHust, Ans
yny4ylieHna NnoBTOPHOIo NCnoJib3oBaHUA
cblpbs (peuukn), EBponerickon Komuccu-
e nsgaHa AnpeKTrBa, CormacHO KOTOpou
3MNEeKTPUYECKME W SMEKTPOHHbIE YCTPON-
CTBa NPUHMMAIOTCS Ha3an Npou3BoanTE-
nem, Ans NpoBefeHns nx yrnopsaoveHHom
yTunmsauum nnm noBTOPHOro NCNosb30-
BaHUA.
Moatomy npubopskl, 0603HaYEHHbIE 3TUM
CMMBOIOM, B Npefenax Esponeinckoro co-
obuecTBa He pa3peluaeTcs BbibpackiBaTb
BMeCTE C HECOPTMPOBAHHbBIM ObITOBBIM
MYCOPOM:

MpovHdopmupynTech B Balumx MecTHbIX
opraHax BnacTu 0 NpaBuIbHOW YyTUNn3a-
LM 1N UMEIOLLIMXCH BO3MOXHOCTSX NS
BO3BpaTa npnbopos.



G. TexHun4yeckue gaHHbIe

G.1 Twister (Ne 1826)

CeteBoe HanpsbkeHue: 230V /50-60 Hz
100-120 V / 50-60 Hz

MoTpebnsemasi MOLLHOCTb: 180 VA

MpenoxpaHutens npubopa: T4AL, 250VAC

Ymcno o6opoToB:
100 - 450 060pOTOB B MUHYTY

LpA *) (Ha xonoctom xoay): <70 db(A)
abapuTsbl (LUMPUHA X BbICOTa X rMy6uHa):

105 x 285 x 235 mm

4,13 x 11,22 x 9,25 pronma

Bec, okorno.: 5,2 kr (6e3 cTtakaHa)

G.2 Twister venturi (Ne 1827)

CeteBoe HanpshkeHue: 230V /50-60 Hz
100-120 V / 50-60 Hz

MoTpebnsiemasi MOLLHOCTb: 180 VA
MpenoxpaHutens npubopa: T4AL, 250VAC

Yumcno o6opoToB:
100 - 450 060pOTOB B MUHYTY

[asneHne noakno4YeHns: 5-6,5 6ap
Pacxop Bosgyxa okono.: 46 n B MUHYTY
LpA *) (Ha xonoctom xoay): <70 db(A)

[abapuTbl (LLMPUHA X BbICOTA X rMyOuHa):
105 x 285 x 235 Mm
4,13 x 11,22 x 9,25 aronma
Bec, okono.: 4,0 kr (6e3 cTakaHa)

*) YpoBeHb aKkycTU4eckux Harpy3ok LpAep, cornacHo
EN ISO 11202

H. WUcknroyeHue

OTBETCTBEHHOCTMU
Renfert GmbH oTBepraet Bce TpeboBaHus
no BO3MeLLEHNIO yilepba v peknamawuu,
ecnu:
» npoAayKT ucnonb3oBancs Ans apy-
rUX, OTAINYHbIX OT NePeUYNCrIeHHbIX
B PYKOBOACTBE MO 3KcnyaTauum
uenen,

NMPOAYKT noaBeprancs Kakum-nmo6o
U3MEeHEeHUSAM — KpOMe ONMUCAHHbIX
B PYKOBOACTBE MO 3KCrnJlyaTtauumn
N3MEHeHUNn,

NPOAYKT noaBeprarncs PEMOHTY He
npegnpusaTueM cneuvanu3npoBaH-
HOW TOProBnu1 UNM 3KcnyaTupo-
Barcs He ¢ (PUPMEHHbIMU 3anacHbI-
MM yactaMu npousBoacTBa Renfert,

NPOAYKT Npoaosixan akecnnyaTupo-
BaTbCA BOMpPeKun o4eBNAHbLIM HeOoO-
CTaTKaM Ui noBpexaeHusm,

NpPpoAYyKT noaBeprarnca MmexaHu4e-
CKomy BO30EeMCTBUIO UNN poHANCA.

RU



. TapaHTMUA

[Mpu kBaNUUUMPOBAHHOM MPUMEHEHUN
Renfert npegoctaenseT Ha Bce aeTanu Ba-
KYYMHOrO cMecuTens rapaHTuto Ha 3 roga.
[Mpegnoceinkon Ansa npeabaBneHns
rapaHTUiHbIX TpeboBaHWIN ABNsETCA
Hanuyue NoasIMHHMKA PacyeTHOro Yeka
npeanpusTUA creumannavpoBaHHoOm
TOProBnu.

[apaHTuINHasi OTBETCTBEHHOCTb HE pac-
NPOCTPaHAETCH Ha AeTanu, NoaBEPXKeEH-
Hble eCTeCTBEHHOMY M3HOCY, a TaKxke pac-
XOAHbIA MaTepuan u 4Yactu (Hanpumep,
CMeCUTESbHbIM MEXaHU3M, CMECUTESbHbIN
CTakaH, cMcTemMa BcacbiBalLWNX punb-
TPOB U T. A. ...).

[apaHTuA TepsaeT cuny npy HeHaanexa-
LLIeM MpUMEHeHUK, Npu NpeHebpexeHnn
TpebOBaHNSIMM MHCTPYKLIMM MO SKCMya-
Tauumn, YNCTKe, TEXHUYECKOMY yxoay 1
NOAKINIOYEHWIO, NPU PEMOHTE, NpoBeaeH-
HOM COGCTBEHHbBIMM CUITaMK UK Hecre-
LManmn3vpoBaHHbIM NPeAnpUATMEM, NpuU
NPYMEHEHNN 3anacHbIX YacTen Opyrnx
npounssoguTenen n Npu aKCcTpaopanHap-
HbIX UMM HEOOMYCTUMbIX C TOYKM 3pPEHMS
TpeboBaHWU MHCTPYKLMM BO3OENCTBUSAX.
MpenocTaBneHve rapaHTUAHbIX YCryr

He O3HayaeT NpPoaSIeHNst rAapaHTUAHOIO
CpokKa.

RU
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Mb! ocTaBnsiem 3a co6oi NpaBo Ha U3MEHeHUs1
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1826-0000 Twister, 230V, 50-60 Hz
1826-1000 Twister, 100-120 V, 50-60 Hz
18270000 Twister ventur,
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1827-1000 Twister ventur,
100-120 V, 50-60 Hz
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G.2 Twister venturi (Nr. 1827)
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DE
EG-Konformitatserklarung

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Hiermit erklaren wir, dass das Produkt

Twister / Twister venturi
mit folgenden Européischen Richtlinien Ubereinstimmt:
2006/42/EG  (Maschinen-Richtlinie)
2006/95/EG  (Niederspannungsrichtlinie)
2004/108/EG (EMV Richtlinie)

Folgende harmonisierte Normen wurden angewendet:
EN 61010-1:2001; EN 61010-2-051:2003;

EN 61326-1:2006; EN 1ISO12100-1:2003;

ENISO 12100-2:2008; EN ISO 14121-1:2007

7B,y
Tilo Burgba(ﬁer,
Leiter Konstruktion und Geréateentwicklung

Hilzingen, 14.04.2010

EN
EC Declaration of conformity

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

We hereby declare that the construction type of product
Twister / Twister venturi

complies with the following European Directives:

2006/42/EC  (Machinery safety)

2006/95/EC  (Low voltage equipment)

2004/108/EC (Electromagnetic compatibility)

Harmonized specifications applied:

EN 61010-1:2001; EN 61010-2-051:2003;

EN 61326-1:2006; EN ISO12100-1:2003;
ENISO 12100-2:20083; EN ISO 14121-1:2007

TE, iy
Tilo Burgba(ﬁer,
Engineering Director

Hilzingen, 14.04.2010

FR
Déclaration de conformité CE

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Par la présente, nous certifions que le produit

Twister / Twister venturi
est conforme aux directives européennes suivantes :
2006/42/CE (relative aux machines)
2006/95/CE (relative aux basses tensions)
2004/108/CE (relative a la compatibilité électromagnétique)

Normes harmonisées appliquées:

EN 61010-1:2001; EN 61010-2-051:2008;
EN 61326-1:2006; EN I1SO12100-1:2003;

EN ISO 12100-2:2003; EN ISO 14121-1:2007

V&, Ly
Tilo Burgbaéﬁer,
Chef du bureau d’études

Hilzingen, 14.04.2010

IT
Dichiarazione di conformita CE

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Con la presente dichiariamo che il prodotto

Twister / Twister venturi
& conforme alle seguenti direttive europee:
2006/42/CE  (direttiva macchine)
2006/95/CE  (direttiva bassa tensione)
2004/108/CE (direttiva compatibilita elettromagnetica)

Le seguenti norme armonizzate sono state applicate:
EN 61010-1:2001; EN 61010-2-051:2003;

EN 61326-1:2006; EN I1SO12100-1:2003;

EN ISO 12100-2:2003; EN ISO 14121-1:2007

2, L

Tilo Burgbafher,
Capo reparto costruzione e sviluppo apparecchi

Hilzingen, 14.04.2010

ES
Declaracion de Conformidad CE

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen /
Alemania

Por la presente declaramos que el producto
Twister / Twister venturi
corresponde a las siguientes Directivas Europeas:
2006/42/CE (Directiva de Maquinaria)
2006/95/CE  (Directiva de Baja Tension)
2004/108/CE (Directiva de Compatibilidad Electromagnética)

Se ha cumplido con las siguientes normas armonizadas:
EN 61010-1:2001; EN 61010-2-051:2003;

EN 61326-1:2006; EN ISO12100-1:2003;

ENISO 12100-2:2008; EN ISO 14121-1:2007

2, L
Tilo Burgba{her,
Director de Construccion y Desarrollo de Maqguinaria

Hilzingen, el 14.04.2010

RU
Jeknapauuna o cootBeTcTBUU EC

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen /
lTepmanuna

HacToAwmMm Mbl 3aABNAEM, YTO NPOAYKT

Twister / Twister venturi
COOTBETCTBYET Cnefytolmm EBponeiicknm ampektusam:
2006/42/EC
2006/95/EC

([MpeKTMBa B OTHOWEHUM MaWHH)

([MpeKTMBa B OTHOLIEHUM BNEKTPUUYECKOrD 0B0PYAOBaHHUA B
npefenax onpeaeneHHLIX TpaHuL HanprxeHnA)
2004/108/EC  (Iupexvea & OTHOLIEHN 31EKTPOMAHATHOM COBMECTAMOCTA)
Cnegytolpe rapMOHU3NPOBaHHbIE CTaHAaPTbI ObiIn
BbIMO/HEHbI:

EN 61010-1:2001; EN 61010-2-051:2003;

EN 61326-1:2006; EN ISO12100-1:2003;

ENISO 12100—%8\1 I1SO 14121-1:2007
TE,

Tuno Byprédxep,
PyKoBOANUTENb KOHCTPYKTOPCKOrO OTAENA

XunbumHren, 14.04.2010
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Twister / Twister venturi
[FLUTORMEeHEMFL TV D EEEAT 50

2006/42/EC (M@ 45)
2006/95/EC  ({EE#H4
2004/108/EC (BRAQTHIEDS)

LITOB&RENER SN

EN 61010-1:2001; EN 61010-2-051:2003;
EN 61326-1:2006; EN ISO12100-1:20083;

EN ISO 12100-2:2003; EN ISO 14121-1:2007
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Ersatzteilliste » Spare parts ¢ Piéces de rechange
Pezzi di ricambio * Piezas de recambio * Cnucok 3anacHbIx 4acteun
Nr. 1826-0000 / 1826-1000

0410 21-6626 A



Bei Ersatzteilbestellungen bitte die ARTIKELNUMMER und die SERIENNUMMER des Gerétes sowie die gewiinschte
POS-Nr. angeben.
When ordering spare parts please state the ARTICLE NUMBER, the SERIAL NUMBER and the requested POS-NO.

Pour la commande de pieces de rechange indiquer s.v.p. le REFERENCE-NO, le NUMERO DE SERIE et le POS-NO.
Per eventuali ordini dei pezzi di ricambio, Vi preghiamo di aggiungere sempre il CODICE D'ARTICOLO, NUMERO DI SERIE
et il POS-NO della posizione da Voi richiesta.
Al pedir piezas de recambio, rogamos indicar: ARTICULO-NO., NUMERO DE SERIE al igual que el POS-NO de posicién

deseado.

Mpw 3aka3e 3anacHbix YacTew npockba ykazate HOMEP APTUKYINA (KOA) n HOMEP CEPWUW annapara, a Takke
xenaembii HOMEP MO3ULIUA.

Position DEUTSCH ENGLISH FRANCAIS
1 Filterset Set of filters Jeu de filtres
2 Sicherungsset Fuse set Jeu de fusibles
3 O-Ring-Set fiir 182x Set of O-rings for 182x Jeu de joints thoriques pour 182x
4A Anmischpaddel 200 ml Wing mixer 200 ml Mélangeur a ailettes 200 ml
4B Anmischpaddel 500 ml Wing mixer 500 ml Mélangeur a ailettes 500 ml
4C Anmischpaddel 700 ml Wing mixer 700 ml Mélangeur a ailettes 700 ml
4D Anmischpaddel 65 ml Wing mixer 65 ml Mélangeur a ailettes 65 ml
4E Anmischpaddel 1000 ml Wing mixer 1000 ml Mélangeur a ailettes 1000 ml
5A Anschlussleitung 230 V Connection cable 230 V Cable de branchement 230 V
5B Anschlussleitung 120 V Connection cable 120 V Cable de branchement 120 V
6 Zellgummimatte Gehausertickseite | Prot. rubber mat f. rear side of | Tapis en caout. p. le dos de I'appareil
housing
7 Kabelsicherung Cable protection Protection de cable
Position ITALIANO ESPANOL PYCCKUM
1 Kit di filtri Juego de filtros Hab6op ¢unbTpoB
2 Kit di fusibili Juego de fusibles Habop npegoxpanuTtenei
3 Kit di guarnizioni per 182x Juego de anillos téricos p. 182x Habop KkonbL, Kpyrnoro ceveHus
ansa 182x
4A Pala di miscela 200 ml Mezclador de paletas 200 ml CwmecutenbHas nonacte 200 mn
4B Pala di miscela 500 ml Mezclador de paletas 500 ml CwmecuTtenbHas nonacte 500 mn
4C Pala di miscela 700 ml Mezclador de paletas 700 ml CwmecutenbHas nonacte 700 mn
4D Pala di miscela 65 ml Mezclador de paletas 65 ml CwmecutenbHas nonactb 65 mn
4E Pala di miscela 1000 ml Mezclador de paletas 1000 ml CmecuTensHas nonacte 1000 mn
5A Cavo di allacciamento 230 V Linea de conexion 230 V CoeauHuTensHbli wnaHr 230 V
5B Cavo di allacciamento 120 V Linea de conexion 120 V CoeauHuTensHbIi wnadr 120 V
6 Cusc. di gomma cellul. p. retro Alfombrilla de caucho p. carc. tras. | lNpoknagka ©3 MUKPONOPUCTOA
d. scat. Pe3uHbl AN 3aHel CTeHKK
npubopa
7 Protezione del cavo Proteccion del cable MpenoxpaHeHue oT kabens




Ersatzteilliste » Spare parts ¢ Piéces de rechange
Pezzi di ricambio * Piezas de recambio * Cnucok 3anacHbIx 4acteun
Nr. 1827-0000 / 1827-1000

0410 21-6627 A



Bei Ersatzteilbestellungen bitte die ARTIKELNUMMER und die SERIENNUMMER des Gerétes sowie die gewiinschte
POS-Nr. angeben.
When ordering spare parts please state the ARTICLE NUMBER, the SERIAL NUMBER and the requested POS-NO.

Pour la commande de pieces de rechange indiquer s.v.p. le REFERENCE-NO, le NUMERO DE SERIE et le POS-NO.
Per eventuali ordini dei pezzi di ricambio, Vi preghiamo di aggiungere sempre il CODICE D'ARTICOLO, NUMERO DI SERIE
et il POS-NO della posizione da Voi richiesta.
Al pedir piezas de recambio, rogamos indicar: ARTICULO-NO., NUMERO DE SERIE al igual que el POS-NO de posicién

deseado.

Mpw 3aka3e 3anacHbix YacTew npockba ykazate HOMEP APTUKYINA (KOA) n HOMEP CEPWUW annapara, a Takke
xenaembii HOMEP MO3ULIUA.

Position DEUTSCH ENGLISH FRANCAIS
1 Filterset Set of filters Jeu de filtres
2 Sicherungsset Fuse set Jeu de fusibles
3 O-Ring-Set fiir 182x Set of O-rings for 182x Jeu de joints thoriques pour 182x
4A Anmischpaddel 200 ml Wing mixer 200 ml Mélangeur a ailettes 200 ml
4B Anmischpaddel 500 ml Wing mixer 500 ml Mélangeur a ailettes 500 ml
4C Anmischpaddel 700 ml Wing mixer 700 ml Mélangeur a ailettes 700 ml
4D Anmischpaddel 65 ml Wing mixer 65 ml Mélangeur a ailettes 65 ml
4E Anmischpaddel 1000 ml Wing mixer 1000 ml Mélangeur a ailettes 1000 ml
5A Anschlussleitung 230 V Connection cable 230 V Cable de branchement 230 V
5B Anschlussleitung 120 V Connection cable 120 V Cable de branchement 120 V
6 Zellgummimatte Gehausertickseite | Prot. rubber mat f. rear side of | Tapis en caout. p. le dos de l'appareil
housing
7 Kabelsicherung Twister Cable protection Protection de cable
8 Eingangsfilter Inlet filter Filtre d'entrée
9 Abluftfilter Exhaust air filter Filtre air en sortie
Position ITALIANO ESPANOL PYCCKUM
1 Kit di filtri Juego de filtros Habop dounsTpos
2 Kit di fusibili Juego de fusibles Habop npenoxpanutenen
3 Kit di guarnizioni per 182x Juego de anillos téricos p. 182x Habop konbL, Kpyrnoro ceveHus
ansa 182x
4A Pala di miscela 200 ml Mezclador de paletas 200 ml CwmecutenbHas nonactb 200 mn
4B Pala di miscela 500 ml Mezclador de paletas 500 ml CwmecutenbHas nonactb 500 mn
4C Pala di miscela 700 ml Mezclador de paletas 700 ml CwmecutenbHas nonactb 700 mn
4D Pala di miscela 65 ml Mezclador de paletas 65 ml CwmecuTenbHas nonactb 65 mn
4E Pala di miscela 1000 ml Mezclador de paletas 1000 ml CwmecutenbHas nonactb 1000 mn
5A Cavo di allacciamento 230 V Linea de conexion 230 V CoeamnHuTenbHbiv wnadr 230 V
5B Cavo di allacciamento 120 V Linea de conexion 120 V CoeaunHuTenbHbIv Wwnadr 120 V
6 Cusc. di gomma cellul. p. retro d. Alfombrilla de caucho p. carc. tras. | Mpoknagka 13 myukponopucToi
scat. pesuHbl ANns 3aiHel CTeHKU
npubopa
7 Protezione del cavo Proteccion del cable MpepoxpaHeHve oT kabens
8 Filtro d'entrata Filtro de entrada BnyckHow dunstp
9 Filtro aria di scarico Filtro aire de escape DUNBTP BbITSXKHON BEHTUNSALUN













Hochaktuell und ausfiihrlich auf ...
Up to date and in detail at ...
Actualisé et détaillé sous ...

Aggiornato e dettagliato su ...
La maxima actualidad y detalle en ...
AKTyanbHO ¥ NogpooHO Ha ...

www.renfert.com

Renfert GmbH - Industriegebiet « 78247 Hilzingen/Germany
oder: Postfach 1109 « 78245 Hilzingen/Germany

e . Tel.: +49 7731 82 08-0 - Fax: +49 7731 82 08-70
R f t www.renfert.com « info@renfert.com
Renfert USA « 3718 lllinois Avenue « St. Charles IL 60174/USA
e Tel.: +1 6307 62 18 03 « Fax: +1 6307 62 97 87

www.renfert.com ¢ richardj@renfertusa.com

Ideas for dental technology USA: Free call 800 336 7422




