/A\ FINOXPRESS

Prothesenkunststoff

02434/02435/02436/02437

C€ 0483
DIN EN ISO 20795-1/Typ 2/Klasse 1

Deutsch

Gebrauchsanleitung

Vor Gebrauch sorgfiltig lesen
Aufbewahren zum Nachschlagen

1. Anwendungsbereiche

Universelles Kaltpolymerisat zur Herstellung
von passgenauen Total- und Teilprothesen
sowie von Reparaturen und Unterfiitterun-
gen. Fertigstellung im KunststoffgieR- und In-
jektionsverfahren. Fir festsitzenden und her-
ausnehmbaren Zahnersatz in der extraoralen
Anwendung. Direkte Unterfiitterungen sind
kontraindiziert.

2. Gefahrenhinweise

Produkt enthélt polymerisierbare Monomere
(z. B. Meth-/Acrylate), die bei empfindlichen
Personen Hautsensibilisierungen hervorru-
fen kénnen. Bei allergischen Reaktionen
Kontakt mit dem Produkt sofort einstellen.
Bei bekannten Allergien gegeniiber Harzen
auf Meth-/Acrylatbasis Produkt nicht anwen-
den.

Flussigkeit:

@@ Gefahr

H225 Flissigkeit und Dampf leicht entziind-
bar.

H335 Kann die Atemwege reizen.

H315 Verursacht Hautreizungen.

H317 Kann allergische Hautreaktionen verur-
sachen.

2.1 Prévention

P210 Von Hitze, heilen Oberflachen, Fun-
ken, offenen Flammen sowie anderen Ziind-
quellenarten fernhalten. Nicht rauchen.

P241 Explosionsgeschiitzte elektrische Be-
triebsmittel/Liftungsanlagen/Beleuch-
tung/verwenden.

2.2 Reaktion

P303+P361+P353 BEI KONTAKT MIT DER
HAUT (oder dem Haar): Alle beschmutzten,
getrankten Kleidungsstlicke sofort auszie-
hen. Haut mit Wasser abwaschen/duschen.
P321 Besondere Behandlung (siehe auf die-
sem Kennzeichnungsetikett).

3. Anleitung

3.1 Vorbereitung

Zur Modellherstellung wird ein Hartgips
Typ Il empfohlen, z. B. FINOPLASTER
(Art.-Nr. 10101) oder FINO MODEL STONE
(Art-Nr. 10251) Modellhartgips. Bei der
Wachsaufstellung keine Gips-gegen-Wachs-
Isoliermittel auf Alkoholbasis verwenden,
diese kénnen zu Weilverfarbungen auf der
Basalflache der Prothese fiihren.

Die in Wachs aufgestellten Z&hne durch
einen Vorwall, z. B. aus FINOPASTE
(Art.-Nr. 15180), S80 (Art.-Nr. 15191), S90
(Art.-Nr. 15192), DUO (Art.-Nr. 15175), DUO
95 (Art.-Nr. 15177) Silikonknetmasse, oder
mittels einer GieRkivette, z. B. FINOFLOW
GieRkuvette (Art.-Nr. 14005), fixieren. An-
schlieBend Wachsreste sorgfaltig von den
Kunststoffteilen entfernen. Danach Gipsmo-
dell mit einer geeigneten Isolierung isolieren,
z. B. FINOSOL Alginatisolierung (Art.-Nr.
11445). Hinweise der Gebrauchsanweisung
der Isolierung beachten. Uberschiissige Iso-
lierung vorsichtig mit Druckluft entfernen. Zur
Verbesserung des Verbundes zwischen
FINOPRESS und Kunststoffzdhnen mit ei-
nem groben Diamantschleifkdrper anrauen
(Schleifstaub entfernen) und Basalflache mit
Haftvermittler, z. B. FINOCRYL BOND Haft-
vermittler (Art.-Nr. 02438) benetzen.

3.2 Verarbeitung

3.2.1 GieRtechnik

FINOXPRESS ist frei dosierbar, empfohle-
nes Mischungsverhéltnis Pulver : Fliissigkeit
10g:7ml

Flussigkeit im Anmischbecher vorlegen und
Pulver rasch einstreuen. Sofort 15 s durch-
spateln.

Weitere Pulverzugabe nur in geringen
Mengen und schnell.  Anmischbecher
schwenken, um Blasenbildung zu vermei-
den. FINOXPRESS ist nach dem Anmischen
ca. 3 min gieRbar. Nach ca. 4 min Beginn der
plastischen Phase, Dauer ca. 7 min.
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3.2.2 Polymerisation

Im Drucktopf, friihestens nach 7 min, spates-
tens nach 13 min. Die Oberflache des Kunst-
stoffs soll stumpf aussehen.
Polymerisationstemperatur 55 °C,
Polymerisationsdruck 2 bar,
Polymerisationszeit Totalprothese 30 min,
alle anderen Arbeiten 20 min.

3.2.3 Injektionstechnik

FINOXPRESS ist frei dosierbar, empfohle-
nes Mischungsverhéltnis Pulver : Fliissigkeit
30g:15ml(2: 1, entspricht der Menge einer
totalen Prothese durchschnittlicher GréRe).
Das Pulver und die Flissigkeit im Dosierbe-
cher vorlegen. Der Injektionszeitpunkt ist er-
reicht, sobald der angemischte Teig eine
stumpfe Oberflache hat. Die Verarbeitungs-
zeit ist von der Umgebungstemperatur ab-
hangig.

Fur die Herstellung einer Prothese im Injekti-
onsverfahren Gebrauchsanleitung des Injek-
tionssystems beachten

3.2.4 Polymerisation

Im Drucktopf:
Polymerisationstemperatur 55 °C,
Polymerisationsdruck 2 bar,
Polymerisationszeit 30 min.

3.3 Ausarbeiten und Politur

Nach dem Reokkludieren Prothese vom Mo-
dell nehmen und mit kreuzverzahnten Hart-
metallfrasern ausarbeiten. Prothesenoberfla-
che glatten, z. B. mit FINOCORUND Schleif-
papier oder Flintpapier. Prothese mit Bims-
steinpulver polieren, z. B. FINOBIM. Ab-
schlieBend mit einem fiir Prothesenkunst-
stoffe geeigneten Hochglanzpoliermittel auf
Hochglanz bringen.

Alle auf MMA/PMMA-basierenden Prothe-
senwerkstoffe enthalten nach der Herstel-
lung immer einen zuldssigen, geringen Rest-
monomeranteil, der zur eventuellen Unver-
traglichkeit fiihren kann. Zur Reduzierung
des Risikos die mit FINOPRESS hergestellte
Prothese vor der Eingliederung im Mund fiir
min. 12 hin lauwarmem Wasser lagern.

3.4 Erweiterungen und Reparaturen

Reparaturen und Erweiterungen mit
FINOXPRESS, FINODON oder FINODUR
durchfiihren.

4. Lagerung

P403+P233 Behélter dicht verschlossen an
einem gut belifteten Ort aufbewahren.

P410 Vor Sonnenbestrahlung schiitzen.
P411 Bei Temperaturen von nicht mehr als
21°C aufbewahren.

P102 Darf nicht in die Hande von Kindern ge-
langen.

Nach Ablauf des Verfalldatums nicht mehr
verwenden.

5. Physikalische Daten
Mischungsverhaltnis Pulver : Fllissigkeit

10 g : 7 ml oder frei dosierbar; Farbe Pulver
und Fliissigkeit rosa; Verarbeitungszeit GieR-
technik max. 13 min, gieBbar bis 3 min, plas-
tisch bis 7 min; Verarbeitungszeit Injektions-
technik variabel.

A Wichtig!

Alle Angaben gelten fiir eine Raumtempera-
tur von 23 °C. Hohere Temperaturen verkiir-
zen, niedrigere Temperaturen verlangern die
Verarbeitungszeit.

5.1 Chemische Zusammensetzung

Pulver auf Basis von Methylmethacrylat-
Copolymer,

Flissigkeit auf Basis von Methylmethac-
rylat/Dimethacrylat.

Cadmiumfrei.

Der Katalysator ist frei von tertidarem Amin.

6. Lieferformen
FINOXPRESS Prothesenkunststoff

Pulver, rosa 100 g 02434
100 g 02436

Flissigkeit, rosa 80 ml 02435
500 ml 02437

7. Gewdhrleistung

Unsere anwendungstechnischen Empfeh-
lungen beruhen auf unseren eigenen Erfah-
rungen und Versuchen und stellen lediglich
Richtwerte dar. Es obliegt der Sachkenntnis
des Anwenders, die von uns gelieferten Pro-
dukte auf ihre Eignung fiir die beabsichtigten
Verfahren und Zwecke zu priifen. Unsere
Produkte unterliegen einer kontinuierlichen
Weiterentwicklung. Wir behalten uns deshalb
Anderungen in Konstruktion und Zusammen-
setzung vor. Selbstverstandlich gewahrleis-
ten wir die einwandfreie Qualitat unserer Pro-
dukte.

8. Entsorgung

P501 Entsorgung des Inhalts/des Behalters
gema den ortlichen/regionalen/nationa-
len/internationalen Vorschriften.
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/‘\ FINOXPRESS

Denture Resin

02434/02435/02436/02437

C€ 0483
DIN EN ISO 20795-1/type 2/class 1

English
Instructions for use

Please read carefully before use
Keep for referral purposes

1. Fields of application

Universal cold-curing polymer for fabricating
full and partial dentures as well as for repairs
and linings. Fabrication using resin casting
and injection techniques. For permanent and
removable dentures.for extraoral application.
Direct lining is contraindicated.

2. Safety precautions

The product contains polymerisable mono-
mers (e.g. meth/acrylates) which can cause
skin sensitisation in sensitive persons. In
case of allergic reactions, stop contact with
the product immediately. Do not use in case
of known allergies to meth/acrylate-based
resins.

Liquid:

: : Danger

H225 Highly flammable liquid and vapour.
H335 May cause respiratory irritation.
H315 Causes skin irritation.

H317 May cause an allergic skin reaction.

2.1 Prevention

P210 Keep away from heat, hot surfaces,
sparks, open flames and other ignition
sources. No smoking.

P241 Use explosion-proof electrical/ventilat-
ing/lighting/equipment.

2.2 Response

P303+P361+P353 IF ON SKIN (or hair): Re-
move/Take off inmediately all contaminated
clothing. Rinse skin with water/shower.

P321 Specific treatment (see on this label).

3. Processing instructions

3.1 Preparation

A hard plaster type Ill is recommended for
preparing the model, e.g. FINOPLASTER
(Item no. 10101) or FINO MODEL STONE
(Item no. 10251) hard plaster for modelling.
Do not use any alcohol-based plaster-to-wax
separating agents for the wax set-up as these
could lead to white discolouration on the ba-
sal surface of the denture.

Secure the teeth set up in wax using a
matrix made, for example, from FINOPASTE
(Item no. 15180), S80 (Item no. 15191), S90
(Item no. 15192), DUO (ltem no. 15175),
DUO 95 (Item no. 15177) silicone putty or us-
ing a casting flask, for example, FINOFLOW
casting flask (Item no. 14005). Then carefully
remove wax residues from the plastic compo-
nents. Subsequently insulate the plaster
model carefully with a suitable separation
agent, i.e. FINOSOL Alginate Insulation
(Item no. 11445). Observe the information
provided in the instructions for use of the sep-
arating agent. Remove excess separating
agent carefully with compressed air. To im-
prove the bond between FINOPRESS and
acrylic teeth, roughen with a coarse diamond
grinding instrument (remove grinding dust)
and wet basal area with bonding agent,
e.g. FINOCRYL BOND bonding agent
(Item no. 02438).

3.2 Processing

3.2.1 Casting technique

FINOXPRESS can be dosed freely, recom-
mended ratio powder : liquid 10 g : 7 ml.
Add liquid to a mixing bowl and sprinkle
quickly with powder. Mix immediately with a
spatula for 15's.

Further addition of powder in small amounts
only and quickly. Shake mixing bow! to avoid
formation of bubbles. FINOXPRESS can be
cast for approx. 3 min after mixing. After ap-
prox.4 min start of the plastic phase, duration
approx. 7 min.
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3.2.2 Polymerisation

In the pressure pot, no earlier than 7 mins.,
no later than 13 mins. The surface of the
resin should look dull.

Polymerisation temperature 55 °C,
Polymerisation pressure 2 bar,
Polymerisation time full denture 30 mins., all
other work 20 mins.

3.2.3 Injection technique

FINOXPRESS can be dosed freely, recom-
mended ratio powder : liquid 30 g : 15 ml
(2 : 1 corresponds to the amount for a full
denture of average size). Add powder and lig-
uid to a mixing bowl. The time point for injec-
tion is reached as soon as the mixed dough
obtains a dull surface. The processing time
depends on the ambient temperature.
For fabrication of dentures using the injection
technique, please observe the instructions
for use provided by the manufacturer of the
injection system.

3.2.4 Polymerisation

In a pressure pot:

polymerisation temperature 55 °C,
polymerisation pressure 2 bar,
polymerisation time 30 min.

3.3 Work up and polishing

Following re-occlusion, remove the denture
from the model and work-up with cross-linked
carbide milling cutters. Smoothen the den-
ture surface,e.g. with FINOCORUND grind-
ing paper or flint paper. Polish the denture
with pumice powder, e.g. FINOBIM. Then
bring to a high polish with a high-gloss polish-
ing agent suitable for prosthetic resins.

After manufacturing, all MMA/PMMA-based
prosthetic materials contain a permissible
residue of monomer which can lead to possi-
ble intolerance. To reduce the risk, place the
denture made with FINOPRESS for a min. of
12 h in lukewarm water prior to insertion in
the mouth.

3.4 Extensions and repairs

Execute extensions and repairs with
FINOXPRESS, FINODON or FINODUR.

4. Storage

P403+P233 Store in a well-ventilated place.
Keep container tightly closed.

P410 Protect from sunlight.

P411 Store at temperatures not exceeding
21°C.

P102 Keep out of reach of children.

Do not use beyond expiry date.

5. Physical data

Mixing ratio powder : liquid 10 g : 7 ml; or free
dosing, colour powder and liquid: pink, mix-
ing time casting technique max. 13 mins.,
time for casting up to 3 mins., in plastic state
up to max. 7 mins., processing time for injec-
tion technique variable.

& Important!

All data apply to a room temperature of
23 °C. Higher temperatures shorten the pro-
cessing time, lower temperatures prolong the
processing time.

5.1 Chemical composition
Powder based on methyl methacrylate copol-

ymer
liquid based on methyl methacrylate/
dimethylacrylate.

Cadmium-free.
The catalyst does not contain tertiary amines.

6. Delivery forms

FINOXPRESS denture resin

powder, pink 100 g 02434
1000 g 02436

liquid, pink 80 ml 02435
500 ml 02437

7. Guarantee

Our technical recommendations of applica-
tion are based on our own experiences and
tests and should only be regarded as guide-
lines. It rests with the skills and experience of
the user to verify that the products supplied
by us are suitable for the intended proce-
dures. Our products are undergoing a contin-
uous further development. We reserve the
right of changes in construction and compo-
sition. It is understood that we guarantee the
impeccable quality of our products.

8. Disposal

P501 Dispose of contents/container in ac-
cordance with local/regional/national/interna-
tional regulations.
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/‘\ FINOXPRESS

résine prothétique

02434/02435/02436/02437

C€ 0483
DIN EN ISO 20795-1/type 2/classe 1

Frangais
Mode d'emploi

A lire attentivement avant toute
utilisation
A conserver comme référence

1. Domaine d'utilisation

Polymére & froid universel congu pour la fa-
brication de prothéses totales et partielles
parfaitement adaptées ainsi que de répara-
tions et de rebasages. Fabrication selon le
procédé de la résine coulée ou injectée. Pour
les prothéses fixes et amovibles en utilisation
extra-orale. Les rebasages directs sont
contre-indiqués.

2. Mises en garde

Le produit contient des monoméres polymé-
risables (p. ex. méthacrylates / acrylates)
susceptibles de provoquer des réactions cu-
tanées chez les personnes sensibles. En cas
de réaction allergique, éliminer immédiate-
ment tout contact avec le produit. Ne pas uti-
liser le produit en cas d'allergie connue aux
résines sur base méthacrylate / acrylate.

Liquide :

: : Danger

H225 Liquide et vapeurs trés inflammables.
H335 Peut irriter les voies respiratoires.
H315 Provoque une irritation cutanée.
H317 Peut provoquer une allergie cutanée.

2.1 Prévention

P210 Tenir & I'écart de la chaleur, des sur-
faces chaudes, des étincelles, des flammes
nues et de toute autre source d'inflammation.
Ne pas fumer.

P241 Utiliser du matériel électrique / de ven-
tilation / d'éclairage / antidéflagrant.

2.2 Réaction

P303+P361+P353 EN CAS DE CONTACT
AVEC LA PEAU (ou les cheveux): enlever
immédiatement les vétements contaminés.
Rincer la peau a I'eau / se doucher.

P321 Traitement spécifique (voir sur cette
étiquette).

3. Mise en ceuvre

3.1 Préparation

L'utilisation d'un platre dur de classe Il
est recommandée pour la fabrication du mo-
dele, comme le platre dur pour modeles
FINOPLASTER (réf. 10101) ou FINO
MODEL STONE (réf. 10251). Pour le mon-
tage en cire, ne pas utiliser d'isolant platre-
cire a base d'alcool car il peut entrainer I'ap-
parition de colorations blanches sur la sur-
face basale de la prothése.

Stabiliser le montage des dents en cire avec
une clé en silicone malléable FINOPASTE
(réf.  15180), S80 (réf. 15191), S90
(réf. 15192), DUO (réf. 15175), DUO 95
(réf. 15177) par exemple ou a l'aide d’une cu-
vette de coulée, comme la cuvette de coulée
FINOFLOW (réf. 14005). Puis, éliminer soi-
gneusement les résidus de cire des éléments
en résine. Puis, isoler soigneusement le mo-
dele en platre avec un isolant adapté, tel que
lisolant a l'alginate FINOSOL (réf. 11445).
Respecter les instructions du mode d’emploi
de lisolant. Retirer prudemment I'excés
d'isolant a I'air comprimé. Pour une meilleure
adhérence entre FINOPRESS etles dents en
résine, dépolir avec un instrument diamanté
(évacuer la poussiére de pongage) et recou-
vrir la surface basale d'un adhésif, comme
I'adhésif FINOCRYL BOND (réf. 02438).

3.2 Traitement

3.2.1 Technique de coulée

FINOPXRESS est a dosage libre, rapport re-
commandé de mélange de la poudre et du
liquide 10 g: 7 ml.

Verser le liquide dans le bol de mélange et
saupoudrer la poudre rapidement. Travailler
ala spatule 15 s sans attendre.

Tout ajout de poudre doit étre de petite quan-
tité et rapide. Incliner le bol de mélange pour
éviter la formation de bulles. FINOPXRESS
peut étre coulé au pendant 3 min env. aprés
le mélange. La phase plastique débute au
bout de 4 min env., durée 7 min env.

3.2.2 Polymérisation

Dans le polymérisateur, au plus tot aprés
7 min, au plus tard aprés 13 min. La surface
de la résine doit étre terne.

Température de polymérisation 55 °C,
pression de polymérisation 2 bar,

durée de polymérisation pour une prothése
totale 30 min, tous les autres travaux 20 min.

3.2.3 Technique d'injection

FINOXPRESS est a dosage libre, rapport re-
commandé de mélange de la poudre et du li-
quide 30 g : 15 ml (2 : 1, correspond a la
quantitt d'une prothese totale de taille
moyenne). Verser le liquide et saupoudrer la
poudre dans un gobelet doseur. Le moment
d'injection est atteint dés que la pate mélan-
gée présente une surface terne. Le temps de
manipulation dépend de la température am-
biante.

Tenir compte du mode d’emploi du systéme
d'injection en cas de fabrication d’une pro-
these par injection.

3.2.4 Polymérisation

En polymérisateur :

Température de polymérisation 55 °C,
pression de polymérisation 2 5 bars,
durée de polymérisation 30 min.
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3.3 Finition et polissage

Aprés la remise en occlusion, retirer la pro-
thése du modéle et travailler avec des fraises
en carbure a denture croisée. Lisser la sur-
face des protheses, exemple avec le papier
abrasif FINOCORUND ou du papier flint.
Polir la prothése avec de la ponce pulvérisée,
exemple : FINOBIM. Enfin polir au brillant
avec un agent de polissage grand brillant
adapté a la résine prothétique.

Tous les matériaux prothétiques a base de
MMA / PMMA contiennent toujours aprés la
confection une faible fraction admissible de
monomere résiduel qui peut occasionner des
intolérances. Pour réduire ce risque, plonger
la prothése réalisée avec FINOPRESS avant
le montage en bouche pendant au minimum
12 h dans I'eau tiede.

3.4 Extensions et réparations

Réaliser des réparations et des
extensions avec FINOXPRESS, FINODON
ou FINODUR.

4. Stockage

P403+P233 Stocker dans un endroit bien
ventilé. Maintenir le récipient fermé de ma-
niere étanche.

P410 Protéger du rayonnement solaire.
P411 Stocker a une température ne dépas-
sant pas 21 °C.

P102 Tenir hors de portée des enfants.

Ne plus utiliser aprés la date de péremption.

5, Données techniques

Rapport de mélange poudre/liquide

10 g: 7 ml ou dosage libre ; teinte poudre et
liquide : rose ; temps de manipulation en
technique de coulée jusqu'a 13 min, coulable
jusqu'a 3 min, en phase plastique jusqu'a
7 min, temps de manipulation en technique
d'injection variable.

& Important !

Toutes les données sont valables pour une
température ambiante de 23 °C. Des tempé-
ratures supérieures et inférieures réduisent
respectivement prolongent le temps de mani-
pulation.

5.1 Composition chimique

Poudre a base de copolymére de méthacry-
late de méthyle,

liguide a base de méthacrylate de mé-
thyle / diméthacrylate.

Exempt de cadmium.

Catalyseur exempt d'amine tertiaire.

6. Conditionnement
Résine prothétique FINOXPRESS

poudre, rose 100 g 02434
10009 02436
liquide, rose 80 ml 02435
500 mi 02437

7. Prestation de garantie

Nos recommandations d'application tech-
nique reposent sur nos propres expériences
et nos essais, elles sont uniquement a titre
indicatif. Il incombe a I'utilisateur compétent
d’'examiner les produits que nous livrons en
vue de leur aptitude aux procédés et buts
poursuivis. Nos produits sont continuelle-
ment perfectionnés. C'est pourquoi nous
nous réservons le droit d’en modifier la cons-
truction et la composition. Nous vous garan-
tissons, naturellement, la qualité irrépro-
chable de nos produits.

8. Elimination
P501 Eliminer le contenu / récipient confor-

mément la réglementation locale / régio-
nale / nationale / internationale.




/‘\ FINOXPRESS

resina protésica

02434/02435/02436/02437

C€ 0483
DIN EN ISO 20795-1/tipo 2/clase 1

Espaiol
Modo de empleo

Leer detenidamente antes del uso
Guardar para consultas posteriores

1. Ambito de aplicacion

Universal y polimerizable en frio para la fabri-
cacion de protesis totales y parciales de per-
fecta adaptacion, asi como para reparacio-
nes y rebases. Fabricacion mediante inyec-
cion y colado de resina. Para prétesis fijas y
removibles en la aplicacién extraoral. Los re-
bases directos estan contraindicados.

2. Indicaciones sobre los peligros

El producto contiene monémeros polime-
rizables (p. ej. metacrilato), que pueden pro-
vocar sensibilizacion cutinea en personas
sensibles. En caso de que se produzcan
reacciones alérgicas, interrumpir inmediata-
mente el contacto. No usar el producto en
caso de alergias conocidas a la resina con
base de metacrilato.

Liquido:

&b,

H225 Liquido y vapores muy inflamables.
H335 Puede irritar las vias respiratorias.
H315 Provoca irritacion cutanea.

H317 Puede provocar una reaccion alérgica
en la piel.

2.1 Prevencion

P210 Mantener alejado del calor, de superfi-
cies calientes, de chispas, de llamas abiertas
y de cualquier otra fuente de ignicion. No fu-
mar.

P241 Utilizar un material eléctrico, de venti-
lacion o de iluminacion antideflagrante.

2.2 Reaccion

P303+P361+P353 EN CASO DE CON-
TACTO CON LA PIEL (o el pelo): Quitarse
inmediatamente las prendas contaminadas.
Aclararse la piel con agua o ducharse.

P321 Se necesita un tratamiento especifico
(ver en esta etiqueta).

3. Instrucciones

3.1 Preparacion

Para la fabricacion de modelos se reco-
mienda yeso duro tipo Ill, p. €j. yeso duro
para modelos FINOPLASTER (n.° de art.
10101) o FINO MODEL STONE (n.° de art.
10251). En el encerado diagnéstico no utili-
zar aislantes de yeso contra cera con al-
cohol, porque pueden provocar decoloracio-
nes blancas en la superficie basal de la pré-
tesis.

Fijar los dientes colocados en la cera me-
diante una matriz, p. gj. silicona para moldear
FINOPASTE (n.° de art. 15180), S80
(n.° de art. 15191), S90 (n.° de art. 15192),
DUO (n.° de art. 15175), DUO 95 (n.° de art.
15177), o mediante una mufla de colado, p.
¢j. mufla de colado FINOFLOW (n.° de art.
14005). A continuacion eliminar minuciosa-
mente los restos de cera de las piezas de
plastico. Después aislar el modelo de yeso
con un aislante adecuado, p. €j., con el ais-
lante a base de alginato FINOSOL (n.° de art.
11445). Seguir las instrucciones de uso del
aislante. Eliminar cuidadosamente el exceso
de aislante con aire a presion. Para mejorar
la union entre FINOPRESS y los dientes de
resina, rasparlos con una punta abrasiva dia-
mantada de grano grueso (limpiar el polvo
del tallado) y humedecer la superficie basal
con un adhesivo, p. ej., FINOCRYL BOND
adhesivo (n.° de art. 02438).

3.2 Elaboracién

3.2.1 Técnica de colado

FINOXPRESS se puede dosificar libre-
mente, proporcién de mezcla recomendada
polvo : liquido 10 g: 7 ml.

Verter el liquido en el vaso mezclador y afia-
dir rApidamente el polvo. Remover la mezcla
de manera inmediata con la espatula durante
15s.

Si se necesita mas polvo, afiadirlo en peque-
fias cantidades y con rapidez. Mover el vaso
mezclador para evitar que se formen burbu-
jas. FINOXPRESS es colable durante aprox.
3 min después de la mezcla. Transcurridos
unos 4 min comienza la fase plastica, de
aprox. 7 min de duracién.

3.2.2 Polimerizacion

En la olla a presién, como muy pronto des-
pués de 7 min. y como muy tarde después de
13 min. La superficie de la resina debe tener
un aspecto aspero.

Temperatura de polimerizacion 55 °C,
presion de polimerizacion 2 bar,

tiempo de polimerizacion prétesis completa
30 min., otras piezas 20 min.

3.2.3 Técnica de inyeccion

FINOXPRESS se puede dosificar libre-
mente, proporcién de mezcla recomendada
polvo : liquido 30 g : 15 ml (2 : 1, se corres-
ponde con la cantidad para una protesis
completa de tamafio medio). Verter el liquido
y el polvo en el vaso dosificador. El momento
de la inyeccion se ha alcanzado cuando la
masa mezclada tiene una superficie mate. El
tiempo de manipulacién depende de la tem-
peratura ambiente.

Para la fabricacion de una prétesis mediante
la técnica de inyeccion es preciso tener en
cuenta las instrucciones de uso del fabri-
cante del sistema de inyeccion.

3.2.4 Polimerizacion

Enla olla a presion:

Temperatura de polimerizacion 55 °C,
presion de polimerizacion 2 bar,
tiempo de polimerizacion 30 min.
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3.3 Mecanizado y pulido

Después de la reoclusion, sacar la prétesis
del modelo y mecanizarla con fresas de
metal duro con dientes cruzados. A continua-
cion, alisar la superficie de la protesis,
p. €j., con papel de lija o papel abrasivo
FINOCORUND, y pulirla con polvo de piedra
poémez, p. ej. FINOBIM. Por Ultimo, tratar la
prétesis con un producto pulidor apto para re-
sinas protésicas hasta logar el alto brillo.

Todos los materiales para protesis a base de
MMA/PMMA siempre contienen después de
la fabricacion una pequefia proporcion de
mondémero residual permisible, que puede
provocar intolerancias. Para minimizar este
riesgo, dejar las protesis fabricadas con
FINOPRESS en agua templada durante 12 h
antes de colocarlas en la boca.

3.4 Ampliaciones y reparaciones

Hacer las reparaciones y las ampliaciones
con FINOXPRESS, FINODON o FINODUR.

4. Alimacenamiento

P403+P233 Almacenar en un lugar bien ven-
tilado. Mantener el recipiente cerrado hermé-
ticamente.

P410 Proteger de la luz del sol.

P411 Aimacenar a temperaturas no superio-
resa21°C.

P102 Mantener fuera del alcance de los ni-
fios.

No utilizar después de la fecha de caducidad.

5. Datos fisicos

Proporcion de mezcla del polvo y el liquido
10g: 7 ml, o libremente dosificable; color del
polvo y del liquido: rosa, tiempo de manipu-
lacion en técnica de colado max. 13 min, co-
lable hasta 3 min, plastico hasta 7 min;
tiempo de manipulacion en la técnica de in-
yeccion variable.

& jlmportante!

Las indicaciones son vélidas para una tem-
peratura ambiente de 23 °C. Unas tempera-
turas mas altas reducen el tiempo de mani-
pulacién, y unas mas bajas lo prolongan.

5.1 Composicion quimica
Polvo de copolimero de metil metacrilato,

liquido de metacrilato de metilo/dimetacri-
lato.

Exento de cadmio.
El catalizador no contiene aminas terciarias.

6. Formas de suministro
Resina protésica FINOXPRESS

polvo, rosa 100 g 02434
1.000 g 02436
liquido, rosa 80 ml 02435
500 ml 02437

7. Garantia

Estos consejos de uso técnico se basan en
nuestra larga experiencia y experimentos.
Representan unicamente valores que sirven
para orientar al usuario. El usuario, acorde
con su conocimiento especifico de la mate-
ria, debe comprobar si los productos que le
hemos suministrado son apropiados para el
procedimiento y los fines intencionados.
Nuestros productos estan sometidos a un
proceso continuo de investigacion y desarro-
llo, por lo cual nos reservamos el derecho de
hacer cambios en su construccion. Por su-
puesto, garantizamos una impecable calidad
de nuestros productos.

8. Eliminacion
P501 Eliminar el contenido/el recipiente de

acuerdo con las normas locales/regiona-
les/nacionales/internacionales.
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resina per protesi

02434/02435/02436/02437

C€ 0483
DIN EN ISO 20795-1/tipo 2/classe 1

Italiano

Instruzioni per l'uso

Leggere attentamente prima dell’'uso
Da conservare per consultazione futura

1. Destinazione d’uso

Polimerizzante a freddo universale per la
realizzazione di protesi totali e parziali pre-
cise, nonché riparazioni e ribasature. Possi-
bile utilizzo sia con la tecnica ad iniezione
che con la tecnica di colata di resine. Adatto
per protesi fisse e rimovibili, per uso extrao-
rale. Controindicato per ribasature dirette.

2. Indicazioni di pericolosita

Il prodotto contiene monomeri polimerizzabili
(ad esempio metacrilati/acrilati), che pos-
sono provocare sensibilizzazione cutanea
nei soggetti sensibili. In caso di comparsa di
reazioni allergiche, sospendere immediata-
mente il contatto con il prodotto. In caso di
allergie note nei confronti delle resine a base
di metacrilato/acrilato, non utilizzare il pro-
dotto.

Liquido:

: : Pericolo

H225 Liquido e vapori facilmente infiamma-
bili.

H335 Pud irritare le vie respiratorie.

H315 Provoca irritazione cutanea.

H317 Pud provocare una reazione allergica
cutanea.

2.1 Prevenzione

P210 Tenere lontano da fonti di calore, su-
perfici calde, scintille, fiamme libere o altre
fonti di accensione. Non fumare.

P241 Utilizzare impianti elettrici/di ventila-
zione/d'illuminazione a prova di esplosione.

2.2 Risposta

P303+P361+P353 IN CASO DI CONTATTO
CON LA PELLE (o con i capelli): togliersi di
dosso immediatamente tutti gli indumenti
contaminati. Sciacquare la pelle/fare una
doccia.

P321 Trattamento specifico (vedere su que-
sta etichetta).

3. Istruzioni

3.1 Preparazione

Per la realizzazione del modello si consiglia
di utilizzare un gesso duro per modelli di
tipo IIl, ad esempio FINOPLASTER (cod. art.
10101) o FINO MODEL STONE (cod. art.
10251). Per il montaggio in cera non utiliz-
zare isolanti gesso contro cera a base di al-
col, poiché possono causare macchie bian-
che sulla superficie basale della protesi.

Fissare i denti montati in cera con una ma-
scherina realizzata ad esempio con silicone
per mascherine FINOPASTE (cod. art.
15180), S80 (cod. art. 15191), S90 (cod. art.
15192), DUO (cod. art. 15175), DUO 95 (cod.
art. 15177) oppure con muffola da colata, ad
es. FINOFLOW (cod. art. 14005). Successi-
vamente, rimuovere con cura i residui di cera
dalle parti in resina. Isolare poi il modello in
gesso con un isolante idoneo, ad esempio
FINOSOL isolante alginico (cod. art. 11445).
Rispettare le istruzioni per 'uso dell'isolante.
Eliminare delicatamente I'isolante in eccesso
con aria compressa. Per migliorare il legame
fra FINOPRESS e i denti in resina, irruvidire
con una punta abrasiva diamantata a grana
grossa (eliminando la polvere di fresatura) e
bagnare la superficie basale con agente ade-
sivo, ad es. FINOCRYL BOND (cod. art.
02438).

3.2 Lavorazione
3.2.1 Tecnica di colata

FINOXPRESS ¢ dosabile liberamente, il rap-
porto di miscelazione consigliato € di 10 g di
polvere : 7 ml di liquido.

Versare il liquido nella tazza di miscelazione
e poi cospargere rapidamente con la polvere.
Spatolare subito per 15's.

Eventualmente si pud aggiungere altra pol-
vere, ma solo in piccole quantita e rapida-
mente. Inclinare la tazza di miscelazione per
evitare la formazione di bolle. FINOXPRESS
¢ colabile circa 3 minuti dopo la miscela-
zione. Dopo circa 4 minuti inizia una fase pla-
stica di circa 7 minuti.

3.2.2 Polimerizzazione

In pentola a pressione, al piu presto dopo
7 minuti, al piu tardi dopo 13 minuti. La su-
perficie della resina deve avere un aspetto
opaco.

Temperatura di polimerizzazione 55 °C,
pressione di polimerizzazione 2 bar,

tempo di polimerizzazione per protesi totali
30 minuti, per tutti gli altri manufatti 20 minuti.

3.2.3 Tecnica di iniezione

FINOXPRESS ¢ dosabile liberamente; il rap-
porto di miscelazione consigliato € di 30 g di
polvere per 15 ml di liquido (2 : 1, corrispon-
dente alla quantita di una protesi totale di me-
die dimensioni). Versare la polvere e il liquido
nel recipiente graduato. Viene raggiunto il
punto di iniezione non appena I'impasto mi-
scelato presenta una superficie dall’aspetto
opaco. Il tempo di lavorazione dipende dalla
temperatura ambiente.

Per realizzare una protesi con la tecnica di
iniezione attenersi alle istruzioni per I'uso del
sistema di iniezione.

3.2.4 Polimerizzazione

In pentola a pressione:

temperatura di polimerizzazione 55 °C,
pressione di polimerizzazione 2 bar,
tempo di polimerizzazione 30 min.
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3.3 Rifinitura e lucidatura

Dopo il controllo dell'occlusione, togliere la
protesi dal modello e rifinirla con frese in car-
buro di tungsteno a taglio incrociato. Levi-
gare la superficie della protesi, ad esempio
con FINOCORUND carta abrasiva o carta
vetrata. Lucidare la protesi con polvere di po-
mice, ad esempio FINOBIM. Infine lucidare a
specchio con un lucidante specifico indicato
per resine per protesi.

Dopo la produzione, tutti i materiali per
protesi a base di MMA/PMMA contengono
sempre una piccola percentuale ammissibile
di monomero residuo che pud causare
un’eventuale incompatibilita. Per ridurre
tale rischio, tenere la protesi realizzata con
FINOPRESS immersa in acqua tiepida per
almeno 12 ore prima di inserirla nel cavo
orale.

3.4 Estensioni e riparazioni

Eseguire estensioni e riparazioni con
FINOXPRESS, FINODON o FINODUR.

4. Conservazione

P403+P233 Tenere il recipiente ben chiuso e
in luogo ben ventilato.

P410 Proteggere dai raggi solari.

P411 Conservare a temperature non supe-
riori a 21 °C.

P102 Tenere fuori dalla portata dei bambini.
Non utilizzare dopo la data di scadenza.

5. Dati fisici

Rapporto di miscelazione polvere : liquido
di 10 g : 7 ml o dosaggio libero; colore pol-
vere e liquido: rosa; tempo di miscelazione
nella tecnica di colata max. 13 minuti, mate-
riale colabile fino a 3 minuti, plastico fino a
7 minuti; tempo di lavorazione nella tecnica
di iniezione variabile.

& Importante!

Tutti i dati si riferiscono ad una temperatura
ambiente di 23 °C. A temperature superiori il
tempo di lavorazione si abbrevia, a tempera-
ture inferiori si allunga.

5.1 Composizione chimica

Polvere a base di copolimero di metilmetacri-
lato, liquido a base di metilmetacrilato/dime-
tracrilato.

Privo di cadmio.
Il catalizzatore € privo di ammina terziaria.

6. Forme di fornitura
Resina per protesi FINOXPRESS

polvere, rosa 100 g 02434
1000 g 02436
liquido, rosa 80 ml 02435
500 ml 02437

7. Garanzia

| nostri consigli per I'utilizzo si basano sulle
nostre esperienze e ricerche e hanno sola-
mente valore indicativo. E responsabilita
dell'utente verificare se i prodotti da noi forniti
sono adatti alle tecniche e ai lavori previsti. |
nostri prodotti sono soggetti a continui svi-
luppi. Possono quindi cambiare la costru-
zione o la composizione. Naturalmente pos-
siamo sempre garantire la perfetta qualita dei
nostri prodotti.

8. Smaltimento

P501 Smaltire il prodotto/recipiente in confor-
mita con le norme localifregionali/nazio-
nali/internazionali.
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prothesekunststof

02434/02435/02436/02437

C€ 0483
DIN EN ISO 20795-1/type 2/klasse 1

Nederlands

Gebruiksaanwijzing

Voor gebruik aandachtig lezen
Bewaren om later nog eens na te slaan

1. Toepassingen

Universeel koud polymeriserend materiaal
voor de productie van nauwkeurig passende
volledige en gedeeltelijke protheses en van
reparaties en relinings. Productie volgens de
kunststof-gietmethode en injectiemethode.
Voor vaste en uitneembare voorzieningen bij
extraoraal gebruik. Directe relinings zijn
gecontra-indiceerd.

2. Gevareninstructies

Het product bevat polymeriseerbare mono-
meren (bijv. meth-/acrylaten) die bij gevoe-
lige personen overgevoeligheid van de huid
kunnen veroorzaken. Zorg er bij allergische
reacties direct voor dat er geen contact meer
is met het materiaal. Gebruik het product
niet bij bekende allergie voor harsen op
meth-/acrylaatbasis.

Vloeistof:

: : Gevaar

H225 Licht ontvlambare vloeistof en damp.
H335 Kan irritatie van de luchtwegen veroor-
zaken.

H315 Veroorzaakt huidirritatie.

H317 Kan een allergische huidreactie veroor-
zaken.

2.1 Preventie

P210 Verwijderd houden van warmte, hete
opperviakken, vonken, open vuur en andere
ontstekingsbronnen. Niet roken.

P241 Explosieveilige elektrische/
ventilatie-/verlichtings-apparatuur gebruiken.

2.2 Reactie

P303+P361+P353 BIJ CONTACT MET DE
HUID (of het haar): verontreinigde kleding
onmiddellijk uittrekken - huid met water af-
spoelen/afdouchen.

P321 Specifieke behandeling vereist (zie op
dit etiket).

3. Instructie

3.1 Voorbereiding

Voor het maken van het model wordt een
hard gips type Il aanbevolen, bijv.
FINOPLASTER (art.nr. 10101) of FINO
MODEL STONE-modelhardgips  (art.nr.
10251). Gebruik voor de wasopstelling geen
gips-tegen-was-isolatiemateriaal op alcohol-
basis; dit kan leiden tot witte verkleuringen op
het basale viak van de prothese.

Fixeer de in was opgestelde elementen met
behulp van een voorwal, bijv. van
FINOPASTE (art.nr. 15180), S80 (art.nr.
15191), S90 (art.nr. 15192), DUO (art.nr.
15175), DUO 95 (art.nr. 15177) siliconen-
kneedmassa, of met behulp van een giet-
cuvette, bijv. FINOFLOW gietcuvette (art.nr.
14005). Verwijder vervolgens wasresten
zorgvuldig van de kunststofonderdelen. Iso-
leer het gipsmodel daarna met een geschikt
isolatiemateriaal, bijv. FINOSOL-alginaatiso-
latie (art.nr. 11445). Neem de instructies in
de gebruiksaanwijzing van het isolatiemateri-
aal in acht. Verwijder overtollige isolatie voor-
zichtig met perslucht. Ruw de elementen op
met behulp van een grofkorrelige diamant-
frees (verwijder het slijpstof) om de hechting
van FINOPRESS aan de kunststofelementen
te verbeteren en bevochtig het basale opper-
viak met een hechtmid-del, bijv. FINOCRYL
BOND hechtmiddel (art.nr. 02438).

3.2 Verwerking
3.2.1 Giettechniek

FINOXPRESS is vrij te doseren, aanbevolen
mengverhouding poeder : vioeistof
10g9:7ml

Doe de vioeistof in de mengbeker en strooi
er snel poeder in. Spatel onmiddellijk gedu-
rende 15 sec. door.

Voeg eventueel extra poeder in kleine hoe-
veelheden en snel toe. Beweeg de mengbe-
ker heen en weer om vorming van luchtbellen
te voorkomen. FINOXPRESS is na het men-
gen ca. 3 min. gietbaar. Na ca. 4 min. begint
de plastische fase, duur ca. 7 min.
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3.2.2 Polymerisatie

In het hogedrukapparaat, ten vroegste na
7 minuten, ten laatste na 13 minuten. Het op-
perviak van de kunststof moet er stomp uit-
zien.

Polymerisatietemperatuur 55 °C,
Polymerisatiedruk 2 bar,

Polymerisatietijd volledige prothese 30 min,
alle andere werkstukken 20 min.

3.2.3 Injectietechniek

FINOXPRESS is vrij te doseren, aanbevolen
mengverhouding poeder : vioeistof
30g:15ml(2: 1, komt overeen met de hoe-
veelheid voor een volledige prothese van ge-
middelde grootte). Doe het poeder en de
vioeistof in de doseerbeker. Het injectietijd-
stip is bereikt zodra het mengsel een stomp
opperviak heeft. De verwerkingstijd is afhan-
kelijk van de omgevingstemperatuur.
Neem bij het maken van een prothese de ge-
bruiksaanwijzing van het injectiesysteem in
acht.

3.2.4 Polymerisatie

In het persapparaat:
polymerisatietemperatuur 55 °C,
polymerisatiedruk 2 bar,
polymerisatietijd 30 min.

3.3 Afwerken en polijsten

Neem na het reoccluderen de prothese van
het model en werk af met hardmetalen frezen
met kruisvertanding. Maak het opperviak van
de prothese glad, bijv. met FINOCORUND-
schuurpapier of flintpapier. Polijst de pro-
these met puimsteenpoeder, bijv. FINOBIM.
Breng ter afsluiting de prothese op hoog-
glans met een hoogglanspolijstmiddel dat ge-
schikt is voor prothesekunststoffen.

Alle bestanddelen van protheses op
MMA/PMMA-basis bevatten na het maken
ervan altijd een toegestaan, laag percentage
monomeerresten dat eventueel kan leiden tot
intolerantie. Leg de met FINOPRESS ge-
maakte prothese voor het plaatsen in de
mond gedurende min. 12 uur in lauwwarm
water om het risico te verminderen.

3.4 Uitbreidingen en reparaties

Voer reparaties en uitbreidingen uit met
FINOXPRESS, FINODON of FINODUR.

4. Opslag

P403+P233 Op een goed geventileerde
plaats bewaren. In goed gesloten verpakking
bewaren.

P410 Tegen zonlicht beschermen.

P411 Bij maximaal 21 °C bewaren.

P102 Buiten het bereik van kinderen houden.

Gebruik het product niet na afloop van de
vervaldatum.

5. Fysische gegevens

Mengverhouding poeder : vloeistof

10 g : 7 ml of vrij te doseren, kleur poeder en
vloeistof roze; verwerkingstijd giettechniek
max. 13 min, gietbaar tot 3 min, plastisch tot
7 min; verwerkingstijd injectietechniek varia-
bel.

& Belangrijk!

Alle waarden gelden bij een kamertempera-
tuur van 23°C. Hogere temperaturen verkor-
ten de verwerkingsduur, bij lagere tempera-
turen wordt de verwerkingsduur verlengd.

5.1 Chemische samenstelling

Poeder op basis van methylmethacrylaat-
copolymeer,

vloeistof op basis van methylmethacrylaat/
dimethacrylaat.

Zonder cadmium.

De katalysator is vrij van tertiair amine.

6. Verpakkingen
FINOXPRESS prothesekunststof

poeder, roze 100 g 02434
1000 g 02436
vloeistof, roze 80 ml 02435
500 ml 02437

7. Garantie

Onze toepassingstechnische aanbevelingen
berusten op eigen ervaringen en onderzoek,
en zijn slechts richtwaarden. De gebruiker
dient op basis van eigen deskundigheid de
door ons geleverde producten te testen op
hun geschiktheid voor de beoogde procedu-
res en doeleinden. Wij werken continu aan de
verdere ontwikkeling van onze producten.
Wij behouden ons derhalve het recht voor
wijzigingen aan te brengen in de constructie
en samenstelling van onze producten. Van-
zelfsprekend garanderen wij de hoge kwali-
teit van onze producten.

8. Afvoeren

P501 Inhoud/verpakking afvoeren volgens
de plaatselijke/regionale/nationale/internatio-
nale voorschriften.
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proteticka pryskyfice
02434/02435/02436/02437

C€ 0483
DIN EN ISO 20795-1/typ 2/tfida 1

Cesky
Navod k pouziti

Pred pouzitim peclivé piecist
Uschovat k vyhledavani informaci

1. Oblast pouziti

Univerzaini pryskyfice polymerujici za stu-
dena ke zhotoveni rozmérové pfesnych cel-
kovych a ¢astecnych protéz, jakoz i oprav a
rebazi. Zhotoveni postupem liti a vstikovani
pryskyfice. Pro pevné a snimatelné zubni na-
hrady v extraoralnim pouZiti. Pfimé rebaze
jsou kontraindikovany.

2. Upozornéni

Viyrobek obsahuje polymerovatelné mono-
mery (napf. meth-/akrylaty), které u citlivych
osob mohou vyvolat zvyeni citlivosti (senzi-
bilizaci) pokozky. V pfipadé alergickych
reakci ihned zamezit kontaktu s produktem.
U zndmych alergii vic¢i pryskyficim na
meth-/akrylatové bazi vyrobek nepouzivat.

Kapalina:

: : Nebezpedi

H225 Vysoce hoflava kapalina a pary.

H335 Muze zpusobit podrazdéni dychacich
cest.

H315 Drazdi kizi.

H317 Muze vyvolat alergickou kozni reakci.
2.1 Prevence

P210 Chrarite pred teplem, horkymi povrchy,
jiskrami, otevienym ohném a jinymi zdroji
zapéleni. Zakaz koufeni.

P241 Pouzivejte elektrické/ventilatni/osvét-
lovaci/zafizeni do vybu$ného prostredi.

2.2 Reakce

P303+P361+P353 PRI STYKU S KUZi (nebo
s vlasy): Vedkeré kontaminovanécasti odévu
okamzitésviéknéte. Oplachnéte kizi vo-
dou/osprchuite.

P321 Odborné o$etfeni (viz na tomtostitku).

3. Navod

3.1 Pfiprava

Ke zhotoveni modelu se doporuéuje tvrda
sédra typu Ill, nap. FINOPLASTER (zboZi €.
10101) nebo FINO MODEL STONE (zbozi ¢.
10251) tvrda modelova sadra. Pfi stavéni ve
vosku nepouzi-vat Zadné izolacni prostredky
sadry viigi vosku na alkoholové bazi, tyto mo-
hou vést k bilému zabarveni na bazalni plose
protézy.

Zuby stavéné ve vosku fixovat pomoci pfed-
valu, napf. z FINO-PASTE (zbozi &. 15180),
S80 (zbozi ¢. 15191), S90 (zbozi ¢. 15192),
DUO (zbozi €. 15175), DUO 95 (zbozi ¢.
15177) laboratorniho silikonu, nebo pomoci
lici kyvety, napf. FINOFLOW lici kyvety
(zbozi ¢. 14005). Nasledné opatrné odstranit
zbytky vosku z pryskyficnych dill. Pak sad-
rovy model izolovat vhodnou izolaci, napf.
FINOSOL alginatovou izolaci (zboZi ¢&.
11445). Dodrzet pokyny v navodu k pouZiti
izolace. Prebyte¢nou izolaci opatrné odstra-
nit tlakovym vzduchem. Ke zlepSeni vazby
mezi FINOPRESS a pryskyficnymi zuby
zdrsnit hrubym diamantovym brouskem (od-
stranit brusny prach) a bazaini plochu navih-
¢it vazebnym prostfedkem, napf. FINOCRYL
BOND vazebnym prostfedkem (zbozi ¢.
02438).

3.2 Zpracovani

3.2.1 Lici technika

Pryskyfice FINOXPRESS je volné davkova-
telnd, doporuceny misici pomér prasek : ka-
palina10g:7ml

Kapalinu dat do michaci nadobky a rychle
pfisypat prasek. lhned promichat Spachtli po
dobu 15s.

Dalsi pridavek prasku pouze v malém mnoz-
stvi a rychle. Michaci nadobku protfepat, aby
se zabranilo tvorbé bublin. FINOXPRESS je
po namichani cca. 3 min ve fazi pro liti. Po
cca. 4 min zacatek plastické faze, doba trvani
cca. 7 min.
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3.2.2 Polymerace

V tlakové nadobé, nejdfive po 7 min, nejpoz-
déji po 13 min. Povrch pryskyfice musi mit
matny vzhled.

Polymera¢ni teplota 55 °C,

Polymera¢ni tlak 2 bar,

Doba polymerace celkova nahrada 30 min,
vSechny ostatni prace 20 min.

3.2.3 Vstfikovaci technika

FINOXPRESS je volné davkovatelna, dopo-
ruceny pomér miseni prasek : kapalina
30g:15ml(2: 1, odpovida mnozstvi celkové
protézy primérné velikosti). Pradek a kapa-
linu dat do davkovaci nadoby. Doba vstfiko-
vani je dosazena, jakmile namichané tésto
mé matny povrch. Doba zpracovani zavisi na
okolni teploté.

Pro zhotoveni protézy vstfikovacim postu-
pem dodrZovat navod k pouziti vstfikovaciho
systému

3.2.4 Polymerace

V tlakové nadobé:
Polymera¢ni teplota 55 °C,
polymeracni tlak 2 bar,
doba polymerace 30 min.

3.3 Opracovani a lesténi

Po opétovné artikulaci v okludoru protézu vy-
jmout z modelu a opracovat kfiZovou tvrdo-
kovovou frézou. Povrch protézy vyhladit,
napf. brusnym papirem FINOCORUND nebo
flintovym brusnym papirem. Protézu vylestit
pemzovym praskem, napf. FINOBIM. N&-
sledné vyledtit do vysokého lesku pomoci
prostfedku na lesténi do vysokého lesku
vhodného pro bazalni pryskyfice.

Vsechny protézni materidly na bazi
MMA/PMMA obsahuji po zhotoveni vzdy pfi-
pustny, maly podil monomerd, ktery mize
vést k pfipadné nesnasenlivosti. Ke snizeni
rizika dejte protézu zhotovenou pomoci
FINOPRESS pred nasazenim do Ust na min.
12 h do vlazné vody.

3.4 RozSifeni a opravy

Opravy nebo rozSifeni provadét pomoci
FINOXPRESS, FINODON nebo FINODUR.
4. Uskladnéni

P403+P233 Skladujte na dobfe vétraném
misté. Uchovavejte obal tésnéuzavieny.
P410 Chrarite pfed sluneénim zéafenim.
P411 Skladujte pfi teploténepfesahujici
21°C.

P102 Uchovavejte mimo dosah déti.

Po uplynuti data spotfeby jiz nepouzivat.

5. Fyzikalni udaje

Pomér miseni praek : kapalina 10 g : 7 ml
nebo volné davkovatelna; barva prasku a ka-
paliny riizova; doba zpracovani lici technikou
max. 13 min, mozZnost liti do 3 min, plasticka
do 7 min; doba zpracovani vstfikovaci tech-
nikou variabilni.

& Dilezité!

VSechny Udaje plati pro pokojovou teplotu
23 °C. Vys8i teploty zkracuiji, nizsi teploty
prodluZuji dobu zpracovani.

5.1 Chemickeé slozeni

PraSek na bazi metylmetakrylatu-kopoly-
meru,

Kapalina na bazi metylmetakrylatu/dime-
takrylatu.

Bez obsahu kadmia.

Katalyzator je bez terciarniho aminu.

6. Forma dodani
FINOXPRESS bazalni pryskyfice

Prasek, rizovy 10049 02434
100g 02436
Kapalina, rizova 80 ml 02435

500 mi 02437

7. Zaruka

NaSe doporuceni ke zpracovani spoCivaji na
naich vlastnich zkuSenostech a slouzi
pouze k orientaci. Uzvatel musi sam na
zakladé svych odbornych znalosti provéfit
zpUsob pouziti. Nade vyrobky podiéhaji kon-
tinudinimu  vyvoji. Vyhrazujeme si proto
zmény v konstrukci a slozeni. Samoziejmé
garantujeme vybornou kvalitu naSich pro-
duktd.

8. Likvidace

P501 Obsah/obal odstrarite v souladu s mist-
nimi/regionalnimi/narodnimi/mezinarodnimi
predpisy.
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protesmaterial

02434/02435/02436/02437

C€ 0483
DIN EN ISO 20795-1/typ 2/klass 1

Svenska

Bruksanvisning

Las noggrant fére anvandning!
Spara for framtida referens!

1. Anvédndningsomraden

Universellt kallpolymerisat for framstéllining
av passnoggranna total- och partialproteser,
samt for reparationer och rebaseringar. Far-
digstallande med plastgjutnings- och injekt-
ionsmetoder. For anvandning extraoralt, for
fastsittande och avtagbara tandersattningar.
Direkta rebaseringar ar kontraindicerade.

2. Faroinformation

Produkten innehaller polymeriserbara mono-
merer (t.ex. met-/akrylater), som kan fram-
kalla hudsensibilisering hos sensibla perso-
ner. Upphdr genast med anvandning och
hantering av produkten vid tecken pa aller-
gisk reaktion. Produkten far inte anvandas
vid kénda allergier mot met-/akrylat-base-
rade plaster.

Vétska:

&b,

H225 Mycket brandfarlig vatska och anga.
H335 Kan orsaka irritation i luftvagarna.
H315 Irriterar huden.

H317 Kan orsaka allergisk hudreaktion.

2.1 Prevention

P210 Far inte utséttas for varme, heta ytor,
gnistor, dppen laga eller andra antandnings-
kéllor. Rékning férbjuden.

P241 Anvand explosionssaker elektrisk/ven-
tilations-/belysnings-utrustning.

2.2 Reaktion

P303+P361+P353 VID  HUDKONTAKT
(8ven haret): Ta omedelbart av alla ned-
stankta klader. Skolj huden med vatten/
duscha.

P321 Sarskild behandling (se pa etiketten).

3. Instruktion
3.1 Forberedelse

For modellframstalining rekommenderas ett
hardgips av typ Ill, tex. FINOPLASTER
(art.nr 10101) eller FINO MODEL STONE
(art.nr 10251)modellhardgips. Vid vaxupp-
stallningen far inte nagot gips-mot-vax-isole-
ringsmaterial pa alkoholbas anvandas. Det
skulle kunna leda till att protesbasytan fick en
vitaktig missfargning.

Fixera tanderna i vaxuppstéliningen med en
nyckel t.ex. av FINOPASTE (art.nr 15180),
S80 (art.nr 15191), S90 (art.nr 15192), DUO
(art.nr 15175) eller DUO 95 (art.nr 15177)
silikonknadmassa, alternativt med hjalp av
en gjutkyvett t.ex. FINOFLOW gjutkyvett
(art.nr 14005). Avlagsna darefter vaxrester
noga fran plastdelarna. Isolera sedan gips-
modellen med lamplig isolering, t.ex.
FINOSOL alginatisolering (art.nr 11445). Folj
bruksanvisningen for isoleringsmaterialet.
Blas forsiktigt bort dverflodig isolering med
tryckluft. For att forbéttra vidhaftningen mel-
lan FINOPRESS och plasttander kan upp-
ruggning géras med en grov diamantborr
(slipdammet maste darefter tas bort), och ba-
sytan fuktas med vidhéaftningspromotor t.ex.
FINOCRYL BOND vidhaftningspromotor
(art.nr 02438).

3.2 Bearbetning

3.2.1 Gjutteknik

FINOXPRESS kan doseras fritt, rekommen-
derat blandningsforhallande pulver:vatska
10 g:7 ml.

Hall vatskan i blandningsskalen och strd
snabbt i pulvret. Ror genast om med spatel i
ca1bs.

Ytterligare pulver tillfors enbart i sma mang-
der, och snabbt. Svang blandningsskalen for
att forebygga porositeter. FINOXPRESS &r
héllbart i ca 3 min efter blandningen. Efter ca
4 min borjar den plastiska fasen som varar ca
7 min.
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3.2.2 Polymerisation

| tryckkokare, tidigast efter 7 min, senast ef-
ter 13 min. Plastens yta ska se matt ut.
Polymerisationstemperatur 55 °C,
Polymerisationstryck 2 bar,
Polymerisationstid totalprotes 30 min; alla
andra arbeten 20 min.

3.2.3 Injektionsteknik

FINOXPRESS kan doseras fritt, rekommen-
derat blandningsforhallande pulver:vatska
30 g:15ml (2 : 1, motsvarar mangden fér en
totalprotes av genomsnittsstorlek). Hall pulv-
ret och vatskan i doseringsbagaren. Injekt-
ionstidpunkten &r uppnadd sa snart den blan-
dade degen har en matt yta. Bearbetningsti-
den beror pa omgivningstemperaturen.
Folj bruksanvisningen for injektionssystemet
vid framstalining av en protes med injektion-
smetoden.

3.2.4 Polymerisation

| tryckkokare:
Polymerisationstemperatur 55 °C,
polymerisationstryck 2 bar,
polymerisationstid 30 min.

3.3 Puts och polering

Efter ny inslagning i artikulator tas protesen
fran modellen och bearbetas med krysstan-
dade hardmetallfrasar. Jamna till protesytan
med t.ex. FINOCORUND slippapper eller
flintpapper. ~ Polera  protesen  med
pimpstenspulver, t.ex. FINOBIM. Polera il
sist protesen till hdg lyster med ett 1ampligt
hdgglanspoleringsmedel.

Alla  protesmaterial som baseras pa
MMA/PMMA innehaller efter protesframstall-
ningen alltid en tillaten lag andel restmono-
mer som eventuellt kan leda till sensibilitets-
reaktioner. For att minska denna risk for pro-
teser som framstallts av FINOPRESS kan
man, innan de satts pa plats forsta gangen i
patientens mun, lata dem ligga nedsénkta i
ljummet vatten i minst 12 timmar.

3.4 Utdkningar och reparaturer

Utféra reparationer och utdkningar med
FINOXPRESS, FINODON eller FINODUR.
4. Forvaring

P403+P233 Forvaras pa val ventilerad plats.
Férpackningen ska forvaras val tillsluten.
P410 Skyddas fran solljus.

P411 Forvaras vid hogst 21 °C.

P102 Forvaras oatkomligt for barn.

Far inte anvandas efter det angivna utgangs-
datumet.

5. Fysikaliska data

Blandningsférhallande pulver:vatska

10 g:7 ml, eller fri dosering; férg pa pulver
och vatska: rosa; bearbetningstid gjutteknik
max 13 min, héllbart upp till 3 min, plastisk
upp till 7 min; variabel bearbetningstid for in-
jektionsteknik.

& Viktigt!
Alla uppgifter géller for en rumstemperatur pa
23 °C. Hogre temperaturer forkortar, och

lagre temperaturer férlanger bearbetningsti-
den.

5.1 Kemisk sammansattning

Pulver pa metylmetakrylat-kopolymer-bas,
vatska pa metylmetakrylat-/dimetakrylat-bas.
Utan kadmium.

Katalysatorn innehaller inte tertiart amin.

6. Leveransformer
FINOXPRESS protesmaterial

pulver, rosa 100 g 02434
1000 g 02436
vétska, rosa 80 ml 02435
500 mi 02437

7. Garanti

Vara anvandningstekniska rekommendat-
ioner baseras pa vara egna erfarenheter och
forsok, och ger endast riktvarden. Det aligger
anvandaren att ha den sakkunskap som
kravs for att anvanda vara produkter pa ratt
satt och med det avsiktliga syftet. Vara pro-
dukter ar under sténdig utveckling. Vi férbe-
haller oss darfor ratten att gora &ndringar i
konstruktion och sammansattning. Naturligt-
vis garanterar vi en felfri kvalitet pa vara pro-
dukter.

8. Kassering

P501 Innehallet/behallaren lamnas enligt lo-
kala/regionala/nationella/internationella fore-
skrifter.
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/‘\ FINOXPRESS

tworzywo na protezy

02434/02435/02436/02437

C€ 0483
DIN EN ISO 20795-1/typ 2/klasa 1

Polski

Instrukcja uzytkowania

przed uzyciem doktadnie przeczyta¢
zachowac do powtdrnego czytania

1. Zakres stosowania

Uniwersalny polimer sieciujacy na zimno do
wytwarzania dopasowanych protez catkowi-
tych i czeSciowych oraz napraw i podécielen.
Wykanczanie w ramach techniki odlewania
tworzyw sztucznych i techniki iniekcyjnej. Do
statych i wyjmowanych protez zebowych w
zastosowaniu zewnatrzustnym. Podscielenia
bezpo$rednie nie sa wskazane.

2. Wskazowki dotyczace zagrozen
Produkt zawiera mogace polimeryzowa¢ mo-
nomery (np. metakrylany/akrylany), ktére u
wrazliwych oséb moga wywota¢ podraznie-
nie skory. W przypadku wystapienia reakcji
alergicznej nalezy zaprzesta¢ stosowania
produktu. Jesli wiadomo, ze zywice na bazie
metakrylanow/akrylanéw moga wywotac re-
akcje alergiczne, wowczas nie nalezy stoso-
waé produktu.

Ptyn:

: : Niebezpieczenstwo

H225 Wysocetatwopalna ciecz i pary.

H335 Moze powodowaépodraznienie drég
oddechowych.

H315 Dziata draznigco na skore.

H317 Moze powodowa¢ reakcje alergiczng
skory.

2.1 Prewencja

P210 Przechowywac¢ z dala od zrédet ciepta,
goracych powierzchni, zrodet iskrzenia,
otwartego ognia i innych zrédet zaptonu. Nie
palié.

P241 Uzywacelektrycznego/wentylujacego/
o$wietleniowego/przeciwwybuchowego
sprzetu.

2.2 Reakcja

P303+P361+P353 W PRZYPADKU KON-
TATKU ZE SKORA (lub z wiosami): Natych-
miast usunaé/zdjaécat zanieczyszczongo-
dziez. Sptukacskorepod strumieniem wody/
prysznicem.

P321 Zastosowacokreslone leczenie (patrz
na etykiecie).

3. Instrukcja

3.1 Przygotowanie

Do wykonania modelu zaleca sig gips twardy
typu lIl, np. FINOPLASTER (nr art. 10101)
albo twardy gips do modelowania FINO
MODEL STONE (nr art. 10251). Podczas
ustawiania w wosku nie nalezy uzywac¢ $rod-
kéw izolujgcych gips od wosku na bazie alko-
holu, poniewaz moga one powodowa¢ biate
przebarwienia na powierzchni bazowej pro-
tezy.

Zeby ustawione w wosku nalezy zamocowac
za pomoca watu wstepnego np. z masy sili-
konowej do ugniatania FINOPASTE (nr art.
15180), S80 (nr art. 15191), S90 (nr art.
15192), DUO (nr art. 15175), DUO 95 (nr art.
15177) albo przy uzyciu kuwety do odlewa-
nia, np. kuwety FINOFLOW (nr art. 14005).
Nastepnie doktadnie usuna¢ resztki wosku z
cze$ci wykonanych z tworzywa i przeprowa-
dzi¢ izolacje modelu gipsowego za pomoca,
odpowiedniego $rodka izolujacego, np. izola-
tora alginatowego FINOSOL (nr art. 11445).
Nalezy przestrzega¢ wskazéwek zawartych
w instrukcji uzytkowania. Nadmiar izolatora
nalezy ostroznie usuna¢ sprezonym powie-
trzem. Aby wzmocni¢ potaczenie, przestrzen
miedzy FINOPRESS a zgbami z tworzywa
sztucznego nalezy wyszorstkowaé za po-
moca grubego diamentowego korpusu szlifu-
jacego (usuna¢ pyt powstaty przy szlifowa-
niu), a powierzchni¢ bazowa zwilzy¢ $rod-
kiem zwigkszajacym przyczepno$¢, np.
FINOCRYL BOND (nr art. 02438).

3.2 Przygotowanie
3.2.1 Technika odlewania

FINOXPRESS mozna swobodnie dozowac,
zalecany stosunek mieszaniny proszek : ptyn
wynosi 10g: 7 ml.

Nala¢ ptynu do kubka do mieszania i rozra-
biania i szybko wsypa¢ proszek. Natychmiast
zaczag rozrabia¢ szpatutka i kontynuowac tg
czynno$¢ przez 15 sek.

Dodawanie wigkszej ilosci proszku moze na-
stepowac tylko w matych iloéciach i szybko.
Obraca¢ i przechyla¢ kubek do mieszania,
aby zapobiec powstawaniu pecherzykéw. Po
rozmieszaniu FINOXPRESS mozna wylewac
przez ok. 2 min. Po uplywie ok. 4 min.
zaczyna sig faza plastyczna, czas trwania ok.
7 min.
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3.2.2 Polimeryzacja

W garnku ci$nieniowym najwcze$niej po
7 min, najpozniej po 13 min. Powierzchnia
tworzywa musi by¢ matowa.

Temperatura polimeryzacii: 55 °C,

ci$nienie polimeryzacji: 2 bary,

czas polimeryzacji: proteza catkowita:

30 min, wszystkie inne prace: 20 min.

3.2.3 Technika iniekcyjna

FINOXPRESS mozna dowolnie dozowac,
zalecany stosunek mieszaniny proszek : ptyn
wynosi 30 g : 15 ml (stosunek 2 : 1, odpo-
wiada ilosci potrzebnej na proteze catkowitg
o $redniej wielkosci). Do kubka do mieszania
i rozrabiania nalezy wsypa¢ proszek i wla¢
ptyn. Punkt iniekcyjny jest osiagniety wtedy,
gdy rozrobione ciasto bedzie miato matowa,
powierzchnig. Czas obrobki zalezy od tem-
peratury otoczenia.

Podczas wytwarzania protezy w ramach pro-
cedury iniekcyjnej nalezy przestrzegaé in-
strukcji uzytkowania systemu iniekcyjnego.

3.2.4 Polimeryzacja

W garnku ci$nieniowym:
Temperatura polimeryzacji: 55 °C,
ci$nienie polimeryzacji: 2 bary,
czas polimeryzacji: 30 min.

3.3 Obrdbka i polerowanie

Po reokluzji zdja¢ proteze z modelu i doko-
nac obrébki przy pomocy frezéw z nacigciami
krzyzowymi do metali twardych. Wygtadzi¢
powierzchni¢ protezy, np. papierem $cier-
nym FINOCORUND albo papierem szlifuja-
cym. Wypolerowac proteze proszkiem pu-
meksowym, np. FINOBIM. Na koniec wypo-
lerowa¢ na wysoki potysk za pomoca $rodka
polerujacego do tworzyw sztucznych na pro-
tezy.

Wszystkie tworzywa sztuczne na protezy na
bazie metakrylanu metylu/poli(metakrylanu
metylu) zawieraja zawsze po wytworzeniu
pewna niewielkg dopuszczalng ilos¢ resztko-
wego monomeru, ktéra moze spowodowac
nietolerancje. Aby zmniejszy¢ to ryzyko, pro-
teze wykonana przy uzyciu FINOPRESS na-
lezy zanurzy¢ na 12 godzin w letniej wodzie,
zanim whozy si¢ ja do jamy ustnej.

3.4 Powigkszenia i naprawy

Napraw i powigkszen nalezy dokonywaé
przy pomocy FINOXPRESS, FINODON lub
FINODUR.

4. Przechowywanie
P403+P233 Przechowywacw dobrze wenty-
lowanym miejscu. Przechowywacpojemnik
szczelnie zamknigty.

P410 Chroni¢przedswiattem stonecznym.
P411 Przechowywatw temperaturze nie-
przekraczajacej 21 °C.

P102 Chroni¢ przed dzie¢mi.

Po uptywie daty przydatnosci do uzycia nie
nalezy wiecej stosowaé produktu.

5. Dane fizyczne

Stosunek mieszaniny proszek: ptyn wynosi
10 g : 7 ml albo mozna dozowaé¢ dowolnie,
kolor proszku i ptynu: rézowy; czas obrobki w
ramach techniki odlewniczej: maks. 13 min,
mozliwos¢ odlewania do 3 min, faza pla-
styczna do 7 min; czas obrobki w ramach
techniki iniekcyjnej: zmienny.

& Wazne!

Wszystkie informacje obowigzujg w odniesie-
niu do temperatury pomieszczenia wynosza-
cej 23 °C. Wyzsze temperatury skracaja,
diuzsze wydtuzaja czas przygotowania.

5.1 Sktad chemiczny

Proszek na bazie kopolimeru metylometakry-
lanu.

Plyn na bazie metakrylanu metylu/dwumeta-
krylanu.

Bez kadmu.

Katalizator nie zawiera trzeciorzedowych
amindw.

6. Formy dostawy

Tworzywo na protezy FINOXPRESS

proszek, rézowy 100 g 02434
1009 02436
plyn, rézowy 80 ml 02435

500 mi 02437

7. Gwarancja

Zalecenia odno$nie zastosowania opierajq
si¢ na naszych wiasnych doswiadczeniach i
badaniach i stanowig wylacznie wytyczne.
Uzytkownik zobowigzany jest sprawdzi¢ do-
starczone przez nas produkty pod katem
przewidzianej metody i zastosowania. Nasze
produkty sa stale udoskonalane, dlatego za-
strzegamy sobie prawo do zmian w konstruk-
cji i sktadzie. Oczywiscie gwarantujemy do-
skonatg jakos¢ naszych produktow.

8. Utylizacja

P501 Zawarto$é/pojemnik usuwac zgodnie z
przepisami miejscowymi/regionalnymi/naro-
dowymi/migdzynarodowymi.
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/‘\ FINOXPRESS

protézismiianyag

02434/02435/02436/02437

C€ 0483
DIN EN ISO 20795-1/2-es tipus/
1-es osztaly

Magyar

Hasznalati utmutato

Olvassa el figyelmesen a hasznalat el6tt
Orizze meg a késdbbi megtekintéshez

1. Alkalmazasi teriiletek

Univerzalis hidegpolimerizatum pontosan il-
lesztett teljes- és részprotézisek, valamint ja-
vitdsok és alabélelések elballitdsara. Elké-
szités mlianyagontési és injektélasi eljaras-
sal. Rogzitett és kivehetd fogpétlashoz az
extraordlis alkalmazésban. Kézvetlen alabé-
lelésekhez ellenjavallt.

2. Veszélyutmutato

A termék polimerizalhaté monomereket (pl.
metakrilatot) tartalmaz, amelyek érzékeny
személyeknél bortilérzékenységet valthat-
nak ki. Allergias reakcio fellépése esetén
azonnal szlintesse meg a termékkel vald
érintkezést. A metakrilat alapu gyantak elleni
ismert allergiak esetén a terméket nem sza-
bad felhasznalni.

Folyadék:

: : Veszély

H225 Fokozottan tlizveszélyes folyadék és
g6z.

H335 Léguti irritaciét okozhat.

H315 Bérirritalé hatasu.

H317 Allergias bérreakcitt valthat ki.

2.1 Megel6zés

P210 Hétdl, forré feliiletektdl, szikratdl, nyilt
langtol és mas gyuijtoforrastél tavol tartando.
Tilos a dohanyzas.

P241 Robbanasbiztos elektromos/szelléz-
tet6/vilagité/berendezés hasznalando.

2.2 Reakcié

P303+P361+P353 HA BORRE (vagy hajra)
KERUL: Az bsszes szennyezett ruhadarabot
azonnal el kel tavolitanifle kell vetni. A bért le
kell 8bliteni vizzel/zuhanyozas.

P321 Szakellatas (lasd a cimkén).

3. Hasznalati utasitas

3.1 El6készités

Modell Iétrehozasahoz IIl. tipusi kemény-
gipsz javasolt, pl. FINOPLASTER (cikkszam
10101) vagy FINO MODEL STONE
(cikkszam 10251) kemény modellgipsz. A vi-
aszba allitds esetén tilos alkohol alapu
gipsz/viasz szigetel6anyagot haszndlni, mi-
vel ez fehér elszinezédést okozhat a protézis
bazalis feliiletén.

A viaszba dllitott fogakat szilikon gyurémasz-
szabol (pl. FINOPASTE (cikkszam: 15180),
S80 (cikkszam: 15191), S90 (cikkszam:
15192), DUO (cikkszam: 15175), DUO 95
(cikkszam: 15177)) készilt elétaggal vagy
ontokvettaval (pl. FINOFLOW ontékivetta
(cikkszam: 14005)) kell rogziteni. Ezutan ta-
volitsa el gondosan a viaszmaradvanyokat.
Ezt kovetéen a gipszmodellt megfeleld
izolaléval — pl. FINOSOL alginatizolaléval
(cikkszam: 11445) — izolalni kell. Az izolald
hasznélati utasitasanak Utmutatasait be kell
tartani. A felesleges izolalét siritett levegével
6vatosan el kell tavolitani. A FINOPRESS és
a mianyag fogak kozotti kétés javitasahoz
durva gyémantcsiszoloval érdesiteni kell
(a csiszoloport el kell tavolitani), és a bazalis
fellletet tapadast el6segité reagenssel
(pl. FINOCRYL BOND tapadast elésegitd re-
agens (cikkszam: 02438) be kell nedvesiteni.

3.2 Megmunkalas
3.2.1 Ontési technika

A FINOXPRESS szabadon adagolhato, a ja-
vasolt por:folyadék keverési arany10 g: 7 ml.
Tegye el6szor a folyadékot a keverépoharba,
majd gyorsan szorja bele a port. Azonnal ke-
verje spatulaval 15 masodpercig.

Tovabbi poradagolés csak kis mennyiségek-
ben és gyorsan. Buborékok elkertilése végett
mozgassa a keveréedényt. A FINOXPRESS
a keverés utan kb. 3 perccel dnthetd.

Kb. 4 perccel a kb. 7 perc id6tartamu képlé-
keny fazis kezdete utan.
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3.2.2 Polimerizécid

Nyomés alatti edényben leghamarabb
7 perc, legkésdbb 13 perc. A mlianyag felii-
lete matt kinézet( kell legyen.
Polimerizacios hémérséklet: 55 °C,
Polimerizaciés nyomas 2 bar,

Polimerizaciés idé Teljes protézis 30 perc,
minden mas munka 20 perc.

3.2.3 Befecskendezési technika

A FINOXPRESS szabadon adagolhatd,
a javasolt por : folyadék keverési arany
30 g:15ml(2: 1, megfelel atlagos méretii
telies protézishez szikséges mennyiség-
nek). Tegye be a port és a folyadékot adago-
lépoharba. A befecskendezési idé elérése
megtortént, ha a kikevert massza fellilete
matta valik. A megmunkalasi id6 fiigg a kor-
nyezeti hémérséklettdl.

Protézis elGéllitdsakor vegye figyelembe a
befecskendezd berendezés hasznalati utasi-
tasat

3.2.4 Polimerizécié

Polimerizaciés edényben:

polimerizacios hémérséklet: 55 °C,
polimerizaciés nyomas: 2 bar,
polimerizéciés id6: 30 perc.

3.3 Kikészités és polirozas

Az Gjrazarddas utan a protézist le kell venni
a modellrdl, és keresztfogazati keményfém
maréval ki kell késziteni. A protézis felliletét
simitani kell, pl. FINOCORUND csiszolépa-
pirral vagy flintpapirral. A protézist horzsakd-
porral (pl. FINOBIM) polirozni kell. Ezutén tii-
kérfényesiteni  kell  protézismlianyaghoz
megfeleld tikorpolirozo szerrel.

Minden MMA/PMMA-alapU protézismiianyag
eldallitas utan tartalmaz egy megengedhetd,
csekély mennyiség(, maradék monomerha-
nyadot, amely esetlegesen intoleranciat
okozhat. A kockazat csokkentése céljabdl
a FINOPRESS hasznalataval készlt proté-
ziseket a szajba illesztés el6tt legaldbb
12 6réra langyos vizbe kell helyezni.

3.4 Bévitések és javitasok

A javitdsokat és bovitéseket FINOXPRESS,
FINODON vagy FINODUR hasznélataval
hajtsa végre.

4. Tarolas

P403+P233 Jol szell6zéhelyen taroland6. Az
edény szorosan lezarva tartandé.

P410 Napfénytdl védendd.

P411 A tarolasi hdmérséklet legfeljebb 21 °C
lehet.

P102 Gyermekektdl elzarva tartandd.

A szavatossagi id6 lejarta utan tilos felhasz-
naini.

5. Fizikai adatok

A por : folyadék keverési arany 10 g : 7 ml
vagy szabadon adagolhato; por és folyadék
szine: rézsaszin(i; megmunkalasi idd 6ntési
technikdban max.13 perc, onthet6 max.
3 percig, képlékeny max. 7 percig, megmun-
kélasi id6 befecskendezési technikaban: val-
toz6.

& Fontos!

Minden adat 23 °C-os szobahdmérséklet
esetén érvényes. A magasabb hémérsékle-
tek lerdviditik, az alacsonyabb hémérsékle-
tek meghosszabbitjak a megmunkalasi idét.
5.1 Kémiai 6sszetétel

Metil-metakrildt  kopolimer  alapi  por,
metil-metakrilat/dimetakrilat alapu folyadék.

Kadmiummentes.

A katalizator tercier aminoktdl mentes.

6. Kiszerelések
FINOXPRESS protézism{ianyag

Por, rozsaszin 100g 02434
1000g 02436
Folyadék, rézsaszin 80ml 02435
500ml 02437

7. Szavatossag

A felhasznalastechnikai ajanlasaink sajat ta-
pasztalatainkon, ill. kisérleteinken nyugsza-
nak, és csupan Utmutatéként szolgalnak. A
felhasznélo szaktudasat kotelezi azonban
termékeink rendeltetésszer(i alkalmazasa,
valamint ellendrzése. Termékeinket folyama-
tosan tovabbfejlesztjiik. Eppen ezért fenn-
tartjuk magunknak a muszaki, ill. szerkezeti
valtoztatdsok jogat. Természetesen szava-
toljuk termékeink kifogastalan minéségét.

8. Hulladékba helyezés

P501 A tartalom/edény elhelyezese
hulladékkent a  helyifterileti/orszagos/
nemzetkdzi eldirasoknak megfelelden.
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