/A\ FINODON

Prothesenkunststoff

02412/02421

C€ 0483
DIN EN ISO 20795-1/Typ 1/Klasse 1

Deutsch

Gebrauchsanleitung

Vor Gebrauch sorgfiltig lesen
Aufbewahren zum Nachschlagen

1. Anwendungsbereiche

HeiBpolymerisat zur Herstellung von Total-
und Teilprothesen in der Kiivetten- und Injek-
tionstechnik. Fir festsitzenden und heraus-
nehmbaren Zahnersatz.

2. Gefahrenhinweise

Produkt enthélt polymerisierbare Monomere
(z. B. Meth-/Acrylate), die bei empfindlichen
Personen Hautsensibilisierungen hervorru-
fen kénnen. Bei allergischen Reaktionen
Kontakt mit dem Produkt sofort einstellen.
Bei bekannten Allergien gegeniiber Harzen
auf Meth-/Acrylatbasis Produkt nicht anwen-
den.

Flussigkeit:

@@ Gefahr

H225 Flissigkeit und Dampf leicht entziind-
bar.

H335 Kann die Atemwege reizen.

H315 Verursacht Hautreizungen.

H317 Kann allergische Hautreaktionen verur-
sachen.

2.1 Prévention

P210 Von Hitze, heilen Oberflachen, Fun-
ken, offenen Flammen sowie anderen Ziind-
quellenarten fernhalten. Nicht rauchen.
P260 Staub/Rauch/Gas/Nebel/Dampf/Aero-
sol nicht einatmen.

P280 Schutzhandschuhe/Schutzkleidung/
Augenschutz/Gesichtsschutz tragen.

2.2 Reaktion

P333+P313 Bei Hautreizung oder -aus-
schlag: Arztlichen Rat einholen/érztliche Hilfe
hinzuziehen.

P370+P378 Bei Brand: Kohlendioxid (CO2),
Sand oder Loschpulver zum Loschen ver-
wenden.

3. Anleitung

3.1 Vorbereitung

Zum Einbetten der in Wachs aufgestellten
Prothese wird ein Modellhartgips Typ Ill emp-
fohlen, z. B. FINO MODEL STONE oder
FINOPLASTER. Wachsreste sorgféltig von
den Kunststoffteilen entfernen. Danach Gips-
modell zweimal diinn mit einer geeigneten
Isolierung isolieren, z. B. FINOSOL Algina-
tisolierung (Art.-Nr. 11445). Hinweise der Ge-
brauchsanleitung der Isolierung beachten.

3.2 Verarbeitung

FINODON ist frei dosierbar, empfohlenes
Mischungsverhaltnis Pulver : Fllissigkeit

10 g : 4 ml bzw. ein Vielfaches.

Flussigkeit im Anmischbecher vorlegen. Pul-
ver unter Schraghalten des Anmischbechers
und gleichzeitigem Drehen in die Fllissigkeit
einstreuen, bis eine nicht benetzte Pulver-
schicht liegen bleibt. Beim Einstreuen den
Anmischbecher leicht aufgeklopfen. Nach 30
s Uberschuss an Pulver abschiitten. Teig gut
durchspateln und 15 min im abgedeckten An-
mischbecher anquellen lassen.

Die optimale Konsistenz ist erreicht, wenn
sich das Material leicht aus dem Anmischbe-
cher I6sen lasst, nicht mehr klebt und die
Masse keine Faden mehr zieht. Kein weite-
res Pulver zugeben. Die Verarbeitungszeit
von FINODON ist abhéngig von der Raum-
temperatur und vom Mischungsverhaltnis
und kann bei freier Dosierung variieren.

3.3 Stopf-/Pressvorgang

Den Kunststoffteig mit Uberschuss in die
Kiivette einlegen, diese unter einer Presse
langsam in Intervallen schlieBen und etwa 10
min unter Druck lassen. Bei gréReren Prothe-
sen kleine Teigmengen nachlegen. Empfoh-
lene Kiivettentemperatur zwischen Umge-
bungstemperatur und 45 °C.

3.4 Polymerisation

3.4.1 Kurzzeitpolymerisation

Gewahrleisten, dass eine Temperatur von
80 °C mindestens 15 min in der Kivette ge-
halten wird.

Kiivette in kochendes Wasser stellen und
20 min kochen. AnschlieBend Kiivette im Bi-
gel langsam abkiihlen lassen. Bei dicken
Prothesenteilen Warmequelle nach 20 min
Kochzeit abstellen und nach 20 min Warte-
zeit nochmals 20 min kochen. Kivette lang-
sam im Wasserbad abkiihlen lassen.

3.4.2 Wasserbadpolymerisation

Kiivette in mindestens 3 Liter handwarmes
Wasser setzen. Die Kiivette muss vollstandig
mit Wasser bedeckt sein. Wasserbad in ca.
30 min auf 70 °C erwérmen und Temperatur
30 min halten. AnschlieBend Wasserbad in
ca. 20 min zum Kochen bringen und Koch-
temperatur mindestens 30 min halten.
Kiivette langsam im Wasserbad abkihlen
lassen.
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3.4.3 Langzeitpolymerisation

Kiivette in das mit kaltem Wasser gefiillte
Warmebad stellen und 10 h bei 90 °C poly-
merisieren. Kivette langsam im Wasserbad
abkihlen lassen.

= Hinweis:
Mit FINODON hergestellte Prothesen bis zur
Eingliederung in Wasser lagern.

3.5 Reparaturen

Reparaturen mit FINODUR oder FINO-
PRESS durchfilhren. Hinweise der Ge-
brauchsanleitung des Kaltpolymerisats be-
achten.

4. Lagerung

P403+P233 Behélter dicht verschlossen an
einem gut beliifteten Ort aufbewahren.

P410 Vor Sonnenbestrahlung schiitzen.
P411 Bei Temperaturen von nicht mehr als
21°C aufbewahren.

P102 Darf nicht in die Hande von Kindern ge-
langen.

Nach Ablauf des Verfalldatums nicht mehr
verwenden.

5. Physikalische Daten
Mischungsverhaltnis Pulver : Fllissigkeit

10 g : 4 ml oder frei dosierbar; Farbe Pulver
und FlUssigkeit rosa.

Teiganquellzeit 15 min; Verarbeitungszeit:
abhangig von Raumtemperatur und Mi-
schungsverhéltnis bei freier Dosierung.

Polymerisationszeit:
Kurzzeitpolymerisation:

Kochzeit 20 min;
Bei dicken Bereichen:

Kochzeit 2 x 20 min;
Ziehzeit (Wartezeit zwischen den 20 min;
Kochzeiten)

Wasserbadpolymerisation:

Aufheizzeit bis 70 °C 30 min;
Haltezeit bei 70 °C 30 min;
Aufheizzeit bis Koch- 20 min;
temperatur

Haltezeit Kochtemperatur min. 30 min;

Langzeitpolymerisation:
bei 90 °C 10 h;
Abkuhlzeit langsam im Wasserbad.

5.1 Chemische Zusammensetzung
Pulver auf Basis von Polymethylmethacrylat,
Flissigkeit auf Basis von Methylmethac-
rylat/Dimethylacrylat. Cadmiumfrei.

6. Lieferformen

FINODON Prothesenkunststoff

Pulver, rosa 1000 g 02412
Flussigkeit, rosa 500 ml 02421

7. Gewahrleistung

Unsere anwendungstechnischen Empfeh-
lungen beruhen auf unseren eigenen Erfah-
rungen und Versuchen und stellen lediglich
Richtwerte dar. Es obliegt der Sachkenntnis
des Anwenders, die von uns gelieferten Pro-
dukte auf ihre Eignung fiir die beabsichtigten
Verfahren und Zwecke zu priifen. Unsere
Produkte unterliegen einer kontinuierlichen
Weiterentwicklung. Wir behalten uns deshalb
Anderungen in Konstruktion und Zusammen-
setzung vor. Selbstverstandlich gewahrleis-
ten wir die einwandfreie Qualitat unserer Pro-
dukte.




/‘\ FINODON

Denture Resin

02412/02421

C€ 0483
DIN EN ISO 20795-1/type 1/class 1

English
Instructions for use

Please read carefully before use
Keep for referral purposes

1. Fields of application

Heat-curing resin for producing complete and
partial dentures in the flask and injection
technique. For permanent and removable
dentures.

2. Safety precautions

The product contains polymerisable mono-
mers (e.g. meth/acrylates) which can cause
skin sensitisation in sensitive persons. In
case of allergic reactions, stop contact with
the product immediately. Do not use in case
of known allergies to meth/acrylate-based
resins.

Liquid:

: : Danger

H225 Highly flammable liquid and vapour.
H335 May cause respiratory irritation.
H315 Causes skin irritation.

H317 May cause an allergic skin reaction.

2.1 Prevention

P210 Keep away from heat, hot surfaces,
sparks, open flames and other ignition
sources. No smoking.

P260 Do not breathe dust/fume/gas/mist/va-
pours/spray.

P280 Wear protective gloves/protective
clothing/eye protection/face protection.

2.2 Response

P333+P313 If skin irritation or rash occurs:
Get medical advice/attention.

P370+P378 In case of fire: use carbon diox-
ide (COg), sand or extinguishing powder to
extinguish fire.

3. Processing instructions

3.1 Preparation

A hard modelling plaster type Ill is recom-
mended for embedding the denture set up in
wax, e.g. FINO MODEL STONE or
FINOPLASTER. Carefully remove wax resi-
dues from the plastic components. Then in-
sulate the wetted plaster model twice with a
thin coating of suitable separation agent, i.e.
FINOSOL alginate insulation (Item no.
11445). Observe the information provided in
the instructions for use of the separating
agent.

3.2 Processing

FINODON can be dosed freely, recom-
mended ratio powder : liquid 10 g : 4 ml or
multiples.

Add liquid to a mixing bowl. Angle and rotate
the mixing bowl while sprinkling powder into
the liquid until a non-wetted layer of powder
remains. Tap the mixing bow! slightly when
sprinkling the powder. Shake off excess pow-
der after 30 s. Mix the dough well with a spat-
ula and allow to swell for 15 mins. in the cov-
ered mixing bowl.

Optimal consistency is achieved when the
material can be removed easily from the mix-
ing bowl, when it no longer sticks and the
mass no longer draws threads. Do not add
any further powder. The processing time of
FINODON depends on the room temperature
and the mixing ratio and may vary for free
dosing.

3.3 Packing/pressing process

Place resin dough together with excess in the
flask, close flask with a press slowly at inter-
vals and leave under pressure for approxi-
mately 10 mins. Add small amounts of dough
for larger dentures. Recommended flask
temperature is between room temperature
and 45 °C.

3.4 Polymerisation

3.4.1 Short-term polymerisation

Ensure that a temperature of 80 °C is main-
tained for at least 15 mins. in the flask.
Place flask in boiling water and boil for
20 mins. Then allow flask to cool slowly on
the bracket. In case of thick denture parts,
turn off the heat source after 20 mins. of boil-
ing time and boil again for 20 mins. after a
waiting period of 20 mins. Allow the flask to
cool slowly in the water bath.

3.4.2 Water bath polymerisation

Place flask in at least 3 litres of lukewarm wa-
ter. The flask must be completely covered
with water. Heat water bath to 70 °C over ap-
prox. 30 minutes and maintain temperature
for 30 mins. Then bring water bath to the boil
over approx. 20 mins. and maintain boiling
temperature for at least 30 mins. Allow the
flask to cool slowly in the water bath.

3.4.3 Long-term polymerisation

Place flask in a heating bath filled with cold
water and polymerise for 10 hours at 90 °C.
Allow the flask to cool slowly in the water
bath.

=" Note:

Keep dentures fabricated with FINODON in
water until insertion.

3.5 Repairs

Execute repairs with FINODUR or
FINOPRESS. Observe the instructions for
use of the cold polymer.
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4. Storage

P403+P233 Store in a well-ventilated place.
Keep container tightly closed.

P410 Protect from sunlight.

P411 Store at temperatures not exceeding
21°C.

P102 Keep out of reach of children.

Do not use beyond expiry date.

5. Physical data

Mixing ratio powder : liquid 10 g : 4 ml; or free
dosing, colour powder and liquid: pink.
Dough swell time 15 minutes, processing
time depends on the room temperature and
the mixing ratio and may vary for free dosing.

Polymerisation time:

Short-term polymerisation:

Boiling time 20 mins.,
In case of thicker sections:

Boiling time 2 x 20 mins.,
Steep time (waiting period 20 mins.,
between boiling times)

Water bath polymerisation:

Heating time to 70 °C 30 mins.,
Hold time at 70 °C 30 mins.,
Heating time to boiling 20 mins.,
temperature

Hold time boiling at least 30 mins.,

temperature

Long-term polymerisation:
at90°C 10 h;

Cooling time slowly in water bath.

5.1 Chemical composition
Powder based on polymethyl methacrylate,
liquid based on methyl methacrylate/dimethyl
acrylate. Free of cadmium.

6. Delivery forms

FINODON denture resin
powder, pink 1000 g 02412
liquid, pink 500 ml 02421

7. Guarantee

Our technical recommendations of applica-
tion are based on our own experiences and
tests and should only be regarded as guide-
lines. It rests with the skills and experience of
the user to verify that the products supplied
by us are suitable for the intended proce-
dures. Our products are undergoing a contin-
uous further development. We reserve the
right of changes in construction and compo-
sition. It is understood that we guarantee the
impeccable quality of our products.




/‘\ FINODON

résine prothétique

02412/02421

C€ 0483
DIN EN ISO 20795-1/type 1/classe 1

Frangais
Mode d'emploi

A lire attentivement avant toute
utilisation
A conserver comme référence

1. Domaine d'utilisation

Résine polymérisable & chaud pour la réali-
sation de prothéses totales et partielles en
technique de mise en moufle et d'injection.
Pour prothéses fixes et amovibles.

2. Mises en garde

Le produit contient des monoméres polymé-
risables (p. ex. méthacrylates / acrylates)
susceptibles de provoquer des réactions cu-
tanées chez les personnes sensibles. En cas
de réaction allergique, éliminer immédiate-
ment tout contact avec le produit. Ne pas uti-
liser le produit en cas d'allergie connue aux
résines sur base méthacrylate / acrylate.

Liquide :

: : Danger

H225 Liquide et vapeurs trés inflammables.
H335 Peut irriter les voies respiratoires.
H315 Provoque une irritation cutanée.
H317 Peut provoquer une allergie cutanée.

2.1 Prévention

P210 Tenir & I'écart de la chaleur, des sur-
faces chaudes, des étincelles, des flammes
nues et de toute autre source d'inflammation.
Ne pas fumer.

P260 Ne pas respirer les poussiéres/fu-
mées / gaz / brouillards / vapeurs / aérosols.
P280 Porter des gants de protection / des vé-
tements de protection/un équipement de
protection des yeux/du visage.

2.2 Réaction

P333+P313 En cas d'irritation ou d'éruption
cutanée : consulter un médecin.

P370+P378 En cas d'incendie : utiliser du
dioxyde de carbone (CO2), du sable ou de la
poudre pour I'extinction.

3. Mise en ceuvre

3.1 Préparation

L'utilisation d'un plétre dur de classe Il est
recommandée pour la mise en revétement
de la prothése montée sur cire, comme le
platre dur pour modéles MODEL STONE ou
FINOPLASTER. Eliminer soigneusement les
résidus de cire des éléments en résine. Puis,
isoler le modele en platre mouillé a deux re-
prises avec une couche fine d'un isolant
adapté, p. ex. l'isolant a I'alginate FINOSOL
(réf. 11445). Respecter les instructions du
mode d’emploi de I'isolant.

3.2 Traitement

FINODON est a dosage libre, rapport recom-
mandé de mélange de la poudre et du liquide
10 g : 4 ml ou un multiple de ce rapport.
Verser le liquide dans un bol de mélange.
Verser la poudre dans le liquide, en travers
tout en remuant, jusqu'a obtention d'une
couche de surface non imprégnée. Tapoter
légérement le bol de mélange lors du sau-
poudrage. Eliminer les excés de poudre
apres 30 s. Bien malaxer la pate, puis la lais-
ser gonfler pendant 15 minutes dans le réci-
pient de mélange recouvert.

La consistance optimale est obtenue lorsque
le matériau se détache facilement du bol de
mélange, ne colle plus et lorsque la masse
ne fait plus de fils. Ne pas ajouter de poudre.
Le temps de manipulation de FINODON dé-
pend de la température ambiante et du rap-
port de mélange et peut varier en cas de do-
sage libre.
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3.3 Bourrage / compactage

Remplir généreusement le moufle de la pate
de résine en mettant un peu plus que néces-
saire, le placer sous presse, le refermer len-
tement par paliers et le laisser sous pression
pendant 10 minutes environ. Dans le cas de
prothéses volumineuses, rajouter de la pate
en petite quantité. La température du moufle
doit étre comprise entre la température am-
biante et 45 °C.

3.4 Polymérisation

3.4.1 Polymérisation rapide

Garantir le maintien d'une température de
80 °C dans le moufle pendant au moins
15 min.

Placer le moufle dans de I'eau bouillante et le
laisser pendant 20 min. Puis, laisser lente-
ment refroidir le moufle dans la bride. Pour
les pieces de prothése épaisses, arréter la
source de chaleur au bout de 20 minutes de
chauffe, puis chauffer a nouveau pendant
20 minutes aprés un temps de pause de
20 minutes. Laisser lentement refroidir le
moufle dans le bain.

3.4.2 Polymérisation dans un bain d’eau
Immerger le moufle dans au moins 3 litres
d'eau tiéde. Le moufle cuvette doit étre tota-
lement recouvert d'eau. Chauffer le bain &
70 °C pendant 30 minutes environ et mainte-
nir cette température pendant 30 minutes.
Faire ensuite bouillir 'eau du bain en 20 mi-
nutes environ et maintenir la température
d'ébullition pendant au moins 30 minutes.
Laisser lentement refroidir le moufle dans le
bain.

3.4.3 Polymérisation lente

Placer le moufle dans un bain rempli d'eau
froide et procéder a la polymérisation a 90 °C
pendant 10 h. Laisser lentement refroidir le
moufle dans le bain.

ISy Avertissement :

Conserver les protheses réalisées avec
FINODON dans I'eau jusqu’a leur réintégra-
tion.

3.5 Réparations

Procéder a des réparations avec FINODUR
ou FINOPRESS. Respecter les instructions
du mode d’emploi du polymére a froid.

4. Stockage

P403+P233 Stocker dans un endroit bien
ventilé. Maintenir le récipient fermé de ma-
niére étanche.

P410 Protéger du rayonnement solaire.
P411 Stocker a une température ne dépas-
sant pas 21 °C.

P102 Tenir hors de portée des enfants.

Ne plus utiliser aprés la date de péremption.

5. Données techniques

Rapport de mélange poudre/liquide 10g :
4 ml ou dosage libre ; teinte de la poudre et
du liquide : rose.

Temps de gonflement de la pate 15min;
temps de manipulation : dépend de la tempé-
rature ambiante et du rapport de mélange et
peut varier en fonction du dosage libre.

Temps de polymérisation :
Polymérisation rapide :

Temps de cuisson 20 min ;
Pour les piéces épaisses :
Temps de cuisson 2x20 min;

Temps d'attente entre les temps 20 min;
de cuisson

Polymérisation en bain d'eau :
Temps de chauffe jusqu'a 70 °C 30 min;

Temps de maintien jusqu'a 30 min;
70°C

Temps de chauffe jusqu'a 20 min ;
température d’ébullition

Temps de maintien de la au moins
température d'ébullition 30 min;

Polymérisation lente :

a90°C 10h;
Temps de refroidissement lentement
dans le bain.

5.1 Composition chimique

Poudre & base de polyméthacrylate de mé-
thyle,

Liquide & base de méthacrylate de mé-
thyle / diméthacrylate. Sans cadmium.

6. Conditionnement

Résine prothétique FINODON
poudre, rose 10009 02412
liquide, rose 500 ml 02421

7. Prestation de garantie

Nos recommandations d'application tech-
nique reposent sur nos propres expériences
et nos essais, elles sont uniquement a titre
indicatif. Il incombe a I'utilisateur compétent
d'examiner les produits que nous livrons en
vue de leur aptitude aux procédés et buts
poursuivis. Nos produits sont continuelle-
ment perfectionnés. C'est pourquoi nous
nous réservons le droit d'en modifier la cons-
truction et la composition. Nous vous garan-
tissons, naturellement, la qualité irrépro-
chable de nos produits.
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resina protésica

02412/02421

C€ 0483
DIN EN ISO 20795-1/tipo 1/clase 1

Espaiol
Modo de empleo

Leer detenidamente antes del uso
Guardar para consultas posteriores

1. Ambito de aplicacion

Resina termopolimerizable para la produc-
cion de prétesis totales y parciales en la téc-
nica de cubetay enla de inyeccion. Para pré-
tesis fijas y removibles.

2. Indicaciones sobre los peligros

El producto contiene monémeros polime-
rizables (p. ej. metacrilato), que pueden pro-
vocar sensibilizacion cutanea en personas
sensibles. En caso de que se produzcan
reacciones alérgicas, interrumpir inmediata-
mente el contacto. No usar el producto en
caso de alergias conocidas a la resina con
base de metacrilato.

Liquido:

&b,

H225 Liquido y vapores muy inflamables.
H335 Puede irritar las vias respiratorias.
H315 Provoca irritacion cutanea.

H317 Puede provocar una reaccion alérgica
en la piel.

2.1 Prevencion

P210 Mantener alejado del calor, de superfi-
cies calientes, de chispas, de llamas abiertas
y de cualquier otra fuente de ignicion. No fu-
mar.

P260 No respirar el polvo/el humolel gas/la
niebla/los vapores/el aerosol.

P280 Llevar guantes/prendas/gafas/mas-
cara de proteccion.

2.2 Reaccion

P333+P313 En caso de irritacion o erupcién
cutanea: Consultar a un médico.
P370+P378 En caso de incendio: utilizar di6-
xido de carbono (CO), arena o polvo extin-
tor.

3. Instrucciones

3.1 Preparacion

Para embutir la prétesis colocada en la cera
se recomienda un yeso duro para modelos
tipo IlI, p. €j. FINO MODEL STONE o FINO-
PLASTER. Eliminar minuciosamente los res-
tos de cera de las piezas de plastico. Des-
pués aislar dos veces el modelo de yeso
puesto en remojo con un aislante adecuado,
p. €., con el aislante a base de alginato
FINOSOL (n.° de art. 11445). Seguir las in-
strucciones de uso del aislante.

3.2 Elaboracion

FINODON se puede dosificar libremente,
proporcién de mezcla recomendada polvo :
liquido 10 g : 4 ml o un mdltiplo de estas me-
didas.

Verter el liquido en el vaso mezclador. Incli-
nar el vaso e ir afiadiendo el polvo al tiempo
que se gira el vaso hasta que haya una capa
de polvo seco sobre el liquido. Golpear lige-
ramente el vaso mezclador contra la superfi-
cie cuando se afiada el polvo. Después de
30 s eliminar el exceso de polvo. Remover
bien la masa con una espatula y dejar repo-
sar durante 15 min. en el vaso mezclador ta-
pado.

Se ha conseguido la consistencia 6ptima
cuando el material se puede separar facil-
mente del vaso mezclador, ya no se pega y
la masa no tiene hilos. No afiadir més polvo.
El tiempo de manipulacién de FINODON de-
pende de la temperatura ambiente y de la
proporcién de la mezcla, y puede variar en la
dosificacion libre.
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3.3 Proceso de relleno y prensado

Colocar en la mufla la masa sintética con el
sobrante, cerrar la mufla debajo de una pren-
sadora lentamente y a intervalos y dejarla
bajo presion unos 10 minutos. En el caso de
prétesis grandes afiadir pequefias cantida-
des de masa. La temperatura recomendada
para la mufla es entre la temperatura am-
biente y los 45 °C.

3.4 Polimerizacién

3.4.1 Polimerizacion breve

Asegurar que en la mufla se va a mantener
una temperatura de 80 °C durante al menos
15 min.

Colocar la mufla en agua hirviendo y dejar
que cueza durante 20 min. A continuacion
dejar que la mufla se enfrie en la abrazadera
de mufla. En el caso de componentes proté-
sicos gruesos apagar la fuente de calor des-
pués de hervir durante 20 min., esperar
20 min. y volver a hervir otra vez 20 min. De-
jar que la mufla se enfrie lentamente en un
bafio de agua.

3.4.2 Polimerizacion en un bafio de agua
Colocar la mufla en como minimo 3 litros de
agua templada. La mufla debe estar cubierta
por completo con agua. Calentar el bafio de
agua en aprox. 30 min. a 70 °C y mantener
la temperatura durante 30 minutos. A conti-
nuacion llevar el agua a ebullicién en aprox.
20 min. y dejar hervir durante al menos
30 min. Dejar que la mufla se enfrie lenta-
mente en un bafio de agua.

3.4.3 Polimerizacion a largo plazo

Colocar la mufla en el bafio de agua con
agua fria y dejar que polimerice durante 10 h
a 90 °C. Dejar que la mufla se enfrie lenta-
mente en un bafio de agua.

ISy Observacion:

Guardar las protesis fabricadas con
FINODON en agua hasta su colocacion.

3.5 Reparaciones

Hacer las reparaciones con FINODUR o con
FINOPRESS. Seguir las instrucciones de
uso de la resina de polimerizacion en frio.

4. Alimacenamiento

P403+P233 Almacenar en un lugar bien ven-
tilado. Mantener el recipiente cerrado hermé-
ticamente.

P410 Proteger de la luz del sol.

P411 Aimacenar a temperaturas no superio-
resa21°C.

P102 Mantener fuera del alcance de los
nifios.

No utilizar después de la fecha de caducidad.

5. Datos fisicos

Proporcién de mezcla del polvo y el liquido
10g: 4 ml, o libremente dosificable; color del
polvo y del liquido: rosa.

Tiempo de reposo 15 min.; tiempo de mani-
pulacion: depende de la temperatura am-
biente y de la proporcion de la mezcla, y
puede variar en la dosificacion libre.

Tiempo de polimerizacion:
Polimerizacion breve:

Tiempo de coccién 20 min;
En las zonas gruesas:

Tiempo de coccién 2 x 20 min;
Tiempo de reposo (tiempo de 20 min;

espera entre dos cocciones)

Polimerizacion en un bafio de agua:

Tiempo de calentamiento hasta 30 min;
los 70 °C

Tiempo de mantenimiento 30 min;
a70°C

Tiempo de calentamiento hasta 20 min;
la temperatura de coccién

Tiempo de mantenimiento min. 30 min;
de la temperatura de

coccion

Polimerizacion a largo plazo:
a9 °C 10 h;

Tiempo de enfriamiento  lentamente en el
bafio de agua.

5.1 Composicion quimica

Polvo de metacrilato de polimetileno,

liquido de metacrilato de metilo/

dimetilacrilato. Sin de cadmio.

6. Formas de suministro

Resina protésica FINODON

polvo, rosa 1.000g 02412
liquido, rosa 500 ml 02421
7. Garantia

Estos consejos de uso técnico se basan en
nuestra larga experiencia y experimentos.
Representan Unicamente valores que sirven
para orientar al usuario. El usuario, acorde
con su conocimiento especifico de la mate-
ria, debe comprobar si los productos que le
hemos suministrado son apropiados para el
procedimiento y los fines intencionados.
Nuestros productos estan sometidos a un
proceso continuo de investigacion y desarro-
llo, por lo cual nos reservamos el derecho de
hacer cambios en su construccion. Por su-
puesto, garantizamos una impecable calidad
de nuestros productos.
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Italiano

Instruzioni per l'uso

Leggere attentamente prima dell’'uso
Da conservare per consultazione futura

1. Destinazione d’uso

Polimero a caldo per la realizzazione di pro-
tesi totali e parziali nella tecnica a muffola e
a iniezione. Per protesi fisse e rimovibili.

2. Indicazioni di pericolosita

Il prodotto contiene monomeri polimerizzabili
(ad esempio metacrilati/acrilati), che pos-
sono provocare sensibilizzazione cutanea
nei soggetti sensibili. In caso di comparsa di
reazioni allergiche, sospendere immediata-
mente il contatto con il prodotto. In caso di
allergie note nei confronti delle resine a base
di metacrilato/acrilato, non utilizzare il pro-
dotto.

Liquido:

: : Pericolo

H225 Liquido e vapori facilmente infiamma-
bili.

H335 Pud irritare le vie respiratorie.

H315 Provoca irritazione cutanea.

H317 Pud provocare una reazione allergica
cutanea.

2.1 Prevenzione

P210 Tenere lontano da fonti di calore, su-
perfici calde, scintille, fiamme libere o altre
fonti di accensione. Non fumare.

P260 Non respirare la polvere/i fumifi gas/la
nebbiali vapori/gli aerosol.

P280 Indossare guanti/indumenti protet-
tivi/proteggere gli occhifil viso.

2.2 Risposta
P333+P313 In caso di irritazione o eruzione
della pelle: consultare un medico.

P370+P378 In caso di incendio: estinguere
con anidride carbonica (COy), sabbia o pol-
vere estinguente.

3. Istruzioni

3.1 Preparazione

Per la messa in rivestimento della protesi
montata in cera si consiglia di utilizzare un
gesso duro per modelli di tipo Il, ad esempio
FINO MODEL STONE o FINOPLASTER. Ri-
muovere con cura i residui di cera dalle parti
in resina. Successivamente, isolare il mo-
dello in gesso con due strati sottili di un iso-
lante idoneo, ad esempio FINOSOL isolante
alginico (cod. art. 11445). Rispettare le istru-
zioni per 'uso dell'isolante.

3.2 Lavorazione

FINODON & dosabile liberamente; il rapporto
di miscelazione consigliato & di 10 g di pol-
vere per 4 ml di liquido o multipli dello stesso.
Versare il liquido nella tazza di miscelazione.
Aggiungere la polvere al liquido ruotando e
contemporaneamente inclinando la tazza di
miscelazione, finché non rimane uno strato di
polvere non bagnato. Mentre si aggiunge la
polvere, picchiettare delicatamente la tazza
di miscelazione. Dopo 30 secondi gettare via
la quantita eccedente di polvere. Lavorare
accuratamente I'impasto con la spatola e la-
sciarlo maturare per 15 minuti nella tazza di
miscelazione coperta.

Viene raggiunta la consistenza ottimale
quando il materiale si stacca faciimente dalla
tazza di miscelazione, non & piu colloso € la
massa non fila pit. Non aggiungere altra pol-
vere. |l tempo di lavorazione di FINODON di-
pende dalla temperatura ambiente e dal rap-
porto di miscelazione e puo variare in caso di
dosaggio libero.
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3.3 Processo tampone/di pressatura
Collocare I'impasto di resina nella muffola ec-
cedendo in quantita, chiudere lentamente la
muffola in maniera graduale sotto una
pressa, poi lasciare sotto pressione per circa
10 minuti. Per protesi di grandi dimensioni
aggiungere piccole quantita di impasto. La
temperatura della muffola consigliata deve
essere compresa fra la temperatura am-
biente e 45 °C.

3.4 Polimerizzazione

3.4.1 Polimerizzazione rapida

Accertarsi che all'interno della muffola venga
mantenuta una temperatura di 80 °C per al-
meno 15 minuti.

Immergere la muffola in acqua bollente e bol-
lire per 20 minuti. Successivamente, lasciare
raffreddare lentamente la muffola nella
staffa. In caso di manufatti protesici con
spessori elevati, spegnere la fonte di calore
dopo 20 minuti di ebollizione e attendere
20 minuti, poi bollire per altri 20 minuti. La-
sciare raffreddare la muffola lentamente nel
bagno termico.

3.4.2 Polimerizzazione in bagno termico
Collocare la muffola in almeno 3 litri di acqua
tiepida, verificando che sia completamente
sommersa dallacqua. Riscaldare il bagno
termico fino a 70 °C in circa 30 minuti e man-
tenere questa temperatura per 30 minuti.
Successivamente, portare il bagno termico
ad ebollizione in circa 20 minuti e mantenere
la temperatura di ebollizione per almeno
30 minuti. Lasciare raffreddare la muffola len-
tamente nel bagno termico.

3.4.3 Polimerizzazione lenta

Immergere la muffola nel bagno termico
riempito con acqua fredda e polimerizzare
per 10 ore alla temperatura di 90 °C. La-
sciare raffreddare la muffola lentamente nel
bagno termico.

=" Avvertenza:

Conservare le protesi realizzate con
FINODON in acqua fino al momento dell'in-
serimento nel cavo orale del paziente.

3.5 Riparazioni

Eseguire le riparazioni con FINODUR o
FINOPRESS. Rispettare le istruzioni per
I'uso del polimerizzante a freddo.

4. Conservazione

P403+P233 Tenere il recipiente ben chiuso e
in luogo ben ventilato.

P410 Proteggere dai raggi solari.

P411 Conservare a temperature non supe-
riori a 21 °C.

P102 Tenere fuori dalla portata dei bambini.
Non utilizzare dopo la data di scadenza.

5. Dati fisici

Rapporto di miscelazione polvere : liquido di
10 g : 4 ml o dosaggio libero; colore polvere
e liquido: rosa.

Tempo di maturazione dell'impasto 15 mi-
nuti; tempo di lavorazione: dipende dalla
temperatura ambiente e dal rapporto di mi-
scelazione in caso di dosaggio libero.

Tempo di polimerizzazione:
Polimerizzazione rapida:

Tempo di ebollizione 20 min.;
In caso di manufatti spessi:

Tempo di ebollizione 2x 20 min,;
Tempo di attesa fra i periodi 20 min.;
di ebollizione

Polimerizzazione in bagno termico:
Tempo di riscaldo fino a 70 °C 30 min,;
Tempo di mantenimentoa 70 °C 30 min.;

Tempo di riscaldo fino alla 20 min,;
temperatura di ebollizione

Tempo di mantenimento della min. 30
temperatura di ebollizione min.;

Polimerizzazione lenta:

a90°C 10 ore;
Tempo di raffredda- lentamente nel
mento bagno termico

5.1 Composizione chimica

Polvere a base di polimetiimetacrilato,
liquido a base di metilmetacrilato/dimetilacri-
lato. Priva di cadmio.

6. Forme di fornitura
Resina per protesi FINODON

polvere, rosa 1000 g 02412
liquido, rosa 500 ml 02421
7. Garanzia

| nostri consigli per I'utilizzo si basano sulle
nostre esperienze e ricerche e hanno sola-
mente valore indicativo. E responsabilita
dell'utente verificare se i prodotti da noi forniti
sono adatti alle tecniche e ai lavori previsti. |
nostri prodotti sono soggetti a continui svi-
luppi. Possono quindi cambiare la costru-
zione o la composizione. Naturalmente pos-
siamo sempre garantire la perfetta qualita dei
nostri prodotti.
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Gebruiksaanwijzing

Voor gebruik aandachtig lezen
Bewaren om later nog eens na te slaan

1. Toepassingen

Heetpolymerisaat voor vervaardiging van to-
taal- en deelprothesen in de cuvette- en in-
jectietechniek. Voor vaste en uitneembare
voorzieningen.

2. Gevareninstructies

Het product bevat polymeriseerbare mono-
meren (bijv. meth-/acrylaten) die bij gevoe-
lige personen overgevoeligheid van de huid
kunnen veroorzaken. Zorg er bij allergische
reacties direct voor dat er geen contact
meer is met het materiaal. Gebruik het pro-
duct niet bij bekende allergie voor harsen op
meth-/acrylaatbasis.

Vloeistof:

: : Gevaar

H225 Licht ontvlambare vloeistof en damp.

H335 Kan irritatie van de luchtwegen veroor-
zaken.

H315 Veroorzaakt huidirritatie.

H317 Kan een allergische huidreactie veroor-
zaken.

2.1 Preventie

P210 Verwijderd houden van warmte, hete
opperviakken, vonken, open vuur en andere
ontstekingsbronnen. Niet roken.

P260 Stoffrook/gas/nevel/damp/spuitnevel
niet inademen.

P280 Beschermende handschoenen/be-
schermende  kleding/oogbescherming/ge-
laatshescherming dragen.

2.2 Reactie

P333+P313 Bij huidirritatie of uitslag: een
arts raadplegen.

P370+P378 In geval van brand: blussen met
kooldioxide (CO), zand of bluspoeder.

3. Instructie

3.1 Voorbereiding

Voor het inbedden van de in was opgestelde
prothese wordt een modelhardgips type Il
aanbevolen, bijv. FINO MODEL STONE of
FINOPLASTER. Verwijder wasresten zorg-
vuldig van de kunststofonderdelen. Isoleer
het geweekte gipsmodel vervolgens twee-
maal met een dunne laag geschikt isolatie-
materiaal, bijv. FINOSOL-alginaatisolatie
(art.nr. 11445). Neem de instructies in de ge-
bruiksaanwijzing van het isolatiemateriaal in
acht.

3.2 Verwerking

FINODON is vrij te doseren, aanbevolen
mengverhouding poeder : vioeistof

10 g : 4 ml resp. een veelvoud ervan.

Doe de vloeistof in de mengbeker. Houd de
mengbeker schuin en draai hem terwijl u het
poeder in de vioeistof strooit, tot een niet be-
vochtigde poederlaag blift liggen. Klop bij het
instrooien iets met de mengbeker. Giet na
30 sec. overtollig poeder weg. Spatel het
mengsel goed door en laat het 15 minuten in
de afgedekte mengbeker wellen.

De optimale consistentie is bereikt als het
materiaal gemakkelijk uit de mengbeker los-
komt, niet meer plakt en het mengsel geen
draden meer trekt. Voeg geen poeder meer
toe. De verwerkingstijd van FINODON is af-
hankelijk van de kamertemperatuur en van
de mengverhouding en kan bij vrije dosering
variéren.
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3.3 Vullen/persen

Leg het kunststofmengsel met overschot in
de cuvette, sluit deze onder een pers lang-
zaam in intervallen en laat hem ongeveer
10 minuten onder druk staan. Voeg bij gro-
tere protheses daarna kleine hoeveelheden
van het mengsel toe. De aanbevolen tem-
peratuur van de cuvette ligt tussen de omge-
vingstemperatuur en 45 °C.

3.4 Polymerisatie

3.4.1 Korte polymerisatie

Zorg ervoor dat in de cuvette gedurende ten-
minste 15 minuten een temperatuur van
80 °C wordt aangehouden.

Zet de cuvette in kokend water en laat 20 mi-
nuten koken. Laat de cuvette vervolgens
langzaam afkoelen in de beugel. Schakel bij
dikke protheseonderdelen de warmtebron na
20 minuten kooktijd uit en laat de cuvette na
20 minuten wachttijd nogmaals 20 minuten
koken. Laat de cuvette langzaam in het wa-
terbad afkoelen.

3.4.2 Polymerisatie in een waterbad

Zet de cuvette in minimaal 3 liter handwarm
water. De cuvette moet volledig met water
bedekt zijn. Verwarm het waterbad in ca.
30 minuten op 70 °C en houd deze tempera-
tuur gedurende 30 minuten. Breng vervol-
gens het waterbad in ca. 20 minuten aan de
kook en houd de kooktemperatuur tenminste
30 minuten constant. Laat de cuvette lang-
zaam in het waterbad afkoelen.

3.4.3 Langdurige polymerisatie

Zet de cuvette in het met koud water gevulde
verwarmingsbad en polymeriseer gedurende
10 uur bij 90 °C. Laat de cuvette langzaam in
het waterbad afkoelen.

ISy Opmerking:

Bewaar met FINODON gemaakte protheses
in water tot ze worden geplaatst.

3.5 Reparaties

Voer reparaties uit met FINODUR of
FINOPRESS. Neem de instructies in de ge-
bruiksaanwijzing van het koudpolymerise-
rend materiaal in acht.

4. Opslag

P403+P233 Op een goed geventileerde
plaats bewaren. In goed gesloten verpakking
bewaren.

P410 Tegen zonlicht beschermen.

P411 Bij maximaal 21 °C bewaren.

P102 Buiten het bereik van kinderen houden.

Gebruik het product niet na afloop van de
vervaldatum.

5. Fysische gegevens

Mengverhouding poeder : vloeistof

10 g : 4 ml of vrij te doseren; kleur poeder en
vloeistof roze.

Weltijd van het mengsel 15 min; verwerkings-
tijd: afhankelijk van de kamertemperatuur en
van de mengverhouding bij vrije dosering.

Polymerisatietijd

Korte polymerisatie:

Kooktijd 20 min;
Bij dikke gebieden:

Kooktijd 2 x 20 min;
Trektijd (wachttijd tussen de 20 min;
kooktijden)

Polymerisatie in een waterbad:
Opwarmingsduur tot 70 °C 30 min;
Houdtijd bij 70 °C 30 min;
Opwarmingsduur tot 20 min;
kooktemperatuur

Houdtijd kooktemperatuur min. 30 min;

Langdurige polymerisatie:

bij 90 °C 10 h;
Afkoeltijd langzaam in het waterbad.
5.1 Chemische samenstelling

Poeder op basis van polymethylmetha-
crylaat,

vioeistof op basis van methylmethacrylaat/
dimethylacrylaat. Zonder cadmium.

6. Verpakkingen
FINODON prothesekunststof

poeder, roze 1000 g 02412
vloeistof, roze 500 ml 02421
7. Garantie

Onze toepassingstechnische aanbevelingen
berusten op eigen ervaringen en onderzoek,
en zijn slechts richtwaarden. De gebruiker
dient op basis van eigen deskundigheid de
door ons geleverde producten te testen op
hun geschiktheid voor de beoogde procedu-
res en doeleinden. Wij werken continu aan de
verdere ontwikkeling van onze producten.
Wij behouden ons derhalve het recht voor
wijzigingen aan te brengen in de constructie
en samenstelling van onze producten. Van-
zelfsprekend garanderen wij de hoge kwali-
teit van onze producten.
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Cesky
Navod k pouziti

Pred pouzitim peclivé piecist
Uschovat k vyhledavani informaci

1. Oblast pouziti

Pryskyfice polymerujici za tepla ke zhotoveni
Castecnych a celkovych protéz kyvetovou a
injekéni metodou. Pro pevné a snimaci zubni
nahrady.

2. Upozornéni

Vyrobek obsahuje polymerovatelné mono-
mery (napf. meth-/akrylaty), které u citlivych
osob mohou vyvolat zvySeni citlivosti (senzi-
bilizaci) pokozky. V pFipadé alergickych
reakci ihned zamezit kontaktu s produktem.
U zndmych alergii vic¢i pryskyficim na
meth-/akrylatové bazi vyrobek nepouzivat.

Kapalina:

: : Nebezpedi

H225 Vysoce hoflava kapalina a pary.

H335 Muze zpusobit podrazdéni dychacich
cest.

H315 Drazdi kizi.

H317 Muze vyvolat alergickou kozni reakci.
2.1 Prevence

P210 Chrarite pred teplem, horkymi povrchy,
jiskrami, otevienym ohném a jinymi zdroji za-
paleni. Zékaz koufeni.

P260 Nevdechujte prach/dym/plyn/mlhu/
pary/aerosoly.

P280 Pouzivejte ochranné rukavice/
ochranny odév/ochranné bryle/oblicejovy
stit.

2.2 Reakee

P333+P313 Pii podrazdéni kize nebo vy-
razce: Vyhledejte lékarskou pomoc/oSetreni.
P370+P378 Pfi pozaru: K haeni pouzit oxid
uhli¢ity (CO2), pisek nebo pradkovy hasici
pfistroj.

3. Navod

3.1 Priprava

K zatmeleni protézy stavéné ve vosku se do-
porucuje modelova tvrda sadra typu Ill, napf.
FINO MODEL STONE nebo FINOPLASTER.
Zbytky vosku opatmné odstranit z pryskyfic-
nych dili. Pak sadrovy model dvakrat tence
izolovat vhodnou izolaci, napf. FINOSOL al-
ginatovou izolaci (zbozi &. 11445). Dodrzovat
pokyny v navodu k pouZiti izolace.

3.2 Zpracovani

FINODON je volné davkovatelna, doporu-
¢eny pomér miseni pradek : kapalina

10 g : 4 ml popf. vicendsobny.

Kapalinu dat do michaci nadobky. Prasek sy-
pat do kapaliny pfi drzeni michaci nadobky v
§ikmé poloze a soucasném otaeni tak
dlouho, az zistane lezet nesméacena vrstva
prasku. Pfi sypani michaci nadobku lehce
poklepéavat. Po 30 s pfebytek prasku odsy-
pat. Tésto dobfe promichat $pachtli a 15 min
nechat nabobtnat v zakryté michaci nadobé.
Optimalni konzistence je dosazeno, kdyz se
material d4 snadno uvolnit z michaci na-
dobky, jiz nelepi a hmota netvofi vlakna. Ne-
pridavat dal$i praSek. Doba zpracovani prys-
kyfice FINODON zavisi na pokojové teploté
a poméru miseni a muze se u volného dav-
kovani lisit.

3.3 Postup cpanillisovani

Pryskyficné tésto viozit do kyvety s prebyt-
kem, kyvetu uzavirat pomalu v intervalech v
lisu a nechat asi 10 min pod tlakem. U vétSich
protéz pridat navic mendi mnozstvi tésta. Do-
porucena teplota kyvety je mezi okolni teplo-
toua 45 °C.

3.4 Polymerace

3.4.1 Kratkodobéa polymerace

Zajistit, aby byla v kyveté udrzovana teplota
80 °C minimainé 15 min.

Kyvetu dat do vafici vody a 20 min vafit. N&-
sledné kyvetu nechat pomalu ochladit ve
tfmenu. U silnych dilt protézy zdroj tepla po
20 min doby varu odstavit a po 20 min ¢ekaci
doby jesté 20 min vafit. Kyvetu nechat po-
malu ochladit ve vodni 1azni.

3.4.2 Polymerace ve vodni lazni

Kyvetu dat do minimainé 3 litrt viazné vody.
Kyveta musi byt zcela zakryta vodou. Vodni
lazer ohfat za cca. 30 min na 70 °C a teplotu
udrzovat 30 min. Nasledné vodni lazeri uvést
za cca. 20 min k varu a teplotu varu udrZovat
minimélné 30 min. Kyvetu nechat pomalu
ochladit ve vodni 1azni.
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3.4.3 Dlouhodobd polymerace

Kyvetu dat do vodni 1dzné naplnéné stude-
nou vodou a polymerovat 10 h pfi 90 °C. Ky-
vetu nechat pomalu ochladit ve vodni [azni.

=" Pokyn:

Protézy zhotovené pomoci pryskyfice FINO-
DON az do nasazeni skladovat ve vodé

3.5 Opravy

Opravy provadét pomoci FINODUR nebo
FINOPRESS. Dodrzovat pokyny v ndvodu k
pouziti pryskyfice polymerujici za studena.
4. Uskladnéni

P403+P233 Skladujte na dobfe vétraném
misté. Uchovavejte obal tésnéuzavieny.
P410 Chranite pfed sluneénim zéfenim.
P411 Skladujte pfi teploténepfesahujici
21°C.

P102 Uchovavejte mimo dosah déti.

Po uplynuti data spotfeby jiz nepouZivat.

5. Fyzikalni Gdaje

Pomér miseni prasek : kapalina 10 g : 4 ml
nebo volné davkovatelnd; barva prasku a ka-
paliny rizova.

Doba zrani tésta 15 min; doba zpracovani:
zavisla na pokojové teploté a poméru miseni
u volného davkovani.

Doba polymerace:
Kratkodoba polymerace:

Doba vafeni 20 min;
U silnych oblasti:

Doba vafeni 2 x 20 min;
Odstavna doba (Eekaci doba 20 min;

mezi dobami vafeni)

Polymerace ve vodni lazni:

Doba ohfevu do 70 °C 30 min;
Doba prodlevy pii 70 °C 30 min;
Doba ohfevu do teploty varu 20 min;
Doba prodlevy na teploté min. 30 min;
varu

Dlouhodoba polymerace:

pii 90 °C 10h;
Doba chlazeni pomalu ve vodni 1&zni.
5.1 Chemickeé slozeni

PréSek na bazi polymetylmetakrylatu,
Kapalina na bazi metylmetakrylatu/dime-
takrylatu. Bez obsahu kadmia.

6. Forma dodani
FINODUR bazalni pryskyfice

prasek, rizovy 1000 g 02412
kapalina, rizova 500 ml 02421
7. Zaruka

NaSe doporuceni ke zpracovani spo€ivaji na
nasich vlastnich zkuSenostech a slouzi
pouze k orientaci. UZivatel musi sam na za-
kladé svych odbornych znalosti provéfit zpt-
sob pouziti. NaSe vyrobky podiéhaji kontinu-
alnimu vyvoji. Vyhrazujeme si proto zmény v
konstrukci a sloZeni. Samoziejmé garantu-
jeme vybornou kvalitu naich produktd.
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protesmaterial

02412/02421

C€ 0483
DIN EN ISO 20795-1/typ 1/klass 1

Svenska

Bruksanvisning

Las noggrant fére anvandning!
Spara for framtida referens!

1. Anvédndningsomraden

Varmpolymerisat for tillverkning av totalpro-
teser eller partialproteser med kyvett- och in-
jektionsteknik. fastsittande och avtagbara
tandersattningar.

2. Faroinformation

Produkten innehaller polymeriserbara mono-
merer (t.ex. met-/akrylater), som kan fram-
kalla hudsensibilisering hos sensibla perso-
ner. Upphdr genast med anvandning och
hantering av produkten vid tecken pa aller-
gisk reaktion. Produkten far inte anvandas
vid kénda allergier mot met-/akrylat-base-
rade plaster.

Vétska:

&b,

H225 Mycket brandfarlig vatska och anga.
H335 Kan orsaka irritation i luftvagarna.
H315 Irriterar huden.

H317 Kan orsaka allergisk hudreaktion.

2.1 Prevention

P210 Far inte utséttas for varme, heta ytor,
gnistor, dppen laga eller andra antandnings-
kéllor. Rékning férbjuden.

P260 Inandas inte damm/rék/gaser/dimma/
angor/sprej.

P280 Anvénd skyddshandskar/skyddskla-
der/6gonskydd/ansiktsskydd.

2.2 Reaktion

P333+P313 Vid hudirritation eller utslag: Sok
lakarhjalp.

P370+P378 Vid brand: Anvand koldioxid
(CO), sand eller slackpulver som slackme-
del.

3. Instruktion
3.1 Forberedelse

For inbaddning av den vaxuppstéallda prote-
sen rekommenderas ett modellhardgips
typ I, tex. FINO MODEL STONE eller
FINOPLASTER. Avldgsna vaxrester noga
fran plastdelarna. Isolera darefter gipsmo-
dellen tunt tva ganger med lamplig isolering,
tex. FINOSOL alginatisolering (art.nr
11445). Folj bruksanvisningen for isolerings-
materialet.

3.2 Bearbetning

FINODON kan doseras fritt, rekommenderat
blandningsforhallande pulver:vétska

10 g:4 ml resp. en multipel darav.

Hall vétskan i blandningsskalen. Luta lite pa
blandningsskalen och snurra den samtidigt
som du stror pulvret i vatskan tills det bildas
ett torrt pulverskikt. Knacka latt pa bland-
ningsbagaren nar du stror i pulvret. Skaka av
pulverdverskottet efter 30 s. Blanda degen
val med spatel och lat svélla 15 min i dver-
tackt blandningsbégare.

Optimal konsistens &r uppnadd nar materi-
alet lossnar enkelt fran blandningsbagaren,
inte langre klibbar och massan inte langre
tradar sig. Ytterligare pulver ska inte tillforas.
FINODON:s bearbetningstid beror pa
rumstemperatur och blandningsforhallande,
och kan variera vid fri dosering.

3.3 Stoppnings-/pressningsforfarande

Lagg plastdegen med dverskott i kyvetten,
stang den langsamt i intervall under en press
och lat den vara under tryck i cirka 10 min.
Fyll pa med sma degmangder vid storre pro-
teser. Rekommenderad kyvett-temperatur
mellan omgivningstemperatur och 45 °C.

3.4 Polymerisation

3.4.1 Korttidspolymerisation

Sakerstall att en temperatur pa 80 °C halls
under minst 15 min. i kyvetten.

Stall kyvetten i kokande vatten och koka i
20 min. L&t darefter kyvetten langsamt
svalna i bygeln. Vid tjocka protesdelar: Sténg
av varmekallan efter 20 minuters koktid,
vanta i 20 minuter och koka darefter en gang
till i 20 minuter. Lat kyvetten svalna langsamt
i vattenbadet.

3.4.2 Polymerisation i vattenbad

Placera kyvetten i minst 3 liter handljummet
vatten. Kyvetten maste vara fullstandigt tackt
av vattnet. Varm vattenbadet i ca 30 min fill
70 °C, och hall temperaturen under 30 minu-
ter. Fortsatt darefter varma vattenbadet i ca
20 min tills det kokar och hall koktemperatu-
ren i minst 30 min. Lat kyvetten svalna
langsamt i vattenbadet.

3.4.3 Langtidspolymerisation

Stall kyvetten i varmebadet som fyllts med
kallt vatten och polymerisera vid 90 °C under
10 timmar. Lat kyvetten svalna langsamt i
vattenbadet.

ISy Anmérkning:

Proteser som framstélls med FINODON ska
forvaras i vatten fram till inpassning.

3.5 Reparaturer

Utféra reparationer med FINODUR eller med
FINOPRESS. Félj bruksanvisningen for kall-
polymerisatet.

4. Forvaring

P403+P233 Forvaras pa val ventilerad plats.
Forpackningen ska forvaras vél tillsluten.
P410 Skyddas fran solljus.

P411 Férvaras vid hogst 21 °C.

P102 Forvaras oatkomligt for barn.

Far inte anvandas efter det angivna utgangs-
datumet.
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5. Fysikaliska data

Blandningsférhallande pulver:vatska

10 g:4 ml, eller fri dosering; farg pa pulver
och vatska: rosa.

Svéllningstid foér degen 15min; bearbet-
ningstid: beror pa rumstemperatur och bland-
ningsforhallande vid fri dosering.

Polymerisationstid:

Korttidspolymerisation:

Kokningstid 20 min;
Vid tjocka stallen:

Kokningstid 2 x 20 min;
Dragningstid (véntetid mellan 20 min;
kokningstiderna)

Polymerisation i vattenbad:

Uppvarmningstid till 70 °C; 30 min;
Halltid vid 70 °C 30 min;
Uppvarmningstid till 20 min;
koktemperatur

Halltid koktemperatur min. 30 min;

Langtidspolymerisation:
vid 90 °C 10 tim;
Svalningstid langsamt i vattenbad.

5.1 Kemisk sammansattning

Pulver pa polymetylmetakrylat-bas,
Vatska pa metylmetakrylat/dimetylakrylat-
bas. Utan kadmium.

6. Leveransformer

FINODON protesmaterial

pulver, rosa 10009 02412
vatska, rosa 500 ml 02421
7. Garanti

Vara anvandningstekniska rekommendat-
ioner baseras pa vara egna erfarenheter och
forsok, och ger endast riktvarden. Det aligger
anvandaren att ha den sakkunskap som
kravs for att anvanda vara produkter pa ratt
satt och med det avsiktliga syftet. Vara pro-
dukter &r under standig utveckling. Vi forbe-
haller oss darfor ratten att géra andringar i
konstruktion och sammanséttning. Naturligt-
vis garanterar vi en felfri kvalitet pa vara pro-
dukter.
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tworzywo na protezy

02412/02421

C€ 0483
DIN EN ISO 20795-1/typ 1/klasa 1

Polski

Instrukcja uzytkowania

przed uzyciem doktadnie przeczyta¢
zachowac do powtdrnego czytania

1. Zakres stosowania

Tworzywo polimeryzujace na goraco do wy-
konywania protez catkowitych i czgsciowych
w technice odlewania w puszce i do techniki
wiryskowej. Do protez statych i wyjmo-
wanych.

2. Wskazéwki dotyczace zagrozen
Produkt zawiera mogace polimeryzowaé mo-
nomery (np. metakrylany/akrylany), ktére u
wrazliwych oséb moga wywota¢ podraznie-
nie skory. W przypadku wystapienia reakcji
alergicznej nalezy zaprzesta¢ stosowania
produktu. Jesli wiadomo, ze zywice na bazie
metakrylanéw/akrylandw moga wywota¢ re-
akcje alergiczne, wowczas nie nalezy stoso-
wac produktu.

Ptyn:

: : Niebezpieczenstwo

H225 Wysocetatwopalna ciecz i pary.

H335 Moze powodowaépodraznienie drég
oddechowych.

H315 Dziata draznigco na skore.

H317 Moze powodowa¢ reakcje alergiczng
skory.

2.1 Prewencja

P210 Przechowywac¢ z dala od zrédet ciepta,
goracych powierzchni, zrodet iskrzenia,
otwartego ognia i innych zrédet zaptonu. Nie
palié.

P260 Nie wdycha¢ pytu/dymu/gazu/mgty/par/
rozpylonej cieczy.

P280 Stosowa¢ rekawice ochronne/odziez
ochronna/ochrong oczu/ochrong twarzy.

2.2 Reakcja

P333+P313 W przypadku wystapienia po-
draznienia skory lub wysypki: Zasiegnaé po-
rady/zgtosi¢ sig pod opieke lekarza.
P370+P378 W przypadku pozaru do gasze-
nia stosowa¢ dwutlenek wegla (CO2), piasek
lub proszek gasniczy.

3. Instrukcja

3.1 Przygotowanie

Do podscielen protezy ustawionej w wosku
zaleca si¢ twardy gips do modelowania
typu 1ll, np. FINO MODEL STONE lub
FINOPLASTER. Resztki wosku nalezy do-
ktadnie usuna¢ z czesci wykonanych z two-
rzywa. Nastepnie model gipsowy nalezy opa-
trzy¢ dwukrotng cienkg warstwg odpowied-
niego izolatora, np. izolatora alginatowego
FINOSOL (nr art. 11445). Nalezy przy tym
przestrzega¢ instrukcji uzytkowania izola-
tora.

3.2 Przygotowanie

FINODON mozna dozowa¢ dowolnie, zale-
cany stosunek mieszaniny proszek : ptyn wy-
nosi 10 g : 4 ml, wzgl. wielokrotno$¢ tych ilo-
Sci.

Ptyn wia¢ do kubka do mieszania i rozrabia-
nia. Proszek nalezy wsypac do trzymanego
sko$nie kubka i jednocze$nie nim obracac,
az zostanie niezwilzona warstwa proszku.
Podczas wsypywania nalezy lekko stuka¢
kubkiem. Po 30 sek. nalezy usuna¢ nadmiar
proszku. Dobrze rozrobi¢ ciasto szpatutkq i
zostawi¢ do napecznienia w przykrytym
kubku.

Mieszanina osiagneta optymalng konsysten-
cje wtedy, gdy materiat daje si¢ tatwo ode-
rwa¢ do kubka, juz sig nie klei, a masa juz sie
nie ciagnie. Nie dodawa¢ wigcej proszku.
Czas obrobki FINODON zalezy od tempera-
tury pomieszczenia oraz od stosunku mie-
szaniny, a w przypadku dowolnego dozowa-
nia moze by¢ zmienny.

3.3 Procedura wypetniania i prasowania

Ciasto z tworzywa utozy¢ wraz z pewnym
nadmiarem w kuwecie, powoli zamykac ja
pod prasg w odstepach czasowych i zostawi¢
pod ci$nieniem na ok. 10 min. W przypadku
wigkszych protez nalezy dotozy¢ niewielkie
ilodci ciasta. Zalecana temperatura kuwe-
towa: miedzy temperatura otoczenia a 45 °C.

3.4 Polimeryzacja

3.4.1 Krétka polimeryzacja

Zapewnic, by przez przynajmniej 15 min. w
kuwecie utrzymywata sie temperatura 80 °C.
Wstawi¢ kuwete do gotujacej sie wody i go-
towaé przez 20 min. Nastepnie pozostawi¢
kuwete do ostygniecia na wieszaku. W przy-
padku grubych czesci protezy po 20 min. go-
towania zamkna¢ zrédto ciepta i po okresie
oczekiwania wynoszacym 20 min. ponownie
gotowac przez 20 min. Pozostawi¢ kuwete
do powolnego ostygniecia w kapieli wodnej.

3.4.2 Polimeryzacja w kapieli wodnej
Wstawi¢ kuwete do co najmniej 3 litrdw wody
o temperaturze ciata. Kuweta musi by¢ cat-
kowicie zanurzona w wodzie. W ciagu ok.
30 min podnie$¢ temperature kapieli wodnej
do 70 °C i utrzymywac ja przez 30 min. Na-
stepnie w ciggu ok. 20 min doprowadzi¢ ka-
piel wodng do wrzenia i utrzymywaé tempe-
raturg gotowania przez co najmniej 30 min.
Pozostawi¢ kuwete do powolnego ostygnie-
cia w kapieli wodnej.

3.4.3 Dtuga polimeryzacja

Wstawi¢ kuwete do pojemnika do kapieli
cieplnej wypetnionego zimng woda, i polime-
ryzowa¢ przez 10 godzin w temperaturze
90 °C. Pozostawi¢ kuwete do powolnego wy-
stygniecia w kapieli wodne;j.

=" Wskazéwka:

Protezy wykonane przy uzyciu FINODON
przechowywa¢ w wodzie az przekazania ich
pacjentowi.

3.5 Naprawy

Naprawy przeprowadzaé przy pomocy
FINODUR Iub FINIPRESS. Przestrzega¢
instrukcji uzytkowania polimeru na zimno.

4. Przechowywanie

P403+P233 Przechowywacw dobrze wenty-
lowanym miejscu. Przechowywacpojemnik
szczelnie zamkniety.

P410 Chroni¢przed$wiattem stonecznym.
P411 Przechowywatw temperaturze nie-
przekraczajacej 21 °C.

P102 Chroni¢ przed dzie¢mi.

Po uptywie daty przydatnosci do uzycia nie
nalezy wiecej stosowa¢ produktu.
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5. Dane fizyczne

Stosunek mieszaniny proszek : ptyn wynosi
10 g : 4 ml albo mozna dozowac¢ dowolnie;
kolor ptynu i proszku: rézowy.

Czas pecznienia ciasta: 15 min; czas ob-
rébki: zalezy od temperatury pomieszczenia
i a przy dowolnym dozowaniu takze od sto-
sunku mieszaniny.

Czas polimeryzacji:
Krétka polimeryzacia:

czas gotowania 20 min;
w przypadku grubych czesci:
czas gotowania 2 x 20 min;

czas naciagania (okres oczekiwa- 20 min;
nia miedzy fazami gotowania)

Polimeryzacija w kapieli wodnej:

czas podgrzewania do 70 °C 30 min;
czas utrzymywania temperatury 30 min;
70°C

czas podgrzewania do 20 min;
temperatury gotowania

czas utrzymywania tem- €O najmniej
peratury gotowania 30 min;

Diuga polimeryzacja:
w temperaturze 90 °C 10 godz.;
czas studzenia powoli w kapieli wodnej

5.1 Sktad chemiczny

Proszek na bazie polimetakrylanu metylu;
ptyn na bazie polimetakrylanu metylu/ dime-
takrylanu. Nie zawiera kadmu.

6. Formy dostawy

Tworzywo na protezy FINODON

proszek, rézowy 1000 g 02412
ptyn, rézowy 500 ml 02421

7. Gwarancja

Zalecenia odno$nie zastosowania opierajg
si¢ na naszych wiasnych do$wiadczeniach i
badaniach i stanowig wytacznie wytyczne.
Uzytkownik zobowigzany jest sprawdzi¢ do-
starczone przez nas produkty pod katem
przewidzianej metody i zastosowania. Nasze
produkty sq stale udoskonalane, dlatego za-
strzegamy sobie prawo do zmian w konstruk-
cji i sktadzie. Oczywiscie gwarantujemy do-
skonatg jako$¢ naszych produktow.
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protézismiianyag

02412/02421
C€ 0483
DIN EN ISO 20795-1/1-es tipus/
1-es osztaly

Magyar

Hasznalati utmutato

Olvassa el figyelmesen a hasznalat el6tt
Orizze meg a késdbbi megtekintéshez

1. Alkalmazasi teriiletek

Meleg polimerizatum teljes és részleges pro-
tézisek eldallitasahoz a kiivetta- és injekcios
techinkaban. Rdgzitett és kivehet6 fogpotias-
hoz.

2. Veszélyatmutato

A termék polimerizalhaté monomereket (pl.
metakrilatot) tartalmaz, amelyek érzékeny
személyeknél bortilérzékenységet valthat-
nak ki. Allergias reakcid fellépése esetén
azonnal szlintesse meg a termékkel vald
érintkezést. A metakrilat alapu gyantak elleni
ismert allergiak esetén a terméket nem sza-
bad felhasznaini.

Folyadék:

: : Veszély

H225 Fokozottan tlizveszélyes folyadék és
g6z.

H335 Léguti irritaciét okozhat.

H315 Bérirritalé hatasu.

H317 Allergias bérreakciot valthat ki.

2.1 Megel6zés

P210 Hétdl, forré feliiletektdl, szikratdl, nyilt
langtol és mas gyuijtoforrastél tavol tartando.
Tilos a dohanyzas.

P260 A porffiist/gaz/kdd/gézok/permet belé-
legzése tilos.

P280 Véddkesztyi/véddruha/szemvédd/arc-
védd hasznélata kotelezo.

2.2 Reakcid

P333+P313 Bérirritacio vagy kiltések megje-
lenése esetén: orvosi ellatast kell kémni.
P370+P378 Tiiz esetén: az oltdshoz széndi-
oxid (COz), homok vagy poroltd alkalma-
zando.

3. Hasznalati utasitas

3.1 El6készités

A viaszba éllitott protézis bedgyazasahoz IIl.
tipust kemény modellgipsz javasolt, pl. FINO
MODEL STONE vagy FINOPLASTER. Tavo-
litsa el gondosan a viaszmaradvanyokat a
mianyag alkatrészekrdl. Ezutan a megned-
vesitett gipszmodellt megfeleld izolaléval —
pl. FINOSOL alginat-izolalé  (cikkszam:
11445) - kétszer vékonyan izolalni kell. Az
izoll6 hasznalati utasitdsanak Utmutatasait
be kell tartani.

3.2 Megmunkalas

A FINODON szabadon adagolhato, a java-
solt por : folyadék keverési arany10 g : 4 ml,
illetve ennek tobbszdrdse.

Tegye a folyadékot a keverépoharba. A ke-
ver6poharat ferdén tartva és egyidejtileg for-
gatva szdrja bele a port a folyadékba, addig,
amig nem marad egy meg nem nedvesitett
porréteg. Beszoraskor konnyedén kopog-
tassa meg a keveréedény aljat. 30 masod-
perc mdlva razza ki a porfelesleget. Keverje
jOl 6ssze a masszat spatulaval, és 15 percig
hagyja dagadni.

Az optimélis konzisztencia elérése megtor-
tént, ha az anyag konnyen levalik a keveré-
edényrdl, mar nem ragad, és a massza mar
nem huz szélakat. Ne adjon hozza tobb port.
A FINODON megmunkalasi ideje fiigg a
szoba hémérsékletétdl és a keverési arany-
tdl, és szabad adagolés esetén valtozhat.
3.3 Sajtolasi/préselési eljaras

A mianyagmasszat felesleggel helyezze a
kiivettaba, ezt prés alatt lassan, |épésenként
zarja le, és kb. 10 percig tartsa nyomas alatt.
Nagyobb protézisek esetén rakjon utana kis
masszamennyiségeket. Javasolt kivettahd-
mérséklet: szobahémérséklet és 45 °C ko-
z6tt.

3.4 Polimerizécié

3.4.1 Révid idejii polimerizécid

Biztositsa, hogy a kuvettdban legalabb
15 percig fenntartott a 80 °C hémérséklet.
Allitsa a kivettat forrasban 1évd vizbe, és
fézze 20 percig. Ezutan hagyja a kiivettat az
allvanyon lassan lehilni. Vastag protézisré-
szek esetén a héforrast kapcsolja ki 20 perc
f6zési id6 utan, majd 20 perc varakozasi id6
elteltével fézze Ujra 20 percig. Hagyja a
kivettat lassan a vizfiirddben leh(ilni.
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3.4.2 Polimerizéci¢ vizfirdében

Helyezze a kiivettat legalabb 3 liter kézmeleg
vizbe. A kivettat teljesen el kell lepje a viz.
A vizfiirdt melegitse kb. 30 perc alatt
70 °C-ra, és tartsa ezen a hémérsékleten
30 percig. Ezutan hozza a vizfiirdét forrasba
kb. 20 perc alatt, és tartsa a forrasi hémér-
sékleten legalabb 30 percig. Hagyja a
kivettat lassan a vizfiirddben leh(ilni.

3.4.3 Hosszu idejli polimerizacio

Helyezze a kiivettat hideg vizzel megtéltott
héfiirdébe, majd polimerizélia 10 o6raig
90 °C-on. Hagyja a kivettat lassan a vizfiir-
dében lehilni.

02 Gimutate:

A FINODON hasznélataval eldallitott protézi-
seket beillesztésig tarolja vizben.

3.5 Javitasok

A javitasokat FINODUR vagy FINOPRESS
hasznélataval hajtsa végre. A hideg-
polimerizatum hasznalati utasitasanak Gtmu-
tatasait be kell tartani.

4. Tarolas

P403+P233 Jol szellézéhelyen tarolando. Az
edény szorosan lezarva tartando.

P410 Napfénytdl védendé.

P411 A tarolasi hdmérséklet legfeljebb 21 °C
lehet.

P102 Gyermekektd| elzérva tartandd.

A szavatossagi id6 lejarta utan tilos felhasz-
nalni.

5. Fizikai adatok

A por : folyadék keverési arany: 10 g : 4 ml,
vagy szabadon adagolhato; por és folyadék
szine: rézsaszind.

A massza duzzadasi ideje 15 perc; megmun-
kalasi id6: fiigg a szoba hémérsékletétdl és
szabad adagolas esetén a keverési aranytol.

ROvid idejli polimerizacié:

Forralasi idé 20 perc;
Vastag térségek esetén:

Forralasi idé 2 x 20 perc;
Huzasi idd (varakozasi idé a 20 perc;

forralasi idok kdzott)

Polimerizacid vizflirdében:

Felfiitési id6 70 °C-ra 30 perc;
Héntartasi id6 70 °C-on 30 perc;
Felfiitési ido a forralasi 20 perc;
hémérsékletre
Tartasi id6 a forralasi legaldbb 30 perc;
hémérsékleten

Hosszu ideji polimerizacio:
90 °C-on 10 ora;
Lehdilési idé lassan a vizfiirdében.

5.1 Kémiai 6sszetétel

Polimetil-metakrilat alapt por,
metil-metakrilat/dimetil-akrilat - alapu  folya-
dék. Kadmiummentes.

6. Kiszerelések

FINODON protézismianyag
Por, rézsaszin 1000g 02412
Folyadék, rézsaszin 500ml 02421

7. Szavatossag

A felhasznalastechnikai ajanlasaink sajat ta-
pasztalatainkon, ill. kisérleteinken nyugsza-
nak, és csupan Utmutatoként szolgalnak. A
felhasznalé szaktudasat kotelezi azonban
termékeink rendeltetésszer(i alkalmazésa,
valamint ellenérzése. Termékeinket folyama-
tosan tovabbfejlesztjiik. Eppen ezért fenn-
tartiuk magunknak a muszaki, ill. szerkezeti
valtoztatdsok jogat. Természetesen szava-
toljuk termékeink kifogéastalan minéségét.
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