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DEU Gebrauchsanweisung

Bitte lesen Sie das gesamte Dokument
durch, bevor Sie die Kunststoffe anwenden.

1. Zweckbestimmung

Lichthartender,  gebrauchsfertiger ~ Modellier-
kunststoff fiir die FormgieRtechnik. Auf Basis von
Polymethylmethacrylat.

2. Indikation

Zum Modellieren von Inlays, Onlays, Kronen,
Briicken, Stiftaufbauten und Sekundarteilen, so-
wie zum Fixieren von Létobjekten.

2.1 Kontraindikation

Nicht anwenden bei erwiesenen Unvertraglich-
keiten oder Allergien gegeniiber Inhaltsstoffen.

3. Anwendungsbereiche

Nur zur bestimmungsgemaBen Verarbeitung in
der Zahntechnik.

4. Gefahrenhinweise
Keine besonders zu erwahnenden Gefahren.

5. Anleitung

5.1 Vorbereitung

Gipsoberflachen mit einer Alginatisolierung iso-
lieren, Polyurethan-Modellmaterialien mit Vase-
line isolieren. Auf polierten Metall- oder Keramik-
oberflachen wird keine Isolierung bendtigt.

5.2 Anwendung

Modellierkunststoff direkt aus der Drehkolben-
spritze entnehmen und mit einem Modellierin-
strument auftragen. Die Aushértung erfolgt in
handelsublichen Lichthartegeraten.

Nach der Polymerisation kann das modellierte
Objekt sofort bearbeitet werden. Die Schicht-
starke pro Polymerisation darf nicht mehr als 3
mm betragen.
Das Vorgehen beim Einbetten und Vorwérmen
der Muffel wird analog der Wachstechnik durch-
gefiihrt. Der Modellierkunststoff verbrennt bei ei-
ner Temperatur von 480°C riickstandlos. Fur
bestmdgliche Gussergebnisse, die Sauerstoff-In-
hibitionsschicht vor dem Einbetten mit Isopropa-
nol vollsténdig entfernen.
Bei Lotobjekten die Létstellen mit Modellier-
kunststoff verbinden und anschlieBend das Lot-
modell (L6tblock) herstellen. Den Kunststoff mit
offener Flamme austreiben.

6. Lagerung

P410 Vor Sonnenbestrahlung schiitzen.
P411+P235 Kihl und bei Temperaturen von
nicht mehr als 5-25 °C aufbewahren.

& Nach Gebrauch Behalter sofort fest ver-
schlieBen.

7. Physikalische Daten

Farbe: blaugrin;

Lichtpolymerisation: 320-500 nm;

Polymerisationszeit: UV/UV-A: ca. 5 min.,

Stroboskoplampen: ca. 1min. 30's;
LED: ca. 20-40 s.

Verbrennt riickstandslos.

8. Lieferformen

Gebindeeinheiten zu Kunststoffe sind:
* Modellierkunstoff

» Gebrauchsanweisung
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Modellierkunstoff ist in der Abbildung darge-
stellt:

&

Kunststoffe werden ohne Zubehér ausgeliefert.

9. Gewihrleistung

Unsere anwendungstechnischen Empfehlungen
beruhen auf unseren eigenen Erfahrungen und
Versuchen und stellen lediglich Richtwerte dar.
Es obliegt der Sachkenntnis des Anwenders, die
von uns gelieferten Produkte auf ihre Eignung fiir
die beabsichtigten Verfahren und Zwecke zu pri-
fen. Unsere Produkte unterliegen einer kontinu-
ierlichen Weiterentwicklung. Wir behalten uns
deshalb Anderungen in Konstruktion und Zusam-
mensetzung vor. Selbstversténdlich gewahrleis-
ten wir die einwandfreie Qualitat unserer Pro-
dukte.

10. Haftungsausschluss

Alle Rechte vorbehalten. Dieses Dokument darf
weder grafisch, elektronisch oder mechanisch,
einschlieBlich inshesondere in Form von Fotoko-
pien, Aufnahmen, Informationsspeicherung und -
verarbeitung in Systemen, ohne die vorherige
schriftliche Genehmigung von FINO GmbH ver-
vielféltigt, Ubermittelt, ibertragen, verteilt, gean-
dert, zusammengefasst oder in eine andere
Sprache (ibersetzt werden. Kopien von der Sys-
temsoftware sind unzulassig.

11. Entsorgung

P501 Entsorgung des Inhalts/des Behalters ge-
maR den ortlichen/regionalen/nationalen/inter-
nationalen Vorschriften.

11.1 EAK-Abfallschliissel Produkt

200139 SIEDLUNGSABFALLE (HAUSHALTS-
ABFALLE UND AHNLICHE GEWERBLICHE
UND INDUSTRIELLE ABFALLE SOWIE AB-
FALLE ~AUS  EINRICHTUNGEN), EIN-
SCHLIESSLICH GETRENNT GESAMMELTER
FRAKTIONEN; Getrennt gesammelte Fraktionen
(auBer 15 01); Kunststoffe.

12. Symbolerlauterung
12.1 Herstellung

Artikelnummer

LOT Chargencode

Haltbarkeit
Unsteril

Einheit in der Verpackung

Hersteller

LYyt

12.2 Anwendung
Allgemeine Gefahrensymbol warnt in
A Verbindung mit den Warnworten VOR-
SICHT, WARNUNG oder GEFAHR vor
dem Risiko ernster Verletzungen

Hinweise
Wichtige Informationen

=

(]

1

[:E] Vor Gebrauch sorgfaltig lesen

Aufbewahren zum Nachschlagen
Nicht wiederverwenden

12.3 Lagerung
Temperaturbegrenzung

/,
o

\s,
S

Von Sonnenlicht fernhalten

Vor Nésse schiitzen

=)

oben - aufrecht lagern
Vorsicht zerbrechlich

|
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ENG Instruction for use

Please read the entire document before us-
ing the Plastics.

1. Intended purpose

Light-curing, ready-to-use modelling resin for the
mould casting technology. Based on polymethyl
methacrylate.

2. Indication

For modelling inlays, onlays, crowns, bridges, pin
abutments and abutments, as well as for luting
soldered objects.

2.1 Contraindication

Do not use if incompatibilities or allergies to con-
stituents have been confirmed.

3. Fields of application
Only for processing in the dental technology ac-
cording to the intended use.

4, Safety precautions
No particular hazards worth mentioning.

5. Processing instructions

5.1 Preparation

Isolate plaster surfaces with alginate insulation,
isolate polyurethane model materials with petro-
leum jelly. No isolation is required on polished
metal or ceramic surfaces.

5.2 Application

Remove modelling resin directly from the rotary
piston syringe and apply with a modelling instru-
ment. Curing is performed with commercially
available light curing devices.
After polymerisation, the modelled object can be
processed immediately. The layer thickness per
polymerisation must not exceed more than 3 mm.

The procedure for embedding and preheating the
investment ring is analogue to the wax technique.
The modelling resin burns at a temperature of
480°C without residue. For best casting results,
completely remove the oxygen inhibition layer
with  isopropanol  prior to  embedding.
For soldered objects, connect the solder joints
with modelling resin and then fabricate the solder
model (solder block). Expel the resin with an
open flame.

6. Storage

P410 Protect from sunlight.

P411+P235 Store at temperatures not exceeding
5-25 °C. Keep cool.

& Close container tightly immediately after use.

7. Physical data

Colour: blue-green;

Light polymerisation: ~ 320-500 nm;

Polymerisation time: UV/UV-A: approx. 5 min.,

Stroboscopic lamps:  approx. 1 min. 30's;
LED: approx. 20-40 s.

Burns without residue

8. Delivery forms
Packaging units for Plastics are:

¢ Modelling Resin
* Instruction for use
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Modelling Resin are shown in the illustration:

& D—
Plastics are supplied without accessories.

9. Guarantee

Our technical recommendations of application
are based on our own experiences and tests and
should only be regarded as guidelines. It rests
with the skills and experience of the user to verify
that the products supplied by us are suitable for
the intended procedures. Our products are un-
dergoing a continuous further development.

We reserve the right of changes in construction
and composition. Itis understood that we guaran-
tee the impeccable quality of our products.

10. Exclusion of liability

All rights reserved. This document may not be re-
produced, transmitted, transferred, distributed,
modified, summarised or translated into any
other language graphically, electronically or me-
chanically, including but not limited to photocopy-
ing, recording, information storage and proces-
sing in systems, without the prior written consent
of FINO GmbH. Copies of the system software
are not permitted.

11, Disposal

P501 Dispose of contents/container in accor-
dance with local/regional/national/ international
regulations.

11.1 EWC waste code product

200139 MUNICIPAL WASTES (HOUSEHOLD
WASTE AND SIMILAR COMMERCIAL, IN-
DUSTRIAL AND INSTITUTIONAL WASTES) IN-
CLUDING SEPARATELY COLLECTED FRAC-
TIONS; separately collected fractions (except
15 01); Plastics.

12. Symbols explanation
12.1 Manufacturing
Item numbers

Lot code

Shelf life

non-sterile

Unit in the packaging

Manufacturer

EYE Y53

12.2 Application
General danger symbol warns of the risk
of serious injury in conjunction with the
warning words CAUTION, WARNING or
DANGER

Notes

HO@ 9

Important information

Dzl Please read carefully before use
Keep for referral purposes

® Do not reuse

12.3 Storage

Temperature limit

Keep away from direct sunlight
Protect against moisture

top - store upright

Caution fragile
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FRA  Mode d'emploi

Priére de lire 'ensemble du document avant
d’utiliser les matiéres plastiques.

1. Destination

Résine de modelage photopolymérisable préte a
I'emploi pour la technique de coulée en moule. A
base de polyméthacrylate de méthyle.

2. Indication

Pour le modelage d'inlays, onlays, couronnes,
bridges, structures sur tenon et parties secon-
daires ainsi que pour la fixation d'objets a souder.

2.1 Contre-indications

Ne pas appliquer en cas d'intolérances ou d'al-
lergies connues aux composants.

3. Domaine d'utilisation

Uniquement pour le traitement dans la technolo-
gie dentaire selon l'usage prévu.

4. Mises en garde
Aucun danger particulier a mentionner.

5. Mise en ceuvre

5.1 Préparation

Isoler les surfaces en platre avec unisolant a l'al-
ginate, isoler les matériaux de modelage a base
de polyuréthane avec de la vaseline. Sur les sur-
faces métalliques ou céramiques, I'application
d'un isolant n'est pas nécessaire.

5.2 Utilisation

Extraire la résine de modelage directement du
distributeur rotatif et I'appliquer avec un instru-
ment de modelage.

Le durcissement a lieu dans un photopolymérisa-
teur classique.
Aprés la polymérisation, I'objet modelé peut étre
immédiatement travaillé. L'épaisseur par polymé-
risaton ne doit pas dépasser 3 mm.
Procéder a la mise en revétement et au préchauf-
fage du moufle de la méme maniére qu'avec la
technique a la cire. La résine de modelage brille
sans laisser de résidus a une température de
480 °C. Pour une coulée optimale, retirer totale-
ment la couche d'inhibition d'oxygéne avant la
mise en revétement avec de lisopropanol.
Pour les objets soudés, relier les zones de sou-
dage avec de la résine de modelage, puis réali-
ser le modéle de soudage (bloc de soudage). Ex-
pulser la résine a la flamme nue.

6. Stockage

P410 Protéger du rayonnement solaire.
P411+P235 Stocker a une température ne dé-
passant pas 5-25 °C. Tenir au frais.

& Refermer le récipient immédiatement aprés
utilisation.

7. Données techniques
Teinte : vert bleu ;
Photopolymérisation :  320-500 nm ;
Durée de polymérisation : UV/UV-A: env. 5 min.,
Lampe stroboscopique : env. 1 min. 30s ;

LED : env. 20-40 s
Calcinable sans résidus.

8. Conditionnement

Les unités de conditionnement des matiéres
plastiques sont :

* résine de modelage

* Mode d'emploi
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Les résine de modelage sont représentés dans
lillustration :

Les matiéres plastiques sont fournies sans ac-
cessoire.

9. Prestation de garantie

Nos recommandations d'application technique
reposent sur nos propres expériences et nos es-
sais, elles sont uniqguement a titre indicatif. Il in-
combe a I'utilisateur compétent d’examiner les
produits que nous livrons en vue de leur aptitude
aux procédés et buts poursuivis. Nos produits
sont continuellement perfectionnés. C'est pour-
quoi nous nous réservons le droit d'en modifier la
construction et la composition. Nous vous garan-
tissons, naturellement, la qualité irréprochable de
nos produits.

10. Clause de non-responsabilité

Tous droits réservés. Sans le consentement écrit
et préalable de FINO GmbH, le présent
document ne saurait étre dupliqué, transmis,
transféré, diffusé, modifié, compilé ni traduit dans
une autre langue, que cela soit sous forme gra-
phique, électronique, mécanique, y compris par
le biais de photocopies, d’enregistrements, de
sauvegarde et de traitement d'informations sur
divers systémes. Les copies du logiciel systeme
sont interdites.

11, Elimination
P501 Eliminer le contenu/récipient con-

formément la réglementation locale/ régio-
nale / nationale / internationale.

11.1 Code des déchets (EWC) produit

200139 DECHETS MUNICIPAUX (DECHETS
MENAGERS ET DECHETS ASSIMILES PRO-
VENANT DES COMMERCES, DES INDUST-
RIES ET DES ADMINISTRATIONS), Y COM-
PRIS LES FRACTIONS COLLECTEES SEPA-
REMENT:; fractions collectées séparément (sauf
section 15 01); matiéres plastiques.

12. Explication des symboles
12.1 Fabrication

Numeros d'articles

Numéro de lot

Durée de conservation

non stérile

9 Unité dans le paquet
™ |

B>

Producteur

12.2 Utilisation
Le symbole de danger général avertit en
association avec les mots d'avertisse-
ment PRUDENCE, AVERTISSEMENT
ou DANGER du risque de blessures sé-
rieuses

Notes

Importantes informations

A lire attentivement avant toute utili-

sation

A conserver comme référence

O ™8 P

Ne pas réutiliser

12.3 Stockage

Limite de température

Tenir éloigné de la lumiére du soleil
Protéger de I'humidité

haut - stocker debout

Prudemment fragiles
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SPA Instrucciones de uso

Lea el documento completo antes de utilizar
las plasticos.

1. Finalidad prevista

Resina de modelado fotopolimerizable lista para
usar para la técnica de colado de modelos. A
base de polimetilmetacrilato.

2. Indicacién

Para modelar inlays, onlays, coronas, puentes,
restauraciones sobre mufiones y pilares, y para
la fijacion de objetos soldados.

2.1 Contraindicacion
No usar en caso de intolerancia demostrada o
alergia a los componentes.

3. Ambito de aplicacion
Procesamiento Unicamente conforme al uso pre-
visto en el tecnologia odontologico.

4. Indicaciones sobre los peligros
Sin riesgos de especial mencion.

5. Instrucciones

5.1 Preparacion

Aislar las superficies de yeso con un aislante de
alginato, asilar los materiales de modelado de
poliuretano con vaselina. En las superficies
pulidas de metal o cerdmica no se necesita
aislante.

5.2 Aplicacion

Saque la resina de modelado directamente de la
jeringa con émbolo giratorio, y apliquela con un
instrumento de modelado. Para la polimerizacién
se utilizan lamparas de fotopolimerizacion
convencionales.

Después de la polimerizacion el objeto modelado
se puede mecanizar directamente. El grosor de
capa en cada polimerizacion debe ser como
maximo 3 mm.
El proceso de revestimiento y precalentamiento
de la mufla es andlogo al de la técnica de cera.
La resina de modelado se calcina sin dejar
residuos a 480 °C. Para unos resultados de
colado dptimos, la capa inhibida de oxigeno se
debe eliminar por completo con isopropanol
antes del revestimiento.
En los objetos soldados, unir los puntos de
soldadura con resina de modelado y a
continuacion fabricar el modelo soldado (bloque
soldado). Eliminar la resina con llama abierta.

6. Almacenamiento

P410 Proteger de la luz del sol.

P411+P235 Almacenar a temperaturas no
superiores a 5-25 °C. Mantener en lugar fresco.

D Cerrar el recipiente de forma hermética
inmediatamente después del uso.

7. Datos fisicos

Color: verde azulado;
Fotopolimerizacion: ~ 320-500 nm;
Tiempo de polimerizacion:
UV/UV-A: aprox. 5 min.,
Lamparas estroboscopica: aprox. 1 min. 30 s;
LED: aprox. 20-40 s.
Se calcina sin restos.

8. Formas de suministro

Los tamafios de caja de las plasticos son:
* resina de modelado

* Instrucciones de uso
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El resina de modelado aparece representado en
laimagen:
&= h

Las plasticos se entregan sin accesorios.

9, Garantia

Estos consejos de uso técnico se basan en nues-
tra larga experiencia y experimentos. Repre-
sentan Unicamente valores que sirven para
orientar al usuario. El usuario, acorde con su co-
nocimiento especifico de la materia, debe com-
probar si los productos que le hemos suminis-
trado son apropiados para el procedimiento y los
fines intencionados. Nuestros productos estan
sometidos a un proceso continuo de investi-
gacion y desarrollo, por lo cual nos reservamos
el derecho de hacer cambios en su construccion.
Por supuesto, garantizamos una impecable cali-
dad de nuestros productos.

10. Exencion de responsabilidad:

Quedan reservados todos los derechos. Este
documento no se debe reproducir, transferir,
transmitir, distribuir, modificar, resumir ni traducir
a otro idioma, ya sea de manera gréfica,
electronica o mecanica, incluyendo en forma de
fotocopias, grabaciones, almacenamiento y tra-
tamiento de informacion, sin la previa autoriza-
cion por escrito de FINO GmbH. No estén per-
mitidas las copias del software del sistema.

11. Eliminacién

P501 Eliminar el contenido/el recipiente de
acuerdo con las normas locales/regionales/
nacionales/internacionales.

11.1 N.° del cédigo de residuo del producto
200139 RESIDUOS MUNICIPALES (RESI-
DUOS DOMESTICOS Y RESIDUOS ASIMI-
LABLES PROCEDENTES DE LOS COMER-
CIOS, INDUSTRIAS E INSTITUCIONES), IN-
CLUIDAS LAS FRACCIONES RECOGIDAS SE-
LECTIVAMENTE; Fracciones recogidas selec-
tivamente (excepto las especificadas en el sub-
capitulo 15 01); Plasticos.

12. Explicacion de los simbolos
12.1 Produccion

Namero del articulo

Cédigo de lote

g Tiempo de conservacion

no estéril
B La unidad en el paquete
™

Productor

-

2.2 Aplicacién

Simbolo general de precaucion que,
combinado con las palabras de adver-
tencia CUIDADO, ADVERTENCIA o PE-
LIGRO, advierte del riesgo de lesiones
graves

Notas
Informacién importante

Leer detenidamente antes del uso
Guardar para consultas posteriores

No reutilizar

Op™8 >

-

2.3 Aimacenamiento
Limite de temperatura

/2-\?

Y
7

Mantener lejos de la luz solar

g

Proteger de la humedad

=Y

arriba - tienda en posicion vertical
Cautelosamente fragil

|
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ITA  Istruzioni per l'uso

Leggere attentamente il presente documento
in tutte le sue parti prima di utilizzare i plas-
tica.

1. Uso previsto

Resina per modellazione fotopolimerizzabile,
pronta all'uso, per la tecnica di formatura per co-
lata. A base di polimetilmetacrilato.

2. Indicazione

Per la modellazione di inlay, onlay, corone, ponti,
perni moncone e componenti secondarie, non-
ché per il fissaggio di oggetti da saldare.

2.1 Controindicazioni

Non utilizzare in caso di comprovata intolleranza
o allergia agli ingredienti.

3. Destinazione d’uso

Solo per la lavorazione nell'odontotecnica se-
condo ['uso previsto.

4. Indicazioni di pericolosita

Nessun pericolo particolare da segnalare.

5. Istruzioni

5.1 Preparazione

Isolare le superfici in gesso con un isolante algi-
nico e i materiali per modelli in poliuretano con
vaselina. Sulle superfici lucidate in metallo o ce-
ramica non & necessario nessun isolante.

5.2 Applicazione
Prelevare la resina per modellazione diretta-

mente dalla siringa con pistone rotante e appli-
carla con uno strumento per modellazione.

La polimerizzazione si effettua nei comuni foto-
polimerizzatori.

Dopo la polimerizzazione I'oggetto modellato pud
essere lavorato immediatamente. Lo spessore
dello strato non deve essere superiore a 3 mm
per ogni polimerizzazione.
La procedura di messa in rivestimento e preri-
scaldamento del cilindro € analoga a quella della
tecnica della cera persa. La resina per modella-
zione brucia senza residui ad una temperatura di
480°C. Per ottenere i migliori risultati di colata
possibili, prima della messa in rivestimento ri-
muovere completamente lo strato di inibizione
con isopropanolo.
Nel caso di oggetti da saldare, unire i giunti con
resina per modellazione e poi realizzare il mo-
dello di saldatura (blocco di saldatura). Eliminare
la resina con una fiamma libera.

6. Conservazione

P410 Proteggere dai raggi solari.

P411+P235 Conservare in luogo fresco a tempe-
rature non superiori a 5-25 °C.

&N Chiudere bene il contenitore subito dopo
I'uso.

7. Dati fisici
Colore: blu-verde;
fotopolimerizzazione: 320-500 nm;
tempo di polimerizzazione: UV/UV-A: ca. 5 min.,
lampade stroboscopiche: ca. 1 min. 30's;

LED: ca. 20-40 s.
Non lascia residui di combustione.

8. Forme di fornitura

Le unita di confezione per i plastica sono:
* resina di modellazione

« Istruzioni per l'uso
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| resina di modellazione sono raffigurati
nellimmagine:

= ,_H

| plastica sono forniti senza accessori.

9, Garanzia

| nostri consigli per I'utilizzo si basano sulle
nostre esperienze e ricerche e hanno solamente
valore indicativo. E responsabilita dellutente
verificare se i prodotti da noi forniti sono adatti
alle tecniche e ai lavori previsti. | nostri prodotti
sono soggetti a continui sviluppi. Possono quindi
cambiare la costruzione o la composizione.
Naturalmente possiamo sempre garantire la
perfetta qualita dei nostri prodotti.

10. Esclusione di responsabilita

Tutti i diritti riservati. E vietato riprodurre, inol-
trare, trasmettere, distribuire, modificare o rias-
sumere il presente documento meccanicamente
o elettronicamente, anche mediante fotocopie,
fotografie, salvataggio ed elaborazione in
sistemi, nonché tradurlo in altre lingue, salvo pre-
via autorizzazione scritta di FINO GmbH. Non &
consentito copiare il software del sistema.

11. Smaltimento

P501 Smaltire il prodotto/recipiente in conformita
con le norme locali/regionali/nazionali/ internazi-
onali.

11.1 Codice rifiuti CER

200139 RIFIUTI URBANI (RIFIUTI DOMESTICI
E ASSIMILABILI PRODOTTI DA ATTIVITA
COMMERCIALI E INDUSTRIALI NONCHE
DALLE ISTITUZIONI) INCLUSI | RIFIUTI DELLA
RACCOLTA DIFFERENZIATA,; frazioni oggetto
di raccolta differenziata (tranne 15 01); Plastica.
12. Spiegazione di simboli

12.1 Realizzazione

Articolo numero
Cod. lotto
Durata di conservazione

non sterile

Y-

Unita nel pacchetto

d Produttore

12.2 Applicazione
Il simbolo generale di pericolo, unita-
mente agli avwisi PRUDENZA, AVVER-
TENZA o PERICOLO, informa del
rischio di lesioni gravi

Note

Informazioni importanti

Leggere attentamente prima dell'uso
Da conservare per consultazione fu-
tura

© ™8

Non riutilizzare

12.3 Conservazione

,}' Limite di temperatura

f/;fi\ Tenere lontano dalla luce solare
f Proteggere dall'umidita

—
—

top - stoccare in posizione verticale

|

Cautamente fragile
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NLD Gebruiksaanwijzing

Lees voordat u de kunststoffen was gebruikt
het volledige document door.

1. Bestemming

Lichtuithardende, gebruiksklare
modelleerkunststof voor de vormgiettechniek. Op
basis van polymethylmethacrylaat.

2. Indicatie

Voor het modelleren van inlays, onlays, kronen,
bruggen,  stiffopbouwen en  secundaire
onderdelen en ook voor het fixeren van
soldeerobjecten.

2.1 Contra-indicatie

Niet gebruiken bij aantoonbare intoleranties of
allergieén tegen de bestanddelen.

3. Toepassingen

Uitsluitend voor verwerking in de tandtechniek
overeenkomstig de bestemming.

4. Gevareninstructies
Geen gevaren die vermeld hoeven te worden.

5. Instructie

5.1 Voorbereiding

Isoleer gipsopperviakken met een
alginaatisolatie  en  modelmateriaal ~ van
polyurethaan met vaseline. Op gepolijste
metalen of keramische opperviakken is geen
isolatie nodig.

5.2 Toepassing

Neem de modelleerkunststof direct uit de spuit
met draaizuiger en breng het materiaal aan met
behulp van een modelleerinstrument. Het
materiaal wordt in in de handel gebruikelijke
lichtpolymerisatieapparaten uitgehard.

Na de polymerisatie kan het gemodelleerde
object direct worden bewerkt. De laagdikte per
polymerisatie mag niet meer dan 3 mm
bedragen.

De procedure bij het inbedden en
voorverwarmen van de moffel wordt analoog aan
de wastechniek uitgevoerd. De
modelleerkunststof verbrandt volledig bij een
temperatuur van 480°C. Verwijder voor het
behalen van de best mogelijke gietresultaten de
zuurstofinhibitielaag voor het inbedden volledig
met isopropanol.
Verbind bij soldeerobjecten de soldeerplaatsen
met modelleerkunststof en maak vervolgens het
soldeermodel (soldeerblok). Laat de kunststof
met open vlam uitdampen.

6. Opslag

P410 Tegen zonlicht beschermen.

P411+P235 Bij maximaal 5-25 °C bewaren. Koel
bewaren.

& St de fles na gebruik direct goed af.

7. Fysische gegevens

Kleur: blauwgroen;
Lichtpolymerisatie: 320-500 nm;
Polymerisatietijd: UV/UV-A: ca. 5 min.,

Stroboscooplampen:  ca. 1 min. 30 sec.;
LED: ca. 20-40 sec.
Verbrandt zonder resten achter te laten.

8. Verpakkingen

Verpakkingseenheden van kunststoffen was
zijn:

* modelleerkunststof
 Gebruiksaanwijzing
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modelleerkunststof worden op de afbeelding
weergegeven:

e (—

kunststoffen was wordt geleverd zonder acces-
soires.

9. Garantie

Onze toepassingstechnische aanbevelingen be-
rusten op eigen ervaringen en onderzoek, en zijn
slechts richtwaarden. De gebruiker dient op basis
van eigen deskundigheid de door ons geleverde
producten te testen op hun geschiktheid voor de
beoogde procedures en doeleinden. Wij werken
continu aan de verdere ontwikkeling van onze
producten. Wij behouden ons derhalve het recht
voor wijzigingen aan te brengen in de constructie
en samenstelling van onze producten. Van-
zelfsprekend garanderen wij de hoge kwaliteit
van onze producten.

10. Disclaimer

Alle rechten voorbehouden. Zonder vooraf-
gaande schriftelijke toestemming van FINO
GmbH mag dit document noch grafisch, noch
elektronisch of mechanisch gereproduceerd, do-
orgegeven, overgebracht, verdeeld, gewijzigd,
samengevat of in een andere taal vertaald wor-
den, onder meer vooral in de vorm van fotoko-
pieén, opnamen, informatieopslag en -verwer-
king in systemen. Kopieén van de systeemsoft-
ware zijn niet toegestaan.

11. Afvalverwijdering

P501 Inhoud/verpakking afvoeren volgens de
plaatselijke/regionale/nationale/internationale
voorschriften.

11.1 Afvalcode product (Europese afvalca-
talogus):

200139 STEDELIK AFVAL (HUISHOUDELIJK
AFVAL EN SOORTGELIJK BEDRIJFSAFVAL,
INDUSTRIEEL AFVAL EN AFVAL VAN INSTEL-
LINGEN) INCLUSIEF GESCHEIDEN INGEZA-
MELDE FRACTIES; gescheiden ingezamelde
fracties (exclusief 15 01); kunststoffen.

12. Uitleg over de symbolen
12.1 Vervaardiging

Artikelnummers

Chargecode
g Houdbaarheid

niet steriel

Eenheid in het pakket

Producent

LY

1

N

.2 Toepassing
Algemeen gevaarsymbool waarschuwt
in combinatie met de waarschuwende
woorden LET OP, WAARSCHUWING of
GEVAAR voor het risico van ernstige
letsels

Notities
Belangrijke informatie
Voor gebruik aandachtig lezen

Iy

°

1

Dzl Bewaren om later nog eens na te

slaan

Niet hergebruiken
12.3 Opslag
Temperatuurbegrenzing
Uit de buurt van zonlicht houden
Beschermen tegen vocht
bovenzijde - rechtopstaand opslaan
Behoedzaamzaam fragiele
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CES  Navod k pouziti

Pred pouzitim plasty si prosim prectéte kom-
pletni dokument.

1. Uel pouziti

Svétlem vytvrzovand modelovaci pryskyfice

pfipravena k pouziti pro techniku liti do formy. Na
bazi polymethylmetakrylatu.

2. Indikace

K modelovani inleji, onleji, korunek, mustk,
¢epovych nastaveb a sekundarnich dilt, jakoz i k
fixaci pajenych objektd.

2.1 Kontraindikace

Nepouzivat pfi prokédzané nesnasenlivosti nebo
alergiich vici obsazenym latkam.

3. Oblast pouziti

Pouze ke zpracovani v dentélni technice k
danému Ucelu.

4. Upozornéni

Zadné zvlastni nebezpedi.

5. Navod

5.1 Priprava

Sadrové povrchy izolovat algindtovou izolaci,
polyuretanové modelové materidly izolovat
vazelinou. Na le$téné kovové a keramické
povrchy neni zapotfebi Zadna izolace.

5.2 Pouziti

Modelovaci pryskyfici odejmout pfimo ze
stfikacky s otaCivym pistem a nanést
modelovacim nastrojem. Vytvrzeni se provadi v
béZnych pfistrojich na vytvrzovani svétlem.

Po polymeraci se modelovany objekt mize pfimo
zpracovat. Tloustka vrstvy u polymerace nesmi
Cinit vice nez 3 mm.
Postup pfi zatmelovani a predehfivani liciho
krouzku bude proveden dle voskové techniky.
Modelovaci pryskyfice se spaluje beze zbytku pfi
teploté 480°C. Pro nejlepsi vysledky liti je tfeba
pfed zatmelovanim zcela odstranit kyslikovou
inhibiéni  vrstvu  pomoci  isopropanolu.
Péajené objekty spojit modelovaci pryskyfici a
nasledné vytvoiit pajeny model (pajeny blok).
Pryskyfici odstranit otevfenym plamenem.

6. Uskladnéni

P410 Chrarite pfed sluneénim zéfenim.
P411+P235 Skladujte pfi teploté nepfesahujici
5-25 °C. Uchovavejte v chladu.

FAY pouziti nadobu ihned tésné uzavfit.

7. Fyzikalni tdaje
Barva: modrozelend;
Polymerace svétlem:  320-500 nm;
Doba polymerace: UV/UV-A: cca. 5 min.,
Stroboskopické lampy: cca. 1 min. 30's;

LED: ca. 20-40 s.
Spaluje se beze zbytku.

8. Forma dodani
Obalové jednotky plasty:
» modelovaci pryskyfice
¢ Navod k pouziti
FINO RESIN LC modelovaci pryskyfice
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modelovaci pryskyfice jsou zndzornény na ob-
razku:

[ £ ,_H

plasty se dodavaji bez pfisluSenstvi.

9. Zaruka

NasSe doporuceni ke zpracovani spocivaji na
nasich vlastnich zkuSenostech a slouzi pouze k
orientaci. UZivatel musi sdm na zakladé svych
odbornych znalosti provéfit zplsob pouziti.

NaSe vyrobky podléhaji kontinualnimu vyvoji.
Vyhrazujeme si proto zmény v konstrukci a
slozeni. Samozi'ejmé garantujeme vybornou kva-
litu nasich produktd.

10. Vylougeni ze zaruky

V8echna prava vyhrazena. Tento dokument
nesmi byt bez pisemného schvaleni ze strany
FINO GmbH graficky, elektronicky ani mechani-
cky kopirovan, zasilan, pfenaen, Sifen, upra-
vovan, souhrné publikovan ani prekladan do ji-
ného jazyka, vcetné zejména formou fotokopii,
nahravek, ukladani a zpracovani informaci v sys-
témech. Kopie systémového softwaru jsou
nepfipustné.

11. Likvidace

P501 Obsah/obal odstrarite v souladu s mist-
nimi/regionalnimi/narodnimi/mezinarodnimi
predpisy.

11.1 EAK-kliové ¢islo pro tfidéni odpadu
produktu

200139 KOMUNALNI ODPADY (ODPADY Z
DOMACNOST( A PODOBNE ZIVNOSTENSKE,
PRUMYSLOVE ODPADY A ODPADY Z
URADU) VCETNE SLOZEK Z ODDELENEHO
SBERU; Slozky z oddéleného sbéru (kromé &isla
15 01); Plasty.

12. Vysvétleni symbold
12.1 Zhotoveni

Cisla polozek
Kod sarze

g Trvanlivost
nesterilni
2 Objem baleni
d Vyrobce

12.2 Pouziti

Obecny vystrazny symbol varuje ve spo-
é jeni s vystraznymi slovy POZOR,

VYSTRAHA nebo NEBEZPECI pied ri-
zikem zavaznych poranéni

= Poznamky

o o) ves s

1 DiileZité informacce

EB] Pred pouzitim peclivé precist

Ulozit k vyhledavani informaci

@ Opakované nepouzivat

12.3 Uskladnéni

Teplotni omezeni

Chranit pred slunecnim zafenim

-~ Chranit pred vihkem
ﬁ Skladovat ve vzpiimené poloze
! Opatrnost ki'ehka
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POL Instrukcja uzytkowania

Przed uzyciem tworzywa sztuczne nalezy
przeczytac caty dokument.

1. Okreslenie przeznaczenia
Swiatioutwardzalne, gotowe do uzycia tworzywo
do modelowania na potrzeby techniki
odlewewania. Na bazie polimetakrylanu metylu.

2. Wskazanie do stosowania

Do modelowania wktadow, naktadéw, koron,
mostow, nadbudow sztyftéw i czeci wtdrnych
oraz do zamocowywania obiektow lutowanych.

2.1 Przeciwwskazanie

Nie stosowa¢ w przypadku stwierdzonych
nietolerancji lub alergii na sktadniki produktu.

3. Zakres stosowania

Tylko do obrébki w technice dentystycznej
zgodnie z przeznaczeniem.

4. Wskazéwki dotyczace zagrozen

Brak szczegdlnych zagrozen, ktére trzeba by
wymienié.

5. Instrukcja

5.1 Przygotowanie

Izolacji powierzchni gipsowych nalezy dokona¢
za pomocg izolatora alginatowego, a materiaty
poliuretanowe do modelowania zaizolowaé za
pomocg  wazeliny.  Na  polerowanych
powierzchniach metalowych i ceramicznych
izolacja nie jest potrzebna.

5.2 Zastosowanie

Tworzywo do modelowania nalezy pobra¢
bezposrednio ze strzykawki z tlokiem
obrotowym i nanie$¢ za pomoca, instrumentu do
modelowania.

Twardnienie  nastepuje w  standardowych
urzadzeniach do polimeryzacji $wietingj. Po
polimeryzacji modelowany obiekt mozna
natychmiast poddawa¢ obrébce. Grubosé
warstwy na jedng polimeryzacje nie moze by¢
wigksza niz 3 mm.
Postgpowanie przy ostanianiu i wygrzewaniu
wstepnym mufli przeprowadza sie analogowo w
technice wosku. Tworzywo do modelowania
spala sie bez pozostatosci w temperaturze
480°C. Aby uzyska¢ mozliwie najlepsze wyniki
odlewania, przed ostanianiem nalezy catkowicie
usunaé warstwe inhibicyjng tlenu za pomoca
izopropanolu.

Przy obiektach lutowniczych miejsca lutowane
nalezy ziaczy¢ za pomocy tworzywa do
modelowania i nastepnie utworzy¢é model
lutowniczy (blok lutowniczy). Obrébki tworzywa
nalezy dokona¢ za pomoca otwartego ptomienia.

6. Przechowywanie

P410 Chroni¢przed$wiattem stonecznym.
P411+P235 Przechowywaéw temperaturze
nieprzekraczajacej 5-25 °C. Przechowywaéw
chtodnym miejscu.

D po uzyciu natychmiast dobrze zamknaé
zbiornik.

7. Dane fizyczne

Kolor: niebiesko-zielony

Polimeryzacja $wiattem: 320-500 nm;

Czas polimeryzacji: ~ UV/UV-A: ok. 5 min.,

Lampy stroboskopowe: ok. 1 min. 30 sek.;
LED: ok. 20-40 sek.

Spala si¢ bez pozostatosci.

8. Formy dostawy

Jednostki opakowania dla tworzywa sztuczne to:
« tworzywo do modelowania

* Instrukcja uzytkowania

tworzywo do modelowania FINO RESIN LC
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Na ilustracji przedstawiono tworzywo do mo-
delowania:

| ,_Hi

tworzywo do modelowania sg dostarczane bez
wyposazenia dodatkowego.

9. Gwarancja

Zalecenia odno$nie zastosowania opieraja si¢ na
naszych wlasnych do$wiadczeniach i badaniach
i stanowig wytacznie wytyczne. Uzytkownik
zobowigzany jest sprawdzi¢ dostarczone przez
nas produkty pod katem przewidzianej metody i
zastosowania. Nasze produkty sg stale udo-
skonalane, dlatego zastrzegamy sobie prawo do
zmian w konstrukcji i sktadzie. Oczywiscie
gwarantujemy doskonatg jako$¢ naszych pro-
duktow.

10. Wytaczenie odpowiedzialnosci

Wszystkie prawa zastrzezone. Ninigjszego doku-
mentu nie wolno powielac, przesyta¢, przeka-
zywagé, rozpowszechnia¢, modyfikowac, stres-
zczac ani tumaczy¢ na jakikolwiek inny jezyk w
sposob graficzny, elektroniczny lub mecha-
niczny, w tym miedzy innymi poprzez fotokopio-
wanie, nagrywanie, przechowywanie informacji i
przetwarzanie w systemach, bez uprzedniej
pisemnej zgody firmy FINO GmbH. Kopiowanie
oprogramowania systemowego jest niedozwol-
one.

11, Utylizacja

P501 Zawarto$¢/pojemnik usuwa¢ zgodnie z
przepisami  miejscowymi/regionalnymi/  naro-
dowymi/migdzynarodowymi.

11.1 Klucz produktowy wedtug europejskiego
katalogu odpadéw EWC

200139 ODPADY KOMUNALNE (ODPADY Z
GOSPODARSTW DOMOWYCH ORAZ PO-
DOBNE ODPADY HANDLOWE,
PRZEMYSLOWE |  INSTYTUCJONALNE)
tACZNIE Z FRAKCJAMI GROMADZONYMI SE-
LEKTYWNIE; frakcje gromadzone selektywnie (z
wyjatkiem 15 01); tworzywa sztuczne.

12. Objasnienie symboli
12.1 Wykonywanie

Numery rtykutu
Kod serii

Okres przydatno$ci do uzycia

-

niesterylny

B Jednostka w opakowaniu
wl

Producent

-

2.2 Zastosowanie

Ogdlny symbol niebezpieczenstwa ost-

rzega przed ryzykiem powaznych ob-

razen w potaczeniu ze stowami ostrz-

egawczymi OSTROZNIE, OSTRZEZE-

NIE lub NIEBEZPIECZENSTWO
Notatki

Wazne informacje

Przed uzyciem doktadnie przeczytac.
Zachowac instrukcje, by méc

pézniej do niej zajrzec.

Nie uzywaé ponownie

©R™E P

-

2.3 Przechowywanie

,}' Ograniczenie temperatury

e Trzymac¢ z dala od $wiatta

- stonecznego

7‘ Chroni¢ przed wilgocia,

TT goéra - przechowywaé ustawione pi-

onowo
Ostrozny i delikatny

Ha |
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HUN  Hasznalati utasitasok

Kérjiik, a miianyagok hasznalata el6tt ol-
vassa végig a dokumentumot.

1. Alkalmazasi teriiletek

Fényre keményedd, felhasznélasra  kész
modellez6 mianyag formadntési technikahoz.
Polimetil-metakrilat alapt.

2, Javallat

Inlay-ek, onlay-ek, korondk, hidak, csapos
felépitmények, masodlagos  részegységek
modellezéséhez, valamint ontvények
rogzitéséhez.

2.1 Ellenjavallat

Az alkotérészekkel szembeni bizonyitott intole-
rancia vagy allergia estén nem hasznalhato.

3. Alkalmazasi teriiletek

Kizarélag fogtechnikai technolégia torténd ren-
deltetésszer( alkalmazasra.

4. Veszélyatmutato

Nincsenek kiildndsebben emlitendd ves-zélyek.

5. Hasznalati utasitas

5.1 El6készités

Izolélja alginattal a gipszfellileteket, valamint
vazelinnel a poliuretan modellaldanyagokat.
Polirozott fém- és keramiafeliletek esetében
nincs sziikség izolalasra.

5.2 Alkalmazas

A modellezd mianyagot koézvetlenil a
fecskend6bél a modellezéeszkozzel vigye fel.

A kikeményités  a kereskedelemben
beszerezhetd ~ lampakkal ~ végezhetd  el.
A polimerizacié utan a megformalt targy azonnal
megmunkalhaté. A rétegkeménység értéke ne
|épje tdl polimerizacionként a 3 mm-t.
A kopeny beéagyazasi és az elémelegitési
eljarésa a viasztechnikaval azonos. A modellezé
mianyag 480°C-on maradék nélkil elég. A
legjobb  &éntési  eredmény eléréséhez az
oxigéngatlasi réteget a bedgyazas el6tt
izopropanollal el kell tavolitani.
Forrasztott objektumok esetében kdsse 6ssze a
forrasztohelyet a modellezd miianyaggal, majd
készitse el a forrasztasi modellt (forrasztasi
blokkot). A miianyagot nyilt Ianggal tavolitsa el.

6. Tarolas

P410 Napfénytdl védendd.

P411+P235 A tarolasi hémérséklet legfeljebb
5-25 °C lehet. Hlivds helyen tartandd.

& Hasznlat utan a tartélyt azonnal szorosan le
kell z&rni.

7. Fizikai adatok
Szin: kékeszold;

Fénypolimerizécio: 320-500 nm;
Polimerizacios id6: UV/UV-A: kb. 5 min.,
Stroboszkoplampa: kb. 1,5 perc;

LED: kb. 20-40s.
maradék nélkil elég.
8. Kiszerelések
A mianyagok csomagolasi egységei:
* modellezémiianyag
* Hasznélati utasitasok

FINO RESIN LC modellezémianyag
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A modellezém(ianyag az 4bran talalhato:

A mianyagok tartozékok nélkil keriinek forga-
lomba.

9. Szavatossag

A felhasznalastechnikai ajanlasaink sajat tapas-
ztalatainkon, ill. kisérleteinken nyugszanak, és
csupan Utmutatoként szolgalnak. A felhasznald
szaktudaséat kételezi azonban termékeink rendel-
tetésszer(i alkalmazasa, valamint ellendrzése.
Termékeinket folyamatosan tovabbfejlesztjik.
Eppen ezért fenntartjuk magunknak a miszaki,
ill. szerkezeti valtoztatasok jogat. Természetesen
szavatoljuk termékeink kifogastalan mindségét.

10. Felel6sséget kizaro nyilatkozat

Minden jog fenntartva. Ezt a dokumentumot a
FINO GmbH elézetes irasbeli hozzajarulasa
nélkil tilos grafikusan, elektronikusan vagy me-
chanikusan (beleértve, de nem kizarélagosan a
fénymasolast, a rogzitést, az informaciotarolast
és a rendszerekben torténd feldolgozast) soks-
zorositani, tovabbitani, atruhazni, terjeszteni,
madositani, dsszefoglalni vagy mas nyelvre le-
forditani. A rendszerszoftver masolasa nem me-
gengedett.

11. Hulladékba helyezés

P501 A tartalom/edeny elhelyezese hulladekkent
a helyifteruileti/orszagos/nemzetkazi
elgirasoknak megfelelden.

11.1 EWC hulladékkdddal ellatott termék
200139 TELEPULESI HULLADEK (HAZ-
TARTASI HULLADEK ES HASONLO KERES-
KEDELMI, IPARI ES INTEZMENYI HULLADEK),
IDEERTVE A SZELEKTIVEN GYUJTOTT HUL-
LADEKOT IS; szelektiven gy(jtott hulla-
dékfrakciok (kivéve 15 01); mlanyagok.

12. A szimbolumok magyarazata

12.1 El6allitasahoz

Tételszamok

Gyartasi tétel kodja

Szavatossagi id6

nem steril

Y-

Egység a csomagolasban

P e

12.2 Alkalmazas
Az éltalanos veszély szimbolum a

A sulyos sérilés veszélyére figyelmeztet a
VIGYAZAT, FIGYELEM vagy VESZELY
figyelmeztetd szavakkal egyiitt

>  Megjegyzés

i Fontos informéaciok

Olvassa el figyelmesen a
Hﬂ hasznalat eldtt
Orizze meg a késdbbi megte-

kintéshez
@ Tilos Ujrafelhasznalni
12.3 Térolas
e Homérsékletkorlatozas
’2_&\ Napfénytdl védve tartandd
7‘ Nedvességtél dvando
1 fent - Allo helyzetben tarolandé

|

Ovatossag torékeny
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