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Product Description

Visio Form, manufactured by 3M ESPE, is a light-curing composite for
fabricating custom milled attachments using the casting technique. The material
may also be used for intra- and extraoral splinting of cast units in preparation
for soldering. The material is cured with light polymerization devices at a
wavelength range of 400-500 nm (e. g. Elipar™ or Visio™ Alfa, both products
manufactured by 3M ESPE).

Visio Form can be applied directly from the dispenser. The substance contains
an internal isolation agent and burns out without residue. The cured material
can be used in conjunction with common casting waxes.

For details on all products mentioned below please refer to the corresponding
Instructions for Use.

Instructions for Use should not be discarded for the duration of product use.

Fields of application

Custom fabrication of attachments, telescopic and tapered crowns

Fabrication of frameworks without a duplicate model

Extension of worn frameworks without a duplicate model

Fabrication of adhesive bridge frameworks, inlays and onlays using the casting
technique

Intra- and extraoral splinting of cast units for soldering

Blocking out undercuts on stone dies

Application

General information

Attach the dispenser to the handle, remove the dispenser cap, and dispose of
the internal shipping seal.

For dispensing the material, pick up the dispenser with handle attached much
like taking a pistol. With the thumb and forefinger turn the front part of the
dispenser clockwise, and then apply the composite from the dispenser directly
to the desired location on the model.

For intra-oral use, dispense a dose of the material onto a dosing plate and use a
suitable instrument for shaping. In pre-dosing the material on a dosing plate,
the paste must be protected from light in order to avoid premature
polymerization. To minimize polymerization shrinkage, apply in layers with a
maximal thickness of 1 mm, and light-cure each layer separately. Ensure
unobstructed illumination and position the light guide as close as possible to the
material.

After polymerization there is a superficial smear layer, which must not be
removed as long as more of the composite is to be applied. This smear layer is
crucial for bonding between individual layers of the composite.

Immediately replace the cap on the dispenser after use in order to protect the
material from exposure to light.

Precision attachments, telescopic and tapered crown technology

and wax finishing

Fine-mill primary metal parts. Polish, if required, and remove all grease. Coating
with an isolation agent is not required. Shape external parts with Visio Form as
described above. Lift off the cured Visio Form from the model and replace. This
makes subsequent removal easier and reduces the risk of wax chipping off.
Grind the model to final shape with cross-cut burs.

To ensure proper bonding to the wax remove the smear layer, if any, with a lint-
free cloth. Complete with wax, and attach sprues and invest as usual.

Splinting of cast units for soldering

Remove all dirt and grease from cast units. Undercuts may be used for
retention. Place the cast units exactly in their desired position (inside the
patient’s mouth or on the stone model). Keep all parts clean and dry. Apply Visio
Form as described above and cure with light. The connecting parts should be
designed to provide for stability. Lift off the splinted units, prepare the solder
model as usual, and solder the units.

Extension of worn frameworks without duplication

Adhesive bridges

Fabrication of inlays and onlays using the casting technique

Coat the stone model with Die Isolation, manufactured by 3M ESPE, Apply Visio
Form as described above, cure with light, and finish with wax, if required.
Attach sprues and invest as usual.

Investing, pre-heating, and casting

Invest using a precision investment material and follow the recommended setting

times. Place the case within the muffle in the pre-heating furnace in a horizontal

position and then pre-heat and cast according to the manufacturer’s

recommendations.

Visio Form requires a holding time of 30 min at 420°C (788°F). Please refer to

the investment’s instructions and add the holding time, if necessary. This step

ensures complete burning out of the composite and prevents cracking of the

muffle due to thermal expansion. The holding time must be adapted to the size

of the muffle.

In-house experiments have shown the following investment materials to be

especially suitable:

Deguvest HFG/Degussa, Heravest Super/Heraeus, Fujivest/GC*,

*With this quick investment material, the additional holding time referred to above is not
required.

Notes

Polymerization of layers thicker than 1 mm may lead to incomplete curing,
excessive heat generation, and build-up of tension within the composite.
Consequently, an exact fit of the cast parts is not ensured.

Visio Form must not contact the mucosa or remain inside the patient’s mouth
for extended periods of time.

3M ESPE accepts no liability for any damage resulting from the inappropriate
use of Visio Form.

Completely empty containers and the cured composite may be disposed of with
residential garbage. Uncured composite must be disposed of in accordance with
local regulations.

Incompatibilities

In susceptible individuals, sensitization to the product cannot be excluded.

If allergic reactions occur, use of the product should be discontinued and the
product completely removed.

Storage and Shelf-life
Store the product in a horizontal position and not above 25°C/77°F.
Do not use after the expiration date.

Customer Information
No person is authorized to provide any information which deviates from the
information provided in this instruction sheet.

Warranty

3M ESPE warrants this product will be free from defects in material and manu-
facture. 3M ESPE MAKES NO OTHER WARRANTIES INCLUDING ANY IMPLIED
WARRANTY OF MERCHANTABILITY OR FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE.
User is responsible for determining the suitability of the product for user’s
application. If this product is defective within the warranty period, your exclusive
remedy and 3M ESPE’s sole obligation shall be repair or replacement of the

3M ESPE product.

Limitation of Liability

Except where prohibited by law, 3M ESPE will not be liable for any loss or
damage arising from this product, whether direct, indirect, special, incidental or
consequential, regardless of the theory asserted, including warranty, contract,
negligence or strict liability.

Information valid as of 08/02
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Produktbeschreibung

Visio Form, hergestellt von 3M ESPE, ist ein lichthdrtendes Composite fir die
Modellation von Frés- und Geschiebeteilen in der GuBtechnik. Es wird auBerdem
fir die intra- und extraorale Verblockung von GuBteilen zur spéteren Verlétung
verwendet. Die Aushértung erfolgt mit Lichtgeréten in einem Lichtwellenbereich
von 400-500 nm (z.B. Elipar™ oder Visio™ Alfa, beide Produkte hergestellt von
3M ESPE). Visio Form ist direkt aus dem Dispenser applizierbar, selbstisolierend
und verbrennt ohne Riicksténde. Das ausgehartete Material kann mit
gebrauchlichen GuBwachsen kombiniert werden.

Details zu allen erwdhnten Produkten bitte der jeweiligen Gebrauchsinformation
entnehmen.

Diese Gebrauchsinformation ist fiir die Dauer der Verwendung des Produktes
aufzubewahren.

Anwendungsgebiete

Modellation von Geschieben, Teleskop- und Konuskronen
ModellguBmodellation ohne Duplikatmodell

ModellguBerweiterungen ohne Duplikatmodell

Modellation von Adhasivbriicken, Inlays und Onlays fiir die GuBtechnik Intra-
und extraorale Verblockung von GuBteilen zur Verlétung

Ausblocken von Gipsstiimpfen

Anwendung

Allgemeines

Dispenser und Handgriff zusammenstecken, DispenserverschluBkappe
abnehmen und den inneren VersandverschluB wegwerfen.

Zum Dosieren den Dispenser mit aufgesteckem Handgriff wie eine Pistole in die
Hand nehmen. Den vorderen Dispenserteil mit Daumen und Zeigefinger im
Uhrzeigersinn drehen und das Composite direkt aus dem Dispenser an der
gewtinschten Stelle auf dem Modell applizieren.

Bei intraoraler Verwendung das Composite auf eine Dosierplatte dosieren und
zur Modellation ein geeignetes Instrument verwenden. Bei Vorportionierung auf
eine Dosierplatte die Paste vor Licht schiitzen, um ein Anpolymerisieren zu
vermeiden.

Zur Minimierung der Polymerisationsschrumpfung nur Schichten von maximal

1 mm auftragen und jede Schicht einzeln 5 sec lichthdrten. Auf einwandfreien
Lichtzutritt achten und den Lichtleiter mdglichst dicht am Material positionieren.
Nach der Polymerisation ist eine oberflachliche Schmierschicht vorhanden, die
nicht entfernt werden darf, wenn weiterhin Composite aufgetragen werden soll.
Diese Schmierschicht gewéhrleistet den Verbund zwischen den einzelnen
Schichten.

Nach Gebrauch, zum Schutz vor Licht, die VerschluBkappe sofort wieder auf den
Dispenser stecken.

Geschiebe-, Teleskop- und Konuskronentechnik

und Komplettierung mit Wachs

Primérteile aus Metall feinfrasen, ggf. polieren und fettfrei machen. Eine Iso-
lierung ist nicht notwendig. Die AuBenteile mit Visio Form wie oben beschrieben
modellieren und die Modellation einmal abheben und wieder aufsetzen. Dies
erleichtert das endgiiltige Abheben und beugt spater dem Abplatzen von
GuBwachs vor. Die Modellation mit kreuzverzahnten Frasen in Form schleifen.
Um eine gute Verbindung mit dem Wachs zu erhalten, die Schmierschicht
sofern noch vorhanden, mit einem fusselfreien Tuch entfernen. Die Modellation
mit Wachs komplettieren und wie (iblich anstiften und einbetten.

Verblockung von GuBteilen zur Verldtung

GuBteile sauber und fettfrei machen. Untersichgehende Bereiche kdnnen als
Retention genutzt werden. Die GuBteile (im Mund des Patienten oder auf dem
Gipsmodell) exakt in Situation bringen. Alle Teile sauber und trocken halten. Visio
Form wie oben beschrieben applizieren und lichthérten. Die Verbindungsstellen
an den Kontaktpunkten so gestalten, daB die GuBteile stabil gefaBt sind. Die
verblockten Teile abheben, wie gewohnt das Lotmodell herstellen und die GuB-
teile verloten.

ModellguBerweiterungen ohne Duplikatmodell

Adhésivbricken

Inlay- und Onlaymodellation fir die GuBtechnik

Das Gipsmodell mit Modellisolierung, hergestellt von 3M ESPE, isolieren.
Visio Form wie oben beschrieben auftragen, lichthérten und ggf. mit Wachs
komplettieren. Wie (iblich anstiften und einbetten.

Einbetten, Vorwdrmen und GieBen

Die Modellation in eine Prézisionseinbettmasse einbetten. Hierbei unbedingt die

Aushdrtezeiten einhalten. Die Muffel liegend im Vorwdrmofen positionieren und

nach den Angaben des jeweiligen Herstellers vorwérmen und gieBen.

Speziell fir Visio Form muB, sofern die Einbettmasse andere Temperaturen und

Haltezeiten erfordert, eine zusatzliche Haltezeit von 30 min bei 420°C (788°F)

eingehalten werden. Dies gewdhrleistet ein vollstindiges Verbrennen des

Composites und beugt einem ReiBen der Muffel durch thermische Expansion

vor. Je nach MuffelgroBe muf diese Zeit angepasst werden.

Folgende Einbettmassen kénnen aufgrund hauseigener Versuche besonders

empfohlen werden:

Deguvest HFG/Degussa, Heravest Super/Heraeus, Fujivest/GC.

* Bei dieser Quick-Einbettmasse ist die oben beschriebene zusétzliche Haltezeit nicht
notwendig.

Hinweise

Das Polymerisieren von Schichten tiber 1 mm kann zu unvollstandiger
Aushértung, tibermaBiger Warmefreisetzung und Spannungen im Composite
fiihren. Hierdurch ist die exakte PaBform der GuBstiicke nicht gewahrleistet.
Visio Form darf nicht mit der Schleimhaut in Kontakt kommen oder dauerhaft im
Mund des Patienten verbleiben.

Fir eventuelle Schaden, die durch unsachgemédBen Gebrauch vom Visio Form
entstehen, wird keine Haftung ibernommen.

Vollig entleerte Dispenser und der ausgehartete Kunststoff kdnnen in den
Hausmiill gegeben werden. Nicht ausgehértetes Composite gemaB den
ortlichen behdrdlichen Bestimmungen entsorgen.

Unvertréaglichkeiten

Bei empfindlichen Personen I&sst sich eine Sensibilisierung durch das Produkt
nicht ausschlieBen. Sollten allergische Reaktionen auftreten, ist der Gebrauch
einzustellen und das Produkt vollstandig zu entfernen.

Lagerung und Haltbarkeit
Das Produkt liegend und nicht tiber 25°C/77°F lagern.
Nach Ablauf des Verfalldatums nicht mehr verwenden.

Kundeninformation
Niemand ist berechtigt, Informationen bekannt zu geben, die von den Angaben
in diesen Anweisungen abweichen.

Garantie

3M ESPE garantiert, dass dieses Produkt frei von Material- und Herstellungs-
fehlern ist. 3M ESPE UBERNIMMT KEINE WEITERE HAFTUNG, AUCH KEINE
IMPLIZITE GARANTIE BEZUGLICH VERKAUFLICHKEIT ODER EIGNUNG FUR EINEN
BESTIMMTEN ZWECK. Der Anwender ist verantwortlich fiir den Einsatz und die
bestimmungsgemé&Be Verwendung des Produkts. Wenn innerhalb der Garantie-
frist Schaden am Produkt auftreten, bestehen der einzige Anspruch und die
einzige Verpflichtung von 3M ESPE in der Reparatur oder dem Ersatz des

3M ESPE Produkts.

Haftungsheschrénkung

Soweit ein Haftungsausschluss gesetzlich zuléssig ist, besteht fiir 3M ESPE
keinerlei Haftung fiir Verluste oder Schaden durch dieses Produkt, gleichgliltig
ob es sich dabei um direkte, indirekte, besondere, Begleit- oder Folgeschdden,
unabhéngig von der Rechtsgrundlage, einschlieBlich Garantie, Vertrag, Fahr-
lassigkeit oder Vorsatz, handelt.
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Description du produit

Visio Form, fabriqué par 3M ESPE, est un matériau composite photopolymérisable
destiné a modeler les pieces fraisées en technique de coulée. Il sert en outre au
blocage intra-oral ou extra-oral des piéces coulées en vue de leur soudure
ultérieure. Le durcissement a lieu ensuite avec des appareils de photo-
polymérisation émettant une longueur d'onde comprise entre 400 et 500 nm
(par ex. Elipar™ ou Visio™ Alfa, les deux produits fabriqués par 3M ESPE). Visio
Form s'applique directement & partir de son distributeur, il est auto-isolant et se
consume sans laisser de résidus. Le matériau une fois durci peut se combiner
avec les cires coulables habituelles.

Si vous souhaitez obtenir des informations détaillées sur tous les produits
mentionnés ci-apres, voir leur notice d’utilisation respective.

Ce mode d’emploi doit étre conservé pendant toute la durée d'utilisation du
produit.

Domaines d’application

Modelage des galets, des couronnes télescopiques et coniques

Modelage des modeles coulés sans duplicata

Extension des modeles coulés sans duplicata

Modelage des bridges adhésifs, inlays et onlays pour la technique de coulée
Blocage intra-oral et extra-oral des piéces coulées a souder

Blocage des moignons en platre.

Utilisation

Généralités

Emboiter le distributeur et la poignée, retirer le capuchon qui obture le
distributeur puis jeter le bouchon-plombage intérieur.

Pour doser, saisir la poignée du distributeur comme un pistolet. Avec le pouce et
I'index, tourner I'avant du distributeur dans le sens des aiguilles d’'une montre
puis appliquer le matériau composite directement a I'endroit voulu sur le
modéle.

En cas d'utilisation intra-orale, doser d’abord le composite sur une plaque de
dosage puis utiliser un instrument approprié pour le modeler. Si vous avez
déposé plusieurs doses de matériau sur une plague de dosage, les mettre a
I'abri de la lumiére pour empécher que la polymérisation ne s'amorce. Pour
optimiser le retrait ddi a la polymérisation, n’appliquer le produit qu'en couches
de 1 mm d'épaisseur maximum puis photopolymériser chacune pendant

5 secondes. Veiller a une bonne pénétration de la lumiere, positionner la fibre
optique le plus pres possible du matériau.

Apres la polymérisaiton, une couche superficielle lubrifiante apparait. Ne pas
I'enlever s'il faut appliquer d’autres couches de composite. Cette couche
superficielle assure I'adhérence des couches de composite entre elles.

Aprés utilisation, remettre immédiatement le capuchon obturateur sur le
distributeur pour le protéger de la lumiére.

Technique des galets, couronnes télescopiques et coniques

et finition a la cire

Fraiser avec précision les pieces primaires en métal, les polir et les dégraisser.
Leur isolation n'est pas nécessaire. Modeler les piéces extérieures avec Visio
Form suivant description ci-dessus puis soulever une fois le modgle et le
reposer. Ceci facilite I'enlevement final et prévient I'écaillement ultérieur de la
cire. Au moyen de fraises a denture croisée, fraiser le modele jusqu'a obtention
de la forme définitive.

Pour obtenir une bonne jonction avec la cire, retirer la couche superficielle, si
elle est encore présente, avec un chiffon doux ne peluchant pas. Finir le
modelage a la cire puis poser les tiges et les encastrer comme d’habitude.

Blocage des pieces coulées pour les souder

Nettoyer et dégraisser les pieces coulées. Les zones en retrait peuvent servir de
rétention. Positionner exactement les piéces coulées (soit dans la bouche du
patient, soit sur le modele en platre). Maintenir toutes les pieces propres et
seches. Appliquer Visio Form comme décrit ci-dessus puis photopolymériser.
Aux points de contact, modeler les zones de liaison de telle sorte que les pieces
coulées offrent une adhérence ferme. Soulever les pieces bloquées, réaliser
comme d’habitude le modele soudé puis souder les pieces coulées.

Extension des modeles coulés sans duplication

Bridges adhésifs

Modelage des inlays et onlays pour la techique de coulée

Isoler le modele en plétre avec de I'isolant pour modele, fabriqué par 3M ESPE.
Appliquer Visio Form suivant description ci-dessus, photopolymériser et
compléter si nécessaire avec de la cire. Poser les tiges et les encastrer comme
d’habitude.

Encastrement, préchauffage et coulée

Encastrer le modele dans une pate d’encastrement de précision. Respecter
impérativement les temps de prise. Positionner le moufle couché dans le four
de préchauffage puis préchauffer et couler en respectant les indications du
fabricant.

Dans le cas spécifique de Visio Form il faut, si la pate d’encastrement requiert
d’autres températures et temps de maintien, respecter si nécessaire un temps
de maintien supplémentaire de 30 min. a 420°C (788°F). Ceci garantit une
incinération complete du matériau composite et prévient une déchirure du
moufle par dilatation thermique. Cette durée devra étre modulée en fonction de
la taille du moufle.

Au terme d’essais réalisés par Espe, nous recommandons particulierement les
pétes d’encastrement suivantes:

Deguvest HFG/Degussa, Heravest Super/Heraeus, Fujivest/GC".

* Cette pate d'encastrement rapide ne demande pas de temps de maintien supplémentaire.

Remarques

La polymérisation de couches d’une épaisseur supérieure a 1 mm peut
empécher leur prise complete, provoquer un dégagement excessif de chaleur et
engendrer des tensions mécaniques dans le matériau composite. La parfaite
adaptation des pieces coulées a la bouche du patient n'est dés lors plus
garantie.

Visio Form ne doit pas entrer en contact avec les muqueuses ni demeurer en
permanence dans la bouche du patient.

Nous déclinons toute responsabilité des dommages engendrés par un emploi
inadéquat de Visio Form.

Les distributeurs entierement vides et le matériau plastique une fois durci
peuvent se jeter dans la poubelle des déchets domestiques. Le matériau
composite non durci devra étre éliminé en respectant la réglementation locale
et nationale applicable.

Intolérances

Une sensibilité au produit chez les personnes prédisposées n’est pas a exclure.
Si des réactions allergiques se manifestent, cesser I'utilisation et éliminer
completement le produit.

Stockage et durée de conservation
Stocker le produit a I'horizontale mais pas a plus de 25°C/77°F.
Ne plus I'utiliser apres la date de péremption.

Information clients
Toute personne devra obligatoirement communiquer des informations stricte-
ment conformes & celles données dans ce document.

Garantie

3M ESPE garantit que ce produit est dépourvu de défauts matériels et de fabri-
cation. 3M ESPE NE FOURNIT AUCUNE AUTRE GARANTIE, NI AUCUNE GARANTIE
IMPLICITE OU DE QUALITE MARCHANDE OU DE D’ADEQUATION A UN EMPLOI
PARTICULIER. Lutilisateur est responsable de la détermination de I'adéquation
du produit & son utilisation. Si ce produit présente un défaut durant sa période
de garantie, votre seul recours et I'unique obligation de 3M ESPE sera la répara-
tion ou le remplacement du produit 3M ESPE.

Limitation de responsabilité

Al'exception des lieux ot la loi I'interdit, 3M ESPE ne sera tenu responsable
d’aucune perte ou dommage découlant de ce produit, qu'ils soient directs, indi-
rects, spécifiques, accidentels ou consécutifs, quels que soient les arguments
avancés, y compris la garantie, le contrat, la négligence ou la stricte responsa-
bilité.
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Descrizione del prodotto

Visio Form, prodotto della 3M ESPE, & un composite fotoindurente indicato per
la modellazione di parti sottoposte a fresaggio o residue in impronte ottenute
per colata. E inoltre indicato per bloccare le parti fuse intra ed extraoralmente
che devono essere successivamente saldate. Il fotoindurimento si ottiene con
apposite apparecchiature utilizzando una gamma di onde luminose compresa
tra 400 e 500 nm (per esempio Elipar™ e Visio™ Alfa, entrambi prodotti della
3M ESPE). Visio Form si applica direttamente dal dispenser, & autoisolante e
brucia senza lasciare residui. Il materiale, una volta indurito, puo essere unito
alle normali cere da colata.

Per ulteriori informazioni su tutti i prodotti menzionati qui di seguito consultare
le rispettive informazioni per I'uso.

Queste informazioni d'uso devono essere conservate per tutta la durata d'utilizzo
del prodotto.

Campi di applicazione

Modellazione di corone coniche o telescopiche

Modellazione di parti collate ottenute senza duplicazione

Ampliamento di scheletrati ottenuto senza duplicazione

Modellazione di ponti adesivi, inlays e onlays da fondere

Splintaggio intra ed extraorale di parti colate da saldare

Eliminazione di sottosquadri da monconi in gesso

Impiego

Generalita

Assemblare insieme dispenser e impugnatura, togliere il cappuccio

del dispenser e gettare I'involucro interno della confezione usato per il trasporto.
Per dosare tenere il dispenser in mano per I'impugnatura come se fosse una
pistola. Ruotare in senso orario con pollice e indice la parte anteriore del
dispenser e spargere il Composite versandolo direttamente dal dispenser sul
punto desiderato del modello da realizzare.

In caso di uso intraorale del Composite, dosarlo su una piastrina e utilizzare per
modellarlo uno strumento apposito. Se si intende procedere a una prima
dosatura su una piastrina, occorre proteggere la pasta dalla luce onde evitarne
la polimerizzazione.

Per ottimizzare la contrazione in polimerizzazione, applicare solo strati con
spessore max. di 1 mm, lasciando fotoindurire ogni singolo strato per 5 secondi.
Far attenzione a che il fascio di luce non incontri ostacoli e che sia posizionato il
piti vicino possibile al materiale.

A polimerizzazione terminata si osservera uno strato superficiale lucido da non
togliere se si intende sovrapporvi ulteriori strati di Composite. Detto strato
untuoso garantisce la presa tra i singoli strati.

Terminato I'uso, per proteggere il prodotto dalla luce occorre riporre sul
dispensatore I'apposito cappuccio di chiusura.

Lavorazione di corone coniche, telescopiche, residui

e completamento con cera

Le parti primarie in metallo vanno fresate con precisione, eventualmente
lucidarle e ripulirle dalle sostanze grasse. Non & necessaria I'isolazione.
Modellare le parti esterne con Visio Form come descritto prima.

Cio facilita il sollevamento finale e previene lo spostamento della cera. Molare
I'impronta con frese dentate incrociate.

Per conservare un buon livello di legatura con la cera, si deve eliminare lo strato
di dispersione, se presente, con un panno che non si sfilaccia. Completare la
modellazione con la cera e procedere all'inserimento dei perni e al
posizionamento in sede come d’uso.

Bloccaggio delle parti colate per la saldatura

Pulire e sgrassare le parti fuse. Le parti incavate possono essere usate come
ritenzione. Le parti fuse (nel cavo orale del paziente o sul modello in gesso)
vanno messe nell’esatto rapporto situazione mantenendo asciutte e pulite le
parti da connettere. Applicare Visio Form e fotopolimerizzare. Conformare i siti di
connessione sui punti di contatto in modo che le parti colate siano stabili.
Sollevare le parti bloccate, creare come al solito un modello di saldatura e
saldare le parti colate.

Ampliamenti di scheletrati ottenuti per colata senza duplicazione

Ponti adesivi

Modellazione di inlays e onlays ottenuti per fusione

Isolare il modello in gesso con I'apposito isolatore per modelli, prodotto della
3M ESPE. Apporvi come descritto sopra il Visio Form, far fotoindurire ed
eventualmente completare con cera. Procedere all'inserimento dei perni e
al posizionamento in sede come d’uso.

Posizionamento in sede, preriscaldamento e colata

Inserire il modello in una massa per fusioni di precisione. Nel far cio attenersi

rigorosamente ai tempi indicati per I'indurimento. Posizionare la muffola nel

forno di preriscaldamento, far riscaldare e colare secondo le indicazioni dei

relativi produttori.

Nel caso particolare di Visio Form si deve mantenere il tutto in forno per ulteriori

30 minuti a 420°C (788°F), tranne nei casi in cui la massa di inserimento non

richieda temperature e tempi differenti. Cio garantisce una completa combustione

del composito e previene crepe nella muffola dovute all'espansione termica. Il

tempo va adattato in base alla dimensione della muffola.

Le seguenti masse di inserimento sono particolarmente consigliabili in seguito

agli esperimenti condotti presso le relative case di produzione:

Deguvest HFG/Degussa, Heravest Super/Heraeus, Fujivest/GC*

* Nel caso di questa massa a presa rapida non & necessario attendere per il periodo di tempo
supplementare sopra indicato.

Note

La polimerizzazione di strati maggiori di 1 mm puo essere causa di indurimento
incompleto, emissione eccessiva di calore e tensioni nel Composite. Non si
garantisce per tanto la corretta corrispondenza delle forme colate.

Visio Form non deve venire in contatto con le mucose, né restare a lungo nel
cavo orale del paziente.

Per eventuali danni causati dallo scorretto uso di Visio Form, non ci assumiamo
alcuna responsabilita.

| dispenser totalmente consumati e le resine indurite possono essere smaltite
insieme ai normali rifiuti domestici. Smaltire il Composite secondo le disposizioni
definite dalle autorita locali.

Tollerabilita

Non ¢ esclusa una sensibilizzazione da parte del prodotto nelle persone sensi-
bili. Dovessero presentarsi reazioni allergiche, interrompere I'uso ed eliminare
completamente il prodotto dalle aree d’applicazione.

Conservazione e durata
Non conservare il prodotto a temperature superiori a 256°C/77°F.
Non utilizzare dopo la data di scadenza.

Informazioni per i clienti
Nessuna persona € autorizzata a fornire informazioni diverse da quelle indicate
in questo foglio di istruzioni.

Garanzia

3M ESPE garantisce che questo prodotto & privo di difetti per quanto riguarda
materiali e manifattura. 3M ESPE NON OFFRE ULTERIORI GARANZIE, COMPRESE
EVENTUALI GARANZIE IMPLICITE O DI COMMERCIABILITA O IDONEITA PER
PARTICOLARI SCOPI. L'utente & responsabile di determinare I'idoneita del pro-
dotto nelle singole applicazioni. Se questo prodotto risulta difettoso nell’ambito
del periodo di garanzia, I'esclusivo rimedio e unico obbligo da parte di 3M ESPE
sara la riparazione o la sostituzione del prodotto 3M ESPE.

Limitazioni di responsabilita

Eccetto ove diversamente indicato dalla legge, 3M ESPE non si riterra responsa-
bile per eventuali perdite o danni derivati da questo prodotto, diretti o indiretti,
speciali, incidentali o consequenziali, qualunque sia la teoria affermata, compresa
garanzia, contratto, negligenza o diretta responsabilita.

Data di ultima approvazione 08/02

ESPANOL

Descripcion del producto

Visio Form, fabricado por 3M ESPE, es un composite fotopolimerizable para la
modelacion de piezas de fresado y de conectores en la técnica de colada.
Ademas se usa para el bloqueo intraoral y extraoral de piezas de colada para
una soldadura posterior. La fotopolimerizacion se lleva a cabo con aparatos de
luz dentro de una gama de ondas luminosas de 400-500 nm (p.ej. Elipar™ o
Visio™ Alfa, ambos productos fabricados por 3M ESPE). Visio Form es aplicable
directamente desde el dispensador, es autoaislante y se quema sin dejar restos.
El material fotoendurecido puede combinarse con ceras de colado corrientes.
Para mayores detalles sobre todos los productos mencionados a continuacion,
véase la respectiva informacién de empleo.

Las informaciones de uso deben conservarse durante todo el tiempo de uso del
producto.

Campos de aplicacion

Modelacion de conectores, coronas telescopicas y conicas

Modelacion de esqueléticos sin modelos duplicados

Ampliaciones de esqueléticos sin modelo duplicado

Modelacion de puentes adhesivos, inlays y onlays para la técnica de colado
Bloqueo intraoral y extraoral de piezas coladas para la soldadura

Bloqueo de muriones de escayola

Aplicacion

Generalidades

Montar el dispensador y el mango, quitar la cubierta de cierre del dispensador y
tirar el cierre interior de entrega.

Para la dosificacion, coger el dispensador como una pistola con el mango
insertado. Girar en sentido horario la parte delantera del dispensador con los
dedos pulgar e indice y aplicar el composite directamente del dispensador en el
punto deseado del modelo.

En un uso intraoral, dosificar el composite sobre una placa dosificadora y utilizar
un instrumento adecuado para la modelacion. En un porcionamiento previo
sobre una placa dosificadora, proteger la pasta contra la luz para evitar un inicio
de la polimerizacién. Para minimizar la retraccion de la polimerizacion, aplicar
solamente capas de 1 mm como maximo y fotopolimerizar cada capa individual
durante 5 seg. Cuidar de que la luz entre perfectamente y de posicionar el
conductor de luz lo més cerca posible del material.

Después de la polimerizacion se forma una capa superficial lubricante que no
debe quitarse, si se quiere seguir aplicando composite. Esta capa lubricante
garantiza la unién entre cada una de las capas.

Después de usar, insertar de nuevo inmediatamente la cubierta de cierre en el
dispensador, para proteger contra la luz.

Técnica de conectores, de coronas telescopicas y conicas

y complementado con cera

Fresar finamente las piezas primarias de metal, pulir y eliminar la grasa, en
caso necesario. No es necesario un aislamiento. Modelar las piezas exteriores
con Visio Form como se ha descrito arriba y levantar la modelacion una vez y
volverla a colocar. Con ello se facilita el levantamiento final y prevé
posteriormente el desprendimiento de la cera modeladora. Tallar la modelacion
con fresas de dentado cruzado.

Para lograr una buena unién con la cera, eliminar la capa lubricante, en tanto
existente, con un pafio no hilachoso. Completar la modelacion con cera y poner
bebederos y revestir como de costumbre.

Blogueo de piezas de colada para la soldadura

Limpiar y eliminar la grasa de las piezas de colada. Las zonas socavadas
pueden aprovecharse como retencion. Posicionar exactamente las piezas (en la
boca del paciente o en el modelo de escayola). Mantener todas las piezas
limpias y secas. Aplicar Visio Form tal como arriba descrito y fotopolimerizar.
Concehir las uniones en los puntos de contacto de tal forma que las piezas de
colada queden establemente engastadas. Levantar las piezas bloqueadas,
confeccionar como de costumbre el modelo de soldadura y soldar las piezas de
colada.

Ampliaciones de esqueléticos sin modelo duplicado

Puentes adhesivos

Modelacion de inlays y onlays para la técnica de colada

Aislar el modelo de escayola con aislamiento para modelos, fabricado por
3M ESPE. Aplicar Visio Form como se ha descrito arriba, fotopolimerizar y
completar con cera, si es necesario. Poner bebederos y revestir como de
costumbre.

Revestir, precalentar y colar

Revestir la modelacion en un revestimiento de precision. Mantener
necesariamente los tiempos de endurecimiento. Posicionar el cilindro tumbado
en el horno de precalentamiento y precalentar y colar segun los datos del
fabricante respectivo.

En tanto el revestimiento precise de otras temperaturas y tiempos de espera,
tiene que mantenerse para Visio Form especialmente un tiempo de espera
suplementario de 30 min. a 420°C (788°F). Esto garantiza una incineracion
completa del composite y previene una rotura del cilindro debido a la expansion
térmica. Este tiempo ha de adaptarse segun el tamaiio del cilindro.

En base a ensayos propios, se recomiendan especialmente 1os siguientes
revestimientos:

Deguvest HFG/Degussa, Heravest Super/Heraeus, Fujivest/GC*:

* En este revestimiento rapido no es necesario mantener el tiempo de parada suplementario
descrito arriba.

Avisos

La polimerizacion de capas superiores a 1 mm puede resultar en un
endurecimiento incompleto, en una liberacién excesiva de calor y en tensiones
en el composite. Aqui no se garantiza el ajuste exacto de las piezas de colada.
Visio Form no debe entrar en contacto con la mucosa o permanecer durante
largo tiempo en la boca del paciente.

No se asume responsabilidad alguna por los posibles dafios resultantes de un
uso inadecuado de Visio Form.

El dispensador completamente vacio y la resina endurecida pueden tirarse a la
basura doméstica. EI composite no endurecido debe eliminarse como residuo
especial conforme a las normas locales vigentes.

Incompatibilidades

En personas sensibles no se excluye una sensibilizacion causada por el producto.
Si aparecieran reacciones de tipo alérgico, debe suspenderse el uso y eliminar
completamente el producto.

Almacenamiento y estabilidad
Guardar el producto tumbado y no a mas de 25°C/77°F.
No usar més una vez vencida la fecha de caducidad.

Informacion para clientes
Ninguna persona esta autorizada a proporcionar informacioén alguna que difiera
de la informacion proporcionada en esta hoja de instrucciones.

Garantia

3M ESPE garantiza que este producto carecera de defectos en el material y la
fabricacién. 3M ESPE NO OTORGA NINGUNA OTRA GARANTIA, INCLUSO
CUALQUIER GARANTIA IMPLICITA O DE COMERCIABILIDAD O IDONEIDAD PARA
UN PROPOSITO EN PARTICULAR. El usuario sera responsable de determinar si
el producto es idoneo para su aplicacion. Si este producto resulta defectuoso
dentro del periodo de la garantia, su recurso exclusivo y la tinica obligacion de
3M ESPE serd la de reparar o cambiar el producto de 3M ESPE.

Limitacion de responsabilidad

Excepto en los casos en los que la ley lo prohiba, 3M ESPE no sera responsable
de ninguna pérdida o ningdn dafio que surja por causa del producto, ya sea
directo, indirecto, especial, incidental o emergentes, sin importar la teoria que
se sostenga, incluso garantia, contrato, negligencia o estricta responsabilidad.

Estado de informacion: 08/02

PORTUGUES

Descrigéo do produto

Visio Form, fabricado pela 3M ESPE, & um composito fotopolimerizavel para a
moldagem de pecas de fresagem e de matrizes pela técnica de vazdo em
moldes. Além disso, serve para ser aplicado no bloqueamento intra-oral e extra-
oral de pecas de moldagem para a soldadura posterior. A témpera é efectuada
com fotoemissores numa escala de ondas luminosas de 400-500 nm (p.e.
com Elipar™ ou Visio™ Alfa, ambos produtos fabricados pela 3M ESPE). O
material Visio Form é aplicado directamente do doseador, é auto-isolante e
calcina sem residuos. O material temperado pode ser combinado com ceras de
moldagem usuais.

Veja nas respectivas instrugoes de uso detalhes sobre todos os produtos
mencionados.

Guarde estas instrugdes enquanto o produto for usado.

Campos de aplicacéo

Moldagem de matrizes, de coroas telescdpicas e conicas

Moldagem de moldes vazados sem molde duplicado

Ampliagdes de moldes vazados sem duplicado

Moldagem de pontes adesivas, de inlays e onlays pela técnica de vazao
Bloqueamento intra-oral e extra-oral de pegas vazadas para soldagem
Blogueamento de cotos de gesso

Aplicacédo

Generalidades

Encaixar o doseador e a pega, retirar a tampa do doseador e deitar fora a
tampa interna da embalagem.

Para dosear pegar no doseador com a pega encaixada como uma pistola. Girar
em sentido dos ponteiros do relégio a parte frontal do doseador com o polegar
e com o indicador e aplicar o compdsito directamente do doseador no ponto
desejado sobre 0 molde.

Na aplicagao intra-oral dosear o composito sobre uma placa doseador e utilizar
um instrumento adequado para a modelagéo. No caso de pré-dosagens sobre
uma placa doseadora, proteger a pasta contra a luz, para se evitar a formagéo
de tamp@o.

Para se diminuir a retraccéo da polimerizagéo aplicar apenas camadas de no
méaximo 1 mm e fotopolimerizar cada camada separadamente durante

5 segundos. Precaver entrada livre de luz e posicionar o condutor luminoso o
mais proximo possivel do material.

Depois da polimerizagdo forma-se uma camada oleosa, que ndo deve ser
retirada, caso tenha que ser aplicado ainda mais compdsito. Esta camada
oleosa garante a unido entre as varias camadas.

Apds o uso, tornar a encaixar imediatamente a tampa no doseador, para se
proteger contra a Iuz.

Técnica de matrizes, de coroas telescopicas e conicas

e acabamento com cera

Fresar finamente as pegas primarias de metal, se necessario poli-las e retirar
as gorduras. Nao é necessario um isolamento. Modelar as pegas externas com
Visio Form, conforme acima descrito e levantar o molde uma vez e tornar a
assenta-lo. Isto facilita o levantamento definitivo e evita posteriormente a
ruptura da cera vazada. Rectificar na forma a moldagem com fresas de
engrenagens cruzadas.

Para se obter uma boa unido com a cera, retire com um pano que nao desfie a
camada oleosa, caso esta ainda exista. Completar a moldagem com cera,
encavilha-la e encaixa-la procedendo da forma usual.

Blogueamento de pecas vazadas para soldagem

Limpar e retirar a gordura das pecas vazadas. Pontos rebaixados podem ser
utilizados como pontos de retencdo. Colocar na posi¢ao exacta as pegas
vazadas (na boca do paciente ou sobre o molde de gesso). Manter todas as
pecas limpas e secas. Aplicar o Visio Form, conforme acima descrito e efectuar
a fotopolimerizagéo. Elaborar as unides nos pontos de contacto, de forma que
as pecas vazadas fiquem fixas. Levantar as pegas bloqueadas, fazer o molde de
soldagem da forma usual e soldar as pegas de vazao.

Ampliagdes de moldes vazados sem duplicado

Pontes adesivas

Moldagem de inlays e onlays pela técnica de vazao

Isolar 0 molde de gesso com isolamento para moldes, fabricado pela 3M ESPE.
Aplicar o Visio Form, conforme acima descrito, fotopolimerizar e, se necessario,
completar com cera. Encavilhar e encaixar como se procede usualmente.

Encaixar, pré-aquecer e vazar

Encaixar a moldagem numa massa de assento de precisao. Nesta operagao

observar rigorosamente 0s periodos de témpera. Posicionar a mufla deitada no

forno de pré-aquecimento, a seguir pré-aquecer e vazar conforme aos dados

técnicos do fabricante.

Especialmente para o Visio Form, caso a massa de encaixe requeira outras

temperaturas e periodos de permanéncia, deve-se observar um periodo

adicional de permanéncia de 30 minutos a 420°C (788°F). Isto garante uma

calcinagdo completa do composito e evita rachas na mufla causadas pela

expansao térmica. Este periodo de permanéncia devera ser adaptado, conforme

ao tamanho da mufla.

Devido a experiéncias proprias aconselhamos especialmente as seguintes

massas de encaixe:

Deguvest HFG/Degussa, Heravest Super/Heraeus, Fujivest/GC*:

* Nesta massa de encaixe rapido (quick), o periodo adicional de permanéncia acima descrito
ndo precisa de ser observado.

Avisos

A polimerizagdo de camadas acima de 1 mm pode provocar témpera
incompleta, liberacdo de calor em excesso e tensées no compésito, ndo se
podendo garantir, portanto, um molde exacto das pecas vazadas.

Visio Form néo deve entrar em contacto com a mucosa nem permanecer por
longo periodo na boca do paciente.

N&o se assume nenhuma responsabilidade por eventuais danos que surjam
pelo emprego incorrecto do Visio Form.

Doseadores completamente vazios e material sintético temperado podem ser
deitados no lixo doméstico. Compdsito ndo temperado deve ser eliminado,
conforme as prescrigoes das autoridades locais.

Incompatibilidades

Em pessoas sensiveis nao se exclui uma sensibilizagao causada pelo produto.
Caso surjam reacgdes alérgicas suspender o uso do produto e retird-lo comple-
tamente.

Armazenamento e conservacao
Armazenar o produto deitado e ndo a temperaturas superiores a 25°C/77°F.
Néo usar mais o produto depois de vencida a data de validade.

Informagao para os clientes
Ninguém esté autorizado a fornecer qualquer informacéo diferente da que é
fornecida nesta folha de instrugdes.




Garantia

A 3M ESPE garante que este produto estard isento de defeitos em termos de
material e fabrico. A 3M ESPE NAO CONCEDE QUAISQUER OUTRAS GARANTIAS,
INCLUINDO QUALQUER GARANTIA IMPLICITA OU DE COMERCIALIZAGAO E
ADEQUAGAOQ A DETERMINADO FIM. O utilizador ¢ responsével por determinar a
adequacdo do produto a aplicagdo em causa. Se este produto se apresentar
defeituoso dentro do periodo de garantia, a sua Unica solugdo e Unica obrigagdo
da 3M ESPE ser4 a reparagdo ou substituigdo do produto da 3M ESPE.

Limitacao da responsabilidade

Excepto quando proibido por lei, a 3M ESPE néo serd responsavel por quaisquer
perdas ou danos resultantes deste produto, sejam directos, indirectos, especiais,
incidentais ou consequenciais, independentemente da teoria defendida, incluindo
garantia, contrato, negligéncia ou responsabilidade estrita.

Versdo de: 08/02

NEDERLANDS

Beschrijving van het product

Visio Form, vervaardigd uit 3M ESPE, is een lichtuithardend composiet voor de
modellatie van individueel vervaardigde schuifverankeringen in de giettechniek.
Bovendien wordt het gebruikt bij het intra- en extraoraal star verbinden voor
verder solderen. De uitharding gebeurt met een lichtapparaat met een
lichtgolfbereik van 400-500 nm (bijv. Elipar™ of Visio™ Alfa, beide producten
vervaardigd uit 3M ESPE). Visio Form kan direct uit de dispenser worden
aangebracht, is zelfseparerend en verbrandt restloos. Het uitgeharde materiaal
kan met de gebruikelijke gietwassoorten worden gecombineerd.

Meer informatie over alle hierna genoemde producten vindt u in de betreffende
gebruiksinformatie.

Bewaar deze gebruiksaanwijzing zolang u dit product gebruikt.

Toepassingsgebieden

Modellatie van schuifverankeringen, telescoop- en conuskronen
Framemodellatie zonder duplicaatmodel

Frame-uitbreidingen zonder duplicaatmodel

Modellatie van adhesiefbruggen, inlays en onlays voor de giettechniek
Intra- en extraoraal star verbinden voor het solderen

Opvullen van ondersnijdingen bij gipsstompen

Gebruik

Algemeen

Dispenser en handgreep in elkaar steken, dispenserafsluitkap afnemen en de
binnenste verzendsluiting weggooien.

Voor het doseren de dispenser met opgezette handgreep als een pistool in de
hand nemen. Het voorste dispenserdeel met duim en wijsvinger met de wijzers
van de klok mee draaien en het composiet direct uit de dispenser op de
gewenste plaats op het model aanbrengen.

Bij intraoraal gebruik het composiet op een doseerplaat doseren en voor het
modelleren een geschikt instrument gebruiken. Bij het aanbrengen van een
portie op een doseerplaat de pasta tegen licht beschermen om polymerisatie te
voorkomen.

Om depolymerisatiekriemp tot een minimum te beperken alleen lagen van
maximaal 1 mm aanbrengen en elke laag apart 5 sec lichtuitharden. Op een
correcte lichttoevoer letten en de lichtgeleider zo dicht mogelijk bij het materiaal
positioneren.

Na de polymerisatie is een oppervlakkige smeerlaag aanwezig, die niet mag
worden verwijderd als nog meer composiet moet worden aangebracht. Deze
smeerlaag garandeert hechting tussen de verschillende lagen.

Na gebruik, ter bescherming tegen licht, de afsluitkap direct op de dispenser
zetten.

Schuifverankeringen, telescoop- en conuskroontechnieken

en afwerking met was

Primaire metalen delen zeer glad frezen, eventueel polijsten en vetvrij maken.
Separatie is niet noodzakelijk. Met Visio Form zoals hierboven beschreven
modelleren en de modellatie eenmaal afnemen en opzetten. Dit vergemakkelijkt
het definitief afnemen en voorkomt dat de gietwas later loslaat. De modellatie
met frezen met kruisvertanding in model slijpen.

Voor zover de smeerlaag nog aanwezig is, deze met een pluisvrije doek
verwijderen om een goede verbinding met de was te krijgen. De modellatie met
was completeren en zoals gebruikelijk van een gietstift voorzien en inbedden.

Star verbinden van de gietstukken voor het solderen

Gietstukken schoon en vetvrij maken. Ondersneden gebieden kunnen als
retentie worden gebruikt. De gegoten delen (in de mond van de patiént of op
een gipsmodel) exact in positie brengen. Alle delen schoon en droog houden.
Visio Form zoals hierboven beschreven aanbrengen en lichtuitharden. De
verbindingsplaatsen op de contactpunten zo vormen, dat de gietstukken stevig
vastzitten. De verbonden delen uit de mond of van het model nemen, zoals
gebruikelijk het soldeermodel vervaardigen en de gietstukken solderen.

Frame-uitbreidingen zonder duplicaatmodel

Adhesiefbruggen

Inlay- en onlaymodellatie voor de giettechniek

Het gipsmodel met modelseparatie, vervaardigd uit 3M ESPE, separeren. Visio
Form zoals hierboven beschreven aanbrengen, lichtuitharden en eventueel met
was completeren. Zoals gebruikelijk van een gietstift voorzien en inbedden.

Inbedden, voorverwarmen en gieten

De modellatie in precisie-inbedmateriaal inbedden. Hierbij beslist de
uithardingstijden in acht nemen. De moffel liggend in de voorverwarmoven
plaatsen en volgens de aanwijzingen van de betreffende fabrikant
voorverwarmen en gieten.

Speciaal voor Visio Form moet, voorzover het inbedmateriaal een andere
temperatuur en tijd vereist, een aanvullende voorverwarmtijd van 30 min bij
420°C (788°F) worden aangehouden. Dit garandeert een volledige verbranding
van het composiet en voorkomt dat de moffel door thermische expansie gaat
scheuren. Afhankelijk van de grootte van de moffel moet deze tijd worden
aangepast.

De volgende inbedmaterialen kunnen op grond van door onze firma gedane
proeven met name worden aanbevolen:

Deguvest HFG/Degussa, Heravest Super/Heraeus, Fujivest/GC*,

* Bij dit Quick-inbedmateriaal is de hierboven beschreven extra tijd niet noodzakelijk.

Aanwijzingen

Het polymeriseren van lagen van meer dan 1 mm kan onvolledig uitharden,
overmatig vrijkomen van warmte en spanningen in het composiet tot gevolg
hebben. Hierdoor is de exacte pasvorm van de gietstukken niet gewaarborgd.
Visio Form mag niet met het slijmvlies in aanraking komen of langdurig in de
mond van de patiént verblijven.

Voor eventuele schade die door onjuist gebruik van Visio Form ontstaat, stellen
wij ons niet aansprakelijk.

Lege dispensers en uitgehard kunststof kunnen via het normale huisvuil worden
afgevoerd.

Niet uitgehard composiet moet met inachtneming van de plaatselijke
voorschriften worden afgevoerd.

Allergische reacties e.d.

Bij personen met aanleg voor allergie kan niet worden uitgesloten dat dit product
tot een dergelijke reactie leidt. Als dat het geval zou zijn, moet van (verder)
gebruik worden afgezien, het product moet dan volledig worden verwijderd.

Bewaren en houdbaarheid

Het product liggend en niet boven temperaturen van 25°C/77°F bewaren.
Na het verstrijken van de houdbaarheidsdatum mag het product niet meer
worden gebruikt.

Consumenteninformatie
Geen enkele persoon heeft het recht informatie te verschaffen die afwijkt van
hetgeen beschreven in deze gebruiksaanwijzing.

Garantie

3M ESPE garandeert dat dit product vrij is van materiaal- en fabricagefouten.
3M ESPE BIEDT GEEN ENKEL ANDER GARANTIE, INCLUSIEF STILZWIJGENDE
GARANTIES OF GARANTIES VAN VERKOOPBAARHEID OF GESCHIKTHEID VOOR
EEN BEPAALD DOEL. Het is de verantwoordelijkheid van de gebruiker te bepalen
of het product geschikt is voor het door de gebruiker beoogde doel. Als dit
product binnen de garantieperiode defect raakt, is uw exclusieve rechtsmiddel
en de enige verplichting van 3M ESPE reparatie of vervanging van het product
van 3M ESPE.

Beperkte aansprakelijkheid

Tenzij dit is verboden door de wet, is 3M ESPE niet aansprakelijk voor verlies of
schade ten gevolge van het gebruik van dit product, of dit nu direct of indirect,
speciaal, incidenteel of resulterend is, ongeacht de verklaarde theorie, inclusief
garantie, contract, nalatigheid of strikte aansprakelijkheid.
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EAAHNIKA

Mepiypadn npoiovrog

To Visio Form, To oroio mapdyetat and v 3M ESPE, eivat pia
dwToMOAUpEPILOUEVN OUVOETN pNTivn Yia T dlapdpdwon
pNTvoUXwV MPoTUNwV GppelaploT®V Kal OUVOEOUWV akpLBeiag e
Y TEXVIKI ™G XUTEUONG. Xpnolporoleitat emiong Kat yia my
£VB00TOUATIKN 1) EEWOTOHATIKY 0UVEEGN-OUVEVVWOT) XUTOV
TUNUATOV Yl m peTénetta cuyKoMncm TOUG. H OK)\npuvon
TIPAYUATOMOLETAL PE OUOKEUEG PwTOG 0t pikog kUpatog 400~

500 nm (1. e v Elipar™ fj v Visio™ Alfa, tou mapdayovtat and v
3M ESPE). To Visio Form ToroBeteital aneubeiag ano 1o diavopéa. Ae
XpelaZetal SlaxwpLoTiKS Kat katyetal Xwpig va aprivel untoAeippara.
To dpwTOMOAUNEPILOUEVO UNIKO Uropel va XpnotporolnBei te ta
ouvrin kepLa XUTEUONG.

0 AEMTOEPELEG OXETIKA € OAA TA AVAPEPOUEVA TIPOIOVTA
napakaleioBe va avatpEéEETe OTIG OXETIKEG MANPOPOPIEG XPOEWS.
OL apouoeg MANPoopieg Xxpriong MPEMeL va TpouvTal kab 6An
dldpKela TNG EPAPHOYNG TOU TIPOIOVTOG.

Topeig epappoyng

KaTchKeun TV npownwv OUVOEOHWV aKPLREIAG, TNAEOKOTIK®MV Kal
KWVIKOV oTEPAVAOV

Kataokeur Tou mpoTUmnou Tou HETAANIKOU OKEAETOU PEPIKMV
030VTOOTOIXIWV XWPIG VTOUUMAAPLONA TOU EKpayeiou

Enéktaon pepk®v 0d0VIOOTOIXIMY XWPIG VTOUTIAAPLONa TOU
ekpayeiou

Alapopdwon Twv MPoTUNwV YEPUP®Y CUYKOAOUUEVWY e OUVOETN
pNTivn, EVBETWV Kal EMEVOETWY YLa TNV TEXVIKT TNG XUTEUONG
EvdooTouatikni Kat EEWOTOUATIKY) CUVEVV@OT XUTWV KOUMATIOV Yia
OUYKOANON

E€aywyn Twv e0oX0V YUWLIVWV KOAOBWUATWV

Egappoyn

Mevikd

TomnoBetrioTe TN XeLPOAAPN| aTo dispenser, adpalpE0TE TO KATIAKL
aopaleiag kat METAETE TNV EOWTEPIKA A0PAAELA TNG OUOKEUADIAG.
la ™ dooopéTpnon ouykpatriote To dispenser padi pe T xelpoAapn
TOU, 0aV va Kpatdte €va moToAL Mupiote de€lootpoda To
eunpooblo Tunpa Tou dispenser pe Tn Boribela Tou avTixelpa kat
Tou JeikTn Kal TonoBeTOTE TN PNTivn OTNV emBUUNT B€0n NMAve
OTO eKHAYE(O.

2TV eVOOOTOUATIKY XPrion éocousTpncrs ™ pntivn ndvw oe
GooopanlKn TAGKa Kat xpnctponomcm: KaTaAnAo epyaleio. Kata
MV ApXIKT| TOTOBEMNON TIAvw OF pia MAdKa SogopETeNnong
TIPOCTATEYTE TNV MACTA ATO TO PG, YIa VA ATOPUYETE TNV EVAPEN
TOU GWTOMOAUHEPIOUOU. Ma VA HELWOETE OTO EAAXIOTO TN CUCTOAN
TIOAULEPLOPOU, TOTIOBETAOTE UOVO OTPMMATA HEYIOTOU TIdXoug T mm
Kal pwTomoAupepioTe EexwPLoTd To KABE OTPMUA Yia

5 deutepdAemnta. MepiuvioTe yla Tnv 1davikn kateubuvon Tou
dWTOG KaL ToNoBEeTNOTE TN AUXVia 600 TO dUVATO TIO KOVTA OTO
UAIKO.

MeTd Tov MoAupEPLOPS UTIAPXEL Eva eMPAVEIAKO OTPWOHA
EeopdTwv, Tou dev mpémel va adalpedei, edv mpoBAEMETAL N
€MAKOAOUON TOTOBETNON PNTIVNG. AUTO TO OTPWLA EEOUATWV
EMTPEMEL TO SEOUO AVAPEDTA OTA ETIUEPOUG OTPWHATAL.

Metd N xprion, yia npootacia ano 1o ¢wg, TONMOOETHOTE AUECWG
Kal dAL To Kandkl aodpaleiag oto dispenser.

TeXVIKY TV OUVOEOUWY AKPLREIAG, TWV TNAEOKOTIK®Y KAl TWV
KWVIKOV 0TEGAV®V Kal OAOKAT|pwOor e Kepi.

Tpoxilete kal AelaiveTe Ta apxXIka HETAAAIKA TURUATA KL TA
oTINBWVETE Kal adalpeite To OTpOMA Airoug. Aev eivat anapaitnTo
TO JlaXwpLoTIkO. Ta eEwTepIka TUHATA Ta dlapopdpaveTe e To Visio
Form, dmwg neptypadnke mpwtUTeEPQ, KL AVAONKMOVETE TA MPOTUTA
™G pNntivng pia gopd Kat Ta enavatonobeTeite. AUTO SLEUKOAUVEL
mv TeAkn adaipeon kat tpodurdooel KaAUTepa and To OTACLUO
TOU KeploU XUTEUONG. Alapopd®OTE TO MPOTUTIO e AUAAKWTEG
PPECES.

lMa va uttap&el Kan ouvéson Je 10 Kspl anouaKpuvsTs He éva mavi
Xwpig Xvoudl To oTpwpa EeopdTwy, edv OUVSXIOEI va uqnomml
OAokANp®OTE T Blapopqxucm TV npownmv He Kepl Kal
TOMOBETATTE OTN GUVEXELD KATA TO YVWOTO TPOTO TOUG aywyoUus
XUTeuong Kat enevoUoTe TA MPATUTA e TIUPOXWHA OTOV dAKTUALO.

SUVEVVWOT) TOV XUT®V TUNHATWV yia TNV KOAANon

KaBapioTe kat apaip€ote To To OTpOMA Aioug and ta xuTd. EcoxEQ
UropoUv va Xpnotleloouy oa UYKpdTnon. ToroBeTroTe Ta XUTA
TUAUaTa (0To 0TépA TOU aoBevoUq 1j 0TO eKpayeio) oTnv akpLpr
Toug 6€om. Alatnpriote OAa Ta TUAPATA KABAPA KAl OTEYVA.
TornoBetrioTe To Visio Form, dnwg meptypddnke mpwTUTEPa, Kal
dwTomoAupepioTe. AlApOPPWOTE TIG MEPLOXEG EVWONG OTA onueia
€MAPNG KaTA TETOloV TPATO, MOTE TA XUTA va TieptBAAAovTal
otabepd. Avaonkmote Ta ouvdedepéva TUHATA, dIapopd®oTe
KATA TA YVWOTA TO TPOTUTIO KOANONG, £MevOUOVTAG MUPOXWHA, KAl
KOMNOTE Ta XUTA TURMATA.

Enéktaon g peplkng 0dovtooTolxiag Xwpiq vioumidplopa Tou
ekpayeiou

I€dupeg ouykoAoUpeveg e oUVOETN pNTivn

Alapopdwon evBETWY Kal EMEVBETWY Yla TNV TEXVIKY TNG XUTEUONG
Mov®oTe To eKpayeio pe dlaxwpLoTikd, To omoio mapdayeTal anod
v 3M ESPE, TortoBetriote To Visio Form, omwg neptypddnke
MPWTUTEPQ, PWTOTOAUNEPIOTE Kl EVOEXOUEVWG OAOKANPWOTE TO
npdTUTO pE Kepl. TormoBeToTe TOUg aywyouq xUTeuong Kat
€MEVOUOTE TA TMPATUTA [E TIUPOX WA OTOV SAKTUALO.

Emévduon e MUpOXwHa 0To dAKTUALO, TIpoBEppavon kat XUTeuon

EmevdUoTe Ta mpoTuma [e upoXwHa akpiBeiag. Tnpriote

onwodnmoTe To XPOVo MMENG Tou TIUPOXWHATOG. ToTtoBeTroTE

T0 SaKTUALO TAQYiwg 0TO PoUpPVOo TIPOBEPAVONG Kal IPOBEPUAVETE

Kal XUTeUoTe BACEL TWV 0ONYLAV TOU KATAOKEUAOTT).

Ed1ka yia To Visio Form mpémnet va tpeitat mpéodetog xpovog 30 min

otoug 420°C (788°F), epdoov To mupoXwHa arnattel AANeQ

Beppokpaocieq kat xpdvoug BEpuavong. Etot eEaopalidetaln

mAfipNng €Axvwan Tng pnTivng kat anotpémnetat n dlappnén Tou

SaKTUAiOU AOYyw BePUIKNG SlaoToArg. Avahoya pe To péyebog Tou

SakTuAiou Ba Tpémel va Yivel Tpooapoyr ToU OXETIKOU XPOVOU.

ZUVIOTOUE T aKOAOUBA MUPOXMIATA, TA OTIoia £X0UV dOKIMAOTEL

and v eTalpeia pag.

Deguvest HFG/Degussa, Heravest Super/Heraues, Fujivest/GC".

* € QuTo TO TayU MUPOXWHA eV AMALTEITAL O MAPANAVW AvapePOUEVOS
TPO0HETOq XPOVOG.

Emonpdvoeig

O MoAUpEPLOPOG OTPWHATWY TIdXoUG HeyalUTepou Tou 1 mm uropei

va odnynoel oe ateAr] okArjpuvon Tou UAIKOU, og urtepBOALKN

aneAeuBépwon BepuoTTaAg Kal oe TAoelg otn pnTivn. Me autdv Tov

TpoTo dev eEa0PaAileTal n akpLBNG EPAPHOYN TWV XUTOV

TUNUATOV.

To Visio Form dev erutpémnetatl va €pbel o emagr pe 1o BAevoydvvo

1 va napapeivel péviga oto oTopa Tou acbevolg.

Aev avalapBdvoupe kappia eubivn yla Tuxov InpiEQ oy Pnopei va

TpokAnBouv and tn AavBaopévn xprion tou Visio Form.

Dispenser mou €xouv adelaoel TeAeiwg KaB®G Kal 1 arnookANpuUpEVN

oUVOeTN pPNTivn PropoUv va MeTaxToUv oTd OIKIaKA andBAnTa. Mn

OKANPUPEVN pNTivn Ba rpénel va retdyeTal oUPdwva Pe TG Katd

TOMOUG dlaTAEEG.

AvTtevdeigeiq

Z& MEPIMTWOELG EUAITONTWA ATOHWA deV UMOPEL Va AMOKAELOTEL
uia euaioBnTomoinor Toug A6lw NG eMidpaocng Tou MapoVTog.

T MepinTwon, KaTd TNV onoia MPOoKUWOUV AAEPYIKEG QVTIOPATELG,
TIPEMEL va eMAKOAOUBITEL SLAKOT TNG XPNOLLOTONONG TOU UAIKOU
auToU Kat MAipNG arnopakpuvaor Tou.

Anobnkeuaon kai Afjgn

To mpoidv va eivat TomoBeTnEVO MAAYiwG Kal va pnv anobnkeleTat
oe Beppokpaocia dvw twv 25°C/77°F.

Na pn xpnotporoteitat LETA v TIApodo TG nuepopnviag Aéng
Tou.

MAnpopdpnon neAatav

Kavévag dev emutpénetal va mapéxel MANPopopieg, mou
TapeKKAIVOUV amo TIG TANPOPOPIEG, TIOU TIAPEXOVTAL OTO TAPOV
@UANO 0BNYLOV.

Eyyunan o . . ) .

H 3M ESPE eyyudtat 61t To mapdv npoidv dev €xel eAaTTOUATA
UAIK@V Kat kataokeung. H 3M ESPE AEN ANAAAMBANEI KAMIA
2YMMNAHPQMATIKH EYOYNH, 2YMIMEPIAAMBANOMENHZ KAI MIAZ
2YNEMATOMENHZ EITYHZHZ XXETIKA ME THN
EMMOPEYZIMOTHTA 'H KATAAAHAOTHTA I'lA ENAN IAIAITEPO
ZKOMO. O xprjotng eivat umeuBuvog yia TNV EPapHoyn Kat T
OWOTH XPNOLUOToMON TOU MPOIGVTOG. Z€ MEPIMTWan, KAaTd TNV
oroia mpokUYouv BAGREeG emti Tou TPoidvTog KaTd TN SLdpKeLd TG
1oxU0g Tng eyyUnong, n anokAelotikn a&iwon évavtt g 3M ESPE kat
N Hovadikr TNG UToXPEwan eival N ToKeUn 1j avTikatdoTaon
Tou TpoiévTtog 3M ESPE.

Mepiopiopdg euBivNg

Epdoov £vag anokAEIONOG TG €yyUNong ETUTPEMETAL CUNPWVA HE
TOUG VOHIKOUG Kavoviopoug, n 3M ESPE dev @épel kapia eubivn

yla oroladnroTe anwAela 1) {npia, mou mpokUTTEL KATd T
Xpnolgoroinon Tou Mapdvtog Mpoidvtog, aveEapTnTa anod To
yeyovog, av 1 {nia autr givat aeon, EUean, IBIKY), CUVODEUTIKN
1 enakoAoudn, aveEdptnta and Tiq .oXUOUOES VOLKEG OUVONKEG,
oupunephapBavopévng g eyyunong, oUupaong, auélelag 1j {npiag
€K TIPOBETEWG.
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SVENSKA

Produktbeskrivning

Visio form, tillverkad av 3M ESPE, &r en ljushardande komposit fér modellering
av frés- och attachmentdelar inom gjuttekniken. Det anvdnds dessutom for
intra- och extraoral blockning av gjutdelar for senare lddning. Hérdningen sker i
ljushérdningsapparater inom frekvensomradet 400-500 nm (. ex. Elipar™ eller
Visio™ Alfa, bAgge produkterna tillverkade av 3M ESPE). Visio Form kan
appliceras direkt ur dispensern, &r sjdlvisolerande och forbrénns utan rester.
Det hdrdade materialet kan kombineras med sedvanliga gjutvaxer.

Var god se respektive bruksanvisning for detaljer om alla ndmnda produkter.
Spara bruksanvisningen under produktens hela anvandningstid.

Anvindningsomraden

Modellering av attachments, teleskop- och konuskronor
Modellering av modellgjutna proteser utan duplikatmodell
Komplettering av modellgjutna proteser utan duplikatmodell
Modellering av etsbroar, inlays och onlays fér gjutteknik
Intra- och extraorala blockningar av gjutdelar for [6dning
Blockning av gipspelare

Anvéndning

Allmént

Satt ihop dispenser och handtag, ta av dispenserlocket och kasta bort den inre
transportforseglingen.

For dosering hall dispensern med pasatt handtag som en pistol.

Vrid dispenserns frdmre del medurs med tummen och pekfingret och applicera
kompositen direkt ur dispensern pa dnskat stélle av modellen.

Vid intraoral anvandning doseras kompositen pa en doseringsplatta och ett
lampligt instrument anvands for modellering. Vid utportionering i forvag pa en
doseringsplatta méste pastan skyddas for ljus, for att férhindra att den borjar
polymeriseras. For minimering av polymerisationskontraktionen appliceras
endast skikt om maximalt 1 mm och varje skikt ljushdrdas i 5 sek. Se fill att
ljustilltrédet &r perfekt och placera ljusledaren sa ndra materialet som majligt.
Efter polymerisationen finns ett smear layer pé ytan, som inte far avidgsnas om
ytterligare komposit skall p&foras. Detta smear layer sikerstéller adhesionen
mellan de olika skikten.

Sétt omedelbart efter anvandning tillbaka locket pé dispensern, sé att materialet
skyddas for ljus.

Teknik for attachments, teleskop- och konuskronor

och komplettering med vax

Finfrés primardelar av metall, polera och avigsna fett vid behov. Nagon
isolering behdvs inte. Modellera ytterdelarna med Visio Form sa som beskrivits
ovan och ta loss modelleringen en gang och sétt pa den igen. P4 sé sétt
underléttas det slutliga lossandet och forebyggs att gjutvaxet senare sprangs
av. Formfrés modellen med korstandade frésar.

For att erhdlla en god forening med vaxet, méste smear layer, om ett sadant
finns, avidgsnas med en luddfri duk. Komplettera modellen med vax och sétt pa
gjutstift och badda in som vanligt.

Blockning av gjutdelar vid [6dning

Rengdr gjutdelarna och avidgsna ev. fett. Underskar kan anvandas som
retention. Placera gjutdelarna exakt pa plats (i patientens mun eller pa
gipsmodellen). Hall alla delar rena och torra. Applicera och ljusharda Visio Form
sa som beskrivits ovan. Utforma forbindelsestéllena vid kontaktpunkterna sa att
gjutdelarna far ett stabilt faste. Lyft av de fixerade delarna, framstall en
16dmodell som vanligt och 16d ihop gjutdelarna.

Komplettering av modellgjutna proteser utan duplikatmodell

Etsbroar

Inlay- och onlay-modellering for gjutteknik

Isolera gipsmodellen med modellisolering, tillverkad av 3M ESPE, applicera och
ljusharda Visio Form och komplettera vid behov med vax sa som beskrivits ovan.
Satt pé gjutstift och bédda in som vanligt.

Inbaddning, forvdrmning och gjutning

Badda in modellen i precisionsinbéddningsmassa. Hall absolut
hardningstiderna. Placera gjutkuvetten liggande i en forvarmningsugn, forvarm
och gjut i enlighet med respektive tillverkares anvisningar.

Sérskilt for Visio Form galler, att om inbdddningsmassan kréver andra
temperaturer eller hélltider, maste en extra halltid pd 30 min vid 420°C (788°F)
laggas till. P4 sa satt sakerstalls en fullstandig forbréanning av kompositen och
forhindrar att gjutkuvetten brister till foljd av termisk expansion. Denna tid skall
anpassas till gjutkuvettens storlek.

Foljande inbdddningsmassor kan sarskilt rekommenderas utifrén vara egna
forsok.

Deguvest/HFG/Degussa, Heravest Super/Heraeus, Fujivest/GC*,

* Denna snabb-inb&ddningsmassa kraver inte den ovannamnda halltiden.

Observera

Polymerisation av skikt 6ver 1 mm kan leda till ofullstdndig hardning, en alltfor
stor vdrmealstring och spanningar i kompositen. Detta i sin tur inverkar negativt
pé gotens exakta passform.

Visio Form far inte komma i kontakt med slemhinna eller for gott lamnas kvar i
patientens mun.

Vi patar oss inget ansvar for eventuella skador som uppstar till foljd av att Visio
Form anvants pd felaktigt sétt.

Helt tdmda dispensrar och hdrdad plast kan sldngas bland vanliga sopor. Ej
hérdad komposit avfallshanteras i enlighet med lokala bestdmmelser.

Allergiska reaktioner

Hos kansliga personer kan sensibilisering genom produkten ej helt uteslutas.
Skulle allergiska reaktioner upptrdda, bér man sluta anvanda produkten och
avlagsna den fullstindigt.

Lagring och hallbarhet
Forvara produkten liggande och inte vid temperaturer éver 25°C/77°F.
Bor inte anvandas efter utganget forbrukningsdatum.

Kundinformation
Ingen har tillatelse att IAmna ut nagon information som avviker fran den informa-
tion som ges i detta instruktionsblad.

Garanti

3M ESPE garanterar att denna produkt ar fri frén material- och tillverkningsfel.
3M ESPE GER INGA ANDRA GARANTIER, INKLUSIVE UNDERFORSTADDA
SADANAOM SALJBARHET ELLER LAMPLIGHET FOR EN SPECIELL ANVANDNING.
Anvandaren &r ansvarig for att avgora produktens lamplighet i en specifik appli-
kation. Om denna produkt under garantitiden visar sig vara defekt &r kundens
enda av 3M ESPE accepterade krav och 3M ESPEs enda &tagande reparation
eller utbyte av produkten.

Ansvarsbegrénsning

Sa langt gallande lagstiftning medger friskriver sig 3M ESPE fér frlust eller
skada som orsakas av denna produkt, oavsett om det ror sig om direkta,
indirekta eller oférutsagbara skador eller foljdskador. Detta gdller oavsett
rattslaget med avseende pa garanti, kontrakt, vardsloshet eller uppsat.
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suomi

Tuoteseloste

3M ESPE:n valmistama Visio Form on valokovetteinen yhdistelmdmuovi
valmistettaessa yksilollisia tarkkuuskiinnikkeita mallinvalutekniikalla. Sitd
kéytetd&n myds valukappaleiden intra- ja ekstraoraaliseen kytkemiseen
my6hempad juotosta varten. Kovettaminen suoritetaan valolaitteilla 400 -

500 Nm:n valoaaltoalueella (esim. Elipar™ tai Visio™ Alfa, molemmat tuotteet
ovat 3M ESPE:n valmistamia). Visio Form on suoraan annostimesta applikoitava
sekd itse-eristava. Se ei jata palaessaan jaannoksia. Kovettunutta materiaalia
voidaan kéyttad yhdessa tavallisten valuvahojen kanssa.

Katso kaikkien mainittujen tuotteiden yksityiskohdat vastaavista kéyttoohjeista.
N&ita kdyttohjeita tulee sdilyttad tuotteen koko kdytén ajan.

Kayttoalueet

Yksiléllisten tarkkuuskiinnikkeiden, teleskooppi- ja kartiokruunujen valmistus
Mallinvalumuovailu ilman kaksoismallia

Kuluneiden runkojen laajentaminen ilman kasoismallia

Adhessiivisiltojen, inlay:den ja onlay:den valmistus valutekniikalla
Valukappaleiden intra- ja ekstraoraalinen kytkeminen juotosta varten
Malliallemenojen eliminointi

Kaytto

Yleistd

Annostin ja kasikahva liitetd&n yhteen, annostimen kansi poistetaan ja sisélla
oleva kuljetuskansi vieddan roskiin.

Annostelua varten tartutaan annostimeen, johon késikahva on pistetty, kuin
pistooliin. Annostimen etuosaa kddnnetdan peukalolla ja etusormella
mydtapdivaan ja yhdistelmémuovi viedadn suoraan annostimesta toivottuun
mallin kohtaan. Kéytettdessa yhdistelmémuovia intraoraalisesti, annostetaan sitd
annostuslevylle ja muovailuun kdytetddn tarkoitukseen soveltuvaa instrumenttia.
Esiannostettaessa annostuslevylle on pasta suojeltava valolta
polymerisoitumisen vélttdmiseksi. Polymerisaatiokutistumisen minimimoimiseksi
annostellaan aina korkeintaan 1 mm:n paksuisia kerroksia ja jokainen kerros
valokovetaan erikseen 5 sekuntia. Valon esteettn padsy varmistetaan ja valo
asetetaan mahdollisimman lahelle materiaalia.

Polymerisoinnin jalkeen j&d smear layer, jota ei saa poistaa, jos tarkoituksena on
lisdté vield yhdistelmamuovia. Tdma smearlayer takaa yksittdisten kerrosten
vélisen sidoksen.

Kéyton jalkeen pistetddn heti suojatulppa annostimeen valolta suojaamiseksi.

Tarkkuuskiinnike-, teleskooppi- ja kartiokruunutekniikka

sekd vahauksen viimeistely

Metalliset primaariosat viimeistelldén, tarvittaessa kiillotetaan ja poistetaan
rasva. Eristys ei ole tarpeellista. Ulko-osat muovaillaan edelld kuvatulla tavalla
Visio Form:illa ja muotti nostetaan kerran ylos ja asetetaan jélleen paikalleen.
Téma helpottaa seuraavaksi tehtdvaa poistamista ja vahent&é vahan
lohkeamisriskid. Muotti hiotaan ristihampaisella jyrsimelld muotoonsa.

Jotta saavutetaan hyvé kiinnitys vahaan, poistetaan smearlayer — mikli sitd
vield on — néyhtadméattomalla pyyhkeelld. Muotti vimeistelldén vahalla ja
valukanava kiinnitetdén ja valetaan tavanomaisesti.

Valuosien kytkeminen juotosta varten.

Valuosat puhdistetaan ja huolehditaan, etté ne ovat rasvattomat. Allemenevid
alueita voidaan kayttaa retentiona. Valuosat (potilaan suussa tai kipsimallissa)
asetetaan tarkasti haluttuun asentoon. Kaikki osat pidetdan kuivina ja puhtaina.
Visio Form annostetaan ja valokovetetaan ylld selostetulla tavalla.
Kontaktikohtien yhteyskohdat muotoillaan siten, etté valuosat kiinnittyvat
tukevasti. Nosta kytketyt osat, valmista juotosmalli ja tee juotokset.

Kuluneiden runkojen laajentaminen ilman kaksoismallia

Adhessiivisillat

Inlay:den ja onlay:den valmistus valutekniikalla

3M ESPE:n valmistama, kipsimalli eristetd&n mallieristeelld. Visio Form
levitetddn edelld kuvatulla tavalla, valokovetetaan, tarvittaessa viimeistelladn
vahalla ja valukanava kiinnitet&én ja valetaan tavanomaisesti.

Valuvalmistelu, esikuumennus ja valu

Muotti upotetaan valumassaan. Tassa on vélttdmattd noudatettava
kovettumisaikoja. Valusylinteri asetetaan vaakasuorassa esilammitysuuniin,
esikuumennetaan ja valetaan valmistajan antamien ohjeiden mukaan.

Visio Form vaatii 30 minuutin pitoajan 420°C:ssa (788°F). Huomioi valumassan
kéyttohjeet ja tarvittaessa lisa pitoaikaa. Tdmé takaa yhdistelmamuovin
tdydellisen palamisen ja estdd lampdlaajenemisesta aiheutuvan valusylinterin
halkeamisen. Tama aika on sdddettdvd aina valusylinterin koon mukaan.
Seuraavia valumassoja voidaan omien kokeidemme perusteella suositella:
Deguvest HFG/Degussa, Heravest Super/Heraeus, Fujivest/GC*.

*Téma quick-valumassa ei vaadi yllamainittua lisdpitoaikaa.

Ohjeita

YIi 1 mm:n paksuisten kerrosten polymerisointi saattaa johtaa yhdistelmamuovin
epatdydelliseen kovettumiseen, liian suureen ldamménmuodostukseen ja
jannitteiden syntymiseen. Talldin ei voida taata valukappaleiden tarkkaa
sopivuutta.

Visio Form ei saa pdésta kosketuksiin limakalvon kanssa eiké jaddd pysyvésti
potilaan suuhun.

Mahdollisista vahingoista, jotka syntyvat Visio Form:in epéasiallisesta kaytosta ei
oteta vastuuta.

Tdysin tyhjennetty annostin ja kovettunut muovi poistetaan kdytosta.
Kovettumaton yhdistelmé&muovi on vietdva erikoisjétteisiin paikallisten
viranomaisten antamien jatemadrdysten mukaisesti.

Yliherkkyys

Herkat henkilot voivat olla yliherkkia télle aineelle. Mikdli allergisia oireita
esiintyy, on kéytto lopetettava ja tuote poistettava taydellisesti.

Sailytys ja sdilyvyys

Tuotetta ei saa sdilyttdd yli 256°C:n/77°F:n lampotilassa.

Ald kdyta viimeisen kayttopdivan jalkeen.

Sailytys ja sailyvyys

Kukaan ei ole oikeutettu antamaan tietoja, jotka poikkeavat ndiden ohjeiden
sisdltédmistd tiedoista.

Takuu

3M ESPE takaa, ettd tdma tuote on vapaa materiaali- ja valmistusvirheisté.
3M ESPE EI OTA MITAAN MUUTA VASTUUTA, MUKAAN LUETTUNA MYOS
MYYNTI TAI SOVELTUVUUS MAARATTYYN TARKOITUKSEEN. Kayttdja on
vastuussa tuotteen kdyttotarkoituksesta ja madrdystenmukaisesta kdytosta.
Jos tuotteessa ilmenee takuuaikana vikoja, on ainoana vaateena ja 3M ESPEn
ainoana velvollisuutena 3M ESPE-tuotteen korjaus tai korvike.

Vastuunrajoitus

Mikali korvausoikeuden menetys on lainmukaisesti sallittu, ei 3M ESPE vastaa
mill&én lailla tAstd tuotteesta aiheutuvista menetyksisté tai vahingoista, siita
riippumatta, onko kysymyksessé valilliset, valittdmét, erityiset, seurannais- tai
valilliset vahingot, oikeusperustasta riippumatta, mukaan luettuna takuu, sopimus,
tahaton tai tahallinen tuottamus.
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Produktbeskrivelse

Visio Form, fremstillet af 3M ESPE, er en lyshaerdende komposit til modellering
forud for stabning af fraese- og attachmentdele. Den anvendes endvidere til
intra- og ekstraoral fiksering af stobte dele til senere sammenlodning.
Haerdningen foretages med polymeriseringslamper i lysbelgeomréadet 400-
500 nm (fx Elipar™ eller Visio™ Alfa, begge produkter fremstillet af 3M ESPE).
Visio Form kan appliceres direkte fra dispenseren, og den er selvisolerende og
udbreendes uden at efterlade rester. Det heerdede materiale kan kombineres
med almindelige typer af modelleringsvoks.

Detaljer vedrarende alle efterfolgende produkter, fremgdr af den pageldende
brugsanvisning.

Denne brugsanvisning skal gemmes, sé laenge produktet anvendes.

Indikationer

Modellering af attachments, teleskop- 0g konuskroner
Modellering af stobte stel uden duplikatmodel

Udvidelse af stabte stel uden duplikatmodel

Modellering af stabte klabebroer, inlays og onlays

Intra- og ekstraoral fiksering af stabte dele til sammenlodning
Blokering af underskeeringer pa gipsmodeller

Anvendelse

Generelt

Monter dispenseren i handtaget, tag haetten af dispenseren, og kassér den
indvendige forsendelsesforsegling.

Ved dispensering gribes om dispenseren med pasat handtag ligesom en pistol.
Drej den forreste dispenserdel med uret med tommel- og pegefinger, og
applicer kompositten pa det gnskede sted pa modellen direkte fra dispenseren.
Ved intraoral anvendelse doseres kompositten pa en doserplade, og
modelleringen foretages med et egnet instrumet. Ved forudgéende dosering pa
en doserplade skal pastaen beskyttes mod lys for at undga en begyndende
polymerisering.

For at minimere polymerisationskontraktionen ma der kun péferes lag af
maksimalt 1 mm tykkelse, og hvert lag skal lysherdes individuelt. Serg for
uhindret lysadgang, og placer lyslederen sé tat pd materialet som muligt.
Efter polymeriseringen findes der pa overfladen et iltinhiberet lag, der ikke mé
fiernes, hvis der fortsat skal appliceres komposit. Dette iltinhiberede lag sikrer
en binding mellem de enkelte lag. For at beskytte mod lys skal heetten sattes
pé dispenseren umiddelbart efter brug.

Attachment-, teleskop- og konuskroneteknik

o0g komplettering med voks

Finfraes primardele af metal, polér om ngdvendigt, og affedt delene. En isolering
er ikke ngdvendig. Modellér de sekundzre dele med Visio Form som beskrevet
ovenfor, Ioft modellen af en enkelt gang, og sat den pa igen. Herved lettes den
endelige aftagning af modellen, og en senere afskalning af stabevoks
forebygges. Konturer modellen vha. krydshuggede fraesere.

For at opna en god forbindelse med voksen fiernes det iltinhiberede lag med en
fnugfri klud.

Modellen kompletteres med voks, forsynes med stobestift og nedstebes pa
sadvanlig vis.

Fiksering af stabte dele til sammenlodning

Serg for, at de stabte dele er rene og fedtfri. Underskeeringer kan benyttes som
retention. Placér de stobte dele eksakt i den gnskede position (i patientens
mund eller pa gipsmodellen). Hold alle delene terre og rene. Applicer Visio Form
som beskrevet ovenfor, og foretag lyshaerdning. Udform forbindelsesstederne
ved kontaktpunkter mellem delene séledes, at de stobte dele fastholdes
forsvarligt. Loft de fikserede dele af, fremstil loddemodellen pé sedvanlig vis, og
sammenlod de stgbte dele.

Udvidelse af stgbte stel uden duplikatmodel

Klabebroer

Inlay- og onlaymodeller til stabning

Isoler gipsmodellen med modelisolering, fremstillet af 3M ESPE. Applicer Visio
Form som beskrevet ovenfor, foretag lyshaerdning, og kompletter evt. med voks.
Péseet stebestift og nedsteb pa sedvanlig vis.

Nedstgbning, forvarmning og stebning

Nedstgb modellen i en preecisionsnedstgbningsmasse. Serg herunder for, at

heerdningstiderne altid overholdes. Placer muffelen liggende i forvarmeovnen,

og forvarm og udsteb i henhold til anvisningerne fra den pagaeldende

producent.

Visio Form behgver en holdetid pa 30 minutter ved 420°C. Hvis ikke

brugsanvisningen for nedstgbningsmassen foreskriver en sédan holdetid, skal

denne indfgjes i udbrandingsprogrammet. Dette sikrer en fuldsteendig

forbraending af kompositten og forebygger, at muffelen spraenges pa grund af

termisk ekspansion. Denne tid skal tilpasses muffelstarrelsen.

P& grundlag af vore interne forsag kan vi iseer anbefale falgende

nedstgbningsmasser:

Deguvest HFG/Degussa, Heravest Super/Heraeus, Fujuvest/GC*.

*Ved denne hurtige nedstabningsmasse er den ovenfor beskrevne ekstra holdetid ikke
nodvendig.

Noter

Polymerisering af lag over 1 mm kan resultere i ufuldsteendig heerdning, meget

kraftig varmeafgivelse og spaendinger i kompositten. | s fald er der ingen

sikkerhed for de stobte deles pasform.

Visio Form mé hverken komme i kontakt med slimhinder eller vedvarende

forblive i patientens mund.

Vi fralaegger os ethvert ansvar for skader, der métte opsté ved uprofessionel

brug af Visio Form.

Helt tomme dispensere og haerdet plast kan bortskaffes som almindeligt

husholdningsaffald.

Uhardet komposit skal bortskaffes i henhold til de lokale myndighedsforskrifter.

Overfglsomhed

For preedisponerede personer kan en sensibilisering fra produktet ikke udeluk-
kes. Hvis der opstar allergiske reaktioner, skal brugen af produktet indstilles, og
produktet skal fiernes helt.

Opbevaring og holdbarhed
Produktet skal opbevares liggende og ikke ved temperaturer over 25°C.
Produktet ma ikke anvendes efter udlgbsdatoen.

Kundeinformation

Ingen personer er autoriseret til at give information som afviger fra den angivne
information i denne brugsvejledning.

Garanti

3M ESPE garanterer, at dette produkt er uden defekter i materiale og fremstilling.
3M ESPE GIVER INGEN ANDRE GARANTIER, HERUNDER EVENTUEL UNDER-
FORSTAET GARANTI ELLER GARANTI OM SALGBARHED ELLER EGNETHED TIL
ET BESTEMT FORMAL. Det er brugerens ansvar at fastsla produktets egnethed
til brugerens anvendelse. Hvis dette produkt er fejlbeheftet inden for garanti-
perioden, skal Deres eneste retsmiddel og 3M ESPE’s eneste forpligtelse veere
reparation eller udskiftning af 3M ESPE produktet.

Begraensning af ansvar

Undtagen hvor det er forbudt ved lov, skal 3M ESPE ikke vaere ansvarlig for noget
tab eller nogen skade opstéet som felge af dette produkt, uanset om dette tab
eller denne skade er direkte, indirekte, speciel, tilfeeldig eller konsekvensmaessig,
uanset hvilken teori der paberabes, herunder garanti, kontrakt, forssmmelse
eller objektivt ansvar.
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Produktbeskrivelse

Visio Form, fremstilt av 3M ESPE, er et lysherdende kompositt for modellering
av freste og stopte deler. Materialet brukes dessuten til intra- og ekstraoral
fiksering av stgpte deler for sammenlodding pé et senere tidspunkt. Herding
skjer med herdelampe i et lysbglgeomrade mellom 400 og 500 nm (f.eks. med
Elipar™ eller Visio™ Alfa, begge produkter fremstilt av 3M ESPE). Visio Form kan
appliseres direkte fra dispenseren, er selvisolerende og brenner uten at rester
blir tilbake. Det herdede materiale kan kombineres med vanlige typer stopevoks.
For detaljer vedrgrende alle nedenfor nevnte produkter, se de enkelte bruks-
anvisningene.

Denne bruksveiledningen skal oppbevares sé lenge produktet brukes.

Bruksomrader

Modellering av attachments, teleskop- og konuskroner

Modellering av fullkroner uten duplikatmodell

Utvidelser av fullkroner uten duplikatmodell

Modellering av adhesivbroer, inlays og onlays for stepeteknikk

Intra- og ekstraoral fiksering av stgpedeler til sammenlodding

Utblokking av gipskonuser

Bruk

Generelt

Sett dispenser og héndtak sammen. Ta hetten av dispenseren og kast det indre
transportdekslet.

Til dosering gripes dispenseren med pasatt hdndtak pd samme méte som en
pistol.

Dispenserens fremre del dreies med tommel og pekefinger med urviserne.
Appliser sa komposittet direkte fra dispenseren til det enskede sted pa
modellen.

Ved intraoral bruk doseres komposittet p& en doseringplate. Benytt et egnet
instrument til modellering. Nar pastaen forporsjoneres pé& doserplaten ma den
beskyttes mot lys for & unngé at polymeriseringen begynner. Péfer sjikt som
ikke er tykkere enn 1 mm for minimal polymeriseringskrymping og lysherd hvert
sjikt i 5 sekunder. Pass pé at lyset kommer godt til og hold lyslederen s& neer
materialet som mulig.

Etter polymerisering har materialet et overfladisk smaresjikt. Dette ma ikke
fiernes hvis mer kompositt skal péferes, da det sikrer bondingen mellom de
enkelte sjikt. Sett hetten pa dispenseren umiddelbart etter bruk til beskyttelse
mot lys.

Attachment-, teleskop- og konuskroneteknikk

0g komplettering med voks

Primare metalldeler finfreses, poleres hvis nadvendig og gjeres fettfri.

En isolering er ikke ngdvendig. De ytre deler modelleres med Visio Form som
beskrevet overfor, modellen lgftes en gang av og settes sa pa igjen. Dette gjor
det lettere a ta den av til slutt og hindrer dessuten at stopevoks skaller av. Slip
modellen i form med en kryssfortannet fres.

For & oppnd en god forbindelse med voksen skal et eventuelt smeresjikt fiernes
med en klut som ikke loer. Kompletter modellen med voks, stift den fast og legg
den inn i innstgpingsmaterialet pa vanlig méte.

Fiksering av stgpte deler til sammenlodding

Rengjer de stopte delene og gjer dem fri for fett. Benytt omrader med undersnitt
til retensjon. Plasser de stapte delene ngyaktig i riktig stilling (i pasientens munn
eller p& gipsmodellen). Pass pa at alle deler holdes rene og tarre.

Appliser Visio Form som beskrevet ovenfor og lysherd materialet. Konstruer
forbindelsesstedene i kontaktpunktene slik at de stapte delene har en stabil
innfatning. Loft opp de fikserte delene, konstruer modellen for lodding pa vanlig
méte og lodd de stgpte delene sammen.

Utvidelser av fullkroner uten duplikatmodell

Adhesivbroer

Inlay- og onlaymodellering for stapeteknikk

Isoler gipsmodellen med modellisolering, fremstilt av 3M ESPE. Péfer Visio Form
som beskrevet ovenfor, lysherd og kompletter med voks hvis ngdvendig.

Stift modellen fast og legg den inn i innstgpingsmaterialet pa vanlig mate.

Innlegging, forvarming og st@ping

Legg modellen inn i en presisjonsinnstgpingsmasse. Pass pé at herdingstiden

overholdes. Kyvetten posisjoneres liggende i forvarmingsovnen. Forvarming og

stgping ma skje etter den aktuelle produsents anvisninger.

Spesielt for Visio Form ma en ekstra liggetid pa 30 minutter ved 420°C (788°F)

overholdes, safremt innstepingsmassen ikke forlanger andre temperaturer og

liggetider. Dette garanterer at kompositt-materialet forbrenner fullstendig og

forebygger at kyvetten sprekker pa grunn av thermisk ekspansjon. Alt etter

kyvettstorrelse ma denne tiden eventuelt tilpasses.

P4 basis av forsgk vi selv har gjort, kan vi spesielt anbefale folgende

innstgpingsmasser:

Deguvest HFG/Degussa, Heravest Super/Heraeus, Fujivest/GC*

*Med denne hurtig-innstepingsmassen er ekstra liggetid som beskrevet ovenfor ikke
nodvendig.

Merknader

Polymerisering av sjikt over 1 mm kan fere til ufullstendig herding, for stor
varmeutvikling og spenninger i kompositt-materialet. Dette kan igjen fre til at
stapestykkene ikke passer ngyaktig.

Visio Form mé ikke komme i kontakt med slimhud eller forbli i pasientens munn
over lengre tid. Det overtas intet ansvar for eventuelle skader som oppstér ved
at Visio Form brukes pa en ikke forskriftsmessig méte.

Fullstendig temte dispensere og herdet materiale kan kastes sammen med
vanlig avfall. Kompositt som ikke er ferdig herdet mé& derimot behandles som
spesialavfall i henhold til de offentlige bestemmelser pa det sted materialet
brukes.

Allergiske reaksjoner

Allergiske reaksjoner kan ikke utelukkes ved bruk av produktet p& emfintiige
personer. Hvis slike reaksjoner opptrer, ma bruken av produktet avbrytes, og
produktet ma fiernes fullstendig.

Lagring og holdbarhet
Produktet skal lagres liggende og ikke ved temperaturer over 25°C/77°F.
Skal ikke brukes etter utgatt forfallsdato.

Kundeinformasjon
Ingen person har myndighet til & gi informasjon som varierer i innhold fra
informasjonen i denne veiledningen.

Garanti

3M ESPE garanterer at dette produktet er fri for defekter i materiale og frem-
stilling. 3M ESPE GIR INGEN ANNEN GARANTI, INKLUDERT UNDERFORSTATT
GARANTI ELLER GARANTI OM SALGBARHET ELLER EGNETHET TIL ET SPESIELT
FORMAL. Brukeren er selv ansvarllg for & fastsla produktets egnethet til et
spesielt formal. Dersom produktet vises & veere defekt i lgpet av garantiperioden,
er reparasjon eller utskifting av 3M ESPE produktet din eneste rettighet og

3M ESPEs eneste forpliktelse.

Ansvarsbegrensning

Bortsett fra ndr dette forbys av lovgivning, aksepterer 3M ESPE ikke ansvar for

tap eller skade i forbindelse med bruk av dette produktet, det veere seg direkte,
indirekte, spesiell, tilfeldig eller konsekvensmessig, uansett hevdet grunn, inklu-
dert garanti, kontrakt, uaktsomhet eller ansvar.
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