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Wironit®
C064.0Cr28.5M05.0Si1.0Mn1.0C [%]

ceo0197

Gebrauchsanweisung

Dentale Cobalt-Basis-Gusslegierung, Typ 5

Wironit® wird in Form von Zylindern geliefert.

Wironit® entspricht 1SO 22674.

REF 50030 — 1000 g; REF 50020 — 250 g; REF 50019 — 1100 g;
REF 50032 — 24 g Probe

Legierungsmerkmale

GemaB IS0 22674 frei von Nickel, Cadmium, Beryllium und Blei

Typ (geméB IS0 22674) 5
Vorwarmtemperatur °C 950-1050
Solidus-, Liquidustemperatur “® 1260, 1400
Dichte g/cm3 8.3
GieBtemperatur °C 1460
Elastizitatsmodul GPa 220
0,2 % Dehngrenze (R, o) MPa 520
Bruchdehnung (As) % 7
Vickersharte (HV10) 360
BEGO Farhcode (weiB) 8

Einbettmasse: phosphatgebunden, z. B. Wirovest (REF 51046)
Tiegelmaterial: Keramik

Verblendkeramik: nicht keramisch verblendbar

Flussmittel: z. B. Minoxyd (REF 52530)

Lot: Kobalt-Chrom-Lot (REF 52520)

Laserdraht: Wiroweld (REF 50003, 50005)

Schmelzpulver: Wiromelt (REF 52526)

Zweckbestimmung: Modellguss-Legierungen sind bestimmt zur Herstellung von dentalen Restaurationen
wie Modellgiisse und Kombinationsarbeiten.

Indikation: Modellguss-Legierungen sind dazu bestimmt, fehlendes Hartgewebe (Zahne) zu behandeln.

Kontraindikation: Es sind keine Kontraindikationen bekannt. Unerwiinschte biologische (wie z. B. Allergien
gegeniiber Legierungsbestandteilen) oder elektrochemisch basierte Reaktionen kénnen in sehr seltenen Fal-
len auftreten. Bei bekannten Inkompatibilitaten oder bekannten Allergien gegeniiber Legierungsbestandtei-
len sollte die Legierung nicht verwendet werden.

Klinischer Nutzen: Kiinstlicher Ersatz fiir verlorengegangenes Hartgewebe (Zahne), zur Wiederherstel-
lung der Kaufunktion (&sthetisch und funktional).

Warnungen: Die Metallstaube sind gesundheitsschadlich. Das Schleifen und Abstrahlen sollte unter einer
geeigneten Absaugung geschehen. Ein Atemschutz vom Typ FFP3-EN149 wird empfohlen!

Vorsichtshinweise: Im Falle von approximalem oder okklusalem Kontakt mit anderen Metallen kann es
in sehr seltenen Fallen zu elektrochemisch bedingten Missempfindungen kommen. Das Produkt wurde
nicht auf Sicherheit und Kompatibilitat in der MR-Umgebung bewertet. Es wurde nicht auf Erwarmung,
Migration oder Bildartefakte in der MR-Umgebung getestet. Die Sicherheit in der MR-Umgebung ist unbe-
kannt. Die Untersuchung eines Patienten mit diesem Produkt kann zu Verletzungen des Patienten fiihren.

Patientengruppe: Die Objekte aus der Legierung konnen unabhéngig vom Alter des Patienten verwendet
werden. Bei bekannten Inkompatibilitdten oder bekannten Allergien gegeniiber Legierungsbestandteilen
sollte die Legierung nicht verwendet werden.

Nebenwirkungen: Es sind keine Nebenwirkungen bekannt. Es kann jedoch nicht ausgeschlossen werden,
dass in sehr seltenen Fallen individuelle Reaktionen gegeniiber Komponenten auftreten. In diesem Fall
sollte das Produkt nicht verwendet werden.

Modellation: Gusskanéle immer an den massivsten Modellationsbereichen platzieren, z. B. am Ubergang
Sattelretention zur Basis. Massive Stellen, die die Schmelze nur durch einen diinn modellierten Bereich
erreichen kann, mit zusatzlichem Gusskanal @ 3 mm versorgen. Bei Bruxismus auf starkere Modellation
achten. Beim Anstiftsystem ohne Verjiingungen arbeiten.

Einbetten: Nur phosphatgebundene Einbettmassen fiir Modellguss-Legierungen verwenden.

GieBen: Die Legierung nicht Giberhitzen. Nur saubere und fiir jede Legierung eigene Schmelztiegel ver-
wenden. Zur eindeutigen Chargenriickverfolgung nur Neumetall vergieBen. Gegebenenfalls Schmelzpulver
{iber die Gusswiirfel streuen. Fiir die genauen Einstellungen und Heizzeiten die Vorgaben der GieBgera-
te-Hersteller befolgen. Die Muffel nach dem GieBen langsam abkiihlen lassen.

Ausarbeiten: Abstrahlen mit Korox® 250, ca. 4 bar. Kritische Bereiche — z. B. Klammerinnenseiten und
Schubverteilungsarme besonders schonend abstrahlen (z. B. Strahimittel Korox® 50). Fiir das Ausarbeiten
feinverzahnte Hartmetallfrésen, keramisch gebundene Steine oder Sinterdiamanten verwenden.
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Polieren: Glénzen (Gldnzgerét Eltropol, Glénzfliissigkeit Wirolyt), gummieren (BEGO-Gummipolierer,
schwarz) und polieren (BEGO-Kobalt-Chrom-Polierpaste, blau). Griindliches Saubern der Oberflache
durch Dampfstrahlen oder Abkochen in destilliertem Wasser.

Keramische Verblendung: Modellguss-Legierungen sind nicht keramisch verblendbar.

Kunststoffverblendungen: Fiir die Verarbeitung der Kunststoff-Verblendmaterialien sind die entspre-
chenden Anweisungen der Hersteller zu beachten. Griindliches Saubern der Oberflache durch Dampfstrah-
len oder Abkochen in destilliertem Wasser.

Ldten: Die zu I5tenden Teile fixieren (z. B. mit Léteinbettmasse Bellatherm®); parallelwandiger Lotspalt:
max. 0,2 mm. Geeignetes BEGO Flussmittel verwenden. Nach dem Léten sind Flussmittelreste und Metal-
loxide abzusauern. Griindliches Saubern der Oberflache durch Dampfstrahlen oder Abkochen in destil-
liertem Wasser.

LaserschweiBen: Wenn moglich mit X-Naht und Zulegematerial arbeiten. Bitte die Gebrauchsanweisung
und Gefahrenhinweise des Gerateherstellers beachten! Griindliches Saubern der Oberflache durch Dampf-
strahlen oder Abkochen in destilliertem Wasser.

Reinigen/Desinfizieren: Fertige Modellgiisse sind griindlich zu reinigen/desinfizieren im Ultraschallbad,
Séaubern der Oberflache durch Dampfstrahlen oder Abkochen in destilliertem Wasser.

Lagerungsbedingungen: Es sind keine speziellen Lagerbedingungen bekannt.

Gewahrleistung: Unsere anwendungstechnischen Empfehlungen, ganz gleich ob sie miindlich, schrift-
lich oder im Wege praktischer Anleitungen erteilt werden, beruhen auf unseren eigenen Erfahrungen und
Versuchen und konnen daher nur als Richtwerte gesehen werden. Unsere Produkte unterliegen einer kon-
tinuierlichen Weiterentwicklung. Wir behalten uns deshalb Anderungen in Konstruktion und Zusammen-
setzung vor. Alle im Zusammenhang mit den Produkten aufgetretenen schwerwiegenden Vorfalle bitte an
BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG und der zustandigen Behdrde melden.

Hinweise zur Entsorgung: Verfahren der Abfallbehandlung

Produkt: Die Zuordnung einer Abfallschliisselnummer geméaB europaischem Abfallkatalog (AVV) ist in
Absprache mit dem regionalen Entsorger vorzunehmen. Nicht im Hausmiill entsorgen.

Verpackung: Verpackungen miissen restentleert werden und sind in Ubereinstimmung mit den gesetz-
lichen Vorschriften einer ordnungsgeméaBen Entsorgung zuzufiihren. Nicht restentleerbare Verpackungen
sind in Abstimmung mit dem regionalen Entsorger zu entsorgen.

LOT

Chargennummer

verwendbar bis Enthélt Gefahrstoff

REF

Artikelnummer

MD

Medizinprodukt

® BEGO
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Wironit®

C064.0Cr28.5M05.0Si1.0Mn1.0C [%]

ceo0197

Instruction for use

Dental Co-based casting alloy, Type 5

Wironit® is available as cylinders.

Wironit® complies with IS0 22674.

REF 50030 — 1000 g; REF 50020 — 250 g; REF 50019 — 1100 g;
REF 50032 — 24 g sample

Alloy characteristics

According to IS0 22674 free of nickel, cadmium, beryllium and lead

Type (accord. to IS0 22674) 5
Preheating temperature °C 950-1050
Solidus, liquidus temperature °C 1260, 1400
Density g/cmd 8.3
Casting temperature 20 1460
Young's modulus GPa 220
Proof strenght (R, o) MPa 520
Elongation after fracture (As) % 7
Vickers hardness (HV10) 360
BEGO color code (white) 8

Investment material: phosphate bonded, e. g. Wirovest (REF 51046)
Crucible material: ceramic

Veneering ceramic: not veneerable with ceramic

Flux: e. g. Minoxyd (REF 52530)

Brazing material: Kobalt-Chrom-Lot (REF 52520)

Laser wire: Wiroweld (REF 50003, 50005)

Melting powder: Wiromelt (REF 52526)

Intended Use: Partial denture alloys are intended for casting of dental restorations such as partial dentures
and combination works.

Indication: Partial denture alloys are intended to treat the condition of missing hard tissue (teeth).

Contraindications: No contraindications are known. However, unwanted biological reactions such as aller-
gies to contents of the alloy or electrochemically based reactions may very rarely occur. In case of known
incompatibilities and allergies to contents of the metallic material it should not be used.

Clinical benefit: Artificial replacement of hard tissue (teeth), to restore masticatory functionality (aes-
thetic and functional).

Warnings: Metal dust is harmful to your health. Grinding and blasting should be done under a suitable
vacuum. Respiratory protection of type FFP3-EN149 is recommended!

Precautions: Electrochemically induced sensitivity may very rarely occur when the restoration makes
occlusal or proximal contact with a different alloy. This product has not been evaluated for safety and
compatibility in the MR environment. It has not been tested for heating, migration, or image artifact in
the MR environment. Safety in the MR environment is unknown. Scanning a patient with this device may
result in patient injury.

Patient group: Objects made of the alloy can be used regardless of patient age. The alloy should not be
used in cases of known incompatibilities or known allergies to alloy components.

Adverse reactions: No adverse reactions are known. Nevertheless, rare cases of individual reactions to
single components can never be excluded completely. In this case, the application should not be continued.

Prescription device: Caution: US Federal law restricts this device to sale by or on the order of a licensed
dentist.

Wax up: Always place sprues in the most solid wax-up areas, e. g. at the transition between saddle and
base. Provide solid places which the melt can only reach through a thinly modelled area with an additional
sprue (@ 3 mm). In case of bruxism stronger modellation is required. Do not taper the spruing.

Investing: Use only phosphate bonded partial denture investment materials.

Melting / casting: Do not overheat alloy. Use only clean ceramic crucibles and one crucible per alloy.
To enable an exact batch tracebility, cast new metal only. If applicable use melting powder. Follow the
casting device manufacturer's instructions for parameters and casting procedures. After casting, cool
the mould slowly.

Grinding: Blast with Korox® 250 at approx. 4 bar. Critical areas, e.g. inner clasp sides and stress break-
ers, are to be blasted extremely carefully (e.g. Korox® 50 blasting material). Use fine carbide, ceramically
bonded stones or sintered diamond milling tools for finishing.

Polishing: Polishing (Eltropol polishing unit, Wirolyt polishing liquid), rubber-polishing (BEGO rubber pol-
isher, black) and finish-polishing (BEGO cobalt chrome polishing paste, blue). Clean surface thoroughly by
steam cleaning or boiling in distilled water.
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Ceramic veneering: Partial dentures alloys are not intended for veneering with ceramic.

Acrylic veneering: For veneering with acrylic material follow the recommendations of the manufacturer.
Clean surface thoroughly by steam cleaning or boiling in distilled water.

Soldering / brazing: Fix the parts with soldering investment material (. g. Bellatherm®). The prepared
gap shall not exceed 0.2 mm with parallel walls. Use a suitable BEGO flux material. The flux residues and
oxides must etched off. Clean surface thoroughly by steam cleaning or boiling in distilled water.

Laser welding: If possible use X-seam and filler material. Follow manufacturer’s instructions for use
and hazard notes of the laser welding devices! Clean surface thoroughly by steam cleaning or boiling in
distilled water.

Cleaning/Disinfection: Finalized casted partial dentures should be cleaned using an ultrasonic bath, by
steam cleaning or boiling in distilled water.

Limit of Liability: Except where prohibited by law, BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co.
KG will not be liable for any loss or damage arising from this product, whether direct, indirect, special,
incidental or consequential, regardless of the theory asserted, including warranty, contract, negligence
or strict liability.

Storage conditions: No special storage conditions are known.

Warranty: Whether given verbally, in writing or by practical instructions, our recommendations for use
are based upon our own experience and trials and can be considered as standard values. Our products
are subject to a constant further development; therefore, alterations in construction and composition are
reserved. Any serious incident that has occurred in relation to the products should be reported to BEGO
Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG and the competent authority.

US Labeling requirements: The device labeling meets the recommendations of FDA applicable guidance
documents.

Instructions for disposal: Disposal procedures as follows:

Device: The assignation of a waste key identification number as per the European Waste Catalogue
Ordinance (AVV) must be carried out in consultation with the regional waste disposal contractor. Do not
dispose of with household waste.

Packaging: Packaging must be fully emptied and properly disposed of in compliance with statutory reg-
ulations. Packaging that is not fully emptied must be disposed in coordination with the regional waste
disposal contractor.

LOT

Batch code

Use-by-date Contains hazardous substance

REF

Catalogue number

MD

Medical device

® BEGO
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ceo0197

Notice d’utilisation

Alliage de coulée dentaire a base de cobalt, type 5

Wironit® est livré sous forme de cylindres.

Wironit® est conforme  la norme IS0 22674.

REF 50030 — 1 000 g ; REF 50020 — 250 g ; REF 500191100 g;
REF 50032 — échantillon de 24 g

Caractéristiques de I'alliage

Conformément a la norme 1SO 22674 sans nickel, cadmium, béryllium

ni plomb

Type (selon IS0 22674) 5
Température de préchauffage °C 950-1050
Température de solidus, de liquidus O 1260, 1400
Densité g/cm? 8.3
Température de coulée °C 1460
Module d'élasticité GPa 220
Limite élastique 0,2 % (Ry2) MPa 520
Allongement a la rupture (As) % 7
Dureté Vickers (HV10) 360
Code couleur BEGO (blanc) 8

Revétement : a liant phosphate, par ex. Wirovest (REF 51046)
Matiére du creuset : céramique

Céramique de revétement : revétement céramique pas possible
Fondant : par ex. Minoxyd (REF 52530)

Matériau d'apport : Kobalt-Chrom-Lot (REF 52520)

Fil laser : Wiroweld (REF 50003, 50005)

Fondant en poudre : Wiromelt (REF 52526)

Destination : Les alliages pour chassis sont destinés a la fabrication de restaurations dentaires telles que les
chassis et les travaux combinés.

Indication : Les alliages pour chéssis sont destinés au traitement de tissus durs manquants (dents).
Contre-indi : Aucune contre-indication n’est connue a ce jour. Il peut, dans de trés rares cas, se produire
des réactions biologiques (par ex. allergies aux composants de I'alliage) ou d’origine électrochimique indési-
rables. Ne pas utiliser cet alliage en cas d'incompatibilités ou d'allergies connues aux composants de I'alliage.

q

Bénéfice clinique: Remplacement artificiel des tissus durs manquants (dents), pour restauration de la
fonction masticatoire (esthétique et fonctionnelle)

Mises en garde: Les poussiéres métalliques sont nocives pour la santé. Utiliser un systéme d’aspiration
approprié lors du meulage et du sablage. Il est recommandé de porter un masque du type FFP3-EN149.

Précautions: En cas de contact proximal ou occlusal avec d’autres métaux, une altération des sensations
de nature électrochimique est possible dans de tres rares cas. La sécurité et la compatibilité du dispositif
en environnement IRM n'ont pas fait I'objet d’essais d'évaluation du risque. Ce dispositif n'a pas non plus
été testé sur son échauffement, une éventuelle migration ni sur I'apparition d’artefacts en environnement
IRM. La sécurité en environnement IRM est inconnue. Examiner un patient avec ce dispositif peut entrainer
des Iésions pour ce patient.

Groupe de patients: Les objets fabriqués avec I'alliage peuvent étre utilisés sur tous les patients, indé-
pendamment de leur age. Ne pas utiliser cet alliage en cas d’incompatibilités ou d'allergies connues aux
composants de l'alliage.

Effets secondaires: Aucun effet secondaire n'est connu a ce jour. Il est toutefois impossible d’exclure
I'apparition dans de trés rares cas de réactions individuelles a certains composants du dispositif. Ne plus
utiliser le dispositif dans ce cas.

Modelage: Toujours placer les tiges de coulée dans les parties les plus massives du modelage, par ex. au
niveau de la jonction entre la rétention de la selle et la base. Ajouter une tige de coulée supplémentaire
d’un diamétre de 3 mm dans les endroits massifs ol la masse fondue ne peut s'écouler que par un passage
de modelage fin. Renforcer le modelage en cas de bruxisme. Ne pas prévoir de rétrécissements pour le
systeme de tiges de coulée.

Mise en revétement: N'utiliser que des revétements a liant phosphate pour les alliages pour chassis.
Coulée: Ne pas surchauffer I'alliage. N'utiliser que des creusets propres et un pour chaque alliage. Pour la
tracabilité précise des lots, ne couler que du métal neuf. Le cas échéant, saupoudrer du fondant en poudre
sur le cylindre de coulée. Suivre les instructions du fabricant de frondes pour les réglages précis et les
temps de chauffage. Laisser refroidir lentement les cylindres une fois la coulée terminée.
Dégrossissage: Sablage avec Korox® 250, env. 4 bars. Procéder au sablage avec une prudence particu-
liere dans les zones critiques, par ex. faces intérieures de crochets et bras répartiteurs de poussée (par ex.
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abrasif Korox® 50). Utiliser pour le dégrossissage des fraises en carbure de tungstene fines, des pierres a
liant céramique ou des diamants fritté.

Polissage: Lustrage (appareil de polissage Eltropol, liquide de polissage Wirolyt), gommage (polissoir en
caoutchouc BEGO, noir) et polissage (pate a polir cobalt-chrome BEGO, bleue). Nettoyer soigneusement la
surface a la vapeur ou a I'eau distillée bouillante.

Revétement céramique: Les alliages pour chassis ne peuvent pas avoir un revétement céramique.

Incrustations: Respecter les instructions des fabricants pour la mise en ceuvre des systemes de
recouvrement en résine. Nettoyer soigneusement la surface a la vapeur ou a I'eau distillée bouillante.

Soudure: Fixer les pieces a souder (par ex. avec le matériau de revétement pour soudure Bellatherm®),
I'intervalle de soudage a parois paralléles devant étre de 0,2 mm maxi. Utiliser un fondant BEGO appro-
prié. Une fois la soudure terminée, éliminer a I'acide les restes de fondant et les oxydes métalliques.
Nettoyer soigneusement la surface a la vapeur ou a I'eau distillée bouillante.

Soudure au laser: Travailler si possible avec des joints en X et du matériau d’apport. Respecter les
notices d’utilisation et les mises en garde du fabricant de I'appareil. Nettoyer soigneusement la surface a
la vapeur ou a I'eau distillée bouillante.

Nettoyage/Désinfection: Nettoyer/désinfecter soigneusement les chassis finis. Nettoyer la surface a la
vapeur ou a I'eau distillée bouillante.

Conditions de stockage: Aucune condition de stockage particuliére n’est connue a ce jour.

Garantie: Nos conseils techniques, qu'ils soient donnés oralement, par écrit ou au cours de démons-
trations pratiques, reposent sur I'état actuel de nos propres connaissances et essais et n'ont donc
qu’une valeur indicative. Nous faisons constamment évoluer nos dispositifs. Nous nous réservons donc
le droit d’en modifier la conception et la composition. Priere d'informer BEGO Bremer Goldschlagerei
Wilh. Herbst GmbH & Co. KG et I'autorité compétente de tout incident grave survenu en lien avec le dis-
positif.

Remarques relatives a I'élimination: Procédure de traitement des déchets

Dispositif : L'attribution d'un code de déchet conforme au Catalogue européen des déchets (CED) doit
se faire en accord avec I'entreprise régionale de collecte des déchets. Ne pas éliminer avec les ordures
ménageres.

Conditionnement : Vider impérativement les conditionnements et les éliminer conformément aux dis-
positions légales relatives a I'élimination correcte des conditionnements. Des conditionnements qui ne
peuvent étre vidés entiérement doivent étre éliminés en accord avec I'entreprise régionale de collecte
des déchets.

LOT

Code de lot

Date limite d'utilisation Contient une substance

dangereuse

REF

Référence catalogue

MD

Dispositif médical

® BEGO
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Instrucciones de uso

Aleacion dental a base de cobalto, tipo 5

Wironit® se suministra en forma de cilindros.

Wironit® cumple la norma IS0 22674.

REF 50030 — 1000 g; REF 50020 — 250 g; REF 50019 — 1100 g;
REF 50032 — 24 g muestra

Caracteristicas de la aleacion

Conforme a IS0 22674, sin niquel, cadmio, berilio ni plomo

Tipo (conforme a IS0 22674) 5
Temperatura de precalentamiento °C 950-1050
Temperatura solidus, liquidus °C 1260, 1400
Densidad g/cm? 8.3
Temperatura de colado °C 1460
Médulo de elasticidad GPa 220
Limite de dilatacion 0,2 % (R, o,) MPa 520
Alargamiento de rotura (As) % 7
Dureza Vickers (HV10) 360
Codigo de color BEGO (blanco) 8
Material de revestimiento: aglomerado con fosfato, p. ej., Wirovest

(REF 51046)

Material del crisol: cerdmica

Ceramica de revestimiento: no revestible con cerdmica
Fundente: p. ej., Minoxyd (REF 52530)

Soldadura: Kobalt-Chrom-Lot (REF 52520)

Alambre para soldadura con laser: Wiroweld (REF 50003, 50005)

Fundente: Wiromelt (REF 52526)

Finalidad prevista: Las aleaciones de colado sobre modelo estan previstas para la elaboracion de restaura-
ciones dentales como colado sobre modelo y puentes.

Indicacion: Las aleaciones de colado sobre modelo estan previstas para tratar la falta de tejido duro (dien-
tes).

Contraindicaciones: No se conoce ninguna contraindicacion. En casos muy aislados pueden darse reaccio-
nes bioldgicas adversas (como, p. e]., alergias a los componentes de la aleacion) o reacciones de naturaleza
electroquimica. La aleacion no debe utilizarse en caso de incompatibilidades o alergias conocidas a los
componentes de la aleacion.

Beneficio clinico: Sustitucion artificial de tejido duro perdido (dientes), para la restauracién de la funcion
masticatoria (estética y funcional).

Advertencias: Los polvos metalicos son perjudiciales para la salud. Por ello, durante el desbastado y el
arenado debe aplicarse una aspiracion adecuada. ;Se recomienda utilizar una proteccion respiratoria del
tipo FFP3-EN149!

Indicaciones de precaucion: En caso de contacto proximal u oclusal con otros metales, pueden pro-
ducirse molestias de origen electroquimico en muy raras ocasiones. No se ha evaluado la seguridad ni
la compatibilidad del producto en un entorno de RM. No se ha sometido a prueba de calentamiento, de
migracion ni de artefactos de imagen en un entorno de RM. Se desconoce la seguridad en un entorno de
RM. Examinar a un paciente con este producto puede ocasionar lesiones al paciente.

Grupo de pacientes: Los objetos de la aleacion pueden utilizarse independientemente de la edad del
paciente. La aleacion no debe utilizarse en caso de incompatibilidades o alergias conocidas a los com-
ponentes de la aleacidn.

Efectos secundarios: No se conoce ninguna contraindicacion. No obstante, no puede excluirse la posi-
bilidad de que, en casos muy aislados, se produzcan individuales a los componentes. En ese
caso, no debe utilizarse el producto.

Modelado: Coloque siempre los bebederos en las zonas mas macizas del modelado, por ejemplo, en la
transicion de la retencion de la silla a la base. Los puntos macizos a los que la colada solo puede llegar
a través de un area de modelado fino deben proveerse con un bebedero adicional de @ 3 mm. En caso de
bruxismo, preste atencion a un modelado mas resistente. No trabaje con estrechamientos en el sistema
de fijacion.

Puesta en revestimiento: Utilice Gnicamente materiales de revestimiento aglomerados con fosfato para
las aleaciones de colado sobre modelo.

Colado: No sobrecaliente la aleacion. Utilice solo crisoles de colado limpios y adecuados para cada alea-
cién. Para un seguimiento inequivoco de los lotes, solo colar metales nuevos. Si es necesario, espolvoree
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fundente sobre la mufla de colado. Para los ajustes y tiempos de calentamiento exactos, siga las especifi-
caciones del fabricante del equipo de colado. Deje que la mufla se enfrie lentamente después del colado.

Acabado: Arenado con Korox® 250, aprox. 4 bar. Las zonas criticas, por ejemplo, las caras internas de los
ganchos y los brazos de distribucion de carga deben arenarse con especial cuidado (por ejemplo, con el
material de arenado Korox® 50). Para el acabado de fresas de metal duro de dentado fino, utilice piedras
aglomeradas con cerdmica o diamantes sinterizados.

Pulido: Abrillantado (equipo abrillantador Eltropol, liquido abrillantador Wirolyt), engomado (goma puli-
dora BEGO, negro) y pulido (pasta pulidora cobalto-cromo BEGO, azul). Limpieza a fondo de la superficie
mediante vaporizacion a presion o hirviendo en agua destilada.

Revestimiento cerdmico: Las aleaciones de colado sobre modelo no son revestibles con cerdmica.

Revestimientos de resina: Para el procesamiento de materiales de revestimiento con resina deben
seguirse las indicaciones correspondientes del fabricante. Limpieza a fondo de la superficie mediante
vaporizacion a presion o hirviendo en agua destilada.

Soldadura: Fije las estructuras que vaya a soldar (p. ej., con material de revestimiento para soldar Bella-
therm®); intersticio de soldadura entre paredes paralelas: 0,2 mm méx. Utilice un fundente de BEGO
adecuado. Después de la soldadura, los residuos de fundente y los dxidos metalicos deben eliminarse con
acido. Limpieza a fondo de la superficie mediante vaporizacion a presién o hirviendo en agua destilada.

Soldadura con laser: Si es posible, trabaje con soldadura en X y material de aporte. Observe las ins-
trucciones de utilizacion y las advertencias de peligro del fabricante del equipo. Limpieza a fondo de la
superficie mediante vaporizacién a presion o hirviendo en agua destilada.

Limpieza/desinfeccion: Los colados sobre modelo acabados deben limpiarse/desinfectarse a fondo en
un baio de ultrasonidos, limpiando la superficie mediante vaporizacion a presion o hirviendo en agua
destilada.

Condici de alm iento: No se condiciones especiales de almacenamiento.

Garantia: Nuestras recomendaciones técnicas para la aplicacion, con independencia de que se comuni-
quen oralmente, por escrito o mediante instrucciones practicas, se fundamentan sobre nuestras propias
experiencias y ensayos, pudiendo ser consideradas tinicamente como valores orientativos. Nuestros pro-
ductos estan sometidos a un desarrollo continuo. Por esta razon nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones en el disefio y la composicién de nuestros productos. Todos los incidentes importantes
relacionados con los productos han de ser notificados a BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH
& Co. KG, asi como a la autoridad competente.

Indicaciones para la gestion de desechos: Proceso de tratamiento de residuos

Producto: La asignacion de un cddigo de residuo segin el Catalogo Europeo de Residuos (CER) debe
realizarse consultando con la empresa regional de eliminacion de residuos. No elimine el producto con
la basura doméstica.

Envase: Vacie por completo los envases y deséchelos debidamente respetando las disposiciones legales
pertinentes. Los envases que no puedan vaciarse por completo deben eliminarse en coordinacién con la
empresa regional de eliminacién de residuos.
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Istruzioni per I'uso

Lega per colata dentale a base di cobalto, tipo 5

Wironit® & fornito in cilindri.

Wironit® & conforme alla norma IS0 22674.

REF 50030 — 1000 g; REF 50020 — 250 g; REF 50019 — 1100 g;
REF 50032 — 24 g (campione)

Caratteristiche della lega

Ai sensi della norma IS0 22674 senza nichel, cadmio, berillio e piombo

Tipo (a norma IS0 22674) 5
Temperatura di preriscaldamento °C 950-1050
Temperatura di solidus, liquidus °C 1260, 1400
Densita g/cm? 8.3
Temperatura di colata °C 1460
Modulo di elasticita GPa 220
Limite di snervamento 0,2% (R o2) MPa 520
Allungamento a rottura (As;) % 7
Durezza Vickers (HV10) 360
Codice cromatico BEGO (bianco) 8
Materiale di rivestimento: a legante fosfatico, per es. Wirovest

(REF 51046)

Materiale del crogiolo: ceramica

Ceramica di rivestimento: non rivestibile con ceramica
Fondente: ad es. Minoxyd (REF 52530)

Saldatura: Kobalt-Chrom-Lot (REF 52520)

Filo laser: Wiroweld (REF 50003, 50005)

Polvere fondente: Wiromelt (REF 52526)

Destinazione d'uso: le leghe per protesi scheletrate sono indicate per la realizzazione di restauri dentali ad esem-
pio protesi scheletrate e protesi combinate.

Indicazione: le leghe per protesi scheletrate sono indicate per il trattamento di tessuti duri (denti) mancanti.

Controindicazione: non sono note controindicazioni. In casi molto rari possono insorgere reazioni indesiderate
di origine biologica (come, ad es., allergie ai componenti della lega) o elettrochimica. La lega non deve essere
utilizzata in caso di incompatibilita o allergie note a componenti della lega.

Beneficio clinico: Sostituzione artificiale per la perdita di tessuto duro (denti), destinata al ripristino
della funzione masticatoria (estetica e funzionale).

Avvertenze: Le polveri metalliche sono dannose per la salute. Le operazioni di levigatura e sabbia-
tura devono avvenire in presenza di un adeguato sistema di aspirazione. Si consiglia di indossare una
maschera di protezione del tipo FFP3-EN149!

Precauzioni: A seguito di contatto approssimale od occlusale con altri metalli, in casi molto rari possono
verificarsi sensazioni di disagio di natura elettrochimica. Il dispositivo non & stato valutato per la sicu-
rezza e la compatibilita in ambiente di RM. Non & stato testato per il riscaldamento, la migrazione o gli
artefatti di immagine in ambiente di RM. La sicurezza in ambiente di RM non & nota. Effettuare esami su
pazienti con questo prodotto puo provocare loro lesioni.

Gruppo di pazienti: Gli oggetti in lega possono essere utilizzati indipendentemente dall‘eta del paziente.
La lega non deve essere utilizzata in caso di incompatibilita o allergie note a componenti della lega.

Effetti collaterali: Non sono noti effetti collaterali. Non si pud tuttavia escludere che in casi molto rari
possano insorgere reazioni individuali nei confronti dei componenti. In tal caso, non utilizzare il dispo-
sitivo.

Modellazione: Collocare sempre i canali di colata sulle aree di modellazione pili massicce, per esempio
il passaggio dalla ritenzione della sella alla base. | punti massicci, raggiungibili dal materiale fuso solo
attraverso un‘area sottilmente modellata, devono essere alimentati con un canale di colata supplemen-
tare @ 3 mm. In caso di bruxismo, provvedere a una modellazione pill robusta. Per il sistema di attacco
lavorare senza rastremazioni.

Messa in rivestimento: Utilizzare solo materiale di rivestimento a legante fosfatico per leghe per sche-
letrati.

Colata: Non surriscaldare la lega. Utilizzare unicamente crogioli puliti e riservati alla lega specifica. Per
la chiara tracciabilita dei lotti, fondere solo metallo nuovo. Eventualmente cospargere polvere fondente sui
dadi di colata. Per le esatte impostazioni e i tempi di riscaldamento seguire le indicazioni del produttore
della fonditrice. Dopo la colata lasciare raffreddare lentamente la muffola.

Finitura: Sabbiatura con Korox® 250, ca. 4 bar. Sabbiare con particolare delicatezza i punti critici, per
es. le parti interne dei ganci e i bracci di distribuzione della spinta (sabbiante Korox® 50). Per la rifinitura
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utilizzare frese in carburo di tungsteno a dentatura sottile, pietre con legante ceramico oppure diamanti
sinterizzati.

Lucidatura: Lucidare (lucidatrice Eltropol, lucidante liquido Wirolyt), gommare (abrasivo in gomma per
lucidare BEGO, nero) e lustrare (pasta lucidante BEGO al cobalto-cromo, blu). Pulire accuratamente le
superfici tramite getto di vapore o sterilizzazione in acqua distillata.

Rivestimento in ceramica: Le leghe per protesi scheletrate non sono rivestibili con ceramica.

Rivestimenti in composito: Per la lavorazione dei materiali di rivestimento in composito, attenersi alle
specifiche istruzioni del produttore. Pulire accuratamente le superfici tramite getto di vapore o steriliz-
zazione in acqua distillata.

Saldatura: Fissare le parti da saldo-brasare (per es. con il materiale di rivestimento per saldature Bel-
latherm®) e rispettare una fessura di saldatura a parete parallela di max. 0,2 mm. Utilizzare un fondente
BEGO adatto. Dopo la saldatura rimuovere i residui di fondente e gli ossidi metallici tramite acido. Pulire
accuratamente le superfici tramite getto di vapore o sterilizzazione in acqua distillata.

Saldatura laser: Se possibile, lavorare con saldature a X e materiale additivo. Si prega di attenersi alle
istruzioni per |‘uso e alle avvertenze di pericolo del fabbricante del dispositivo! Pulire accuratamente le
superfici tramite getto di vapore o sterilizzazione in acqua distillata.

Pulizia/disinfezione: Pulire/disinfettare accuratamente le protesi scheletrate finite nel bagno a ultra-
suoni, pulire le superfici tramite getto di vapore o sterilizzazione in acqua distillata.

Condizioni di immagazzinamento: Non sono note condizioni di conservazione specifiche.

Garanzia: Le nostre raccomandazioni operative tecniche, indipendentemente dal fatto che queste siano
fornite in forma verbale, scritta o di istruzioni pratiche, si basano sulle nostre esperienze maturate e sulle
prove da noi svolte e pertanto possono essere intese solo come valori indicativi. | nostri prodotti sono
soggetti a uno sviluppo costante. Ci riserviamo dunque il diritto di apportare modifiche alla struttura e
alla composizione. Tutti gli eventi gravi verificatisi in relazione ai dispositivi devono essere comunicati a
BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG e alle autorita competenti.

Indicazioni sullo smaltimento: Procedure di trattamento dei rifiuti

Dispositivo: E necessario che venga assegnato un Codice Europeo del Rifiuto (CER) secondo il Catalogo
europeo dei rifiuti consultando la societa di smaltimento rifiuti regionale. Non gettare nei rifiuti domestici.
Confezionamento: Le confezioni devono essere svuotate completamente e devono essere smaltite corret-
tamente in conformita alle norme di legge. Le confezioni che non possono essere svuotate completamente
devono essere smaltite in cooperazione con |‘azienda di smaltimento rifiuti regionale.
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Gebruiksaanwijzing

Dentale Co-basis-gietlegering, type 5

Wironit® wordt geleverd in de vorm van cilinders.

Wironit® voldoet aan IS0 22674.

REF 50030 — 1000 g; REF 50020 — 250 g; REF 50019 — 1100 g;
REF 50032 — 24 g monster

Legeringskenmerken

Conform 1SO 22674 vrij van nikkel, cadmium, beryllium en lood

Type (volgens IS0 22674) 5
Voorverwarmingstemperatuur °C 950-1050
Solidus-, liquidustemperatuur G 1260, 1400
Dichtheid g/cm? 8.3
Giettemperatuur °C 1460
Elasticiteitsmodulus GPa 220
0,2 % rekgrens (Ryo.) MPa 520
Breukrek (As) % 7
Vickershardheid (HV10) 360
BEGO-kleurcode (wit) 8

Inbedmassa: fosfaatgebonden, bijv. Wirovest (REF 51046)
Kroesmateriaal: keramiek

Veneerkeramiek: niet keramisch te verwerken
Vloeimiddel: bijv. Minoxyd (REF 52530)

Soldeer: Kobalt-Chrom-Lot (REF 52520)

Laserdraad: Wiroweld (REF 50003, 50005)

Smeltpoeder: Wiromelt (REF 52526)

Beoogd doeleind: Modelgietlegeringen zijn bestemd voor de vervaardiging van tandheelkundige restauraties,
z0als gietmodellen en combinatieprothesen.

Indicatie: Modelgietlegeringen zijn bestemd voor de behandeling van ontbrekend hard weefsel (tanden).

Contra-indicatie: Er zijn geen contra-indicaties bekend. Ongewenste biologische reacties (zoals bijv. allergieén
voor bestanddelen van de legering) of reacties op basis van elektrochemische factoren kunnen in sporadische
gevallen optreden. Bij bekende incompatibiliteiten of bekende allergieén voor bestanddelen van de legering mag
de legering niet worden gebruikt.

Klinisch voordeel: Kunstmatige vervanging van verloren gegaan hard weefsel (tanden) voor herstel van
de kauwfunctie (esthetisch en functioneel).

Waarschuwingen: Het metaalstof is schadelijk voor de gezondheid. Het slijpen en afstralen moet onder
een geschikte afzuiging gebeuren. Een adembescherming van het type FFP3-EN149 wordt aangeraden!

Veiligheidsinstructies: In geval van approximaal of occlusaal contact met andere metalen kan in zeer
sporadische gevallen een onaangenaam gevoel ontstaan dat door elektrochemische factoren wordt ver-
oorzaakt. Het hulpmiddel is niet beoordeeld op veiligheid en compatibiliteit in een MRI-omgeving. Het is
niet getest op opwarming, migratie of beeldartefacten in een MRI-omgeving. Het is niet bekend of het
veilig is in een MRI-omgeving. Onderzoek van een patiént met dit hulpmiddel kan leiden tot letsel bij de
patiént.

Patiéntengroep: De voorwerpen die van de legering zijn gemaakt, kunnen worden gebruikt ongeacht de
leeftijd van de patiént. Bij bekende incompatibiliteiten of bekende allergieén voor bestanddelen van de
legering mag de legering niet worden gebruikt.

Bijwerkingen: Er zijn geen bijwerkingen bekend. Het kan echter niet worden uitgesloten dat in zeer spora-
dische gevallen individuele reacties op bepaalde componenten optreden. In dit geval mag het hulpmiddel
niet worden gebruikt.

Modelleren: Plaats gietkanalen altijd op de meest massieve plaatsen van het modelleren, bijv. bij de
overgang van de zadelretentie naar de basis. Massieve oppervlakken die de smelt alleen kan bereiken door
een dun gemodelleerd gebied, moeten worden voorzien van een extra gietkanaal van @ 3 mm. Besteed
in geval van bruxisme aandacht aan sterkere modellering. Werk bij het antistiftsysteem zonder tapers.

Inbedden: Gebruik alleen fosfaatgebonden inbedmassa voor modelgietlegeringen.

Gieten: Oververhit de legering niet. Gebruik alleen schone smeltkroezen en voor elke legering een eigen
kroes. Voor een ondubbelzinnige tracering per batch, alleen nieuw metaal gieten. Strooi indien nodig
smeltpoeder over de gietblokjes. Volg voor de exacte instellingen en verwarmingstijden de specificaties
van de fabrikant van de gietapparatuur. Laat de moffel langzaam afkoelen na het gieten.

Uitwerken: Afstralen met Korox® 250, ca. 4 bar. Kritieke plaatsen — bijv. binnenzijden van klemmen
en schaarverdeelarmen vooral voorzichtig afstralen (bijv. straalmiddel Korox® 50). Gebruik hardmeta-

[13]

Gebruiksaanwijzing in acht nemen Let op
Rx only
Alleen voor vakpersoneel!
Niet steriel
BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany
Fabrikant www.bego.com

len freesjes met een fijne vertanding, keramisch gebonden slijpstenen of gesinterde diamanten voor de
uitwerking.

Polijsten: Glansstralen (glansapparaat Eltropol, glansvloeistof Wirolyt), gommeren (BEGO rubber polijst-
punt, zwart) en polijsten (BEGO kobalt-chroom polijstpasta, blauw). Grondige reiniging van het oppervlak
door stralen met stoom of koken in gedestilleerd water.

Aanbrengen van keramische veneerlagen: Op modelgietlegeringen is geen uitwerking met keramische
veneer mogelijk.

Kunststof veneerlagen: Voor de verwerking van kunststof veneerlagen moeten de dienovereenkomstige
instructies van de fabrikanten in acht worden genomen. Grondige reiniging van het oppervlak door stralen
met stoom of koken in gedestilleerd water.

Solderen: Zet de te solderen delen vast (bijv. met soldeerinbedmassa Bellatherm®); parallelwandige
soldeerspleet: max. 0,2 mm. Geschikt BEGO-vloeimiddel gebruiken. Na het solderen moeten vioeimiddel-
resten en metaaloxiden met zuur worden afgewerkt. Grondige reiniging van het oppervlak door stralen met
stoom of koken in gedestilleerd water.

Laserlassen: Indien mogelijk met x-naad en toevoegmateriaal werken. Neem goed nota van de gebruiks-
aanwijzing en waarschuwingen van de fabrikant van het apparaat! Grondige reiniging van het oppervlak
door stralen met stoom of koken in gedestilleerd water.

Reinigen/desinfecteren: Afgewerkte gietmodellen moeten grondig worden gereinigd/gedesinfecteerd in
een ultrasoon bad. Reiniging van het oppervlak door middel van stralen met stoom of koken in gedestil-
leerd water.

Opslagcondities: Er zijn geen speciale opslagcondities bekend.

Garantie: Onze toepassingstechnische adviezen, of ze nu mondeling, schriftelijk of via de weg van prak-
tische handleidingen worden verstrekt, berusten op onze eigen ervaringen en proeven en kunnen daarom
alleen als richtwaarden worden beschouwd. Onze producten worden voortdurend verder ontwikkeld. Wij
behouden ons daarom wijzigingen in constructie en samenstelling voor. Meld alle ernstige incidenten
in verband met de hulpmiddelen aan BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG en de
verantwoordelijke autoriteit.

Aanwijzingen voor de afvalverwijdering: Afvalverwerkingsproces

Hulpmiddel: De toekenning van een afvalcodenummer overeenkomstig de Europese Afvalcatalogus (AVV)
dient te geschieden in overleg met de regionale organisatie voor afvalverwijdering. Niet met het huisvuil
afvoeren.

Verpakking: verpakkingen moeten worden ontdaan van alle resten en moeten op de juiste wijze worden
afgevoerd in overeenstemming met de wettelijke voorschriften. Verpakkingen die niet geheel kunnen wor-
den geleegd, moeten in overleg met de regionale organisatie voor afvalverwijdering worden afgevoerd.
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Instrugdes de utilizagao

Liga de fundicdo dental & base de cobalto, tipo 5

A Wironit® é fornecida em forma de cilindros.

Wironit® esté em conformidade com IS0 22674.

REF 50030 — 1000 g; REF 50020 — 250 g; REF 50019 — 1100 g;
REF 50032 — amostra 24 g

Propriedade da liga

Segundo a IS0 22674 livre de niquel, cadmio, berilio & chumbo

Tipo (segundo IS0 22674) 5
Temperatura de pré-aquecimento °C 950-1050
Temperatura solidus, liquidus °C 1260, 1400
Densidade g/cm? 8.3
Temperatura de fundicéo °C 1460
Médulo de elasticidade GPa 220
0,2% limite de dilatacao (R, o) MPa 520
Alongamento a rutura (As) % 7
Dureza Vickers (HV10) 360
Codigo de cor BEGO (branco) 8

Material de colocacdo: ligado por fosfato, p. ex. Wirovest (REF 51046)
Material do cadinho: cerdmica

Cerdmica de revestimento: ndo revestivel com cerdmica

Fundente p. ex. Minoxyd (REF 52530)

Solda: Kobalt-Chrom-Lot (REF 52520)

Arame laser: Wiroweld (REF 50003, 50005)

Pé de fundicao: Wiromelt (REF 52526)

Finalidade: As ligas para fundicdo de modelos destinam-se ao fabrico de restauragdes dentérias como
fundicéo de modelos e trabalhos de combinagao.

Indicagao: As ligas para fundicao de modelos destinam-se ao tratamento de tecido duro em falta (dentes).

Contraindicagdo: Nao se conhecem quaisquer contraindicacdes. Podem ocorrer reacdes biolégicas
indesejéveis (como p. ex. alergias a componentes da liga) ou reacdes com base eletroquimica em
casos muito raros. A liga ndo deve ser usada se houver incompatibilidades ou alergias conhecidas aos
componentes da liga.

Beneficio clinico: Substituicao artificial de tecido duro perdido (dentes), para a restauragéo da fungéo
mastigatoria (estética e funcional).

Avisos: Os pds metalicos sdo prejudicais a saiide. O polimento e o jateamento devem ser feitos com uma
aspiragdo adequada. Recomenda-se uma protecao respiratéria do tipo FFP3-EN149!

Precaugdes: No caso de contacto proximal ou oclusal com outros metais podem ocorrer, em casos muito
raros, sintomas causados eletroquimicamente. O produto ndo foi avaliado quanto & seguranca e compa-
tibilidade no ambiente de RM. No foi testado quanto a aquecimento, migracao ou artefactos na imagem
no ambiente de RM. A seguranca no ambiente de RM é desconhecida. O exame de um paciente com este
produto pode provocar lesdes no paciente.

Grupo de pacientes: Os objetos da liga podem ser usados independentemente da idade do paciente. A
liga ndo deve ser usada se houver incompatibilidades ou alergias conhecidas aos componentes da liga.

Efeitos secundarios: Nao se conhecem efeitos secundarios. No entanto, em casos muito raros, nao é
possivel excluir a possibilidade de ocorréncia de reacdes individuais a componentes. Nestes casos ndo
deve ser usado o produto.

Modelagem: Posicionar sempre os canais de fundicdo nas dreas de modelagem mais macicas, p. ex. na
passagem da sela para a base. Alimentar os pontos macigos que a massa fundida s6 consegue alcancar
através de uma area modelada de forma fina com um canal de fundicao adicional de 3 mm de @. Em caso
de bruxismo é necesséria uma modelagem mais forte. Nao usar reducdes no sistema de fixagéo.
Revestimento: Usar apenas materiais de colocacao ligados por fosfato para ligas para fundicdo de
modelos.

Fundigao: Nao sobreaquecer as ligas. Utilize apenas cadinhos limpos proprios para cada liga. Fundir
apenas metal novo para garantir o rastreamento inequivoco dos lotes. Se necessario, espalhar p6 de fun-
dicao sobre os cubos de fundicao. Respeitar as indicacdes do fabricante dos aparelhos de fundicao para
0s ajustes precisos e os tempos de aquecimento. Deixar a mufla arrefecer lentamente apds a fundigéo.
Acabamento: Jateamento com Korox® 250, aprox. 4 bar. Jatear areas criticas — p. ex. interior de grampos
e estabilizadores com cuidado especial (p ex. material de jateamento Korox® 50). Para o acabamento,
utilizar fresas de metal duro com dentado fino, pedras com liga de cerdmica ou diamantes sinterizados.

[13]

Consultar instrugdes de utilizagao Adverténcia

Rx only
Apenas para pessoal
técnico!

Nao esterilizado

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Fabricante www.bego.com

Polimento: Brilho (aparelho de polimento Eltropol, liquido brilhante Wirolyt), polimento de borracha (poli-
dor de borracha BEGO, preto) e polimento (pasta de cobalto e cromio da BEGO azul). Limpeza completa da
superficie com jateamento de vapor ou fervura em agua destilada.

Revestimento ceramico: As ligas para fundicao de modelos sao revestiveis com ceramica.

Revestimentos de plastico: Devem respeitar-se as respetivas instrucdes dos fabricantes no que se
refere ao procedimento com materiais de revestimento de plastico. Limpeza completa da superficie com
jateamento de vapor ou fervura em agua destilada.

Soldadura: Fixar as pecas a serem soldadas (p. ex., com material de revestimento Bellatherm®); folga de
solda de parede paralela: max. 0,2 mm. Use um fundente BEGO adequado. Apds a solda, devem ser limpos
os residuos de fundente e os 6xidos metalicos. Limpeza completa da superficie com jateamento de vapor
ou fervura em agua destilada.

Soldadura a laser: Se possivel, trabalhar com uma costura X e material adicional. Observar as instrucdes
de utilizagdo e indicacdes de perigo do fabricante do aparelho! Limpeza completa da superficie com
jateamento de vapor ou fervura em dgua destilada.

Limpar/desinfetar: Os modelos fundidos devem ser bem limpos/desinfetados em banho de ultrassons,
limpeza da superficie com jateamento de vapor ou fervura em dgua destilada.

Condigdes de armaz

to: Nao sao conhecidas condicdes de armazenamento especiais.

Garantia: As recomendacdes de utilizacao deste produto, sejam elas transmitidas oralmente, por escrito,
ou através de formacdes praticas, baseiam-se apenas na nossa experiéncia e nos testes por nés desen-
volvidos, e, por isso, so devem ser consideradas como recomendacdes. 0s nossos produtos estao sujeitos
a uma continua evolugao. Reservamo-nos, por conseguinte, o direito de proceder a alteracdes no fabrico e
composicao. Relatar todos os incidentes graves relacionados com os produtos a BEGO Bremer Goldschla-
gerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG. e & autoridade competente.

Indicacdes para eliminagao: Procedimento de eliminacéo de residuos
Produto: A atribuigao de um nimero de cddigo de residuos de acordo com o Catélogo Europeu de Residuos

(AVV) deve ser realizada em coordenacao com a empresa regional de eliminagéo de residuos. Nao deitar
no lixo doméstico.

Embalagem: As embalagens tém de ser esvaziadas e encaminhadas para eliminacdo adequada em con-
formidade com as disposicdes legais. As embalagens que nao se conseguem esvaziar devem ser elimina-
das em coordenagdo com a empresa regional de eliminagdo de residuos.

LOT

Numero de lote

Valido até Contém substancia perigosa

REF

Namero de referéncia

MD

Dispositivo médico
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WHCTpyKuMs No NpUMeHeHuio

CTomaTonoruyeckuit cnnas Ha ocHoBe kobanbTa, Tvn 5
Wironit® nocrasnsietcs B popMe LMNMHAPOB.

Wironit® cooTBetcTByeT TpeboBaHusm ctaHgapTa IS0 22674.
REF 50030 — 1000 r; REF 50020 — 250 r; REF 50019 — 1100 r;
REF 50032 — 06 1 24 1

XapakTepucTuku cnnaea

B cooTBeTcTBUM CO cTaHgapTom ISO 22674: 6e3 coaepanust HKens,
kagmusi, Gepunnus u cBuHLa

Tun (B cooTBETCTBUM CO CTaHaapTom IS0 22674) 5
TemnepaTypa npeaBapuTENbHOrO Harpeaa °C 950-1050
TemnepaTypa conuayca 1 Nukeuayca °C 1260, 1400
MnoTHoCTL g/cm? 8.3
Temnepatypa nuTbst °C 1460
Mogynb ynpyroctn GPa 220
YcnosHbiii npeaen Tekyyect 0,2 % (R, o) MPa 520
OTHOCKTENbHOE YANMHEHNE Npy paspbise (As) % 7
TeeppocTb no Bukkepcy (HV10) 360
LiseToBoit kog BEGO (6enblit) 8

MakoBouHas mMacca: hocathasi, Hanpumep, Wirovest (REF 51046)
Matepwan Turns: kepamuka

Kepamuyeckas 06nuLoBKa: HenpurogHbIit Ans 06nMLoBKM
KepaM14ecKoil Maccom.

®nioc: Hanpumep, Minoxyd (REF 52530)
Mpunoi: Kobalt-Chrom-Lot (REF 52520)
lMpoBornoka ans nasepHoit ceapku: Wiroweld (REF 50003, 50005)

Mopowwok ans nnasku: Wiromelt (REF 52526)

LleneBoe Ha3HaueHue: CTomaTomnorMyeckue crnasbl Ans GlorenbHOr0 NpoTesnpoBaHns NpeaHasHa-
YeHbl ANA U3roTOBNEHUA TaKUX 3y5HbIX NPOTE30B, KaK GtorenbHble 1 KOM6I/IHVIpOEaHHbIe npoTesbl.

Moka3aHus K npuMeHeHmto: CTOMATONOMMYECK1e CrinaBbl ANs GHOrenbHOro NPOTe3VpoBaHNs NpedHa-
3HaYeHb! ANA 3aMELLEHINS YTpayeHHbIX TBEpAbIX TKaHel (3y60B).

MpoTuBonokasanmsa: [POTUBONOKa3aHNs He U3BECTHbI. B o4eHb peakux crnyyasx BO3MOXHbI HEXena-
TenbHble Bronoruyeckue (Hanp. annepris Ha KOMNOHEHTBI CMNaBa) UK BNEKTPOXMMUYECKUE PeaKLi.
CnnaB He cnefyeT UCNonb3oBaTh NpU U3BECTHON HECOBMECTMMOCTM UMW annepru Ha KOMMOHEHTbI
cnnasa.

KnuHuyeckoe npumeHeHme: VickyccTBeHHas 3amMeHa yTpayeHHbIX TBEpAbIX TkaHei (3y6oB) ans
9CTETMYECKOTO U (PYHKLIMOHANBHOTO BOCCTAHOBNEHMS KeBaTeNbHON hyHKLMN.

Mpepynpexaenus: Metannuyeckas nbinb onacHa 4ns 3A0poBbs. PaboTbl No WnndoBKe U Necko-
CTpyitHOI 06paboTke [OMKHbBI BECTUCH C BbITSXKON. PekoMeHayeTcst ucnonb3oBaHne pecnupa-
Topa Tuna FFP3-EN149!

NpeaynpeauTensHble ykasanus: Mpy anpokcUManbHOM UMM OKKMIO3MOHHOM KOHTaKTe C Apy-
TUMU METannamu B OYeHb PeAKUX CNyyasx BO3MOXKHbI HEMPUSATHbIE OLLYLIEHMS, BbI3BaHHbIE
9NeKTPOXMMUIECKUMI NpoLieccamm. [laHHbIi CTOMATONOMMYECKUi MaTepuan He OLeHUBanNCs Ha
npeaMeT COBMECTUMOCTH U 6esonacHocT B ycnosusx nposeaeHns MPT. Acnbitanus ¢ Lenbto
OLIEHK) CMELLEHNSs, HarpeBaHusi u apTethakToB BU3yanusaLmuu B yCnoBusx nposesenns MPT He
nposoannuc. laHHble 0 6e3onacHocTu B ycnosusx nposeaeHns MPT otcyTcTaytoT. MpoBeaeHue
UccnefoBaHus y NalyueHTa ¢ AaHHbIM CTOMATONOTMYECKUM MaTepUanom MoXeT NPUYMHUTL Bped
3/10pOBbI0 NALMEHTA.

L as rpynna TOB: V134enus U3 JaHHOTO CNNaBa MOXHO UCMONb30BaTh Y BCEX NaLeH-
ToB 6e3 orpaHuyeHust no Bo3pacTy. Cnnas He cnedyeT Ucnonb3oBaTh NP YCTAHOBNEHHOM Hanu-
4WM HECOBMECTMMOCTY UMM annepriv Ha KOMMOHEHTbI CNaBa.

Mo6ouHble AeiicTBUA: CBEAEHNS O Kakux-NMBO NOBOYHBIX AelcTBUAX OTCyTCTBYIOT. OAHaKo B
0YeHb PeAKUX Cryyasix HEBO3MOXHO WUCKMIOYUTL BO3HUKHOBEHWE UHAMBMAYANbHbIX peakumii Ha
KOMNOHEHTbI CTOMATONOMNYECKOro MaTepuana. B Takom cnyyae He cneayeT UCnonb3oBaTh AaH-
Hblil CTOMATONOrMYECKMIA MaTepuan.

MopenupoBanue: Bcerga pacnonaraitte NUTHUKM B CaMblX MaccuBHblx obnactax mopenei,
Hanpumep, Ha nepexope oT ceAna k 6asucy. MaccusHble 06nacTy, k KOTOPbIM pacnnaBneHHbIi
MeTann MOXeT NonacTb TOMbKO Yepe3 TOHKO CMOAENMPOBaHHYK 06nacTb, CHabAUTe JOMONHU-
TenbHbIM NUTHUKOM & 3 MM. B cyyae Gpykcusma Tpebyetcs 6onee npoyHas Moaens. JIMTHUKO-
o6pasyLyme WTUdThl JOMKHBI 6bITb pPABHOMEPHBIMM MO TONLKUHE — B3 CyXEH.

O6paTuTech K MHCTPYKLMK MO MPUMEHEHNIO OctopoxHo!
Rx only
Tonbko [ONA NCNONb30BaHNA
KBaNMGULMPOBAHHBIMM
HeCTepV\ﬂbHO CI'IeLl'MaﬂVICTaMM[
BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany
W3rotosuTens www.bego.com

MakoBka: Mcnonb3ayiite UckniounTenbHO octaTHble NakoBOYHbIE MacChl AN U3AENUiA U3 cnna-
BOB /11151 GIOrenbHOro NpoTe3nupoBaHms.

Nutbe: He neperpesaitte cnnag. [Ans kaxforo cnnasa UCNOMb3yiTe OTAEMbHbIA W YACTbIN Nna-
BUNbHbIIA TUrenb. [ins obecneyeHus 0OfHO3HAYHON OTCNEXMBAEMOCTI OTNMBAIATE TOMBKO M3 Nep-
BMYHOTO (HOBOrO) MeTanna. Mpu HeobxoauMMOCTH nockinbTe KYGUKM ANS NUTbS NOPOLIKOM ANs
nnasku. CoBniofanTe TOUHblE 3HAYEHNS HACTPOEK U BPEMEHN Harpesa, NpeAnUChIBaeMble U3roTo-
BUTENEM NUTEiHbIX annapaTos. Mocne NUTbs AaiTe ONOKe MeANEHHO OCTbITb.

0O6pabotka: BuinonHute neckoctpyitHyto o6pabotky ¢ matepuanom Korox® 250 noa AaBnexnem
npubn. 4 6ap. MeckocTpyitHyto 06paboTKy KpUTUIECKMX YHaCTKOB, HaNpUMep, BHYTPEHHUE NOBEpPX-
HOCTM KNaMMepOB W Na30BO-NNEYEBLIE aTTAYMEHTbI, CNIEAYET BbINONHATL 0COGEHHO OCTOPOXHO
(Hanp. ¢ ucnonb3oBaHuem matepuana Korox® 50). ins 06paboTku ucnonb3yiTe TBEpAOCNNABHbIE
pe3bl ¢ Menkumu 3yGbamu, WNMGOBaNbHbIE KAMHIU Ha KePaMUYECKOIA CBSA3KE UMK C NOKPLITUEM
13 CMIEYEHHbIX anMa3os.

Monuposka: OuncTuTh Jo Gnecka (nonuposarnbHbIit annapat Eltropol, xuakocts Wirolyt), o6pa-
60TaTh pe3nHOBLIMK nonupamm (nonuposanbHas MawmHa BEGO, peanHoBble AUCKM YepHbie) 1
oTnonuposatk (nonupoeansHas nacta BEGO ans ko6ansToxpomMoBbix CNnasoB, cuHAS). Tuatens-
Hasi 04NCTKa NOCPeACTBOM NapoCTpyiHO 06paboTkM UK KUNSEHNS B AUCTUNIIMPOBAHHO BOAE.

06nuuoBka kepamukoit: OBGnMLIOBKA KEpaMUKOW CMNaBOB AN GHOrenbHOT0 MpOTe3MpoBaHus
HEBO3MOXHa.

06nuuoBKa nnacTMaccoi: Mpn MCNONb30BaHNM CUHTETUYECKUX OBNMLOBOYHBIX MaTepuarnos
Heo6Xx0AMMO CoBNIoAAaTL MHCTPYKLUM M3rOTOBUTENS COOTBETCTBYIOLLEr0 MaTepuana. TwarenbHas
0o4MCTKa NOCPEACTBOM NapoCTPYHOI 06paBOTKM UMK KUNSYEHWS B AUCTUNNUPOBAHHON BOAE.

Naiika: 3adukcupyiiTte 3akpennsemble naitko feTanu (Hanp. NPU NOMOLLM NAKOBOYHON MacChl
Bellatherm®), 3a3op B MecTe naiikv ¢ napannenbHbIM1 CTeHKamu: Makc. 0,2 MM. Vicnonbayitte noa-
xopswmir nioc BEGO. Mocne naitkn octaTkn hntoca 1 okcuael MeTannos Heobxoanmo obpabo-
TaTb kKUCNoTON. TilaTenbHas 04ucTka NOCPEACTBOM NapoCTpyiHo 06paboTkm unn kunsiyeHus B
AVCTUNNNPOBAHHON BOAE.

NazepHas cBapka: Mo BO3MOXHOCTK UCMONb3yiiTe X-06pasHblit OB 1 NPUCA[OYHBI MaTepuan.
CobnioaaiiTe MHCTPYKLMIO NO MPUMEHEHMIO W YKa3aHUs Ha OMAacHOCTYW OT U3roToBUTENS 06opyao-
BaHus! TilaTenbHas o4ncTka NOCPEACTBOM NapOCTPyiHOi 06paboTKM Unu KUNsSYeHUs B AuCTUn-
NMpOBaHHON BoAE.

OuuncTkalpesnndekuun: foTosble GlorenbHble NpoTesbl CreayeT TWATENbHO OYACTUTL/MPOAE-
3MHGULMPOBATH B YNbTPaA3BYKOBOI BAHHE, BbINONHUTL OYUCTKY NOBEPXHOCTU NMOCPEACTBOM Napo-
CTpYiiHO 06paBoTKM UNK KUNSIYEHNS B AUCTUNNMPOBAHHON BOAE.

YcnoBus xpaHeHus: He TpeByeT cnelyanbHbiX YCHIOBUI XpaHEHHS.

FapanTus: Haww TexHuyeckne pekoMeHAaLmn no NPUMEHEHNI0 — B YCTHOM, NUCBMEHHOI hopMe
UIN B BUAE NPAKTUYECKIX MHCTPYKLMI — OCHOBBIBAIOTCS Ha HaLeM COGCTBEHHOM OMbITe U HALMX
COBCTBEHHBIX UCCMIEAOBAHUSIX; NO3TOMY UX MOXHO PacCMaTpUBaTL MULLbL B KAYECTBE OPUEHTUPO-
BOYHbIX A@HHbIX. Mbl MOCTOSIHHO paBoTaem Haj COBEPLIEHCTBOBAHUEM CBOEH MpoAyKuyuu. Moa-
TOMY Mbl COXpaHsieM 3a coGoii NPaBo Ha BHECEHNE U3MEHEHMI B KOHCTPYKLMio 1 cocTas. OG0 Bcex
CepbeaHbIX IBNEHNAX, BOSHUKLLNX B CBS3M C IPUMEHEHUEM [aHHOTO CTOMATONOrMYECKOro MaTep-
ana, HeobXoANMo coobLaTh M3rOTOBUTENIH, @ TAKXKE B YNONHOMOYEHHbIE KOMMETEHTHBIE OpraHbl.

Ykasanus no ytunusaumu: Metoabl yTUnusawmm oTxogos CromaTonoruyeckum

matepuan: Mp1cBoeHNe AaHHOMY CTOMATONOTMYECKOMY MaTepuarny onpefeneHHoro Koaa oTXo-
0B cornacHo Esponeiickomy katanory otxofos (EAK) BO3MOXHO Nocne cornacoBaHus ¢ peruo-
HamnbHOW OpraHu3aLneit, ocyLLecTBASOWeN yTuau3aumio. He yTunuanposats BMecTe ¢ 6bIToBbIMM
oTX0AaMM.

YnakoBKa: YNakoBku He0B6X0AMMO NOMHOCTbIO ONOPOXKHUTL M YTUII3NPOBATL HAANEXALMM Cro-
coBOM B COOTBETCTBUM C TPE6OBAHMSIMM 3aKOHOAATENLCTBA. HEOMOPOXHEHHbIE YNaKOBKM LOMKHbI
YTUNU3MPOBATLCS MO COrMACOBAHMIO C PErMOHanbHON OpraHu3aLedt, oCyLLeCTBNSIOWEN YTUU-
3aumio.

LOT

Kon naptun

CopepxuT onacHble
BellecTea

Wcnonb3oBatb go

REF

Homep no katanory

MD

MepuumHckoe n3nenve
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WHeTpykuus 3a ynotpeda

[eHTanHa cnnas 3a neeHe Ha 6asata Ha kobanTt, Tun 5
Wironit® ce goctass nog hopmara Ha LMAMHAPK.

Wironit® cbotBeTCTBa Ha IS0 22674.

REF 50030 — 1000 g; REF 50020 — 250 g; REF 50019 — 1100 g;
REF 50032 — 24 g npo6a

Xapalcrepucmxvl Ha cnnaBTa

CobrnacHo IS0 22674 He cbabpxa HUKen, kagmui, 6epunuii n 0noBso

Tun (cernacHo IS0 22674) 5
TemnepaTypa Ha NpeaBapuTeNHO NOATPsiBaHe °C 950-1050
TemnepaTypa Ha conuayca, Ha n1KBuayca °C 1260, 1400
MnbTHOCT g/cm? 8.3
Temnepatypa Ha neeHe °C 1460
Mogyn Ha enacTuyHocT GPa 220
0,2 % rpaHuua Ha npoenaysate (R, ;) MPa 520
YobmkeHue npy ckbeBaHe (As) % 7

TebpaocT no Bukepc (HV10) 360
Ko Ha useTa BEGO (6sim) 8

OnakoBbYHa Maca: doccaTHo cebpaana, Hanp. Wirovest (REF 51046)
Matepwan Ha Turena: kepamuka

06nnLOBbYHA Kepamuka: He Moxe Aa ce 06nuLoBa ¢ kepamuka
®nioc: Hanp. Minoxyd (REF 52530)

IMpunoii: Kobalt-Chrom-Lot (REF 52520)

JlasepHa Ten: Wiroweld (REF 50003, 50005)

[Mpax 3a cnosizae: Wiromelt (REF 52526)

Mpepnasnayenme: CnnasuTe 3a MOAENHO NeeHe Ca NpeaHasHayeHy 3a 3paboTka Ha AeHTamnHM Bb3-
CTaHOBSBAHWS, KaTo NETV MOAENM 1 KOMBUHUPaHK NPOTE3M.

Moka3aHus: CnnasuTe 3a MOZENHO NeeHe ca MpedHasHayeHn 3a MeyeHne Mpu nuNcBalya TBbpAa
ThbKaH (3b6K).

MpoTuBonokasanus: He ca 13BeCTHM NPOTUBOMOKa3aHus. HexenaHu 61onornynm (kato Hanp. aneprum
KbM CbCTaBKUTE Ha CMNaBTa) UMK eNeKTPOXMMUYHO GaavpaHy peakuuu MoraT fia e NOsIBAT B MHOTO
peaku cnyyau. CrnaeTa He TpsiBa fia Ce W3Nonasa Npu U3BECTHU HECHBMECTUMOCTU UMM U3BECTHU
aneprum KbM CbCTaBky Ha CnnasTa.

KnunuyHa nonsa: M3kycteeH 3amecTuten Ha narybeHa TBbpaa TbkaH (3b6u) 3a Bb3cTaHoBsABaHE
Ha AbBKaTenHaTa yHKLUNs (eCTEeTUYECKa U (DYHKLMOHAMHA).

MpenynpexpaeHus: MetanHuTe npaxose ca BpeAHY 3a 3apaseTo. LnudosaneTo u obpaboTkata
¢ abpasusHa cTpys TpsibBa fa Ce U3BBPLLBAT NPU NOAXOASLA acnupauus. Mpenopbysar ce cpea-
cTBa 3a guxatenHa 3awmra tun FFP3-EN149!

Npeanasnn Mepku: Mpy anpokcuManeH Unu okny3aneH KOHTaKT C Apyri METanu B MHOTO peaki
CNyyan ca Bb3MOXHWU HEMPUATHW eNeKTPOXUMUYHO OByCroBEHM ycelanus. M3genvneTo He e
OLIEHEHO MO OTHOLLEeHMe Ha BesonacHocTTa U cbBMecTUMocTTa B MP cpepa. To He e TecTBaHo 3a
3arpsiBaHe, Murpupate unu aptedakTu B usobpaxenueto B MP cpega. Hsima gaHHu 3a 6esonac-
HoctTa B MP cpepfa. ViacneaBaHe Ha nauyWeHT ¢ ToBa U3AENME MOXe Aa A0BEAe [0 HapaHsiBaHus
Ha nauueHTa.

[pyna naumeHTH: M3genusita ot cnnaeTa MoraT Jja ce W3nonaBaT He3aBUCUMO OT Bb3pacTTa Ha
nauuenTa. CnnasTa He TpsibBa fja ce U3nonaea npy U3BECTHU HECHBMECTUMOCTU UMM N3BECTHU
anepruu KbM CbCTaBKKU Ha cnnasTa.

CTpaHuyHy edpeKTH: He ca M3BECTHM CTPAHNYHY eheKTI. BBNpEKV TOBa B MHOTO PEAKM Cyyau He
MOXE f1a Ce M3KII04N NOABATA Ha MHAMBMAYANHI PEaKLMK CPSIMO KOMMOHEHTHTE. B Takbe cnydail
n3penneTo He TpsibBa Aa ce M3nonssa.

Mopenupane: JlesyHuTe kaHanu BuHaru Tpsibea Aa ce pasnonarat B Hail-MacMBHUTE yyacTbLu
Ha Mogdena, Hanp. npu NpexoAa OT NPOTE3HOTO Noxe KbM ocHoBaTa. Ocurypete [AOMbAHUTENEH
nesyeH kaHan @ 3 mm Ha MacuBHUTE y4YacTbly, A0 KOUTO CTOMWIKATa MOXE Aa [OCTUTHE Camo
npe3 TbHKO MOAeNMPaH yyacTbk. Cnefete 3a no-ctabunHo Mogenupaxe npu 6pykcusbm. He cko-
csiBaiTe nesika.

OnakoBaHe: M3nonagaiite camo ocdaTHo CBbP3aHN 0MakoBBbYHN MacK 3a Cnnasy 3a MOLenHo
neeHe.

OTtnuBaHe: He nperpsiBaitte cnnasTa. M3anonasaitTe camo YUCTMU W OTAEMHN 3a BCsika CMNaB TUrenu
3a ToneHe. 3a TO4HO NpocrneAsiBaHe Ha NapTuaaTa oTnuBaiiTe camo HoB MeTan. Mpu Heobxoau-
MoCT nopbceTe 6rokyeTata ¢ npax 3a crosiBaHe. 3a TOYHUTE HACTPOMKM U BpPEMEHa Ha 3arpsiBaHe

Cna3BaiiTe MHCTPYKLMATA 3a ynoTpeba BHumaHue
Rx only
Camo 3a cneupmanncn!
HectepuneH
BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany
Mpow3soguTen www.bego.com
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cnepBaiiTe ykasaHusiTa Ha NpOM3BOAUTENNUTE Ha nesipckuTe ypeau. Cnep 0TnMBaHeTo ocTaBeTe
Mycena Aa ce oxnazy 6aBHo.

®uHupane: ObpaboTete ¢ abpaausHa ctpys Korox® 250, Hansraxe okono 4 bar. O6pabotete ¢
0c06eHo LaasLla abpasvBHa CTPys KPUTUYHUTE y4acTbLM, HANp. BLTPELUHUTE CTPaHK Ha ckobuTe
1 pameHaTa 3a pasnpefeneHue Ha Tarata (Hanp. ¢ MmaTepuan 3a cTpyitHa obpaboTka Korox® 50). 3a
(buHUpaHeTo U3nonasaiiTe TBLPAOCNNABHN (PPe3N CbC CUTHU 3bOH, KEPaMUYHO CBBP3AHM KaMb-
yeTa UnmM CUHTEPOBaHU AUaMaHTU.

Monupane: Maxyupaitte (anapat 3a rnaxuvmpate Eltropol, rnanumpaiya teuHoct Wirolyt), o6pabo-
TeTe C nonupHa ryma (nonupta ryma BEGO, yepHa) 1 nonupaiite (nonupHa nacta Ha ocHoBata Ha
ko6anT u xpom BEGO, cuus). MouncteTe WwWaTenHo NOBLPXHOCTTA C NapHa CTpys Unu u3sapsasaHe
B A€CTUNMPaHa BoAa.

06nuuyoBaHe ¢ kepamuka: CnnasuTe 3a MOLENHO NeeHe He MoraT ia ce 06nuLoBaT ¢ kepamuka.

MnacTmacoByM 06nMLOBKM: 3a HAHACSHETO Ha NnacTMacoBUTe 06NULOBBYHU MaTepuany Tpsbea
[a ce cnaseaT CbOTBETHUTE WHCTPYKLMM Ha Npou3BoguTenute. MouncTeTe LaTeNHO MOBbPX-
HOCTTa C NapHa CTPys UNW U3BapsiBaHe B ACTUNMpPaHa Boaa.

CnosBaHe: ®ukcupaiiTe vacTuTe 3a CnosBaHe (Hamp. C OMakoBbYHA Maca 3a CrnosiBaHe
Bellatherm®); npouen 3a cnosiBaHe ¢ napanenHn ctenu: makc. 0,2 mm. M3nonasaiite NoaxoAsLy
¢ntoc BEGO. Cnep crosiBaHeTo ocTaTbLuTe OT (hrilOC M MeTanHUTe okcuau TpsibBa aa ce oTcTpa-
HSAT ype3 ewBaHe. MoyucTeTe WaTeNnHO NOBLPXHOCTTA C NapHa CTPYs UMW U3BapsBaHe B 4eCTU-
nupaHa Boaa.

NasepHo cnosBaHe: Mo Bb3MOXHOCT paboTeTe ¢ X-06paseH Lwes v aobasbyeH matepuan. Mons,
cnasBanTe MHCTPyKuusTa 3a ynotpeba u ykasaHusiTa 3a Ge3onacHoCcT Ha MpoM3BOAMTENS Ha
ypeaa! MoumcTeTe WaTenHo NOBbPXHOCTTA C NapHa CTPys UMK U3BapsiBaHe B AeCTUNMpaHa Boaa.

MNouncteane/feaundekums: foToBUTe NeTH mogenu TpsaGBa Aa Ce MOMMCTAT/Oe3nHpekumpat
LjaTenHo B yNTpa3ByKkoBa BaHa, a NOBbPXHOCTTA TpsAGBA a Ce NOYUCTY C NapHa CTPpys Unv u3sa-
psiBaHe B AeCTUNMpaHa Boaa.

YcnoBus 3a cbxpaHeHue: He ca U3BECTHU CneLnantm yCrnoBus Ha CbxpaHeHue.

FapaHums: HawuTe npenopbki N0 OTHOLLEHWE Ha TeXHWKaTa 3a npunarae, He3aBUCUMO OT TOBA
[anu ca fjafieHn YCTHO, NTUCMEHO UMM B XOA4a Ha NPaKTUYECKM yKa3aHus, ce OCHOBaBAT Ha HaluTe
COBCTBEHY ONUT M eKCIePUMEHTY 1 3aToBa MoraT Aa Ce pasrnexaar camo kaTo npumepHu. Hawute
NpoAYKTW MOANEXAT Ha HEMPeKbCHATO YCbBLPLIEHCTBAHE. 3aTOBa CW 3anas3Bame NpaBoTo Ha
M3MEHEHNs B KOHCTPYKLMATA U CbcTaBa. Mons, foknaaBaiiTe BCUYKM CEPUO3HN UHLMAEHTU BbB
Bpb3ka ¢ 3penusita Ha BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG u komneTeHT-
HUs OpraH.

Yka3aHus 3a npeAaBaHe 3a oTnagbum: MeToaw 3a TpeTupaHe Ha oTnagbLu

WU3penue: OnpefensHeTo Ha koaa Ha oTnadbka CbrnacHo EBponeiickus katanor Ha oTnagbuuTe
(EKO) TpsibBa fa ce M3BbPLUK Cef ChrnacyBaHe ¢ perMoHanHoTo Npeanpusitue 3a cbbupatxe Ha
oTnagblyn. He naxsbpnsiite ¢ 6utoBUTE 0TNAABLM.

OnakoBka: OnakoBkuTe TpsIGBa Aia Ce M3NPa3HAT HaMbIHO U 4a ce NpeAasaT 3a NPaBUIHO YHULLO-
aBaHe B CbOTBETCTBUE CbC 3aKOHOBUTE pasnopesbu. OnakoBkuTe, KOUTO He MoraT Aa ce uanpas-
HSAT HaNbIHO, TPABBA Aa Ce NpeAaaar 3a YHULL0XaBaHe CNef CbrnacyBaHe C PerMoHanHoTo npes-
npusiTe 3a cbbupaHe Ha oTnaAbLN.

LOT

Homep Ha napTvpa

TopeH fo CbAbpxa 0nacHo BeLLecTso

REF

ApTukyneH Homep

MD

MeauuuHcko usnenve

® BEGO

REF 14583/00 - HAW 6008 - © 2021 by BEGO - 20220211
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Navod k pouziti

Dentélnf slitina na bazi kobaltu, typ 5

Wironit® se dodavé ve formé valeckd.

Wironit® spliiuje normu IS0 22674.

REF 50030 — 1000 g; REF 50020 — 250 g; REF 50019 — 1100 g;
REF 50032 — 24 g vzorek

Charakteristiky slitiny

V souladu s pozadavky ISO 22674 neobsahuje nikl, kadmium, berylium

aolovo

Typ (podle normy ISO 22674) 5
Predehfivaci teplota °C 950-1050
Teplota solidu, likvidu °C 1260, 1400
Hustota g/cmd 8.3
Teplota litf 20 1460
Modul pruznosti GPa 220
Mez kluzu 0,2 % (R, 02) MPa 520
Taznost (As;) % 7
Turdost podle Vickerse (HV10) 360
Kéd barvy BEGO (bild) 8

Zatmelovaci hmota: vazané fosfatem, napt. Wirovest (REF 51046)
Materiél kelimku: keramika

Fazetova keramika: nelze fazetovat keramikou

Tavici pisada: napr. Minoxyd (REF 52530)

Pajka: Kobalt-Chrom-Lot (REF 52520)

Laserovy drat: Wiroweld (REF 50003, 50005)

Tavici prasek: Wiromelt (REF 52526)

Uréeny ucel pouziti: Slitiny pro skelety jsou urceny ke zhotovovani dentalnich nahrad, jako jsou skelety
a kombinované préce.

Indikace: Slitiny pro skelety jsou urceny ke zpracovani chybgjicich tvrdych tkéni (zubi).

Kontraindikace: Nejsou zndmy Zadné kontraindikace. Ve velmi vzacnych pripadech se mohou vyskytnout
nezadouci biologické reakce (jako napr. alergie na slozky slitiny) nebo reakce na elektrochemické bézi.
V pfipadé zndmé nekompatibility nebo znamych alergii na slozky slitiny se slitina nesmi pouZivat.

Klinicky pfinos: Uméla nahrada za ztracenou tvrdou tkai (zuby), k obnoveni Zvykaci funkce (esteticky
a funkéné).

Vystrahy: Kovovy prach je zdravi Skodlivy. Brouseni a otryskani je tfeba provadét pfi vhodném odsavani.
Doporutuje se ochrana dychacich cest typu FFP3-EN149!

Preventivni opatieni: V piipadé aproximalniho nebo okluzniho kontaktu s jingmi kovy mdze ve velmi
vzacnych piipadech dojit k elektrochemicky podmin&nym nepfijemnym pocitim. Vyrobek nebyl hodnocen
z hlediska bezpecnosti a kompatibility v prostfedi MR. Nebyl testovan na zahfivani, migraci nebo obrazové
artefakty v prostedi MR. Bezpecnost v prostiedi MR neni znama. Vy$etieni pacienta s timto vjrobkem miize
vést ke zranéni pacienta.

Populace pacienti: Objekty z této slitiny Ize pouzivat bez ohledu na vék pacienta. V pfipadé znamé nekom-
patibility nebo znamych alergii na slozky slitiny se slitina nesmi pouzivat.

Vedlejsi ucinky: Nejsou znamy Zadné vedlejsi Gcinky. Nelze vSak vyloucit, Ze ve velmi vzacnych piipadech se
vyskytnou reakce na komponenty. V takovém p¥ipadé by se vyrobek nemél pouzivat.

Modelace: Lici kanalky umistéte vidy na nejmasivnéjSich oblastech modelace, napf. na prechodu sedlové
retence k zakladng. Masivni mista, ke kterym se tavenina miZe dostat jen pies tence vymodelovanou oblast,
V pripadé ¢epového systému pracujte bez zuzovani.

Zaliti: Pro slitiny pro skelety pouZivejte jen zalévaci hmoty vazané fosfatem.

Liti: Slitinu neprehfivejte. PouZivejte jen Cisté a pro kazdou slitinu jeji viastni tavici kelimky. Pro jednoznac-
nou vysledovatelnost SarZi odlévejte pouze novy kov. Pripadné posypejte lici kostky tavicim praskem. Pro
piesna nastaveni a doby ohievu postupujte podle pokyndi vyrobce odlévaciho zafizeni. Po odlévani nechte
mufli pomalu vychladnout.

Kone&né vypracovani: Otryskani s pouZitim Korox® 250, cca 4 bar. Kritické oblasti — napf. vnitfni strany
spon a opérnd ramena zvlasté Setrné otryskejte (napf. piskovacim prostfedkem Korox® 50). Pro konetné
vypracovani pouZivejte jemnozubé tvrdokovové frézy, keramicky pojené kameny nebo sintrované diamanty.
Lesténi: LeStéte (lestici zafizeni Eltropol, lestici tekutina Wirolyt), gumujte (gumové lestici nastroje BEGO,
¢erné) a polirujte (lestici pasta BEGO na kobalt-chrom, modré). Diikladné Cisténi povrchu pomoci proudu pary
nebo vyvareni v destilované vodg.

[13]

Sledujte navod k pouZiti Pozor
Rx only
Pouze pro odborné
pracovniky!
Nesterilni
BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany
Vyrobce www.bego.com
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Zhotovovani keramickych fazet: Slitiny pro skelety nelze fazetovat keramikou.

Zhotovovani fazet z plastu: Pro zpracovani plastovych fazetovych materialii je nutné dodrzovat pfislu$né
navody dodané vyrobcem. Ditkladné cisténi povrchu pomoci proudu pary nebo vyvaieni v destilované vodg.
Pajeni: Dily, které se budou pajet, zafixujte (napr. spajeci hmotou Bellatherm®), spara pfi pajeni s paralelnimi
sténami: max. 0,2 mm. PouZijte vhodnou tavici pfisadu BEGO. Po pajeni je nutno okyselit zbytky tavici pfisady
a kysliéniky kovii. Diikladné Cisténi povrchu pomoci proudu pary nebo vyvaieni v destilované vodeg.
Laseroveé svarovani: Pokud je to mozné, pracujte s X svarem a pfidavnymi svafovacimi materialy. DodrZujte
prosim navod k pouZiti a upozornéni na nebezpeci, dodané vyrobcem pfistroje! Dikladné Cisténi povrchu
pomoci proudu pary nebo vyvareni v destilované vodé.

Gistani/dezinfikovani: Hotové skelety je nutno dikladng ogistit/dezinfikovat v ultrazvukové lazni, Gisténi
povrchu pomoci proudu pary nebo vyvareni v destilované vodé.

Skladovaci podminky: Nejsou znamy zadné specialni skladovaci podminky.

Zaruka: Nase aplikacni technicka doporuceni, at uz Gstni nebo pisemna nebo formou praktické instruktaze,
se zakladaji na naSich vlastnich zkuSenostech a pokusech, a proto je Ize povazovat pouze za orientani. Své
vyrobky neustale déle vyvijime. Vyhrazujeme si proto zmény konstrukce a sloZeni. VSechny zavazné nezadouci
udalosti, které se vyskytnou v souvislosti s témito vyrobky, prosim ohlaste spolecnosti BEGO Bremer Gold-
schlzgerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG a pfislusnym organiim.

Pokyny pro likvidaci: Postup zpracovani odpadu

Vyrobek: Pridéleni iselného kadu odpadu podle Evropského katalogu odpadi (AVV) musi byt provedeno po
konzultaci s regionalni spolecnosti pro likvidaci odpadd. Nelikvidujte spolu s domovnim odpadem.

Obal: Obaly musi byt zbaveny zbytkii a musi byt Fadné zlikvidovany v souladu se zakonnymi predpisy. Obaly,
které nelze zbavit zbytki, musi byt zlikvidovany po dohodg s regionalni spolecnosti pro likvidaci odpadu.

LOT

Kod davky

PouZit do Obsahuje nebezpecnou latku

REF

Katalogové Cislo

MD

Zdravotnicky prostfedek

® BEGO

REF 14583/00 - HAW 6008 - © 2021 by BEGO - 20220211
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Brugsanvisning

Dental co-basis-stgbelegering, type 5

Wironit® leveres i form af cylindre.

Wironit® er i overensstemmelse med 1SO 22674.

REF 50030 — 1000 g; REF 50020 — 250 g; REF 50019 — 1100 g;
REF 50032 — 24 g prgve

Legeringskarakteristika

Iht. IS0 22674 uden nikkel, cadmium, beryllium og bly

Type (iht. IS0 22674) 5
Forvarmningstemperatur °C 950-1050
Solidus-, liquidustemperatur °C 1260, 1400
Taethed g/cmd 8.3
Stgbetemperatur 20 1460
Elasticitetsmodul GPa 220
0,2 % elasticitetsgrense (R, o) MPa 520
Brudforlengelse (As) % 7
Vickers-hardhed (HV10) 360
BEGO farvekode (hvid) 8

Keramisk facade: Der kan ikke laves en keramisk facade pd modelstgbelegeringer.

Kunststoffacader: Til bearbejdning af kunststoffacadematerialer overholdes anvisningerne fra fabrikan-
terne. Grundig renggring af overfladen med dampstréling eller kogning i destilleret vand.

Lodning: Fikser de dele, der skal loddes (f.eks. med loddemasse Bellatherm®), parallelvegget lodde-
spalte: maks. 0,2 mm. Anvend et egnet BEGO flusmiddel. Efter lodningen fjernes flusmiddelrester og meta-
loxider. Grundig renggring af overfladen med dampstraling eller kogning i destilleret vand.

Lasersvejsning: Hvis det er muligt arbejdes med X-sgm og afbindingsmateriale. Overhold brugsanvisnin-
gen og faresatningerne fra fabrikanten af udstyret! Grundig renggring af overfladen med dampstraling
eller kogning i destilleret vand.

Renggring/desinficering: Frdige modelstgbninger skal renggres/desinficeres grundigt i ultralydsbad,
renggring af overfladen vha. dampstraling eller kogning i destilleret vand.

Opbevaringsbetingelser: Der er ingen kendte specielle opbevaringsbetingelser.

Garanti: Vores anvendelsestekniske anbefalinger, uanset om de gives mundtligt, skriftligt eller som led
i praktiske vejledninger, beror pa kliniske og egne erfaringer og forsgg og skal derfor kun opfattes som
vejledende. Vores produkter er underkastet en kontinuerlig videreudvikling. Vi forbeholder os derfor retten
til at foretage &ndringer i konstruktion og sammensatning. Enhver alvorlig hendelse, der er indtruffet i
forbindelse med udstyret, bgr indberettes til BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG og
de kompetente myndigheder.

Informationer om bortskaffelsen: Procedurer vedrgrende affaldshehandling

Udstyr: Tildelingen af en affaldskode iht. det europaiske affaldskatalog (AVV) skal foretages efter aftale
med det regionale bortskaffelsessted. Ma ikke bortskaffes i husholdningsaffaldet.

Indlejringsmasse: fosfatbundet, f.eks. Wirovest (REF 51046)
Teglmateriale: keramik

Keramisk facade: der kan ikke laves en keramisk facade
Flusmiddel: f.eks. Minoxyd (REF 52530)

Loddemetal: Kobalt-Chrom-Lot (REF 52520)

Lasertrad: Wiroweld (REF 50003, 50005)

Smeltepulver: Wiromelt (REF 52526)

Erklzeret formal: Modelstgbelegeringer er beregnet til fremstilling af dentale restaureringer som modelstgh-
ninger og kombinationsarbejde.

Indikation: Modelstgbelegeringer er beregnet til behandling af manglende hardvav (teender).

Kontraindikation: Der er ingen kendte kontraindikationer. Ugnskede biologiske (som f.eks. allergier over for
legeringsingredienser) eller elektrokemisk baserede reaktioner kan optraede i meget sjeldne tilfelde. Ved
kendte uforeneligheder eller kendte allergier over for legeringsingredienser bgr legeringen ikke anvendes.

Kliniske fordele: Kunstig erstatning for mistet hardvav (tender), til genetablering af tyggefunktionen
(@stetisk og funktionelt).

Advarsler: Metalstgv er sundhedsskadeligt. Slibning og sandblasning bgr ske under en passende udsug-
ning. Et andedratsvaern af typen FFP3-EN149 anbefales!

Forholdsregler: | tilfzlde af approksimal eller okklusal kontakt med andre metaller kan der i meget
sjeldne tilfalde forel ubehagelige for Iser af elektrokemisk art. Udstyret er ikke kontrolleret
for sikkerhed og kompatibilitet i forbindelse med et MR-miljg. Det er ikke blevet testet for opvarmning,
migration eller billedartefakter i forbindelse med et MR-miljg. Sikkerheden i MR-miljget er ukendt. Under-
sggelsen af en patient med dette udstyr kan medfgre kvastelser af patienten.

Patientgruppe: Objekterne af legeringen kan anvendes uafhangigt af patientens alder. Ved kendte ufor-
eneligheder eller kendte allergier over for legeringsingredienser bgr legeringen ikke anvendes.

Bivirkninger: Der er ingen kendte bivirkninger. Det kan dog ikke udelukkes, at der i meget sjzldne tilfzlde
kan optrade individuelle reaktioner over for komponenter. | dette tilfzlde bgr dette udstyr ikke anvendes.

Modellering: Placer altid stgbekanalerne ved de mest massive modelleringsomréader, f.eks. ved over-
gangen sadelretention til basis. Massive steder, som smeltemassen kun kan né via et tyndt modelleret
omréade, forsynes med en ekstra stghekanal @ 3 mm. Sgrg for tykkere modellering ved bruxismus. Ved
stiftsystemet arbejdes uden indsnavringer.

Indlejring: Anvend kun fosfatbundne stgbemasser til modelstgbelegeringer.

Stghning: Overophed ikke legeringen. Anvend kun rene smeltedigler, og en ny til hver legering. Til entydig
batchsporing stgbes kun nyt metal. Strg eventuelt smeltepulver hen over stgheterningerne. Til de ngj-
agtige indstillinger og opvarmningstider fglges angivelserne fra fabrikanterne af stgheenhederne. Lad
smeltediglerne afkgle langsomt efter stgbningen.

Forarbejdning: Sandblasning med Korox® 250, ca. 4 bar. Kritiske omrader — f.eks. klemmeindersider og
fordelingsarme sandblases sarligt forsigtigt (f.eks. sandblesningsmiddel Korox® 50). Til forarbejdning
anvendes hardmetalfresere med taette teender, keramisk bundne sten eller sinterdiamanter.

Polering: Polering (poleringsenhed Eltropol, poleringsvaske Wirolyt), gummiering (BEGO-gummipole-
ringsenhed, sort) og polering (BEGO-kobolt-krom-poleringspasta, bla). Grundig renggring af overfladen
med dampstraling eller kogning i destilleret vand.

[13]
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Emballage: Emball skal tgmmes og bortskaffes korrekt i overensstemmelse med loven. Emballager,
der ikke er tgmt, skal bortskaffes i samrdd med det regionale bortskaffelsessted.

LOT
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C064.0Cr28.5M05.0Si1.0Mn1.0C [%]

ceo0197

Odnyieg xpong

Odovroteyvikd kpapa pe Baon Co, 100G 5

To Wironit® mapéxeTal o€ pop@r| KUNivopwv.

To Wironit® mAnpoi 1o IS0 22674.

REF 50030 — 1000 g- REF 50020 — 250 g- REF 50019 — 1100 g-
REF 50032 — deiypa 24 g

XapaKTnpIoTIKG KpApaTOg

Z0upwva pe To TéTuTIo IS0 22674, dev Trepiéyel vikEAo, kadpIo, BnpUuAkio

1} LOAUBSO

Tomog (kard 1o TpéTUTIo IS0 22674) 5
Oeppokpaaia mpoBéppavang °C 950-1050
Oepuokpaaia solidus, Beppokpaaia liquidus °C 1260, 1400
MukvémTa g/cm?d 8.3
Oepuokpaaia xiTeuang °C 1460
Mérpo ehaaTikéTTaG GPa 220
Opio eAaaTikdmrag 0,2% (R, 0,) MPa 520
Empikuvon 8padong (As) % 7
YkAnpdTnTa Vickers (HV10) 360
Xpwparikdg kwdikog BEGO (Aeuko) 8

YAiké emévduang: ewoopikol TuTrou, T.x. Wirovest (REF 51046)
YAIK Xwveutnpiou: Kepayikd

Kepapikd UAikd emikaAuyng: dev UTropei va eTIKAAUQBET g KEPAPIKO
ZuMimraoya: . X. Minoxyd (REF 52530)

Yuyk6Anon: Kobalt-Chrom-Lot (REF 52520)

Z0ppa Aéigep: Wiroweld (REF 50003, 50005)

Aptupa: Wiromelt (REF 52526)

MpoPAemropevn xpron: Ta kpduaTa yia XUTEUon TIPOoPIZovTal yIa TNV KATAOKEUR 000VTIKWY aTToKaATa-
OTACEWY, OTIWG XUTWV CTTOKATACTATEWY KOl GUVOUAGTIKWY EPYATILV.

Evdeigeig: Ta kpdpara yia x0teuan mpoopilovial yia T Bepameia eMelppaTwy okAnpol 10700
(dovTitwv).

Avrevbeigeig: Aev UTIAPXOUV YVWOTEG QVTEVDEIGEIG. Z€ TIOAU OTTAVIEG TIEPITITWOEIG LTTOPOUV Vel EKSNAW-
BoUv avemBUpNTEG BroAoyIkEG (OTTWG, TT.X., GAAEPYiEG OTA GUOTATIKG TOU KPAPATOG) F) NAEKTPOXNHIKEG
avTidpdoelg. To kpapa dev TIPETTEI VA XPNOILOTIOINBET OE TIEPITITWOEIS YVWOTAG Suaavegiag fi yvwoThg
aMepyiag oTa GUOTATIKA TOU KPAATOG.

KAIviké 6@ehog: Texvntd utrokartdaTtaro amoAeaBéviog akAnpou 10ToU (SovTiwy), yia v (aiodnTikA
Kal ASITOUpyIKI)) aTroKaTaoTaon g HaonTikig Aeimoupyiag.

Mpoeidomoinoeig: O1 petahhikég okoveg eivar empBhapeic yia Ty vyeia. H Aciavon kai n appoBoAd
Ba mpémel va mpaypaTotololvTal UTTd KaTaAANAN avappdenaon. ZuvioTdral TpooTadia TG avaTvong
Tomou FFP3-EN149!

Mpo@uAdgeg: Ze TepITITWON ETAPAG TNG GUOPNG A TG HATNTIKAG EM@AveIag pe GAAa péTalha pmopei
o€ TIOAU OTTAVIEG TIEPITITWOEIG VA TIAPOUCIAaTEl TTapalodnaia nAeKTPOXNUIKAG aimioAoyiag. To Tpoidv
Oev €xel eheyxBei avagopikd pe T ac@daAeia kai T oupBarétta ot mepIBAMovV payvnTikoU guvTov-
opoU. To Tpoi6y Bev £xel SOKIPATTET WG TIPOG TN BEPUAVON, T LETATOTTION F Ta TEXVOUPYRPATA EIKOVAG
oe mepIBAMov payvnTikoU auvioviopou. H acgdheia oe TepIBaAov payvnTikol guvToviapoU dev ival
yvwaoT. H e¢éraon aobevn ou gépel auTd To TIPOIOV UTTOPET VA ETTIPEPEI TPAUUATIOUO TOU A0BEVH.
Opdda agBeviwv: AvTiKeipeva ammd autd To Kpaua pTropolv va xpnaipotoinBolv aveidpmra amé Ty
nAikia Tou aoBevr). To kpapa dev TIPETEI va XPNOIUOTIOINBEI O€ TEPITITWOEIG YVWOTAG duaavegiag fy
yvwaTAg aMepyiag oTa ouaTaTiké Tou KpAPaTog.

Napevépyeieg: Aev umdipxouv yvwoTég Trapevépyeles. QaT6ao, dev PTopei va ammokAeioTei n ekdiAwon
o€ TIOAU OTTAVIEG TTEPITITWOEIG ECATOUIKEUNEVNG avTIdPAONG EvavTl GUATATIKWY. ZTNV TIEPITITWAN aUTH
T0 TTPOIGV dev TIPETTEI VI XPNOIHOTIONBE.

MovreAdpiopa: TotmoBeTeiTe Toug aywyoUs XUTEUONG TIAVTOTE OTIG TIAEOV GUUTIOYEIG TIEPIOXES, TT.X.
oTn peréBacn amé To epitrmio aTn Paan. EQodiaaTe Tig gupTayeig BETEIG TIG OTTOiE TO TUAKA UTTOpEI
va @TéoEl POvo dia péoou piag ASTITG povTeAapiopévng TEPIOXNG e Evav TpdaBeTo aywyd xuteuong
@ 3 mm. 21V TepiTTwon Bpuypou amaiTeital IoXupoTeEPO HovTeAdpiopa. EpyaaTeite oTo oUoTnpa ayw-
YWV Xwpig peiwan g SiapéTpou.

Emévduon: MNa kpduara yia xUteuan XpnoIHoTIolEiTe povo puapopikol TTrou UAIKG ETévauang.
Xoreuon: Mnv utrepBeppaiveTe To Kpdpa. Xpnaipotoleite povo kabapd kal yia kabe kpdpa EexwpioTa
xwveutipia. Ma  oagn 1xvnAamon ng Taptidag, Xuvere povo véo pétalro. Kara mepimmwan, xpn-
olpotoiaTe dptupa ota TAivBwpara. Ma Tig akpiBeig puBpioeig kai xpovoug Béppavang akoAouBeite
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TIG 0dnYieg TOU KATAOKEUADTHA TG GUOKEUNG XUTeuang. Metd ) xUTeuan, a@AoTe To kaAoUTT va wuyBei
apyd.

Mapaokeun: AupoBoAiote pe Korox® 250, mepimou 4 bar. AupopoAeite Tig KpioIpeg TEPIOXEG — TT.X.
TIG EOWTEPIKEG TIAEUPES TWV ayKioTpwY Kai Toug Bpayioveg karavoprig Taoewy I1B1aitepa AT (TT.X. PE
UNIKO appoBoAig Korox® 50). Ma v emegepyaaia xpnaipooleite pédes okAnpol peTaAou pe Aetrm
0006vVTWaN f Kepapikd ouvdedepévoug AiBoug i auvinypéva diapavria.

ZriNBwon: ZtiABwon (cuakeury aTiABwang Eltropol, uypd oTiABwang Wirolyt), atiABwon pe AdoTixo
(ouokeuny aTiABwang pe AdoTixo BEGO, paipo) kar oTiABwan (méata oTiABwang koBaAtiou-xpwyiou
BEGO, pAe). EvdeAexris kaBapiapog T emedveiag pe atoBoAn i Bpaopd ot ameataypévo vepo.

Kepapikég oyeig: Ta kpdpata yia xuteuan Sev Pmropolv va TIKAAUGBOUV [e KEPAUIKEG OYEIS.

Akpuhikég Oyeig: Tia v emmegepyacia Twv oUVBETIKWY UAIKQWV emIKaAuyng Tipémel va AapBavoval
uTrOWn o1 OXETIKEG 0dNyiEg Twv kataokeuaoTwy. EvoeAexiig kaBapiouog g em@aveiag pe aruoBoAn
1} Bpaopd ot ameaTaypévo vepod.

ZuykOAAnon: Z1epewoTe T TPOG OUYKOMNON TpApaTa (TrX. pe UAIKG emévduang ouykOMnong
Bellatherm®), Sidkevo auykoAAnang TapaAMnAwy Toixwpdmwy: péy. 0,2 mm. XpnaoipomoinaTe KatéA-
AnAo dptupa BEGO. Ta umoAeiypara aptipatog kai peraAAoeidiou Trpémel va kabapigovial petd mn
ouyKOAnan. EvdeAexnig kabapiapog e emedavelag pe atpoBoAn i Bpacud oe ameaTaypévo vepo.

ZuykoAAnan Aéilep: Kard To duvardv epydleate pe pagn X kai mpdobero UAIkS. AapBavete ummown Tig
odnyieg xpriang Kkai Tig uTrodeigeig KIvOUvoU Tou kataokeuaoTr Tng ouakeung! Evdehexiig kabapiopog
NG EMIPAVEIDG He aTUOBOA 1} BPOCO € aTETTaYLEVO VEPO.

KaBapiopdglaohipavon: Ta éroiua xutd mpémel va kabapifovrai/amoAupaivovral evieAexws aTo
Aoutpd uTreprixwv, ol emipavelég Toug va kabapilovTal pe atpoBoAr fi Bpacud pe ameaTaypévo vepod.

Zuvenkeg amoBikeuang: Acv UTTapXouV yVwOTEG EIBIKEG CUVBAKES PUAAENG.

Eyyonon: O1 ouaTéoeig Tng ETaIpeiag Jag avagopika We Tn pran, avetdpTnta ammd 1o av mapéxovial
TIPOPOPIKA, EYYPAPWS 1} 0TO TTAITIO TIPAKTIKWY 0dnyiwv, Baacifovial oTig SIKEG Hag EUTIEIPIES KAl TTEl-
pauaTa Kal TTPETTEL, GUVETTWG, va Bewpolvtal atAwg evaEIKTIKEG. Ta TrpoiévTa pag amoTeAolv avTIKei-
uevo auvexoUg eGEAIgnG. Ma Tov Adyo autd Siampolpe To dIKaiwua TPOTIOTIOINCEWY TNG KATATKEUNG Kall
G oUvBeang. KaBe ooBapd mepioTaTikd Trou OXeTiCETal PE Ta TTPOIOVTa TIPETTEI v QvaQEPETal TNV
BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG kai oTig appddieg apyég.

Ymobdeigeig yia tn Si68eon: Aiadikaaieg Siaxeipiong amopAiTwy

Mpoiov: H amédoon kwdikol amoAitwyv olupwva pe Tov Eupwmaikd kardhoyo amofAitwy (EKA)
TIpETEN Va YiveTal Pe GUVEVWONaN pe Tov ToTTIKG popéa diaxeipiong amoBAftwy. Na un diatiBevial ota
OIKIOKG aTmOBANTa.

Zuokevaaia: O1 guokeuaaieg TIPETTEN va EKKEVWVOVTAI aTT6 Ta UTTOAEipUaTa kal va diatibevial kataA-

Anha, o€ oupgwvia e TIG Vopikég diatageig. O ouokevaaieg TTou dev PTToPoUV va ekkevwBolv aTo
T0 uTToAEippaTa TpETel va SiaTiBevial e Guvevvonan e Tov ToTTKG popéa diayeipiang amoAiTwy.
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Kasutusjuhend

Dentaalne koobaltipdhine valusulam, tiiiip 5

Wironit® tarnitakse silindrite kujul.

Wironit® vastab standardile IS0 22674.

REF 50030 — 1000 g; REF 50020 — 250 g; REF 50019 — 1100 g;
REF 50032 — 24 g proov

Poleerimine: Laigestamine (laigestusseade Eltropol, ldigestusvedelik Wirolyt), kummeerimine (BEGO
poleerkummid, mustad) ja poleerimine (BEGO koabalti-kroomi poleerimispasta, sinine). Pealispinna pahjalik
puhastamine aurujoaga tdotlemise vdi destilleeritud vees labikeetmise teel.

Keraamiline kate: Mudelvalusulameid ei saa keraamilisteks kateteks kasutada.

Plastkatted: Plastist kattematerjalide tostlemiseks tuleb jargida tootjate vastavaid juhendeid. Pealispinna
pohjalik puhastamine aurujoaga toétlemise voi destilleeritud vees labikeetmise teel.

Joodetavad osad tuleb fikseerida (nt jootmise sisestusmassiga Bellatherm®); paralleelsete sein-

Sulami tunnused

Vastavalt standardile ISO 22674 vaba niklist, kaadmiumist, beriilliumist

ja pliist

Tiitip (vastavalt standardile IS0 22674) 5)
Eelkuumutustemperatuur °C 950-1050
Solidus-, likvidustemperatuur °C 1260, 1400
Tihedus g/cm?d 8.3
Valamistemperatuur °C 1460
Elastsusmoodul GPa 220
0,2% tinglik voolavuspiir (R, o) MPa 520
Katkevenivus (As) % 7
Vickersi kdvadus (HV10) 360
BEGO varvikood (valge) 8

Sisestusmass: fosfaatseotud, nt Wirovest (REF 51046)
Tiigli materjal: keraamika

Kattekeraamika: ei saa keraamilisteks kateteks kasutada
Jooterdbusti: nt Minoxyd (REF 52530)

Joodis: Kobalt-Chrom-Lot (REF 52520)

Lasertraat: Wiroweld (REF 50003, 50005)

Sulatuspulber: Wiromelt (REF 52526)

Sihtotstarve: Mudelvalusulamid on ette nahtud dentaalsete restauratsioonide, nagu naiteks mudelvalu ja
kombineeritud todde valmistamiseks.

Naidustus: Mudelvalusulamid on ette nahtud selleks, et puuduvat kovakude (hambaid) ravida.

Vastundidustus: Vastunaidustusi ei ole teada. Vaga haruldastel juhtudel vdib esineda soovimatuid bioloo-
gilisi reaktsioone (nagu nt allergiaid sulami koostisosade suhtes) voi elektrokeemia pdhiseid reaktsioone.
Teadaoleva kokkusobimatuse voi teadaolevate allergiate korral sulami koostisosade suhtes tuleks sulamit
mitte kasutada.

Kliiniline kasu: Kaotsi l4inud kovakoe (hammaste) kunstlik asendus, narimisfunktsiooni taastamiseks
(esteetiliselt ja funktsionaalselt).

Hoiatused: Metallitolm on tervist kahjustav. Lihvimine ja jugapuhastus peaksid toimuma sobivat dratom-
met kasutades. Soovitatakse FFP3-EN149 tiiiipi respiraatorit!

Ettevaatusabindud: Aproksimaalse voi oklusaalse kokkupuute korral teiste metallidega voib vaga harul-
dastel juhtudel tekkida elektrokeemiliselt tingitud ebamugavustunne. Toodet ei ole ohutuse ja ihilduvuse
seisukohalt magnetresonantskeskkonnas hinnatud. Seda ei ole soojenemise, migratsiooni ega kujutiste
artefaktide seisukohalt magnetresonantskeskkonnas katsetatud. Ohutus magnetresonantskeskkonnas ei
ole teada. Selle tootega patsiendi uurimine vdib pdhjustada patsiendi vigastusi.

Patsientide riihm: Sulamist valmistatud objekte voib kasutada sdltumatult patsiendi vanusest. Teadaoleva
kokkusobimatuse vdi teadaolevate allergiate korral sulami koostisosade suhtes tuleks sulamit mitte kasu-
tada.

Kdrvaltoimed: Korvaltoimeid ei ole teada. Siiski pole voimalik vélistada, et vaga haruldastel juhtudel voib
esineda individuaalseid reaktsioone materjali komponentide suhtes. Sellisel juhul ei tuleks toodet kasutada.

ik 1) dall 1adel

Modelleerimine: Paigutage lid alati kdige massii imispiirk nt dlemi-
nekule sadula retentsioonilt baasile. Varustage massiivsed kohad, milleni vdib sulatis jouda ainult dhuke-
selt modelleeritud piirkonna kaudu, taiendava valukanaliga, @ 3 mm. Bruksismi korral on vajalik tugevam
modelleerimine. Tihvtide kiilgeiihendamise siisteemi korral tootage ilma siirdemuhvideta.

Jaljendi sisestamine: Kasutage mudelvalusulamite jaoks ainult fosfaatseotud sisestusmasse.

Valamine: Arge sulamit iile kuumutage. Kasutage ainult puhtaid ja iga sulami jaoks omaette sulatustiigleid.
Partiide iiheselt selge tagasiulatuva jalgimise tarbeks valage ainult uut metalli. Vajaduse korral puistake
sulatuspulbrit valuploki peale. Tapsete seadistuste ja kuumutusaegade kohta jargige valamisseadmete
tootjate juhiseid. Laske muhvlitel parast valamist aeglaselt maha jahtuda.

Viimistlemine: Jugapuhastus pihustusainega Korox® 250, ca 4 bar. Toddelge kriitilisi piirkondi — nt klambrite
sisekllgi ja toukejou jaotushoobasid eriti sdastvalt jugapuhastusega (nt pihustusainega Korox® 50). Kasu-
tage viimistlemiseks peenehambulisi kdvasulamfreese, keraamiliselt seotud kive voi paagutatud teemante.

(]3]

Jargida kasutusjuhendit Ettevaatust

Rx only
Ainult kutsealaseks
kasutamiseks!
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tega jootmispilu: max 0,2 mm. Kasutage sobivat BEGO jooterabustit. Parast jootmist tuleb jooterabusti jaake
ja metalloksiide happega toddelda. Pealispinna pdhjalik puhastamine aurujoaga todtlemise vdi destilleeri-
tud vees labikeetmise teel.

Laserkeevitamine: Kui vdimalik, siis tootage X-dmbluse ja téitematerjaliga. Palun jargige kasutusjuhendit
ja seadme tootja ohujuhiseid! Pealispinna pdhjalik puhastamine aurujoaga togtlemise voi destilleeritud
vees |&bikeetmise teel.

Puhastamine/desinfitseerimine: Valmis mudelvaludetaile tuleb pdhjalikult puhastada/desinfitseerida
ultrahelivannis, pealispinna pdhjalik puhastamine aurujoaga tootlemise voi destilleeritud vees labikeetmise
teel.

Ladustamistingimused: Spetsiaalseid ladustamistingimusi ei ole teada.

Garantii: Meie rakendustehnika alased soovitused, ikskdik kas need antakse suuliselt, kirjalikult vdi
praktiliste juhendite vahendusel, tuginevad meie endi kogemustele ja katsetele ning neid saab seepérast
vaadelda ainult suunistena. Meie tooteid arendatakse pidevalt edasi. Seetdttu jatame me enesele diguse
teha muudatusi nende ehituses ja koostises. |gast toodetega seotud ohujuhtumist teatage palun ettevdttele
BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG ja padevale asutusele.

Juhised jaatmekaitluse kohta: Jaatmekéitiuse meetodid

Toode: ja&tmeloendi koodi vastendamine vastavalt Euroopa jaatmeloendile (AVV) tuleb ette votta piirkond-
liku jaatmekaitlejaga konsulteerides. Arge tehke jaatmekaitlust majapidamisjaatmete hulgas.

Pakend: pakendid peavad olema taielikult tiihjendatud ja need tuleb anda kooskdlas digusaktide eeskirja-
dega nduetekohasesse jaatmekaitlusesse. Pakendite, mida ei saa taielikult tiihjendada, jaatmekaitlus tuleb
teha piirkondliku jaatmekaitlejaga kooskdlastades.
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Upute za uporabu

Dentalna lijevana legura na bazi kobalta za metalnu keramiku, tip 5
Wironit® se isporucuje u obliku cilindara.

Wironit® je u skladu s normom IS0 22674.

Kat. br. 50030 — 1000 g; kat. br. 50020 — 250 g; kat. br. 50019 — 1100 g;
kat. br. 50032 — uzorak od 24 g

Poliranje: Elektropoliranje (uredaj za elektropoliranje Eltropol, tekucina za elektropoliranje Wirolyt), gumi-
ranje (BEGO gumice za poliranje, crne) i poliranje (BEGO pasta za poliranje od kobalta i kroma, plava).
PovrSinu temeljito o€istite parom ili iskuhavanjem u destiliranoj vodi.

Fasetiranje keramikom: Legure za lijevane metalne baze ne mogu se fasetirati keramikom.

Fasetiranje plastikom: Za obradu plasti¢nih materijala za fasetiranje morate postovati odgovarajuce
upute proizvodaca. PovrSinu temeljito o€istite parom ili iskuhavanjem u destiliranoj vodi.

Svojstva legure

U skladu s IS0 22674, ne sadrzava nikal, kadmij, berilij i olovo

Tip (prema 1S0 22674) 5
Temperatura predzagrijavanja °C 950-1050
Temperatura solidusa, temperatura liquidusa °C 1260, 1400
Gustoca g/cm?d 8.3
Temperatura lijevanja °C 1460
Modul elasti¢nosti GPa 220
Granica istezanja 0,2 % (R, ,) MPa 520
Prekidno istezanje (As) % 7

Tvrdoca po Vickersu (HV10) 360
BEGO kod boje (bijela) 8

Lemljenje: Pricvrstite dijelove koje treba lemiti (npr. uloznim materijalom za lemljenje Bellatherm®); raz-
mak izmedu paralelnih stijenki koje se spajaju kod lemljenja: maks. 0,2 mm. Upotrijebite odgovarajuce
taljivo BEGO. Nakon lemljenja ostatke taljiva i metalnih oksida treba ogistiti. PovrSinu temeljito ocistite
parom ili iskuhavanjem u destiliranoj vodi.

Lasersko zavarivanje: Ako je moguce, radite s X-Savom i materijalom za popunjavanje. Molimo da po$tu-
jete upute za uporabu i napomene proizvodaca uredaja o opasnostima! PovrSinu temeljito ocistite parom
ili iskuhavanjem u destiliranoj vodi.

Ciscenje/dezinfekcija: Gotove lijevane metalne baze treba temeljito oistiti/dezinficirati u ultrazvugnoj
kupci, povr$inu treba o€istiti parom ili iskuhavanjem u destiliranoj vodi.

Uvjeti skladiStenja: Nisu poznati nikakvi posebni uvjeti skladistenja.

Jamstvo: Nase preporuke koje se odnose na tehniku primjene, bilo da su dane usmenim ili pisanim putem
ili u obliku prakti¢nih uputa, temelje se na naSim vlastitim iskustvima i eksperimentima i stoga se sma-
traju samo okvirnima. Kontinuirano razvijamo nase proizvode. Stoga pridrzavamo pravo na promjene kon-
strukcije i sastava. Svaki ozbiljni $tetni dogadaj do kojeg je doSlo u vezi s proizvodom trebalo bi prijaviti
tvrtki BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG i nadleznom tijelu.

N 0 ju: Metoda obrade otpada Proizvod: Kljucni broj otpada u skladu s Europskim

Ulozna masa: na bazi fosfata, npr. Wirovest (kat. br. 51046)
Materijal longi¢a: keramika
Keramika za fasetiranje: ne fasetira se keramikom

Taljivo: npr. Minoxyd
(kat. br. 52530)

Lem: Kobalt-Chrom-Lot
(kat. br. 52520)

Zica za lasersko lemljenje: Wiroweld (kat. br. 50003, 50005)
Prah za topljenje: Wiromelt (kat. br. 52526)

Namjena: Legure za lijevane metalne baze namijenjene su za izradu dentalnih restauracija kao $to su lije-
vane metalne baze i kombinirani radovi.

Indikacija: Legure za lijevane metalne baze namijenjene su za lijecenje tvrdog tkiva koje nedostaje (zubi).

Kontraindikacije: Kontraindikacije nisu poznate. U vrlo rijetkim slu¢ajevima moZe doci do neZeljenih biolos-
kih (kao npr. alergija na sastojke legure) ili elektrokemijskih reakcija. Legura se ne smije upotrebljavati ako
su poznate nekompatibilnosti ili alergije na komponente legure.

Klini¢ka korist: Umjetni nadomjestak izgubljenog tvrdog tkiva (zubi), za obnovu funkcije Zvakanja (estet-
ski i funkcijski).

Upozorenja: Metalne praSine opasne su za zdravlje. BruSenje i pjeskarenje trebali bi se odvijati uz pri-
kladno usisavanje. Preporu¢ujemo zastitu disanja tipa FFP3-EN149!

Mjere opreza: U slu¢aju aproksimalnog ili okluzijskog kontakta s drugim metalima u vrlo rijetkim slu-
Cajevima moZze doci do elektrokemijski uvjetovanih tegoba. Proizvod nije ocijenjen u pogledu sigurnosti
i kompatibilnosti u MR okruzenju. Nije testiran na zagrijavanje, migraciju i artefakte na slikama u MR
okruZenju. Sigurnost u MR okruZenju nije poznata. Pregled pacijenta s ovim proizvodom moze rezultirati
ozljedom pacijenta.

Skupina pacijenata: Predmeti od legure mogu se upotrebljavati bez obzira na dob pacijenta. Legura se ne
smije upotrebljavati ako su poznate nekompatibilnosti ili alergije na komponente legure.

Nuspojave: Nuspojave nisu poznate. Medutim, ne moZzemo iskljuciti da u rijetkim slu¢ajevima moze doci
do individualnih reakcija na komponente proizvoda. U tom slu¢aju ne smijete upotrebljavati proizvod.

Modeliranje: Razdjelne kanale postaviti uvijek u najmasivnija podrucja za modeliranje, npr. na prijelazu
iz retencije sedlom prema bazi. Osigurajte masivna mjesta, do kojih talina moze doci samo kroz tanko
modelirano podrucje, dodatnim razdjelnim kanalom od @ 3 mm. Kod bruksizma obratite pozornost na jace
modeliranje. Kod sustava postavljanja kolCica radite bez suzenja.

Ulaganje: Za legure za lijevanje metalne baze upotrebljavajte samo fosfatne ulozne mase.

Lijevanje: Nemojte previSe zagrijati leguru. Upotrebljavajte samo Cisti loncic za taljenje koji je prikladan
za svaku leguru. Radi jasnog pracenja serije lijevajte samo novi metal. Ako je potrebno, preko kockica za
lijevanje posipajte prah za topljenje. Za togne postavke i vrijeme grijanja slijedite specifikacije proizvo-
daca uredaja za lijevanje. Pustite da se kiveta lagano ohladi nakon lijevanja.

Zavr$na obrada: Pjeskarite proizvodom Korox® 250, otprilike na 4 bar. Kriticna podrucja — npr. unutarnje
strane kopCi i elemente za raspodjelu opterecenja pjeskarite osobito pazljivo (npr. sredstvo za pjeskarenje
Korox®50). Za zavr$nu obradu upotrijebite svrdla od tvrdog materijala s finim ozubljenjem, keramicki
brusni kamen ili sinterirane dijamante.

(]3]

Obratite pozornost na upute za uporabu Pozor
Rx only
Samo za stru¢no osoblje
Nije sterilno
BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany
Proizvodat www.bego.com

16

katalogom otpada (AVV) treba se dodijeliti u dogovoru s regionalnom tvrtkom za zbrinjavanje otpada. Ne
bacajte proizvod u kuéanski otpad. Pakiranje: Pakiranja se moraju potpuno isprazniti i pravilno odloZiti
u skladu sa zakonskim propisima. Pakiranja, koja se ne mogu potpuno isprazniti, moraju se zbrinuti u
dogovoru s regionalnom tvrtkom za zbrinjavanije otpada.

LOT

Serijski broj

MoZe se upotrijebiti do SadrZi opasnu tvar

REF

Kataloski broj

MD

Medicinski proizvod

® BEGO
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Hasznalati utasitas

Fogaszati célt Co-bazis ontott otvozet, 5. tipus

A Wironit®-ot hengeralakban széllitjak.

A Wironit® megfelel az ISO 22674 szabvanynak.

REF 50030 — 1000 g; REF 50020 — 250 g; REF 50019 — 1100 g;
REF 50032 — 24 g préba

Az dtvozet jellemz6i

Az 1S0 22674 szabvéanynak megfelelden nikkel-, kadmium-, berillium- és

6lommentes

Tipusa (az IS0 22674 szerint) 5
Elémelegitési hdmérséklet °C 950-1050
Solidus-/liquidus-hémerseklet °C 1260, 1400
Siiriség g/cmd 8.3
Ontési hémérséklet © 1460
Rugalmassagi modulus GPa 220
0,2 % folydshatar (R, o) MPa 520
Szakadasi nydlas (As) % 7
Vickers-keménység (HV10) 360
BEGO szinkdd (fehér) 8

Bedgyazd massza, foszfatkstésd, pl. Wirovest (REF 51046)
Tégely anyaga: Keramia

Leplez6 kerdmia: keramidval nem lehetséges a leplezés
Folydsitdszer, pl. Minoxyd (REF 52530)

Forrasz: Kobalt-Chrom-Lot (REF 52520)

Lézerhuzal: Wiroweld (REF 50003, 50005)

Olvaszt6 por: Wiromelt (REF 52526)

Rendeltetés: A modellontd otvozeteket fogaszati restauracidk, példaul modelléntvények és kombinalt
fogpotlasok gyartasara szanjak.

Javallat: A modellontd dtvozeteket a hianyzo kemény szovetek (fogak) kezelésére szanjak.

Ellenjavallat: Nincsenek ismert ellenjavallatok. Nagyon ritka esetekben, nemkivénatos biolégiai (példaul az
0tvozé komponensekkel szembeni allergia) vagy elektrokémiai reakciok fordulhatnak eld. Az dtvizetet nem
szabad alkalmazni, ha ismert inkompatibilitas vagy allergia all fenn az 6tvozet komponenseivel szemben.

Klinikai eldny: Az elvesztett kemény szévet (fogak) mesterséges pétlasa a ragofunkcié helyreallitasara
(esztétikai és funkcionalis).

Figyelmeztetések: A fémporok karosak az egészségre. A csiszolast és a lefivatast megfeleld elszivo
berendezés alatt kell végezni. FFP3-EN149 tipus légzésvédé maszk hasznalata ajanlott!

Ovintézkedések: Mas fémekkel torténd approximélis vagy okkluzalis érintkezés esetén nagyon ritka
esetekben eldfordulhatnak elektrokémiai eredetd kellemetlen érzetek. A terméket nem értékelték az
MR-kornyezetben vald biztonsagosséag és kompatibilitds szempontjabdl. MR-kdrnyezetben nem vizsgaltak
a felmelegedést, a migraciét vagy a képalkotéas soran keletkez6 mitermékeket. MR-kérnyezetben bizton-
sagossaga nem ismert. A beteg vizsgalata ezzel a termékkel a beteg sériilését okozhatja.

Betegcsoport: Az Gtvozethdl késziilt targyak a beteg koratél fiiggetleniil hasznalhatok. Az 6tvozetet nem
szabad alkalmazni, ha ismert inkompatibilitas vagy allergia all fenn az 6tvizet komponenseivel szemben.
Mellékhatasok: Nincsenek ismert mellékhatasok. Nem zarhato ki azonban — nagyon ritka esetekben —
a komponensekre adott egyéni vélaszreakciok eldforduldsa. Ebben az esetben nem szabad hasznélni a
terméket.

Modellezés: Az ontdcsatornakat mindig a legmasszivabb modellezési teriileteken helyezze el, pl. a nye-
regrogzités és a bazis kozotti atmenetnél. Azokat a massziv teriileteket, amelyeket az olvadék csak egy
vékonyan modellezett teriileten keresztiil tud elérni, egy tovdbbi 3 mm-es atmérdjii ontdcsatornaval kell
ellatni. Bruxizmus esetén iigyeljen az erdsebb modellezésre. A palcas rendszer esetében elvékonyitas nél-
kiil dolgozzon.

Beagyazas: Csak foszfatkitési bedgyazo masszakat hasznaljon a modellontd Gtvozetekhez.

Ontés: Ne melegitse til az otvozetet. Csak tiszta tégelyeket és minden 6tvizethez kiildn tégelyt hasznal-
jon. A tételek egyértelmd nyomon kovetése érdekében csak tij fémet ontson. Ha sziikséges, szorjon olvasz-
toport az dntkockakra. A pontos beallitasok és melegitési iddk tekintetében kovesse az ontGkésziilék
gyartojanak eldirasait. Ontés utan hagyja a tokos kemencét lassan kihdlni.

Kidolgozas: Leflvatés Korox® 250 termékkel, kb. 4 bar. A kritikus teriileteket - pl. a kapcsok belsd oldalait
és a tolderd-elosztd karokat - kiilondsen kiméletesen kell lefavatni (pl. Korox® 50 széréanyaggal). Finom
ogazasl keményfém frézereket keramia kitési koveket vagy szinter gyémantokat hasznaljon a kidolgo-
zéshoz.

(]3]

Tartsa be a hasznalati utasitas instrukciéit Figyelem

Rx only

Kizarélag szakemberek

altali hasznélatra!
Sterilizalatlan

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
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Polirozas: Fényezés (Eltropol fényezGkésziilék, Wirolyt fényezdfolyadék), gumirozas (BEGO gumipolirozo,
fekete) és polirozas (BEGO kobalt-krém polirozopaszta, kék). Tisztitsa meg alaposan a feliiletet gézfavas-
sal vagy desztillalt vizben torténd forraldssal.

Keramia leplezés: A modelldntd otvozeteket nem lehet keramidval leplezni.

Miianyag leplezések: A miianyag leplezdanyagokfeldolgozasakor be kell tartani a gyartok megfeleld eld-
irasait. Tisztitsa meg alaposan a feliiletet gozfivassal vagy desztillalt vizben torténd forralassal.

Forrasztas: Rogzitse a forrasztandd alkatrészeket (pl. a Bellatherm® forraszto beagyazé masszaval); a
forrasztasi rés parhuzamos falainak max. tavolsaga: 0,2 mm legyen. Hasznélja a megfeleld BEGO folydsitd
szert. Forrasztds utan a folydsitd szer maradvanyait és a fém-oxidokat le kell maratni. Tisztitsa meg
alaposan a feliiletet gézfivassal vagy desztillalt vizben torténd forralassal.

Lézeres hegesztés: Lehetdség szerint X-varratokkal dolgozzon és hasznaljon télt6anyagokat. Kérjik,
vegye figyelembe a készillék gyartéjanak hasznélati utasitéséat és veszélyekre vonatkozé figyelmezteté-
seit! Tisztitsa meg alaposan a felilletet gézfivassal vagy desztillalt vizben torténd forraldssal.

Tisztitas/fertdtlenités: A kész modelléntvényeket alaposan meg kell tisztitani/le kell fertdtleniteni
ultrahangos fiirddben, a feliiletet gézfivassal vagy desztillalt vizben vald forralassal kell megtisztitani.

Tarolasi feltételek: Nem ismertek kiilonleges tarolési feltételek.

Jotallas: Az alkalmazési technoldgidra vonatkozd ajanlasaink, fuggetlenil attol, hogy széban, irdsban
vagy gyakorlati utasitasok formédjaban keriltek kiadasra, sajat tapasztalatainkon és tesztjeinken ala-
pulnak, ezért csak irdnymutatdsoknak tekinthetdk. Termékeink folyamatos tovabbfejlesztés alatt allnak.
Ezért a konstrukcio és az anyagosszetétel esetleges megvaltoztatasanak jogat fenntartjuk. Kérjik, hogy
a termékkel kapcsolatos barmely silyos esemény bekovetkeztét jelentse a BEGO Bremer Goldschlagerei
Wilh. Herbst GmbH & Co. KG -nak és az illetékes hatésagoknak.

Az artalmatlanitasra vonatkozo megjegyzések: Hulladékkezelési eljaras

Termék: Az Eurépai Hulladék Katalogus (EHK) szerinti hulladék azonositd kéd hozzarendelése a regionélis
hulladékartalmatlanitoval egyeztetve torténik. Ne dobja a haztartési hulladékba.

Csomagolas: A csomagolashdl minden maradékot ki kell diriteni, és azt a jogszabalyi eldirasoknak meg-
felelden kell artalmatlanitani. Azokat a csomagolasokat, amelyekbdl nem lehet a maradékot kidiriteni, a
regionalis hulladékartalmatlanitoval egyeztetve kell drtalmatlanitani.

LOT

Tételszdm

Lejarati datum Veszélyes anyagot tartalmaz

REF

Katalogusszam

MD

Orvostechnikai eszkoz
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YUK GPa 220
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Naudojimo instrukcija

Odontologijos srityje naudojamas kobalto (Co) pagrindo liejamasis
lydinys, 5 tipas

,Wironit® tiekiamas cilindry forma.

,Wironit® atitinka IS0 22674.

REF 50030 — 1000 g; REF 50020 — 250 g; REF 50019 — 1100 g;
REF 50032 — 24 g méginys

Lydinio savyhés

Pagal IS0 22674 be nikelio, kadmio, berilio ir $vino

Tipas (pagal IS0 22674) 5
Pasildymo temperatiira °C 950-1050
Sukietéjimo, suskystéjimo temperatiira °C 1260, 1400
Tankis g/cm? 8.3
Liejimo temperatiira °C 1460
Tampros modulis GPa 220
0,2 % jprasto takumo riba (R, o) MPa 520
Pailgéjimas po triikio (As) % 7
Kietumas pagal Vickerso skale (HV10) 360
BEGO spalvos kodas (balta) 8
Pakavimo masé: sujungta su fosfatais, pvz., ,Wirovest*

(REF 51046)

Indo medZiaga: keramika

Padengimo keramika: keramika nedengiama
Fliuso medziaga: pvz., ,Minoxyd“ (REF 52530)
Litavimas: ,Kobalt-Chrom-Lot* (REF 52520)
Lazerio viela: ,Wiroweld“ (REF 50003, 50005)
Lydymo milteliai: ,Wiromelt" (REF 52526)

Numatytoji paskirtis: Modeliy formavimo lydiniai skirti danty restauracijoms, tokioms kaip suformuoti modeliai
ir kombinuotos operacijos.

Indikacija: Modeliy formavimo lydiniai yra skirti prarastam kietajam audiniui (dantims) gydyti.

Kontraindikacija: Néra Zinomos jokios kontraindikacijos. Labai retais atvejais gali kilti nepageidaujamos
biologinio (pvz., alergijos lydinio sudedamosioms dalims) arba elektrocheminio pobiidZio reakcijos. Esant
Zinomam nesuderinamumui arba Zinomoms alergijoms lydinio sudedamosioms dalims, lydinio reikéty
nenaudoti.

Klinikiné paskirtis: Dirbtinis prarasto kietojo audinio (danty) pakaitalas, skirtas kramtymo funkcijai
atkurti (estetiniais ir funkciniais sumetimais).

Ispéjimai: Metalo dulkes yra kenksmingos. Slifavimo ir $vitinimo veiksmai turi bati atliekami tinkamai
siurbiant. Rekomenduojama FFP3-EN149 tipo kvépavimo taky apsauga!

Atsargumo nurodymai: |vykus aproksimaliniam arba okliuziniam kontaktui su kitais metalais, labai
retais atvejais galimi elektrocheminio pobudzio s pojuciai. Pri saugumas ir suderina-
mumas su MR aplinka nebuvo jvertintas. Nebuvo patikrintas kaitimas, migravimas ir vaizdiniai artefaktai
MR aplinkoje. Saugumas MR aplinkoje néra Zinomas. Pacienta tiriant su $a priemone galimi paciento
suZzalojimai.

Pacienty grupé: I3 lydinio pagaminti daiktai gali buti naudojami neatsizvelgiant j paciento amziy. Esant
Zinomam nesuderinamumui arba Zinomoms alergijoms lydinio sudedamosioms dalims, lydinio reikéty
nenaudoti.

Salutiniai poveikiai: Néra zinomi jokie 3alutiniai poveikiai. Vis délto negalima atmesti, kad labai retais
atvejais gali Kilti individualiy reakcijy dél komponenty. Tokiu atveju priemonés reikéty nenaudoti.

Modeliavimas: Liejimo formy kanalus visada uzdékite ant masyviausiy modeliavimo zony, pvz., ties
peréjimu nuo atramos laikiklio iki pagrindo. Masyviose vietose, kurios lydinio mase gali pasiekti tik per
plono modelio zona, nutieskite papildoma 3 mm skersmens ligjinio kanala. Jei pacientas grieZia dantimis,
pasiripinkite, kad modeliai baity stipresni. Jei naudojate paleidimo sistema, dirbkite be atnaujinamojo
sluoksnio.

Jtvirtinimas: Modeliy formavimo lydiniams naudokite tik su fosfatu suristas pakavimo mases.

ISliejimas: Lydinio neperkaitinkite. Naudokite tik $varius ir kiekvienam lydiniui atskirus lydimo tiglius.
AiSkaus siunty sekimo sumetimais liekite tik nauja metala. Jei reikia, liejimo kubelius padenkite lydymo
milteliais. Tikslis nustatymai ir kaitinimo trukmé pateikti liejimo jrenginio gamintojo specifikacijose.
I$lieje liejiniy jklota leiskite jam létai atvésti.

Suformavimas: Apsvitinimas naudojant , Korox® 250", apie 4 bar. Kritines sritis — pvz., gnybty vidi-
nes puses ir postimio paskirstymo sasagas, apSvitinkite itin atsargiai (pvz., naudodami priemong

(]3]
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,Korox® 50“). Ruosimo darbams naudokite smulkaus dantytumo kietlydinio frezas, keramika padengtus
akmenis arba aglomeruotus deimantus.

Poliravimas: Nublizginkite (blizginimo prietaisu ,Eltropol®, blizginimo skys¢iu ,Wirolyt“), gumuokite
(juodu BEGO gumos poliruokliu) ir poliruokite (mélyna BEGO kobalto ir chromo poliravimo pasta). Pavirsiy
$variai nuvalykite nupurk§dami garais arba pavirindami distiliuotame vandenyje.

Padengimas keramika: Modeliy formavimo lydiniai negali buti dengiami keramika.

Padengimas plastiku: Apdirbdami plastikines padengimo medziagas laikykités atitinkamy gamintojo
nurodymy. PavirSiy $variai nuvalykite nupurk§dami garais arba pavirindami distiliuotame vandenyje.

Litavimas: Lituojamas dalis uZfiksuokite (pvz., lituojama pakavimo mase ,Bellatherm®*), lygiagretus su
sienelémis litavimo tarpas: maks. 0,2 mm. Naudokite tinkama BEGO fliusa. Baigus suvirinima nuplaukite
skys€iy liku€ius ir metalo oksidus. PavirSiy Svariai nuvalykite nupurk§dami garais arba pavirindami dis-
tiliuotame vandenyje.

Lazerinis suvirinimas: Jei jmanoma, dirbkite su X sitle ir uZpildymo medZiaga. Laikykités prietaiso
gamintojo naudojimo instrukcijos ir pavojaus nuorody. Pavirsiy Svariai nuvalykite nupurk§dami garais
arba pavirindami distiliuotame vandenyje.

Valymas/dezinfekavimas: Gatavi modeliy liejiniai turi bati kruop$¢iai nuvalomi / dezinfekuojami ultra-
garsy vonioje, nuplaunamas jy pavirSius purSkiant garais arba virinamas distiliuotame vandenyje.
Laikymo s3lygos: Néra Zinoma jokiy specialiy laikymo salygy.

Garantija: Miisy techninés naudojimo rekomendacijos, nesvarbu, ar pateiktos ZodZiu, rastu, ar prak-
tinése instrukcijose, grindZziamos musy paciy patirtimi ir bandymais, todél gali bati laikomos tik
orientacinémis. Misy priemonés nuolat tobulinamos. Todél pasiliekame teise daryti konstrukcijos ir
sudéties pakeitimus. Apie su priemone susijusj rimta incidenta praneskite ,BEGO Bremer Goldschlage-
rei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG* ir kompetentingai institucijai.

Salinimo nurodymai: Atlieky tvarkymo procedira

Priemoné: Norint priskirti atlieky numerj pagal Europos atlieky kataloga (AVV), reikia pasitarti su regio-
niniu atlieky $alintoju. NeSalinkite su buitinémis atliekomis.

Pakuoté: Pakuotés turi buti visiSkai iStuStinamos ir Salinamos laikantis tinkamo $alinimo jstatymy
nuostaty. Pakuotés, kuriy negalima visi$kai iStustinti, turi buti $alinamos pasitarus su regioniniu atlieky
Salintoju.

LOT

Partijos numeris

Tinka naudoti iki Sudeétyje yra pavojingos

medziagos

REF

Artikulo numeris

MD
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LietoSanas pamaciba

Dentals Co bazes Igjuma leggjums, 5. tips

Wironit® ir pieejams cilindru veida.

Wironit® atbilst IS0 22674.

REF 50030 — 1000 g; REF 50020 — 250 g; REF 50019 — 1100 g;
REF 50032 — 24 g paraugs

Sakaus€juma ipasihas

Saskana ar IS0 22674 nesatur nikeli, kadmiju, beriliju un svinu

Tips (saskana ar ISO 22674) 5]
Priek$sildi$anas temperatiira °C 950-1050
Solidus, $kidruma temperatiira °C 1260, 1400
Blivums g/cmd 8.3
LieSanas temperatiira °C 1460
Elastibas modulis GPa 220
0,2 % pagarinajuma spriegums (R, o) MPa 520
Pagarinajums p&c parravuma (A;) % 7
Vikersa cietiba (HV10) 360
BEGO krasas kods (balts) 8

leguldiSanas masa: saistita ar fosfatu, piem., Wirovest (REF 51046)
Tigela materials: keramika

Parklajuma keramika: nav parklajams ar keramiku

Kausnis: piem., Minoxyd (REF 52530)

Lodmaterials: Kobalt-Chrom-Lot (REF 52520)

Lazera stieple: Wiroweld (REF 50003, 50005)

Pulveris kausesanai: Wiromelt (REF 52526)

Paredzetais nolitks: Mode|a [&juma leggjumi ir paredzéti tadu dentalo restauraciju izgatavosanai ka mode|u
Igjumi un kombinégtie darbi.

Indikacija: Modela I&juma leg&jumi ir paredzeti trikstoSo koSanas funkciju (zobu) atjaunosanai.

q

Kontrindikacija: Ir zinamas kontrindikacijas. Loti retos gadijumos var rasties biologiska (piem.,
alergijas pret legéjuma sastavdalam) vai elektrokimiska reakcija. Ja ir zinama nesaderiba vai alergijas uz
legejuma sastavdalam, leggjumu neizmantot.

Kliniskie ieguvumi: Zaudéta tekstolita (zobu) maksligais aizvietotajs koSanas funkciju atjauno$anai
(estetiskai un funkcionalai).

Bridinajumi: Metala putekli ir kaitigi veselibai. SlipéSana un staroSana ir javeic, izmantojot piemerotu
atstik§anu. Ir ieteicams valkat FFP3-EN149 tipa elpcelu aizsarglidzek|us!

Piesardzibas pasakumi: Aproksimala vai okluzala kontakta gadijuma ar citiem metaliem |oti retos
gadtjumos var rasties nepatikamas sajutas elektrokimiskas reakcijas del. Nav veikta ierices drosibas un
saderibas novértéSana magnétiskas rezonanses vide. Nav testéta ierices sildiSana, migracija un attela
parveide magnétiskas rezonanses vidé. Dro§Tha magnétiskas rezonanses vide nav zinama. Ja tiek izmek-
lets pacients, kuram ir §Tierice, pacients var tikt ievainots.

Pacientu grupa: Leg&juma objektus var izmantot neatkarigi no pacienta vecuma. Ja ir zinama nesaderiba
vai alergijas uz legéjuma sastavdalam, leggjumu neizmantot.

Blakusefekti: Nav zinama blakusiedarbiba. Tomér nav izslégts, ka |oti retos gadijumos var rasties indi-
viduala reakcija uz komponentiem. Tada gadijuma ierici nelietot.

Modelg$ana: Vienmér novietojiet lieSanas kanalus uz lielakajam modelé$anas virsmam, pieméram, pie
parejas no padeves saglabasanas pie pamatnes. Lielas vietas, kuras kausgjums var noklat tikai caur
Sauri modeletu vietu, aprikojiet ar papildu lieSanas kanalu ar @ 3 mm. Bruksisma gadijuma lietot stipraku
modelé$anu. Pie uzsak$anas sistémas stradat bez atjauno$anas.

legul$ana: Modela I&juma leggjumiem izmantot tikai ar fosfatu saistitas iegulSanas masas.

LieSana: Neparkarsét leggjumu. lzmantojiet tikai tirus un katram leggjumam jaunus tigelus. Lai varétu
izsekot partiju, liet tikai jaunu metalu. Ja nepiecieSams, parkaisit lieSanas lodi ar kauséjuma pulveri.
Precizus iestatTjumus un karsé$anas laikus sk. lieSanas ierices raZotaja sniegtajos noradijumos. Péc
lieSanas laut mufelim lenam atdzist.

Apstrade: Staro$ana ar Korox® 250, apm. 4 bari. Jo Tpasi riipigi apstarot kritiskos apgabalus, piem.,
skavu iekSpuses un stum$anas sadalijuma sviras (piem., ar staro$anas [1dzekli Korox® 50). Apstradei
izmantot cietmetala frézes ar smalkiem zobiniem, keramiski saistitus akmenus vai sintétiskos dimantus.

Pule$ana: Spodrinaana (spodrinasanas ierice Eltropol, spodrina§anas Skidrums Wirolyt), gumijoSana
(BEGO gumijas pulétajs, melns) un pulesana (BEGO kobalta hroma pulesanas pasta, zila). Virsma ir riipigi
janotira ar tvaika striklu vai janovara destileta tdenr.

(]3]
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Keramikas parklajums: Modela |€juma leggjumi nav keramiski apdarinami.

Plastmasas parklajumi: Plastmasas parklajumu materialu apstrade ieverot atbilstoSos razotaja noradi-
jumus. Virsma ir riipigi janotira ar tvaika striiklu vai janovara destilgta ddent.

Lodésana: Fiksét lodgjamas dalas (piem., ar lodésanas fiksacijas masu Bellatherm®); paralela lodesa-
nas sprauga maks. 0,2 mm. Izmantot piemérotu BEGO kausé$anas Iidzekli. Pec lode$anas kausé$anas
Iidzekla atliekas un metala oksidi ir jaapstrada ar skabi. Virsma ir ripigi janotira ar tvaika striklu vai
janovara destileta odenr.

Lazermetinasana: Ja iespgjams, stradat ar X Suvi un pievienojuma materialu. Lidzu, ievérojiet ierices
razotaja lietoSanas instrukciju un noradijumus par bistamibu. Virsma ir riipigi janotira ar tvaika striiklu
vai janovara destiléta ddent.

Tiri$ana/dezinfekcija: Gatavie modela Igjumi ir riipigi janotira/jadezinficé ultraskanas vanna, virsma ir
janotira ar tvaika striiklu vai janovara destileta adeni.

Glabasanas nosacTjumi: Nav zinami Tpasi uzglabasanas nosactjumi.

Garantija: masu tehniskie lietoSanas ieteikumi gan mutiska, gan rakstiska forma, vai ar praktiskas
instruktaZas veida pamatojas uz masu pieredzi un izméginajumiem, tade| tie ir uzskatami par orientgjo-
§am vertibam. Masu ierices izstrade pastavigi turpinas. Tapec més paturam tiesibas veikt konstrukcijas
un sastava izmainas. Jebkads nopietns ar ierici saistits negadijums bitu japazino BEGO Bremer Gol-
dschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG un kompetentajai iestadei.

Utilizacijas noradijumi: Atkritumu apstrades process

lerice: PieSkirto atkritumu koda numuru skatiet attiecigaja Eiropas atkritumu kataloga (AVV), sazinoties
ar vietgjo atkritumu apsaimniekotaju. Neizmetiet majsaimniecibas atkritumos.

lepakojums: No iepakojumiem ir jaizber visi atlikumi, un tie ir jautilizé atbilstosi likuma noteiktajiem
priekSrakstiem. NeiztukSojami iepakojumi ir jautilizé ta, ka to ir noradijis vietgjais atkritumu apsaim-
niekotajs.

LOT

Partijas numurs
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Instrukcja uzywania

Stomatologiczny stop odlewniczy na bazie kobaltu, typ 5

Wironit® jest dostarczany w formie wateczkow.

Wironit® jest zgodny z norma IS0 22674.

Nr kat. 50030 — 1000 g; nr kat. 50020 — 250 g; nr kat. 50019 — 1100 g;
nr kat. 50032 — 24 g probka

Wiasciwosci stopu

Zgodnie z norma IS0 22674 nie zawiera niklu, kadmu, berylu i ofowiu.

Typ (zgodnie z IS0 22674) 5
Temperatura wstepnego ogrzewania °C 950-1050
Temperatura solidus, likwidus °C 1260, 1400
Gestosé g/cm? 83
Temperatura odlewania °C 1460
Modut Younga GPa 220
0,2% umowna granica plastycznosci (R, o) MPa 520
Wydtuzenie przy zerwaniu (As) % 7
Twardos¢ Vickersa (HV10) 360
Kod kolorystyczny BEGO (biaty) 8

Masa ostaniajaca: fosforanowa, np. Wirovest
(nr kat. 51046)

Materiat tygla: ceramika

Ceramika do licowania: nie nadaje sie do licowania ceramika
Topnik: np. Minoxyd (nr kat. 52530)

Lutowie: Kobalt-Chrom-Lot (nr kat. 52520)

Drut laserowy: Wiroweld (nr kat. 50003, 50005)

Proszek topnikowy: Wiromelt (nr kat. 52526)

Korox® 50). Do obrdbki wykoriczeniowej stosowac frezy weglikowe o drobnym uzebieniu, ceramiczne kamie-
nie szlifierskie lub diamenty spiekane.

Polerowanie: Przeprowadzi¢ wybtyszczanie (przyrzad do wybtyszczania Eltropol, ptyn do wybtyszczania
Wirolyt), gumkowanie (gumowa tarcza polerska BEGO, czarna) i polerowanie (chromowo-kobaltowa pasta
polerska BEGO, niebieska). Starannie oczysci¢ powierzchnig strumieniem pary lub poprzez wygotowanie
w wodzie destylowanej.

Licowanie ceramika: Stopy do odlewéw szkieletowych nie sa przeznaczone do licowania ceramika.

Licowanie kompozytem: Stosujac kompozytowe materiaty licujace nalezy przestrzega¢ odpowiednich
instrukeji ich producentéw. Starannie oczysci¢ powierzchnig strumieniem pary lub poprzez wygotowanie
w wodzie destylowanej.

Lutowanie: Zamocowac lutowane elementy (np. za pomoca masy ostaniajacej do lutowania Bellatherm®);
zachowac rownolegtoscienna szczeling o szer. maks. 0,2 mm. Zastosowa¢ odpowiedni topnik BEGO. Po
lutowaniu wykwasi¢ pozostatosci topnika i tlenki metali. Starannie oczy$ci¢ powierzchnig strumieniem
pary lub poprzez wygotowanie w wodzie destylowanej.

Spawanie laserowe: Jesli jest to mozliwe, nalezy pracowac spoina typu X przy zastosowaniu materiatu
dodatkowego. Nalezy przestrzegac instrukcji uzywania i informacji o zagrozeniach udostgpnionych przez
producenta urzadzenia! Starannie oczy$ci¢ powierzchnig strumieniem pary lub poprzez wygotowanie
w wodzie destylowanej.

Czyszczenie/dezynfekcja: Gotowe odlewy szkieletowe nalezy doktadnie oczyscié/zdezynfekowaé
w myjce ultradZwigkowej, czyszczac powierzchnie strumieniem pary lub poprzez wygotowanie w wodzie
destylowanej.

Warunki przechowywania: Nie obowiazuja zadne specjalne warunki przechowywania.

Gwarancja: Zalecenia dotyczace stosowania udzielone przez nas ustnie, pisemnie lub w formie praktycz-
nych instrukeji opieraja sig na naszych wtasnych do$wiadczeniach i prébach, dlatego tez nalezy traktowac
je wytacznie jako orientacyjne wytyczne. Nieustannie rozwijamy i ulepszamy nasze wyroby. W zwiazku
z tym, zastrzegamy sobie mozliwo$¢ wprowadzania zmian w ich konstrukeji i sktadzie. Kazdy powazny
incydent zwiazany z wyrobami nalezy zgtaszac firmie BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH &
Co. KG oraz wtasciwemu organowi.

Unieszkodliwienie: Sposdb postgpowania z odpadami

Wyréh: Kod odpadéw zgodnie z Europejskim Katalogiem Odpaddw (AVV) nalezy przypisa¢ w porozumieniu
z regionalnym przedsigbiorstwem unieszkodliwiania odpadéw. Nie usuwac tacznie z odpadami komunal-
nymi.

Przewidziane zastosowanie: Stopy do odlewéw szkieletowych sa przeznaczone do wytwarzania uzupetnien
stomatologicznych, takich jak protezy szkieletowe i prace taczone.

Wskazania: Stopy do odlewdw szkieletowych sa przeznaczone do leczenia ubytkow tkanek twardych (zebdw).

Przeciwwskazania: Nie sa znane zadne przeciwwskazania. W bardzo rzadkich przypadkach mozliwe jest
wystapienie niepozadanych reakcji biologicznych (np. alergii na sktadniki stopu) lub elektrochemicznych. W
przypadku znanych nietolerancii lub alergii na sktadniki stopu nie nalezy go stosowac.

Korzy$¢ kliniczna: Sztuczne protezy brakujacych tkanek twardych (zebéw) w celu przywrdcenia funkcji
zucia (pod wzgledem estetycznym i funkcjonalnym).

Ostrzezenia: Pyty metalowe sa szkodliwe dla zdrowia. Szlifowanie i piaskowanie powinno odbywac sie
przy zastosowaniu odpowiedniego systemu odsysajacego. Zaleca sie stosowanie ochrony drog oddecho-
wych typu FFP3-EN149!

$Srodki ostroznosci: W przypadku aproksymalnego lub okluzalnego kontaktu z innymi metalami, w bardzo
rzadkich, sporadycznych przypadkach moga wystapi¢ uwarunkowane elektrochemicznie parestezje. Wyréb
nie zostat oceniony pod katem bezpieczeristwa i kompatybilno$ci w $rodowisku MRI. Nie byt badany pod
katem nagrzewania, migracji lub artefaktéw obrazowania w $rodowisku MRI. Bezpieczeristwo stosowania
w $rodowisku MRI nie jest znane. Badanie t3 metoda pacjenta, u ktérego zastosowano opisany wyrdb,
moze prowadzi¢ do wystapienia u niego urazow.

Grupa docelowa pacjentow: Elementy wykonane ze stopu mozna stosowac niezaleznie od wieku
pacjenta. W przypadku znanych nietolerancji lub alergii na sktadniki stopu, nie nalezy go stosowac.

Dziatania niepozadane: Nie sa znane zadne dziatania niepozadane. Nie mozna jednak wykluczy¢ mozli-
wosci wystapienia bardzo rzadkich, indywidualnych reakcji na poszczeg6lne sktadniki. W takim wypadku
nie nalezy stosowaé wyrobu.

Modelowanie: Kanaty wlewowe umieszcza¢ zawsze w najbardziej masywnych obszarach modelowania,
np. na przejéciu miedzy siodtem a podstawa. Masywne miejsca, do ktorych wytop moze dostac sie tylko
poprzez wasko wymodelowany obszar, zaopatrzy¢ w dodatkowy kanat wlewowy o @ 3 mm. W przypadku
bruksizmu modelowac grubiej. W przypadku systemu kanatowego pracowac hez przewezen.

Zatapianie: Stosowac wytacznie fosforanowe masy ostaniajacedo stopw do odlewéw szkieletowych.
Odlewanie: Nie przegrzewac stopu. Uzywac wytacznie czystych, wtasciwych dla kazdego stopu tygli wyto-
powych. Celem jednoznacznej identyfikacji partii, do odlewania stosowac wytacznie nowy metal. W razie
potrzeby posypac kostki stopu proszkiem topnikowym. W zakresie doktadnych ustawien i czaséw nagrze-
wania nalezy przestrzegac zalecen producenta sprzetu do odlewania. Mufle po odlaniu pozostawi¢ do
powolnego ostygnigcia

Wykariczanie: Piaskowa¢ materiatem Korox® 250, ci$n. ok. 4 bar. Obszary krytyczne — np. wewngtrzne
strony klamer i ramiona rozktadu naprezen $cinajacych — piaskowac szczegdlnie ostroznie (np. piaskiem

[13]

Zajrzyj do instrukcji uzywania Ostrzezenie

Rx only
Wytacznie dla specjali-
stycznego personelu!

Niesterylny
BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Wytwdrca www.bego.com

22

Opakowanie: Opak ia nalezy oproznic i przekazac do fachowego unieszkodliwienia zgodnie z przepi-
sami prawa. Opakowania, ktérych nie mozna catkowicie oprézni¢, musza by¢ poddawane unieszkodliwie-

niu w porozumieniu z regionalnym przedsigbiorstwem unieszkodliwiania odpadéw.

LOT

Kod partii

Uzy¢ do daty Zawiera substancie

niebezpieczna

REF

Numer katalogowy

MD

Wyréb medyczny

® BEGO
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Wironit®

C064.0Cr28.5M05.0Si1.0Mn1.0C [%]

ceo0197

Instructiuni de utilizare

Aliaj dentar de turnare pe baza de cobalt, tip 5

Wironit® se livreaza sub forma de cilindri.

Wironit® corespunde IS0 22674.

REF 50030 — 1000 g; REF 50020 — 250 g; REF 50019 — 1100 g;
REF 50032 — proba de 24 g

Caracteristici ale aliajului

Fara continut de nichel, cadmiu, beriliu si plumb, in conformitate cu

1S0 22674

Tip (conform ISO 22674) 5
Temperatura de preincalzire °C 950-1050
Temperatura in stare solida-lichida °C 1260, 1400
Densitate g/cm? 8.3
Temperatura de turnare °C 1460
Modul de elasticitate GPa 220
Limita de alungire 0,2 % (Ry02) MPa 520
Alungirea la rupere (As) % 7
Duritate Vickers (HV10) 360
Cod color BEGO (alb) 8

Masa de inglobare: pe baza de fosfat, de ex. Wirovest (REF 51046)
Material creuzet: ceramica

Ceramica pentru Tnvelisuri: nu poate fi captusit cu ceramicd
Fondant: de ex. Minoxyd (REF 52530)

Lipire: Kobalt-Chrom-Lot (REF 52520)

Sarma pentru sudurd laser: Wiroweld (REF 50003, 50005)

Pulbere de topire: Wiromelt (REF 52526)

Scop propus: aliajele pentru turnare de modele sunt destinate fabricarii restaurarilor dentare, cum ar fi
modele turnate si lucrdri combinate.

Indicatie: aliajele pentru turnare de modele sunt destinate tratdrii tesutului dur (dinti) lipsa.

Contraindicatie: nu sunt cunoscute contraindicatii. In cazuri foarte rare pot interveni reactii biologice (ca
de ex. alergii fata de componentele aliajului) sau electrochimice nedorite. In cazul unor incompatibilitati sau
alergii cunoscute fatd de componentele aliajului, se va evita utilizarea acestui aliaj.

Beneficiu clinic: Substitut artificial pentru tesut dur pierdut (dinti), pentru restabilirea functiei de mes-
tecare (estetic si functional).

Avertismente: Pulberile metalice sunt toxice. Slefuirea si sablarea se vor realiza cu aspirare corespunza-
toare Se recomanda purtarea unei mésti de protectie a respiratiei de tip FFP3-EN149!

Indicatii de precautie: In cazul contactului aproximal sau ocluzal cu alte metale, in cazuri foarte rare
pot interveni reactii de intoleranta electrochimicd. Dispozitivul nu a fost verificat in ceea ce priveste
siguranta si compatibilitatea cu un mediu RM (rezonanta magneticd). Nu a fost testat in ceea ce priveste
incalzirea, deplasarea sau aparitia artefactelor de imagine intr-un mediu RM (rezonantd magnetica).
Siguranta intr-un mediu RM (rezonantd magnetica) nu este cunoscuta. Examinarea unui pacient cu acest
produs poate duce la rdnirea pacientului.

Grupa de pacienti: Obiectele din aliaj pot fi utilizate independent de varsta pacientului. Tn cazul unor
incompatibilitati sau alergii cunoscute fata de componentele aliajului, se va evita utilizarea acestui aliaj.

Efecte secundare: Nu sunt cunoscute efecte secundare. Cu toate acestea, nu poate fi exclus ca in cazuri
foarte rare s3 intervina reactii individuale fat de componente. Tn acest caz se va renunta la utilizarea
dispozitivului.

Modelare: Se vor amplasa canalele de turnare intotdeauna in zonele de modelare cele mai masive, de
ex. la trecerea postamentului catre baza. Zonele masive care ajung la topitura doar printr-o zona ingust
modelatd, trebuie prevazute cu un canal de turnare suplimentar de @ 3 mm. Tn caz de bruxism acordati
atentie unei modelari mai puternice. Nu ingustati canalul de turnare.

Tnglobare: Utilizati numai mase de inglobare pe bazé de fosfat pentru aliajele pentru turnare de modele.

Turnare: Nu supraincalziti aliajul. Folositi numai creuzete de topire curate, cate unul pentru fiecare aliaj.
Pentru identificarea exactd a fiecarei sarje, utilizati la turnare numai metale noi. Dacéd este necesar,
presarati pulbere de topire peste forma de turnare. Aveti in vedere instructiunile producatorilor dispo-
zitivelor de turnare pentru respectarea setarilor si a timpilor de incdlzire. Dupd turnare lasati mufla sd
seraceasca lent.

Finisare: Sablati cu Korox® 250 la cca. 4 bar. Zone critice — de ex. partea interioard a clemelor si bratele
de distributie a tractiunii - se vor sabla cu deosebita grija (de ex. material de sablare Korox® 50). Pen-
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tru finisare folositi freze din metal dur cu danturd find, pietre dure inglobate in ceramica sau diamante
sintetice.

Lustruire: Se va da luciu (aparat de creare luciu Eltropol, lichid pentru luciu Wirolyt), se va guma (material
de lustruire BEGO, negru), dupa care se va lustrui (pasta de lustruire cu cobalt si crom BEGO, albastrd).
Curatare temeinicd a suprafetei cu jet de abur sau fierbere Tn apa distilata.

Tnvelis ceramic: Aliajele pentru turnare de modele nu pot fi imbrécate in ceramica.

Tnvelisuri din materiale plastice: Pentru prelucrarea invelisurilor din materiale plastice, se vor respecta
instructiunile producatorilor respectivi. Curatare temeinica a suprafetei cu jet de abur sau fierbere in
apa distilata.

Lipire: Fixati piesele de lipit (de ex. cu masa de lipire Bellatherm®), joc de lipire cu pereti paraleli: max.
0,2 mm. Se utilizeaza fondant BEGO. Dupa lipire, resturile de fondant si oxizi metalici se elimina cu acid.
Curdtare temeinicd a suprafetei cu jet de abur sau fierbere in apd distilata.

Sudura cu laser: Daca este posibil se va lucra cu sudura X si material de adaos. Va rugam sa respectati
instructiunile de utilizare si indicatiile de pericol ale producdtorului aparatului. Curatare temeinicd a
suprafetei cu jet de abur sau fierbere in apd distilata.

Curatare/dezinfectare: Modelele turnate finalizate trebuie curatate/dezinfectate temeinic in baie cu
ultrasunete, curdtarea suprafetei cu jet de abur sau fierbere in apa distilata.

Conditii de depozitare: Nu sunt cunoscute conditii de depozitare speciale.

Garantie: Recomandarile noastre tehnice de aplicare, indiferent daca sunt prezentate verbal, in scris
sau prin instruiri practice, se bazeaza pe propria noastra experientd si pe propriile noastre incercari si,
din acest motiv, trebuie considerate ca fiind orientative. Produsele noastre sunt supuse unui proces de
dezvoltare continud. Din aceastd cauza, ne rezervam dreptul de a efectua modificéri ale constructiei si
compozitiei. Toate incidentele grave care au avut loc in raport cu dispozitivul trebuie raportate BEGO
Bremer Goldschldgerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG si autoritatii competente.

Indicatii privind eliminarea: Procedurd de tratare a deseurilor

Dispozitiv: Alocarea unui cod de deseu conform catalogului european al deseurilor (AVV) se va face cu
consultarea unitétii regionale de eliminare a deseurilor. A nu se elimina impreund cu gunoiul menajer.

Ambalaj: Ambalajele trebuie golite de resturi si trebuie eliminate in mod corespunzator, conform prevede-
rilor legale. Ambalajele care nu pot fi golite de resturi se vor elimina de comun acord cu unitatea regionala
de eliminare a deseurilor.

LOT

Numar lot

Termen de valabilitate Contine substante periculoase

REF

Cod articol
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Navod na pouZzitie

Dentélna kobaltové zékladna odlievacia zliatina, typ 5
Wironit® sa dodéva vo forme valcekov.

Wironit® spiiia poziadavky normy 1S0 22674.

REF 50030 — 1000 g; REF 50020 — 250 g; REF 50019 — 1100 g;
REF 50032 — 24 g vzorka

Vlastnosti zliatiny

V silade s normou IS0 22674 neobsahuje nikel, kadmium, berylium

aolovo

Typ (podla ISO 22674) 5
Predhrievacia teplota °C 950-1050
Teplota pevného a kvapalného skupenstva =0 1260, 1400
Hustota g/cm? 8.3
Odlievacia teplota °C 1460
Modul elasticity GPa 220
0,2 % hranica pruznosti (R, ,) MPa 520
Predizenie pri pretrhnuti (A;) % 7
Turdost podla Vickersa (HV10) 360

Farebny kéd BEGO (biela) 8
Material odlievacej formy: fosfatom viazany, napr. Wirovest (REF 51046)

Material téglika: Keramika

Krycia keramika: nie je mozne keramicky prekryt
Tavivo: napr. Minoxyd (REF 52530)

Spajka: Kobalt-Chrom-Lot (REF 52520)
Laserovy drét: Wiroweld (REF 50003, 50005)

Taviaci prasok: Wiromelt (REF 52526)

Zamyslany iicel: Zliatiny na odlievanie modelov sii urcené na vyrobu dentalnych rekonstrukcii, ako si mode-
lové odliatky a kombinagné préce.

Indikacia: Zliatiny na odlievanie modelov sii uréené na osetrenie chybajiiceho tvrdého tkaniva (zuby).

Kontraindikacia: Nie si zname Ziadne kontraindikécie. Vo velmi ojedinelych pripadoch sa mdzu vyskytnit
nezelané biologické (napr. alergie na zlozky zliatiny) alebo elektrochemickeé reakcie. V pripade znamej nekom-
patibility alebo znamej alergie na zlozky zliatiny by sa zliatina nemala pouZivat.

Klinické pouZitie: Umela néhrada strateného tvrdého tkaniva (zuby) na obnovenie Zuvacej funkcie (este-
tické a funkéna).

Varovania: Kovovy prach je zdraviu Skodlivy. Brisenie a pieskovanie by sa malo vykonavat s vhodnym
odsavanim. Odpori¢ame pouzivat ochranu dychacich ciest typu FFP3-EN149!

Preventivne opatrenia: Vo velmi zriedkavych pripadoch mdze pri aproximalnom alebo okluzalnom kon-
takte s inymi kovmi dojst k elektrochemicky podmienenym neprijemnym vnemom. Vyrobok nebol postdeny
z pohladu bezpe€nosti a kompatibility v prostredi MR. Nebolo testované zahrievanie, migracia ani obrazové
artefakty v prostredi MR. Bezpecnost v prostredi MR nie je zndma. VySetrovanie pacienta s tymto vyrob-
kom mdze mat za nasledok poranenie pacienta.

Skupina pacientov: Objekty zo zliatiny je mozné pouZzivat nezavisle od veku pacienta. V pripade znadmej
nekompatibility alebo znamej alergie na zlozky zliatiny by sa zliatina nemala pouzivat.

VedTlajSie aginky: Nie st zname Ziadne vedlajie Gginky. Vo velmi ojedinelych pripadoch v§ak nie je mozné
vylacit vyskyt individuainej reakcie na zlozky. V takom pripade vyrobok nepouZivajte.

Modelovanie: Liace kanaly vzdy umiestiiujte na najmasivnejSich oblastiach modelovania, napr. na pre-
chode retencie sedla k zékladni. Masivne miesta, ktoré tavenina méze dosiahnut iba cez tenko vymode-
lovany tsek, je potrebné vybavit dodatocnym liacim kandlom @ 3 mm. Pri bruxizme dbajte na pevnejsiu
modeléciu. Pri kolikovom systéme pracujte bez omladzovani.

Zalievanie: Pre zliatiny na odlievanie modelov pouZivajte iba zalievacie hmoty viazané fosfatmi.

Liatie: Predchadzajte prehriatiu zliatiny. PouZivajte iba Cisté a pre kazd( zliatinu samostatné taviace
tégliky. Na Gcely jednoznacnej spatnej vysledovatelnosti SarZe pouZivajte na odlievanie iba novy kov. V pri-
pade potreby posypte odliatu kocku tavitelnym praskom. Pre spravne nastavenia a doby ohrevu dodrZia-
vajte (idaje vyrobcu odlievacieho pristroja. Muflu nechajte po naliati pomaly vychladnit.

Opracovanie: Pieskovanie praskom Korox® 250, cca 4 bar. Kritické oblasti — napr. vntitorné strany svoriek
a posuvné rozdelovacie ramend pieskujte obzvlast Setrne (napr. pieskovaci prostriedok Korox® 50). Na
licely opracovania pouZivajte frézy z tvrdokovu s jemnym ozubenim, keramicky stmelené kamene alebo
sintrované diamanty.

Lestenie: Lestenie na vysoky lesk (lestiaci pristroj Eltropol, leStiaca kvapalina Wirolyt), leStenie gume-

[13]

Dodrzujte ndvod na pouZzitie Pozor
Rx only
Iba pre odborny personél!
Nesterilné
BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany
Vyrobca www.bego.com

24

nymi nastrojmi (gumeny lestiaci nastroj BEGO, Cierny) a leStenie (leStiaca pasta na béze kobaltu a chrému
BEGO, modra). Dokladne vy€istite povrch pridom pary alebo vyvarenim v destilovanej vode.

Keramickeé prekrytie: Pri zliatinach na odlievanie modelov nie je mozné keramické prekrytie.

Kompozitné prekrytia: Pri spracovani kompozitnych krycich materialov sa musia dodrZziavat prislu$né
pokyny vyrobcu. Dokladne vyCistite povrch pridom pary alebo vyvarenim v destilovanej vode.

Spajkovanie: Spajkované diely zafixujte (napr. zalievacia hmota Bellatherm®), spajkovacia medzera s rov-
nobeznymi stenami: max. 0,2 mm. Pouzivajte vhodné tavivo BEGO. Po spajkovani odstraiite zvysky taviva
a oxidy kovov kyselinou. Dokladne vygistite povrch pridom pary alebo vyvarenim v destilovanej vode.

Laserové zvaranie: Podla moznosti vZdy pracujte so $vom v tvare X a krycim materidlom. DodrZiavajte
néavod na pouZitie a bezpe¢nostné upozornenia vyrobcu zariadenia! Dokladne vy¢istite povrch pridom pary
alebo vyvarenim v destilovanej vode.

Cistenie/dezinfekcia: Hotové odliatky modelov sa musia dokladne vygistit/dezinfikovat v ultrazvukovom
kapeli, ich povrchy sa musia vy¢istit pridom pary alebo vyvarenim v destilovanej vode.

Podmienky skladovania: Nie si zndme Ziadne $pecialne skladovacie podmienky.

Zaruka: NaSe odporucania tykajice sa techniky pouZitia, bez ohladu na to, ¢i ich poskytneme Gstne,
pisomne alebo vo forme praktickych navodov, sa opieraji o naSe vlastné skisenosti a pokusy, a preto je
mozné ich povazovat za normativne hodnoty. Nase vyrobky podliehaji neustalemu vyvoju. Preto je zmena
konStrukcie a zloZenia vyhradend. VSetky zdvazné pripady, ktoré sa vyskytli v stvislosti s vyrobkami,
nahlaste spoloénosti BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG a prislu$nému dradu.

Pokyny na likvidaciu: Proces manipulacie s odpadom Vyrobok: Priradenie kddového Cisla odpadu podla
eurépskeho katalogu odpadov (AVV) sa musi vykonat po dohode s regionalnym likvidaénym podnikom.
Nelikvidovat s domovym odpadom. Obal: Obaly sa musia bezozvysku vyprazdnit a odovzdat na odborni
likvidaciu v stlade so zakonnymi predpismi. Obaly, ktoré nie je mozné vyprazdnit bezozvy$ku, sa musia
zlikvidovat podla dohody s regiondlnym likvidaénym podnikom.
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Navodilo za uporaho

Zobna zlitina za litje na osnovi kobalta, tip 5

Wironit® dobavljamo v obliki valjev.

Wironit® ustreza standardu IS0 22674.

REF 50030 — 1000 g; REF 50020 — 250 g; REF 50019 — 1100 g;
REF 50032 — 24-g vzorec

Lastnosti zlitine

V skladu z 1SO 22674 brez niklja, kadmija, berilija in svinca

Tip (po IS0 22674) 5
Temperatura predogrevanja °C 950-1050
Temperatura solidusa, likvidusa O 1260, 1400
Gostota g/cm? 8.3
Temperatura litja °C 1460
Modul elasti¢nosti GPa 220
0,2 % Meja razteznosti (R, ,) MPa 520
Raztezanje ob lomu (As) % 7
Trdota po Vickersu (HV10) 360
Koda barve BEGO (bela) 8

VloZna masa: vezana na fosfat, npr. Wirovest (REF 51046)
Material talilnih lonkov: keramika

Keramika za oblogo: oblaganje s keramiko ni mogoce
Tekoce sredstvo: npr. Minoxyd (REF 52530)

Lot: Kobalt-Chrom-Lot (REF 52520)

Laserska Zica: Wiroweld (REF 50003, 50005)

Talilni prah: Wiromelt (REF 52526)

Predvidena uporaba: Modelirne zlitine so namenjene izdelavi zobnih restavracij, kot so modelime zlitine
in kombinirana dela.

Indikacija: Modelirne zlitine so

Kontraindikacija: Znanih kontraindikacij ni. V zelo redkih primerih se lahko pojavijo nezelene bioloske
reakcije (na primer alergije na sestavine zlitine) ali reakcije na elektrokemicni podlagi. V primeru znanih
nezdruZljivosti ali znanih alergij na sestavne dele zlitine se zlitine ne sme uporabljati.

zdravljenju jotega trdega tkiva (zob).

Kliniéna korist: Umetno nadomestilo izgubljenega trdega tkiva (zob), za obnovo Zvecilne funkcije (estet-
ske in funkcionalne).

Opozorila: Kovinski prah je zdravju Skodljiv. Brusenje in peskanie je treba opraviti z ustreznim odsesava-
njem. Priporocljiva je zad¢ita dihal tipa FFP3-EN149!

Previdnostni ukrepi: V primeru pribliznega ali okluzalnega stika z drugimi kovinami se lahko v zelo redkih
primerih pojavi elektrokemitno pogojeno nelagodje. lzdelek ni bil ocenjen glede varnosti in zdruzljivosti
v okolju MR. V okolju MR ni bil preizkuSen za ogrevanje, migracijo ali slikovne artefakte. Varnost v MR
okolju ni znana. Pregled bolnika s tem izdelkom lahko pri bolniku povzroci poskodbo.

Skupina bolnikov: Predmeti iz zlitine se lahko uporabljajo ne glede na bolnikovo starost. V primeru znanih
nezdruzljivosti ali znanih alergij na sestavne dele zlitine se zlitine ne sme uporabljati.

Stranski u€inki: Znanih stranskih u¢inkov ni. Kljub temu pa ni mogoce izkljuciti, da se v zelo redkih prime-
rih pojavijo posamezne reakcije na sestavine. V tem primeru izdelka ne smete uporabljati.

Modelacija: Ulivalne kanale vedno postavite na najbolj masivna obmocja modelacije, npr. na prehodu iz
zadrZevanja v podlago. Zagotovite masivna obmocja, ki jih talina lahko doseZe le skozi tanko modelirano
obmocje z dodatnim ulivalnim kanalom @ 3 mm. Pri bruksizmu bodite pozorni na mo&nej$o modelacijo.
Delajte z brizgalnim sistemom brez zoZitve.

Vgradnja: Za modelne zlitine uporabljajte le fosfatne obloge.

Litje: Ne pregrevajte zlitine. Uporabljajte samo Ciste loncke, ki so loCeni za vsako zlitino. Zaradi jasne sle-
dljivosti $arze ulijte samo novo kovino. Po potrebi potresemo prah za taljenje po odliti kocki. Za natancne
nastavitve in ¢as gretja upo$tevajte specifikacije proizvajalca naprave za ulivanje. Po ulivanju pustite, da
se obro€ za ulivanje pocasi ohladi.

Oblikovanije: Peskanje s Korox® 250, priblizno 4 bare. Kriticna podrogja - $e posebej neino peskajte
notranjost objemk in roke za razdeljevanje striznih mehanizmov (npr. abrazivno sredstvo Korox® 50). Za
dodelavo uporabite fino nazob¢ane karbidne svedre, kerami¢no vezane kamne ali sintrane diamante.

Poliranje: Poliranje (naprava za poliranje Eltropol, polirna tekocina Wirolyt), gumiranje (polirka za gumo
BEGO, &rna) in lak (polirna pasta BEGO iz kobalt-kroma, modra). Temeljito €i$cenje povrsine s parnimi
curki ali vrenjem v destilirani vodi.

Keramicna obloga: Modelnih zlitin ni mogoce oblagati s keramiko.

(]3]

Upostevajte navodila za uporabo Pozor

Rx only
Samo za strokovno osebje!
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Obloge iz umetne mase: Pri obdelavi plasti¢nih materialov za obloge je treba upo$tevati ustrezna navo-

dila proizvajalcev. Temeljito CiS¢enje povrSine s parnimi curki ali vrenjem v destilirani vodi.

Spajkanje: Pritrdite dele, ki jih je treba spajkati (npr. z maso za spajkanje Bellatherm®); vzporedna stena
spajkalne reZe: najve¢ 0,2 mm. Uporabite ustrezno tokovno sredstvo BEGO. Ostanke tekocin in kovinske
okside je treba po spajkanju nakisati. Temeljito ¢iS¢enje povrSine s parnimi curki ali vrenjem v destilirani
vodi.

Lasersko varjenje: Po moznosti delajte z X-Sivom in dodatnim materialom. UpoStevajte navodila za

uporabo in opozorila na nevarnosti proizvajalca naprave! Temeljito ¢iS¢enje povrSine s parnimi curki ali
vrenjem v destilirani vodi.

Cis¢enje/razkuzevanje: Kontane modelime zlitine je treba temeljito ogistiti/razkuiti v ultrazvogni
kopeli, povr$ino oistiti s parnimi curki ali kuhati v destilirani vodi.

Pogoji shranjevanija: Posebni pogoji skladiscenja niso znani.

Garancija: Nasa tehnicna priporogila, bodisi ustna ali pisna bodisi v obliki prakti¢nih navodil, temeljijo
na klinicnih ter lastnih izkugnjah in preizkusih. Nasi izdelki so predmet nenehnega nadaljnjega razvoja.
Pridrzujemo si pravico do sprememb v zgradbi in sestavi. Prosimo, obrnite se na BEGO Bremer Goldschla-
gerei Wilh za vse resne dogodke, ki so se zgodili v zvezi z izdelki. Obvestite druzbo Herbst GmbH & Co. KG
in pristojne organe.

Nasvet glede odstranjevanja: Metode obdelave odpadkov

Izdelek: Dodelitev kodne $tevilke odpadkov v skladu z evropskim katalogom odpadkov (AVV) je treba
izvesti po posvetovanju z regionalnim podjetjem za odstranjevanje odpadkov. Ne zavrzite skupaj z gospo-
dinjskimi odpadki.

Embalaza: EmbalaZo je treba popolnoma izprazniti in odstraniti v skladu z zakonskimi predpisi. Embalazo,
ki je ni mogoce popolnoma izprazniti, je treba odstraniti po posvetovanju z regionalnim podjetjem za
odstranjevanje odpadkov.

LOT
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Bruksanvisning

Dental Co-basgjutlegering, typ 5

Wironit® levereras i form av cylindrar.

Wironit® motsvarar 1SO 22674.

REF 50030 — 1 000 g; REF 50020 — 250 g; REF 50019 — 1 100 g;
REF 50032 — 24 g prov

Legeringens egenskaper
Enligt ISO 22674 fri fran nickel, kadmium, beryllium och bly

Typ (enligt IS0 22674) 5
Férvarmningstemperatur °C 950-1050
Solidus-/likvidustemperatur °C 1260, 1400
Densitet g/cmd 8.3
Gjuttemperatur 20 1460
Elasticitetsmodul GPa 220
0,2 % strackgréns (R, o) MPa 520
Brottdjning (As) % 7
Vickershardhet (HV10) 360
BEGO-fargkod (vit) 8

Inbaddningsmassa: fosfatbunden, t.ex. Wirovest (REF 51046)
Degelmaterial: Keramik

Blandkeramik: kan inte beldggas med keramik

Flussmedel: t.ex. Minoxyd (REF 52530)

Lodmetall: Kobalt-Chrom-Lot (REF 52520)

Lasertrad: Wiroweld (REF 50003, 50005)

Sméltpulver: Wiromelt (REF 52526)

Avsett andamal: Modellgjutningslegeringar ar avsedda for tillverkning av dentala restaurationer som skelett
och kombinationsarbeten.

Indikation: Modellgjutningslegeringar ar avsedda for behandling av bristande vavnad (tander).

Kontraindikationer: Det finns inga kanda kontraindikationer. Odnskade biologiska (t.ex. allergier mot leger-
ingens bestandsdelar) eller elektrokemiskt baserade reaktioner kan upptrada i mycket sallsynta fall. Vid
kénd inkompatibilitet eller kand allergi mot legeringens bestandsdelar ska legeringen inte anvandas.

Klinisk nytta: Konstgjord ersattning for forlorad hardvavnad (tnder), for att aterstélla tuggfunktionen
(estetiskt och funktionellt).

Varningar: Metalldamm ar halsovadligt. Slipning och blastring skall ske under en lamplig utusugningsan-
ordning. Ett andningskydd av typ FFP3-EN149 rekommenderas!

Forsiktighetsanvisningar: Vid approximal eller ocklusal kontakt med andra metaller kan i mycket sall-
synta fall elektrokemiskt betingade reaktioner uppsta. Produkten har inte bedémts avseende sakerhet
och kompatibilitet i MR-miljé. Produkten har inte testats avseende uppvarmning, migrering eller bildar-
tefakter i MR-miljo. Sakerhet i MR-miljo &r okand. Att undersdka en patient med denna produkt kan leda
till patientskador.

Patientgrupp: Objekten fran legeringen kan anvéndas oavsett patientens alder. Vid kdnd inkompatibilitet
eller kand allergi mot legeringens bestandsdelar ska legeringen inte anvéndas.

Biverkningar: Det finns inga kanda biverkningar. Det gar dock inte att utesluta att individuella reaktioner
mot komponenter kan uppkomma i mycket séllsynta fall. | sédana fall ska produkten inte anvandas.

Modellering: Placera alltid gjutningskanaler i de storsta modelleringsomradena, t.ex.vid dvergéngen fran
sadeln till basen. Anvand en ytterligare gjutningskanal p& @ 3 mm i stérre omréden som smaltningen
endast kan na med ett tunt modellerat omrade. Observera starkare modellering vid bruxism. Arbeta utan
avsmalning vid fastsystem.

Inbédddning: Anvand endast fosfatbundna héljen till modellgjutningslegeringar.

Gjutning: Overhetta inte legeringen. Anvéand endast rena smaltdeglar och endast en degel for varje lege-
ring. Anvand endast nya metaller for tydlig sparning av satser. Stré vid behov sméltpulver éver gjutnings-
bitarna. Folj anvisningarna fran gjutningsapparatens tillverkare for exakta instéllningar och uppvarm-
ningstider. L&t kyvetten svalna ldngsamt efter gjutningen.

Slutbearbetning: Blastra med Korox® 250, ca 4 bar. Rengor kritiska omraden, t.ex. insidor pa klamrar och
stodarmar, extra varsamt (med t.ex. blastringsmedel Korox® 50). Anvand fintandade hardmetallfrasar,
keramiskt bundna slipkroppar eller sintrade diamanter for slutbearbetningen.

Polering: Glansning (glansapparat Eltropol, glansmedel Wirolyt), gummipolering (BEGO-gummipolerare,
svart) och hogglanspolering (BEGO koboltkrom-poleringspasta, bla). Rengdr ytan grundligt med hjalp av
angtryckspruta eller avkokning i destillerat vatten.

(]3]
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Keramisk ytskiktsbehandling: Modellgjutningslegeringar kan inte blandas keramiskt.

Akrylfasader: For bearbetning av fasadmaterial av akryl ska respektive tillverkares anvisningar observe-
ras. Rengor ytan grundligt med hjalp av angtryckspruta eller avkokning i destillerat vatten.

Lédning: Fixera delarna som ska lédas (t.ex. med Iddmassa Bellatherm®); parallellvédggad l6dspalt: max.
0,2 mm. Anvénd ett lampligt flussmedel frén BEGO. Flussmedelsrester och metalloxider méste surgéras
efter I6dning. Rengor ytan grundligt med hjélp av &ngtryckspruta eller avkokning i destillerat vatten.

Lasersvetsning: Arbeta om mojligt med X-fog och fylimaterial. Observera apparattillverkarens bruks-
anvisning och faroanvisningar! Rengr ytan grundligt med hjalp av angtryckspruta eller avkokning i
destillerat vatten.

Rengdring/desinficering: Fardiga skelett ska rengéras/desinficeras grundligt i ett ultraljudsbad. Rengér
ytan med hjélp av angtryckspruta eller avkokning i destillerat vatten.

Villkor for forvaring: Det finns inga speciella forvaringskrav.

Garanti: Vara anvéndningstekniska rekommendationer, vare sig de ges muntligt, skriftligt eller i form
av praktiska anvisningar, har utvecklats utifran vara egna erfarenheter och forsok och kan darfor endast
ses som riktvarden. Vara produkter vidareutvecklas lépande. Vi forbehaller oss darfor ratten att utfora
andringar i konstruktion och sammansattning. Alla allvarliga tillbud som intraffar i samband med pro-
dukten ska anmalas till BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG och behdrig myndighet.

Anvisningar om avfallshantering: Avfallshantering

Produkt: Tilldelning av ett avfallskodnummer enligt den europeiska avfallskatalogen (AVV) sker i samrad
med den regionala ansvariga enheten for avfallshantering. Far ej hanteras som hushéllsavfall.

Forpackning: Forpackningen méaste témmas helt och kasseras korrekt i enlighet med géllande foreskrif-
ter. Forpackningar som inte kan témmas helt méste kasseras i samrad med den regionala ansvariga
enheten for avfallshantering.
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Kullanma talimati

Dental kobalt bazli dokim alagimi, Tip 5

Wironit® silindir formunda teslim edilir.

Wironit® IS0 22674 standardina uygundur.

REF 50030 — 1000 g; REF 50020 — 250 g; REF 50019 — 1100 g;
REF 50032 — 24 g numune

Alagim dzellikleri

IS0 22674 uyarinca nikel, kadmiyum, berilyum ve kursun icermez

Tip (IS0 22674 uyarinca) 5
On 1sitma sicakligi °C 950-1050
Katilagma, erime sicakligi O 1260, 1400
Yogunluk g/cm? 8.3
Dokiim sicakligi °C 1460
Elastikiyet modiilii GPa 220
%0,2 genlesme limiti (R, o,) MPa 520
Siinme orani (As;) % 7
Vickers sertligi (HV10) 360
BEGO renk kodu (beyaz) 8

Revetman: Fosfat bagli, or. Wirovest (REF 51046)
Pota malzemesi: Seramik

Kaplama seramigi: Seramikle kaplanamaz

Sivi: or. Minoxyd (REF 52530)

Lehim: Kobalt-Chrom-Lot (REF 52520)

Lazer teli: Wiroweld (REF 50003, 50005)

Erime pulveri: Wiromelt (REF 52526)

Kullanim amaci: Model dokiim alagimlari, model dokiimler ve kombinasyon calismalari gibi dental restoras-
yonlarin dretimi icin tasarlanmistir.

Endikasyon: Model dokiim alagimlari, eksik sert dokunun (disler) tedavi edilmesi igin tasarlanmistir.

Kontrendikasyonlar: Bilinen herhangi bir kontrendikasyon yoktur. istenmeyen biyolojik (6r. alagim
bilesenlerine alerji gibi) veya elektrokimyasal bazli reaksiyonlar cok nadir durumlarda ortaya cikabilir. Bilinen
uyumsuzluklar veya alasim bilesenlerine karsi bilinen alerjiler olmasi durumunda alasim kullaniimamalidir.

Klinik fayda: Cigneme fonksiyonunun yeniden tesis edilmesi amaciyla (estetik ve fonksiyonel) kaybolan
sert doku (disler) igin yapay replasman.

Uyarilar: Metal tozlari sagliga zararlidir. Zimparalama ve kumlama uygun bir emis altinda gerceklestiril-
melidir. FFP3-EN149 tipi bir sol kesinin kullaml onerilir!

Onlem agiklamalari: Diger metallerle aproksimal ve okliizal temas durumunda gok nadir durumlarda
elektrokimyasal kaynakli sensibilite bozukluklari ortaya ¢ikabilir. Uriin, MR ortaminda giivenlik ve uyum-
luluk bakimindan degerlendirilmemistir. Uriin MR ortaminda 1sinma, migrasyon veya goriintii artefaktlari
bakimindan test edilmemistir. Uriiniin MR ortaminda giivenligine iliskin bir bilgi mevcut degildir. Bu drii-
niin bulundugu bir hastanin muayene edilmesi hastanin yaralanmasina yol acabilir.

Hasta grubu: Alagimdan yapilmis nesneler hastanin yasi ne olursa olsun kullanilabilir. Bilinen uyum-
suzluklar veya alagim bilesenlerine karsi bilinen alerjiler olmasi durumunda, alasim kullaniimamalidir.

Yan etkiler: Bilinen herhangi bir yan etki yoktur. Bununla beraber, ok nadir durumlarda bilesenlere karsi
bireysel reaksiyonlar ortaya ¢ikabilecegi goz ardi edilemez. Bu durumda iriin kullanilmamalidir.

Modelleme: Dokiim kanallarini her zaman en masif olan kaliplama sahalarina, 6rn. eyer (saddle) ve taban
(base) arasindaki gecise yerlestiriniz. Eriyigin yalnizca ince kaliplanmis bir saha icinden ulasabildigi
masif yerlere, ek olarak @ 3 mm dokiim kanali ekleyiniz. Bruksizm durumunda daha giigli modellemeye
dikkat ediniz. Dokiim yollugu sisteminde inceltmesiz calisiniz.

Revetman: Model dokiim alagimlari icin sadece fosfat bagh revetmanlar kullaniniz.

Ddkiim: Alasimi asiri 1sitmayiniz. Sadece temiz potalar kullaniniz ve her alasim icin ayri bir pota kul-
laniniz. Her lotun geri takibinin yapilabilmesi icin sadece yeni metal dokiimii yapiniz. Gerekirse dokiim
kiiplerinin tizerine eritme tozu serpiniz. Tam ayarlar ve 1sitma siireleri icin dokiim cihazi imalatgisinin
talimatlarina uyunuz. Dékiim sonrasinda muflayi yavasca sogumaya birakiniz.

Son iglem: Korox® 250 ile yakl. 4 bar basincta kumlayiniz. Kritik alanlari, or. klemens i¢ kisimlarini ve
stres kiricilar dzellikle hassas bir sekilde kumlayiniz (6r. Korox® 50 kumlama malzemesi). Son islem olarak
tungsten karpit frezler, seramik bagli taslar veya sinterlenmis elmas freze takimlari kullaniniz.

Polisaj: Parlatiniz (Eltropol polisaj cihazi, Wirolyt polisaj sivisi), kauguklayiniz (BEGO kauguk polisaji,
siyah) ve polisaj uygulayiniz (BEGO-Kobalt-krom polisaj pastasi, mavi). Ardindan buharla temizleme veya
destile suda kaynatma yoluyla yiizeyi iyice temizleyiniz.
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Seramik veneer: Model dokiim al lar seramikle k z

Akrilik veneer: Akrilik veneer malzemeleri islenirken imalatcilarin ilgili talimatlari dikkate alinmalidir.
Ardindan buharla temizleme veya destile suda kaynatma yoluyla yiizeyi iyice temizleyiniz.

Lehimleme: Lehimlenecek parcalar sabitleyiniz (6rn. lehim revetmani Bellatherm® ile); paralel duvarli
lehim boslugu: maks. 0,2 mm. Uygun BEGO sivisi kullaniniz. Lehimlemenin ardindan sivi kalintilari ve
metal oksitleri asitle temizlenmelidir. Ardindan buharla temizleme veya destile suda kaynatma yoluyla
yiizeyi iyice temizleyiniz.

Lazer kaynak: Miimkiinse X dikisi ve kaynak malzemesi kullaniniz. Liitfen cihaz imalatcisinin kullanma
talimatini ve tehlike uyarilarini dikkate aliniz! Ardindan buharla temizleme veya destile suda kaynatma
yoluyla yiizeyi iyice temizleyiniz.

Temizlik/dezenfeksiyon: Hazirlanan model dokiimler ultrasonik banyoda iyice temizlenmeli/dezenfekte
edilmeli, buharla veya destile suda kaynatma yoluyla yiizeyler temizlenmelidir.

Depol kosullari: Ozel depol kosullari bili ktedir.

Garanti: S0z1U, yazili veya pratik talimatlar seklindeki uygulamaya iligkin Gnerilerimiz, kendi deneyim
ve denemelerimize dayanmaktadir ve bu nedenle sadece kilavuz degerler olarak gérilebilir. Uriinlerimiz
siirekli olarak gelistirilmektedir. Bu sebeple konstriiksiyon ve bilesimde degisiklik hakkimizi sakli tutariz.
Uriinlerle baglantili olarak meydana gelen tim ciddi olaylar BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst
GmbH & Co. KG firmasina ve yetkili resmi makama bildirilmelidir.

Bertarafa iligkin agiklamalar: Atik yonetim prosedirleri
Uriin: Avrupa Atik Katalogu (AVV) uyarinca bir atik kod numaras tahsisi, yerel atik bertaraf sirketine
danisilarak yapilmalidir. Evsel atiklarla birlikte bertaraf edilmemelidir.

Ambalaj: Ambalajlar tam olarak bosaltiimali ve yasal mevzuata uygun olarak usuliine uygun bir sekilde
bertaraf edilmelidir. Tam olarak bosaltiimamis ambalajlar yerel atik bertaraf sirketine danisilarak bertaraf
edilmelidir.

LOT

Lot Numarasi

Son Kullanim Tarihi Tehlikeli madde icerir
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Gebrauchsanweisung

Dentale Cobalt-Basis-Gusslegierung, Typ 5

Wironit® extrahart wird in Form von Zylindern geliefert.

Wironit® extrahart entspricht 1SO 22674.

REF 50060 — 1000 g; REF 50050 — 250 g; REF 50045 — 1100 g; REF 50042 — 24 g Probe

Legierungsmerkmale

GemaB IS0 22674 frei von Nickel, Cadmium, Beryllium und Blei

Typ (geméB 1SO 22674) 5
Vorwarmtemperatur °C 950-1050
Solidus-, Liquidustemperatur G 1270, 1400
Dichte g/cm3 8.2
GieBtemperatur °C 1420
Elastizitatsmodul GPa 238
0,2 % Dehngrenze (R, o.) MPa 515
Bruchdehnung (As) % 7
Vickersharte (HV10) 385
BEGO Farbcode (weiB) 8

Einbettmasse: phosphatgebunden, z. B. Wirovest (REF 51046)
Tiegelmaterial: Keramik

Verblendkeramik: nicht keramisch verblendbar

Flussmittel: z. B. Minoxyd (REF 52530)

Lot: Kobalt-Chrom-Lot (REF 52520)

Laserdraht: Wiroweld (REF 50003, 50005)

Schmelzpulver: Wiromelt (REF 52526)

Zweckbestimmung: Modellguss-Legierungen sind bestimmt zur Herstellung von dentalen Restaurationen
wie Modellgtisse und Kombinationsarbeiten.

Indikation: Modellguss-Legierungen sind dazu bestimmt, fehlendes Hartgewebe (Zahne) zu behandeln.

Kontraindikation: Es sind keine Kontraindikationen bekannt. Unerwiinschte biologische (wie z. B. Allergien
gegeniiber Legierungsbestandteilen) oder elektrochemisch basierte Reaktionen kénnen in sehr seltenen Fal-
len auftreten. Bei bekannten Inkompatibilitaten oder bekannten Allergien gegeniiber Legierungsbestandtei-
len sollte die Legierung nicht verwendet werden.

Klinischer Nutzen: Kiinstlicher Ersatz fiir verlorengegangenes Hartgewebe (Z&hne), zur Wiederherstel-
lung der Kaufunktion (&sthetisch und funktional).

Warnungen: Die Metallstaube sind gesundheitsschadlich. Das Schleifen und Abstrahlen sollte unter einer
geeigneten Absaugung geschehen. Ein Atemschutz vom Typ FFP3-EN149 wird empfohlen!

Vorsichtshinweise: Im Falle von approximalem oder okklusalem Kontakt mit anderen Metallen kann es
in sehr seltenen Féllen zu elektrochemisch bedingten Missempfindungen kommen. Das Produkt wurde
nicht auf Sicherheit und Kompatibilitat in der MR-Umgebung bewertet. Es wurde nicht auf Erwarmung,
Migration oder Bildartefakte in der MR-Umgebung getestet. Die Sicherheit in der MR-Umgebung ist unbe-
kannt. Die Untersuchung eines Patienten mit diesem Produkt kann zu Verletzungen des Patienten fiihren.

Patientengruppe: Die Objekte aus der Legierung konnen unabhéngig vom Alter des Patienten verwendet
werden. Bei bekannten Inkompatibilitaten oder bekannten Allergien gegeniiber Legierungsbestandteilen
sollte die Legierung nicht verwendet werden.

Nebenwirkungen: Es sind keine Nebenwirkungen bekannt. Es kann jedoch nicht ausgeschlossen werden,
dass in sehr seltenen Fallen individuelle Reaktionen gegeniiber Komponenten auftreten. In diesem Fall
sollte das Produkt nicht verwendet werden.

Modellation: Gusskanéle immer an den massivsten Modellationsbereichen platzieren, z. B. am Ubergang
Sattelretention zur Basis. Massive Stellen, die die Schmelze nur durch einen diinn modellierten Bereich
erreichen kann, mit zusatzlichem Gusskanal @ 3 mm versorgen. Bei Bruxismus auf stérkere Modellation
achten. Beim Anstiftsystem ohne Verjiingungen arbeiten.

Einbetten: Nur phosphatgebundene Einbettmassen fiir Modellguss-Legierungen verwenden.

GieBen: Die Legierung nicht iberhitzen. Nur saubere und fiir jede Legierung eigene Schmelztiegel ver-
wenden. Zur eindeutigen Chargenriickverfolgung nur Neumetall vergieBen. Gegebenenfalls Schmelzpulver
iiber die Gusswiirfel streuen. Fiir die genauen Einstellungen und Heizzeiten die Vorgaben der GieBgera-
te-Hersteller befolgen. Die Muffel nach dem GieBen langsam abkiihlen lassen.

Ausarbeiten: Abstrahlen mit Korox® 250, ca. 4 bar. Kritische Bereiche — z. B. Klammerinnenseiten und
Schubverteilungsarme besonders schonend abstrahlen (z. B. Strahimittel Korox® 50). Fiir das Ausarbeiten
feinverzahnte Hartmetallfrasen, keramisch gebundene Steine oder Sinterdiamanten verwenden.
Polieren: Glanzen (Glanzgerat Eltropol, Glanzfliissigkeit Wirolyt), gummieren (BEGO-Gummipolierer,
schwarz) und polieren (BEGO-Kobalt-Chrom-Polierpaste, blau). Griindliches Saubern der Oberflache
durch Dampfstrahlen oder Abkochen in destilliertem Wasser.
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Keramische Verblendung: Modellguss-Legierungen sind nicht keramisch verblendbar.

Kunststoffverblendungen: Fiir die Verarbeitung der Kunststoff-Verblendmaterialien sind die entspre-
chenden Anweisungen der Hersteller zu beachten. Griindliches Sdubern der Oberflache durch Dampfstrah-
len oder Abkochen in destilliertem Wasser.

Laten: Die zu lotenden Teile fixieren (z. B. mit Léteinbettmasse Bellatherm®); parallelwandiger Lotspalt:
max. 0,2 mm. Geeignetes BEGO Flussmittel verwenden. Nach dem Léten sind Flussmittelreste und Metal-
loxide abzus&uern. Griindliches Saubern der Oberflache durch Dampfstrahlen oder Abkochen in destil-
liertem Wasser.

LaserschweiBen: Wenn moglich mit X-Naht und Zulegematerial arbeiten. Bitte die Gebrauchsanweisung
und Gefahrenhinweise des Gerateherstellers beachten! Griindliches Saubern der Oberflache durch Dampf-
strahlen oder Abkochen in destilliertem Wasser.

Reinigen/Desinfizieren: Fertige Modellgiisse sind griindlich zu reinigen/desinfizieren im Ultraschallbad,
Séubern der Oberflache durch Dampfstrahlen oder Abkochen in destilliertem Wasser.

Lagerungshedingungen: Es sind keine speziellen Lagerbedingungen bekannt.

Gewahrleistung: Unsere anwendungstechnischen Empfehlungen, ganz gleich ob sie miindlich, schrift-
lich oder im Wege praktischer Anleitungen erteilt werden, beruhen auf unseren eigenen Erfahrungen und
Versuchen und kénnen daher nur als Richtwerte gesehen werden. Unsere Produkte unterliegen einer kon-
tinuierlichen Weiterentwicklung. Wir behalten uns deshalb Anderungen in Konstruktion und Zusammen-
setzung vor. Alle im Zusammenhang mit den Produkten aufgetretenen schwerwiegenden Vorfalle bitte an
BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG und der zustandigen Behdrde melden.

Hinweise zur Entsorgung: Verfahren der Abfallbehandlung

Produkt: Die Zuordnung einer Abfallschliisselnummer gemaB europdischem Abfallkatalog (AVV) ist in
Absprache mit dem regionalen Entsorger vorzunehmen. Nicht im Hausmiill entsorgen.

Verpackung: Verpackungen miissen restentleert werden und sind in Ubereinstimmung mit den gesetz-
lichen Vorschriften einer ordnungsgemaBen Entsorgung zuzufiihren. Nicht restentleerbare Verpackungen
sind in Abstimmung mit dem regionalen Entsorger zu entsorgen.

LOT

Chargennummer

verwendbar bis Enthélt Gefahrstoff
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Instruction for use

Dental Co-based casting alloy, Type 5

Wironit® extrahart is available as cylinders.

Wironit® extrahart complies with IS0 22674.

REF 50060 — 1000 g; REF 50050 — 250 g; REF 50045 — 1100 g; REF 50042 — 24 g sample

Alloy characteristics

According to IS0 22674 free of nickel, cadmium, beryllium and lead

Type (accord. to IS0 22674) 5
Preheating temperature °C 950-1050
Solidus, liquidus temperature °C 1270, 1400
Density g/cmd 8.2
Casting temperature °C 1420
Young's modulus GPa 238
Proof strenght (R, o) MPa 515
Elongation after fracture (As) % 7
Vickers hardness (HV10) 385
BEGO color code (white) 8

Investment material: phosphate bonded, e. g. Wirovest (REF 51046)
Crucible material: ceramic

Veneering ceramic: not veneerable with ceramic

Flux: e. g. Minoxyd (REF 52530)

Brazing material: Kobalt-Chrom-Lot (REF 52520)

Laser wire: Wiroweld (REF 50003, 50005)

Melting powder: Wiromelt (REF 52526)

Intended Use: Partial denture alloys are intended for casting of dental restorations such as partial dentures
and combination works.

Indication: Partial denture alloys are intended to treat the condition of missing hard tissue (teeth).

Contraindications: No contraindications are known. However, unwanted biological reactions such as aller-
gies to contents of the alloy or electrochemically based reactions may very rarely occur. In case of known
incompatibilities and allergies to contents of the metallic material it should not be used.

Clinical benefit: Artificial replacement of hard tissue (teeth), to restore masticatory functionality (aes-
thetic and functional).

Warnings: Metal dust is harmful to your health. Grinding and blasting should be done under a suitable
vacuum. Respiratory protection of type FFP3-EN149 is recommended!

Precautions: Electrochemically induced sensitivity may very rarely occur when the restoration makes
occlusal or proximal contact with a different alloy. This product has not been evaluated for safety and
compatibility in the MR environment. It has not been tested for heating, migration, or image artifact in
the MR environment. Safety in the MR environment is unknown. Scanning a patient with this device may
result in patient injury.

Patient group: Objects made of the alloy can be used regardless of patient age. The alloy should not be
used in cases of known incompatibilities or known allergies to alloy components.

Adverse reactions: No adverse reactions are known. Nevertheless, rare cases of individual reactions to
single components can never be excluded completely. In this case, the application should not be continued.

Prescription device: Caution: US Federal law restricts this device to sale by or on the order of a licensed
dentist.

Wax up: Always place sprues in the most solid wax-up areas, e. g. at the transition between saddle and
base. Provide solid places which the melt can only reach through a thinly modelled area with an additional
sprue (@ 3 mm). In case of bruxism stronger modellation is required. Do not taper the spruing.

Investing: Use only phosphate bonded partial denture investment materials.

Melting / casting: Do not overheat alloy. Use only clean ceramic crucibles and one crucible per alloy.
To enable an exact batch tracebility, cast new metal only. If applicable use melting powder. Follow the
casting device manufacturer's instructions for parameters and casting procedures. After casting, cool
the mould slowly.

Grinding: Blast with Korox® 250 at approx. 4 bar. Critical areas, e.g. inner clasp sides and stress break-
ers, are to be blasted extremely carefully (e.g. Korox® 50 blasting material). Use fine carbide, ceramically
bonded stones or sintered diamond milling tools for finishing.

Polishing: Polishing (Eltropol polishing unit, Wirolyt polishing liquid), rubber-polishing (BEGO rubber pol-
isher, black) and finish-polishing (BEGO cobalt chrome polishing paste, blue). Clean surface thoroughly by
steam cleaning or boiling in distilled water.

Ceramic veneering: Partial dentures alloys are not intended for veneering with ceramic.
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Acrylic veneering: For veneering with acrylic material follow the recommendations of the manufacturer.
Clean surface thoroughly by steam cleaning or boiling in distilled water.

Soldering / brazing: Fix the parts with soldering investment material (e. g. Bellatherm®). The prepared
gap shall not exceed 0.2 mm with parallel walls. Use a suitable BEGO flux material. The flux residues and
oxides must etched off. Clean surface thoroughly by steam cleaning or boiling in distilled water.

Laser welding: If possible use X-seam and filler material. Follow manufacturer’s instructions for use
and hazard notes of the laser welding devices! Clean surface thoroughly by steam cleaning or boiling in
distilled water.

Cleaning/Disinfection: Finalized casted partial dentures should be cleaned using an ultrasonic bath, by
steam cleaning or boiling in distilled water.

Limit of Liability: Except where prohibited by law, BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co.
KG will not be liable for any loss or damage arising from this product, whether direct, indirect, special,
incidental or consequential, regardless of the theory asserted, including warranty, contract, negligence
or strict liability.

Storage conditions: No special storage conditions are known.

Warranty: Whether given verbally, in writing or by practical instructions, our recommendations for use
are based upon our own experience and trials and can be considered as standard values. Our products
are subject to a constant further development; therefore, alterations in construction and composition are
reserved. Any serious incident that has occurred in relation to the products should be reported to BEGO
Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG and the competent authority.

US Labeling requirements: The device labeling meets the recommendations of FDA applicable guidance
documents.

Instructions for disposal: Disposal procedures as follows:

Device: The assignation of a waste key identification number as per the European Waste Catalogue
Ordinance (AVV) must be carried out in consultation with the regional waste disposal contractor. Do not
dispose of with household waste.

Packaging: Packaging must be fully emptied and properly disposed of in compliance with statutory reg-
ulations. Packaging that is not fully emptied must be disposed in coordination with the regional waste
disposal contractor.
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Notice d’utilisation

Alliage de coulée dentaire a base de cobalt, type 5

Wironit® extrahart est livré sous forme de cylindres.

Wironit® extrahart est conforme a la norme IS0 22674

REF 50060 — 1 000 g ; REF 50050 — 250 g ; REF 50045 — 1 100 g ; REF 50042 — échantillon de 24 g

Caracteéristiques de I'alliage

Conformément a la norme 1SO 22674 sans nickel, cadmium, béryllium

ni plomb

Type (selon IS0 22674) 5
Température de préchauffage °C 950-1050
Température de solidus, de liquidus °C 1270, 1400
Densité g/cm? 8.2
Température de coulée °C 1420
Module d'élasticité GPa 238
Limite élastique 0,2 % (Ry2) MPa 515
Allongement a la rupture (As) % 7
Dureté Vickers (HV10) 385
Code couleur BEGO (blanc) 8

Revétement : a liant phosphate, par ex. Wirovest (REF 51046)
Matiére du creuset : céramique

Céramique de revétement : revétement céramique pas possible
Fondant : par ex. Minoxyd (REF 52530)

Matériau d’apport : Kobalt-Chrom-Lot (REF 52520)

Fil laser : Wiroweld (REF 50003, 50005)

Fondant en poudre : Wiromelt (REF 52526)

Destination : Les alliages pour chassis sont destinés a la fabrication de restaurations dentaires telles que les
chassis et les travaux combinés.

Indication : Les alliages pour chassis sont destinés au traitement de tissus durs manquants (dents).

Contre-indications : Aucune contre-indication n’est connue a ce jour. Il peut, dans de trés rares cas, se produire
des réactions biologiques (par ex. allergies aux composants de I'alliage) ou d’origine électrochimique indési-
rables. Ne pas utiliser cet alliage en cas d'incompatibilités ou d’allergies connues aux composants de I'alliage.

Bénéfice clinique: Remplacement artificiel des tissus durs manquants (dents), pour restauration de la
fonction masticatoire (esthétique et fonctionnelle)

Mises en garde: Les poussiéres métalliques sont nocives pour la santé. Utiliser un systéme d’aspiration
approprié lors du meulage et du sablage. Il est recommandé de porter un masque du type FFP3-EN149.

Précautions: En cas de contact proximal ou occlusal avec d'autres métaux, une altération des sensations
de nature électrochimique est possible dans de trés rares cas. La sécurité et la compatibilité du dispositif
en environnement IRM n'ont pas fait l'objet d’essais d’évaluation du risque. Ce dispositif na pas non plus
été testé sur son échauffement, une éventuelle migration ni sur I'apparition d'artefacts en environnement
IRM. La sécurité en environnement IRM est inconnue. Examiner un patient avec ce dispositif peut entrainer
des lésions pour ce patient.

Groupe de patients: Les objets fabriqués avec I'alliage peuvent étre utilisés sur tous les patients, indé-
pendamment de leur age. Ne pas utiliser cet alliage en cas d'incompatibilités ou dallergies connues aux
composants de l'alliage.

Effets secondaires: Aucun effet secondaire n’est connu a ce jour. Il est toutefois impossible d'exclure
I'apparition dans de trés rares cas de réactions individuelles a certains composants du dispositif. Ne plus
utiliser le dispositif dans ce cas.

Modelage: Toujours placer les tiges de coulée dans les parties les plus massives du modelage, par ex. au
niveau de la jonction entre la rétention de la selle et la base. Ajouter une tige de coulée supplémentaire
d'un diametre de 3 mm dans les endroits massifs ol la masse fondue ne peut s'écouler que par un passage
de modelage fin. Renforcer le modelage en cas de bruxisme. Ne pas prévoir de rétrécissements pour le
systeme de tiges de coulée.

Mise en revétement: N'utiliser que des revétements a liant phosphate pour les alliages pour chassis.
Coulée: Ne pas surchauffer I'alliage. N'utiliser que des creusets propres et un pour chaque alliage. Pour la
tracabilité précise des lots, ne couler que du métal neuf. Le cas échéant, saupoudrer du fondant en poudre
sur le cylindre de coulée. Suivre les instructions du fabricant de frondes pour les réglages précis et les
temps de chauffage. Laisser refroidir lentement les cylindres une fois la coulée terminée.
Dégrossissage: Sablage avec Korox® 250, env. 4 bars. Procéder au sablage avec une prudence particu-
liere dans les zones critiques, par ex. faces intérieures de crochets et bras répartiteurs de poussée (par ex.
abrasif Korox® 50). Utiliser pour le dégrossissage des fraises en carbure de tungsténe fines, des pierres a
liant céramique ou des diamants fritté.

[13]

Consulter les instructions d’utilisation Attention

Rx only
Uniguement pour le
personnel médical

Non stérile
BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Fabricant www.bego.com

32

Polissage: Lustrage (appareil de polissage Eltropol, liquide de polissage Wirolyt), gommage (polissoir en
caoutchouc BEGO, noir) et polissage (pate a polir cobalt-chrome BEGO, bleue). Nettoyer soigneusement la
surface a la vapeur ou a I'eau distillée bouillante.

Revétement céramique: Les alliages pour chassis ne peuvent pas avoir un revétement céramique.

Incrustations: Respecter les instructions des fabricants pour la mise en ceuvre des systemes de
recouvrement en résine. Nettoyer soigneusement la surface a la vapeur ou a I'eau distillée bouillante.

Soudure: Fixer les piéces a souder (par ex. avec le matériau de revétement pour soudure Bellatherm®),
I'intervalle de soudage a parois paralléles devant étre de 0,2 mm maxi. Utiliser un fondant BEGO appro-
prié. Une fois la soudure terminée, éliminer a I'acide les restes de fondant et les oxydes métalliques.
Nettoyer soigneusement la surface a la vapeur ou a I'eau distillée bouillante.

Soudure au laser: Travailler si possible avec des joints en X et du matériau d’apport. Respecter les
notices d’utilisation et les mises en garde du fabricant de 'appareil. Nettoyer soigneusement la surface a
la vapeur ou a I'eau distillée bouillante.

Nettoyage/Désinfection: Nettoyer/désinfecter soigneusement les chassis finis. Nettoyer la surface a la
vapeur ou a I'eau distillée bouillante.

Conditions de stockage: Aucune condition de stockage particuliere n’est connue a ce jour.

Garantie: Nos conseils techniques, qu'ils soient donnés oralement, par écrit ou au cours de démons-
trations pratiques, reposent sur I'état actuel de nos propres connaissances et essais et n‘ont donc
qu’une valeur indicative. Nous faisons constamment évoluer nos dispositifs. Nous nous réservons donc
le droit d’en modifier la conception et la composition. Priere d’'informer BEGO Bremer Goldschldgerei
Wilh. Herbst GmbH & Co. KG et I'autorité compétente de tout incident grave survenu en lien avec le dis-
positif.

Remarques relatives a I'élimination: Procédure de traitement des déchets

Dispositif : L'attribution d'un code de déchet conforme au Catalogue européen des déchets (CED) doit
se faire en accord avec I'entreprise régionale de collecte des déchets. Ne pas éliminer avec les ordures
ménageres.

Conditionnement : Vider impérativement les conditionnements et les éliminer conformément aux dis-
positions légales relatives a I'élimination correcte des conditionnements. Des conditionnements qui ne
peuvent &tre vidés entierement doivent étre éliminés en accord avec I'entreprise régionale de collecte
des déchets.
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Instrucciones de uso

Aleacion dental a base de cobalto, tipo 5

Wironit® extrahart se suministra en forma de cilindros.

Wironit® extrahart cumple la norma IS0 22674.

REF 50060 — 1000 g; REF 50050 — 250 g; REF 50045 — 1100 g; REF 50042 — 24 g muestra

Caracteristicas de la aleacion

Conforme a IS0 22674, sin niquel, cadmio, berilio ni plomo

Tipo (conforme a IS0 22674) 5
Temperatura de precalentamiento °C 950-1050
Temperatura solidus, liquidus °C 1270, 1400
Densidad g/cm? 8.2
Temperatura de colado °C 1420
Médulo de elasticidad GPa 238
Limite de dilatacion 0,2 % (Ryo.) MPa 515
Alargamiento de rotura (As) % 7
Dureza Vickers (HV10) 385
Codigo de color BEGO (blanco) 8

Material de revestimiento: aglomerado con fosfato, p. ej., Wirovest (REF 51046)
Material del crisol: cerdmica

Ceramica de revestimiento: no revestible con cerdmica

Fundente: p. ej., Minoxyd (REF 52530)

Soldadura: Kobalt-Chrom-Lot (REF 52520)

Alambre para soldadura con laser: Wiroweld (REF 50003, 50005)

Fundente: Wiromelt (REF 52526)

Finalidad prevista: Las aleaciones de colado sobre modelo estan previstas para la elaboracion de restaura-
ciones dentales como colado sobre modelo y puentes.

Indicacion: Las aleaciones de colado sobre modelo estén previstas para tratar la falta de tejido duro (dien-
tes).

Contraindicaciones: No se conoce ninguna contraindicacion. En casos muy aislados pueden darse reaccio-
nes bioldgicas adversas (como, p. e]., alergias a los componentes de la aleacion) o reacciones de naturaleza
electroquimica. La aleacion no debe utilizarse en caso de incompatibilidades o alergias conocidas a los
componentes de la aleacion.

Beneficio clinico: Sustitucion artificial de tejido duro perdido (dientes), para la restauracién de la funcion
masticatoria (estética y funcional).

Advertencias: Los polvos metélicos son perjudiciales para la salud. Por ello, durante el desbastado y el
arenado debe aplicarse una aspiracion adecuada. ;Se recomienda utilizar una proteccion respiratoria del
tipo FFP3-EN149!

Indicaciones de precaucion: En caso de contacto proximal u oclusal con otros metales, pueden pro-
ducirse molestias de origen electroquimico en muy raras ocasiones. No se ha evaluado la seguridad ni
la compatibilidad del producto en un entorno de RM. No se ha sometido a prueba de calentamiento, de
migracion ni de artefactos de imagen en un entorno de RM. Se desconoce la seguridad en un entorno de
RM. Examinar a un paciente con este producto puede ocasionar lesiones al paciente.

Grupo de pacientes: Los objetos de la aleacion pueden utilizarse independientemente de la edad del
paciente. La aleacion no debe utilizarse en caso de incompatibilidades o alergias conocidas a los com-
ponentes de la aleacidn.

Efectos secundarios: No se conoce ninguna contraindicacion. No obstante, no puede excluirse la posi-
bilidad de que, en casos muy aislados, se produzcan r individuales a los componentes. En ese
caso, no debe utilizarse el producto.

Modelado: Coloque siempre los bebederos en las zonas mas macizas del modelado, por ejemplo, en la
transicion de la retencion de la silla a la base. Los puntos macizos a los que la colada solo puede llegar
a través de un drea de modelado fino deben proveerse con un bebedero adicional de @ 3 mm. En caso de
bruxismo, preste atencion a un modelado mas resistente. No trabaje con estrechamientos en el sistema
de fijacion.

Puesta en revestimiento: Utilice Ginicamente materiales de revestimiento aglomerados con fosfato para
las aleaciones de colado sobre modelo.

Colado: No sobrecaliente la aleacion. Utilice solo crisoles de colado limpios y adecuados para cada alea-
cion. Para un seguimiento inequivoco de los lotes, solo colar metales nuevos. Si es necesario, espolvoree
fundente sobre la mufla de colado. Para los ajustes y tiempos de calentamiento exactos, siga las especifi-
caciones del fabricante del equipo de colado. Deje que la mufla se enfrie lentamente después del colado.
Acabado: Arenado con Korox® 250, aprox. 4 bar. Las zonas criticas, por ejemplo, las caras internas de los
ganchos y los brazos de distribucion de carga deben arenarse con especial cuidado (por ejemplo, con el
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material de arenado Korox® 50). Para el acabado de fresas de metal duro de dentado fino, utilice piedras
aglomeradas con ceramica o diamantes sinterizados.

Pulido: Abrillantado (equipo abrillantador Eltropol, liquido abrillantador Wirolyt), engomado (goma puli-
dora BEGO, negro) y pulido (pasta pulidora cobalto-cromo BEGO, azul). Limpieza a fondo de la superficie
mediante vaporizacion a presion o hirviendo en agua destilada.

Revestimiento cerdmico: Las aleaciones de colado sobre modelo no son revestibles con ceramica.

Revestimientos de resina: Para el procesamiento de materiales de revestimiento con resina deben
seguirse las indicaciones correspondientes del fabricante. Limpieza a fondo de la superficie mediante
vaporizacion a presion o hirviendo en agua destilada.

Soldadura: Fije las estructuras que vaya a soldar (p. ej., con material de revestimiento para soldar Bella-
therm®); intersticio de soldadura entre paredes paralelas: 0,2 mm max. Utilice un fundente de BEGO
adecuado. Después de la soldadura, los residuos de fundente y los 6xidos metalicos deben eliminarse con
acido. Limpieza a fondo de la superficie mediante vaporizacion a presién o hirviendo en agua destilada.

Soldadura con laser: Si es posible, trabaje con soldadura en X y material de aporte. Observe las ins-
trucciones de utilizacién y las advertencias de peligro del fabricante del equipo. Limpieza a fondo de la
superficie mediante vaporizacion a presion o hirviendo en agua destilada.

Limpieza/desinfeccion: Los colados sobre modelo acabados deben limpiarse/desinfectarse a fondo en
un bafio de ultrasonidos, limpiando la superficie mediante vaporizacion a presion o hirviendo en agua
destilada.

Condici de alm.

to: No se conocen condiciones especiales de almacenamiento.

Garantia: Nuestras recomendaciones técnicas para la aplicacidn, con independencia de que se comuni-
quen oralmente, por escrito o mediante instrucciones practicas, se fundamentan sobre nuestras propias
experiencias y ensayos, pudiendo ser consideradas Ginicamente como valores orientativos. Nuestros pro-
ductos estén sometidos a un desarrollo continuo. Por esta razon nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones en el disefio y la composicién de nuestros productos. Todos los incidentes importantes
relacionados con los productos han de ser notificados a BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH
& Co. KG, asi como a la autoridad competente.

Indicaciones para la gestion de desechos: Proceso de tratamiento de residuos

Producto: La asignacién de un cddigo de residuo segtin el Catalogo Europeo de Residuos (CER) debe
realizarse consultando con la empresa regional de eliminacion de residuos. No elimine el producto con
la basura doméstica.

Envase: Vacie por completo los envases y deséchelos debidamente respetando las disposiciones legales
pertinentes. Los envases que no puedan vaciarse por completo deben eliminarse en coordinacion con la
empresa regional de eliminacion de residuos.
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Istruzioni per I'uso

Lega per colata dentale a base di cobalto, tipo 5

Wironit® extrahart & fornito in cilindri.

Wironit® extrahart & conforme alla norma IS0 22674.

REF 50060 — 1000 g; REF 50050 — 250 g; REF 50045 — 1100 g; REF 50042 — 24 g (campione)

Caratteristiche della lega

Ai sensi della norma IS0 22674 senza nichel, cadmio, berillio e piombo

Tipo (a norma IS0 22674) 5
Temperatura di preriscaldamento °C 950-1050
Temperatura di solidus, liquidus °C 1270, 1400
Densita g/cm? 8.2
Temperatura di colata °C 1420
Modulo di elasticita GPa 238
Limite di snervamento 0,2% (R o) MPa 515
Allungamento a rottura (As) % 7
Durezza Vickers (HV10) 385
Codice cromatico BEGO (bianco) 8

Materiale di rivestimento: a legante fosfatico, per es. Wirovest (REF 51046)
Materiale del crogiolo: ceramica

Ceramica di rivestimento: non rivestibile con ceramica

Fondente: ad es. Minoxyd (REF 52530)

Saldatura: Kobalt-Chrom-Lot (REF 52520)

Filo laser: Wiroweld (REF 50003, 50005)

Polvere fondente: Wiromelt (REF 52526)

Destinazione d'uso: le leghe per protesi scheletrate sono indicate per la realizzazione di restauri dentali ad esem-
pio protesi scheletrate e protesi combinate.

Indicazione: le leghe per protesi scheletrate sono indicate per il trattamento di tessuti duri (denti) mancanti.

Controindicazione: non sono note controindicazioni. In casi molto rari possono insorgere reazioni indesiderate
di origine biologica (come, ad es., allergie ai componenti della lega) o elettrochimica. La lega non deve essere
utilizzata in caso di incompatibilita o allergie note a componenti della lega.

Beneficio clinico: Sostituzione artificiale per la perdita di tessuto duro (denti), destinata al ripristino
della funzione masticatoria (estetica e funzionale).

Avvertenze: Le polveri metalliche sono dannose per la salute. Le operazioni di levigatura e sabbia-
tura devono avvenire in presenza di un adeguato sistema di aspirazione. Si consiglia di indossare una
maschera di protezione del tipo FFP3-EN149!

Precauzioni: A seguito di contatto approssimale od occlusale con altri metalli, in casi molto rari possono
verificarsi sensazioni di disagio di natura elettrochimica. Il dispositivo non & stato valutato per la sicu-
rezza e la compatibilita in ambiente di RM. Non & stato testato per il riscaldamento, la migrazione o gli
artefatti di immagine in ambiente di RM. La sicurezza in ambiente di RM non & nota. Effettuare esami su
pazienti con questo prodotto puo provocare loro lesioni.

Gruppo di pazienti: Gli oggetti in lega possono essere utilizzati indipendentemente dall‘eta del paziente.
La lega non deve essere utilizzata in caso di incompatibilita o allergie note a componenti della lega.

Effetti collaterali: Non sono noti effetti collaterali. Non si puo tuttavia escludere che in casi molto rari
possano insorgere reazioni individuali nei confronti dei componenti. In tal caso, non utilizzare il dispo-
sitivo.

Modellazione: Collocare sempre i canali di colata sulle aree di modellazione pill massicce, per esempio
il passaggio dalla ritenzione della sella alla base. | punti massicci, raggiungibili dal materiale fuso solo
attraverso un‘area sottilmente modellata, devono essere alimentati con un canale di colata supplemen-
tare @ 3 mm. In caso di bruxismo, provvedere a una modellazione pi robusta. Per il sistema di attacco
lavorare senza rastremazioni.

Messa in rivestimento: Utilizzare solo materiale di rivestimento a legante fosfatico per leghe per sche-
letrati.

Colata: Non surriscaldare la lega. Utilizzare unicamente crogioli puliti e riservati alla lega specifica. Per
la chiara tracciabilita dei lotti, fondere solo metallo nuovo. Eventualmente cospargere polvere fondente sui
dadi di colata. Per le esatte impostazioni e i tempi di riscaldamento seguire le indicazioni del produttore
della fonditrice. Dopo la colata lasciare raffreddare lentamente la muffola.

Finitura: Sabbiatura con Korox® 250, ca. 4 bar. Sabbiare con particolare delicatezza i punti critici, per
es. le parti interne dei ganci e i bracci di distribuzione della spinta (sabbiante Korox® 50). Per la rifinitura
utilizzare frese in carburo di tungsteno a dentatura sottile, pietre con legante ceramico oppure diamanti
sinterizzati.
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Lucidatura: Lucidare (lucidatrice Eltropol, lucidante liquido Wirolyt), gommare (abrasivo in gomma per
lucidare BEGO, nero) e lustrare (pasta lucidante BEGO al cobalto-cromo, blu). Pulire accuratamente le
superfici tramite getto di vapore o sterilizzazione in acqua distillata.

Rivestimento in ceramica: Le leghe per protesi scheletrate non sono rivestibili con ceramica.

Rivestimenti in composito: Per la lavorazione dei materiali di rivestimento in composito, attenersi alle
specifiche istruzioni del produttore. Pulire accuratamente le superfici tramite getto di vapore o steriliz-
zazione in acqua distillata.

Saldatura: Fissare le parti da saldo-brasare (per es. con il materiale di rivestimento per saldature Bel-
latherm®) e rispettare una fessura di saldatura a parete parallela di max. 0,2 mm. Utilizzare un fondente
BEGO adatto. Dopo la saldatura rimuovere i residui di fondente e gli ossidi metallici tramite acido. Pulire
accuratamente le superfici tramite getto di vapore o sterilizzazione in acqua distillata.

Saldatura laser: Se possibile, lavorare con saldature a X e materiale additivo. Si prega di attenersi alle
istruzioni per I'uso e alle avvertenze di pericolo del fabbricante del dispositivo! Pulire accuratamente le
superfici tramite getto di vapore o sterilizzazione in acqua distillata.

Pulizia/disinfezione: Pulire/disinfettare accuratamente le protesi scheletrate finite nel bagno a ultra-
suoni, pulire le superfici tramite getto di vapore o sterilizzazione in acqua distillata.

Condizioni di immagazzinamento: Non sono note condizioni di conservazione specifiche.

Garanzia: Le nostre raccomandazioni operative tecniche, indipendentemente dal fatto che queste siano
fornite in forma verbale, scritta o di istruzioni pratiche, si basano sulle nostre esperienze maturate e sulle
prove da noi svolte e pertanto possono essere intese solo come valori indicativi. | nostri prodotti sono
soggetti a uno sviluppo costante. Ci riserviamo dunque il diritto di apportare modifiche alla struttura e
alla composizione. Tutti gli eventi gravi verificatisi in relazione ai dispositivi devono essere comunicati a
BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG e alle autorita competenti.

Indicazioni sullo smaltimento: Procedure di trattamento dei rifiuti

Dispositivo: E necessario che venga assegnato un Codice Europeo del Rifiuto (CER) secondo il Catalogo
europeo dei rifiuti consultando la societa di smaltimento rifiuti regionale. Non gettare nei rifiuti domestici.

Confezionamento: Le confezioni devono essere svuotate completamente e devono essere smaltite corret-
tamente in conformita alle norme di legge. Le confezioni che non possono essere svuotate completamente
devono essere smaltite in cooperazione con I‘azienda di smaltimento rifiuti regionale.
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Gebruiksaanwijzing

Dentale Co-basis-gietlegering, type 5

Wironit® extrahart wordt geleverd in de vorm van cilinders.

Wironit® extrahart voldoet aan IS0 22674.

REF 50060 — 1000 g; REF 50050 — 250 g; REF 50045 — 1100 g; REF 50042 — 24 g monster

Legeringskenmerken

Conform IS0 22674 vrij van nikkel, cadmium, beryllium en lood

Type (volgens IS0 22674) 5
Voorverwarmingstemperatuur °C 950-1050
Solidus-, liquidustemperatuur °C 1270, 1400
Dichtheid g/cm? 8.2
Giettemperatuur °C 1420
Elasticiteitsmodulus GPa 238
0,2 % rekgrens (R, o.) MPa 515
Breukrek (As) % 7
Vickershardheid (HV10) 385
BEGO-kleurcode (wit) 8

Inbedmassa: fosfaatgebonden, bijv. Wirovest (REF 51046)
Kroesmateriaal: keramiek

Veneerkeramiek: niet keramisch te verwerken

Vloeimiddel: bijv. Minoxyd (REF 52530)

Soldeer: Kobalt-Chrom-Lot (REF 52520)

Laserdraad: Wiroweld (REF 50003, 50005)

Smeltpoeder: Wiromelt (REF 52526)

Beoogd doeleind: Modelgietlegeringen zijn bestemd voor de vervaardiging van tandheelkundige restauraties,
zoals gietmodellen en combinatieprothesen.

Indicatie: Modelgietlegeringen zijn bestemd voor de behandeling van ontbrekend hard weefsel (tanden).

Contra-indicatie: Er zijn geen contra-indicaties bekend. Ongewenste biologische reacties (zoals bijv. allergieén
voor bestanddelen van de legering) of reacties op basis van elektrochemische factoren kunnen in sporadische
gevallen optreden. Bij bekende incompatibiliteiten of bekende allergieén voor bestanddelen van de legering mag
de legering niet worden gebruikt.

Klinisch voordeel: Kunstmatige vervanging van verloren gegaan hard weefsel (tanden) voor herstel van
de kauwfunctie (esthetisch en functioneel).

Waarschuwingen: Het metaalstof is schadelijk voor de gezondheid. Het slijpen en afstralen moet onder
een geschikte afzuiging gebeuren. Een adembescherming van het type FFP3-EN149 wordt aangeraden!

Veiligheidsinstructies: In geval van approximaal of occlusaal contact met andere metalen kan in zeer
sporadische gevallen een onaangenaam gevoel ontstaan dat door elektrochemische factoren wordt ver-
oorzaakt. Het hulpmiddel is niet beoordeeld op veiligheid en compatibiliteit in een MRI-omgeving. Het is
niet getest op opwarming, migratie of beeldartefacten in een MRI-omgeving. Het is niet bekend of het
veilig is in een MRI-omgeving. Onderzoek van een patiént met dit hulpmiddel kan leiden tot letsel bij de
patiént.

Patiéntengroep: De voorwerpen die van de legering zijn gemaakt, kunnen worden gebruikt ongeacht de
leeftijd van de patiént. Bij bekende incompatibiliteiten of bekende allergieén voor bestanddelen van de
legering mag de legering niet worden gebruikt.

Bijwerkingen: Er zijn geen bijwerkingen bekend. Het kan echter niet worden uitgesloten dat in zeer spora-
dische gevallen individuele reacties op bepaalde componenten optreden. In dit geval mag het hulpmiddel
niet worden gebruikt.

Modelleren: Plaats gietkanalen altijd op de meest massieve plaatsen van het modelleren, bijv. bij de
overgang van de zadelretentie naar de basis. Massieve oppervlakken die de smelt alleen kan bereiken door
een dun gemodelleerd gebied, moeten worden voorzien van een extra gietkanaal van @ 3 mm. Besteed
in geval van bruxisme aandacht aan sterkere modellering. Werk bij het antistiftsysteem zonder tapers.

Inbedden: Gebruik alleen fosfaatgebonden inbedmassa voor modelgietlegeringen.

Gieten: Oververhit de legering niet. Gebruik alleen schone smeltkroezen en voor elke legering een eigen
kroes. Voor een ondubbelzinnige tracering per batch, alleen nieuw metaal gieten. Strooi indien nodig
smeltpoeder over de gietblokjes. Volg voor de exacte instellingen en verwarmingstijden de specificaties
van de fabrikant van de gietapparatuur. Laat de moffel langzaam afkoelen na het gieten.

Uitwerken: Afstralen met Korox® 250, ca. 4 bar. Kritieke plaatsen — bijv. binnenzijden van klemmen
en schaarverdeelarmen vooral voorzichtig afstralen (bijv. straalmiddel Korox® 50). Gebruik hardmeta-
len freesjes met een fijne vertanding, keramisch gebonden slijpstenen of gesinterde diamanten voor de
uitwerking.

[13]

Gebruiksaanwijzing in acht nemen Let op
Rx only
Alleen voor vakpersoneel!
Niet steriel
BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany
Fabrikant www.bego.com

35

Polijsten: Glansstralen (glansapparaat Eltropol, glansvloeistof Wirolyt), gommeren (BEGO rubber polijst-
punt, zwart) en polijsten (BEGO kobalt-chroom polijstpasta, blauw). Grondige reiniging van het oppervlak
door stralen met stoom of koken in gedestilleerd water.

Aanbrengen van keramische veneerlagen: Op modelgietlegeringen is geen uitwerking met keramische
veneer mogelijk.

Kunststof veneerlagen: Voor de verwerking van kunststof veneerlagen moeten de dienovereenkomstige
instructies van de fabrikanten in acht worden genomen. Grondige reiniging van het oppervlak door stralen
met stoom of koken in gedestilleerd water.

Solderen: Zet de te solderen delen vast (bijv. met soldeerinbedmassa Bellatherm®); parallelwandige
soldeerspleet: max. 0,2 mm. Geschikt BEGO-vloeimiddel gebruiken. Na het solderen moeten vloeimiddel-
resten en metaaloxiden met zuur worden afgewerkt. Grondige reiniging van het oppervlak door stralen met
stoom of koken in gedestilleerd water.

Laserlassen: Indien mogelijk met x-naad en toevoegmateriaal werken. Neem goed nota van de gebruiks-
aanwijzing en waarschuwingen van de fabrikant van het apparaat! Grondige reiniging van het oppervlak
door stralen met stoom of koken in gedestilleerd water.

Reinigen/desinfecteren: Afgewerkte gietmodellen moeten grondig worden gereinigd/gedesinfecteerd in
een ultrasoon bad. Reiniging van het oppervlak door middel van stralen met stoom of koken in gedestil-
leerd water.

Opslagcondities: Er zijn geen speciale opslagcondities bekend.

Garantie: Onze toepassingstechnische adviezen, of ze nu mondeling, schriftelijk of via de weg van prak-
tische handleidingen worden verstrekt, berusten op onze eigen ervaringen en proeven en kunnen daarom
alleen als richtwaarden worden beschouwd. Onze producten worden voortdurend verder ontwikkeld. Wij
behouden ons daarom wijzigingen in constructie en samenstelling voor. Meld alle ernstige incidenten
in verband met de hulpmiddelen aan BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG en de
verantwoordelijke autoriteit.

Aanwijzingen voor de afvalverwijdering: Afvalverwerkingsproces
Hulpmiddel: De toekenning van een afvalcodenummer overeenkomstig de Europese Afvalcatalogus (AVV)

dient te geschieden in overleg met de regionale organisatie voor afvalverwijdering. Niet met het huisvuil
afvoeren.

Verpakking: verpakkingen moeten worden ontdaan van alle resten en moeten op de juiste wijze worden
afgevoerd in overeenstemming met de wettelijke voorschriften. Verpakkingen die niet geheel kunnen wor-
den geleegd, moeten in overleg met de regionale organisatie voor afvalverwijdering worden afgevoerd.
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Instrugdes de utilizagao

Liga de fundicdo dental & base de cobalto, tipo 5

A Wironit® extrahart é fornecida em forma de cilindros.

Wironit® extrahart estd em conformidade com 1SO 22674.

REF 50060 — 1000 g; REF 50050 — 250 g; REF 50045 — 1100 g; REF 50042 — amostra 24 g

Propriedade da liga

Segundo a IS0 22674 livre de niquel, cadmio, berilio & chumbo

Tipo (segundo IS0 22674) 5
Temperatura de pré-aquecimento °C 950-1050
Temperatura solidus, liquidus O 1270, 1400
Densidade g/cm? 8.2
Temperatura de fundicéo °C 1420
Médulo de elasticidade GPa 238
0,2% limite de dilatacao (R, o) MPa 515
Alongamento a rutura (As) % 7
Dureza Vickers (HV10) 385
Cddigo de cor BEGO (branco) 8

Material de colocacao: ligado por fosfato, p. ex. Wirovest (REF 51046)
Material do cadinho: cerdmica

Ceramica de revestimento: ndo revestivel com cerdmica

Fundente: p. ex. Minoxyd (REF 52530)

Solda: Kobalt-Chrom-Lot (REF 52520)

Arame laser: Wiroweld (REF 50003, 50005)

Pé de fundicao: Wiromelt (REF 52526)

Finalidade: As ligas para fundicdo de modelos destinam-se ao fabrico de restauracdes dentérias como
fundicéo de modelos e trabalhos de combinacao.

Indicagao: As ligas para fundicao de modelos destinam-se ao tratamento de tecido duro em falta (dentes).
Contraindicagcdo: N&o se conhecem quaisquer contraindicacdes. Podem ocorrer reacdes biologicas
indesejéveis (como p. ex. alergias a componentes da liga) ou reacdes com base eletroquimica em
casos muito raros. A liga ndo deve ser usada se houver incompatibilidades ou alergias conhecidas aos
componentes da liga.

Beneficio clinico: Substituicao artificial de tecido duro perdido (dentes), para a restauragéo da fungao
mastigatoria (estética e funcional).

Avisos: Os pds metalicos sdo prejudicais a saiide. O polimento e o jateamento devem ser feitos com uma
aspiracao adequada. Recomenda-se uma protecao respiratoria do tipo FFP3-EN149!

Precaucdes: No caso de contacto proximal ou oclusal com outros metais podem ocorrer, em casos muito
raros, sintomas causados eletroquimicamente. O produto ndo foi avaliado quanto & seguranca e compa-
tibilidade no ambiente de RM. No foi testado quanto a aquecimento, migracao ou artefactos na imagem
no ambiente de RM. A seguranca no ambiente de RM é desconhecida. O exame de um paciente com este
produto pode provocar lesdes no paciente.

Grupo de pacientes: Os objetos da liga podem ser usados independentemente da idade do paciente. A
liga ndo deve ser usada se houver incompatibilidades ou alergias conhecidas aos componentes da liga.
Efeitos secundarios: Nao se conhecem efeitos secundérios. No entanto, em casos muito raros, néo é
possivel excluir a possibilidade de ocorréncia de reagdes individuais a componentes. Nestes casos néo
deve ser usado o produto.

Modelagem: Posicionar sempre os canais de fundicdo nas areas de modelagem mais macicas, p. ex. na
passagem da sela para a base. Alimentar os pontos macicos que a massa fundida s6 consegue alcancar
através de uma drea modelada de forma fina com um canal de fundigao adicional de 3 mm de @. Em caso
de bruxismo é necesséria uma modelagem mais forte. Nao usar reducdes no sistema de fixagéo.
Revestimento: Usar apenas materiais de colocacéo ligados por fosfato para ligas para fundicdo de
modelos.

Fundigao: Nao sobreaquecer as ligas. Utilize apenas cadinhos limpos préprios para cada liga. Fundir
apenas metal novo para garantir o rastreamento inequivoco dos lotes. Se necessario, espalhar pé de fun-
dicdo sobre os cubos de fundicao. Respeitar as indicacdes do fabricante dos aparelhos de fundicao para
0s ajustes precisos e os tempos de aquecimento. Deixar a mufla arrefecer lentamente apds a fundicéo.

Acabamento: Jateamento com Korox® 250, aprox. 4 bar. Jatear areas criticas — p. ex. interior de grampos
e estabilizadores com cuidado especial (p ex. material de jateamento Korox® 50). Para o acabamento,
utilizar fresas de metal duro com dentado fino, pedras com liga de cerdmica ou diamantes sinterizados.

Polimento: Brilho (aparelho de polimento Eltropol, liquido brilhante Wirolyt), polimento de borracha (poli-
dor de borracha BEGO, preto) e polimento (pasta de cobalto e crémio da BEGO azul). Limpeza completa da
superficie com jateamento de vapor ou fervura em agua destilada.
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Revestimento ceramico: As ligas para fundicao de modelos sao revestiveis com ceramica.

Revestimentos de plastico: Devem respeitar-se as respetivas instrucdes dos fabricantes no que se
refere ao procedimento com materiais de revestimento de plastico. Limpeza completa da superficie com
jateamento de vapor ou fervura em dgua destilada.

Soldadura: Fixar as pecas a serem soldadas (p. ex., com material de revestimento Bellatherm®); folga de
solda de parede paralela: max. 0,2 mm. Use um fundente BEGO adequado. Apds a solda, devem ser limpos
os residuos de fundente e os dxidos metélicos. Limpeza completa da superficie com jateamento de vapor
ou fervura em agua destilada.

Soldadura a laser: Se possivel, trabalhar com uma costura X e material adicional. Observar as instrucdes
de utilizagdo e indicacdes de perigo do fabricante do aparelho! Limpeza completa da superficie com
jateamento de vapor ou fervura em agua destilada.

Limpar/desinfetar: Os modelos fundidos devem ser bem limpos/desinfetados em banho de ultrassons,
limpeza da superficie com jateamento de vapor ou fervura em 4gua destilada.

Condigd to: Nao s@o conhecidas condicdes de armazenamento especiais.

Garantia: As recomendacdes de utilizacao deste produto, sejam elas transmitidas oralmente, por escrito,
ou através de formacdes praticas, baseiam-se apenas na nossa experiéncia e nos testes por nés desen-
volvidos, e, por isso, so devem ser consideradas como recomendacdes. Os nossos produtos estao sujeitos
a uma continua evolugao. Reservamo-nos, por conseguinte, o direito de proceder a alteracdes no fabrico e
composigéo. Relatar todos os incidentes graves relacionados com os produtos a BEGO Bremer Goldschlé-
gerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG. e a autoridade competente.

Indicagdes para eliminagao: Procedimento de eliminacéo de residuos

de arma

Produto: A atribuicao de um nimero de cddigo de residuos de acordo com o Catalogo Europeu de Residuos
(AVV) deve ser realizada em coordenacao com a empresa regional de eliminacao de residuos. Nao deitar
no lixo doméstico.

Embalagem: As embalagens tém de ser esvaziadas e encaminhadas para eliminagéo adequada em con-
formidade com as disposicdes legais. As embalagens que néo se conseguem esvaziar devem ser elimina-
das em coordenacdo com a empresa regional de eliminacao de residuos.
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WHCTpyKuMs No NpUMeHeHuio

CTOMAaTONOMMYECKuin CNNaB Ha OCHOBE kobanbTa, Tvn 5

Wironit® extrahart noctaensietcsi B hopme LUAMHAPOB.

Wironit® extrahart cootBeTcTBYeT TpeboBaHusM cTaHaapTa IS0 22674.

REF 50060 — 1000 r; REF 50050 — 250 r; REF 50045 — 1100 r; REF 50042 — o6pa3e; 24 r

XapaktepucTuku cnnasa

B cootBetcTBIUM cO cTaHaapTom IS0 22674: 6e3 conepxannst HUKens,

kagmusi, Gepunnus u cBuHL

Tun (B cooTBETCTBUM CO CTaHAApTOM IS0 22674) 5
TemnepaTypa NpeaBapuTENbHOTO Harpesa °C 950-1050
TemnepaTypa conupyca 1 nuksuayca °C 1270, 1400
noTHoCTL g/cm? 8.2
Temnepatypa nuTbst °C 1420
Mogynb ynpyroctn GPa 238
YcnosHbiii npeaen Tekyyect 0,2 % (R, o) MPa 515
OTHoCKTENbHOE YANMHEHE Npy paspbise (As) % 7
TeeppocTb no Bukkepcy (HV10) 385
LiBeToBot koa BEGO (6enbiit) 8

[MakoBoyHas macca: hocdatHas, Hanpumep, Wirovest (REF 51046)

Matepwan Turns: kepamuka

Kepamuueckas 06nuLoBKa: HeNMpUroAHbIit ANst 0BMULIOBKY KEPAMUYECKO MACCOM.
onioc: Hanpumep, Minoxyd (REF 52530)

Mpunoi: Kobalt-Chrom-Lot (REF 52520)

lMpoBornoka ans nasepHoit ceapku: Wiroweld (REF 50003, 50005)

Mopotwok ans nnaeku: Wiromelt (REF 52526)

LleneBoe Ha3HaueHue: CTomaTomnoruyeckue cnnasbl Ans GlorenbHOr0 NpoTe3npoBaHns NpeaHasHa-
YeHbl AN U3roTOBNEHUs Takux 3y6HbIX NpOTE30B, Kak GlorenbHbIe U KOMOUHUPOBaHHbIE MPOTE3bI.

Moka3aHus k npumeHeHmto: CToMaToONOryeck1e crnasbl Ans GHOrenbHOro NPoTe3MpoBaHNs npedHa-
3HaYeHb! ANS 3aMELLEHNS yTpayeHHbIX TBEpAbIX TKaHel (3y60B).

MpoTuBonokasaxmsa: [POTUBONOKa3aHNs He U3BECTHbI. B o4eHb peakux cryyasx BO3MOXHbI HeXena-
TenbHble Bronoruyeckue (Hanp. annepris Ha KOMNOHEHTBI CMNaBa) UK ANEKTPOXMMUYECKUE PeaKLi.
CnnaB He cnefyeT UCnonb3oBaTh NPU U3BECTHON HECOBMECTMMOCTM MNW anneprui Ha KOMMOHEHTbI
cnnasa.

KnuHuyeckoe npumeHeHme: VckyccTBeHHas 3aMeHa yTpayeHHbIX TBEPAbIX TkaHew (3y6oB) Ans
9CTETUYECKOTO U (YHKLIMOHANBHOTO BOCCTAHOBMEHMS KeBaTENbHOM (yHKLMM.

Npeaynpexaexus: Metannuyeckas Nbib OnacHa Ans 300posbst. PaboTbl No WNMgoBKe U Necko-
CTpyiiHOI 06paboTke [OMKHLI BECTUCH C BbITSKKON. PekoMeHayeTcsi Mcnonb3oBaHne pecnupa-
Topa Tuna FFP3-EN149!

MpeaynpeauTenbHble ykasanus: Mpy anpokCUManbHOM UM OKKMIO3MOHHOM KOHTaKTe C Apy-
TUMA METannamu B OYeHb PEfKUX CNyyasX BO3MOXHbI HEMPUSATHbIE OLLYLIEHWS, BbI3BaHHbIE
9NEKTPOXMMUYECKUMU NpoLieccamu. [JaHHbIil CTOMATONOTMYECKkUi MaTepuan He OLEHUBANCS Ha
npeaMeT COBMECTUMOCTH W 6e3onacHoCT B ycnosusix nposeaeHus MPT. Ucnbitanus ¢ Lenbio
OLIEHKN CMELLEHNs, HarpeBaHus v apTethakTos BU3yanusaumun B ycnosusix nposeaenns MPT He
nposoannuch. laHHble 0 6eaonacHocTu B yenosusix nposeaeHns MPT otcyTcTaytoT. [MpoBeaeHne
UCCnefoBaHuA y NalyneHTa ¢ AaHHbIM CTOMATONOTMYECKUM MaTepuanom MOXET NPUYMHUTL Bpes
3/10pOBbI0 NALMEHTa.

LleneBas rpynna nauneHToB: /3genus 13 AaHHOro cnnasa MOXHO UCNOMb30BaTh Y BCEX NaLMeH-
ToB 6€3 orpaHnyeHmns no Bospacty. Cnnae He cneayeT UCMONb30BaTb NPU YCTAHOBIEHHOM Hanu-
Y1 HECOBMECTUMOCTMW UNU anneprum Ha KOMNOHEHTbI CrniaBa.

Mo6ouHble peitcTBUA: CBEeHUS O Kakux-nubo NoBoyHbIX JercTBUsX OTCyTCTBYIOT. OfHako B
0YeHb PEAKUX CNyyasX HEBO3MOXHO WUCKMIOUUTb BO3HUKHOBEHUE UHAMBUAYANbHbIX Peakyuit Ha
KOMMOHEHTbI CTOMATONOrMYeckoro Matepuana. B takom cnyyae He cnepyeT Ucnonb3oBaTh AaH-
Hblit CTOMaTONOrM4YecKuil MaTepuan.

MopenupoBaHue: Bcerga pacnonaraiite NUTHUKM B CamblX MaccuBHbIX oBnactsx mopenei,
Hanpumep, Ha nepexoge ot ceana k 6asucy. MaccuHble 06nacTu, kK KOTOPbIM pacnnaBneHHbIl
MeTann MOXET NonacTb TOMbKO Yepe3 TOHKO CMOAENMPOBaHHYK 06nacTb, CHabauTe JOMONHU-
TenbHbIM NUTHUKOM @ 3 MM. B cnyyae Gpykcusma Tpebyetcs Gonee npoyHas mogens. JiuTHuko-
obpasyLyme WTUdThl 4OMKHBI B6bITb pPABHOMEPHBIMM NO TONLMHE — B3 CyXEHNH.

MNakoska: cnonb3ayitTe nckNouMTENbHO thocdaTHbIe NaKOBOYHbLIE MAcChl ANA U3fenuil U3 cnna-
BOB A1 610renbHOro NPOTE3npPOBaHMS.

O6paTuTech K MHCTPYKLMK MO MPUMEHEHNIO OctopoxHo!
Rx only
Tonbko [ONA NCNONb30BaHNA
KBaNMGULMPOBAHHBIMM
HeCTepV\ﬂbHO CI'IeLl'MaﬂVICTaMM[
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NuTbe: He neperpesaitte cnnas. [ins kaxnoro cnnasa MCNonb3ynTe OTAENbHbIA W YACTbIN Nna-
BUNbHbII TUrenb. [ins 06ecneyernst 0fHO3HAYHON OTCNEXMBAEMOCTI OTNMBAIATE TOMBKO M3 Nep-
BMYHOrO (HOBOro) meTanna. Mpu HeoBXoAMMOCTU NockinbTe KYGUKM ANS NUTLS MOPOLIKOM ANs
nnasku. CobniofjanTe TOYHbIE 3HAYEHNS HACTPOEK U BPEMEHU HArpeBa, NPEANUCHIBAEMbIE U3rOTO-
BUTENEM NUTENHbIX annapaTos. [locne NuTbS AaitTe ONoKe MEANEHHO OCTbITb.

0O6pabotka: BbinonHuTe neckocTpyitHyto 06paboTky ¢ matepuanom Korox® 250 noa AaBnernem
npubn. 4 6ap. MeckocTpyitHyto 06paBoTKy KPUTUYECKMX YHaACTKOB, HAaNPUMep, BHyTPEHHME NOBEpPX-
HOCTW KNamMMepoB W NA30BO-NNeYeBble aTTauMEHTbI, CrieflyeT BbINONMHATb 0COBGEHHO OCTOPOXHO
(Hanp. ¢ ucnonb3oBaHnem matepuana Korox® 50). ins 06paboTku ucnonb3ayiiTe TBEPAOCNNABHbIE
pesbl ¢ Menkumu 3yGbamu, WNMdoBanbHbIE KaMHIU Ha KEPaMUYECKOI CBS3KE UMK C NOKPLITUEM
113 CNeYeHHbIX anMasos.

Monuposka: Ounctutb Jo Gnecka (nonuposanbHblit annapat Eltropol, xuakocts Wirolyt), o6pa-
60TaTb Pe3anHOBLIMM MONUpamMu (NonupoBanbHas MawmnHa BEGO, pe3anHoBble AUCKM YepHble) 1
oTnonuposatk (nonuposansHas nacta BEGO ana ko6ankToxpoMoBbIx CNNaBoB, CuHASR). Tujatens-
Has 04UCTKa NOCPeCTBOM NapoCTpyiHOi 06paboTku UMK KUNSYEHUS B AMCTUNNMPOBAHHON BOAE.

06nuuyoBka kepamukoit: OBnuMLOBKa KepamuKoW CnNaBoB ANs GOrenbHOro NpoTe3npoBaHus
HEBO3MOXHa.

06nuyoBKa nnacTmaccom: Mpu UCTIONb30BAHMM CUHTETUYECKUX OBMMLOBOYHBIX MaTepuanos
HeoBX0aMMO COBNI0AATE MHCTPYKLMU M3TOTOBUTENS COOTBETCTBYIOWEro MaTepuana. TuarensHas
0uMCTKa NOCPEACTBOM NApOCTPYIMHON 0GPaBOTKY UMM KUNAYEHUS B AUCTUNNMPOBAHHON BOAE.

Maiika: 3achukcupyitTe 3akpennsiemMble naikon getanu (Hanp. NP NOMOLYM NAKOBOYHON Macchl
Bellatherm®), 3a3op B MecTe naitku ¢ napannenbHbIMi CTeHkamu: Makc. 0,2 M. McnonbayitTe nog-
xoaswwmit ntoc BEGO. Mocne naitku octatky hntoca 1 okcuabl MeTannos Heobxoanumo obpabo-
TaTb KUCMOTOM. TujaTenbHas 04McTka NOCpPeACTBOM NapocTpyitHoi 06paboTku unn kunsyexus B
AUCTUNNNPOBAHHON BOAE.

NasepHas cBapka: [10 BO3MOXHOCTI ucnonb3yiTe X-06pasHblii WOB 1 NPUCALOYHbIA MaTepuan.
CobnioaaiiTe MHCTPYKLMIO NO MPUMEHEHMIO U YKa3aHUs Ha OMacHOCTY OT U3roToBMTENs 06opyAo-
BaHus! TiwatenbHas 04ucTka NOCPEACTBOM NapoCTPyiHO 06paboTki UMK KUNSYEHWs! B AUCTUN-
NMpOBaHHOM BoAe.

Ouunctkalpesnndekuun: foTosble GlorenbHble NpoTesbl CneayeT TWATENbHO OYACTUTL/NPOAE-
3MHGULMPOBATH B YNbTPa3BYKOBOI BaHHE, BbINONHUTL OYUCTKY NOBEPXHOCTU NOCPEACTBOM Napo-
CTpY#HOI1 06pabOTKM UMK KUNSIHEHWS! B AUCTUNNMPOBAHHON Bofe.

YcnoBus xpaHeHus: He TpebyeT cneuyanbHbIX YCHOBUI XpaHEHHS.

FapaHTuA: Hawm TexHU4Yeckue pekoMeHAaLuM No MPUMEHEHNIO — B YCTHOM, MUCbMEHHOI hopMe
UIN B BUAE NPaKTUYECKIX MHCTPYKLMI — OCHOBBIBAIOTCS Ha HaLeM COGCTBEHHOM OMbITe U HALUMX
COBCTBEHHbIX UCCNEAOBAHNSX; NO3TOMY UX MOXHO PaccMaTpuBaTh MULLIb B Ka4eCTBE OPUEHTUPO-
BOYHbIX AaHHbIX. Mbl MOCTOSIHHO paboTaeM Haj COBEPLUEHCTBOBAHMEM CBOE MpodyKLuu. Moa-
TOMY Mbl COXpaHsieM 3a coGoii MPaBo Ha BHECEHNE U3MEHEH I B KOHCTPYKLMIo 1 cocTas. OGo Bcex
CEpbE3HbIX ABNEHNSAX, BOSHUKLLNX B CBS3M C IPUMEHEHUEM JAHHOTO CTOMATONOrMYECKOro MaTepi-
ana, HeobxoANUMo coobLyaTh M3rOTOBUTENIO, @ TaKXKe B YNIONHOMOYEHHbIE KOMNETEHTHbIE OpraHbl.

YkazaHus no ytunusauuu: Metogsl yTunusauum orxogos CtomaTonornyeckuit

matepuan: [pUcBoeHNe JaHHOMY CTOMATONOrMYECKOMY MaTepuany OnpeJeneHHOro Kofa oTxo-
0B cornacHo EBponeiickomy katanory oTxofoB (EAK) BO3MOXHO nocne cornacoBaHus ¢ peruo-
HalbHOI! OpraHu3aliuei, OCyLLEeCTBASIOLEN yTUNM3aLmi0. He yTuNu3npoBats BMECTE C GbITOBbIMM
oTXoAamu.

YnakoBka: YnakoBku He06X0AMMO NONHOCTbIO ONOPOXHUTL U YTUNM3NPOBATL HafNeXaLLUM Co-
c060OM B COOTBETCTBUM C TPe6OBaHMSMM 3aKOHOAATENbCTBA. HEONOPOXKHEHHbIE YNaKOBKM AOMKHbI
YTUMN3MPOBATLCS MO COrMACOBaHMI0 C PETMOHANBHOI OpraHu3aLyel, oCyLecTBASIOWeR YTun-
3aumio.
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WHeTpykuus 3a ynotpeda

[leHTanHa cnnas 3a neete Ha 6a3ata Ha kobanTt, TMn 5

Wironit® extrahart ce goctass nog hopmata Ha LMnUHAPK.

Wironit® extrahart cbotBeTCTBa Ha IS0 22674.

REF 50060 — 1000 g; REF 50050 — 250 g; REF 50045 — 1100 g; REF 50042 — 24 g npoba

XapaKTepucmxu Ha cnnaBTa

CobrnacHo IS0 22674 He cbabpxa HUKen, kagmui, 6epunuii u 0noBso

Tun (cbrnacHo IS0 22674) 5
TemnepaTypa Ha NpeaBapUTENHO NOArpsiBaHe °C 950-1050
TemnepaTypa Ha conuayca, Ha N1KBuayca °C 1270, 1400
MnbTHOCT g/cm? 8.2
TemnepaTypa Ha neeHe °C 1420
Mogyn Ha enacTuyHocT GPa 238
0,2 % rpaHuua Ha npoenaysate (R, ;) MPa 515
YobmkeHue npy ckbeBaHe (As) % 7
TsbpAocT no Bukepc (HV10) 385
Ko Ha useTa BEGO (6sim) 8

OnakoBbyHa Maca: hochaTHo cBbp3aHa, Hanp. Wirovest (REF 51046)
Matepwan Ha Turena: kepamuka

06nMLBBYHA Kepamuka: He MOXe Aa ce 0bnuLoBa C kepammka
®nioc: Hanp. Minoxyd (REF 52530)

Mpunoi: Kobalt-Chrom-Lot (REF 52520)

JlasepHa Ten: Wiroweld (REF 50003, 50005)

[Mpax 3a cnosizae: Wiromelt (REF 52526)

MpepHasHayeHune: CnnasuTe 3a MOZEIHO NeeHe ca NpeaHasHaueHu 3a U3paboTka Ha JeHTarnHN Bb3-
CTaHOBABAHWA, KaTo NeTn mogenu un KOMﬁMHMpaHM npotesu.

MokasaHus: CnnasuTe 3a MOJENHO NeeHe ca NpedHasHayeHn 3a neyeHne npu nuNcBalya Tbpaa
ThKaH (3b6M).

MpoTuBonokasaHus: He ca 3BeCTHM NPOTUBOMOKa3aHMs. HexenaHn 61onornynm (kato Hanp. aneprum
KbM CbCTaBKUTE Ha CMNaBTa) UMM enekTPOXUMUYHO 6a3vpaHyu peakLmy MoraT fja ce NosiBAT B MHOMO
peaku cnyvan. CnnagTa He Tpsi6Ba [ja Ce 13nonaea npu U3BECTHU HECHBMECTUMOCTU UIN U3BECTHM
anepruv KbM CbCTaBKW Ha cnnaeTa.

KnunuyHa nonsa: M3kycTBeH 3amecTuten Ha narybeHa TBbpaa TbkaH (3b6u) 3a Bb3cTaHoBsABaHE
Ha AbBKaTenHata yHKUNs (eCTeTUYEecKa U (yHKLMOHAMHA).

Mpepynpexaenus: MeTanHuTe npaxose ca BpeJHu 3a 3apaseTo. LUnudosaxeto n obpabotkata
¢ abpasnBHa cTpys TpsibBa fia ce M3BbPLLBAT NPW NOAXOAsLWA acnupaums. Mpenopbysar ce cpea-
cTBa 3a guxatenHa 3awmta tun FFP3-EN149!

Mpeana3nn mepku: Mpu anpokcuManeH UM oknysaneH KOHTaKT C Apyri METanu B MHOTO pefki
Cryyan ca Bb3MOXHW HENPUSITHU eneKTPOXUMUYHO 0oBycroBeHM ycellanus. Magenueto He e
OLIEHEHO MO OTHOLLEHMe Ha Ge3onacHocTTa v cbBMecTuMocTTa B MP cpefia. To He e TecTBaHo 3a
3arpsiBaHe, MUrpupaHe unu aptedaktv B usobpaxenueto B MP cpepa. Hama aaHHu 3a 6esonac-
HocTTa B MP cpefa. M3cneaBaHe Ha nauueHT ¢ ToBa U3fenue Moxe Aa A0BEAE A0 HapaHsBaHMS
Ha nauueHTa.

Ipyna nauneHTu: M3genuata ot cnnaeTa MoraT a Ce W3Non3saT He3aBUCUMO OT Bb3pacTTa Ha
naynenta. Cnnasra He TpabBa Aa ce M3NON3ea Npu U3BECTHU HECHLBMECTUMOCTU WU U3BECTHU
anepruv KkbM CbCTaBKu Ha cnasTa.

CTpaHnyHy edhekTH: He ca M3BECTHN CTPaHNYHI eheKTH. BbNPEeKM TOBA B MHOMO PEAKM Cry4Yam He
MOXE [1a CE M3KII04 NOABATA Ha MHAMBMAYANHW PEaKLMK CPSIMO KOMMOHEHTUTE. B Takbe cryyail
n3genveTo He TpsibBa Aa ce 13nonasa.

Mopenupane: JlesunuTe kaHanu BuHaru Tpsibea Aa ce pasnonarat B Hail-MacMBHUTE y4acTbLu
Ha Mogdena, Hanp. npu Npexoaa OT NPOTE3HOTO NoXe KbM ocHoBaTa. Ocurypete fOMbAHUTENEH
nesyeH kaHan @ 3 mm Ha MacuBHUTE y4acTblLy, A0 KOUTO CTOMUIKATa MOXE Aa [OCTUTHE Camo
npe3 TbHKO MOAeNMpaH yyacTbk. Cnefete 3a no-ctabunHo Mogenupaxe npu 6pykcusbm. He cko-
csiBaiTe nesika.

OnakoBaHe: M3nonasaiite camo ocdaTHo CBbP3aHN 0MakoBBbYHN Mac 3a ChnaBy 3a MOLenHo
neeHe.

OtnuBaHe: He nperpsiBaiite cnnasTa. V13nonasaiTe camo YUCTY 1 OTAENHW 3a BCKa CNaB TUrenu
3a TorneHe. 3a TOYHO NpocrefsiBaHe Ha napTuaaTa oTnuBaiiTe camo HoB MeTan. lpn Heobxoau-
MOCT nopbceTe BnokyeTara ¢ npax 3a crnosiBaHe. 3a TO4HUTE HACTPOWKN U BDEMEHa Ha 3arpsiBaHe
CNefBaiiTe ykasaHUsTa Ha NPOU3BOAUTENNUTE Ha NesipckuTe ypeau. Cned OTNMBaHETO OcTaBeTe
mycena aa ce oxnaau 6asHo.

Cna3BaiiTe MHCTPYKLMATA 3a ynoTpeba BHumaHue
Rx only
Camo 3a cneupmanncn!
HectepuneH
BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany
Mpow3soguTen www.bego.com
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®uHupate: O6paboTteTe ¢ abpasusHa cTpys Korox® 250, Hansrate okono 4 bar. O6paboteTe ¢
0co6eHo Lazsila abpasuBHa CTPys KPUTUYHUTE y4acTbLM, HAaNP. BBTPELUHUTE CTPaHK Ha ckobuTe
1 pameHaTa 3a pasnpefieneHue Ha Tarata (Hanp. ¢ MmaTepuan 3a cTpyitHa obpabotka Korox® 50). 3a
(hMHMpaHeTo M3Non3BaiTe TBLPAOCNNABHM (DPE3U CbC CUTHU 3bOW, KEPAMUYHO CBBP3aHN KaMb-
4eTa UnmM CUHTEPOBAHM AMAMaHTH.

MonupaHe: MaHuupaiite (anapat 3a rnaHumpate Eltropol, rnaHumpatya teuxoct Wirolyt), o6pabo-
TeTe ¢ nonupHa ryma (nonupta ryma BEGO, yepHa) 1 nonupaiite (nonupHa nacta Ha ocHoBata Ha
ko6anT u xpom BEGO, cuHs). MouucTeTe WaTenHo NOBbPXHOCTTA C NapHa CTPyst N U3BapsiBaHe
B [leCTUNMpaHa Boaa.

06nuuyoBaHe ¢ kepamuka: CnnaeuTe 3a MOfiENHO NeeHe He MoraT ia ce 06nnLoBaT ¢ kKepamuka.

MnacTmacoBy 06MLOBKN: 3a HaHACAHETO Ha NNAcTMacoBIUTe 06NMLOBBYHY MaTepuanu Tpsitea
Aa ce cnaseaT CbOTBETHUTE WHCTPYKLMM Ha npoudBoauTenute. MouncTeTe LaTenHo noBbpX-
HOCTTa C NapHa CTpysi Unu U3BapsiBaHe B JeCTUNMPaHa BOAA.

CnosBaHe: ®ukcupaiiTe vacTuTe 3a CrnosiBaHe (Hanmp. C OMakoBbYHA Maca 3a CcrosiBaHe
Bellatherm®); npouen 3a cnosisaHe ¢ napanennu cTenu: makc. 0,2 mm. Manonagaitte nopxoasiy
¢nioc BEGO. Cnep cnosisaHeTo octaTbLuTe OT (hritoC 1 MeTanHuTe okcuam Tpsibsa aa ce oTcTpa-
HAT Ypes elBaHe. MouncTeTe WaTENHO NOBBLPXHOCTTA C NapHa CTPYs Wnu U3BapsiBaHe B AeCTU-
nupaxa Boga.

NasepHo cnosiBane: Mo Bb3MOXHOCT paboTeTe ¢ X-06paseH wes v go6asbyeH Matepuan. Mons,
cnasBaiiTe MHCTpyKuMATa 3a ynotpeGa 1 ykasaHusTa 3a 6e30nacHocT Ha MpoOM3BOAMTENS Ha
ypepa! MouucTeTe WaTenHo NOBbPXHOCTTA C NapHa CTPYs N U3BapsiBaHe B 4€CTUNMPaHa BOAA.

Mouncrteane/feanHdekuus: fotoBuTe netn Mogenu Tpsibsa Aa ce nouucTaT/gesuHbekumpat
LyaTenHo B yNTpa3ByKoBa BaHa, a NOBbPXHOCTTA TpsiGBa ja Ce NOYUCTY C NapHa CTpys Unv u3ea-
psiBaHe B AeCTUnMpaxa soaa.

YcnoBus 3a cbxpaHeHue: He ca M3BeCTHYN CneLuantm YCnoBus Ha CbXpaHeHue.

FapaHuua: HawuTe npenopbku No OTHOLIEHWE Ha TEXHUKATA 3@ NpunaraHe, HE3aBNUCUMO OT TOBa
[Aanu ca lafieHn YCTHO, NUCMEHO UMK B XOAa Ha NPaKTUYECKM yka3aHus, ce OCHOBaBAT Ha HalwuTe
COBCTBEHY ONUT M eKCePUMEHTY 1 3aToBa MoraT Aia Ce pasrnexaar camo kato npumepHu. Hawute
NPOAYKTW MOANEXaT Ha HeMpeKkbCHATO YCbBLPLIEHCTBAHE. 3aTOBA CU 3ana3Bame NpaBoTO Ha
M3MEHEHUS B KOHCTPYKLMSTA W cbCTaBa. Mons, AoknaaBaiTe BCUYKW CEPUO3HU UHUNAEHTU BbB
Bpb3ka ¢ u3fenusta Ha BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG 1 komneTteHT-
HUS OpraH.

YKa3aHus 3a npeaaBaHe 3a oTnaabum: MeToau 3a TpeTupaHe Ha oTnaabLy

W3penue: OnpeaensHeTo Ha kofia Ha 0Tnagbka cbrnacHo EBponeiickus katanor Ha oTnagbuuTe
(EKO) Tpsiba fia ce U3BBPLUM CNEA CbrNacyBaHe C PETMOHANHOTO NpeAnpusTUe 3a cbbupaHe Ha
oTnagbuy. He naxsbpnsiite ¢ butoBuTe 0TNaabLM.

OnakoBka: OnakoBkuTe TpsibBa Aa Ce U3NPa3HAT HAaMbMHO W Aa Ce NpefasaT 3a NPaBuIHO YHULLO-
XaBaHe B CbOTBETCTBUE CbC 3aKOHOBUTE pasnopesbn. OnakoBkuTe, KOUTO He MoraT Aa ce U3npas-
HAT HambIHO, TpsbBa fa ce Npeaaaar 3a YHULLOXaBaHe crnej cbriacyBaHe ¢ permoHanHoTo npea-
npuAatue 3a 0b6mpaHe Ha oTnagbum.
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Navod k pouziti

Dentélni slitina na bazi kobaltu, typ 5

Wironit® extrahart se dodava ve formé valeckd.

Wironit® extrahart spliiuje normu IS0 22674.

REF 50060 — 1000 g; REF 50050 — 250 g; REF 50045 — 1100 g; REF 50042 — 24 g vzorek

Charakteristiky slitiny

V souladu s pozadavky ISO 22674 neobsahuje nikl, kadmium, berylium

aolovo

Typ (podle normy ISO 22674) 5
Predehfivaci teplota °C 950-1050
Teplota solidu, likvidu °C 1270, 1400
Hustota g/cm? 8.2
Teplota iti °C 1420
Modul pruznosti GPa 238
Mez kluzu 0,2 % (R, 02) MPa 515
Taznost (As) % 7
Tvrdost podle Vickerse (HV10) 385
Kéd barvy BEGO (bila) 8

Zatmelovaci hmota: vazana fosfatem, napf. Wirovest (REF 51046)
Material kelimku: keramika

Fazetova keramika: nelze fazetovat keramikou

Tavici pfisada: napr. Minoxyd (REF 52530)

Pajka: Kobalt-Chrom-Lot (REF 52520)

Laserovy drat: Wiroweld (REF 50003, 50005)

Tavici prasek: Wiromelt (REF 52526)

Uréeny Gcel pouZiti: Slitiny pro skelety jsou uréeny ke zhotovovani dentalnich nahrad, jako jsou skelety
a kombinované prace.

Indikace: Slitiny pro skelety jsou uréeny ke zpracovani chybgjicich tvrdych tkani (zubt).

Kontraindikace: Nejsou zndmy Zadné kontraindikace. Ve velmi vzacnych pripadech se mohou vyskytnout
nezadouci biologické reakce (jako napf. alergie na slozky slitiny) nebo reakce na elektrochemické bazi.
V pipadé znamé nekompatibility nebo zndmych alergif na slozky slitiny se slitina nesmfi pouZivat.

Klinicky pfinos: Uméla nahrada za ztracenou tvrdou tkai (zuby), k obnoveni Zvykaci funkce (esteticky
a funkéng).

Vystrahy: Kovovy prach je zdravi Skodlivy. Brouseni a otryskani je tfeba provadét pri vhodném odsavani.
Doporutuje se ochrana dychacich cest typu FFP3-EN149!

Preventivni opatieni: V pfipadé aproximalniho nebo okluzniho kontaktu s jinymi kovy mize ve velmi
vzacnych piipadech dojit k elektrochemicky podminénym nepfijemnym pocitim. Vyrobek nebyl hodnocen
z hlediska bezpecnosti a kompatibility v prostfedi MR. Nebyl testovan na zahfivani, migraci nebo obrazové
artefakty v prostfedi MR. Bezpecnost v prostiedi MR neni znama. VySetfeni pacienta s timto vjrobkem miize
vést ke zranéni pacienta.

Populace pacienti: Objekty z této slitiny Ize pouzivat bez ohledu na vék pacienta. V pfipadé znamé nekom-
patibility nebo znamych alergii na slozky slitiny se slitina nesmi pouZivat.

Vedlejsi ucinky: Nejsou znamy zadné vedlejsi Gcinky. Nelze v§ak vyloucit, Ze ve velmi vzacnych pripadech se
vyskytnou reakce na komponenty. V takovém p¥ipadé by se vyrobek nemél pouzivat.

Modelace: Lici kanalky umistéte vdy na nejmasivnéjSich oblastech modelace, napf. na prechodu sedlové
retence k zakladng. Masivni mista, ke kterym se tavenina miZe dostat jen pes tence vymodelovanou oblast,
V pfipadé ¢epového systému pracujte bez zuzovani.

Zaliti: Pro slitiny pro skelety pouZivejte jen zalévaci hmoty vazané fosfatem.

Liti: Slitinu nepiehfivejte. PouZivejte jen Cisté a pro kazdou slitinu jeji vlastni tavici kelimky. Pro jednoznag-
nou vysledovatelnost $arZi odlévejte pouze novy kov. Pripadné posypejte lici kostky tavicim praskem. Pro
presna nastaveni a doby ohfevu postupujte podle pokynii vjrobce odlévaciho zafizeni. Po odlévani nechte
mufli pomalu vychladnout.

Koneéné vypracovani: Otryskani s pouzitim Korox® 250, cca 4 bar. Kritické oblasti — napf. vnitni strany
spon a opérna ramena zvlasté Setrné otryskejte (napf. piskovacim prostfedkem Korox® 50). Pro konetné
vypracovani pouZivejte jemnozubé tvrdokovové frézy, keramicky pojené kameny nebo sintrované diamanty.
Lesténi: LeStéte (lestici zafizeni Eltropol, lestici tekutina Wirolyt), gumujte (gumové lestici nastroje BEGO,
¢erné) a polirujte (lestici pasta BEGO na kobalt-chrom, modré). Diikladné Cisténi povrchu pomoci proudu pary
nebo vyvareni v destilované vodg.
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Zhotovovani keramickych fazet: Slitiny pro skelety nelze fazetovat keramikou.

Zhotovovani fazet z plastu: Pro zpracovéni plastovych fazetovjch materialii je nutné dodrzovat pfislusné
navody dodané vyrobcem. Ditkladné isténi povrchu pomoci proudu pary nebo vyvaieni v destilované vods.
Pajeni: Dily, které se budou pajet, zafixujte (napf. spajeci hmotou Bellatherm®), spara pfi pajeni s paralelnimi
sténami: max. 0,2 mm. PouZijte vhodnou tavici pfisadu BEGO. Po péjeni je nutno okyselit zbytky tavici pfisady
a kysli¢niky kovii. Diikladné Gisténi povrchu pomoci proudu pary nebo vyvateni v destilované vodg.

Laseroveé svarovani: Pokud je to mozné, pracujte s X svarem a pidavnymi svafovacimi materialy. DodrZujte
prosim navod k pouZiti a upozornéni na nebezpeti, dodané vyrobcem pfistroje! Dikladné Cisténi povrchu
pomoci proudu pary nebo vyvareni v destilované vodg.

Cisténi/dezinfikovani: Hotové skelety je nutno dikladné otistit/dezinfikovat v ultrazvukové lazni, ¢isténi
povrchu pomoci proudu pary nebo vyvareni v destilované vodé.

Skladovaci podminky: Nejsou zndmy Zadné specialni skladovaci podminky.

Zaruka: Nase aplikacni technicka doporuceni, at uz Gstni nebo pisemna nebo formou praktické instruktaze,
se zakladaji na nasich vlastnich zkuSenostech a pokusech, a proto je Ize povazovat pouze za orientacni. Své
vyrobky neustale déale vyvijime. Vyhrazujeme si proto zmény konstrukce a slozeni. VSechny zavazné nezadouci
udalosti, které se vyskytnou v souvislosti s témito vyrobky, prosim ohlaste spolecnosti BEGO Bremer Gold-
schlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG a pfislugnym organtim.

Pokyny pro likvidaci: Postup zpracovani odpadu

Vyrobek: Pridéleni iselného kadu odpadu podle Evropského katalogu odpadi (AVV) musi byt provedeno po
konzultaci s regionalni spolecnosti pro likvidaci odpadd. Nelikvidujte spolu s domovnim odpadem.

Obal: Obaly musi byt zbaveny zbytkii a musi byt Fadné zlikvidovany v souladu se zakonnymi pfedpisy. Obaly,
které nelze zbavit zbytkt, musi byt zlikvidovény po dohodé s regionalni spolecnosti pro likvidaci odpadu.

LOT

Kod davky

PouZit do Obsahuje nebezpecnou latku

REF

Katalogové Cislo

MD
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® BEGO

REF 14583/00 - HAW 6008 - © 2021 by BEGO - 20220211



Wironit® extrahart

C063.0Cr30.0M05.0Si1.0Mn1.0C [%]

ceo0197

Brugsanvisning

Dental co-basis-stghelegering, type 5

Wironit® extrahart leveres i form af cylindre.

Wironit® extrahart er i overensstemmelse med 1S0 22674.

REF 50060 — 1000 g; REF 50050 — 250 g; REF 50045 — 1100 g; REF 50042 — 24 g prgve

Legeringskarakteristika

Kunststoffacader: Til bearbejdning af kunststoffacadematerialer overholdes anvisningerne fra fabrikan-
terne. Grundig renggring af overfladen med dampstréling eller kogning i destilleret vand.

Lodning: Fikser de dele, der skal loddes (f.eks. med loddemasse Bellatherm®), parallelvaegget lodde-
spalte: maks. 0,2 mm. Anvend et egnet BEGO flusmiddel. Efter lodningen fjernes flusmiddelrester og meta-
loxider. Grundig renggring af overfladen med dampstraling eller kogning i destilleret vand.

Lasersvejsning: Hvis det er muligt arbejdes med X-sgm og afbindingsmateriale. Overhold brugsanvisnin-
gen og faresatningerne fra fabrikanten af udstyret! Grundig renggring af overfladen med dampstraling

Renggring/desinficering: Fardige modelstgbninger skal renggres/desinficeres grundigt i ultralydsbad,
renggring af overfladen vha. dampstraling eller kogning i destilleret vand.

Opbevaringsbetingelser: Der er ingen kendte specielle opbevaringsbetingelser.

Garanti: Vores anvendelsestekniske anbefalinger, uanset om de gives mundtligt, skriftligt eller som led
i praktiske vejledninger, beror pa kliniske og egne erfaringer og forsgg og skal derfor kun opfattes som
vejledende. Vores produkter er underkastet en kontinuerlig videreudvikling. Vi forbeholder os derfor retten
til at foretage &ndringer i konstruktion og sammensatning. Enhver alvorlig hendelse, der er indtruffet i
forbindelse med udstyret, bgr indberettes til BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG og

Informationer om bortskaffelsen: Procedurer vedrgrende affaldshehandling

Udstyr: Tildelingen af en affaldskode iht. det europaiske affaldskatalog (AVV) skal foretages efter aftale
med det regionale bortskaffelsessted. Ma ikke bortskaffes i husholdningsaffaldet.

skal tgmmes og bortskaffes korrekt i overensstemmelse med loven. Emballager,

Iht. 1S0 22674 uden nikkel, cadmium, beryllium og bly eller kogning i destilleret vand.
Type (iht. IS0 22674) 5

Forvarmningstemperatur °C 950-1050

Solidus-, liquidustemperatur °C 1270, 1400

Tethed g/cm?d 8.2

Stghetemperatur O 1420

Elasticitetsmodul GPa 238

0,2 % elasticitetsgrzznse (Ryoz) MPa 515 de kompetente myndigheder.
Brudforlengelse (As) % 7

Vickers-hardhed (HV10) 385

BEGO farvekode (hvid) 8 Emballage: Emball

Indlejringsmasse: fosfatbundet, f.eks. Wirovest (REF 51046)
TegImateriale: keramik

Keramisk facade: der kan ikke laves en keramisk facade
Flusmiddel: f.eks. Minoxyd (REF 52530)

Loddemetal: Kobalt-Chrom-Lot (REF 52520)

Lasertrad: Wiroweld (REF 50003, 50005)

Smeltepulver: Wiromelt (REF 52526)

Erklzeret formal: Modelstgbelegeringer er beregnet til fremstilling af dentale restaureringer som modelstgh-
ninger og kombinationsarbejde.

Indikation: Modelstgbelegeringer er beregnet til behandling af manglende hardvav (tender).

Kontraindikation: Der er ingen kendte kontraindikationer. Ugnskede biologiske (som f.eks. allergier over for
legeringsingredienser) eller elektrokemisk baserede reaktioner kan optraede i meget sjeldne tilfelde. Ved
kendte uforeneligheder eller kendte allergier over for legeringsingredienser bgr legeringen ikke anvendes.

Kliniske fordele: Kunstig erstatning for mistet hardvav (tender), til genetablering af tyggefunktionen
(@stetisk og funktionelt).

Advarsler: Metalstgv er sundhedsskadeligt. Slibning og sandblasning bgr ske under en passende udsug-
ning. Et andedratsvaern af typen FFP3-EN149 anbefales!

Forholdsregler: | tilfelde af approksimal eller okklusal kontakt med andre metaller kan der i meget
sjeldne tilfzlde forekomme ubehagelige fornemmelser af elektrokemisk art. Udstyret er ikke kontrolleret
for sikkerhed og kompatibilitet i forbindelse med et MR-miljg. Det er ikke blevet testet for opvarmning,
migration eller billedartefakter i forbindelse med et MR-miljg. Sikkerheden i MR-miljget er ukendt. Under-
sggelsen af en patient med dette udstyr kan medfgre kvaestelser af patienten.

Patientgruppe: Objekterne af legeringen kan anvendes uafhangigt af patientens alder. Ved kendte ufor-
eneligheder eller kendte allergier over for legeringsingredienser bgr legeringen ikke anvendes.

Bivirkninger: Der er ingen kendte bivirkninger. Det kan dog ikke udelukkes, at der i meget sjzldne tilfzlde
kan optrade individuelle reaktioner over for komponenter. | dette tilflde bgr dette udstyr ikke anvendes.

Modellering: Placer altid stgbekanalerne ved de mest massive modelleringsomrader, f.eks. ved over-
gangen sadelretention til basis. Massive steder, som smeltemassen kun kan nd via et tyndt modelleret
omréade, forsynes med en ekstra stghekanal @ 3 mm. Sgrg for tykkere modellering ved bruxismus. Ved
stiftsystemet arbejdes uden indsnavringer.

Indlejring: Anvend kun fosfatbundne stghemasser til modelstgbelegeringer.

Stghning: Overophed ikke legeringen. Anvend kun rene smeltedigler, og en ny til hver legering. Til entydig
batchsporing stgbes kun nyt metal. Strg eventuelt smeltepulver hen over stgbeterningerne. Til de ngj-
agtige indstillinger og opvarmningstider fglges angivelserne fra fabrikanterne af stgbeenhederne. Lad
smeltediglerne afkgle langsomt efter stgbningen.

Forarbejdning: Sandblasning med Korox® 250, ca. 4 bar. Kritiske omrader — f.eks. klemmeindersider og
fordelingsarme sandblaeses sarligt forsigtigt (f.eks. sandblasningsmiddel Korox® 50). Til forarbejdning
anvendes hardmetalfresere med teette teender, keramisk bundne sten eller sinterdiamanter.

Polering: Polering (poleringsenhed Eltropol, poleringsvaske Wirolyt), gummiering (BEGO-gummipole-
ringsenhed, sort) og polering (BEGO-kobolt-krom-poleringspasta, bla). Grundig renggring af overfladen
med dampstraling eller kogning i destilleret vand.

Keramisk facade: Der kan ikke laves en keramisk facade pa modelstgbelegeringer.
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der ikke er tgmt, skal bortskaffes i samrdd med det regionale bortskaffelsessted.
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Wironit® extrahart

C063.0Cr30.0M05.0Si1.0Mn1.0C [%]

ceo0197

Odnyieg xpong

Odovroteyviko kpdpa pe Baon Co, 100G 5

To Wironit® extrahart mapéyetal o€ Hop@r KUAVOpwV.

To Wironit® extrahart mAnpoi o IS0 22674.

REF 50060 — 1000 g- REF 50050 — 250 g- REF 50045 — 1100 g-REF 50042 — 3eiypa 24 g

XapaKTnpIoTIKG KpapaTog

Y0uewva pe To TpdTuTio IS0 22674, Sev Trepiéxel VikEAID, kadpIo, BnpuANio

1} LOAURSO

Tomog (kard 1o TpéTUTIO ISO 22674) 5
Oepuokpacia TpoBEppavang °C 950-1050
Oeppokpaaia solidus, Bepuokpaaia liquidus °C 1270, 1400
MukvéTnta g/cm? 8.2
Oepuokpaaia xuTeuong °C 1420
Métpo ehaaTikdTnTaG GPa 238
Opio eAaaTikémrag 0,2% (R, 0,) MPa 515
Emprkuvon Bpadong (As) % 7
YkAnpdTnTa Vickers (HV10) 385
Xpuwpaikdg kwdikog BEGO (Aeuko) 8

YAiké emévduang: ewoopikol TuTrou, T.x. Wirovest (REF 51046)
YNIKO XwveuTtnpiou: KEPapIKG

Kepapikd uAiké emmikaAuyng: dev UTropei va eTIKAAUQBE e KEPAPIKO
YuMimraopa: .. Minoxyd (REF 52530)

ZuykOMnan: Kobalt-Chrom-Lot (REF 52520)

X0ppa Aéigep: Wiroweld (REF 50003, 50005)

Aptupa: Wiromelt (REF 52526)

MpoBAemropevn xprion: Ta kpdpata yia XUTEUON TTPOOPIoVTal Yial TNV KATACKEUT) OBOVTIKWY aTToKaTa-
OTAOEWY, OTIWG XUTWY ATTOKATAGTAGEWY KOl TUVOUATTIKWV EPYATILV.

Evdeifeig: Ta kpdpata yia xuteuon mpoopidovial yia Tn Oepameia eAheippcmwy okAnpou 10ToU
(dovTitv).

Avrevdeigeig: Acv UTAPKOUV YVWOTEG QVTEVOEISEIG. Z€ TIOAD OTIAVIEG TIEPITITWOEIG PTTOPOUV VOl EKSNAW-
BoUv avemBUpNTEG BioAoyIkEG (OTTWG, TT.X., AAAEPYiEG OTA GUOTATIKG TOU KPAPATOG) F) NAEKTPOXNHIKEG
avTIdpdoelg. To kpapa dev TIPETTEI VA XPNOILOTIOINBET OE TIEPITITWOEIG YVWOTAG duaavegiag fi yvwoThg
aMepyiag oTa GUOTATIKG TOU KPAATOG.

KAIviké 6@ehog: Texvntd utrokatdaTaro amoAeaBéviog akAnpou 10ToU (SovTiwy), yia Ty (aiednTikA
Kal AEIToUpyIKr) aTokaTdaTacn TG JaonTIKAG Asitoupyiag.

Mpoeidomroinoeig: O petarhikég akdveg eivar emBAapeis yia v uyeia. H Aeiavan kai n appoBoAl
Ba mpémel va mpaypaTotololvTal UG KATaANAN avappdenaon. ZuvioTdral TpooTadia TG avaTvong
T0Tmou FFP3-EN149!

Mpo@uAdgeig: Ze epiTTWON ETAPAG TNG GUOPNG A TG HaoNTIKAG EmM@Avelag pe AAAa péTala prropei
o€ oAU OTTAVIEG TIEPITITWAEIG Va TIAPOUTIaaTel TTapaladnaia nAektpoxnpikig armoAoyiag. To mpoioy
Bev éxel eheyxBei avagopikd pe v ao@dAeia Kai T cupBaTéTTa o TepIBAAOV payvnTIkoU GuvTovi-
opoU. To Tpoidv dev Exel SOKIMAOTET WG TTPOG T BEPHAVAT, T HETATOTTION F TO TEXVOUPYALATA EIKOVAG
oe mepIBAMov payvnTikoU auvioviopou. H acgdheia g TepIBarov payvnTikol guvtoviopou dev ival
yvwoTh. H egétaon aoBevr ou gépel auTd TO TIPOIGV PTTOPET VOl ETTIQEPET TPAUPATIONG TOU AoBEVH.
Opada agBevwv: AvTiKeipeva amd auté To KpAua uTropouv va XpnalpotroinBolv avetapmra amé v
nAikia Tou agBevr. To Kpdpa dev TPETEl va XpnoipoTioinBei o TEPITITWOEIS YwoThG duoavegiag f
yvwaoTAg aAAepyiag oTa cuaTaTikG Tou KpANOTOG.

Napevépyeieg: Aev uTIGpKoUV YVWOTEG TTapEVEPYEIES. QOTOT0, Sev PTTOPET var aToKAEIOTET N ekdAAwON
o€ TIOA) OTIAVIEG TIEPITITWOEIG EATOHIKEUPEVNG QVTIOPACNG EVVTI GUCTATIKWY. ETNV TIEPITITWON auTh
0 TIPOIGV deV TTPETTEN VO XPNTIUOTIOINGE.

MovreAdpiopa: TomoBeteite Toug aywyolg XUTEuong TTAVTOTE OTIG TIAEOV GUUTIAYEIG TIEPIOKEG, TT.Y.
oTn peréBacn amé To epitrmio aTn Paan. EQodiaaTe Tig gupTayeig BETEIG TIG OTTOiE TO TUAKA UTTOpEI
va @Téioel povo dia péoou piag AETITiG povTeAapiopévng TEpIOXNG e Evav TTpdaBeTo aywyd xuteuong
@ 3 mm. 21y mepiTTwan Bpuypol amaiTeital IoXupoTeEPO HovTeAdpiopa. Epyaareite oTo oUoTnpa ayw-
YWV Xwpig peiwan g dlapéTpou.

Emévduon: MNa kpauara yia XUTeuon XpnoipoTolEiTe HOvVo wapopikol TUTIoU UAIKG ETévdUONG.
Xoreuan: Mnv umrepBeppaivete To kpapa. Xpnaipotoleite povo kabapd kai yia kaBe kpdpa gexwpioTtd
Xwveutipia. Na m oagn ixvnAatnon me maptidag, xuvere pévo véo pétalro. Kara mepitrmwaon, xpn-
aipotoIfaTe dptupa ata TAivBwuara. Ma Tig akpiBeig pubuioeg kar xpovoug Bépuavang akohoubeire
TIG 00NYieg TOU KATAOKEUATTH TNG GUOKEUNG XUTEUONG. META T XUTEUGN, aQriOTE TO KAAOUTT va YuyBei
apya.
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Mapaokeui: AupoBoAioTe pe Korox® 250, mepiTou 4 bar. AupoBOAEiTe TIG KPIOILES TIEPIOXEG — TL.X.
TIG EOWTEPIKEG TTAEUPES TWV aYKIOTPWY Kal Toug Bpaxioveg katavopiig Toswy 1diaitepa Amia (TT.x. e
UNIKG appoBoArg Korox® 50). MNa v emegepyacia xpnaipooieite gpédeg okAnpol peraAAou pe Aetrm
0d06vVTWaN 1 Kepapikd ouvdedepévoug AiBoug fj auvtnypéva diapavria.

ZriNBwon: ZtiABwaon (ouokeuri aTiABwang Eltropol, uypd oTiABwang Wirolyt), atiABwon pe AdaTixo
(ouokeury oTiABwang e AdaTiyo BEGO, patpo) kai oTiABwaon (méoTa oTiABwang kopaATiou-xpwpiou
BEGO, pmAe). EvdeAexris kabapiouog g emgdveiag pe atoBoAn r Bpacpd ot ameataypévo vepo.
Kepapikég oyeig: Ta kpdpata yia xuteuan Sev pmropolv va eTIKAAUPBOUV [E KEPAUIKEG OYEIS.
Akpulikég oweig: Ma T emeepyaoia Twv oUVBETIKWY UAIKWY emkaAuyng Tpémel va AapBavovral
uTIOYN O OXETIKEG 0dNYieg Twv KataokeuaoTwy. Evdehexig kabapiopdg g em@edveiag pe atpoBor
1 Bpaopd ot ameaTaypévo vepod.

ZuykOAANON: ZTEPEWOTE TA TIPOG OUYKOAANON TuAuaTa (T.X. pe UNKG emévduang ouykOAMnong
Bellatherm®), didkevo guykéAAnang mapdAAnAwy Torgwpdmwy: péy. 0,2 mm. XpnoipomolRaTte KatdA-
Anho dprupa BEGO. Ta umoAeippara aptipatog kai peraAhogeidiou mpémel va kabapifovial Petd n
ouyK6AAnan. Evdeexig kaBapiapog g emedaveiag pe atuoBoAn i Bpacud ae ameaTaypévo vepo.
ZuykOAAnan Aéilep: Kard To duvardv epydaleate pe pagn X kai mpdabeto UAIKG. AapBavere umoyn Tig
odnyieg xpriang kai Tig uTrodeiteIg KIvOUvou Tou KataokeuaoT Tng auakeung! Evaehexng kabapiauog
NG EMIPAVEIRG He aTuoBoA 1} BPacd Ot ameaTaypévo vepo.

KaBapiopdglamohipavon: Ta éroiua xutd mpémel va kabapifovrai/amoAupaivovTal evieAexws aTo
Aoutpo uTIEPAXWY, 01 EMPAVEIES TOUG va kabapilovtal pe aTpoBoAr fj BPACHOG e aTETTaYEVO VEPO.
ZuvBikeg amoBikeuong: Aev UTIApXOUV YVWOTEG EIBIKEG TUVBIKES QUAALNS.

Eyyunon: O1 ouaTdaeig Tng ETaIpeiag pag avagopika We Tn Xpran, avetapTnta atmé 1o av TapéxovTal
TIPOPOPIKA, EYYPAPWS ) TO TTAQITI0 TTPAKTIKWY 0dNyIWV, Baaifovial aTIg SIKEG ag EUTEIPIE Kall TTEI-
payaTa Kal TPETTEI, GUVETTWG, va BewpolvTal amAwg eVOEIKTIKEG. Ta TpOidvTa pag ammoTeAOUV OVTIKE -
pevo ouvexoug e&Nigng. Ma Tov Adyo autd dlampoUpe To SiKaiwua TPOTIOTIOIRTEWY TG KATAGKEUNG Kall
NG oUvBeang. K&Be ooPapd TepiaTaTikd TTou OXeTICETal PE Ta TTPOIGVTA TIPETTEI v AVAPEPETAl TNV
BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG kai oTig appddieg apxég.

Ymodeigeig yia Tn 8168gon: Aladikaaieg diayeipiong amoBAfTwy

Mpoiév: H amddoon kwdikoU amoBAfTwv oluguwva e Tov Eupwaikéd katahoyo amopAitwy (EKA)
TIPETEN val YiVETaI PE oUVEWWONON W Tov TOTTIKG popéa Siaxeipiong amoBAfTwy. Na pn SiatiBeviar ota
OIKIaKd amoPAnTaL.

Zuokevaoia: O CUOKEUODTEG TTPETTEN VOl EKKEVWVOVTAI aTTO T UTTOAEipaTa Kai va diatiBevral kataA-
AnAa, oe oupgwvia pe TIG Vopikég diatdgelg. O1 ouokeuaaieg TTou dev Pmmopolv va ekkevwBoUv amo
T0 uTIoAEippaTa TPETel va diaTiBevial e Guvevvonan e Tov ToTTKG popéa diayeipiang amoPAiTwy.
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Wironit® extrahart

C063.0Cr30.0M05.0Si1.0Mn1.0C [%]

ceo0197

Kasutusjuhend

Dentaalne koobaltipdhine valusulam, tiiiip 5

Wironit® extrahart tarnitakse silindrite kujul.

Wironit® extrahart vastab standardile IS0 22674.

REF 50060 — 1000 g; REF 50050 — 250 g; REF 50045 — 1100 g; REF 50042 — 24 g proov

Sulami tunnused

Poleerimine: Laigestamine (laigestusseade Eltropol, ldigestusvedelik Wirolyt), kummeerimine (BEGO
poleerkummid, mustad) ja poleerimine (BEGO koabalti-kroomi poleerimispasta, sinine). Pealispinna pahjalik
puhastamine aurujoaga tdotlemise vdi destilleeritud vees labikeetmise teel.

Keraamiline kate: Mudelvalusulameid ei saa keraamilisteks kateteks kasutada.

Plastkatted: Plastist kattematerjalide tostlemiseks tuleb jargida tootjate vastavaid juhendeid. Pealispinna
pohjalik puhastamine aurujoaga toétlemise voi destilleeritud vees labikeetmise teel.

Joodetavad osad tuleb fikseerida (nt jootmise sisestusmassiga Bellatherm®); paralleelsete sein-

Vastavalt standardile ISO 22674 vaba niklist, kaadmiumist, beriilliumist

ja pliist

Tiitip (vastavalt standardile ISO 22674) 5
Eelkuumutustemperatuur °C 950-1050
Solidus-, likvidustemperatuur °C 1270, 1400
Tihedus g/cm? 8.2
Valamistemperatuur °C 1420
Elastsusmoodul GPa 238
0,2% tinglik voolavuspiir (R, o) MPa 515
Katkevenivus (As) % 7
Vickersi kbvadus (HV10) 385
BEGO varvikood (valge) 8

Sisestusmass: fosfaatseotud, nt Wirovest (REF 51046)
Tiigli materjal: keraamika

Kattekeraamika: ei saa keraamilisteks kateteks kasutada
Jooterdbusti: nt Minoxyd (REF 52530)

Joodis: Kobalt-Chrom-Lot (REF 52520)

Lasertraat: Wiroweld (REF 50003, 50005)

Sulatuspulber: Wiromelt (REF 52526)

Sihtotstarve: Mudelvalusulamid on ette nahtud dentaalsete restauratsioonide, nagu néiteks mudelvalu ja
kombineeritud todde valmistamiseks.

Naidustus: Mudelvalusulamid on ette nahtud selleks, et puuduvat kévakude (hambaid) ravida.

Vastunaidustus: Vastundidustusi ei ole teada. Vaga haruldastel juhtudel vdib esineda soovimatuid bioloo-
gilisi reaktsioone (nagu nt allergiaid sulami koostisosade suhtes) vdi elektrokeemia pdhiseid reaktsioone.
Teadaoleva kokkusobimatuse voi teadaolevate allergiate korral sulami koostisosade suhtes tuleks sulamit
mitte kasutada.

Kliiniline kasu: Kaotsi lainud kdvakoe (hammaste) kunstlik asendus, narimisfunktsiooni taastamiseks
(esteetiliselt ja funktsionaalselt).

Hoiatused: Metallitolm on tervist kahjustav. Lihvimine ja jugapuhastus peaksid toimuma sobivat aratom-
met kasutades. Soovitatakse FFP3-EN149 tiiiipi respiraatorit!

Ettevaatusabindud: Aproksimaalse voi oklusaalse kokkupuute korral teiste metallidega voib vaga harul-
dastel juhtudel tekkida elektrokeemiliselt tingitud ebamugavustunne. Toodet ei ole ohutuse ja ihilduvuse
seisukohalt magnetresonantskeskkonnas hinnatud. Seda ei ole soojenemise, migratsiooni ega kujutiste
artefaktide seisukohalt magnetresonantskeskkonnas katsetatud. Ohutus magnetresonantskeskkonnas ei
ole teada. Selle tootega patsiendi uurimine vdib pdhjustada patsiendi vigastusi.

Patsientide riihm: Sulamist valmistatud objekte vdib kasutada soltumatult patsiendi vanusest. Teadaoleva
kokkusobimatuse vdi teadaolevate allergiate korral sulami koostisosade suhtes tuleks sulamit mitte kasu-
tada.

Korvaltoimed: Korvaltoimeid ei ole teada. Siiski pole voimalik vélistada, et vaga haruldastel juhtudel vdib
esineda individuaalseid reaktsioone materjali komponentide suhtes. Sellisel juhul ei tuleks toodet kasutada.

Modelleerimine: Paigutage valukanalid alati kdige massiivsematele modelleerimispiirkondadele, nt Glemi-
nekule sadula retentsioonilt baasile. Varustage massiivsed kohad, milleni vdib sulatis jouda ainult Ghuke-
selt modelleeritud piirkonna kaudu, téiendava valukanaliga, @ 3 mm. Bruksismi korral on vajalik tugevam
modelleerimine. Tihvtide kiilgeiihendamise siisteemi korral to6tage ilma siirdemuhvideta.

Jéljendi sisestamine: Kasutage mudelvalusulamite jaoks ainult fosfaatseotud sisestusmasse.

Valamine: Arge sulamit iile kuumutage. Kasutage ainult puhtaid ja iga sulami jaoks omaette sulatustiigleid.
Partiide (iheselt selge tagasiulatuva jalgimise tarbeks valage ainult uut metalli. Vajaduse korral puistake
sulatuspulbrit valuploki peale. Tapsete seadistuste ja kuumutusaegade kohta jargige valamisseadmete
tootjate juhiseid. Laske muhvlitel pérast valamist aeglaselt maha jahtuda.

Viimistlemine: Jugapuhastus pihustusainega Korox® 250, ca 4 bar. Toodelge kriitilisi piirkondi — nt klambrite
sisekllgi ja toukejou jaotushoobasid eriti sdastvalt jugapuhastusega (nt pihustusainega Korox® 50). Kasu-
tage viimistlemiseks peenehambulisi kdvasulamfreese, keraamiliselt seotud kive voi paagutatud teemante.

(]3]

Jargida kasutusjuhendit Ettevaatust

Rx only
Ainult kutsealaseks
kasutamiseks!

Mittesteriilne

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Tootja www.bego.com
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tega jootmispilu: max 0,2 mm. Kasutage sobivat BEGO jooterabustit. Parast jootmist tuleb jooterabusti jaake
ja metalloksiide happega toddelda. Pealispinna pdhjalik puhastamine aurujoaga todtlemise vdi destilleeri-
tud vees labikeetmise teel.

Laserkeevitamine: Kui vdimalik, siis tootage X-dmbluse ja téitematerjaliga. Palun jargige kasutusjuhendit
ja seadme tootja ohujuhiseid! Pealispinna pdhjalik puhastamine aurujoaga togtlemise voi destilleeritud
vees |&bikeetmise teel.

Puhastamine/desinfitseerimine: Valmis mudelvaludetaile tuleb pdhjalikult puhastada/desinfitseerida
ultrahelivannis, pealispinna pdhjalik puhastamine aurujoaga tootlemise voi destilleeritud vees labikeetmise
teel.

Ladustamistingimused: Spetsiaalseid ladustamistingimusi ei ole teada.

Garantii: Meie rakendustehnika alased soovitused, ikskdik kas need antakse suuliselt, kirjalikult vdi
praktiliste juhendite vahendusel, tuginevad meie endi kogemustele ja katsetele ning neid saab seepérast
vaadelda ainult suunistena. Meie tooteid arendatakse pidevalt edasi. Seetdttu jatame me enesele diguse
teha muudatusi nende ehituses ja koostises. |gast toodetega seotud ohujuhtumist teatage palun ettevdttele
BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG ja padevale asutusele.

Juhised jaatmekaitluse kohta: Jaatmekéitiuse meetodid

Toode: ja&tmeloendi koodi vastendamine vastavalt Euroopa jaatmeloendile (AVV) tuleb ette votta piirkond-
liku jaatmekaitlejaga konsulteerides. Arge tehke jaatmekaitlust majapidamisjaatmete hulgas.

Pakend: pakendid peavad olema taielikult tiihjendatud ja need tuleb anda kooskdlas digusaktide eeskirja-
dega nduetekohasesse jaatmekaitlusesse. Pakendite, mida ei saa taielikult tiihjendada, jaatmekaitlus tuleb
teha piirkondliku jaatmekaitlejaga kooskdlastades.

LOT
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Kolblikkusaeg Sisaldab ohtlikku ainet
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Upute za uporabu

Dentalna lijevana legura na bazi kobalta za metalnu keramiku, tip 5
Wironit® extrahart isporucuje se u obliku cilindara.

Wironit® extrahart je u skladu s normom IS0 22674.

Kat. br. 50060 — 1000 g; kat. br. 50050 — 250 g; kat. br. 50045 — 1100 g;
kat. br. 50042 — uzorak od 24 g

Svojstva legure

U skladu s IS0 22674, ne sadrzava nikal, kadmij, berilij i olovo

Tip (prema IS0 22674) 5
Temperatura predzagrijavanja °C 950-1050
Temperatura solidusa, temperatura liquidusa 20 1270, 1400
Gustoca g/cm? 8.2
Temperatura lijevanja °C 1420
Modul elasti€nosti GPa 238
Granica istezanja 0,2 % (R ,) MPa 515
Prekidno istezanje (A;) % 7
Tvrdoéa po Vickersu (HV10) 385
BEGO kod boje (bijela) 8

UloZzna masa: na bazi fosfata, npr. Wirovest (kat. br. 51046)
Materijal lon¢ica: keramika

Keramika za fasetiranje: ne fasetira se keramikom

Taljivo: npr. Minoxyd (kat. br. 52530)

Lem: Kobalt-Chrom-Lot (kat. br. 52520)

Zica za lasersko lemljenje: Wiroweld (kat. br. 50003, 50005)

Prah za topljenje: Wiromelt (kat. br. 52526)

Namjena: Legure za lijevane metalne baze namijenjene su za izradu dentalnih restauracija kao $to su lije-
vane metalne baze i kombinirani radovi.

Indikacija: Legure za lijevane metalne baze namijenjene su za lijecenje tvrdog tkiva koje nedostaje (zubi).

Kontraindikacije: Kontraindikacije nisu poznate. U vrlo rijetkim slu€ajevima moze doci do nezeljenih biolos-
kih (kao npr. alergija na sastojke legure) ili elektrokemijskih reakcija. Legura se ne smije upotrebljavati ako

su poznate nekompatibilnosti ili alergije na komponente legure.

Klini¢ka korist: Umjetni nadomjestak izgubljenog tvrdog tkiva (zubi), za obnovu funkcije Zvakanja (estet-
ski i funkcijski).

Upozorenja: Metalne prasine opasne su za zdravlje. BruSenje i pjeskarenje trebali bi se odvijati uz pri-
kladno usisavanje. Preporu¢ujemo zastitu disanja tipa FFP3-EN149!

Mijere opreza: U slu¢aju aproksimalnog ili okluzijskog kontakta s drugim metalima u vrlo rijetkim slu-
Cajevima moZze doci do elektrokemijski uvjetovanih tegoba. Proizvod nije ocijenjen u pogledu sigurnosti
i kompatibilnosti u MR okruzenju. Nije testiran na zagrijavanje, migraciju i artefakte na slikama u MR
okruZenju. Sigurnost u MR okruZenju nije poznata. Pregled pacijenta s ovim proizvodom moze rezultirati
ozljedom pacijenta.

Skupina pacijenata: Predmeti od legure mogu se upotrebljavati bez obzira na dob pacijenta. Legura se ne
smije upotrebljavati ako su poznate nekompatibilnosti ili alergije na komponente legure.

Nuspojave: Nuspojave nisu poznate. Medutim, ne moZemo iskljuciti da u rijetkim slu¢ajevima moZe doci
do individualnih reakcija na komp te proizvoda. U tom slu€aju ne smijete upotrebljavati proizvod.

Modeliranje: Razdjelne kanale postaviti uvijek u najmasivnija podrucja za modeliranje, npr. na prijelazu
iz retencije sedlom prema bazi. Osigurajte masivna mjesta, do kojih talina moze doéi samo kroz tanko
modelirano podrugje, dodatnim razdjelnim kanalom od @ 3 mm. Kod bruksizma obratite pozornost na jate
modeliranje. Kod sustava postavljanja kolCica radite bez suZenja.

Ulaganije: Za legure za lijevanje metalne baze upotrebljavajte samo fosfatne ulozne mase.

Lijevanje: Nemojte previSe zagrijati leguru. Upotrebljavajte samo Cisti loncic za taljenje koji je prikladan
za svaku leguru. Radi jasnog pracenja serije lijevajte samo novi metal. Ako je potrebno, preko kockica za
lijevanje posipajte prah za topljenje. Za togne postavke i vrijeme grijanja slijedite specifikacije proizvo-
daca uredaja za lijevanje. Pustite da se kiveta lagano ohladi nakon lijevanja.

Zavr$na obrada: Pjeskarite proizvodom Korox® 250, otprilike na 4 bar. Kriticna podrucja — npr. unutarnje
strane kopCi i elemente za raspodjelu opterecenja pjeskarite osobito paZljivo (npr. sredstvo za pjeskarenje
Korox®50). Za zavr$nu obradu upotrijebite svrdla od tvrdog materijala s finim ozubljenjem, keramicki
brusni kamen ili sinterirane dijamante.

Poliranje: Elektropoliranje (uredaj za elektropoliranje Eltropol, tekucina za elektropoliranje Wirolyt), gumi-
ranje (BEGO gumice za poliranje, crne) i poliranje (BEGO pasta za poliranje od kobalta i kroma, plava).
Povr$inu temeljito ocistite parom ili iskuhavanjem u destiliranoj vodi.

(]3]

Obratite pozornost na upute za uporabu Pozor
Rx only
Samo za stru¢no osoblje
Nije sterilno
BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany
Proizvodat www.bego.com
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Fasetiranje keramikom: Legure za lijevane metalne baze ne mogu se fasetirati keramikom.

Fasetiranje plastikom: Za obradu plastiénih materijala za fasetiranje morate poStovati odgovarajuce
upute proizvodaca. PovrSinu temeljito o€istite parom ili iskuhavanjem u destiliranoj vodi.

Lemljenje: Pricvrstite dijelove koje treba lemiti (npr. uloznim materijalom za lemljenje Bellatherm®); raz-
mak izmedu paralelnih stijenki koje se spajaju kod lemljenja: maks. 0,2 mm. Upotrijebite odgovarajuce
taljivo BEGO. Nakon lemljenja ostatke taljiva i metalnih oksida treba otistiti. Povr3inu temeljito o€istite
parom ili iskuhavanjem u destiliranoj vodi.

Lasersko zavarivanje: Ako je moguce, radite s X-Savom i materijalom za popunjavanje. Molimo da po$tu-
jete upute za uporabu i napomene proizvodaca uredaja o opasnostima! PovrSinu temeljito ocistite parom
ili iskuhavanjem u destiliranoj vodi.

Ciscenje/dezinfekcija: Gotove lijevane metalne baze treba temeljito ogistiti/dezinficirati u ultrazvugnoj
kupci, povrSinu treba o€istiti parom ili iskuhavanjem u destiliranoj vodi.

Uvjeti skladiStenja: Nisu poznati nikakvi posebni uvjeti skladistenja.

Jamstvo: Nase preporuke koje se odnose na tehniku primjene, bilo da su dane usmenim ili pisanim putem
ili u obliku prakti¢nih uputa, temelje se na nasim vlastitim iskustvima i eksperimentima i stoga se sma-
traju samo okvirnima. Kontinuirano razvijamo nase proizvode. Stoga pridrzavamo pravo na promjene kon-
strukcije i sastava. Svaki ozbiljni Stetni dogadaj do kojeg je doSlo u vezi s proizvodom trebalo bi prijaviti
tvrtki BEGO Bremer Goldschldgerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG i nadleznom tijelu.

Napomene o odlaganju: Metoda obrade otpada Proizvod: Kljucni broj otpada u skladu s Europskim
katalogom otpada (AVV) treba se dodijeliti u dogovoru s regionalnom tvrtkom za zbrinjavanje otpada. Ne
bacajte proizvod u kucanski otpad. Pakiranje: Pakiranja se moraju potpuno isprazniti i pravilno odloziti
u skladu sa zakonskim propisima. Pakiranja, koja se ne mogu potpuno isprazniti, moraju se zbrinuti u
dogovoru s regionalnom tvrtkom za zbrinjavanije otpada.

LOT
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MoZe se upotrijebiti do SadrZi opasnu tvar
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Hasznalati utasitas

Fogészati céli Co-bazist ontott dtvozet, 5. tipus

A Wironit® extrahart-ot hengeralakban szallitjak.

A Wironit® extrahart megfelel az IS0 22674 szabvanynak.

REF 50060 — 1000 g; REF 50050 — 250 g; REF 50045 — 1100 g; REF 50042 — 24 g proba

Az dtvozet jellemz6i

Az 1S0 22674 szabvanynak megfelelden nikkel-, kadmium-, berillium- és

6lommentes

Tipusa (az IS0 22674 szerint) 5
Elémelegitési hdmérséklet °C 950-1050
Solidus-/liquidus-hémerseklet O 1270, 1400
Siirtiség g/cm? 8.2
Ontési hémérséklet °C 1420
Rugalmasséagi modulus GPa 238
0,2 % folydshatér (R, o) MPa 515
Szakadasi nydlas (As) % 7
Vickers-keménység (HV10) 385
BEGO szinkdd (fehér) 8

Bedgyazé massza, foszfatkotés(, pl. Wirovest (REF 51046)
Tégely anyaga: Keramia

Leplez6 kerdmia: keramidval nem lehetséges a leplezés
Folydsitdszer, pl. Minoxyd (REF 52530)

Forrasz: Kobalt-Chrom-Lot (REF 52520)

Lézerhuzal: Wiroweld (REF 50003, 50005)

Olvaszté por: Wiromelt (REF 52526)

Rendeltetés: A modellontd otvozeteket fogaszati restauraciok, példaul modelléntvények és kombinalt
fogpotlasok gyartaséara szanjak.

Javallat: A modellonté Gtvozeteket a hianyzd kemény szovetek (fogak) kezelésére szanjak.

Ellenjavallat: Nincsenek ismert ellenjavallatok. Nagyon ritka esetekben, nemkivanatos biolégiai (példaul az
0tvozd komponensekkel szembeni allergia) vagy elektrokémiai reakciok fordulhatnak eld. Az dtvizetet nem
szabad alkalmazni, ha ismert inkompatibilitas vagy allergia all fenn az 6tvozet komponenseivel szemben.

Klinikai eldny: Az elvesztett kemény szovet (fogak) mesterséges pétlasa a ragofunkcié helyreallitasara
(esztétikai és funkciondlis).

Figyelmeztetések: A fémporok karosak az egészségre. A csiszolast és a lefivatast megfeleld elszivo
berendezés alatt kell végezni. FFP3-EN149 tipusi légzésvédd maszk hasznalata ajanlott!

Ovintézkedések: Mas fémekkel torténd approximalis vagy okkluzalis érintkezés esetén nagyon ritka
esetekben el6fordulhatnak elektrokémiai eredetd kellemetlen érzetek. A terméket nem értékelték az
MR-kdrnyezetben vald biztonsdgosséag és kompatibilitds szempontjdbol. MR-kdrnyezetben nem vizsgéltak
a felmelegedést, a migraciét vagy a képalkotas sordn keletkez6 miitermékeket. MR-kornyezetben bizton-
sagossaga nem ismert. A beteg vizsgélata ezzel a termékkel a beteg sériilését okozhatja.

Betegcsoport: Az 6tvozetbdl késziilt targyak a beteg koratdl fiiggetleniil hasznalhaték. Az 6tvozetet nem
szabad alkalmazni, ha ismert inkompatibilitds vagy allergia all fenn az tvozet komponenseivel szemben.

Mellékhatasok: Nincsenek ismert mellékhatasok. Nem zérhato ki azonban — nagyon ritka esetekben —
a komponensekre adott egyéni valaszreakciok eldforduldsa. Ebben az esetben nem szabad hasznélni a
terméket.

Modellezés: Az ontdcsatornakat mindig a legmasszivabb modellezési teriileteken helyezze el, pl. a nye-
regrogzités és a bazis kozotti &tmenetnél. Azokat a massziv teriileteket, amelyeket az olvadék csak egy
vékonyan modellezett teriileten keresztiil tud elérni, egy tovdbbi 3 mm-es atmérdjii ontdcsatornaval kell
ellatni. Bruxizmus esetén iigyeljen az erdsebb modellezésre. A pélcas rendszer esetében elvékonyitas nél-
kiil dolgozzon.

Beagyazas: Csak foszfatkitési bedgyazo masszakat hasznaljon a modellontd Gtvozetekhez.

Ontés: Ne melegitse til az otvozetet. Csak tiszta tégelyeket és minden 6tviizethez kiildn tégelyt hasznal-
jon. A tételek egyértelmd nyomon kovetése érdekében csak tj fémet ontson. Ha sziikséges, szorjon olvasz-
téport az dntékockakra. A pontos bedllitasok és melegitési iddk tekintetében kovesse az ontdkésziilék
gyértéjanak eldirasait. Ontés utan hagyja a tokos kemencét lassan kihdlni.

Kidolgozas: Lefvatas Korox® 250 termékkel, kb. 4 bar. A kritikus teriileteket - pl. a kapcsok belsd oldalait
és a tolderd-elosztd karokat - kiilondsen kiméletesen kell lefavatni (pl. Korox® 50 széréanyaggal). Finom
ogazasl keményfém frézereket keramia kitési koveket vagy szinter gyémantokat hasznaljon a kidolgo-
zéshoz.

(]3]

Tartsa be a hasznalati utasitas instrukciéit Figyelem
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Polirozas: Fényezés (Eltropol fényezGkésziilék, Wirolyt fényezdfolyadék), gumirozas (BEGO gumipolirozo,
fekete) és polirozas (BEGO kobalt-krém polirozopaszta, kék). Tisztitsa meg alaposan a feliiletet gézfavas-
sal vagy desztillalt vizben torténd forraldssal.

Keramia leplezés: A modellontd otvozeteket nem lehet keramiaval leplezni.

Miianyag leplezések: A miianyag leplez6anyagokfeldolgozasakor be kell tartani a gyarték megfeleld eld-
irasait. Tisztitsa meg alaposan a feliiletet gézfivassal vagy desztillalt vizben torténd forralassal.

Forrasztas: Rogzitse a forrasztand alkatrészeket (pl. a Bellatherm® forraszté bedgyazé masszéval); a
forrasztasi rés parhuzamos falainak max. tavolsaga: 0,2 mm legyen. Hasznalja a megfeleld BEGO folydsito
szert. Forrasztas utan a folyosito szer maradvanyait és a fém-oxidokat le kell maratni. Tisztitsa meg
alaposan a feliiletet gdzfiivassal vagy desztillalt vizben torténd forraldssal.

Lézeres hegesztés: Lehetdség szerint X-varratokkal dolgozzon és hasznaljon télt6anyagokat. Kérjik,
vegye figyelembe a késziilék gyartéjanak hasznalati utasitasat és veszélyekre vonatkozé figyelmezteté-
seit! Tisztitsa meg alaposan a felilletet gézflvassal vagy desztillalt vizben torténg forraldssal.

Tisztitas/fertdtlenités: A kész modelléntvényeket alaposan meg kell tisztitani/le kell fertdtleniteni
ultrahangos fiirddben, a feliiletet gézfivassal vagy desztillalt vizben valé forralassal kell megtisztitani.

Tarolasi feltételek: Nem ismertek kiilonleges tarolasi feltételek.

Jotallas: Az alkalmazasi technoldgidra vonatkozd ajénlasaink, fuggetlenil attol, hogy szoban, irasban
vagy gyakorlati utasitasok formajaban keriiltek kiadasra, sajat tapasztalatainkon és tesztjeinken ala-
pulnak, ezért csak irdnymutatasoknak tekinthetdk. Termékeink folyamatos tovabbfejlesztés alatt allnak.
Ezért a konstrukcio és az anyagosszetétel esetleges megvaltoztatasanak jogat fenntartjuk. Kérjik, hogy
a termékkel kapcsolatos barmely silyos esemény bekdvetkeztét jelentse a BEGO Bremer Goldschlagerei
Wilh. Herbst GmbH & Co. KG -nak és az illetékes hatosagoknak.

Az artalmatlanitasra vonatkozo megjegyzések: Hulladékkezelési eljaras

Termék: Az Eurdpai Hulladék Katalégus (EHK) szerinti hulladék azonositd kod hozzarendelése a regionalis
hulladékartalmatlanitéval egyeztetve torténik. Ne dobja a haztartéasi hulladékba.

Csomagolas: A csomagolasbdl minden maradékot ki kell driteni, és azt a jogszabalyi elGirdsoknak meg-
felelden kell artalmatlanitani. Azokat a csomagolasokat, amelyekbdl nem lehet a maradékot kidiriteni, a
regiondlis hulladékartalmatlanitoval egyeztetve kell rtalmatlanitani.

LOT

Tételszdm

Lejarati datum Veszélyes anyagot tartalmaz

REF

Katalogusszam

MD
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Naudojimo instrukcija

Odontologijos srityje naudojamas kobalto (Co) pagrindo lijamasis lydinys, 5 tipas
,Wironit® extrahart” tiekiamas cilindry forma.

Wironit® extrahart” atitinka IS0 22674.

REF 50060 — 1000 g; REF 50050 — 250 g; REF 50045 — 1100 g; REF 50042 — 24 g méginys

Lydinio savyhés

Pagal IS0 22674 be nikelio, kadmio, berilio ir $vino

Tipas (pagal IS0 22674) 5
Pasildymo temperatiira °C 950-1050
Sukietejimo, suskystéjimo temperatira °C 1270, 1400
Tankis g/cm? 8.2
Liejimo temperatiira °C 1420
Tampros modulis GPa 238
0,2 % jprasto takumo riba (R, g ) MPa 515
Pailgéjimas po trukio (As) % 7
Kietumas pagal Vickerso skale (HV10) 385
BEGO spalvos kodas (balta) 8

Pakavimo maseé: sujungta su fosfatais, pvz., ,Wirovest" (REF 51046)
Indo medZiaga: keramika

Padengimo keramika: keramika nedengiama

Fliuso medziaga: pvz., ,Minoxyd“ (REF 52530)

Litavimas: ,Kobalt-Chrom-Lot* (REF 52520)

Lazerio viela: ,Wiroweld“ (REF 50003, 50005)

Lydymo milteliai: ,Wiromelt" (REF 52526)

Numatytoji paskirtis: Modeliy formavimo lydiniai skirti danty restauracijoms, tokioms kaip suformuoti modeliai
ir kombinuotos operacijos.

Indikacija: Modeliy formavimo lydiniai yra skirti prarastam kietajam audiniui (dantims) gydyti.

Kontraindikacija: Néra Zinomos jokios kontraindikacijos. Labai retais atvejais gali kilti nepageidaujamos
biologinio (pvz., alergijos lydinio sudedamosioms dalims) arba elektrocheminio pobidZio reakcijos. Esant
Zinomam nesuderinamumui arba Zinomoms alergijoms lydinio sudedamosioms dalims, lydinio reikéty
nenaudoti.

Klinikiné paskirtis: Dirbtinis prarasto kietojo audinio (danty) pakaitalas, skirtas kramtymo funkcijai
atkurti (estetiniais ir funkciniais sumetimais).

Ispéjimai: Metalo dulkés yra kenksmingos. Slifavimo ir $vitinimo veiksmai turi bati atliekami tinkamai
siurbiant. Rekomenduojama FFP3-EN149 tipo kvépavimo taky apsauga!

Atsargumo nurodymai: Jvykus aproksimaliniam arba okliuziniam kontaktui su kitais metalais, labai
retais atvejais galimi elektroct io pobidzio {s pojuciai. Pri saugumas ir suderina-
mumas su MR aplinka nebuvo jvertintas. Nebuvo patikrintas kaitimas, migravimas ir vaizdiniai artefaktai
MR aplinkoje. Saugumas MR aplinkoje néra Zinomas. Pacienta tiriant su $a priemone galimi paciento
suZzalojimai.

Pacienty grupé: I3 lydinio pagaminti daiktai gali buti naudojami neatsiZvelgiant j paciento amZiy. Esant
Zinomam nesuderi i arba 7i alergijoms lydinio sudedamosioms dalims, lydinio reikéty
nenaudoti.

Salutiniai poveikiai: Néra Zinomi jokie $alutiniai poveikiai. Vis délto negalima atmesti, kad labai retais
atvejais gali kilti individualiy reakcijy dél komponenty. Tokiu atveju priemonés reikéty nenaudoti.

Modeliavimas: Liejimo formy kanalus visada uZdékite ant masyviausiy modeliavimo zony, pvz., ties
peréjimu nuo atramos laikiklio iki pagrindo. Masyviose vietose, kurios lydinio mase gali pasiekti tik per
plono modelio zona, nutieskite papildoma 3 mm skersmens liejinio kanala. Jei pacientas grieZia dantimis,
pasiriipinkite, kad modeliai baity stipresni. Jei naudojate paleidimo sistema, dirbkite be atnaujinamojo
sluoksnio.

Jtvirtinimas: Modeliy formavimo lydiniams naudokite tik su fosfatu suri§tas pakavimo mases.

ISliejimas: Lydinio neperkaitinkite. Naudokite tik $varius ir kiekvienam lydiniui atskirus lydimo tiglius.
AiSkaus siunty sekimo sumetimais liekite tik nauja metala. Jei reikia, liejimo kubelius padenkite lydymo
milteliais. Tikslis nustatymai ir kaitinimo trukmé pateikti liejimo jrenginio gamintojo specifikacijose.
1$lieje liejiniy jklota leiskite jam létai atvésti.

Suformavimas: ApSvitinimas naudojant ,Korox® 250", apie 4 bar. Kritines sritis — pvz., gnybty vidi-
nes puses ir postimio paskirstymo sasagas, apSvitinkite itin atsargiai (pvz., naudodami priemong
,Korox® 50“). Ruosimo darbams naudokite smulkaus dantytumo kietlydinio frezas, keramika padengtus
akmenis arba aglomeruotus deimantus.

(]3]

Laikytis naudojimo instrukcijos Démesio
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Poliravimas: Nublizginkite (blizginimo prietaisu ,Eltropol“, blizginimo skys€iu ,Wirolyt“), gumuokite
(juodu BEGO gumos poliruokliu) ir poliruokite (mélyna BEGO kobalto ir chromo poliravimo pasta). Pavirsiy
$variai nuvalykite nupurk§dami garais arba pavirindami distiliuotame vandenyje.

Padengimas keramika: Modeliy formavimo lydiniai negali bati dengiami keramika.

Padengimas plastiku: Apdirbdami plastikines padengimo medziagas laikykités atitinkamy gamintojo
nurodymy. PavirSiy $variai nuvalykite nupurkSdami garais arba pavirindami distiliuotame vandenyje.

Litavimas: Lituojamas dalis uZfiksuokite (pvz., lituojama pakavimo mase ,Bellatherm®*), lygiagretus su
sienelémis litavimo tarpas: maks. 0,2 mm. Naudokite tinkama BEGO fliusa. Baigus suvirinima nuplaukite
skys¢iy likugius ir metalo oksidus. PavirSiy Svariai nuvalykite nupurkSdami garais arba pavirindami dis-
tiliuotame vandenyje.

Lazerinis suvirinimas: Jei jmanoma, dirbkite su X sitle ir uZpildymo medZiaga. Laikykités prietaiso
gamintojo naudojimo instrukcijos ir pavojaus nuorody. PavirSiy Svariai nuvalykite nupurk3dami garais
arba pavirindami distiliuotame vandenyje.

Valymas/dezinfekavimas: Gatavi modeliy liejiniai turi bati kruop3¢iai nuvalomi / dezinfekuojami ultra-
garsy vonioje, nuplaunamas jy pavirsius purskiant garais arba virinamas distiliuotame vandenyje.
Laikymo s3lygos: Néra Zinoma jokiy specialiy laikymo salygy.

Garantija: Miisy techninés naudojimo rekomendacijos, nesvarbu, ar pateiktos ZodZiu, rastu, ar prak-
tinése instrukcijose, grindZziamos miisy paciy patirtimi ir bandymais, todél gali bati laikomos tik
orientacinémis. Masy priemonés nuolat tobulinamos. Todél pasiliekame teise daryti konstrukcijos ir
sudéties pakeitimus. Apie su priemone susijusj rimtg incidenta praneskite ,BEGO Bremer Goldschlage-
rei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG“ ir kompetentingai institucijai.

Salinimo nurodymai: Atlieky tvarkymo procedira

Priemoné: Norint priskirti atlieky numerj pagal Europos atlieky kataloga (AVV), reikia pasitarti su regio-
niniu atlieky $alintoju. NeSalinkite su buitinémis atliekomis.
Pakuoté: Pakuotés turi buti visiSkai iStustinamos ir Salinamos laikantis tinkamo S$alinimo jstatymy

nuostaty. Pakuotés, kuriy negalima visiSkai iStustinti, turi buti $alinamos pasitarus su regioniniu atlieky
Salintoju.

LOT

Partijos numeris

Tinka naudoti iki Sudeétyje yra pavojingos

medziagos

REF

Artikulo numeris
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LietoSanas pamaciba

Dentals Co bazes Igjuma leggjums, 5. tips

Wironit® extrahart ir pieejams cilindru veida.

Wironit® extrahart atbilst IS0 22674.

REF 50060 — 1000 g; REF 50050 — 250 g; REF 50045 — 1100 g; REF 50042 — 24 g paraugs

Sakausejuma ipasihas

Saskana ar IS0 22674 nesatur nikeli, kadmiju, beriliju un svinu

Tips (saskana ar IS0 22674) 5
Priek§sildi$anas temperatiira °C 950-1050
Solidus, Skidruma temperatira O 1270, 1400
Blivums g/cm? 8.2
LieSanas temperatiira °C 1420
Elastibas modulis GPa 238
0,2 % pagarinajuma spriegums (R, o) MPa 515
Pagarinajums pec parravuma (As) % 7
Vikersa cietiba (HV10) 385
BEGO krasas kods (balts) 8

leguldiSanas masa: saistita ar fosfatu, piem., Wirovest (REF 51046)
Tigela materials: keramika

Parklajuma keramika: nav parklajams ar keramiku

Kausnis: piem., Minoxyd (REF 52530)

Lodmaterials: Kobalt-Chrom-Lot (REF 52520)

Lazera stieple: Wiroweld (REF 50003, 50005)

Pulveris kausgsanai: Wiromelt (REF 52526)

Paredzetais noliiks: Mode|a €juma leggjumi ir paredzeti tadu dentalo restauraciju izgatavo$anai ka modelu
Igjumi un kombinétie darbi.

Indikacija: Modela I&juma leggjumi ir paredzeti trikstoso koSanas funkciju (zobu) atjauno$anai.

Kontrindikacija: Ir zinamas kontrindikacijas. Loti retos )s var rasties biologiska (piem.,
alergijas pret legéjuma sastavdalam) vai elektrokimiska reakcija. Ja ir zinama nesaderiba vai alergijas uz
legejuma sastavdalam, leggjumu neizmantot.

Kliniskie ieguvumi: Zaudéta tekstoltta (zobu) maksligais aizvietotajs koSanas funkciju atjaunoSanai
(estetiskai un funkcionalai).

e
)

Bridinajumi: Metala puteki ir kaitigi veselibai. SlipgSana un staro$ana ir javeic, izmantojot piemérotu
atsukSanu. Ir ieteicams valkat FFP3-EN149 tipa elpcelu aizsarglidzek|us!

Piesardzibas pasakumi: Aproksimala vai okluzala kontakta gadijuma ar citiem metaliem loti retos
gadijumos var rasties nepatikamas sajitas elektrokimiskas reakcijas dél. Nav veikta ierices dro§ibas un
saderibas novertéSana magnétiskas rezonanses vide. Nav testeta ierices sildiSana, migracija un attéla
parveide magnetiskas rezonanses vide. Dro§Tha magnétiskas rezonanses vide nav zinama. Ja tiek izmek-
Iets pacients, kuram ir §Tierice, pacients var tikt ievainots.

Pacientu grupa: Legéjuma objektus var izmantot neatkarigi no pacienta vecuma. Ja ir zinama nesaderiba
vai alergijas uz legéjuma sastavdalam, legejumu neizmantot.

Blakusefekti: Nav zinama blakusiedarbiba. Tomer nav izslegts, ka loti retos gadijumos var rasties indi-
viduala reakcija uz komponentiem. Tada gadijuma ierici nelietot.

ModeleSana: Vienmér novietojiet lieSanas kanalus uz lielakajam modele$anas virsmam, pieméram, pie
parejas no padeves saglabasanas pie pamatnes. Lielas vietas, kuras kausgjums var noklat tikai caur
Sauri model@tu vietu, aprikojiet ar papildu lieSanas kanalu ar @ 3 mm. Bruksisma gadijuma lietot stipraku
modelgSanu. Pie uzsaks$anas sistémas stradat bez atjaunosanas.

legulSana: Modela I&juma leggjumiem izmantot tikai ar fosfatu saistitas iegulSanas masas.

LieSana: Neparkarsét leggjumu. lzmantojiet tikai tirus un katram leggjumam jaunus tigelus. Lai varétu
izsekot partiju, liet tikai jaunu metalu. Ja nepiecieSams, parkaisit lieSanas lodi ar kauséjuma pulveri.
Precizus iestatTjumus un karséSanas laikus sk. lieSanas ierices raZotaja sniegtajos noradijumos. Péc
lie$Sanas laut mufelim lenam atdzist.

Apstrade: StaroSana ar Korox® 250, apm. 4 bari. Jo Tpasi riipigi apstarot kritiskos apgabalus, piem.,
skavu iekSpuses un stum$anas sadalijuma sviras (piem., ar staro$anas Iidzekli Korox® 50). Apstradei
izmantot cietmetala frézes ar smalkiem zobiniem, keramiski saistTtus akmenus vai sintétiskos dimantus.
PuleSana: Spodrinasana (spodrinasanas ierice Eltropol, spodrina§anas Skidrums Wirolyt), gumijoSana
(BEGO gumijas pulétajs, melns) un pulesana (BEGO kobalta hroma pulé$anas pasta, zila). Virsma ir riipigi
janotira ar tvaika striklu vai janovara destileta tdenr.

Keramikas parklajums: Modela |€juma leggjumi nav keramiski apdarinami.

(]3]

leverot lietoSanas pamacibu Uzmanibu
Rx only
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Plastmasas parklajumi: Plastmasas parklajumu materialu apstrade ieverot atbilstoSos razotaja noradi-
jumus. Virsma ir riipigi janotira ar tvaika striiklu vai janovara destilgta ddent.

Lod&sana: Fiksét lodejamas dalas (piem., ar lodésanas fiksacijas masu Bellatherm®); paraléla lodésa-
nas sprauga maks. 0,2 mm. Izmantot piemérotu BEGO kausésanas Iidzekli. P&c lode$anas kausé$anas
Iidzekla atliekas un metala oksidi ir jaapstrada ar skabi. Virsma ir ripigi janotira ar tvaika striklu vai
janovara destileta odenr.

Lazer Ja iespgj stradat ar X Suvi un pievienojuma materialu. Lidzu, ievérojiet ierices
razotaja lietoSanas instrukciju un noradijumus par bistamibu. Virsma ir riipigi janotira ar tvaika striklu
vai janovara destilgta ddent.

Tiri$ana/dezinfekcija: Gatavie modela Igjumi ir riipigi janotira/jadezinficé ultraskanas vanna, virsma ir
janotira ar tvaika striiklu vai janovara destileta tdeni.

Glabasanas nosacTjumi: Nav zinami ipasi uzglabasanas nosacijumi.

Garantija: masu tehniskie lietoSanas ieteikumi gan mutiska, gan rakstiska forma, vai ar praktiskas
instruktaZas veida pamatojas uz msu pieredzi un izméginajumiem, tade| tie ir uzskatami par orientgjo-
§am vertibam. Masu ierices izstrade pastavigi turpinas. Tapec més paturam tiesibas veikt konstrukcijas
un sastava izmainas. Jebkads nopietns ar ierici saistits negadijums btu japazino BEGO Bremer Gol-
dschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG un kompetentajai iestadei.

Utilizacijas noradijumi: Atkritumu apstrades process

lerice: PieSkirto atkritumu koda numuru skatiet attiecigaja Eiropas atkritumu kataloga (AVV), sazinoties
ar vietgjo atkritumu apsaimniekotaju. Neizmetiet majsaimniecibas atkritumos.

lepakojums: No iepakojumiem ir jaizber visi atlikumi, un tie ir jautilize atbilstosi likuma noteiktajiem
priekSrakstiem. NeiztukSojami iepakojumi ir jautilize ta, ka to ir noradijis vietgjais atkritumu apsaim-
niekotajs.

LOT

Partijas numurs

Derigs Iidz Satur bistamu vielu
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Instrukcja uzywania

Stomatologiczny stop odlewniczy na bazie kobaltu, typ 5

Wironit® extrahart jest dostarczany w formie wateczkow.

Wironit® extrahart jest zgodny z norma IS0 22674.

Nr kat. 50060 — 1000 g; nr kat. 50050 — 250 g; nr kat. 50045 — 1100 g;
nr kat. 50042 — 24 g prébka

Wiasciwosci stopu

Zgodnie z norma IS0 22674 nie zawiera niklu, kadmu, berylu i ofowiu.

Typ (zgodnie z IS0 22674) 5
Temperatura wstepnego ogrzewania °C 950-1050
Temperatura solidus, likwidus °C 1270, 1400
Gestosé g/cm? 8.2
Temperatura odlewania °C 1420
Modut Younga GPa 238
0,2% umowna granica plastycznosci (R, o) MPa 515
Wydtuzenie przy zerwaniu (As) % 7
Twardos¢ Vickersa (HV10) 385
Kod kolorystyczny BEGO (biaty) 8

Masa ostaniajaca: fosforanowa, np. Wirovest (nr kat. 51046)
Materiat tygla: ceramika

Ceramika do licowania: nie nadaje sig do licowania ceramika
Topnik: np. Minoxyd (nr kat. 52530)

Lutowie: Kobalt-Chrom-Lot (nr kat. 52520)

Drut laserowy: Wiroweld (nr kat. 50003, 50005)

Proszek topnikowy: Wiromelt (nr kat. 52526)

Przewidziane zastosowanie: Stopy do odlewdw szkieletowych sa przeznaczone do wytwarzania uzupetnien
stomatologicznych, takich jak protezy szkieletowe i prace taczone.

Wskazania: Stopy do odlewdw szkieletowych sa przeznaczone do leczenia ubytkow tkanek twardych (zebéw).

Przeciwwskazania: Nie sa znane zadne przeciwwskazania. W bardzo rzadkich przypadkach mozliwe jest
wystapienie niepozadanych reakcji biologicznych (np. alergii na sktadniki stopu) lub elektrochemicznych. W
przypadku znanych nietolerancji lub alergii na sktadniki stopu nie nalezy go stosowac.

Korzy$¢ kliniczna: Sztuczne protezy brakujacych tkanek twardych (zebow) w celu przywrdcenia funkcji
zucia (pod wzgledem estetycznym i funkcjonalnym).

Ostrzezenia: Pyty metalowe sa szkodliwe dla zdrowia. Szlifowanie i piaskowanie powinno odbywac sie
przy zasti iu odpowiedniego systemu odsysajacego. Zaleca sig stosowanie ochrony drég oddecho-

wych typu FFP3-EN149!

$Srodki ostroznosci: W przypadku aproksymalnego lub okluzalnego kontaktu z innymi metalami, w bardzo
rzadkich, sporadycznych przypadkach moga wystapi¢ uwarunkowane elektrochemicznie parestezje. Wyréb
nie zostat oceniony pod katem bezpieczeristwa i kompatybilno$ci w $rodowisku MRI. Nie byt badany pod
katem nagrzewania, migracji lub artefaktéw obrazowania w $rodowisku MRI. Bezpieczeristwo stosowania
w $rodowisku MRI nie jest znane. Badanie ta metoda pacjenta, u ktérego zastosowano opisany wyrdb,
moze prowadzi¢ do wystapienia u niego urazow.

Grupa docelowa pacjentow: Elementy wykonane ze stopu mozna stosowac niezaleznie od wieku
pacjenta. W przypadku znanych nietolerancji lub alergii na sktadniki stopu, nie nalezy go stosowac.

Dziatania niepozadane: Nie sa znane zadne dziatania niepozadane. Nie mozna jednak wykluczy¢ mozli-
wosci wystapienia bardzo rzadkich, indywidualnych reakcji na poszczegélne sktadniki. W takim wypadku
nie nalezy stosowac wyrobu.

Mndel |

ie: Kanaty umieszcza¢ zawsze w najbardziej masywnych obszarach modelowania,
np. na przej$ciu migdzy siodtem a podstawa. Masywne miejsca, do ktérych wytop moze dostac sie tylko
poprzez wasko wymodelowany obszar, zaopatrzy¢ w dodatkowy kanat wiewowy o @ 3 mm. W przypadku
bruksizmu modelowac grubiej. W przypadku systemu kanatowego pracowac bez przewezen.

Zatapianie: Stosowac wytacznie fosforanowe masy ostaniajacedo stopw do odlewéw szkieletowych.
Odlewanie: Nie przegrzewac stopu. Uzywac wytacznie czystych, wtasciwych dla kazdego stopu tygli wyto-
powych. Celem jednoznacznej identyfikacji partii, do odlewania stosowac wytacznie nowy metal. W razie
potrzeby posypac kostki stopu proszkiem topnikowym. W zakresie doktadnych ustawien i czasow nagrze-

wania nalezy przestrzegac zalecen producenta sprzetu do odlewania. Mufle po odlaniu pozostawi¢ do
powolnego ostygnigcia

Wykariczanie: Piaskowac materiatem Korox® 250, ci$n. ok. 4 bar. Obszary krytyczne — np. wewngtrzne
strony klamer i ramiona rozktadu naprezen $cinajacych — piaskowa¢ szczegdlnie ostroznie (np. piaskiem
Korox® 50). Do obrdbki wykoriczeniowej stosowac frezy weglikowe o drobnym uzebieniu, ceramiczne kamie-
nie szlifierskie lub diamenty spiekane.

[13]

Zajrzyj do instrukcji uzywania Ostrzezenie

Rx only
Wytacznie dla specjali-
stycznego personelu!

Niesterylny
BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Wytwdrca www.bego.com

50

Polerowanie: Przeprowadzi¢ wybtyszczanie (przyrzad do wybtyszczania Eltropol, ptyn do wybtyszczania
Wirolyt), gumkowanie (gumowa tarcza polerska BEGO, czarna) i polerowanie (chromowo-kobaltowa pasta
polerska BEGO, niebieska). Starannie oczysci¢ powierzchnie strumieniem pary lub poprzez wygotowanie
w wodzie destylowanej.

Licowanie ceramika: Stopy do odlewéw szkieletowych nie s3 przeznaczone do licowania ceramika.

Licowanie kompozytem: Stosujac kompozytowe materiaty licujace nalezy przestrzega¢ odpowiednich
instrukeji ich producentéw. Starannie oczysci¢ powierzchnig strumieniem pary lub poprzez wygotowanie
w wodzie destylowanej.

Lutowanie: Zamocowac lutowane elementy (np. za pomoca masy ostaniajacej do lutowania Bellatherm®);
zachowac réwnolegtoscienna szczeling o szer. maks. 0,2 mm. Zastosowa¢ odpowiedni topnik BEGO. Po
lutowaniu wykwasi¢ pozostatosci topnika i tlenki metali. Starannie oczy$ci¢ powierzchnig strumieniem
pary lub poprzez wygotowanie w wodzie destylowanej.

Spawanie laserowe: Jesli jest to mozliwe, nalezy pracowac spoina typu X przy zastosowaniu materiatu
dodatkowego. Nalezy przestrzegac instrukcji uzywania i informacji o zagrozeniach udostgpnionych przez
producenta urzadzenia! Starannie oczy$ci¢ powierzchnig strumieniem pary lub poprzez wygotowanie
w wodzie destylowanej.

Czyszczenie/dezynfekcja: Gotowe odlewy szkieletowe nalezy doktadnie oczyscié/zdezynfekowaé
w myjce ultradZwiekowej, czyszczac powierzchnie strumieniem pary lub poprzez wygotowanie w wodzie
destylowanej.

Warunki przechowywania: Nie obowiazuja zadne specjalne warunki przechowywania.

Gwarancja: Zalecenia dotyczace stosowania udzielone przez nas ustnie, pisemnie lub w formie praktycz-
nych instrukcji opieraja si¢ na naszych wtasnych doswiadczeniach i probach, dlatego tez nalezy traktowac
je wytacznie jako orientacyjne wytyczne. Nieustannie rozwijamy i ulepszamy nasze wyroby. W zwiazku
z tym, zastrzegamy sobie mozliwo$¢ wprowadzania zmian w ich konstrukeji i sktadzie. Kazdy powazny
incydent zwiazany z wyrobami nalezy zgtaszac firmie BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH &
Co. KG oraz wtasciwemu organowi.

Unieszkodliwienie: Sposdb postgpowania z odpadami

Wyroh: Kod odpadéw zgodnie z Europejskim Katalogiem Odpadow (AVV) nalezy przypisa¢ w porozumieniu
z regionalnym przedsigbiorstwem unieszkodliwiania odpadéw. Nie usuwac tacznie z odpadami komunal-
nymi.

Opakowanie: Opakowania nalezy oproznic i przekazac do fachowego unieszkodliwienia zgodnie z przepi-
sami prawa. Opakowania, ktérych nie mozna catkowicie oprézni¢, musza by¢ poddawane unieszkodliwie-
niu w porozumieniu z regionalnym przedsigbiorstwem unieszkodliwiania odpadow.

LOT

Kod partii
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Instructiuni de utilizare

Aliaj dentar de turnare pe baza de cobalt, tip 5

Wironit® extrahart se livreaza sub forma de cilindri.

Wironit® extrahart corespunde IS0 22674.

REF 50060 — 1000 g; REF 50050 — 250 g; REF 50045 — 1100 g; REF 50042 — proba de 24 g

Caracteristici ale aliajului

Fard continut de nichel, cadmiu, beriliu si plumb, in conformitate cu

1S0 22674

Tip (conform IS0 22674) 5
Temperatura de preincalzire °C 950-1050
Temperatura in stare solida-lichida °C 1270, 1400
Densitate g/cm? 8.2
Temperatura de turnare °C 1420
Modul de elasticitate GPa 238
Limita de alungire 0,2 % (R, 02) MPa 515
Alungirea la rupere (As) % 7
Duritate Vickers (HV10) 385
Cod color BEGO (alb) 8

Masa de inglobare: pe baza de fosfat, de ex. Wirovest (REF 51046)
Material creuzet: ceramica

Ceramica pentru Tnvelisuri: nu poate fi captusit cu ceramicd
Fondant: de ex. Minoxyd (REF 52530)

Lipire: Kobalt-Chrom-Lot (REF 52520)

Sarma pentru sudura laser: Wiroweld (REF 50003, 50005)

Pulbere de topire: Wiromelt (REF 52526)

Scop propus: aliajele pentru turnare de modele sunt destinate fabricarii restaurarilor dentare, cum ar fi
modele turnate si lucrdri combinate.

Indicatie: aliajele pentru turnare de modele sunt destinate tratarii tesutului dur (dinti) lipsa.

Contraindicatie: nu sunt cunoscute contraindicatii. in cazuri foarte rare pot interveni reactii biologice (ca
de ex. alergii fatd de componentele aliajului) sau electrochimice nedorite. In cazul unor incompatibilitati sau
alergii cunoscute fatd de componentele aliajului, se va evita utilizarea acestui aliaj.

Beneficiu clinic: Substitut artificial pentru tesut dur pierdut (dinti), pentru restabilirea functiei de mes-
tecare (estetic si functional).

Avertismente: Pulberile metalice sunt toxice. Slefuirea si sablarea se vor realiza cu aspirare corespunza-
toare Se recomanda purtarea unei masti de protectie a respiratiei de tip FFP3-EN149!

Indicatii de precautie: In cazul contactului aproximal sau ocluzal cu alte metale, in cazuri foarte rare
pot interveni reactii de intolerantd electrochimicd. Dispozitivul nu a fost verificat in ceea ce priveste
siguranta si compatibilitatea cu un mediu RM (rezonanta magneticd). Nu a fost testat in ceea ce priveste
incalzirea, deplasarea sau aparitia artefactelor de imagine intr-un mediu RM (rezonantd magnetica).
Siguranta intr-un mediu RM (rezonantd magnetica) nu este cunoscuta. Examinarea unui pacient cu acest
produs poate duce la ranirea pacientului.

Grupa de pacienti: Obiectele din aliaj pot fi utilizate independent de varsta pacientului. Tn cazul unor
incompatibilitati sau alergii cunoscute fata de componentele aliajului, se va evita utilizarea acestui aliaj.

Efecte secundare: Nu sunt cunoscute efecte secundare. Cu toate acestea, nu poate fi exclus ca in cazuri
foarte rare sa intervina reactii individuale fatd de componente. In acest caz se va renunta la utilizarea
dispozitivului.

Modelare: Se vor amplasa canalele de turnare intotdeauna in zonele de modelare cele mai masive, de
ex. la trecerea postamentului catre baza. Zonele masive care ajung la topitura doar printr-o zona ingust
modelat, trebuie prevdzute cu un canal de turnare suplimentar de @ 3 mm. in caz de bruxism acordati
atentie unei modelari mai puternice. Nu ingustati canalul de turnare.

Tnglobare: Utilizati numai mase de inglobare pe baz de fosfat pentru aliajele pentru turnare de modele.
Turnare: Nu supraincalziti aliajul. Folositi numai creuzete de topire curate, cate unul pentru fiecare aliaj.
Pentru identificarea exactd a fiecarei sarje, utilizati la turnare numai metale noi. Daca este necesar,
presdrati pulbere de topire peste forma de turnare. Aveti in vedere instructiunile producatorilor dispo-
zitivelor de turnare pentru respectarea setarilor si a timpilor de incalzire. Dupa turnare lasati mufla sa
se raceasca lent.

Finisare: Sablati cu Korox® 250 la cca. 4 bar. Zone critice — de ex. partea interioard a clemelor si bratele
de distributie a tractiunii - se vor sabla cu deosebitd grija (de ex. material de sablare Korox® 50). Pen-
tru finisare folositi freze din metal dur cu danturd fina, pietre dure inglobate in ceramica sau diamante
sintetice.

[13]
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Lustruire: Se va da luciu (aparat de creare luciu Eltropol, lichid pentru luciu Wirolyt), se va guma (material
de lustruire BEGO, negru), dupa care se va lustrui (pastd de lustruire cu cobalt si crom BEGO, albastra).
Curatare temeinicd a suprafetei cu jet de abur sau fierbere in apd distilata.

invelis ceramic: Aliajele pentru turnare de modele nu pot i imbracate in ceramica.

invelisuri din materiale plastice: Pentru prelucrarea invelisurilor din materiale plastice, se vor respecta
instructiunile producdtorilor respectivi. Curatare temeinica a suprafetei cu jet de abur sau fierbere in
apa distilata.

Lipire: Fixati piesele de lipit (de ex. cu masa de lipire Bellatherm®), joc de lipire cu pereti paraleli: max.
0,2 mm. Se utilizeaza fondant BEGO. Dupa lipire, resturile de fondant si oxizi metalici se elimina cu acid.
Curatare temeinicd a suprafetei cu jet de abur sau fierbere Tn apa distilata.

Sudura cu laser: Daca este posibil se va lucra cu sudura X si material de adaos. Va rugam sd respectati
instructiunile de utilizare si indicatiile de pericol ale producatorului aparatului. Curatare temeinicd a
suprafetei cu jet de abur sau fierbere in apa distilatd.

Curatare/dezinfectare: Modelele turnate finalizate trebuie curatate/dezinfectate temeinic in baie cu
ultrasunete, curdtarea suprafetei cu jet de abur sau fierbere in apa distilatd.

Conditii de depozitare: Nu sunt cunoscute conditii de depozitare speciale.

Garantie: Recomandarile noastre tehnice de aplicare, indiferent daca sunt prezentate verbal, in scris
sau prin instruiri practice, se bazeaza pe propria noastra experientd si pe propriile noastre incercari si,
din acest motiv, trebuie considerate ca fiind orientative. Produsele noastre sunt supuse unui proces de
dezvoltare continud. Din aceastd cauza, ne rezervam dreptul de a efectua modificéri ale constructiei si
compozitiei. Toate incidentele grave care au avut loc in raport cu dispozitivul trebuie raportate BEGO
Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG si autoritatii competente.

Indicatii privind eliminarea: Procedura de tratare a deseurilor

Dispozitiv: Alocarea unui cod de deseu conform catalogului european al deseurilor (AVV) se va face cu
consultarea unitatii regionale de eliminare a deseurilor. A nu se elimina impreuna cu gunoiul menajer.

Ambalaj: Ambalajele trebuie golite de resturi si trebuie eliminate in mod corespunzator, conform prevede-
rilor legale. Ambalajele care nu pot fi golite de resturi se vor elimina de comun acord cu unitatea regionala
de eliminare a deseurilor.

LOT

Numar lot

Termen de valabilitate Contine substante periculoase
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MD
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Navod na pouZzitie
Dentélna kobaltové zékladna odlievacia zliatina, typ 5
Wironit® extrahart sa dodava vo forme valCekov.
Wironit® extrahart spliia poZiadavky normy IS0 22674.
REF 50060 — 1000 g; REF 50050 — 250 g; REF 50045 — 1100 g; REF 50042 — 24 g vzorka

Vlastnosti zliatiny

V slade s normou IS0 22674 neobsahuje nikel, kadmium, berylium

aolovo

Typ (podla ISO 22674) 5
Predhrievacia teplota °C 950-1050
Teplota pevného a kvapalného skupenstva °C 1270, 1400
Hustota g/cm? 8.2
Odlievacia teplota °C 1420
Modul elasticity GPa 238
0,2 % hranica pruznosti (R, ,) MPa 515
Predizenie pri pretrhnuti (As) % 7
Turdost podla Vickersa (HV10) 385
Farebny kod BEGO (biela) 8

Material odlievacej formy: fosfatom viazany, napr. Wirovest (REF 51046)
Material téglika: Keramika

Krycia keramika: nie je mozne keramicky prekryt

Tavivo: napr. Minoxyd (REF 52530)

Spéjka: Kobalt-Chrom-Lot (REF 52520)

Laserovy drdt: Wiroweld (REF 50003, 50005)

Taviaci prasok: Wiromelt (REF 52526)

Zamyslany iicel: Zliatiny na odlievanie modelov st urcené na vyrobu dentalnych rekonstrukcii, ako si mode-
lové odliatky a kombinacné prace.

Indikécia: Zliatiny na odlievanie modelov si uréené na o3etrenie chybajticeho tvrdého tkaniva (zuby).

Kontraindikacia: Nie si zndme Ziadne kontraindikécie. Vo velmi ojedinelych pripadoch sa mdzu vyskytnit
nezelané biologické (napr. alergie na zlozky zliatiny) alebo elektrochemické reakcie. V pripade znamej nekom-
patibility alebo znamej alergie na zlozky zliatiny by sa zliatina nemala pouZivat.

Klinické pouZitie: Umeld néhrada strateného tvrdého tkaniva (zuby) na obnovenie Zuvacej funkcie (este-
ticka a funkéna).

Varovania: Kovovy prach je zdraviu $kodlivy. Brisenie a pieskovanie by sa malo vykonavat s vhodnym
odséavanim. Odpord¢ame pouzivat ochranu dychacich ciest typu FFP3-EN149!

Preventivne opatrenia: Vo velmi zriedkavych pripadoch mdZe pri aproximalnom alebo okluzalnom kon-
takte s inymi kovmi dojst k elektrochemicky podmienenym neprijemnym vnemom. Vyrobok nebol postideny
z pohladu bezpecnosti a kompatibility v prostredi MR. Nebolo testované zahrievanie, migracia ani obrazové
artefakty v prostredi MR. Bezpecnost v prostredi MR nie je znama. VySetrovanie pacienta s tymto vyrob-
kom moze mat za nasledok poranenie pacienta.

Skupina pacientov: Objekty zo zliatiny je mozné pouzivat nezavisle od veku pacienta. V pripade zndmej
nekompatibility alebo znamej alergie na zlozky zliatiny by sa zliatina nemala pouZivat.

Vedlajsie d&inky: Nie st zndme Ziadne vedlajSie Gcinky. Vo velmi ojedinelych pripadoch v§ak nie je mozné
vylacit vyskyt individuéinej reakcie na zlozky. V takom pripade vyrobok nepouZivajte.

Modelovanie: Liace kanaly vidy umiestiiujte na najmasivnejSich oblastiach modelovania, napr. na pre-
chode retencie sedla k zakladni. Masivne miesta, ktoré tavenina mdze dosiahnut iba cez tenko vymode-
lovany Gsek, je potrebné vybavit dodato&nym liacim kanlom @ 3 mm. Pri bruxizme dbajte na pevnejsiu
modelaciu. Pri kolikovom systéme pracujte bez omladzovani.

Zalievanie: Pre zliatiny na odlievanie modelov pouZivajte iba zalievacie hmoty viazané fosfatmi.

Liatie: Predchadzajte prehriatiu zliatiny. PouZivajte iba Cisté a pre kazdi zliatinu samostatné taviace
tégliky. Na Gcely jednoznacnej spatnej vysledovatelnosti Sarze pouZivajte na odlievanie iba novy kov. V pri-
pade potreby posypte odliatu kocku tavitelnym praskom. Pre sprévne nastavenia a doby ohrevu dodrZia-
vajte idaje vyrobcu odlievacieho pristroja. Muffu nechajte po naliati pomaly vychladndt.

Opracovanie: Pieskovanie praskom Korox® 250, cca 4 bar. Kritické oblasti — napr. vnitorné strany svoriek
a posuvné rozdelovacie ramena pieskujte obzvlast Setrne (napr. pieskovaci prostriedok Korox® 50). Na
licely opracovania pouZivajte frézy z tvrdokovu s jemnym ozubenim, keramicky stmelené kamene alebo
sintrované diamanty.

Lestenie: LeStenie na vysoky lesk (lestiaci pristroj Eltropol, leStiaca kvapalina Wirolyt), lestenie gume-
nymi nastrojmi (gumeny lestiaci nastroj BEGO, Eierny) a leStenie (lestiaca pasta na béze kobaltu a chrému
BEGO, modra). Dokladne vy€istite povrch priadom pary alebo vyvarenim v destilovanej vode.
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Keramické prekrytie: Pri zliatinach na odlievanie modelov nie je mozné keramické prekrytie.

Kompozitné prekrytia: Pri spracovani kompozitnych krycich materialov sa musia dodrZziavat prislusné
pokyny vyrobcu. Dokladne vy&istite povrch pridom pary alebo vyvarenim v destilovanej vode.

Spajkovanie: Spajkované diely zafixujte (napr. zalievacia hmota Bellatherm®), spajkovacia medzera s rov-
nobeznymi stenami: max. 0,2 mm. Pouzivajte vhodné tavivo BEGO. Po spajkovani odstréiite zvy$ky taviva
a oxidy kovov kyselinou. Dokladne vygistite povrch pridom pary alebo vyvarenim v destilovanej vode.

Laserové zvaranie: Podla moZnosti vZdy pracujte so Svom v tvare X a krycim materidlom. DodrZiavajte
navod na pouZitie a bezpe¢nostné upozornenia vyrobcu zariadenia! Dokladne vygistite povrch pridom pary
alebo vyvarenim v destilovanej vode.

Cistenie/dezinfekcia: Hotové odliatky modelov sa musia dokladne vygistit/dezinfikovat v ultrazvukovom
kapeli, ich povrchy sa musia vy€istit pridom pary alebo vyvarenim v destilovanej vode.

Podmienky skladovania: Nie st zndme Ziadne Specialne skladovacie podmienky.

Zaruka: Nase odportcania tykajlce sa techniky pouZitia, bez ohladu na to, Ci ich poskytneme Gstne,
pisomne alebo vo forme praktickych navodov, sa opieraji o nase vlastné skisenosti a pokusy, a preto je
mozné ich povazZovat za normativne hodnoty. Nase vyrobky podliehaji neustalemu vyvoju. Preto je zmena
konstrukcie a zlozenia vyhradend. VSetky zdvazné pripady, ktoré sa vyskytli v stvislosti s vyrobkami,
nahlaste spolocnosti BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG a prislusnému dradu.

Pokyny na likvidaciu: Proces manipulacie s odpadom Vyrobok: Priradenie kddového ¢isla odpadu podla
eurépskeho katalogu odpadov (AVV) sa musi vykonat po dohode s regionalnym likvidaénym podnikom.
Nelikvidovat s domovym odpadom. Obal: Obaly sa musia bezozvy$ku vyprazdnit a odovzdat na odborni
likvidaciu v stlade so zakonnymi predpismi. Obaly, ktoré nie je mozné vyprazdnit bezozvy$ku, sa musia
zlikvidovat podla dohody s regionalnym likvidaénym podnikom.

LOT
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Pouzite do Vsebuje nevarno snov
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MD

Zdravotnicka pomdcka

® BEGO

REF 14583/00 - HAW 6008 - © 2021 by BEGO - 20220211



£l

Wironit® extrahart

C063.0Cr30.0M05.0Si1.0Mn1.0C [%]

ceo0197

Navodilo za uporaho

Zobna zlitina za litje na osnovi kobalta, tip 5

Wironit® extrahart dobavljamo v obliki valjev.

Wironit® extrahart ustreza standardu ISO 22674.

REF 50060 — 1000 g; REF 50050 — 250 g; REF 50045 — 1100 g; REF 50042 — 24-g vzorec

Lastnosti zlitine

V skladu z IS0 22674 brez niklja, kadmija, berilija in svinca

Tip (po IS0 22674) 5
Temperatura predogrevanja °C 950-1050
Temperatura solidusa, likvidusa °C 1270, 1400
Gostota g/cmd 8.2
Temperatura litja =0 1420
Modul elasti¢nosti GPa 238
0,2 % Meja razteznosti (R, ,) MPa 515
Raztezanje ob lomu (As) % 7
Trdota po Vickersu (HV10) 385
Koda barve BEGO (bela) 8

VloZna masa: vezana na fosfat, npr. Wirowest (REF 51046)
Material talilnih lonCkov: keramika

Keramika za oblogo: oblaganje s keramiko ni mogoce
TekoGe sredstvo: npr. Minoxyd (REF 52530)

Lot: Kobalt-Chrom-Lot (REF 52520)

Laserska Zica: Wiroweld (REF 50003, 50005)

Talilni prah: Wiromelt (REF 52526)

Predvidena uporaba: Modelirne zlitine so namenjene izdelavi zobnih restavracij, kot so modelirmne zlitine
in kombinirana dela.

Indikacija: Modelirne zlitine so zdravljenju jkajocega trdega tkiva (zob).

Kontraindikacija: Znanih kontraindikacij ni. V zelo redkih primerih se lahko pojavijo nezelene bioloSke
reakcije (na primer alergije na sestavine zlitine) ali reakcije na elektrokemicni podlagi. V primeru znanih
nezdruZljivosti ali znanih alergij na sestavne dele zlitine se zlitine ne sme uporabljati.

Klini€na korist: Umetno nadomestilo izgubljenega trdega tkiva (zob), za obnovo Zvetilne funkcije (estet-
ske in funkcionalne).

Opozorila: Kovinski prah je zdravju Skodljiv. Brusenje in peskanie je treba opraviti z ustreznim odsesava-
njem. Priporocljiva je zas¢ita dihal tipa FFP3-EN149!

Previdnostni ukrepi: V primeru pribliznega ali okluzalnega stika z drugimi kovinami se lahko v zelo redkih
primerih pojavi elektrokemicno pogojeno nelagodje. Izdelek ni bil ocenjen glede varnosti in zdruZljivosti
v okolju MR. V okolju MR ni bil preizku$en za ogrevanje, migracijo ali slikovne artefakte. Varnost v MR
okolju ni znana. Pregled bolnika s tem izdelkom lahko pri bolniku povzroci poskodbo.

Skupina bolnikov: Predmeti iz zlitine se lahko uporabljajo ne glede na bolnikovo starost. V primeru znanih
nezdruzljivosti ali znanih alergij na sestavne dele zlitine se zlitine ne sme uporabljati.

Stranski uginki: Znanih stranskih u¢inkov ni. Kljub temu pa ni mogoce izkljuciti, da se v zelo redkih prime-
rih pojavijo posamezne reakcije na sestavine. V tem primeru izdelka ne smete uporabljati.

Modelacija: Ulivalne kanale vedno postavite na najbolj masivna obmocja modelacije, npr. na prehodu iz
zadrzevanja v podlago. Zagotovite masivna obmocja, ki jih talina lahko doseze le skozi tanko modelirano
obmogje z dodatnim ulivalnim kanalom @ 3 mm. Pri bruksizmu bodite pozorni na mo&nej$o modelacijo.
Delajte z brizgalnim sistemom brez zoZitve.

Vgradnja: Za modelne zlitine uporabljajte le fosfatne obloge.

Litje: Ne pregrevajte zlitine. Uporabljajte samo Ciste loncke, ki so loCeni za vsako zlitino. Zaradi jasne sle-
dljivosti $arZe ulijte samo novo kovino. Po potrebi potresemo prah za taljenje po odliti kocki. Za natan¢ne
nastavitve in ¢as gretja upostevajte specifikacije proizvajalca naprave za ulivanje. Po ulivanju pustite, da
se obro¢ za ulivanje pocasi ohladi.

Oblikovanije: Peskanje s Korox® 250, priblizno 4 bare. Kriticna podrocja - $e posebej nezno peskajte
notranjost objemk in roke za razdeljevanje striznih mehanizmov (npr. abrazivno sredstvo Korox® 50). Za
dodelavo uporabite fino nazob&ane karbidne svedre, keramicno vezane kamne ali sintrane diamante.
Poliranje: Poliranje (naprava za poliranje Eltropol, polirna tekocina Wirolyt), gumiranje (polirka za gumo
BEGO, &rna) in lak (polirna pasta BEGO iz kobalt-kroma, modra). Temeljito €i$cenje povrsine s parnimi
curki ali vrenjem v destilirani vodi.

Keramiéna obloga: Modelnih zlitin ni mogoce oblagati s keramiko.

Obloge iz umetne mase: Pri obdelavi plasti¢nih materialov za obloge je treba upos$tevati ustrezna navo-

dila proizvajalcev. Temeljito ¢iS¢enje povrSine s parnimi curki ali vrenjem v destilirani vodi.
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Spajkanje: Pritrdite dele, ki jih je treba spajkati (npr. z maso za spajkanje Bellatherm®); vzporedna stena
spajkalne reZe: najve¢ 0,2 mm. Uporabite ustrezno tokovno sredstvo BEGO. Ostanke tekocin in kovinske
okside je treba po spajkanju nakisati. Temeljito ¢iSCenje povrSine s parnimi curki ali vrenjem v destilirani
vodi.

Lasersko varjenje: Po moZnosti delajte z X-Sivom in dodatnim materialom. Upostevajte navodila za

uporabo in opozorila na nevarnosti proizvajalca naprave! Temeljito ¢iS¢enje povrSine s parnimi curki ali
vrenjem v destilirani vodi.

Cistenje/razkuzevanje: Kongane modelirne zlitine je treba temeljito ogistiti/razkuziti v ultrazvoéni
kopeli, povr$ino oistiti s parnimi curki ali kuhati v destilirani vodi.

Pogoji shranjevanija: Posebni pogoji skladiscenja niso znani.

Garancija: Nasa tehnicna priporocila, bodisi ustna ali pisna bodisi v obliki prakti¢nih navodil, temeljijo
na klini¢nih ter lastnih izkugnjah in preizkusih. Nasi izdelki so predmet nenehnega nadaljnjega razvoja.
Pridrzujemo si pravico do sprememb v zgradbi in sestavi. Prosimo, obrnite se na BEGO Bremer Goldschla-
gerei Wilh za vse resne dogodke, ki so se zgodili v zvezi z izdelki. Obvestite druzbo Herbst GmbH & Co. KG
in pristojne organe.

Nasvet glede odstranjevanja: Metode obdelave odpadkov

Izdelek: Dodelitev kodne Stevilke odpadkov v skladu z evropskim katalogom odpadkov (AVV) je treba
izvesti po posvetovanju z regionalnim podjetjem za odstranjevanje odpadkov. Ne zavrzite skupaj z gospo-
dinjskimi odpadki.

Embalaza: EmbalaZo je treba popolnoma izprazniti in odstraniti v skladu z zakonskimi predpisi. Embalazo,
ki je ni mogoce popolnoma izprazniti, je treba odstraniti po posvetovanju z regionalnim podjetjem za
odstranjevanje odpadkov.

LOT

Stevilka serije

Uporabno do Vsebuje nevarno snov
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Bruksanvisning

Dental Co-basgjutlegering, typ 5

Wironit® extrahart levereras i form av cylindrar.

Wironit® extrahart motsvarar 1SO 22674.

REF 50060 — 1 000 g; REF 50050 — 250 g; REF 50045 — 1 100 g; REF 50042 — 24 g prov

Legeringens egenskaper

Enligt 1SO 22674 fri frén nickel, kadmium, beryllium och bly

Typ (enligt IS0 22674) 5
Forvarmningstemperatur °C 950-1050
Solidus-/likvidustemperatur °C 1270, 1400
Densitet g/cm?d 8.2
Gjuttemperatur °C 1420
Elasticitetsmodul GPa 238
0,2 % strackgrans (R; o) MPa 515
Brottdjning (As) % 7
Vickershardhet (HV10) 385
BEGO-fargkod (vit) 8

Inbaddningsmassa: fosfatbunden, t.ex. Wirovest (REF 51046)
Degelmaterial: Keramik

Blandkeramik: kan inte belaggas med keramik

Flussmedel: t.ex. Minoxyd (REF 52530)

Lédmetall: Kobalt-Chrom-Lot (REF 52520)

Lasertrad: Wiroweld (REF 50003, 50005)

Sméltpulver: Wiromelt (REF 52526)

Avsett dndamal: Modellgjutningslegeringar &r avsedda for tillverkning av dentala restaurationer som skelett
och kombinationsarbeten.

Indikation: Modellgjutningslegeringar ar avsedda for behandling av bristande vavnad (tander).

Kontraindikationer: Det finns inga kanda kontraindikationer. Odnskade biologiska (t.ex. allergier mot leger-
ingens bestandsdelar) eller elektrokemiskt baserade reaktioner kan upptrada i mycket sallsynta fall. Vid
kénd inkompatibilitet eller kand allergi mot legeringens bestandsdelar ska legeringen inte anvandas.

Klinisk nytta: Konstgjord erséttning for forlorad hardvavnad (tander), for att aterstélla tuggfunktionen
(estetiskt och funktionellt).

Varningar: Metalldamm &r halsovadligt. Slipning och blastring skall ske under en lamplig utusugningsan-
ordning. Ett andningskydd av typ FFP3-EN149 rekommenderas!

Forsiktighetsanvisningar: Vid approximal eller ocklusal kontakt med andra metaller kan i mycket séll-
synta fall elektrokemiskt betingade reaktioner uppsta. Produkten har inte bedémts avseende sakerhet
och kompatibilitet i MR-miljé. Produkten har inte testats avseende uppvarmning, migrering eller bildar-
tefakter i MR-miljo. Sakerhet i MR-miljo &r okand. Att undersdka en patient med denna produkt kan leda
till patientskador.

Patientgrupp: Objekten fran legeringen kan anvandas oavsett patientens alder. Vid kdnd inkompatibilitet
eller kand allergi mot legeringens bestandsdelar ska legeringen inte anvéndas.

Biverkningar: Det finns inga kdnda biverkningar. Det gar dock inte att utesluta att individuella reaktioner
mot komponenter kan uppkomma i mycket sallsynta fall. | sddana fall ska produkten inte anvéndas.

Modellering: Placera alltid gjutningskanaler i de storsta modelleringsomréadena, t.ex.vid dvergangen fran
sadeln till basen. Anvand en ytterligare gjutningskanal p& @ 3 mm i stérre omréden som smaltningen
endast kan né med ett tunt modellerat omréade. Observera starkare modellering vid bruxism. Arbeta utan
avsmalning vid fastsystem.

Inbaddning: Anvand endast fosfatbundna hdljen till modellgjutningslegeringar.

Gjutning: Overhetta inte legeringen. Anvand endast rena smaltdeglar och endast en degel for varje lege-
ring. Anvand endast nya metaller for tydlig sparning av satser. Strg vid behov smaltpulver dver gjutnings-

bitarna. Félj anvisningarna fran gjutningsapparatens tillverkare for exakta installningar och uppvarm-
ningstider. Lat kyvetten svalna langsamt efter gjutningen.

Slutbearbetning: Blastra med Korox® 250, ca 4 bar. Rengor kritiska omraden, t.ex. insidor pa klamrar och
stddarmar, extra varsamt (med t.ex. blastringsmedel Korox® 50). Anvand fintandade hardmetallfrasar,
keramiskt bundna slipkroppar eller sintrade diamanter for slutbearbetningen.

Polering: Glansning (glansapparat Eltropol, glansmedel Wirolyt), gummipolering (BEGO-gummipolerare,
svart) och hagglanspolering (BEGO koboltkrom-poleringspasta, bl&). Rengor ytan grundligt med hjalp av
angtryckspruta eller avkokning i destillerat vatten.

Keramisk ytskiktshehandling: Modellgjutningslegeringar kan inte blandas keramiskt.
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Akrylfasader: For bearbetning av fasadmaterial av akryl ska respektive tillverkares anvisningar observe-
ras. Rengor ytan grundligt med hjalp av angtryckspruta eller avkokning i destillerat vatten.

Lédning: Fixera delarna som ska lédas (t.ex. med Iddmassa Bellatherm®); parallellvédggad lddspalt: max.
0,2 mm. Anvand ett lampligt flussmedel fran BEGO. FI delsrester och metalloxider méste surgéras
efter Iodning. Rengdr ytan grundligt med hjalp av angtryckspruta eller avkokning i destillerat vatten.

Lasersvetsning: Arbeta om mojligt med X-fog och fylimaterial. Observera apparattillverkarens bruks-
anvisning och faroanvisningar! Rengor ytan grundligt med hjalp av angtryckspruta eller avkokning i
destillerat vatten.

Rengoring/desinficering: Fardiga skelett ska rengéras/desinficeras grundligt i ett ultraljudsbad. Rengor
ytan med hjélp av angtryckspruta eller avkokning i destillerat vatten.

Villkor for forvaring: Det finns inga speciella forvaringskrav.

Garanti: Vara anvandningstekniska rekommendationer, vare sig de ges muntligt, skriftligt eller i form
av praktiska anvisningar, har utvecklats utifran vara egna erfarenheter och forsok och kan darfor endast
ses som riktvarden. Vara produkter vidareutvecklas lépande. Vi forbehaller oss darfor ratten att utfora
andringar i konstruktion och sammansattning. Alla allvarliga tillbud som intraffar i samband med pro-
dukten ska anmalas till BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG och behdrig myndighet.

Anvisningar om avfallshantering: Avfallshantering

Produkt: Tilldelning av ett avfallskodnummer enligt den europeiska avfallskatalogen (AVV) sker i samrad
med den regionala ansvariga enheten for avfallshantering. Far ej hanteras som hushéllsavfall.

Forpackning: Forpackningen méaste témmas helt och kasseras korrekt i enlighet med géllande foreskrif-
ter. Forpackningar som inte kan témmas helt méste kasseras i samrad med den regionala ansvariga
enheten for avfallshantering.
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Kullanma talimati

Dental kobalt bazli ddkim alagimi, Tip 5

Wironit® extrahart silindir formunda teslim edilir.

Wironit® extrahart IS0 22674 standardina uygundur.

REF 50060 — 1000 g; REF 50050 — 250 g; REF 50045 — 1100 g; REF 50042 — 24 g numune

Alagim dzellikleri

IS0 22674 uyarinca nikel, kadmiyum, berilyum ve kursun icermez

Tip (IS0 22674 uyarinca) 5
On isitma sicakhigi °C 950-1050
Katilagma, erime sicakligi °C 1270, 1400
Yogunluk g/cm? 8.2
Dokiim sicakligi °C 1420
Elastikiyet modiili GPa 238
%0,2 genlesme limiti (R, o) MPa 515
Siinme orani (A;) % 7
Vickers sertligi (HV10) 385
BEGO renk kodu (beyaz) 8

Revetman: Fosfat bagli, or. Wirovest (REF 51046)
Pota malzemesi: Seramik

Kaplama seramigi: Seramikle kaplanamaz

Sivi: 6r. Minoxyd (REF 52530)

Lehim: Kobalt-Chrom-Lot (REF 52520)

Lazer teli: Wiroweld (REF 50003, 50005)

Erime pulveri: Wiromelt (REF 52526)

Kullamm amaci: Model dékiim alasimlari, model dokiimler ve kombinasyon galismalan gibi dental restoras-
yonlarin dretimi icin tasarlanmistir.

Endikasyon: Model dokiim alagimlar, eksik sert dokunun (disler) tedavi edilmesi icin tasarlanmigtir.

Kontrendikasyonlar: Bilinen herhangi bir kontrendikasyon yoktur. istenmeyen biyolojik (or. alagim
bilesenlerine alerji gibi) veya elektrokimyasal bazli reaksiyonlar cok nadir durumlarda ortaya cikabilir. Bilinen
uyumsuzluklar veya alasim bilesenlerine karsi bilinen alerjiler olmasi durumunda alagim kullanilmamalidir.

Klinik fayda: Cigneme fonksiyonunun yeniden tesis edilmesi amaciyla (estetik ve fonksiyonel) kaybolan
sert doku (disler) icin yapay replasman.

Uyarilar: Metal tozlari sagliga zararlidir. Zimparalama ve kumlama uygun bir emis altinda gerceklestiril-
melidir. FFP3-EN149 tipi bir sol kesinin kullanil onerilir!

Onlem agiklamalar: Diger metallerle aproksimal ve okliizal temas durumunda gok nadir durumlarda
elektrokimyasal kaynakli sensibilite bozukluklari ortaya ikabilir. Uriin, MR ortaminda giivenlik ve uyum-
luluk bakimindan degerlendirilmemistir. Uriin MR ortaminda 1sinma, migrasyon veya goriintii artefaktlari
bakimindan test edilmemistir. Uriiniin MR ortaminda giivenligine iliskin bir bilgi mevcut degildir. Bu drii-
niin bulundugu bir hastanin muayene edilmesi hastanin yaralanmasina yol acabilir.

Hasta grubu: Alasimdan yapilmis nesneler hastanin yasi ne olursa olsun kullanilabilir. Bilinen uyum-
suzluklar veya alasim bilesenlerine karsi bilinen alerjiler olmasi durumunda, alagim kullanilmamalidir.

Yan etkiler: Bilinen herhangi bir yan etki yoktur. Bununla beraber, ok nadir durumlarda bilesenlere karsi
bireysel reaksiyonlar ortaya ¢ikabilecegi goz ardi edilemez. Bu durumda driin kullanilmamalidir.

Modelleme: Dokiim kanallarini her zaman en masif olan kaliplama sahalarina, 6rn. eyer (saddle) ve taban
(base) arasindaki gecise yerlestiriniz. Eriyigin yalnizca ince kaliplanmis bir saha icinden ulasabildigi
masif yerlere, ek olarak @ 3 mm dokiim kanali ekleyiniz. Bruksizm durumunda daha giigli modellemeye
dikkat ediniz. Dokiim yollugu sisteminde inceltmesiz calisiniz.

Revetman: Model dékiim alagimlari icin sadece fosfat bagl revetmanlar kullaniniz.
Dékiim: Alasimi asiri 1sitmayiniz. Sadece temiz potalar kullaniniz ve her alasim icin ayri bir pota kul-
laniniz. Her lotun geri takibinin yapilabilmesi icin sadece yeni metal dékiimii yapiniz. Gerekirse dokiim

kiiplerinin tizerine eritme tozu serpiniz. Tam ayarlar ve 1sitma siireleri icin dokiim cihazi imalatgisinin
talimatlarina uyunuz. Dokiim sonrasinda muflayi yavasca sogumaya birakiniz.

Son iglem: Korox® 250 ile yakl. 4 bar basincta kumlayiniz. Kritik alanlari, or. klemens i¢ kisimlarini ve
stres kiricilari dzellikle hassas bir sekilde kumlayiniz (6r. Korox® 50 kumlama malzemesi). Son islem olarak
tungsten karpit frezler, seramik bagli taslar veya sinterlenmis elmas freze takimlari kullaniniz.

Polisaj: Parlatiniz (Eltropol polisaj cihazi, Wirolyt polisaj sivisi), kauguklayimiz (BEGO kauguk polisaji,
siyah) ve polisaj uygulayiniz (BEGO-Kobalt-krom polisaj pastasi, mavi). Ardindan buharla temizleme veya
destile suda kaynatma yoluyla yiizeyi iyice temizleyiniz.

Seramik veneer: Model dokiim alasimlar seramikle kaplanamaz.

(]3]
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Akrilik veneer: Akrilik veneer malzemeleri islenirken imalatcilarin ilgili talimatlari dikkate alinmalidir.
Ardindan buharla temizleme veya destile suda kaynatma yoluyla yiizeyi iyice temizleyiniz.

Lehimleme: Lehimlenecek parcalari sabitleyiniz (6rn. lehim revetmani Bellatherm® ile); paralel duvarli
lehim boslugu: maks. 0,2 mm. Uygun BEGO sivisi kullaniniz. Lehimlemenin ardindan sivi kalintilari ve
metal oksitleri asitle temizlenmelidir. Ardindan buharla temizleme veya destile suda kaynatma yoluyla
yiizeyi iyice temizleyiniz.

Lazer kaynak: Miimkiinse X dikisi ve kaynak malzemesi kullaniniz. Litfen cihaz imalatcisinin kullanma
talimatini ve tehlike uyarilarini dikkate aliniz! Ardindan buharla temizleme veya destile suda kaynatma
yoluyla yiizeyi iyice temizleyiniz.

Temizlik/dezenfeksiyon: Hazirlanan model dokiimler ultrasonik banyoda iyice temizlenmeli/dezenfekte
edilmeli, buharla veya destile suda kaynatma yoluyla yiizeyler temizlenmelidir.

Depolama kosullari: Ozel depol ktedir.

Garanti: S0z1U, yazili veya pratik talimatlar seklindeki uygulamaya iligkin Gnerilerimiz, kendi deneyim
ve denemelerimize dayanmaktadir ve bu nedenle sadece kilavuz degerler olarak gérilebilir. Uriinlerimiz
siirekli olarak gelistirilmektedir. Bu sebeple konstriiksiyon ve bilesimde degisiklik hakkimizi sakli tutariz.
Uriinlerle baglantili olarak meydana gelen tiim ciddi olaylar BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst
GmbH & Co. KG firmasina ve yetkili resmi makama bildirilmelidir.

Bertarafa iligkin agiklamalar: Atik yonetim prosedirleri

Uriin: Avrupa Atik Katalogu (AVV) uyarinca bir atik kod numarasi tahsisi, yerel atik bertaraf sirketine
danisilarak yapilmalidir. Evsel atiklarla birlikte bertaraf edilmemelidir.

kosullari bili

Ambalaj: Ambalajlar tam olarak bosaltiimali ve yasal mevzuata uygun olarak usuliine uygun bir sekilde
bertaraf edilmelidir. Tam olarak bosaltiimamis ambalajlar yerel atik bertaraf sirketine danisilarak bertaraf
edilmelidir.

LOT

Lot Numarasi

Son Kullanim Tarihi Tehlikeli madde icerir

REF

Katolog Referans No

MD
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