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Wirocer plus

Ni65.2Cr22.5M09.5Si1.5MnNb [%]

ceo0197

Gebrauchsanweisung

Dentale Ni-Basis-Legierung fiir Metallkeramik, Typ 3
Wirocer plus wird in Form von Zylindern geliefert.
Wirocer plus entspricht IS0 22674 und 1S0 9693.
Dieses Produkt enthélt Nickel.

REF 50080 — 1000 g; REF 50081 — 24 g Probe

Legierungsmerkmale

GemaB IS0 22674 frei von Cadmium, Beryllium und Blei

Typ (geméB IS0 22674) 3
Vorwéarmtemperatur °C 900-950
Solidus-, Liquidustemperatur 0 1295, 1360
Dichte g/cmd 8.3
GieBtemperatur °C 1450
Elastizitatsmodul GPa 198/*195
0,2 % Dehngrenze (R, o) MPa 330/*320
Bruchdehnung (As) % 37/*24
Vickersharte HV10  220/*210
Warmeausdehnungskoeffizient (WAK) 25 — 500 °C, 106 K1 13.8/*13.5
(Guss / * nach keram. Brand)

BEGO Farbcode 8

Einbettmasse: phosphatgebunden, z. B. Bellavest SH (REF 54252)

Tiegelmaterial: Keramik

Schmelzpulver: Wiromelt (REF 52526)

Verblendkeramik Keramik mit passendem WAK-Wert, z. B.: VITA VMK Master
Oxidbrand: nicht empfohlen, aber wenn Kontrollbrand erwiinscht: 900 °C/5 min/vac
Hochste empfohlene Brenntemperatur: 980 °C

Aufheizrate empfohlen max. 55 °C/min

Flussmittel: z. B. Minoxyd (REF 52530)

Lot vor dem Brand: Wiron®-Lot (REF 52625)

Laserdraht: Wiroweld NC (REF 50006)

Zweckhbestimmung: Nickel-Basis-Legierungen fiir Metallkeramik sind bestimmt zur Herstellung von dentalen
Restaurationen wie Kronen, Briicken sowie fiir metallkeramischen Zahnersatz.

Indikation: Nickel-Basis-Legierungen fiir Metallkeramik sind dazu bestimmt, fehlendes Hartgewebe (Zahne) zu
behandeln.

Kontraindikation: Es sind keine Kontraindikationen bekannt. Unerwiinschte biologische (wie z. B. Allergien gegen-
iiber Legierungsbestandteilen) oder elektrochemisch basierte Reaktionen kénnen in sehr seltenen Féllen auftreten.
Bei bekannten Inkompatibilitaten oder bekannten Allergien iber Legierungsbestandteilen sollte die Legie-
rung nicht verwendet werden.

Klinischer Nutzen: Kiinstlicher Ersatz fiir verlorengegangenes Hartgewebe (Z&hne), zur Wiederherstellung der Kau-
funktion (asthetisch und funktional).

Warnungen: Die Metallstdube sind gesundheitsschadlich. Das Schleifen und Abstrahlen sollte unter einer geeigne-
ten Absaugung geschehen. Ein Atemschutz vom Typ FFP3-EN149 wird empfohlen!

Vorsichtshinweise: Im Falle von approximalem oder okklusalem Kontakt mit anderen Metallen kann es in sehr
seltenen Fallen zu elektrochemisch bedingten Missempfindungen kommen. Das Produkt wurde nicht auf Sicherheit
und Kompatibilitat in der MR-Umgebung bewertet. Es wurde nicht auf Erwarmung, Migration oder Bildartefakte in
der MR-Umgebung getestet. Die Sicherheit in der MR-Umgebung ist unbekannt. Die Untersuchung eines Patienten
mit diesem Produkt kann zu Verletzungen des Patienten fiihren.

Patientengruppe: Die Objekte aus der Legierung konnen unabhéngig vom Alter des Patienten verwendet werden.
Bei bekannten Inkompatibilitaten oder bekannten Allergien iber Legier bestandteilen sollte die Legie-
rung nicht verwendet werden.

Nebenwirkungen: Es sind keine Nebenwirkungen bekannt. Es kann jedoch nicht ausgeschlossen werden, dass in
sehr seltenen Féllen individuelle Reaktionen gegeniiber Komponenten auftreten. In diesem Fall sollte das Produkt
nicht verwendet werden.

Modellation: Wandstérke nach dem Ausarbeiten: mind. 0,3 mm, scharfe Ecken und Kanten vermeiden. Die Geriiste
fiir die Verblendung anatomisch reduziert gestalten. Die Verbinder so stark und hoch wie mdglich gestalten (Hohe:
mind. 3,5 mm, Breite: mind. 2,5 mm). Bei Bruxismus auf starkere Modellation achten. Wachs oder Kunststoff-
Hohlsticks verwenden. Beim Anstiftsystem ohne Verjiingungen arbeiten.

Einbetten: Nur phosphatgebundene Einbettmassen fiir Kronen und Briicken verwenden.
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GieBen: Die Legierung nicht iiberhitzen. Nur saubere und fiir jede Legierung eigene Schmelztiegel verwenden. Zur
eindeutigen Chargenriickverfolgung nur Neumetall vergieBen. Gegebenenfalls Schmelzpulver tiber die Gusswiirfel
streuen. Fiir die genauen Einstellungen und Heizzeiten die Vorgaben der GieBgerate-Hersteller befolgen. Die Muffel
nach dem GieBen langsam abkiihlen lassen.

Ausarbeiten: Feinverzahnte Hartmetallfrésen verwenden.

Polieren: Um das Gummieren zu vereinfachen, kann man mit einem bleifreien Natronglas (z. B. Perlablast® micro)
glanzstrahlen. Danach mit geeigneten Gummipolierern gummieren und mit geeigneten Vor- und Nachpolierpasten
polieren. Griindliches Saubern der Oberflache durch Dampfstrahlen oder Abkochen in destilliertem Wasser.

Keramische Verblendung: Verblendkeramiken mit geeignetem WAK verwenden (ISO 9693). Die Gebrauchsanwei-
sung des jeweiligen Keramikherstellers beachten. Das Oxid ist abzustrahlen (250 pm / 3—4 bar mit z. B. Korox 250).
Griindliches Saubern der Oberfléche durch Dampfstrahlen oder Abkochen in destilliertem Wasser. Die Oberflachen
danach nicht mehr mit den Handen beriihren. Arterienklammern o. &. benutzen. Die Geriiste wahrend der Bréande
ausreichend abstiitzen.

Kunststoffverblendungen: Fiir die Verarbeitung der Kunststoff-Verblendmaterialien sind die entsprechenden
Anweisungen der Hersteller zu beachten. Griindliches Saubern der Oberflache durch Dampfstrahlen oder Abkochen
in destilliertem Wasser.

Loten: Die zu lotenden Teile fixieren (z. B. mit Loteinbettmasse Bellatherm®); parallelwandiger Lotspalt: max. 0,2
mm. Geeignetes BEGO Flussmittel verwenden. Nach dem Léten sind Flussmittelreste und Metalloxide abzusauern.
Griindliches Saubern der Oberflache durch Dampfstrahlen oder Abkochen in destilliertem Wasser.

LaserschweiBen: Wenn moglich mit X-Naht und Zulegematerial arbeiten. Bitte die Gebrauchsanweisung und
Gefahrenhinweise des Geréteherstellers beachten! Griindliches Saubern der Oberfldche durch Dampfstrahlen oder
Abkochen in destilliertem Wasser.

Lagerungsbedingungen: Es sind keine speziellen Lagerbedingungen bekannt.

Gewahrleistung: Unsere anwendungstechnischen Empfehlungen, ganz gleich ob sie miindlich, schriftlich oder im
Wege praktischer Anleitungen erteilt werden, beruhen auf unseren eigenen Erfahrungen und Versuchen und konnen
daher nur als Richtwerte gesehen werden. Unsere Produkte unterliegen einer kontinuierlichen Weiterentwicklung.
Wir behalten uns deshalb Anderungen in Konstruktion und Zusammensetzung vor. Alle im Zusammenhang mit den
Produkten aufgetretenen schwerwiegenden Vorfélle bitte an BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co.
KG und der zustandigen Behdrde melden.

Hinweise zur Entsorgung: Verfahren der Abfallbehandlung

Produkt: Die Zuordnung einer Abfallschliisselnummer geméB europaischem Abfallkatalog (AVV) ist in Absprache
mit dem regionalen Entsorger vorzunehmen. Nicht im Hausmiill entsorgen.

Verpackung: Verpackungen miissen restentleert werden und sind in Ubereinstimmung mit den gesetzlichen Vor-
schriften einer ordnungsgemaBen Entsorgung zuzufiihren. Nicht restentleerbare Verpackungen sind in Abstim-
mung mit dem regionalen Entsorger zu entsorgen.
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Wirocer plus

Ni65.2Cr22.5M09.5Si1.5MnNb [%]

ceo0197

Instruction for use

Dental Ni-based metal-ceramic alloy, Type 3
Wirocer plus is available as cylinders.

Wirocer plus complies with IS0 22674 and 1S0 9693.
This product contains Nickel.

REF 50080 — 1000 g; REF 50081 — 24 g sample

Alloy characteristics

According to IS0 22674 free of cadmium, beryllium and lead

Type (accord. to IS0 22674) 3
Preheating temperature °C 900-950
Solidus, liquidus temperature 0 1295, 1360
Density g/cm? 8.3
Casting temperature °C 1450
Young’s modulus GPa 198/*195
Proof strenght (R, 0.) MPa 330/*320
Elongation after fracture (As) % 37/*24
Vickers hardness HV10  220/%210
Coefficient of thermal expansion (CTE) 25 — 500 °C, 106 K 13.8/*13.5
(cast / * after ceramic firings)

BEGO color code 8

Investment material: phosphat bonded, e. g Bellavest SH (REF 54252)

Crucible material: ceramic

Melting powder: Wiromelt (REF 52526)

Veneering ceramic Ceramic with suitable CTE, e. g.: VITA VMK Master

Oxidation firing is not recommended, but these parameters can be used: 900 °C/5 min/vac
Highest recommended firing temperature: 980 °C

Heating rate recommended max. 55 °C/min

Flux: e. g. Minoxyd (REF 52530)

Brazing material before firing: Wiron®-Lot (REF 52625)

Laser wire: Wiroweld NC (REF 50006)

Intended Use: Nickel-based metal-ceramic alloys are intended for casting of dental restorations such as
crowns, bridges as well as metal-ceramic restorations.

Indication: Nickel-based metal-ceramic alloys are intended to treat the condition of missing hard tissue
(teeth).

Contraindications: No contraindications are known. However, unwanted biological reactions such as aller-
gies to contents of the alloy or electrochemically based reactions may very rarely occur. In case of known
incompatibilities and allergies to contents of the metallic material it should not be used.

Clinical benefit: Artificial replacement of hard tissue (teeth), to restore masticatory functionality (aesthetic
and functional).

Warnings: Metal dust is harmful to your health. Grinding and blasting should be done under a suitable
vacuum. Respiratory protection of type FFP3-EN149 is recommended!

Precautions: Electrochemically induced sensitivity may very rarely occur when the restoration makes occlu-
sal or proximal contact with a different alloy. This product has not been evaluated for safety and compat-
ibility in the MR environment. It has not been tested for heating, migration, or image artifact in the MR
environment. Safety in the MR environment is unknown. Scanning a patient with this device may result in
patient injury.

Patient group: Objects made of the alloy can be used regardless of patient age. The alloy should not be used
in cases of known incompatibilities or known allergies to alloy components.

Adverse reactions: No adverse reactions are known. Nevertheless, rare cases of individual reactions to
single components can never be excluded completely. In this case, the application should not be continued.

Prescription device: Caution: US Federal law restricts this device to sale by or on the order of a licensed
dentist.

Wax up: Minimum wall thickness after grinding: 0.3 mm. Avoid sharp edges and corners. Frameworks for
veneering should be anatomically reduced. Connectors should be modeled as wide and high as possible
(height: min. 3.5 mm, width: min. 2.5 mm). In case of bruxism stronger modellation is required. Use wax or
plastic hollow sticks. Do not taper the spruing.

Investing: Use only phosphate bonded investment material for crowns and bridges.
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Melting / casting: Do not overheat alloy. Use only clean ceramic crucibles and one crucible per alloy. To
enable an exact batch tracebility, cast new metal only. If applicable use melting powder. Follow the casting
device manufacturer's instructions for parameters and casting procedures. After casting, cool the mould
slowly.

Grinding: Use tungsten carbide burs.

Polishing: Polishing may be eased by blasting the surface with lead free soda glass (e.g. Perlablast® micro).
Afterwards polish with suitable polishing paste using rubber polishers and brushes. Clean surface thor-
oughly by steam cleaning or boiling in distilled water.

Ceramic veneering: Use veneering ceramics with suitable CTE (ISO 9693). Follow the ceramic manufactur-
er's instructions for use. Remove the oxide by blasting (250 ym / 3-4 bar; e. g. with Korox 250). Clean surface
thoroughly by steam cleaning or boiling in distilled water. Do not touch surfaces afterwards with hands. Use
artery clamps or similar devices. Support the frameworks adequately during firing cycles.

Acrylic veneering: For veneering with acrylic material follow the recommendations of the manufacturer.
Clean surface thoroughly by steam cleaning or boiling in distilled water.

Soldering / brazing: Fix the parts with soldering investment material (e. g. Bellatherm®). The prepared gap
shall not exceed 0.2 mm with parallel walls. Use a suitable BEGO flux material. The flux residues and oxides
must etched off. Clean surface thoroughly by steam cleaning or boiling in distilled water.

Laser welding: If possible use X-seam and filler material. Follow manufacturer’s instructions for use and
hazard notes of the laser welding devices! Clean surface thoroughly by steam cleaning or boiling in distilled
water.

Storage conditions: No special storage conditions are known.

Limit of Liability: Except where prohibited by law, BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co.
KG will not be liable for any loss or damage arising from this product, whether direct, indirect, special,
incidental or consequential, regardless of the theory asserted, including warranty, contract, negligence or
strict liability.

Warranty: Whether given verbally, in writing or by practical instructions, our recommendations for use are
based upon our own experience and trials and can be considered as standard values. Our products are sub-
ject to a constant further development; therefore, alterations in construction and composition are reserved.
Any serious incident that has occurred in relation to the products should be reported to BEGO Bremer Gold-
schlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG and the competent authority.

US Labeling requirements: The device labeling meets the recommendations of FDA applicable guidance
documents.

Instructions for disposal:
Disposal procedures as follows

Device: The assignation of a waste key identification number as per the European Waste Catalogue Ordi-
nance (AVV) must be carried out in consultation with the regional waste disposal contractor. Do not dispose
of with household waste.

Packaging: Packaging must be fully emptied and properly disposed of in compliance with statutory reg-
ulations. Packaging that is not fully emptied must be disposed in coordination with the regional waste
disposal contractor.
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Wirocer plus

Ni65.2Cr22.5M09.5Si1.5MnNb [%]

ceo0197

Notice d’utilisation

Alliage dentaire a base de nickel pour la céramo-métallique, type 3
Wirocer plus est livré sous forme de cylindres.

Wirocer plus est conforme aux normes IS0 22674 et IS0 9693.

Ce dispositif contient du nickel.

REF 50080 — 1 000 g ; REF 50081 — échantillon de 24 g

At hat,

p pour les ¢

Mise en revétement: N'utiliser que des ts a liant ph et les bridges.

Coulée: Ne pas surchauffer I'alliage. N'utiliser que des creusets propres et un pour chaque alliage. Pour la
tracabilité précise des lots, ne couler que du métal neuf. Le cas échéant, saupoudrer du fondant en poudre
sur le cylindre de coulée. Suivre les instructions du fabricant de frondes pour les réglages précis et les temps

de chauffage. Laisser refroidir lentement les cylindres une fois la coulée terminée.
Dégrossissage: Utiliser des fraises en carbure de tungsténe a denture fine.

Caractéristiques de I'alliage

Conformément a la norme IS0 22674 sans cadmium, béryllium ni plomb

Type (selon IS0 22674) 3
Température de préchauffage °C 900-950
Température de solidus, de liquidus °C 1295, 1360
Densité g/cm? 8.3
Température de coulée °C 1450
Module d’élasticité GPa 198 /*195
Limite élastique 0,2 % (R, 0,) MPa 330/*320
Allongement a la rupture (As) % 37/*24
Dureté Vickers HV10  220/*210
Coefficient de dilatation thermique (CET) 25 °C a 500 °C, 106 K 13.8/*13.5
(Coulée / * aprés la cuisson céramique)

Code couleur BEGO 8

Revétement : a liant phosphate, par ex. Bellavest SH (REF 54252)

Matiére du creuset : céramique

Fondant en poudre : Wiromelt (REF 52526)

Céramique de revétement : céramique avec CET adapté, par ex. : VITA VMK Master
Oxydation : déconseillée, mais si cuisson de contrdle souhaitée : 900 °C/5 min/sous vide
Température de cuisson maximale recommandée : 980 °C

Vitesse de montée en température recommandée 55 °C/min maxi.

Fondant : par ex. Minoxyd (REF 52530)

Matériau d'apport avant la cuisson : Wiron®-Lot (REF 52625)

Fil laser : Wiroweld NC (REF 50006)

Destination : Les alliages a base de nickel pour céramo-métallique sont destinés a la fabrication de restau-
rations dentaires telles que les couronnes, les bridges ainsi que les prothéses dentaires céramo-métalliques.

Indication: Les alliages a base de nickel pour céramo-métallique sont destinés au traitement de tissus
durs manquants (dents).

Contre-indications: Aucune contre-indication n’est connue a ce jour. Il peut, dans de trés rares cas, se pro-
duire des réactions biologiques (par ex. allergies aux composants de I'alliage) ou d’origine électrochimique
indésirables. Ne pas utiliser cet alliage en cas d'incompatibilités ou d’allergies connues aux composants
de Ialliage.

Bénéfice clinique: Remplacement artificiel des tissus durs manquants (dents), pour restauration de la
fonction masticatoire (esthétique et fonctionnelle)

Mises en garde: Les poussiéres métalliques sont nocives pour la santé. Utiliser un systéme d’aspiration
approprié lors du meulage et du sablage. Il est recommandé de porter un masque du type FFP3-EN149.

Précautions: En cas de contact proximal ou occlusal avec d'autres métaux, une altération des sensations
de nature électrochimique est possible dans de trés rares cas. La sécurité et la compatibilité du dispositif
en environnement IRM n’ont pas fait I'objet d’essais d’évaluation du risque. Ce dispositif n'a pas non plus
été testé sur son échauffement, une éventuelle migration ni sur I'apparition d'artefacts en environnement
IRM. La sécurité en environnement IRM est inconnue. Examiner un patient avec ce dispositif peut entrainer
des lésions pour ce patient.

Groupe de patients: Les objets fabriqués avec I'alliage peuvent étre utilisés sur tous les patients, indé-
pendamment de leur dge. Ne pas utiliser cet alliage en cas d'incompatibilités ou d'allergies connues aux
composants de I'alliage.

Effets secondaires: Aucun effet secondaire n’est connu a ce jour. Il est toutefois impossible d’exclure I'ap-
parition dans de trés rares cas de réactions individuelles a certains composants du dispositif. Ne plus
utiliser le dispositif dans ce cas.

Modelage: Epaisseur de paroi aprés dégrossissage : au moins 0,3 mm, éviter coins et arétes vifs. Les arma-
tures pour le revétement doivent étre anatomiquement réduites. Donner au connecteur autant d’épaisseur et
de hauteur que possible (hauteur : 3,5 mm mini., largeur : 2,5 mm mini.). Renforcer le modelage en cas de
bruxisme. Utiliser de la cire ou des sticks creux de résine. Ne pas prévoir de rétrécissements pour le systéme
de tiges de coulée.
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F ge: |l est possible, afin de simplifier le gommage, de lustrer les objets avec un verre sodique exempt
de plomb (par ex. Perlablast® micro). Effectuer ensuite le gommage avec des polissoirs en caoutchouc adap-
tés, polir avec des pates de prépolissage, puis des pates de lustrage. Nettoyer soigneusement la surface a

la vapeur ou a I'eau distillée bouillante.

Revétement céramique: Utiliser des céramiques de revétement présentant un CET approprié (IS0 9693). Se
conformer a la notice d'utilisation du fabricant de la céramique utilisée. Sabler I'oxyde (250 pm/3 a 4 bars
avec par ex. Korox® 250). Nettoyer soigneusement la surface a la vapeur ou a I'eau distillée bouillante. Ne
plus toucher alors les surfaces avec les mains. S'aider pour cela de pinces artérielles ou autres instruments
comparables. Soutenir correctement les armatures pendant les cuissons.

Incrustations: Respecter les instructions des fabricants pour la mise en ceuvre des systémes de recouvre-
ment en résine. Nettoyer soigneusement la surface a la vapeur ou a I'eau distillée bouillante.

Soudure: Fixer les pieces a souder (par ex. avec le matériau de revétement pour soudure Bellatherm®),
I'intervalle de soudage a parois paralléles devant étre de 0,2 mm maxi. Utiliser un fondant BEGO approprié.
Une fois la soudure terminée, éliminer a I'acide les restes de fondant et les oxydes métalliques. Nettoyer
soigneusement la surface a la vapeur ou a I'eau distillée bouillante.

Soudure au laser: Travailler si possible avec des joints en X et du matériau d’apport. Respecter les notices
d'utilisation et les mises en garde du fabricant de I'appareil. Nettoyer soigneusement la surface a la vapeur
ou a I'eau distillée bouillante.

Conditions de stockage: Aucune condition de stockage particuliére n’est connue a ce jour.

Garantie: Nos conseils techniques, qu'ils soient donnés oralement, par écrit ou au cours de démonstrations
pratiques, reposent sur I'état actuel de nos propres connaissances et essais et n’ont donc qu'une valeur
indicative. Nous faisons constamment évoluer nos dispositifs. Nous nous réservons donc le droit d’en modi-
fier la conception et la composition. Priére d'informer BEGO Bremer Goldschlégerei Wilh. Herbst GmbH &
Co. KG et I'autorité compétente de tout incident grave survenu en lien avec le dispositif.

Remarques relatives a I'élimination: Procédure de traitement des déchets Dispositif : L'attribution d’un
code de déchet conforme au Catalogue européen des déchets (CED) doit se faire en accord avec I'entreprise
régionale de collecte des déchets. Ne pas éliminer avec les ordures ménageres. Conditionnement : Vider
impérativement les conditionnements et les éliminer conformément aux dispositions Iégales relatives a
I'élimination correcte des conditic ts. Des conditi 1ts qui ne peuvent étre vidés entierement
doivent étre éliminés en accord avec I'entreprise régionale de collecte des déchets.
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Wirocer plus

Ni65.2Cr22.5M09.5Si1.5MnNb [%]

ceo0197

Instrucciones de uso

Aleacién dental a base de niquel para metalo-cerdmica, tipo 3
Wirocer plus se suministra en forma de cilindros.

Wirocer plus cumple las normas IS0 22674 e 1SO 9693.

Este producto contiene niquel.

REF 50080 — 1000 g; REF 50081 — 24 g muestra

Puesta en revestimiento: Utilice Ginicamente materiales de revestimiento aglomerados con fosfato para
coronas y puentes.

Colado: No sobrecaliente la aleacion. Utilice solo crisoles de colado limpios y adecuados para cada aleacion.
Para un seguimiento inequivoco de los lotes, solo colar metales nuevos. Si es necesario, espolvoree fundente
sobre la mufla de colado. Para los ajustes y tiempos de calentamiento exactos, siga las especificaciones del
fabricante del equipo de colado. Deje que la mufla se enfrie lentamente después del colado.

Acabado: Utilice fresas de metal duro de dentado fino.

Caracteristicas de la aleacién

Conforme a IS0 22674, sin cadmio, berilio ni plomo

Tipo (conforme a IS0 22674) 3
Temperatura de precalentamiento °C 900-950
Temperatura solidus, liquidus °C 1295, 1360
Densidad g/cmd 8.3
Temperatura de colado =0 1450
Médulo de elasticidad GPa 198/*195
Limite de dilatacién 0,2 % (Ryq,) MPa 330/*320
Alargamiento de rotura (As) % 37/%24
Dureza Vickers HV10  220/%*210
Coeficiente de dilatacion térmica (CDT) 25— 500 °C, 106 K! 13.8/*13.5
(Colado / * seg(in la marca cerdmica)

Cddigo de color de BEGO 8

Material de revestimiento: aglomerado con fosfato, p. €j., Bellavest SH (REF 54252)
Material del crisol: cerdmica

Fundente: Wiromelt (REF 52526)

Ceramica de revestimiento: cerdmica con un valor CDT idéneo, p. ej.: VITA VMK Master

Coccién de oxidacién: no recomendada, pero si se desea aplicar coccion de control:
900 °C/5 min/al vacio

Temperatura méaxima de coccién recomendada: 980 °C
Velocidad de calentamiento recomendada méx. 55 °C/min
Fundente: p. ej., Minoxyd (REF 52530)

Soldadura antes de la coccion: Wiron®-Lot (REF 52625)

Alambre para soldadura con laser: Wiroweld NC (REF 50006)

Finalidad prevista: Las aleaciones a base de niquel para metalo-cerdmica estan previstas para la elabora-
cion de restauraciones dentales como coronas, puentes y prétesis de metalo-ceramica.

Indicacion: Las aleaciones a base de niquel para metalo-cerdmica estan previstas para tratar la falta de
tejido duro (dientes).

Contraindicaciones: No se conoce ninguna contraindicacion. En casos muy aislados pueden darse reaccio-
nes bioldgicas adversas (como, p. e]., alergias a los componentes de la aleacion) o reacciones de naturaleza
electroquimica. La aleacion no debe utilizarse en caso de incompatibilidades o alergias conocidas a los
componentes de la aleacion.

Beneficio clinico: Sustitucion artificial de tejido duro perdido (dientes), para la restauracion de la funcion
masticatoria (estética y funcional).

Advertencias: Los polvos metalicos son perjudiciales para la salud. Por ello, durante el desbastado y el
arenado debe aplicarse una aspiracién adecuada. jSe recomienda utilizar una proteccion respiratoria del
tipo FFP3-EN149!

Indicaciones de precaucion: En caso de contacto proximal u oclusal con otros metales, pueden producirse
molestias de origen electroquimico en muy raras ocasiones. No se ha evaluado la seguridad ni la compati-
bilidad del producto en un entorno de RM. No se ha sometido a prueba de calentamiento, de migracion ni de
artefactos de imagen en un entorno de RM. Se desconoce la seguridad en un entorno de RM. Examinar a un
paciente con este producto puede ocasionar lesiones al paciente.

Grupo de pacientes: Los objetos de la aleacion pueden utilizarse independientemente de la edad del
paciente. La aleacién no debe utilizarse en caso de incompatibilidades o alergias conocidas a los compo-
nentes de la aleacion.

Efectos secundarios: No se conoce ninguna contraindicacion. No obstante, no puede excluirse la posibilidad
de que, en casos muy aislados, se produzcan reacciones individuales a los componentes. En ese caso, no
debe utilizarse el producto.

Modelado: Grosor de la pared después del acabado: min. 0,3 mm; evite la formacion de bordes y cantos
afilados. Para el revestimiento, configure las estructuras con una forma anatémica reducida. Los conectores
han de ser tan anchos y altos como sea posible (altura: min. 3,5 mm, anchura: min. 2,5 mm). En caso de
bruxismo, preste atencién a un modelado més resistente. Utilice cera o sticks huecos de plastico. No trabaje
con estrechamientos en el sistema de fijacién.
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Consdltense las instrucciones de uso Atencién

Rx only
Solo para personal
especializado

No estéril
BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany
Fabricante www.bego.com

Pulido: Para simplificar el engomado, se puede utilizar un vidrio de sosa sin plomo (por ejemplo, Perlablast®
micro) para realizar un pulido para brillo. Después, engome con gomas pulidoras adecuadas y pula con
pastas de prepulido y repulido adecuadas. Limpieza a fondo de la superficie mediante vaporizacion a presion
0 hirviendo en agua destilada.

Revestimiento ceramico: Utilice cerdmicas de revestimiento con CDT adecuado (IS0 9693). Observe las ins-
trucciones de uso del fabricante de la cerdmica. El éxido debe arenarse (250 um / 3— 4 bar con p. ej. Korox®
250). Limpieza a fondo de la superficie mediante vaporizacion a presion o hirviendo en agua destilada.
Después no vuelva a tocar las superficies con las manos. Utilice unas pinzas hemostéticas o instrumento
similar. Durante las cocciones, mantenga las estructuras apoyadas con suficiente estabilidad.

Revestimientos de resina: Para el procesamiento de materiales de revestimiento con resina deben seguirse
las indicaciones correspondientes del fabricante. Limpieza a fondo de la superficie mediante vaporizacién a
presion o hirviendo en agua destilada.

Soldadura: Fije las estructuras que vaya a soldar (p. ej., con material de revestimiento para soldar Bella-
therm®); intersticio de soldadura entre paredes paralelas: 0,2 mm max. Utilice un fundente de BEGO ade-
cuado. Después de la soldadura, los residuos de fundente y los dxidos metalicos deben eliminarse con acido.
Limpieza a fondo de la superficie mediante vaporizacién a presién o hirviendo en agua destilada.

Soldadura con laser: Si es posible, trabaje con soldadura en X y material de aporte. Observe las instruccio-
nes de utilizacion y las advertencias de peligro del fabricante del equipo. Limpieza a fondo de la superficie
mediante vaporizacion a presion o hirviendo en agua destilada.

Condiciones de almacenamiento: No se conocen condiciones especiales de almacenamiento.

Garantia: Nuestras recomendaciones técnicas para la aplicacion, con independencia de que se comuniquen
oralmente, por escrito 0 mediante instrucciones practicas, se fundamentan sobre nuestras propias experien-
cias y ensayos, pudiendo ser consideradas tinicamente como valores orientativos. Nuestros productos estan
sometidos a un desarrollo continuo. Por esta razén nos reservamos el derecho a efectuar modificaciones en
el disefio y la composicion de nuestros productos. Todos los incidentes importantes relacionados con los
productos han de ser notificados a BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG, asi como a
la autoridad competente.

Indicaciones para la gestion de desechos: Proceso de tratamiento de residuos Producto: La asignacion
de un cddigo de residuo segtin el Catalogo Europeo de Residuos (CER) debe realizarse consultando con la
empresa regional de eliminacion de residuos. No elimine el producto con la basura doméstica. Envase: Vacie
por completo los envases y deséchelos debidamente respetando las disposiciones legales pertinentes. Los
envases que no puedan vaciarse por completo deben eliminarse en coordinacion con la empresa regional
de eliminacién de residuos.
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Wirocer plus

Ni65.2Cr22.5M09.5Si1.5MnNb [%]

ceo0197

Istruzioni per I'uso

Lega dentale a base di nichel per metallo-ceramica, tipo 3
Wirocer plus & fornito in cilindri.

Wirocer plus & conforme alla norma IS0 22674 e IS0 9693.
Questo prodotto contiene nichel.

REF 50080 — 1000 g; REF 50081 — 24 g (campione)

Caratteristiche della lega

Ai sensi della norma IS0 22674 senza cadmio, berillio e piombo

Tipo (a norma IS0 22674) 3
Temperatura di preriscaldamento °C 900-950
Temperatura di solidus, liquidus °C 1295, 1360
Densita g/cmd 8.3
Temperatura di colata °C 1450
Modulo di elasticita GPa 198/*195
Limite di snervamento 0,2% (R o) MPa 330/*320
Allungamento a rottura (As) % 37/*24
Durezza Vickers HV10  220/%*210
Coefficiente di dilatazione termica (CDT) 25— 500 °C, 106 K* 13.8/*13.5
(colata / * dopo cottura ceramica)

Codice cromatico BEGO 8

Materiale di rivestimento: a legante fosfatico, per es. Bellavest SH (REF 54252)
Materiale del crogiolo: ceramica

Polvere fondente: Wiromelt (REF 52526)

Ceramica di rivestimento: ceramica con valore CDT adeguato, per es.: VITA VMK Master

Cottura in ossidazione: non consigliata, ma se gradita cottura di controllo:
900 °C/5 min/sotto vuoto

Temperatura di cottura massima raccomandata: 980 °C
Velocita di riscaldamento massima consigliata 55 °C/min
Fondente: ad es. Minoxyd (REF 52530)

Materiale per saldatura prima della cottura: Wiron®-Lot (REF 52625)

Filo laser: Wiroweld NC (REF 50006)

Destinazione d’uso: le leghe a base di nichel per metallo-ceramica sono indicate per la realizzazione di
restauri dentali ad esempio corone, ponti e protesi dentali in metallo-ceramica.

Indicazione: Le leghe a base di nichel per metallo-ceramica sono indicate per il trattamento di tessuti duri
(denti) mancanti.

Controindicazione: Non sono note controindicazioni. In casi molto rari possono insorgere reazioni indeside-
rate di origine biologica (come, ad es., allergie ai componenti della lega) o elettrochimica. La lega non deve
essere utilizzata in caso di incompatibilita o allergie note a componenti della lega.

Beneficio clinico: Sostituzione artificiale per la perdita di tessuto duro (denti), destinata al ripristino della
funzione masticatoria (estetica e funzionale).

Avvertenze: Le polveri metalliche sono dannose per la salute. Le operazioni di levigatura e sabbiatura
devono avvenire in presenza di un adeguato sistema di aspirazione. Si consiglia di indossare una maschera
di protezione del tipo FFP3-EN149!

Precauzioni: A seguito di contatto approssimale od occlusale con altri metalli, in casi molto rari possono
verificarsi sensazioni di disagio di natura elettrochimica. Il dispositivo non & stato valutato per la sicurezza
e la compatibilita in ambiente di RM. Non & stato testato per il riscaldamento, la migrazione o gli artefatti di
immagine in ambiente di RM. La sicurezza in ambiente di RM non & nota. Effettuare esami su pazienti con
questo prodotto pud provocare loro lesioni.

Gruppo di pazienti: Gli oggetti in lega possono essere utilizzati indipendentemente dall‘eta del paziente. La
lega non deve essere utilizzata in caso di incompatibilita o allergie note a componenti della lega.

Effetti collaterali: Non sono noti effetti collaterali. Non si puo tuttavia escludere che in casi molto rari
possano insorgere reazioni individuali nei confronti dei componenti. In tal caso, non utilizzare il dispositivo.
Modellazione: Spessore delle pareti dopo a rifinitura: min 0,3 mm, evitare bordi affilati e spigoli. Per il rive-
stimento in ceramica sottoporre le armature a riduzione anatomica. Realizzare i connettori pit robusti e alti
possibili (altezza: min 3,5 mm, larghezza: min 2,5 mm). In caso di bruxismo, provvedere a una modellazione
pili robusta. Utilizzare cera o stick in plastica cavi. Per il sistema di attacco lavorare senza rastremazioni.
Messa in rivestimento: Utilizzare solo materiale di rivestimento a legante fosfatico per corone e ponti.
Colata: Non surriscaldare la lega. Utilizzare unicamente crogioli puliti e riservati alla lega specifica. Per la
chiara tracciabilita dei lotti, fondere solo metallo nuovo. Eventualmente cospargere polvere fondente sui

dadi di colata. Per le esatte impostazioni e i tempi di riscaldamento seguire le indicazioni del produttore
della fonditrice. Dopo la colata lasciare raffreddare lentamente la muffola.

Finitura: Utilizzare frese in metallo duro a denti fini.

Lucidatura: Per agevolarne la gommatura, & possibile utilizzare vetro sodico privo di piombo (ad es. Per-
lablast® micro). Quindi gommare con idonei lucidanti per gomma e lucidare con idonee paste per la prelu-
cidatura e la postlucidatura. Pulire accuratamente le superfici tramite getto di vapore o sterilizzazione in
acqua distillata.

Rivestimento in ceramica: Utilizzare ceramiche di rivestimento con CDT appropriato (ISO 9693). Rispettare
le istruzioni per I‘uso del rispettivo fabbricante di ceramica. Rimuovere I'ossido tramite sabbiatura (250 ym
/ 3—4 bar con ad es. Korox® 250). Pulire accuratamente le superfici tramite getto di vapore o sterilizzazione
in acqua distillata. Successivamente non toccare pill le superfici con le mani. Utilizzare pinze emostatiche o
strumenti simili. Durante la cottura, sostenere adeguatamente le armature.

Rivestimenti in composito: Per la lavorazione dei materiali di rivestimento in composito, attenersi alle
specifiche istruzioni del produttore. Pulire accuratamente le superfici tramite getto di vapore o sterilizzazione
in acqua distillata.

Saldatura: Fissare le parti da saldo-brasare (per es. con il materiale di rivestimento per saldature Bella-
therm®) e rispettare una fessura di saldatura a parete parallela di max. 0,2 mm. Utilizzare un fondente
BEGO adatto. Dopo la saldatura rimuovere i residui di fondente e gli ossidi metallici tramite acido. Pulire
accuratamente le superfici tramite getto di vapore o sterilizzazione in acqua distillata.

Saldatura laser: Se possibile, lavorare con saldature a X e materiale additivo. Si prega di attenersi alle
istruzioni per l'uso e alle avvertenze di pericolo del fabbricante del dispositivo! Pulire accuratamente le
superfici tramite getto di vapore o sterilizzazione in acqua distillata.

Condizioni di immagazzinamento: Non sono note condizioni di conservazione specifiche.

Garanzia: Le nostre raccomandazioni operative tecniche, indipendentemente dal fatto che queste siano
fornite in forma verbale, scritta o di istruzioni pratiche, si basano sulle nostre esperienze maturate e sulle
prove da noi svolte e pertanto possono essere intese solo come valori indicativi. | nostri prodotti sono soggetti
a uno sviluppo costante. Ci riserviamo dunque il diritto di apportare modifiche alla struttura e alla compo-
sizione. Tutti gli eventi gravi verificatisi in relazione ai dispositivi devono essere comunicati a BEGO Bremer
Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG e alle autorita competenti.

Indicazioni sullo smaltimento: Procedure di trattamento dei rifiuti Dispositivo: E necessario che venga
assegnato un Codice Europeo del Rifiuto (CER) secondo il Catalogo europeo dei rifiuti consultando la societa
di smaltimento rifiuti regionale. Non gettare nei rifiuti domestici. Confezionamento: Le confezioni devono
essere svuotate completamente e devono essere smaltite correttamente in conformita alle norme di legge.
Le confezioni che non possono essere svuotate completamente devono essere smaltite in cooperazione con
|azienda di smaltimento rifiuti regionale.
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Consultare le istruzioni per I'uso Attenzione
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Gebruiksaanwijzing

Dentale Ni-basis-legering voor metaalkeramiek, type 3
Wirocer plus wordt geleverd in de vorm van cilinders.
Wirocer plus voldoet aan IS0 22674 en 1S0 9693.

Dit product bevat nikkel.

REF 50080 — 1000 g; REF 50081 — 24 g monster

Legeringskenmerken

Conform IS0 22674 vrij van cadmium, beryllium en lood

Type (volgens IS0 22674) 3
Voorverwarmingstemperatuur °C 900-950
Solidus-, liquidustemperatuur °C 1295, 1360
Dichtheid g/cmd 8.3
Giettemperatuur °C 1450
Elasticiteitsmodulus GPa 198/*195
0,2 % rekgrens (R; o) MPa 330/*320
Breukrek (As;) % 37/%24
Vickershardheid HV10  220/%*210
Thermische uitzettingscoéfficiént (TUC) 25-500 °C, 106 K! 13.8/*13.5
(gieten / * na keram. bakken)

BEGO-kleurcode 8

Inbedmassa: fosfaatgebonden, bijv. Bellavest SH (REF 54252)

Kroesmateriaal: keramiek

Smeltpoeder: Wiromelt (REF 52526)

Veneerkeramiek: keramiek met geschikte TUC-waarde, bijv.: VITA VMK Master

Oxiderend branden: niet aangeraden, maar als oxidebrand gewenst is: 900 °C/5 min/vac
Hoogste aanbevolen baktemperatuur: 980 °C

Opwarmsnelheid aanbevolen max. 55 °C/min

Vioeimiddel: bijv. Minoxyd (REF 52530)

Soldeersel voor het bakken:
Wiron®-Lot (REF 52625)

Laserdraad: Wiroweld NC (REF 50006)

Beoogd doeleind: Nikkel-basis-legeringen voor metaal-keramiek zijn bestemd voor de vervaardiging van
tandheelkundige restauraties zoals kronen, bruggen en metaal-keramische tandprothesen.

Indicatie: Nikkel-basis-legeringen voor metaal-keramiek zijn bestemd voor de behandeling van ontbrekend
hard weefsel (tanden).

Contra-indicatie: Er zijn geen contra-indicaties bekend. Ongewenste biologische reacties (zoals bijv. aller-
gieén voor bestanddelen van de legering) of reacties op basis van elektrochemische factoren kunnen in
sporadische gevallen optreden. Bij bekende incompatibiliteiten of bekende allergieén voor bestanddelen van
de legering mag de legering niet worden gebruikt.

Klinisch voordeel: Kunstmatige vervanging van verloren gegaan hard weefsel (tanden) voor herstel van de
kauwfunctie (esthetisch en functioneel).

Waarschuwingen: Het metaalstof is schadelijk voor de gezondheid. Het slijpen en afstralen moet onder een
geschikte afzuiging gebeuren. Een adembescherming van het type FFP3-EN149 wordt aangeraden!

Veiligheidsinstructies: In geval van approximaal of occlusaal contact met andere metalen kan in zeer spo-
radische gevallen een onaangenaam gevoel ontstaan dat door elektrochemische factoren wordt veroorzaakt.
Het hulpmiddel is niet beoordeeld op veiligheid en compatibiliteit in een MRI-omgeving. Het is niet getest
op opwarming, migratie of beeldartefacten in een MRI-omgeving. Het is niet bekend of het veilig is in een
MRI-omgeving. Onderzoek van een patiént met dit hulpmiddel kan leiden tot letsel bij de patiént.

Patiéntengroep: De voorwerpen die van de legering zijn gemaakt, kunnen worden gebruikt ongeacht de leef-
tijd van de patiént. Bij bekende incompatibiliteiten of bekende allergieén voor bestanddelen van de legering
mag de legering niet worden gebruikt.

Bijwerkingen: Er zijn geen bijwerkingen bekend. Het kan echter niet worden uitgesloten dat in zeer spora-
dische gevallen individuele reacties op bepaalde componenten optreden. In dit geval mag het hulpmiddel
niet worden gebruikt.

Modelleren: Wanddikte na het uitwerken: min. 0,3 mm, vermijd scherpe hoeken en randen. De geraamten
voor de veneerlagen anatomisch gereduceerd vormgeven. De verbindingsstukken zo dik en hoog als mogelijk
kiezen (hoogte: min. 3,5 mm, breedte: min. 2,5 mm). Besteed in geval van bruxisme aandacht aan sterkere
modellering. Gebruik was of kunststof holle sticks. Werk bij het antistiftsysteem zonder tapers.

Inbedden: Gebruik alleen fosfaatgebonden inbedmassa voor kronen en bruggen.
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Gebruiksaanwijzing in acht nemen Let op
Rx only
Alleen voor vakpersoneel!
Niet steriel
BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany
Fabrikant www.bego.com

Gieten: Oververhit de legering niet. Gebruik alleen schone smeltkroezen en voor elke legering een eigen kroes.
Voor een ondubbelzinnige tracering per batch, alleen nieuw metaal gieten. Strooi indien nodig smeltpoeder
over de gietblokjes. Volg voor de exacte instellingen en verwarmingstijden de specificaties van de fabrikant
van de gietapparatuur. Laat de moffel langzaam afkoelen na het gieten.

Uitwerken: Hardmetalen freesjes met fijne vertanding gebruiken.

Polijsten: Om het gommeren te vereenvoudigen, kan een loodvrij natriumsilicaat (bijv. Perlablast® micro)
worden gebruikt voor het glansstralen. Gommeer daarna met geschikte rubber polijstpunten en polijst met
geschikte voor- en napolijstpasta‘s. Grondige reiniging van het oppervlak door stralen met stoom of koken
in gedestilleerd water.

Aanbrengen van keramische veneerlagen: Gebruik veneerkeramiek met geschikte uitzettingscogfficiént
(IS0 9693). Neem de gebruiksaanwijzing van de betreffende keramiekfabrikant in acht. Het oxide moet eraf
gestraald worden (250 um / 3-4 bar met bijv. Korox® 250). Grondige reiniging van het oppervlak door stralen
met stoom of koken in gedestilleerd water. Raak de oppervlakken daarna niet meer met de handen aan.
Gebruik arterieklemmen o.i.d. Ondersteun de geraamtes tijdens het bakken voldoende.

Kunststof veneerlagen: Voor de verwerking van kunststof veneerlagen moeten de dienovereenkomstige
instructies van de fabrikanten in acht worden genomen. Grondige reiniging van het opperviak door stralen
met stoom of koken in gedestilleerd water.

Solderen: Zet de te solderen delen vast (bijv. met soldeerinbedmassa Bellatherm®); parallelwandige sol-
deerspleet: max. 0,2 mm. Geschikt BEGO-vloeimiddel gebruiken. Na het solderen moeten vloeimiddelresten
en metaaloxiden met zuur worden afgewerkt. Grondige reiniging van het oppervlak door stralen met stoom
of koken in gedestilleerd water.

Laserlassen: Indien mogelijk met x-naad en toevoegmateriaal werken. Neem goed nota van de gebruiksaan-
wijzing en waarschuwingen van de fabrikant van het apparaat! Grondige reiniging van het oppervlak door
stralen met stoom of koken in gedestilleerd water.

Opslagcondities: Er zijn geen speciale opslagcondities bekend.

Garantie: Onze toepassingstechnische adviezen, of ze nu mondeling, schriftelijk of via de weg van prak-
tische handleidingen worden verstrekt, berusten op onze eigen ervaringen en proeven en kunnen daarom
alleen als richtwaarden worden beschouwd. Onze producten worden voortdurend verder ontwikkeld. Wij
behouden ons daarom wijzigingen in constructie en samenstelling voor. Meld alle ernstige incidenten in
verband met de hulpmiddelen aan BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG en de verant-
woordelijke autoriteit.

Aanwijzingen voor de afvalverwijdering: Afvalverwerkingsproces Hulpmiddel: De toekenning van een afval-
codenummer overeenkomstig de Europese Afvalcatalogus (AVV) dient te geschieden in overleg met de regi-
onale organisatie voor afvalverwijdering. Niet met het huisvuil afvoeren. Verpakking: verpakkingen moeten
worden ontdaan van alle resten en moeten op de juiste wijze worden afgevoerd in overeenstemming met de
wettelijke voorschriften. Verpakkingen die niet geheel kunnen worden geleegd, moeten in overleg met de
regionale organisatie voor afvalverwijdering worden afgevoerd.
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ceo0197

Instrugdes de utilizagao

Liga dental & base de niquel para metaloceramica, tipo 3
AWirocer plus é fornecida em forma de cilindros.

Wirocer plus estd em conformidade com a IS0 22674 e IS0 9693.
Este produto contém niquel.

REF 50080 — 1000 g; REF 50081 — amostra 24 g

Propriedade da liga

Conforme IS0 22674 livre de cddmio, berilio e chumbo

Tipo (conforme IS0 22674) 3
Temperatura de pré-aquecimento °C 900-950
Temperatura solidus, liquidus °C 1295, 1360
Densidade g/cm? 8.3
Temperatura de fundicéo °C 1450
Médulo de elasticidade GPa 198/*195
0,2% limite de dilatacao (R, o) MPa 330/*320
Alongamento a rutura (As) % 37/*24
Dureza Vickers HV10  220/*210
Coeficiente de dilatagao térmica (CDT) 25— 500 °C, 106 K! 13.8/*13.5
(fundicéo / * apés decap. ceramica)

Codigo de cor BEGO 8

Material de colocacdo: ligado por fosfato, p. ex. Bellavest SH (REF 54252)
Material do cadinho: cerdmica
Pé de fundicao: Wiromelt (REF 52526)

Ceramica de revestimento com valor CDT adequado, p. ex.:
VITA VMK Master

Decapagem oxidante: ndo recomendado, mas se for desejada uma decapagem de controlo:
900 °C/5 min/sob vécuo

Temperatura de queima maxima recomendada: 980 °C
Taxa de aquecimento recomendado méx. 55 °C/min
Fundente p. ex. Minoxyd (REF 52530)

Solda antes da decapagem: Wiron®-Lot (REF 52625)
Arame laser: Wiroweld NC (REF 50006)

Finalidade: As ligas & base de niquel para metalocerdmica destinam-se ao fabrico de restauracdes denta-
rias como coroas, pontes e préteses dentdrias metaloceramicas.

Indicagdo: As ligas a base de niquel para metaloceramica destinam-se ao tratamento de tecido duro em
falta (dentes).

Contraindicagao: Nao se conhecem quaisquer contraindicacdes. Podem ocorrer reacdes bioldgicas indeseja-
veis (como p. ex. alergias a componentes da liga) ou reacdes com base eletroquimica em casos muito raros.
A liga ndo deve ser usada se houver incompatibilidades ou alergias conhecidas aos componentes da liga.
Beneficio clinico: Substituicdo artificial de tecido duro perdido (dentes), para a restauracao da fungéo
mastigatdria (estética e funcional).

Avisos: Os pés metalicos sao prejudicais a satde. O polimento e o jateamento devem ser feitos com uma
aspiragdo adequada. Recomenda-se uma protecao respiratdria do tipo FFP3-EN149!

Precaugdes: No caso de contacto proximal ou oclusal com outros metais podem ocorrer, em casos muito
raros, sintomas causados eletroquimicamente. O produto no foi avaliado quanto a seguranca e compati-
bilidade no ambiente de RM. Nao foi testado quanto a aquecimento, migracao ou artefactos na imagem no
ambiente de RM. A seguranca no ambiente de RM é desconhecida. O exame de um paciente com este produto
pode provocar lesdes no paciente.

Grupo de pacientes: Os objetos da liga podem ser usados independentemente da idade do paciente. A liga
nao deve ser usada se houver incompatibilidades ou alergias conhecidas aos componentes da liga.

Efeitos secundarios: Nao se conhecem efeitos secundarios. No entanto, em casos muito raros, nao é pos-
sivel excluir a possibilidade de ocorréncia de reacdes individuais a componentes. Nestes casos nao deve
ser usado o produto.

Modelagem: Espessuras minimas de parede apds o acabamento: pelo menos 0,3 mm, evitar cantos e
arestas afiados. Proteger as estruturas para que o revestimento seja anatomicamente reduzido. Criar os
conectores 0 mais fortes e altos possivel (altura: pelo menos 3,5 mm, largura: pelo menos 2,5 mm). Em
caso de bruxismo é necesséaria uma modelagem mais forte. Usar cera ou sticks ocos em pléastico. Nao usar
redugdes no sistema de fixagao.

Revestimento: Usar apenas materiais de colocagéo ligados por fosfato para coroas e pontes.
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Apenas para pessoal
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Nao esterilizado

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Fabricante www.bego.com

Fundig@o: Nao sobreaquecer as ligas. Utilize apenas cadinhos limpos proprios para cada liga. Fundir ape-
nas metal novo para garantir o rastreamento inequivoco dos lotes. Se necessério, espalhar pé de fundigéo
sobre os cubos de fundicao. Respeitar as indicacdes do fabricante dos aparelhos de fundico para os ajustes
precisos e os tempos de aquecimento. Deixar a mufla arrefecer lentamente apds a fundicéo.

Acabamento: Usar fresas de metal duro com dentado fino.

Polimento: Para simplificar o polimento, pode ser usado vidro de soda-cal sem chumbo (p. ex. Perlablast®
micro) para dar brilhar. Depois, polir com polidores de borracha adequados e com pastas de pré- e pés-poli-
mento. Limpeza completa da superficie com jateamento de vapor ou fervura em 4gua destilada.

Revestimento ceramico: Usar ceramicas de revestimento com um CDT adequado (IS0 9693). Respeitar as
instrucdes de utilizacao do respetivo fabricante de ceramica. 0 dxido deve ser jateado (250 pm/3—4 bar com
p. ex. Korox® 250). Limpeza completa da superficie com jateamento de vapor ou fervura em dgua destilada.
Depois nao tocar mais nas superficies com as maos. Usar pincas arteriais ou similares. Apoiar adequada-
mente as estruturas durante as decapagens.

Revestimentos de plastico: Devem respeitar-se as respetivas instrugdes dos fabricantes no que se refere ao
procedimento com materiais de revestimento de plastico. Limpeza completa da superficie com jateamento
de vapor ou fervura em agua destilada.

Soldadura: Fixar as pecas a serem soldadas (p. ex., com material de revestimento Bellatherm®); folga de
solda de parede paralela: max. 0,2 mm. Use um fundente BEGO adequado. Apds a solda, devem ser limpos
os residuos de fundente e os xidos metalicos. Limpeza completa da superficie com jateamento de vapor ou
fervura em dgua destilada.

Soldadura a laser: Se possivel, trabalhar com uma costura X e material adicional. Observar as instrucdes de
utilizagéo e indicacdes de perigo do fabricante do aparelho! Limpeza completa da superficie com jateamento
de vapor ou fervura em 4gua destilada.

Condicdes de armazenamento: Nao sao conhecidas condicdes de armazenamento especiais.

Garantia: As recomendacdes de utilizagao deste produto, sejam elas transmitidas oralmente, por escrito, ou
através de formacdes praticas, baseiam-se apenas na nossa experiéncia e nos testes por nos desenvolvidos,
e, por isso, s6 devem ser consideradas como recomendacdes. Os nossos produtos estdo sujeitos a uma con-
tinua evolucao. Reservamo-nos, por conseguinte, o direito de proceder a alteracdes no fabrico e composicao.
Relatar todos os incidentes graves relacionados com os produtos a BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst
GmbH & Co. KG. e a autoridade competente.

Indicacdes para eliminag@o: Procedimento de eliminagéo de residuos Produto: A atribui¢ao de um nimero
de codigo de residuos de acordo com o Catalogo Europeu de Residuos (AVV) deve ser realizada em coorde-
nacao com a empresa regional de eliminacao de residuos. Nao deitar no lixo doméstico. Embalagem: As
embalagens tém de ser esvaziadas e encaminhadas para eliminacao adequada em conformidade com as
disposicdes legais. As embalagens que nao se conseguem esvaziar devem ser eliminadas em coordenagéo
com a empresa regional de eliminagéo de residuos.
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MHCprKLlMﬂ Nno NPUMEHEHU

CTOMaTONOrMueCKuit CNaB Ha OCHOBE HUKENs AN MeTannokepamuki, TMn 3
Wirocer plus noctaBnsieTcs B (popme LunuHLpOB.

Wirocer plus cooTeTcTByeT TpeboBaHusm ctaHgapTos IS0 22674 1 IS0 9693.
[laHHbIi NPOAYKT COAEPXUT HUKENb.

REF 50080 — 1000 r; REF 50081 — o6pasel| 24

XapakTepucTuku cnnaea

B cootBeTcTBAM CO cTaHaapToMm IS0 22674: 6e3 conepxannst kagmusi,

Gepurnnus u ceuHLA

Tun (cornacHo IS0 22674) 3
TemnepaTypa npeaBapuTeNbHOTO Harpesa °C 900-950
TemnepaTypa conupyca 1 nukeuayca °C 1295, 1360
noTHoCTb g/cm? 8.3
Temnepatypa nuTbst °C 1450
Mogynb ynpyroctu GPa 198/*195
YcnosHbiii npeaen Tekydect 0,2 % (R, o) MPa 330/*320
OTHOCKTENbHOE YANMHEHNE Npy paspbise (As) % 37/*24
TeepaocTb no Bukkepcy HV10  220/*210
KoadhcpmumeHT Tennosoro paclumpenus (KTP) 25 — 500 °C, 106 K! 13.8/*13.5
(nuTbe / * nocne obxura kepamuki)

LiseToBot kog BEGO 8

MakoBoyHas Macca: hocatHasi, Hanpumep, Bellavest SH (REF 54252)
Martepuan Turns: kepamuka

IMopotwok ans nnasku: Wiromelt
(REF 52526)

06nnLOBOYHas kepamuka: kepamuka C NOAXOAALNM 3HadeHnem KTP, Hanpumep:
VITA VMK Master

OKCMAHBIN 0BXUr: He pEKOMEHAYETCS, HO ecnn TpeByeTcst KOHTPOMbHbINA 06XHr, TO:
900 °C/5 muH B Bakyyme

PekomeHpyemast MakcumanbHas Temnepatypa obxura: 980 °C
CKopoCTb HarpeBa pekoMeHAyeTcs Make. 55 °C/MuH
®nioc: Hanpumep, Minoxyd (REF 52530)

Mpunoit fo obxwvra:
Wiron®-Lot (REF 52625)

Mposorioka Ans nasepHoi ceapku: Wiroweld NC (REF 50006)

LieneBoe HazHauyeHue: CTOMaTONOrM4eCK1e CnnaBbl Ans MeTannokepamukn Ha 0OCHOBe HUKeNd npea-
Ha3HaueHb! NS U3roTOBNEHMS Takux 3yGHbIX MPOTE30B, Kak KOPOHKM, MOCTOBUAHBIE MPOTE3bI, @ Takke
Ons MeTannokepamuyecknx NpoTe3os.

MokasaHus k npuMeHeHmto: CTOMATONOrMYECKVE CrINaBbl ANsi METaNNoKepaMuku Ha OCHOBE HUKENs
npenHasHaYeHbl ANs 3aMeLLEeHns yTpayeHHbIX TBEpAbIX TkaHew (3y6oB).

MpoTuBonokasanus: MPOTUBONOKa3aHUs He U3BECTHBI. B 04eHb peakux cryyasx BO3MOXHBI Hexena-
TenbHble Buonoruyeckue (Hanp. anneprus Ha KOMMOHEHTbI cnnaaa) WUNn 3NEeKTPOXMMUYECKNE peakLinun.
Cnnas He creayeT UCnonb3oBaTb MPU M3BECTHOI HECOBMECTUMOCTI WK anneprim Ha KOMMOHEHTbI
cnnasa.

Knunuueckoe npumeHeHme: VickycCTBEHHas 3aMeHa yTpayeHHbIX TBEepAbIX TKaHel (3y60B) Ans acTe-
TUYECKOTO 1 (hyHKLMOHAIEHOTO BOCCTAHOBIIEHHS! EBATENbHOM (YHKLMM.

Mpepynpexaenns: MeTannuyeckas nbiNb onacHa Ans 340poebs. PaboTbl N0 WnKGOBKE M NECKo-
CTpyiHoit 06paboTke AOMKHBI BECTUCH C BbITSXKOW. PekomeHayeTcs ucnomnb3oBaHue pecnmpatopa
Tuna FFP3-EN149!

NpeaynpeauTtenbHble ykasanus: Mpu anpokcUManbHOM MMM OKKIMIO3MOHHOM KOHTaKTE C ApYrvMu
MeTannammu B O4YeHb PefKUX CIly4asnX BO3MOXHbI HEMPUATHbIE OLLYLLEHMS], BbI3BAHHbIE SNEKTPOXUMM-
YeckuMK npouieccamu. [laHHbIA CTOMATONOMMYECKU MaTepuan He OLEHMBaNCS Ha NpeameT CoBMe-
CTUMOCTH 1 BesonacHocTi B ycroBusix nposeaeHnst MPT. McnbiTaHns C LeMblo OLEHKN CMELLEHNs,
HarpeBaHusi 1 apTedakToB BU3yanu3aLmy B ycrosusix nposegenus MPT He npoBogunuck. [aHHble o
6e30nacHoCTy B ycnosusx nposeaetust MPT oTcyTcTsyioT. NpoBefieHi e UCCneaoBaHus y nauyeHTa ¢
[AaHHbIM CTOMATOMNOMMYECKUM MaTepuanom MOXET NPUIMHUTL BPEZ 300POBbHO NaLMEHTa.

Llenesas rpynna nauMeHTOB: /13enus 3 4aHHOrO CrinaBa MOXHO MCMIONb30BATh Y BCEX NALMEHTOB
6e3 orpaHuyeHus no Boapacty. Crnas He CrieayeT MCTIoNb30BAT NPU YCTAHOBIEHHOM HANMYMU HECO-
BMECTVMOCTM WU anneprv Ha KOMMOHEHTbI Crnasa.

OBpaTiTeCh K MHCTPYKLMY MO MPUMEHEHNIO OcTopoxHo!
Rx only
Tonbko AN UCNonb30BaHUA
KBanMuULMpPOBaHHbIMMU
Hecrepmano CI'IeLLMaJ'II/ICTaMI/I!
BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany
Warotosutens www.bego.com

MoGouHble AencTBUA: CeeaeHUs 0 Kakux-nBo NoBOYHbIX AENCTBUSX OTCYTCTBYIOT. OAHAKO B 04eHb
peakux cryyasix HEBO3MOXHO UCKMIOUUTL BO3HUKHOBEHWUE MHANBMAYANbHbIX PeaKLUi Ha KOMMOHEHTbI
CTOMATONOMMYECKOro MaTepuana. B Takom cryyae He criefyeT UCnonb3oBaTh AaHHbI CTOMaTonor-
Yeckui MaTepuan.

Mopenuposauue: ToniuHa cTeHok nocne obpaboTki aomkHa cocTaBnaTe He MeHee 0,3 MM, u3be-
rafTe OCTPbIX YrNOB W KpOMoK. [Mpugaiite kapkacam fAnst 06MMLOBKM YMEHbBLUEHHYI0 aHaTOMUYECKYIO
chopmy. PopmupyitTe COBAMHUTENN Kak MOXHO 60ree MacCMBHBIMM, C MaKCUMAmNbHO BO3MOXHBIMM
LUMPUHOI 1 BBICOTOM (BbICOTA: He MeHee 3,5 MM, WnpuHa: He MeHee 2,5 MM). B cryyae 6pykcuama
Tpebyetcs 6onee npoyHas Moaensb. Mcnonb3yiiTe BOCK Uk NOMbIE CTEPXHM 13 nnacTMacchl. JIUTHUKo-
06pasyLume WTndTbl AOMKHBI GbITb PABHOMEPHBIMU MO TONLMHE — BE3 CYKEHMIA.

MakoBka: Mcnonb3yitte nckniounTenbHo docdaTHble NakoBOYHbIE MacChl Ans KOPOHOK 1 MOCTOB.

Jutie: He neperpesaitte cnnas. [1ns Kaxgoro crnasa UCnonb3yinTe OTAENbHbIN U YACTbIN MNaBUMbHBbINA
TUrensb. [ins obecneyeHnst ofHO3HaYHOM OTCMIEXNUBAEMOCTU OTNIMBAITE TOMBKO 13 NEPBUYHOTO (HOBOTO)
metanna. Mpu HeoBXxoaMMOCTI NOCkINLTE Ky6UKI ANs NUTLSA MOpOLLKOM Ans nnaski. Cobnioaalite Toy-
Hble 3HaYEeHMs HACTPOEK W BPEMEHI HarpeBa, NpeanuChbIBaEMbIe M3roTOBUTENEM NUTEIHbIX annapaTos.
[ocne nuTbs faiiTe OMOKe MEANEHHO OCTbITb.

0O6paboTka: VcrionbayiiTe TBEpAOCNIABHbIE (HPE3bl C MENKAMM 3yBbsMA.

MonupoBka: Yto6bl ynpocTutb 06paboTky pe3uHOBLIMI NONMPaMK, MOXHO BbINOMHUTb NECKOCTPYIAHYO
TNSHLEBYIO MONWPOBKY YacTiL@M1 HaTPUEBOTO CTEKMa, He COAEPXaLLEro CBUHLA (Hamp. ¢ UCToMb30Ba-
Huem matepuana Perlablast® micro). Mocne atoro 06paboTaiite NOAXOASALMMM PE3NHOBBIMIA NONMPaMU
1 OTNONMpYITE NacTamy, NOAXOASAMM ANst NPeABAPUTENbHOM LNUAGOBKY 1 OKOHYATENbHOIM Nonu-
poBky. TilaTenbHas 04nUCTKa NOCPEACTBOM NapoCTPyiHOM 06PaGOTKY UMK KUNSHEHUS B AUCTUNIMPO-
BaHHOW BOAE.

06nuuoBKa kepamukon: Vcnonb3yitte o6nMLOBOYHYIO KepaMuKy C MOAXOASLLMM Ko3DULMEHTOM
Tennosoro pacwmpenus (KTP) (ISO 9693). CobniogaiiTe ykasaHUsi MHCTPYKLMW NO NPUMEHEHMIO OT
M3rOTOBUTENS COOTBETCTBYIOLLETO KEPaMUYECKOro MaTepuana. Yianute OKCUAHBI Croil neckocTpyem
(250 mKkm / 3-4 Bap, Hanp. ¢ ucnonb3oBaHueM Matepuana Korox® 250). TiuatenbHas ouucTKa nocpes-
CTBOM NApOCTPYNHOI 06paboTk1 UK KUNsHEHUs B AUCTUNAMPOBaHHON Boge. Mocne aToro k noepx-
HOCTAM 3anpelLeHo npukacaTbCs pykamu. Mcnonbayiite apTepuanbHble 3aXMMbl UMK aHanorvyHble
MHCTpyMeHTbI. OBecneybTe AOCTATONHYIO OMOPY A5 KapkacoB BO BPeMs 0bxura.

06nuLOBKa NnacTmaccom: Mpu UCNoNb30BaHUN CUHTETUYECKUX OBMULIOBOYHBIX MaTepuanos Heob-
X0AUMO CoBNIAATL MHCTPYKLMM M3FOTOBUTENS COOTBETCTBYHLLErO MaTepuana. TiuatenbHas o4ucTka
NOCPELCTBOM NapoCTPyitHON 06paboTki MNK KUNSYEHNS B ANCTUNNMPOBAHHON Bofe.

Maitka: 3adukcupyiite 3akpennsiemble naiikod Aetanu (Hanp. Mpu NOMOLM MAKOBOYHOW Macchl
Bellatherm®), 3asop B mecTe naiiki ¢ napannenbHbIMM CTeHkamu: Makc. 0,2 M. Acnonbayitte nog-
xoaswwmi nioc BEGO. Mocne naitku ocTaTku drroca 1 okcuabl MeTannos Heobxoaumo obpabotats
kucnoToit. TwatenbHas 041CTka NOCPEACTBOM NMAPOCTPYiiHO! 06paBOTKY UMM KUNSYEHNS B AUCTMANM-
pOBaHHOM BofeE.

NasepHas cBapka: 10 BO3MOXHOCTM MCMONb3yiATe X-06pasHblit OB M NMPUCAAOYHBIA MaTepuan.
CoBniopaiiTe MHCTPYKLMIO MO MPUMEHEHMIO 1 YKa3aHusi Ha OMACHOCTY OT U3roToBUTENs 0G0pyaoBaHMs!
TwarenbHasi 04McTka NOCPEACTBOM NapOCTPyWHON 06paboTkv N KUNSIHEHNS B AMCTUNAMPOBAHHOM
Boge.

YcnoBus xpaHeHusi: He TpebyeT cneumanbHbIX YCrOBUI XpaHeHus.

[apaHTus: Halum TexHU4eck1e pekoMeHgaLum no NpUMEHEHNI0 — B YCTHOM, MUCbMEHHO hopme Unu B
BUE NPaKTUYECKUX MHCTPYKLMA — OCHOBBIBAIOTCS Ha HaLeM COGCTBEHHOM OMbITe W HalMX COBCTBEH-
HbIX UCCNIEAOBAHNSIX; MOITOMY UX MOXHO PaccMaTpUBaTL MWL B KAYECTBE OPUEHTUPOBOYHBIX AaHHBIX.
Mbl MocTOsIHHO paBoTaem Haj, COBEPLUEHCTBOBAHUEM CBOEN MPOAYKLMM. [03TOMY Mbl COXpaHsieM 3a
coboi NpaBo Ha BHECEHWE N3MEHEHMIA B KOHCTPYKLIMIO 1 cocTaB. 060 BCex CepbesHbIX SBMEHNsIX, BO3-
HUKLWX B CBS3N C MPUMEHEHWEM [aHHOTO CTOMATONOrMYecKoro Matepuana, HeobxoauMo cooblyatb
M3rOTOBUTENIO, @ TaKKe B YNONHOMOYEHHBIE KOMMETEHTHBIE OpraHbI.

YkasaHus no ytunusaummn: Metoabl yTunusauum otxofos Ctomatonornieckuit matepuan: Mpuceo-
€HVe [JaHHOMY CTOMATONOr4eckoMy MaTepuany onpeaeneHHoro Kofa oTXOfoB cornacHo Esponeit-
ckomy katanory oTxofoB (EAK) BO3MOXHO nocne cornacoBaHns ¢ pervoHanbHoil opraHusaLmeit, ocy-
LecTBRSIOLEA YTUNM3aLuio. He yTunuanposatb BMeCTe C GbITOBBIMY OTX0faMK. YnakoBka: Ynakoski
HeobX0AMMO MOMHOCTBIO OMOPOXHUTL M YTUNM3NPOBATL HAANEXalLMM CnocoboM B COOTBETCTBUM C
TpeBoBaHMAMY 3aKoHOAaTeNbCTBA. HEomopoXHeHHbIe ynakoBKM JOMKHb! YTUNM3NPOBATLCS MO COrMa-
COBaHMIO C PETVIOHANBHOM OpraHu3aLyeit, OCyLLECTBNSIOLEN YTUIIN3ALMIO.
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WHeTpykuus 3a ynotpeda

[leHTanHa cnnae Ha 6a3aTa Ha HUKeN 3a MeTanokepammka, Tvn 3
Wirocer plus ce gocTass nog dopmata Ha LnuHap.

Wirocer plus cbotBeTcTBa Ha IS0 22674 1 1SO 9693.

ToBa u3genue Chabpxa HuKer.

REF 50080 — 1000 g; REF 50081 — 24 g npo6a

OnakoBaHe: /13nonagaiite camo hocaTHO CBbP3aHN ONaKOBBYHI Maci 3a KOPOHKW 1 MOCTOBE.

OtnuBaHe: He nperpsiBaiiTe cnnaeTa. /3nonasaiite camo YMCTU U OTAEMHYW 3a BCSKA CNMaB TUrenm
3a ToneHe. 3a TOYHO MpocTieisBaHe Ha napTugata OTnMBaiiTe camo HoB MeTan. [Mpu HeobxogumocT
nopbceTe BriokyeTaTa ¢ npax 3a cnosiBaHe. 3a TOYHUTE HACTPOIKY 1 BpEMEeHa Ha 3arpsiBaHe crefigaiite
yka3aHusiTa Ha NpoM3BOAUTENNTE Ha nesipckuTe ypean. Crnea oTnvBaHeTo octaseTe Mydena aa ce
oxnaay 6asHo.

Y

: M3nonaBalite TBbPAOCNABHM (PE3N CbC CUTHU 3BOU.

XapakTepucTUKU Ha cnnaBTa

CobrnacHo IS0 22674 He cbabpxa kaamui, 6epunuit v onoso

Tun (cbrnacHo IS0 22674) 3
Temnepatypa Ha npeaBapuUTenHo nogrpsieaHe °C 900-950
Tewmnepatypa Ha conuayca, Ha NKBIAdYyCa °C 1295, 1360
MmbTHOCT g/cm? 8.3
TemnepaTypa Ha neeHe °C 1450
Mogyn Ha enacTuyHocT GPa 198/*195
0,2 % rpanuua Ha nposnaysaHe (R, o) MPa 330/*320
YobmkeHue npu ckbesaHe (As) % 37/%*24
TsbpAocT no Bukepc HV10  220/%*210
KoedmumeHT Ha TonnuHHO pastumpenue (KTP) 25 — 500 °C, 106 K! 13.8/*13.5

(neeHe/* cnep kepaMm. U3nuyaHe)
Ko Ha uBeTa BEGO 8

OnakoBbyHa Maca: hochaTHo cBbp3aHa, Hanp. Bellavest SH (REF 54252)

Martepuan Ha Turena: kepamuka

[pax 3a cnosizae: Wiromelt (REF 52526)

06nMLoBbYHA Kepamuka: kepamuka ¢ noaxoasLla cToiHocT Ha KTP, Hanp.: VITA VMK Master

OKeuampaLLo NeYeHe: He Ce MPenopbYBa, HO ako € XeraTenHo KOHTPOTHO neveHe:
900 °C/5 min noa Bakyym

MakcumanHa npenopbunTenHa Temnepatypa Ha uanudate: 980 °C
MakcumanHa npenopbymMTenHa CKOPOCT Ha HarpsiaHe: 55 °C/min
®nioc: Hanp. Minoxyd (REF 52530)

Mpunoit npeayn nevexeto: Wiron®-Lot (REF 52625)

JlasepHa Ten: Wiroweld NC (REF 50006)

MpepHasHaveHme: CrnaBuTe Ha OCHOBaTA Ha HUKEN 3a MeTarnokepamuka ca npeHasHayeHm 3a uspa-
60Tka Ha ieHTalHN Bb3CTaHOBSBAHMS, KaTO KOPOHKM, MOCTOBE W METanoKepaMU4Hu MpoTeau.

Mokasanus: CnnaeuTe Ha OCHOBATa Ha HUKEN 3a MeTanokepamuka ca npeaHasHayeHu 3a neyexue npu
NMNcBaLLa TBbpAa ThkaH (3b6u).

MpoTuBonokasanms: He ca 13BeCTHM NPOTUBOMOKA3aHUs. HexenaHu 61onornyxm (KaTO Hanp. aneprum
KbM CbCTaBKUTE Ha CMNasTa) UMM enekTPOXUMUIHO 6aa|/|paHv| peakyun morat Aa ce nosBAaT B MHOrO
penku cnyyan. CnnasTa He TpsibBa Aa Ce M3NOn3Ba Nnpu U3BECTHN HECHBMECTUMOCTU WU U3BECTHU
anepru KbM CbCTaBKW Ha cnnasTa.

Knuuuuna nonsa: MskycteeH 3amecTuten Ha uarybeHa TBbpaa ThkaH (3b61) 3a Bb3CTaHOBSBaHe Ha
[AbBKaTenHaTa (yHKLMA (ecTeTndecka 1 PyHKLMOHaNHa).

MNpepynpexnenna: MeTanHuTe npaxose ca BpeaHyu 3a 3apaseTo. LUnudosaHeto u obpabotkata ¢
abpaaveHa cTpysi Tpsibea Aa ce U3BbPLUBAT NPU NOAXOASILLA acnupauus. Mpenopbyeart ce CpeAcTBa 3a
Auxatenta sawmra tun FFP3-EN149!

MpeanasHu Mepku: Mpy anpokcuManeH Unn oKiy3arneH KOHTaKT ¢ ApYrvt MeTanm B MHOTO peky cryyan
ca Bb3MOXHM HEMPUSITHY ENEKTPOXMMUYHO 0BYCTIOBEHN yCellaHus. 3fenieTo He e OLeHeHo No oTHo-
LeHue Ha 6esonacHocTTa 1 cbBMecTuMocTTa B MP cpepa. To He e TeCTBaHO 3a 3arpsiBaHe, MUrpupaxe
unu apTedakTin B n3obpaxenneto B MP cpeaa. Hama aaHHm 3a 6esonacHoctTa B MP cpepa. Macnen-
BaHe Ha NaLWeHT C TOBa M3fieN e MOXE Aa AoBEAe A0 HapaHsABaHus Ha naLMeHTa.

I'pyna nauvenTy: M3gennsta ot cnnasTa MoraT Aa ce U3Mnon3BaT He3aBUCMO OT Bb3pacTTa Ha naLu-
eHTa. CnnasTa He TpﬂﬁBa [Aa ce u3nonssa npu U3BECTHU HECbBMECTUMOCTU U UBECTHU aneprim KbemM
CbCTaBKM Ha cnnasTa.

CTpaHuyHK edpekTH: He ca M3BECTHM CTpaHW4YHM edekTi. Bbnpeku ToBa B MHOTO pedku cnyyan He
MOXe fia Ce M3KIIOUW nosiBaTa Ha WHAMBIAYaNHU PeakLuu CPSIMO KOMMOHEHTUTE. B TakbB cnyyait
u3penueTo He Tpsibea Aa ce U3Monasa.

Mopgenupate: [lebenuHa Ha cTeHata crieq uHupare: MuH. 0,3 mm, uabsirsaitte ocTpy bInv U pbooBe.
Penyuvpaitte aHaTOMU4HO ckeneTuTe 3a 06nuLoBKa. OdopMsiiiTe B3MOXHO Hait-CTabUMHO W BUCOKO
CbeAVHUTENUTE (BUCOYMHA: MUH. 3,5 mm, WupuHa: MuH. 2,5 mm). CnepeTe 3a no-ctabunHo moge-
nupaHe npu 6pykcuabM. M3nonasalite BOCHK UM Kyxu NNacTMacoBu Npbyki. He ckocsiBaiiTe nesika.

Cnas3BaiiTe UHCTpYKUMsTa 33 ynoTpeba BHumaHue
Rx only
Cawmo 3a cnewvanuctu!
HecrepuneH
BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany
MpouasoguTen www.bego.com

11

Monup 3a ynecHsiBaHe Ha obpaboTkaTa ¢ NoNMpHa ryma Moxe Aa ce U3BbpLUK CTPYitHa 06paboTka
1o 6nsckbk ¢ 6e30M0BHO HAaTPMEBO CTBKIO (Hanp. Perlablast® micro). Crep ToBa o6paboteTe ¢ noaxo-
ASLYY NONMPHI TYMU 1 NOAXOASALLM NACTU 3@ NPeBAPUTENHO W AOMbIHUTENHO nonupake. MouncteTe
LIaTeNHO NOBBLPXHOCTTA C NapHa CTPYS UNK M3BapsBaHe B AeCTUNMpaHa BOfa.

06nuuoBaHe ¢ kepamuka: M3nonsBaiite kepamuka 3a obnuuosaHe ¢ nopxoaswy KTP (ISO 9693).
CnasBailTe MHCTPYKUMMTE 3a yroTpeba Ha CLOTBETHUS MPOW3BOAUTEN Ha kepamukata. OTcTpaHeTe
okeuaa ¢ abpaavieHa cTpys (250 pm/3 — 4 bar, Hanp. ¢ Korox® 250). MouncTeTe WaTtenHo noBbpXHOCTTa
C MapHa CTpysi unu u3BapsiBaHe B AecTunupana Boga. Cnep ToBa noBeye He AOKOCBAMTE MOBBLPXHO-
CTuTe C pbLie. Vanonasaitte apTepuantu knamnu unu ap.n. OcurypeTe 4ocTaTbyHa onopa 3a ckeneTute
10 Bpeme Ha 13nnyaHeTo.

MnacTmacoBu 06nMuUOBKM: 3a HAHACSHETO Ha MnacTMacoBuTe OBMMLOBBYHN MaTepuanu Tpsioa
[a Ce CnassaT CbOTBETHUTE MHCTPYKLMM Ha NPOM3BOAUTENUTE. ounCTETe LaTenHo NOBbPXHOCTTA C
napHa CTpysi Unv u3BapsisaHe B AeCTUnupaHa Boja.

CnosiBaHe: GukcupaliTe YacTuTe 3a cnosiBaHe (Hanmp. ¢ onakoBbyHa Maca 3a crnosisaHe Bellatherm®);
npoLien 3a cnosiBaxe ¢ napanenHu cTeHn: Makc. 0,2 mm. Manonasaite noaxoasiy ntoc BEGO. Cnep
CrosiBaHETO OCTaTbLTE OT MIKC U MeTanHUTe oKeuau TpsibBa Aa ce OTCTpaHsT Ypes eLaHe. Mounc-
TeTe LaTemnHo NOBLPXHOCTTA C NapHa CTPYs Unu U3BapsiBaHe B AECTUNMPaHa Bofa.

NasepHo cnosBake: Mo Bb3MOXHOCT paboTeTe ¢ X-06paseH wes v AoGaBbyeH matepuan. Mons,
cnasBaiiTte MHCTPyKLMATa 3a ynoTpeba 1 ykasaHuATa 3a 6e30nacHOCT Ha nMpousBoauTens Ha ypenaa!
MoumcTeTe LaTeNHO NOBLPXHOCTTA C NapHa CTPYS U U3BapsiBaHe B AeCTUNMPaHa BoAa.

YcnoBus 3a cbXpaHeHue: He ca U3BECTHU CrieLuantm ycroBIs Ha CbXpaHeHue.

[apaHums: HalwuTe npenopbky Mo OTHOLLEHNE Ha TEXHUKATa 3a NpunaraHe, HE3aBUCUMO OT TOBA Aank
a fJafieHin YCTHO, MACMEHO UMW B XOAa Ha MPaKTUYECky yka3aHusl, Ce OCHOBaBAT Ha HaLLNTe COGCTBEHN
ONUT W eKCTIEPUMEHT U 3aTOBa MOraT Aa Ce pasriiexpaaT camo kato npuMepHu. Hawute npoaykTh
MofNexaT Ha HenpeKbCHATO YCbBLPLUIEHCTBAHE. 3aTOBa CU 3ana3BaMe NPaBOTO Ha U3MEHEHNS! B KOH-
CTpYKUusiTa ¥ CbeTaBa. Monsi, JoKraaBaiiTe BCUUKI CEPUO3HI MHLMAEHTY BbB BPb3Ka C U3fenusita Ha
BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG 1 koMneTeHTHs opraH.

Yka3aHus 3a npegaBaHe 3a oTnagbLy: MeToau 3a TpeTupaHe Ha oTnaabLy Manenve: OnpeaensHeTo
Ha Kofja Ha oTnagbka cbrnacHo EBponeiickus katanor Ha otnagbumte (EKO) Tpsibea fa ce uasbplun
cnep cbrnacyBaHe C perMoHanHoTo npeanpusiTue 3a cbbupatxe Ha oTnagbLu. He uaxebpnsidte ¢ 6uto-
BUTE oTnagbLy. Onakoska: OnakoBkuTe TpsibBa a Ce M3Npa3HsT HaMbIHO U fia Ce Npedajat 3a npa-
BUITHO YHULLOXaBaHe B CbOTBETCTBUE ChC 3aKOHOBUTE pa3nopenbu. OnakoBkuTe, KOUTO He MoraT Aa
Ce u3npasHsAT HambnHo, TpsiGBa a ce Npeaazar 3a yHULOXaBaHe Clefl CbriacyBaHe ¢ per1oHanHoTo
npeanpusiTve 3a cbOupaHe Ha oTnagbLy.
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Navod k pouziti

Dentalni slitina na bézi niklu pro metalokeramiku, typ 3
Wirocer plus se dodava ve formé valeckd.

Wirocer plus spliiuje normu 1SO 22674 a IS0 9693.
Tento vyrobek obsahuje nikl.

REF 50080 — 1000 g; REF 50081 — 24 g vzorek

Charakteristiky slitiny

V souladu s pozadavky normy ISO 22674 neobsahuje kadmium, berylium

ani olovo

Typ (podle normy ISO 22674) 3
Pfedehfivaci teplota °C 900-950
Teplota solidu, likvidu °C 1295, 1360
Hustota g/cm?d 8.3
Teplota litf °C 1450
Modul pruznosti GPa 198 /*195
Mez kluzu 0,2 % (R, ,) MPa 330/*320
Taznost (As) % 37/*24
Turdost podle Vickerse HV10  220/*210
Koeficient tepelné roztaznosti (KTR) 25-500 °C, 10-6 K- 13.8/*13.5
(slitina / * po keram. vypalu)

Kéd barvy BEGO 8

Zatmelovaci hmota: vazana fosfatem, napf. Bellavest SH (REF 54252)

Material kelimku: keramika

Tavici praSek: Wiromelt (REF 52526)

Fazetova keramika: keramika s vhodnou hodnotou KTR, napf.: VITA VMK Master

Oxidacni vypal: nedoporucuje se, ale je-li pozadovan kontrolni vypal: 900 °C /5 min / pfi vakuu
Nejvy$si doporugend teplota vypalovani: 980 °C

Doporucend rychlost zahfivani max. 55 °C/min

Tavici pisada: napr. Minoxyd (REF 52530)

Pajeni pred vypalem: Wiron®-Lot (REF 52625)

Laserovy drat: Wiroweld NC (REF 50006)

Uréeny dcel pouZiti: Slitiny na bazi niklu pro kovokeramiku jsou urceny ke zhotovovani dentalnich nahrad,
jako jsou korunky, miistky, a pro kovokeramické zubni nahrady.

Indikace: Slitiny na bazi niklu pro kovokeramiku jsou uréeny ke zpracovani chybgjicich tvrdych tkani (zuba).

Kontraindikace: Nejsou znamy Zadné kontraindikace. Ve velmi vzacnych pripadech se mohou vyskytnout
nezadouci biologické reakce (jako napf. alergie na slozky slitiny) nebo reakce na elektrochemické bazi. V pfi-
padé zndmé nekompatibility nebo zndmych alergii na slozky slitiny se slitina nesmi pouZivat.

Klinicky prinos: Uméla nahrada za ztracenou tvrdou tkan (zuby), k obnoveni Zvykaci funkce (esteticky
a funkgné).

Vystrahy: Kovovy prach je zdravi Skodlivy. BrouSeni a otryskani je tfeba provadét pri vhodném odsévéni.
Doporuguje se ochrana dychacich cest typu FFP3-EN149!

Preventivni opatfeni: V piipadé aproximalniho nebo okluzniho kontaktu s jinymi kovy miize ve velmi
vzacnych piipadech dojit k elektrochemicky podminénym nepiijemnym pocitim. Vyrobek nebyl hodnocen
7 hlediska bezpecnosti a kompatibility v prostfedi MR. Nebyl testovan na zahfivani, migraci nebo obrazové
artefakty v prostiedi MR. Bezpecnost v prostfedi MR neni znama. VySetieni pacienta s timto vjrobkem miize

vést ke zranéni pacienta.

Populace pacient: Objekty z této slitiny Ize pouZivat bez ohledu na v&k pacienta. V pfipadé znamé nekom-
patibility nebo znamych alergii na slozky slitiny se slitina nesmi pouzivat.

Vedlejsi d€inky: Nejsou znamy Zadné vedlejSi Gcinky. Nelze vSak vyloucit, Ze ve velmi vzacnych pripadech se
vyskytnou reakce na komponenty. V takovém pfipadé by se vjrobek nemél pouzivat.

Modelace: Tloustka stény po konecném vypracovani: min. 0,3 mm, vyvarujte se ostrych rohd a hran. Kon-
strukce pro fazetovani vytvarejte anatomicky redukované. Spojovaci prvky vytvarejte co nejsilngjsi a co
nejvyssi (vy$ka: min. 3,5 mm, $itka: min. 2,5 mm). V pfipadé bruxismu vénujte pozornost silnéjSimu modelo-
vani. PouZivejte vosk nebo duté plastové tycinky. V pripadé ¢epového systému pracujte bez zuzovani.

Zaliti: Pro korunky a mistky pouZivejte jen zalévaci hmoty vazané fosfatem.

Liti: Slitinu neprehfivejte. PouZivejte jen Cisté a pro kazdou slitinu jeji vlastni tavici kelimky. Pro jednoznac-
nou vysledovatelnost Sarzi odlévejte pouze novy kov. Pripadné posypejte lici kostky tavicim praskem. Pro

[13]

Sledujte navod k pouZiti Pozor
Rx only
Pouze pro odborné
pracovniky!
Nesterilni
BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany
Vyrobce www.bego.com
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piesna nastaveni a doby ohfevu postupujte podle pokynii vyrobce odlévaciho zafizeni. Po odlévani nechte
mufli pomalu vychladnout.

Konecné vypracovani: PouZivejte jemnozubé tvrdokovové frézy.

LeSténi: Aby se zjednodusilo gumovani, je moZné otryskani na lesk pomoci bezolovnatého sodného skla
(napf. Perlablast® micro). Pak gumujte vhodnymi gumovymi lesticimi néstroji a lestéte nanesenim vhodné
lestici pasty pro predbézné lesténi a prelesténi. Dikladné Cisténi povrchu pomoci proudu pary nebo vyvafeni
v destilované vodg.

Zhotovovani keramickych fazet: PouZivejte fazetové keramiky s vhodnym koeficientem tepelné roztaznosti
(IS0 9693). Dodrzujte ndvod k poutiti od vyrobce prislusné keramiky. Oxid je nutno otryskat (250 pym /
3-4 bar s pouzitim napf. Korox® 250). Diikladné &isténi povrchu pomoci proudu péry nebo vyvafeni v desti-
lované vodg. Poté se jiZ povrchli nedotykejte rukama. PouZijte pedn nebo podobné. Konstrukce béhem vypali
dostatecné podeprete.

Zhotovovani fazet z plastu: Pro zpracovani plastovych fazetovjch materiali je nutné dodrZovat piislusné
navody dodané vyrobcem. Diikladné &isténi povrchu pomoci proudu pary nebo vyvareni v destilované vodg.

Pajeni: Dily, které se budou pajet, zafixujte (napt. spajeci hmatou Bellatherm®), spéra pfi péjeni s paralel-
nimi sténami: max. 0,2 mm. PouZijte vhodnou tavici pfisadu BEGO. Po pajeni je nutno okyselit zbytky tavici
piisady a kyslicniky kovii. Dikladné Cisténi povrchu pomoci proudu pary nebo vyvaieni v destilované vodg.

Laserové svarovani: Pokud je to mozné, pracujte s X svarem a pfidavnymi svafovacimi materialy. DodrZujte
prosim navod k pouZiti a upozornéni na nebezpeti, dodané vyrobcem pfistroje! Diikladné &isténi povrchu
pomoci proudu péry nebo vyvareni v destilované vodg.

Skladovaci podminky: Nejsou znamy zadné specialni skladovaci podminky.

Zaruka: Nase aplikacni technicka doporudenti, at uz stni nebo pisemna nebo formou praktické instruktaze,
se zakladaji na nasich vlastnich zkuSenostech a pokusech, a proto je Ize povazovat pouze za orientani. Své
vyrobky neustale dale vyvijime. Vyhrazujeme si proto zmény konstrukce a slozeni. VSechny zavazné nezadouci
uddlosti, které se vyskytnou v souvislosti s témito vyrobky, prosim ohlaste spole¢nosti BEGO Bremer Gold-
schlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG a piislugnym organim.

Pokyny pro likvidaci: Postup zpracovani odpadu Vyrobek: Pridéleni Ciselného kédu odpadu podle Evropského
katalogu odpad( (AVV) musi byt provedeno po konzultaci s regiondlni spolecnosti pro likvidaci odpadd.
Nelikvidujte spolu s domovnim odpadem. Obal: Obaly musi byt zbaveny zbytkii a musi byt fadné zlikvidovany
v souladu se zakonnymi piedpisy. Obaly, které nelze zbavit zbytki, musi byt zlikvidovany po dohodé s regio-
nélni spolecnosti pro likvidaci odpadu.
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Brugsanvisning

Dental ni-basis-legering til metalkeramik, type 3

Wirocer plus leveres i form af cylindre.

Wirocer plus er i overensstemmelse med 1SO 22674 og IS0 9693.
Dette produkt indeholder nikkel.

REF 50080 — 1000 g; REF 50081 — 24 g prgve

Legeringskarakteristika

Iht. IS0 22674 uden cadmium, beryllium og bly

Type (iht. IS0 22674) 3
Forvarmningstemperatur °C 900-950
Solidus-, liquidustemperatur °C 1295, 1360
Taethed g/cm? 8.3
Stgbetemperatur =0 1450
Elasticitetsmodul GPa 198/*195
0,2 % elasticitetsgrense (R, o) MPa 330/*320
Brudforlengelse (As) % 37/%24
Vickers-hardhed HV10  220/*210
Varmeudvidelseskoefficient (VUK) 25 — 500 °C, 106 K 13.8/*13.5

(stgbning / * efter keram. branding)
BEGO farvekode 8

Indlejringsmasse: fosfatbundet, f.eks. Bellavest SH (REF 54252)

TegImateriale: keramik

Smeltepulver: Wiromelt (REF 52526)

Keramisk facade: Keramik med passende VUK-veerdi, f.eks.: VITA VMK Master
Oxidbrending: anbefales ikke, men hvis kontrolbrending gnskes: 900 °C/5 min/vac
Hgjeste anbefalede braendingstemperatur: 980 °C

Opvarmningshastighed anbefalet maks. 55 °C/min

Flusmiddel: f.eks. Minoxyd (REF 52530)

Loddemetal fgr brendingen: Wiron®-Lot (REF 52625)

Lasertrad: Wiroweld NC (REF 50006)

Erklzeret formal: Nikkel-basis-legeringer til metalkeramik er beregnet til fremstilling af dentale restaure-
ringer som kroner, broer samt til metalkeramisk tanderstatning.

Indikation: Nikkel-basis-legeringer til metalkeramik er beregnet til behandling af manglende hardvav
(teender).

Kontraindikation: Der er ingen kendte kontraindikationer. Ugnskede biologiske (som f.eks. allergier over for
legeringsingredienser) eller elektrokemisk baserede reaktioner kan optrade i meget sj&ldne tilfelde. Ved
kendte uforeneligheder eller kendte allergier over for legeringsingredienser bgr legeringen ikke anvendes.

Kliniske fordele: Kunstig erstatning for mistet hardvav (tender), til genetablering af tyggefunktionen
(@stetisk og funktionelt).

Advarsler: Metalstgv er sundhedsskadeligt. Slibning og sandblesning bgr ske under en passende udsug-
ning. Et andedratsvaern af typen FFP3-EN149 anbefales!

Forholdsregler: | tilfelde af approksimal eller okklusal kontakt med andre metaller kan der i meget sjzldne
tilfelde forekomme ubehagelige fornemmelser af elektrokemisk art. Udstyret er ikke kontrolleret for sikker-
hed og kompatibilitet i forbindelse med et MR-miljg. Det er ikke blevet testet for opvarmning, migration eller
billedartefakter i forbindelse med et MR-miljg. Sikkerheden i MR-miljget er ukendt. Undersggelsen af en
patient med dette udstyr kan medfgre kvastelser af patienten.

Patientgruppe: Objekterne af legeringen kan anvendes uafhangigt af patientens alder. Ved kendte uforene-
ligheder eller kendte allergier over for legeringsingredienser bgr legeringen ikke anvendes.

Bivirkninger: Der er ingen kendte bivirkninger. Det kan dog ikke udelukkes, at der i meget sjaldne tilflde
kan optraede individuelle reaktioner over for komponenter. | dette tilfelde bgr dette udstyr ikke anvendes.

Modellering: Vagtykkelse efter forarbejdningen: min. 0,3 mm, undgé skarpe hjgmer og kanter. Skeletterne
til facaderne udformes anatomisk reduceret. Udform forbindelsesstykkerne sa staerke og hgje som muligt
(hgjde: min. 3,5 mm, bredde: min. 2,5 mm). Sgrg for tykkere modellering ved bruxismus. Anvend voks eller
hule stave af kunststof. Ved stiftsystemet arbejdes uden indsnavringer.

Indlejring: Anvend kun fosfatbundne stgbemasser til kroner og broer.

Stgbning: Overophed ikke legeringen. Anvend kun rene smeltedigler, og en ny til hver legering. Til entydig
batchsporing stgbes kun nyt metal. Strg eventuelt smeltepulver hen over stgheterningerne. Til de ngjagtige
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indstillinger og opvarmningstider fglges angivelserne fra fabrikanterne af stgbeenhederne. Lad smeltedig-
lerne afkgle langsomt efter stgbningen.

Forarbejdning: Anvend hardmetalfraesere med tatte teender.

Polering: For at forenkle gummieringen kan man sandpolere med en blyfri natronglas (f.eks. Perlablast®
micro). Derefter gummieres med egnede gummipolerere, og poleres med egnet for- og efterpoleringspasta.
Grundig renggring af overfladen med dampstraling eller kogning i destilleret vand.

Keramisk facade: Anvend keramiske facader med egnet VUK (ISO 9693). Overhold brugsanvisningen fra
den pagaldende keramikfabrikant. Oxiden skal sandbleses (250 pm / 3— 4 bar med f.eks. Korox® 250).
Grundig renggring af overfladen med dampstraling eller kogning i destilleret vand. Rgr derefter ikke lan-
gere overfladerne med henderne. Anvend arterieklemmer eller lignende. Understgt skeletterne tilstraekkeligt
under brendingen.

Kunststoffacader: Til bearbejdning af kunststoffac ialer overholdes anvisningerne fra fabrikan-
terne. Grundig renggring af overfladen med dampstraling eller kogning i destilleret vand.

Lodning: Fikser de dele, der skal loddes (f.eks. med loddemasse Bellatherm®), parallelvegget loddespalte:
maks. 0,2 mm. Anvend et egnet BEGO flusmiddel. Efter lodningen fjernes flusmiddelrester og metaloxider.
Grundig renggring af overfladen med dampstraling eller kogning i destilleret vand.

q +

Lasersvejsning: Hvis det er muligt arbejdes med X-sgm og afbindingsmateriale. Overhold brugsanvisningen
og faresatningerne fra fabrikanten af udstyret! Grundig renggring af overfladen med dampstraling eller
kogning i destilleret vand.

Opbevaringshetingelser: Der er ingen kendte specielle opbevaringsbetingelser.

Garanti: Vores anvendelsestekniske anbefalinger, uanset om de gives mundtligt, skriftligt eller som led
i praktiske vejledninger, beror p& kliniske og egne erfaringer og forsgg og skal derfor kun opfattes som
vejledende. Vores produkter er underkastet en kontinuerlig videreudvikling. Vi forbeholder os derfor retten
til at foretage @ndringer i konstruktion og sammensatning. Enhver alvorlig haendelse, der er indtruffet i
forbindelse med udstyret, bgr indberettes til BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG og
de kompetente myndigheder.

Informationer om bortskaffelsen: Procedurer vedrgrende affaldsbehandling Udstyr: Tildelingen af en
affaldskode iht. det europaiske affaldskatalog (AVV) skal foretages efter aftale med det regionale bortskaf-
felsessted. Ma ikke bortskaffes i husholdningsaffaldet. Emballage: Emballager skal tsgmmes og bortskaffes
korrekt i overensstemmelse med loven. Emballager, der ikke er tgmt, skal bortskaffes i samrad med det
regionale bortskaffelsessted.
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Odnyieg xpong

Odovroteyviko kpapa pe Baon Ni yia petalika-kepapika uhikg, T0mog 3
To Wiracer plus Trapéxetal o€ pop@r KUAiVOpwv.

To Wiracer plus mAnpoi Ta IS0 22674 kai IS0 9693.

To poi6v autd TrEPIEXE! VIKEAID.

REF 50080 — 1000 g- REF 50081 — deiypa 24 g

XapaKTnpIoTIKG KpapaTog

YUpguwva e 1o IS0 22674 dev epiéxel kaduio, BnpUAAio fi poAURdO

Tomog (kard 1o IS0 22674) 3
Oepuokpaaia TpoBEppavang °C 900-950
Oeppokpaaia solidus, Bepuokpaaia liquidus °C 1295, 1360
MukvéTnta g/cm? 8.3
Oepuokpaaia xuTeuang °C 1450
Métpo ehaaTikdTnTag GPa 198/*195
Opio ehaoTikdmTag 0,2% (Ryo2) MPa 330/*320
Emprkuvon Bpavong (As) % 371/1*24
YkAnpotnta Vickers HV10  220/*210
TuvteAeaTng Beppikig SiaaToAng (204) 25 — 500 °C, 106 Kt 13.8/*13.5
(xUteuon / * perd amo kepay. 61rman)

Xpwpatikdg kwdikdg BEGO 8

YAIk6 emévduang: wagopikol T0Tou, .. Bellavest SH (REF 54252)

YAIKO XwveUTnpiou: KEPapIKO

Aptupa: Wiromelt (REF 52526)

Kepapikd uAikd emikaAuyng pe kat@AAnAn TiuA ZOA, r.x.: VITA VMK Master

Oge1dwiknA 6TITNON: dev ouviaTaTal, ala 6tav eivar emBupnTr 6TITNAN EAEyXOU:
900 °C/5 Aer./kevo

MéyioTn auviaTwpevn Bepuokpaaia dmrmnang: 980 °C
MéyioTog ouviaTwpevog pubuog Béppavang 55 °C/min
ZuMimraogya: . X. Minoxyd (REF 52530)

ZuykOMnon mpiv amé mv émman: Wiron®-Lot (REF 52625)
Z0ppa Aéiep: Wiroweld NC (REF 50006)

MpoBAemopevn xpion: Ta kpdparta pe Baon 1o vikéAo yia peTaAhokepapika Tpoopifovial yia mv
KOTaOKeUr OBOVTIKWY OTTOKATAOTACEWY, OTTWG OTEQAVLV, YEQUPWY, KABWG Kol LETAMOKEPOUIKWY
0B0VTIKWY QTTOKOTACTACEWV.

Evbeieig: Ta kpdpata pe Baon 1o vikéhio yia petaMokepapikd mpoopidovial yia T Bepameia
eMeIPPATWY okANPoU 10700 (SovTIGY).

Avrevdeigeig: Aev umapyouv yVwoTéG avtevdeifelg. e TOAD OTIAvieg TEPITITWOEIG PTopodv va
ekdnAwBolv avembUunTeg PloAoyikég (6Twg, T.X., CMEpyieg oTa ouOTATIKA TOU KpAuaTog) K
nAeKTPOXNMIKEG avTIdPpAOEIS. To Kpdua dev TIPETEI VO XPNOILOTIOINGEl O TEPITITWOEIG YWWOTAG
duoavegiag i yvwaoTig aMepyiag aTa ouoTaTIKd Tou KpapaTog.

Khiviko 6gehog: Texvnto umokataaTaTo amoAeaBéviog akAnpol 10700 (SovTicv), yia T (auodnTiki
Kal AEITOUpYIKR) aTroKATAoTaoN TG AN TIKAG AeiToupyiag.

Npoeidomoinoeig: O1 peTahikég okoveg ivan empBAapeic yia v uyeia. H Aciavon kar n appoBoAd
Ba TpéTel va mpayparotololvTal UG KataAANAN avappdenon. ZuviaTaral TpoaTaaia g avaTvong
TUmou FFP3-EN149!

MpoguAdgeig: Xe mepimmwon emagrg TG Opopng f TG HAONTIKAG emM@Avelag pe GAa pétala
pTopei o€ TTOAU OTTAVIEG TIEPITITWOEIG VA TTapOUCIaaTei TTapaigdnaia nAektpoxnuikig armoAoyiag. To
TIpoi6v dev Exel eAeyxBei ava@opika pe TNV ac@aAeia kal T oupBatétra oe TepIBArov payvnTtikou
auvtoviopoU. To Tpoidv dev Exel DOKIAOTE WG TTPOG T BEpuavan, T HETaTéTan f Ta TEKVOUpyAuaTa
eIkovag o€ TepIBArov payvntikol ouvioviopoU. H acpdheia o€ TepiBAANOV payvnTikoU guvtoviopoU
Oev eival yvwoTh. H eétaon aoBev ou @éper autd To POV PTTOPET Vo ETTIQEPE! TPAUPATIOS TOU
aoBevn.

Opdda agBeviv: AvTiKeipeva ammé autd To Kpaua pTropolv va xpnaipotoinBolv aveidpmra amé Ty
nAikia Tou agBevr). To kpapa dev TIPETEI va XPNOIUOTIOINBEI € TEPITITWOEIG YVWOTAG duaavegiag fy
yvwaTAg aMepyiag oTa ouaTaTiké Tou KpAPATOG.

Mopevépyeieg: Aev UTIGPKOUV YVWOTEG TIapEVEPYEIES. QOTOTO, Sev PTTOpET var aTokAEIOTET N ekdAAwaN
o€ TIOAU OTTAVIEG TTEPITITWOEIG ECATOUIKEUNEVNG avTIDPAGNG EvavTl GUTTATIKWY. ZTNV TIEPITITWAN aUTH
T0 TTPOIGV dev TIPETTEI VI XpNOIpoTIOINBE.
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NapBavere umoyn TIg 0dnyieg XpRong
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Rx only
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MovreAdpiopa: Maxog Toiywparog pera my emegepyacia: Touhdyiotov 0,3 mm. ATOQEUVETE TIG
QIXUNPES YwVie Kal AKPEG. AICOPPWVETE TOUG OKEAETOUS Yia TV ETTIKAAUYN e avaTopiki apikpuvon.
AIapOp@UVETE TOUG TUVBETHOUG HE TO péyIaTo duvard TAGTog Kal Uyog (Uyog: TouhdyioTtov 3,5 mm,
mAdrog: TouAdyiotov 2,5 mm). v TepiTTwon Bpuypold amaireital 10XUpdTEPO  HOVTEAGPITHA.
XpnaoipotoinoTe kepi 1 TAaoTIKEG Koikeg paBdoug. Epyaateite ato olomua aywywv Xwpig peiwon
NG SiapéTpou.

Emévduon: MNa aTeQaveg Kal yéQUPES XPNOIHOTIOIEITE HOVO WO POPIKOU TUTTOU UAIKG ETEVAUONG.
Xoreuan: Mnv umepBepaivete To Kpapa. Xpnaipooleite povo kabapd kal yia kabe kpapa exwpiatd
Xwveuripia. Ma ™ oagh ixvnAdtnon g Toptidag, xOvete povo véo pétahro. Kard mepimwon,
xpnolgotoifote dprupa ota mAivBwpara. Ta Tig akpifeic puBpioeig kai xpdvoug Béppavong
akoAouBeiTe TIG 0dnyieg Tou KaTAOKEUAOT TG OUOKEURG XUteuong. Metd m xUteuon, agnoTe To
kahoUTr va YuyBei apyd.

Mapagkeun: Xpnaipotoieite Ppeleg akAnpoU HeTaAAoU pe WIAR 0d6vVTwaN.

ZriABwon: Mpokelpévou va amhotoinBei n oTiABwon pe AdaTixo popei va yivel aupoBoAr pe yuahi
varpaoReaTou Xwpig HOAUBBo (r.x. Perlablast® micro). £1n ouvéxela oTIABwATE e kataMnAa epyaleia
oTi\Bwong pe AdoTixo Kal pe KatdAANAEG TTIAOTES TIPOKATAPKTIKAG kKal GupTTAnpwiaTikig aTiABwong.
Evdehexrg kaBapiopog g em@aveiag pe atpoBoAi f Bpacud o ameaTaypévo vepd.

Kepapikég OWelg: XpnoIHoTIolEiTe KEPANIKA UNIKA €TTKAAUWNG He KaTAAANAO OUVTEAEDTH BepUIKAG
S1a0ToAfG (ISO 9693). AkolouBeiTe TiG 00nYieg XPAANG TOU EKATTOTE KATAGKEUATTH TOU KEpapIkoU. To
ogeidio mpémel va agaipedei pe appoBoAr (250 um / 3—4 bar pe T.x. Korox® 250). Evdehexnig kabapioudg
NG €MQAvelag pe atpoBoAi i Bpacpd oe ameaTaypévo vepd. Kardmiv autol unv ayyilete TAéov Tig
ETIPAVEIES PE TO XEPI. XPNOIHOTIOIROTE aipooTaTIKEG AaBideg fy TapopoIa Péaa. ZTpIZeTe EMAPKWG TOUG
OKeAETOUG KATA TNV OTITNON.

AkpuAikég opeig: Ma v emegepyaaia Twv guvBETIKWY UAIKWV emkGAuwng TTpémel va AapBavovtal
uTrown o1 OXETIKEG 0dNYiEg Twv kataakeuaaTwy. Evaehexns kaBapiopdg g emedavelag pe atuoBoA fi
Bpaoud ot ameaTaypévo vepod.

ZuykOAAnon: ZTepEwoTe Ta TTPOG GUYKOMNON TuAMaTa (Tr.X. He UAIKG emévduang auykoMnang Bel-
latherm®), didkevo ouykOMnang TapdAMnAwy ToixwpdTwy: péy. 0,2 mm. XpnaiyomoiioTe katdAnAo
aptupa BEGO. Ta umoAeippata aptOpartog kai petaMogeidiou mpémel va kaBapifovral pera Tn
auykoMnan. Evoelexng kabapiopdg g em@avelag e atpoPolr A Bpacué o€ ameaTaypévo vepd.
ZuykoAAnan Aéilep: Kard o Suvardv epyaleate pe pagn X kai mpoadeto uhikd. AapBavete umoyn Tig
odnyieg xpriong kai Tig uTrodeitelg KIvdUvou Tou kataokeuaoT g ouokeurig! EvieAexrig kaBapiopog
NG EMQPAVEIQG e ATHOPOAR 1) Bpacpd o ameataypévo vepod.

Zuvenkeg amoBiKkeuang: Acv UTTApXOUV YVWOTEG EIBIKEG CUVBAKES PUAAENG.

Eyyonon: O1 ouaTdoeig Tng ETaIpeiag pag avagopika pe Tn pran, avetdpTnta amd 1o av mapéxovial
TIPOYOPIKA, EYYPAQWS 1} aTo TTAGiGIO TIPaKTIKWY odnyiwy, BadifovTal aTig dIkéG pag euTeIpieg Kal
TEIPANATO KOl TIPETIEL, OUVETIWG, va Bewpolvtal ammAwg evOEIKTIKEG. Tar TpoidvTa pag amoteAolv
avTikeipevo ouvexoUs egEhigng. Ma Tov Adyo autd diampolpe To SiKaiwpa TPOTIOTIOIRCEWY TNG
KaTaOKEUNG Kal TG ouvBeang. KaBe ooBapd mepiaTartikd Tou OxeTiCeTal Pe Ta TTpoiovTa TIPETEl Val
avagépetal otnv BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG kai aTig appodieg apyég.
Ymobeigeig yia T Si168eon: Aiadikaoieg diayeipiong amofAitwy Mpoiév: H amédoon kwdikou
amoPAMTWV oUPewva e Tov Eupwraiké katahoyo amoBAfTwy (EKA) TpéTel va yiveTal pe guvewwonan
ue Tov ToTrIKG popéa diaxeipiang amoBAfTwy. Na un diatibevial ota oikiakd amdpAnTa. Zuokeuaaia: O1
OUOKEUODTES TIPETTEN VO EKKEVWVOVTaI aTTO Ta uTToAiupaTa Kai va SiatiBevral kardAAnAa, o€ oupwvia
Je TIg vopikég diatagelg. O1 cuokeuaaieg Tou Sev umopolv va ekkevwBoUv amé Ta uTroAiupaTa Tpémel
va diaTiBevral g cuvevvonan e Tov ToTTKG Gopéa Siaxeipiang amoBAfTwy.
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Kasutusjuhend

Dentaalne niklipdhine sulam metallokeraamika jaoks, tiitip 3
Wirocer plus tarnitakse silindrite kujul.

Wirocer plus vastab standarditele ISO 22674 ja 1SO 9693.
See toode sisaldab niklit.

REF 50080 — 1000 g; REF 50081 — 24 g proov

Sulami tunnused

Vastavalt standardile IS0 22674 vaba kaadmiumist, beriilliumist ja pliist

Tdlp (vastavalt standardile 10 22674) 3
Eelkuumutustemperatuur °C 900-950
Solidus-, likvidustemperatuur °C 1295, 1360
Tihedus g/cm? 8.3
Valamistemperatuur °C 1450
Elastsusmoodul GPa 198/*195
0,2% tinglik voolavuspiir (R, o) MPa 330/*320
Katkevenivus (As) % 37/*24
Vickersi kdvadus HV10  220/%*210
Soojuspaisumistegur (CTE) 25-500 °C, 10 K 13.8/*13.5
(Valumaterjal / * péarast keraam pdletust)

BEGO vérvikood 8

Sisestusmass: fosfaatseotud, nt Bellavest SH (REF 54252)

Tiigli materjal: keraamika

Sulatuspulber: Wiromelt (REF 52526)

Kattekeraamika: sobiva soojuspaisumisteguri (CTE) véértusega keraamika, nt: VITA VMK Master
Oksiidpdletus: ei ole soovitatud, ent kui soovitakse kontrollpdletust: 900 °C/5 min/vaakum
Korgeim soovitatud pdletustemperatuur: 980 °C

Kuumutamiskiirus soovitatud max 55 °C/min

Jooterdbusti: nt Minoxyd (REF 52530)

Joodis enne poletust: Wiron®-Lot (REF 52625)

Lasertraat: Wiroweld NC (REF 50006)

Sihtotstarve: Niklipohised sulamid metallokeraamika jaoks on ette nahtud dentaalsete restauratsioonide,
nagu naiteks kroonide ja sildade valmistamiseks ning metallokeraamiliste hambaproteeside jaoks.

Naidustus: Niklipohised sulamid on ette nahtud selleks, et puuduvat kdvakude (hambaid) ravida.

Vastunaidustus: Vastunaidustusi ei ole teada. Vaga haruldastel juhtudel vdib esineda soovimatuid bioloo-
gilisi reaktsioone (nagu nt allergiaid sulami koostisosade suhtes) voi elektrokeemia pohiseid reaktsioone.
Teadaoleva kokkusobimatuse vdi teadaolevate allergiate korral sulami koostisosade suhtes tuleks sulamit
mitte kasutada.

Kliiniline kasu: Kaotsi lainud kdvakoe (hammaste) kunstlik asendus, narimisfunktsiooni taastamiseks
(esteetiliselt ja funktsionaalselt).

Hoiatused: Metallitolm on tervist kahjustav. Lihvimine ja jugapuhastus peaksid toimuma sobivat aratom-
met kasutades. Soovitatakse FFP3-EN149 tiiiipi respiraatorit!

Ettevaatusabindud: Aproksimaalse voi oklusaalse kokkupuute korral teiste metallidega voib vaga harul-
dastel juhtudel tekkida elektrokeemiliselt tingitud ebamugavustunne. Toodet ei ole ohutuse ja thilduvuse
seisukohalt magnetresonantskeskkonnas hinnatud. Seda ei ole soojenemise, migratsiooni ega kujutiste
artefaktide seisukohalt magnetresonantskeskkonnas katsetatud. Ohutus magnetresonantskeskkonnas ei
ole teada. Selle tootega patsiendi uurimine vib pdhjustada patsiendi vigastusi.

Patsientide riihm: Sulamist valmistatud objekte vdib kasutada sdltumatult patsiendi vanusest. Teadaoleva
kokkusobimatuse vdi teadaolevate allergiate korral sulami koostisosade suhtes tuleks sulamit mitte kasu-
tada.

Korvaltoimed: Korvaltoimeid ei ole teada. Siiski pole voimalik vélistada, et vaga haruldastel juhtudel véib
esineda individuaalseid reaktsioone materjali komponentide suhtes. Sellisel juhul ei tuleks toodet kasutada.

Modelleerimine: Seina paksus parast viimistlemist: vdhemalt 0,3 mm, véltige teravaid nurki ja servi.
Kujundage karkassid katte jaoks anatoomiliselt vdhendatuna. Kujundage konnektorid nii tugeva ja kdrgena
kui voimalik (kdrgus: vahemalt 3,5 mm, laius: vdhemalt 2,5 mm). Bruksismi korral on vajalik tugevam
modelleerimine. Kasutage vaha vi plastist donespulki. Tihvtide kiilgeiihendamise siisteemi korral tootage
ilma siirdemuhvideta.

Jaljendi sisestamine: Kasutage kroonide ja sildade jaoks ainult fosfaatseotud sisestusmasse.

(]3]

Jargida kasutusjuhendit
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Valamine: Arge sulamit iile kuumutage. Kasutage ainult puhtaid ja iga sulami jaoks omaette sulatustiigleid.
Partiide iiheselt selge tagasiulatuva jalgimise tarbeks valage ainult uut metalli. Vajaduse korral puistake
sulatuspulbrit valuploki peale. Tapsete seadistuste ja kuumutusaegade kohta jargige valamisseadmete
tootjate juhiseid. Laske muhvlitel pérast valamist aeglaselt maha jahtuda.

Viimistl

hamhnlici ke |

freese.

Kasutage p

Poleerimine: Selleks et kummeerimist lihtsustada, saab teha ldigestava pritstétlemise pliivaba soodak-
laasiga (nt Perlablast® micro). Seejarel kummeerige sobivate poleerkummide abil ning poleerige sobivate
eel- ja jarelpoleerimispastade abil. Pealispinna pohjalik puhastamine aurujoaga tostlemise voi destilleeri-
tud vees labikeetmise teel.

Keraamiline kate: Kasutage sobiva soojuspaisumisteguriga kattekeraamikat (ISO 9693). Jargige vastava
keraamikatootja kasutusjuhendit. Oksiidi tuleb jugapuhastusega toddelda (250 pm / 3—4 bar, nt pihustu-
sainega Korox® 250). Pealispinna pohjalik puhastamine aurujoaga tootlemise voi destilleeritud vees labi-
keetmise teel. Seejarel arge pealispindu enam kéitega puudutage. Kasutage arteriklambreid vms. Toestage
karkassid poletuste ajaks piisavalt.

Plastkatted: Plastist kattematerjalide tostlemiseks tuleb jargida tootjate vastavaid juhendeid. Pealispinna
pdhjalik puhastamine aurujoaga toétlemise voi destilleeritud vees labikeetmise teel.

Jootmine: Joodetavad osad tuleb fikseerida (nt jootmise sisestusmassiga Bellatherm®); paralleelsete sein-
tega jootmispilu: max 0,2 mm. Kasutage sobivat BEGO jooterabustit. Pérast jootmist tuleb jooterabusti jaake
ja metalloksiide happega toddelda. Pealispinna pdhjalik puhastamine aurujoaga todtlemise voi destilleeri-
tud vees |&bikeetmise teel.

Laserkeevitamine: Kui voimalik, siis tootage X-dmbluse ja tditematerjaliga. Palun jargige kasutusjuhendit
ja seadme tootja ohujuhiseid! Pealispinna pdhjalik puhastamine aurujoaga todtlemise voi destilleeritud
vees |&bikeetmise teel.

Ladustamistingimused: Spetsiaalseid ladustamistingimusi ei ole teada.

Garantii: Meie rakendustehnika alased soovitused, iikskdik kas need antakse suuliselt, kirjalikult voi
praktiliste juhendite vahendusel, tuginevad meie endi kogemustele ja katsetele ning neid saab seepérast
vaadelda ainult suunistena. Meie tooteid arendatakse pidevalt edasi. Seetdttu jatame me enesele diguse
teha muudatusi nende ehituses ja koostises. Igast toodetega seotud ohujuhtumist teatage palun ettevdttele
BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG ja padevale asutusele.

Juhised jaatmekaitluse kohta: Jadtmekaitluse meetodid Toode: jaatmeloendi koodi vastendamine vastavalt
Euroopa jaatmeloendile (AVV) tuleb ette vdtta piirkondliku ja4tmekaitlejaga konsulteerides. Arge tehke jaat-
mekaitlust majapidamisjaatmete hulgas. Pakend: pakendid peavad olema téielikult tiihjendatud ja need
tuleb anda kooskdlas digusaktide eeskirjadega nduetekohasesse jaatmekaitlusesse. Pakendite, mida ei saa
téielikult tiihjendada, jaatmekaitlus tuleb teha piirkondliku jaatmekaitlejaga kooskdlastades.

v @ >4mm

@>35-4mm
@ >5mm
m §>25mm
1.5-2mm

LOT

Partii number

Kolblikkusaeg

REF

Artikli number

MD

Meditsiiniseade

® BEGO

REF 14582/00 - HAW 6002 - © 2021 by BEGO - 20211215



b

Wirocer plus

Ni65.2Cr22.5M09.5Si1.5MnNb [%]

ceo0197

Upute za uporabu

Dentalna legura na bazi nikla za metalnu keramiku, tip 3
Wirocer plus isporucuje se u obliku cilindara.

Wirocer plus je u skladu s normama IS0 22674 i 1SO 9693.
Ovaj proizvod sadrZava nikal.

Kat. br. 50080 — 1000 g; kat. br. 50081 — uzorak od 24 g

Svojstva legure

U skladu s normom IS0 22674 ne sadrzava kadmij, berilij ni olovo

Tip (u skladu s normom IS0 22674) 3
Temperatura predzagrijavanja °C 900-950
Temperatura solidusa, temperatura liquidusa °C 1295, 1360
Gustoca g/cmd 8.3
Temperatura lijevanja °C 1450
Modul elasti¢nosti GPa 198/*195
Granica istezanja 0,2 % (R, q,) MPa 330/*320
Prekidno istezanje (As) % 37/%24
Tvrdoca po Vickersu HV10  220/*210
Koeficijent toplinskog istezanja (CTE) 25 — 500 °C, 106 K! 13.8/*13.5

(lijev / * nakon pecenja keramike)
BEGO kod hoje 8

Ulozna masa, na bazi fosfata, npr. Bellavest SH (kat. br. 54252)

Materijal longi¢a: keramika

Prah za topljenje: Wiromelt (kat. br. 52526)

Keramika za fasetiranje s odgovaraju¢om vrijedno$éu CTE, npr.: VITA VMK Master

Oksidacijsko pecenje: ne preporucuje se, ali ako je poZeljno kontrolirano pecenije:
900 °C/5 min/vak

Najveca preporucena temperatura pecenja: 980 °C
Brzina zagrijavanja preporuceno maks. 55 °C/min
Taljivo: npr. Minoxyd (kat. br. 52530)

Lem prije pecenja: Wiron®-Lot (kat. br. 52625)

Zica za lasersko lemljenje: Wiroweld NC (kat. br. 50006)

Namijena: Legure na bazi nikla za metal-keramiku namijenjene su za izradu dentalnih restauracija kao $to
su krunice, mostovi i metal-keramicki nadomjesci.

Indikacija: Legure na bazi nikla namijenjene su za lijeCenje tvrdog tkiva koje nedostaje (zubi).

Kontraindikacije: Kontraindikacije nisu poznate. U vrlo rijetkim slu¢ajevima moZe doci do nezeljenih biolos-
kih (kao npr. alergija na sastojke legure) ili elektrokemijskih reakcija. Legura se ne smije upotrebljavati ako
su poznate nekompatibilnosti ili alergije na komponente legure.

Klinicka korist: Umjetni nadomijestak izgubljenog tvrdog tkiva (zubi), za obnovu funkcije Zvakanja (estetski
i funkcijski).

Upozorenja: Metalne prasSine opasne su za zdravlje. Brusenje i pjeskarenje trebali bi se odvijati uz prikladno
usisavanje. Preporucujemo zastitu disanja tipa FFP3-EN149!

Mjere opreza: U slucaju aproksimalnog ili okluzijskog kontakta s drugim metalima u vrlo rijetkim slu-
¢ajevima moZe doci do elektrokemijski uvjetovanih tegoba. Proizvod nije ocijenjen u pogledu sigurnosti i
kompatibilnosti u MR okruZenju. Nije testiran na zagrijavanje, migraciju i artefakte na slikama u MR okru-
Zenju. Sigurnost u MR okruZenju nije poznata. Pregled pacijenta s ovim proizvodom moze rezultirati ozljedom
pacijenta.

Skupina pacijenata: Predmeti od legure mogu se upotrebljavati bez obzira na dob pacijenta. Legura se ne
smije upotrebljavati ako su poznate nekompatibilnosti ili alergije na komponente legure.

Nuspojave: Nuspojave nisu poznate. Medutim, ne mozemo iskljuciti da u rijetkim slu€ajevima moZe doci do
individualnih reakcija na komponente proizvoda. U tom sluaju ne smijete upotrebljavati proizvod.
Modeliranje: Debljina stijenke nakon zavr$ne obrade: min. 0,3 mm, izbjegavajte ostre rubove i bridove.
Skelete za fasetiranje oblikujte anatomski reducirano. Spojnice oblikujte Sto je moguce jace i viSe (visina:
min. 3,5 mm, $irina: min. 2,5 mm). Kod bruksizma obratite pozornost na jate modeliranje. Upotrebljavajte
vosak ili plasticne Suplje Stapice. Kod sustava postavljanja kol¢i¢a radite bez suZenja.

Ulaganje: Za krunice i mostove upotrebljavajte samo fosfatne ulozne mase.

Lijevanje: Nemojte previSe zagrijati leguru. Upotrebljavajte samo ¢isti loni¢ za taljenje koji je prikladan
za svaku leguru. Radi jasnog pracenja serije lijevajte samo novi metal. Ako je potrebno, preko kockica za
lijevanje posipajte prah za topljenje. Za to¢ne postavke i vrijeme grijanja slijedite specifikacije proizvodaca
uredaja za lijevanje. Pustite da se kiveta lagano ohladi nakon lijevanja.

(]3]

Obratite pozornost na upute za uporabu Pozor
Rx only
Samo za stru¢no osoblje
Nije sterilno
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Zavr$na obrada: Upotrijebite svrdla od tvrdog materijala s finim ozubljenjem.

Poliranje: Da biste pojednostavili gumiranje, natronskim staklom koje ne sadrzava olovo (npr. Perlablast®
micro) moZete polirati do sjaja. Nakon toga gumirati prikladnim gumenim priborom za poliranje i ispolirati
prikladnim pastama za predpoliranje i naknadno poliranje. PovrSinu temeljito ofistite parom ili iskuhava-
njem u destiliranoj vodi.

Fasetiranje keramikom: Upotrijebite keramiku za fasetiranje s prikladnim koeficijentom toplinskog Sirenja
(IS0 9693). Pridrzavajte se uputa za uporabu doti¢nih proizvodaca keramike. Oksid treba pjeskariti (250 ym
/3 — 4 bar s npr. Korox® 250). Povrsinu temeljito ocistite parom ili iskuhavanjem u destiliranoj vodi. Nakon
toga povrsine ne dirajte vise rukama. Upotrijebite stezaljke za krvne Zile ili slicno. Skelete tijekom pecenje
treba dovoljno poduprijeti.

Fasetiranje plastikom: Za obradu plasticnih materijala za fasetiranje morate postovati odgovarajuce upute
proizvodaca. PovrSinu temeljito oistite parom ili iskuhavanjem u destiliranoj vodi.

Lemljenje: Pricvrstite dijelove koje treba lemiti (npr. uloznim materijalom za lemljenje Bellatherm®); razmak
izmedu paralelnih stijenki koje se spajaju kod lemljenja: maks. 0,2 mm. Upotrijebite odgovarajuce taljivo
BEGO. Nakon lemljenja ostatke taljiva i metalnih oksida treba o€istiti. Povr$inu temeljito oCistite parom il
iskuhavanjem u destiliranoj vodi.

Lasersko zavarivanje: Ako je moguce, radite s X-Savom i materijalom za popunjavanje. Molimo da postujete
upute za uporabu i napomene proizvodaca uredaja o opasnostima! PovrSinu temeljito oistite parom ili
iskuhavanjem u destiliranoj vodi.

Uvjeti skladiStenja: Nisu poznati nikakvi posebni uvjeti skladistenja.

Jamstvo: Nase preporuke koje se odnose na tehniku primjene, bilo da su dane usmenim ili pisanim putem ili
u obliku praktiénih uputa, temelje se na nasim vlastitim iskustvima i eksperimentima i stoga se smatraju
samo okvirnima. Kontinuirano razvijamo nase proizvode. Stoga pridrzavamo pravo na promjene konstrukcije
i sastava. Svaki ozbiljni Stetni dogadaj do kojeg je doslo u vezi s proizvodom trebalo bi prijaviti tvrtki BEGO
Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG i nadleznom tijelu.

Napomene o odlaganju: Metoda obrade otpada Proizvod: Klju¢ni broj otpada u skladu s Europskim katalo-
gom otpada (AVV) treba se dodijeliti u dogovoru s regionalnom tvrtkom za zbrinjavanje otpada. Ne bacajte
proizvod u ku¢anski otpad. Pakiranje: Pakiranja se moraju potpuno isprazniti i pravilno odloZiti u skladu
sa zakonskim propisima. Pakiranja, koja se ne mogu potpuno isprazniti, moraju se zbrinuti u dogovoru s
regionalnom tvrtkom za zbrinjavanje otpada.
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Hasznalati utasitas

Fogaszati céli Ni-bazis(i ttvozet fémkerdmia pétlasokhoz, 3. tipus
AWirocer plus-t hengeralakban széllitjak.

AWirocer plus megfelel az IS0 22674és az IS0 9693 szabvéanyoknak.
Ez a termék nikkelt tartalmaz.

REF 50080 — 1000 g; REF 50081 — 24 g proba

Az dtvozet jellemz6i

Az IS0 22674 szabvanynak megfelelden kadmium-, berillium-és

dlommentes

Tipus (az IS0 22674 szerint) 3
Elémelegitési hdmérséklet °C 900-950
Solidus-/liquidus-hdmerseklet °C 1295, 1360
Siirtiség g/cm? 8.3
Ontési hémérséklet °C 1450
Rugalmassagi modulus GPa 198/*195
0,2 % folydshatar (R, o) MPa 330/*320
Szakadasi ny(las (As) % 37/*24
Vickers-keménység HV10  220/*210
Hétagulési egyiitthatd (CTE) 25 — 500 °C, 106 K! 13.8/*13.5
(6ntvény / * keram. égetés utdn)

BEGO szinkdd 8

Bedgyaz6 massza, foszfatkotésd, pl. Bellavest SH (REF 54252)

Tégely anyaga: Keramia

Olvaszté por: Wiromelt (REF 52526)

Leplez6 keramia megfeleld CTE-értékkel rendelkezd keramia pl. VITA VMK Master

Oxidacios égetés: nem ajanlott, de ha kontroll égetés kivanatos: 900 °C/5 min/vac (vakuum
alatt)

A legmagasabb ajanlott égési homérséklet: 980 °C
Felf(itési sebesség max. 55 °C/perc ajanlott
Folydsitdszer, pl. Minoxyd (REF 52530)

Egetés el6tti forrasz: Wiron®-Lot (REF 52625)
Lézerhuzal: Wiroweld NC (REF 50006)

Rendeltetés: A fémkeramiakhoz hasznalt nikkelbazisu otvozeteket fogaszati restauraciok gyartasara szan-
jak, mint példaul korondk, hidak és fémkeramia fogpétlasok.

Javallat: A fémkeramiakhoz hasznalt nikkelbézist Gtvozeteket a hidnyzé kemény szovetek (fogak) kezelésére
szanjak.

Ellenjavallat: Nincsenek ismert ellenjavallatok. Nagyon ritka esetekben, nemkivanatos biolégiai (példaul az
o0tvozé komponensekkel szembeni allergia) vagy elektrokémiai reakciok fordulhatnak eld. Az dtvizetet nem
szabad alkalmazni, ha ismert inkompatibilitas vagy allergia all fenn az 6tvozet komponenseivel szemben.
Klinikai elony: Az elvesztett kemény szovet (fogak) mesterséges pétlasa a ragofunkcié helyreallitdsara (esz-
tétikai és funkcionalis).

Figyelmeztetések: A fémporok karosak az egészségre. A csiszolast és a leflvatast megfeleld elszivé beren-
dezés alatt kell végezni. FFP3-EN149 tipust légzésvédd maszk hasznélata ajanlott!

Ovintézkedések: Mas fémekkel torténd approximalis vagy okkluzalis érintkezés esetén nagyon ritka esetek-
ben eldfordulhatnak elektrokémiai eredetd kellemetlen érzetek. A terméket nem értékelték az MR-kdrnyezet-
ben valé biztonsagossag és kompatibilitds szempontjabdl. MR-kornyezetben nem vizsgéltak a felmelege-
dést, a migraciot vagy a képalkotas soran keletkezd miitermékeket. MR-kirnyezethen biztonsagossaga nem
ismert. A beteg vizsgélata ezzel a termékkel a beteg sériilését okozhatja.

Betegcsoport: Az dtvozetbdl késziilt targyak a beteg koratdl fiiggetleniil hasznélhatok. Az Gtvozetet nem
szabad alkalmazni, ha ismert inkompatibilitas vagy allergia all fenn az tvozet komponenseivel szemben.

Mellékhatasok: Nincsenek ismert mellékhatasok. Nem zarhatd ki azonban — nagyon ritka esetekben — a
komponensekre adott egyéni valaszreakciok el6fordulésa. Ebben az esetben nem szabad hasznélni a ter-
méket.

Modellezés: Kidolgozas utani falvastagsdg: min. 0,3 mm, keriilje az éles sarkokat és éleket. A vazakat
anatémiailag redukalt modon tervezze meg a leplezéshez. A csatlakozé elem a lehetd legszorosabb és leg-
magasabb legyen (magassag: legaldbb 3,5 mm, szélesség: legalabb 2,5 mm). Bruxizmus esetén iigyeljen
az erdsebb modellezésre. Hasznéljon viasz vagy miianyag iireges palcakat. A palcas rendszer esetében elvé-
konyitas nélkil dolgozzon.

Beagyazas: Csak foszfatkotésii beagyazd masszakat hasznaljon a korondkhoz és a hidakhoz.
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Ontés: Ne melegitse til az ttvozetet. Csak tiszta tégelyeket és minden ttvozethez kiilon tégelyt hasznaljon.
A tételek egyértelmi nyomon kovetése érdekében csak (j fémet ontson. Ha szilkséges, szorjon olvasztoport
az Ontékockakra. A pontos beallitdsok és melegitési iddk tekintetében kovesse az dntdkésziilék gyartojanak
eldirasait. Ontés utan hagyja a tokos kemencét lassan kihiilni.

Kidolgozas: Hasznaljon finomfogazasi keményfém frézert.

Polirozés: A gumirozas egyszer(isitése érdekében 6lommentes natroniiveg (pl. Perlablast® micro) hasz-
nélhatd a fényezd leflvatashoz. Ezutan vonja be a megfeleld gumi polirozokkal, és polirozza a megfeleld
polirozas eldtti és utani pasztak hasznalata mellett. Tisztitsa meg alaposan a feliiletet gézfivassal vagy
desztillalt vizben torténd forralassal.

Keramia leplezés: Hasznaljon megfeleld hétaguldsi egyiitthatoval (CTE) bird (ISO 9693 szerinti) leplezd
keramiat. Vegye figyelembe az adott keramia gyartéjanak hasznalati utasitdsat. Az oxidot le kell favatni (250
um/ 3—4 bar pl. Korox® 250 alkalmazasaval). Tisztitsa meg alaposan a feliiletet gézfivassal vagy desztillalt
vizben térténd forralassal. Ezutdn mar ne érintse meg a felilleteket kézzel. Erfogdk, ill. hasonld eszkozok
hasznalata ajanlott. A fogpdtlas vazat megfelelden meg kell tamasztani a kiégetés soran.

Miianyag leplezések: A miianyag lepl g zasakor be kell tartani a gyartok megfeleld eldira-
sait. Tisztitsa meg alaposan a feliiletet gozfivassal vagy desztillalt vizben térténd forralassal.

Forrasztas: Rogzitse a forrasztandé alkatrészeket (pl. a Bellatherm® forraszto bedgyazo masszaval); a for-
rasztasi rés parhuzamos falainak max. tavolsdga: 0,2 mm legyen. Hasznélja a megfelelé BEGO folydsitd
szert. Forrasztas utan a folyésitd szer maradvanyait és a fém-oxidokat le kell maratni. Tisztitsa meg alapo-
san a feliiletet gdzfivassal vagy desztillalt vizben torténd forraldssal.

Lézeres hegesztés: Lehetdség szerint X-varratokkal dolgozzon és hasznaljon toltdanyagokat. Kérjiik, vegye
figyelembe a késziilék gyartéjanak hasznalati utasitasat és veszélyekre vonatkozd figyelmeztetéseit! Tisztitsa
meg alaposan a feliiletet gdzflvassal vagy desztillalt vizben tdrténd forralassal.

Tarolasi feltételek: Nem ismertek kiilonleges taroldsi feltételek.

Jotallas: Az alkalmazasi technoldgidra vonatkozo ajanlasaink, fiiggetleniil attdl, hogy széban, irdshan vagy
gyakorlati utasitasok forméajaban keriiltek kiadasra, sajat tapasztalatainkon és tesztjeinken alapulnak, ezért
csak iranymutatasoknak tekinthetdk. Termékeink folyamatos tovabbfejlesztés alatt allnak. Ezért a konstruk-
ci6 és az anyagosszetétel esetleges megvaltoztatasanak jogat fenntartjuk. Kérjiik, hogy a termékkel kapcso-
latos barmely silyos esemény bekdvetkeztét jelentse a BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH &
Co. KG -nak és az illetékes hatdsagoknak.

Az artalmatlanitasra vonatkozo megjegyzések: Hulladékkezelési eljaras Termék: Az Eurépai Hulladék Kata-
16gus (EHK) szerinti hulladék azonosité kdd hozzarendelése a regionalis hulladékartalmatlanitéval egyeztetve
torténik. Ne dobja a haztartasi hulladékba. Csomagolas: A csomagolasbél minden maradékot ki kell driteni,
és azt a jogszabalyi eldirdsoknak megfelelden kell artalmatlanitani. Azokat a csomagoldsokat, amelyekbdl
nem lehet a maradékot kiiiriteni, a regiondlis hulladékértalmatlanitoval egyeztetve kell drtalmatlanitani.
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Naudojimo instrukcija

Odontologijos srityje naudojamas metalo keramikai skirtas nikelio (Ni) pagrindo lydinys, 3 tipas
»Wirocer plus* tiekiamas cilindry forma.

Wirocer plus” atitinka ISO 22674 ir ISO 9693.

Siame produkte yra nikelio.

REF 50080 — 1000 g; REF 50081 — 24 g méginys

Lydinio savyhés

Pagal IS0 22674 be kadmio, berilio ir $vino

Tipas (pagal IS0 22674) 3
Pasildymo temperatiira °C 900-950
Sukietéjimo, suskystéjimo temperatiira °C 1295, 1360
Tankis g/cm? 8.3
Liejimo temperatiira °C 1450
Tampros modulis GPa 198/*195
0,2 % jprasto takumo riba (R, ,) MPa 330/*320
Pailgéjimas po trikio (As) % 37/*24
Kietumas pagal Vickerso skale HV10  220/*210
Siluminio pletimosi koeficientas (SPK) 25-500 °C, 106 K 13.8/*13.5
(Ligjimas / * po keram. deginimo)

BEGO spalvos kodas 8

Pakavimo maseé: sujungta su fosfatais, pvz., ,Bellavest SH* (REF 54252)
Indo medZiaga: keramika

Lydymo milteliai: ,Wiromelt“ (REF 52526)

Padengimo keramika: keramika su tinkamu SPK, pvz., , VITA VMK Master*

Deginimas oksiduojant: nerekomenduojamas, taciau prireikus kontrolinio degimo:
900 °C/5 min./vak.

Aukstiausia rekomenduojama degimo temperatiira: 980 °C
Rekomenduojama maks. kaitinimo sparta 55 °C/min.
Fliuso medziaga: pvz., ,Minoxyd“ (REF 52530)

Litavimo medZiaga prie§ degima: ,Wiron®-Lot“ (REF 52625)

Lazerio viela: ,Wiroweld NC* (REF 50006)

Numatytoji paskirtis: Metalo keramikos nikelio pagrindo lydiniai yra skirti danty restauracijoms, tokioms
kaip kartinélés ir tilteliai, taip pat metalo keramikos danty protezams, gaminti.

Indikacija: Metalo keramikos nikelio pagrindo lydiniai yra skirti prarastam kietajam audiniui (dantims)
gydyti.

Kontraindikacija: Néra Zinomos jokios kontraindikacijos. Labai retais atvejais gali kilti nepageidaujamos
biologinio (pvz., alergijos lydinio sudedamosioms dalims) arba elektrocheminio pobidzio reakcijos. Esant
Zinomam nesuderinamumui arba Zinomoms alergijoms lydinio sudedamosioms dalims, lydinio reikéty
nenaudoti.

Klinikiné paskirtis: Dirbtinis prarasto kietojo audinio (danty) pakaitalas, skirtas kramtymo funkcijai atkurti
(estetiniais ir funkciniais sumetimais).

Jspéjimai: Metalo dulkés yra kenksmingos. Slifavimo ir $vitinimo veiksmai turi biti atliekami tinkamai siur-
biant. Rekomenduojama FFP3-EN149 tipo kvépavimo taky apsauga!

Atsargumo nurodymai: Jvykus aproksimaliniam arba okliuziniam kontaktui su kitais metalais, labai retais
atvejais galimi elektrocheminio pobiidzio nemalonds pojuciai. Priemonés saugumas ir suderinamumas su
MR aplinka nebuvo jvertintas. Nebuvo patikrintas kaitimas, migravimas ir vaizdiniai artefaktai MR aplin-
koje. Saugumas MR aplinkoje néra Zinomas. Pacienta tiriant su $a priemone galimi paciento suzalojimai.

Pacienty grupé: IS lydinio pagaminti daiktai gali biti naudojami neatsizvelgiant j paciento amZiy. Esant
Zinomam nesuderinamumui arba Zinomoms alergijoms lydinio sudedamosioms dalims, lydinio reikéty
nenaudoti.

Salutiniai poveikiai: Nera Zinomi jokie $alutiniai poveikiai. Vis délto negalima atmesti, kad labai retais
atvejais gali kilti individualiy reakcijy dél komponenty. Tokiu atveju priemonés reikéty nenaudoti.

Modeliavimas: Sieneliy storis po paruosimo: bent 0,3 mm, venkite astriy kampy ir krasty. Padengimo kar-
kasa formuokite anatomiskai sumazinta. Sujungiklius formuokite kuo stipresnius ir aukStesnius (aukstis:
min. 3,5 mm, plotis: min. 2,5 mm). Jei pacientas griezia dantimis, pasirupinkite, kad modeliai buty sti-
presni. Naudokite vasko arba plastiko tus€iavidurius smaigalius. Jei naudojate paleidimo sistema, dirbkite
be atnaujinamojo sluoksnio.

(]3]

Laikytis naudojimo instrukcijos Démesio
Rx only
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Jtvirtinimas: Kariinélems ir tilteliams naudokite tik su fosfatu suristas pakavimo mases.

ISliejimas: Lydinio neperkaitinkite. Naudokite tik $varius ir kiekvienam lydiniui atskirus lydimo tiglius.
Aikaus siunty sekimo sumetimais liekite tik nauja metala. Jei reikia, liejimo kubelius padenkite lydymo
milteliais. Tikslis nustatymai ir kaitinimo trukmé pateikti liejimo jrenginio gamintojo specifikacijose. ISlieje
liejiniy jklota leiskite jam létai atvésti.

Suformavimas: Naudokite smulkaus dantytumo kietlydinio frezas.

Poliravimas: Kad gumuoti biity paprastiau, galima poliruojamai ap3vitinti beSviniu silikatiniu stiklu (pvz.,
,Perlablast® micro“). Paskui gumuokite tinkamais gumos poliruokliais ir poliruokite tinkamomis pirminio
ir paskesnio poliravimo pastomis. PavirSiy Svariai nuvalykite nupurk§dami garais arba pavirindami disti-
liuotame vandenyje.

Padengimas keramika: Padengimo keramika naudokite su tinkamu SPK (IS0 9693). Laikykités atitinkamos
keramikos gamintojo naudojimo instrukcijos. Oksida reikia apSvitinti (250 ym / 3—4 bar, naudojant, pvz,,
,Korox® 250%). PavirSiy Svariai nuvalykite nupurkSdami garais arba pavirindami distiliuotame vandenyje.
Véliau pavirsiy nelieskite rankomis. Naudokite arterinius gnybtus ar panasius jrankius. Per degima karka-
sus tinkamai prilaikykite.

Padengimas plastiku: Apdirbdami plastikines padengimo medziagas laikykités atitinkamy gamintojo nuro-
dymy. PavirSiy variai nuvalykite nupurkSdami garais arba pavirindami distiliuotame vandenyje.

Litavimas: Lituojamas dalis uZfiksuokite (pvz., lituojama pakavimo mase ,Bellatherm®"), lygiagretus su
sienelémis litavimo tarpas: maks. 0,2 mm. Naudokite tinkama BEGO fliusa. Baigus suvirinima nuplaukite
skysciy liku€ius ir metalo oksidus. PavirSiy Svariai nuvalykite nupurk§dami garais arba pavirindami dis-
tiliuotame vandenyje.

Lazerinis suvirinimas: Jei jmanoma, dirbkite su X sidle ir uzpildymo medZiaga. Laikykités prietaiso gamin-
tojo naudojimo instrukcijos ir pavojaus nuorody. PavirSiy Svariai nuvalykite nupurk§dami garais arba pavi-
rindami distiliuotame vandenyje.

Laikymo salygos: Néra Zinoma jokiy specialiy laikymo salygy.

Garantija: Masy techninés naudojimo rekomendacijos, nesvarbu, ar pateiktos ZodZiu, rastu, ar prak-
tinese instrukcijose, grindZiamos misy paciy patirtimi ir bandymais, todél gali bati laikomos tik
orientacinémis. Mdsy priemonés nuolat tobuli Todél pasiliel teise daryti konstrukcijos ir
sudéties pakeitimus. Apie su priemone susijusj rimta incidenta praneskite ,BEGO Bremer Goldschlége-
rei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG* ir kompetentingai institucijai.

Salinimo nurodymai: Atlieky tvarkymo procedira Priemoné: Norint priskirti atlieky numerj pagal Europos
atlieky katalogg (AVV), reikia pasitarti su regioniniu atlieky Salintoju. NeSalinkite su buitinémis atlieko-
mis. Pakuoté: Pakuotés turi bati visiSkai iStustinamos ir Salinamos laikantis tinkamo $alinimo jstatymy
nuostaty. Pakuotés, kuriy negalima visiSkai iStustinti, turi bati Salinamos pasitarus su regioniniu atlieky
Salintoju.
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LietoSanas pamaciba

Dentals Ni bazes legéjums metala keramikai, 3. tips
Wirocer plus ir pieejams cilindru veida.

Wirocer plus atbilst ISO 22674 un IS0 9693.

Sis produkts satur nikeli.

REF 50080 — 1000 g; REF 50081 — 24 g paraugs

Sakausejuma Tpasibas

Saskana ar IS0 22674 nesatur kadmiju, beriliju un svinu

Tips (saskana ar ISO 22674) 3
Priek§sildi$anas temperatiira °C 900-950
Solidus, Skidruma temperatiira °C 1295, 1360
Blivums g/cmd 8.3
LieSanas temperatiira °C 1450
Elastibas modulis GPa 198/*195
0,2 % pagarinajuma spriegums (R, o) MPa 330/*320
Pagarinajums péc parravuma (As) % 37/*24
Vikersa cietiba HV10  220/%*210
Siltuma izple$anas koeficients (SIK) 25 — 500 °C, 106 K 13.8/*13.5

(I&jums / * pec keram. karstumapstrades)
BEGO krasas kods 8

leguldiSanas masa: saistita ar fosfatu, piem., Bellavest SH (REF 54252)

Tigela materials: keramika

Pulveris kausesanai: Wiromelt (REF 52526)

Parklajuma keramika: keramika ar piemérotu SIK-vértibu, pieméram: VITA VMK Master

Oksidacijas karstumapstrade: nav ieteicama, tomér ja nepiecieSama kontroles karstumapstrade:
900 °C/5 min./vakuuma

Augstaka ieteicama karstumapstrades temperatira: 980 °C
Uzsildi$anas atrums ieteicams maks. 55 °C/min.

Kausnis: piem., Minoxyd (REF 52530)

Lodmetals pirms karstumapstrades: Wiron®-Lot (REF 52625)

Lazera stieple: Wiroweld NC (REF 50006)

Paredzetais noluks: Metalkeramikai paredzeti legejumi uz nikela bazes ir paredzeti tadu dentalo restaura-
ciju izgatavo3anai ka kroni, tilti un metalkeramiskie zobu aizvietotaji.

Indikacija: Metalkeramikai paredzeti leggjumi uz nike|a bazes ir paredzeti trakstoso koSanas funkciju (zobu)
atjaunosanai.

.

Kontrindikacija: Ir zinamas kontrindikacijas. Loti retos )s var rasties nevel biologiska (piem.,
alergijas pret leggjuma sastavdalam) vai elektrokimiska reakcija. Ja ir zinama nesaderiba vai alergijas uz
legejuma sastavdalam, leggjumu neizmantot.

Kiiniskie ieguvumi: Zaudeta tekstolita (zobu) maksligais aizvietotajs ko$anas funkciju atjauno$anai (este-
tiskai un funkcionalai).

Bridinajumi: Metala putekli ir kaitigi veselibai. SlipeSana un staro$ana ir javeic, izmantojot piemérotu
atsikSanu. Ir ieteicams valkat FFP3-EN149 tipa elpcelu aizsarglidzek|us!

Piesardzibas pasakumi: Aproksimala vai okluzala kontakta gadijuma ar citiem metaliem |oti retos gadiju-
mos var rasties nepatikamas sajitas elektrokimiskas reakcijas dél. Nav veikta ierices drosibas un saderi-
bas novertéSana magnétiskas rezonanses vidé. Nav testéta ierices sildi$ana, migracija un attéla parveide
magnétiskas rezonanses vide. DroSiba magneétiskas rezonanses vide nav zinama. Ja tiek izmeklets pacients,
kuram ir §T ierice, pacients var tikt ievainots.

Pacientu grupa: Leggjuma objektus var izmantot neatkarigi no pacienta vecuma. Ja ir zinama nesaderiba
vai alergijas uz leggjuma sastavdalam, leggjumu neizmantot.

Blakusefekti: Nav zinama blakusiedarbiba. Tomér nav izslégts, ka |oti retos gadijumos var rasties individu-
ala reakcija uz komponentiem. Tada gadijuma ierici nelietot.

ModelgSana: Sieninu biezums péc apstrades: vismaz 0,3 mm, novérsiet asu stiiru un malu rasanos. Kar-
kasu vélakai apdarei veidot anatomiski reducgti. Savienotajus veidot tik stiprus un augstus, cik iespgjams
(augstums: min. 3,5 mm, platums: min. 2,5 mm). Bruksisma gadijuma lietot stipraku modelg$anu. Izmantot
vaska vai plastmasas caurumu kocinus. Pie uzsak$anas sistemas stradat bez atjaunoanas.

legul$ana: Kroniem un tiltiem izmantot tikai ar fosfatu saistitas iegul$anas masas.

LieSana: Neparkarset legejumu. Izmantojiet tikai tirus un katram legéjumam jaunus tigelus. Lai varétu izse-

kot partiju, liet tikai jaunu metalu. Ja nepi parkaisit lies lodi ar kausgjuma pulveri. Precizus
leverot lietoSanas pamacibu Uzmanibu
Rx only
Tikai kvalificétam
personalam!
Nav sterils
BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany
RaZotajs www.bego.com
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iestatijumus un karsésanas laikus sk. lieSanas ierices razotaja sniegtajos noradijumos. P&c lieSanas laut
mufelim [énam atdzist.

Apstrade: Izmantojiet cietmetala frezes ar smalkiem zobiem.

Pulésana: Lai vienkarSotu gumijoSanu, var nostarot tiru ar $kidro stiklu bez svina piedevas (piem., Per-
lablast® micro). Pec tam gumijot ar piemérotiem gumijas pulétajiem un piemérotam iepriek$gjas pulésanas
un pulé$anas pécapstrades pastam. Virsma ir ripigi janotira ar tvaika striiklu vai janovara destiléta tdent.

Keramikas parklajums: [zmantot parklajuma keramiku ar piemérotu WAK (ISO 9693). Nemiet véra attie-
ciga keramikas razotaja nodro$inato lietoSanas pamacibu. Oksids ir janostaro (250 pm/3—4 bari, piem.,
ar Korox® 250). Virsma ir rlipigi janotira ar tvaika striklu vai janovara destiléta Gdeni. Pec tam virsmam
vairs nepieskarties ar rokam. Lietot artériju spailes. Karkasus karstumapstrades laika pietiekami atbalstit.

Plastmasas parklajumi: Plastmasas parklajumu materialu apstrade ievérot atbilstoSos razotaja noradiju-
mus. Virsma ir ripigi janotira ar tvaika struklu vai janovara destiléta tdent.

Lodesana: Fiksét lodéjamas dalas (piem., ar lodéSanas fiksacijas masu Bellatherm®); paraléla lodéSanas
sprauga maks. 0,2 mm. Ilzmantot piemérotu BEGO kauséSanas Iidzekli. Pec lodéSanas kausésanas Iidzekla
atliekas un metala oksidi ir jaapstrada ar skabi. Virsma ir riipigi janotira ar tvaika striklu vai janovara
destileta uden.

Lazermetina$ana: Ja iespejams, stradat ar X $uvi un pievienojuma materialu. Lidzu, ievérojiet ierices razo-
taja lieto$anas instrukciju un noradijumus par bistamibu. Virsma ir riipigi janotira ar tvaika striklu vai
janovara destiléta adent.

Glabasanas nosacijumi: Nav zinami Tpasi uzglabasanas nosactjumi.

Garantija: misu tehniskie lietoSanas ieteikumi gan mutiska, gan rakstiska forma, vai ari praktiskas instruk-
tazas veida pamatojas uz musu pieredzi un izméginajumiem, tade| tie ir uzskatami par orientgjoSam verti-
bam. Msu ierices izstrade pastavigi turpinas. Tapec mes paturam tiesibas veikt konstrukcijas un sastava
izmainas. Jebkads nopietns ar ierici saistits negadijums batu japazino BEGO Bremer Goldschlégerei Wilh.
Herbst GmbH & Co. KG un kompetentajai iestadei.

Utilizacijas noradijumi: Atkritumu apstrades process lerice: Pieskirto atkritumu koda numuru skatiet attie-
cigaja Eiropas atkritumu kataloga (AVV), sazinoties ar vietéjo atkritumu apsaimniekotaju. Neizmetiet maj-
saimniecibas atkritumos. lepakojums: No iepakojumiem ir jaizber visi atlikumi, un tie ir jautilize atbilstosi
likuma noteiktajiem priekSrakstiem. NeiztukSojami iepakojumi ir jautilizé ta, ka to ir noradijis vietgjais
atkritumu apsaimniekotajs.
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Instrukcja uzywania

Zatapianie: Stosowac wytacznie fosforanowe masy ostaniajace do koron i mostéw.

Stop stomatologiczny na bazie niklu do prac metaloceramicznych, typ 3
Wirocer plus jest dostarczany w formie wateczkéw.

Wirocer plus jest zgodny z normami IS0 22674 oraz IS0 9693.

Wyrdb zawiera nikiel.

Nr kat. 50080 — 1000 g; nr kat. 50081 — 24 g probka

Wiasciwosci stopu

Zgodnie z norma IS0 22674 nie zawiera kadmu, berylu i ofowiu.

Typ (zgodnie z IS0 22674) 3
Temperatura wstepnego ogrzewania °C 900-950
Temperatura solidus, likwidus °C 1295, 1360
Gestosc g/cmd 8.3
Temperatura odlewania 20 1450
Modut Younga GPa 198/*195
0,2% umowna granica plastycznosci (R, o) MPa 330/*320
Wydtuzenie przy zerwaniu (As) % 37/*24
Twardos¢ Vickersa HV10  220/%*210
Wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej (WRC) 25-500°C, 106 K 13.8/*13.5
(odlew / * po wypaleniu ceramiki)

Kod kolorystyczny BEGO 8

Masa ostaniajaca: fosforanowa, np. Bellavest SH (nr kat. 54252)

Materiat tygla: ceramika

Proszek topnikowy: Wiromelt (nr kat. 52526)

Ceramika do licowania: ceramika o odpowiedniej wartosci WRC, np. VITA VMK Master

Wypalanie oksydacyjne: nie jest zalecane, lecz je$li pozadane jest wypalanie kontrolne:
900°C/5 min/w prézni

Maksymalna zalecana temperatura wypalania: 980°C
Zalecana predkos¢ nagrzewania maks. 55°C/min.
Topnik: np. Minoxyd (nr kat. 52530)

Lutowie przed wypaleniem: Wiron®-Lot (nr kat. 52625)

Drut laserowy: Wiroweld NC (nr kat. 50006)

Przewidziane zastosowanie Stopy na bazie niklu do metaloceramiki sa przeznaczone do wytwarzania uzupet-
nier stomatologicznych, takich jak korony, mosty oraz uzupetnienia metaloceramiczne.

Wskazania: Stopy na bazie niklu do metaloceramiki sa przeznaczone do leczenia ubytkow tkanek twardych
(zebdw).

Przeciwwskazania: Nie sa znane zadne przeciwwskazania. W bardzo rzadkich przypadkach mozliwe jest
wystapienie niepozadanych reakcji biologicznych (np. alergii na sktadniki stopu) lub elektrochemicznych. W
przypadku znanych nietolerancii lub alergii na sktadniki stopu nie nalezy go stosowac.

Korzy$¢ kliniczna: Sztuczne protezy brakujacych tkanek twardych (zebéw) w celu przywrdcenia funkeji zucia
(pod wzgledem estetycznym i funkcjonalnym).

Ostrzezenia: Pyly metalowe sa szkodliwe dla zdrowia. Szlifowanie i piaskowanie powinno odbywac sig przy
zastosowaniu odpowiedniego systemu odsysajacego. Zaleca sig stosowanie ochrony drég oddechowych typu
FFP3-EN149!

Srodki ostroznosci: W przypadku aproksymalnego lub okluzalnego kontaktu z innymi metalami, w bardzo
rzadkich, sporadycznych przypadkach moga wystapi¢ uwarunkowane elektrochemicznie parestezje. Wyrob
nie zostat oceniony pod katem bezpieczeristwa i kompatybilnosci w $rodowisku MRI. Nie byt badany pod
katem nagrzewania, migracji lub artefaktow obrazowania w $rodowisku MRI. Bezpieczeristwo stosowania
w $rodowisku MRI nie jest znane. Badanie ta metoda pacjenta, u ktérego zastosowano opisany wyrdb, moze
prowadzi¢ do wystapienia u niego urazéw.

Grupa docelowa pacjentdw: Elementy wykonane ze stopu mozna stosowac niezaleznie od wieku pacjenta.
W przypadku znanych nietolerancji lub alergii na sktadniki stopu, nie nalezy go stosowac.

Dziatania niepozadane: Nie sa znane zadne dziatania niepozadane. Nie mozna jednak wykluczy¢ mozliwosci
wystapienia bardzo rzadkich, indywidualnych reakcji na poszczegéine sktadniki. W takim wypadku nie nalezy
stosowac¢ wyrobu.

Modelowanie: Grubo$¢ $ciany po obrébce: min. 0,3 mm, unikac ostrych rogéw i krawedzi. Konstrukcje prze-
znaczone do licowania ksztattowac w sposéb zredukowany anatomicznie. taczniki ksztattowa¢ mozliwie jak
najgrubiej i najwyzej (wysoko$¢: min. 3,5 mm, szeroko$¢: min. 2,5 mm). W przypadku bruksizmu modelowac
grubiej. Stosowa¢ wosk lub wydrazone kanaty odlewnicze z tworzywa sztucznego. W przypadku systemu kana-
fowego pracowac bez przewgzer.

[13]

Zajrzyj do instrukcji uzywania Ostrzezenie

Rx only
Wytacznie dla specjali-
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Nie przegrzewa¢ stopu. Uzywa¢ wytacznie czystych, wtasciwych dla kazdego stopu tygli wyto-
powych. Celem jednoznacznej identyfikacji partii, do odlewania stosowa¢ wytacznie nowy metal. W razie
potrzeby posypac kostki stopu proszkiem topnikowym. W zakresie doktadnych ustawien i czasow nagrzewania
nalezy przestrzegac zalecen producenta sprzetu do odlewania. Muflg po odlaniu pozostawi¢ do powolnego
ostygniecia

Wykariczanie: Stosowac frezy weglikowe o drobnym uzgbieniu.

Polerowanie: Aby uprosci¢ gumkowanie, mozna wybtyszczy¢ prace bezotowiowym szktem sodowym (np. Per-
lablast® micro). Wygtadzi¢ odpowiednimi polerkami gumowymi oraz wypolerowac pasta polerska wstgpna
i koricowa. Starannie oczy$ci¢ powierzchnig strumieniem pary lub poprzez wygotowanie w wodzie destylo-
wanej.

Licowanie ceramika: Stosowac ceramike do licowania o odpowiednim WRC (ISO 9693). Przestrzegac
instrukcji uzywania producenta ceramiki. Tlenek nalezy usuna¢ poprzez piaskowanie (250 ym / 3—4 bar, np.
za pomoca piasku Korox® 250). Starannie oczy$cic powierzchnig strumieniem pary lub poprzez wygotowanie
w wodzie destylowanej. Po oczyszczeniu nie dotykac juz powierzchni dtorimi. Uzyé w tym celu kleszczykow
hemostatycznych lub podobnego narzedzia. Podczas wypalania dostatecznie podeprze¢ konstrukcje.

Licowanie kompozytem: Stosujac kompozytowe materiaty licujace nalezy przestrzega¢ odpowiednich
instrukcji ich producentéw. Starannie oczysci¢ powierzchnig strumieniem pary lub poprzez wygotowanie
w wodzie destylowanej.

Lutowanie: Zamocowa¢ lutowane elementy (np. za pomoca masy ostaniajacej do lutowania Bellatherm®);
zachowac réwnolegtoscienng szczeling o szer. maks. 0,2 mm. Zastosowa¢ odpowiedni topnik BEGO. Po luto-
waniu wykwasi¢ pozostatosci topnika i tlenki metali. Starannie oczysci¢ powierzchnie strumieniem pary lub
poprzez wygotowanie w wodzie destylowanej.

Spawanie laserowe: Jesli jest to mozliwe, nalezy pracowa¢ spoina typu X przy zastosowaniu materiatu
dodatkowego. Nalezy przestrzegac instrukcii uzywania i informacji o zagrozeniach udostepnionych przez pro-
ducenta urzadzenia! Starannie oczysci¢ powierzchnig strumieniem pary lub poprzez wygotowanie w wodzie
destylowane;j.

Warunki przechowywania: Nie obowiazuja zadne specjalne warunki przechowywania.

Gwarancja: Zalecenia dotyczace stosowania udzielone przez nas ustnie, pisemnie lub w formie praktycznych
instrukcji opieraja sie na naszych wtasnych do$wiadczeniach i prébach, dlatego tez nalezy traktowac je
wytacznie jako orientacyjne wytyczne. Nieustannie rozwijamy i ulepszamy nasze wyroby. W zwigzku z tym,
zastrzegamy sobie mozliwo$¢ wprowadzania zmian w ich konstrukeji i sktadzie. Kazdy powazny incydent
zwigzany z wyrobami nalezy zgtasza¢ firmie BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG oraz
wtasciwemu organowi.

Unieszkodliwienie: Sposob postepowania z odpadami Wyréb: Kod odpadéw zgodnie z Europejskim Katalo-
giem Odpadéw (AVV) nalezy przypisa¢ w porozumieniu z regionalnym przedsiebiorstwem unieszkodliwiania
odpadéw. Nie usuwac tacznie z odpadami komunalnymi. Opakowanie: Opakowania nalezy opréznic i prze-
kaza¢ do fachowego unieszkodliwienia zgodnie z przepisami prawa. Opakowania, ktérych nie mozna catko-
wicie oprozni¢, musza by¢ poddawane unieszkodliwieniu w porozumieniu z regionalnym przedsiebiorstwem
unieszkodliwiania odpadow.

' @ >4mm
@>35-4mm
@ >5mm
m §>25mm
1.5-2mm

LOT

Kod partii

Uzyé do daty

REF

Numer katalogowy

MD

Wyrdb medyczny

® BEGO

REF 14582/00 - HAW 6002 - © 2021 by BEGO - 20211215



Wirocer plus

Ni65.2Cr22.5M09.5Si1.5MnNb [%]

ceo0197

Instructiuni de utilizare

Aliaj dentar pe baza de nichel pentru coroane metaloceramice, tip 3
Wirocer plus se livreaza sub forma de cilindri.

Wirocer plus corespunde IS0 22674 si IS0 9693.

Acest produs contine nichel.

REF 50080 — 1000 g; REF 50081 — proba de 24 g

Caracteristici ale aliajului

Fara continut de cadmiu, beriliu si plumb, in conformitate cu IS0 22674

Tip (conform 1SO 22674) 3
Temperatura de preincalzire °C 900-950
Temperatura in stare solida-lichida °C 1295, 1360
Densitate g/cm? 8.3
Temperatura de turnare °C 1450
Modul de elasticitate GPa 198/*195
Limita de alungire 0,2 % (R, o2) MPa 330/*320
Alungirea la rupere (As) % 37/%24
Duritate Vickers HV10  220/%*210
Coeficient de dilatatie termica (CDT) 25 — 500 °C, 106 K'! 13.8/*13.5
(turnare / * dupa ardere ceram.)

Cod color BEGO 8

Masa de inglobare: pe baza de fosfat, de ex Bellavest SH (REF 54252)

Material creuzet: ceramica

Pulbere de topire: Wiromelt (REF 52526)

Ceramica pentru fnvelisuri: ceramica avand un indice CDT adecvat, de ex.: VITA VMK Master

Aplicare oxid prin ardere: nu se recomanda, Tnsa cand este de dorit arderea de control:
900 °C/5 min/sub vid

Temperatura de ardere maxima recomandata: 980 °C
Viteza de incalzire recomandatd max. 55 °C/min
Fondant: de ex. Minoxyd (REF 52530)

Lipire fnainte de ardere: Wiron®-Lot (REF 52625)
Sarma pentru sudura laser: Wiroweld NC (REF 50006)

Scop propus: aliajele pe baza de nichel pentru coroane metaloceramice sunt destinate fabricarii restaura-
rilor dentare, cum ar fi coroane si punti, precum si pentru proteze dentare metaloceramice.

Indicatie: Aliajele pe bazd de nichel pentru coroane metaloceramice sunt destinate tratdrii tesutului dur
(dinti) lipsa.

Contraindicatie: Nu sunt cunoscute contraindicatii. In cazuri foarte rare pot interveni reactii biologice (ca
de ex. alergii fata de componentele aliajului) sau electrochimice nedorite. In cazul unor incompatibilitati sau
alergii cunoscute fatd de componentele aliajului, se va evita utilizarea acestui aliaj.

Beneficiu clinic: Substitut artificial pentru tesut dur pierdut (dinti), pentru restabilirea functiei de meste-
care (estetic si functional).

Avertismente: Pulberile metalice sunt toxice. Slefuirea si sablarea se vor realiza cu aspirare corespunzétoare
Se recomandd purtarea unei masti de protectie a respiratiei de tip FFP3-EN149!

Indicatii de precautie: in cazul contactului aproximal sau ocluzal cu alte metale, in cazuri foarte rare pot
interveni reactii de intoleranta electrochimicd. Dispozitivul nu a fost verificat in ceea ce priveste siguranta
si compatibilitatea cu un mediu RM (rezonanta magnetica). Nu a fost testat in ceea ce priveste incélzirea,
deplasarea sau aparitia artefactelor de imagine intr-un mediu RM (rezonanta magnetica). Siguranta intr-un
mediu RM (rezonanta magneticd) nu este cunoscutd. Examinarea unui pacient cu acest produs poate duce
la ranirea pacientului.

Grupa de pacienti: Obiectele din aliaj pot fi utilizate independent de vrsta pacientului. Tn cazul unor incom-
patibilitati sau alergii cunoscute fatd de componentele aliajului, se va evita utilizarea acestui aliaj.

Efecte secundare: Nu sunt cunoscute efecte secundare. Cu toate acestea, nu poate fi exclus ca in cazuri
foarte rare s intervind reactii individuale fata de componente. in acest caz se va renunta la utilizarea
dispozitivului.

Modelare: Grosimea peretelui dupd prelucrare: min. 0,3 mm se vor evita colturile ascutite si muchiile.
Structurile metalice pentru invelisuri se vor realiza reduse anatomic. Elementele de legatura se vor realiza
cat mai groase si cat mai inalte posibil (inaltime: min. 3,5 mm, ltime: min. 2,5 mm). Tn caz de bruxism
acordati atentie unei modelari mai puternice. Utilizati ceara sau tuburi din material plastic, goale in interior.
Nu ingustati canalul de turnare.
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Tnglobare: Utilizati numai mase de inglobare pe baz de fosfat pentru coroane si punti.

Turnare: Nu supraincalziti aliajul. Folositi numai creuzete de topire curate, cate unul pentru fiecare aliaj.
Pentru identificarea exacta a fiecdrei sarje, utilizati la turnare numai metale noi. Daca este necesar, presa-
rati pulbere de topire peste forma de turnare. Aveti in vedere instructiunile producétorilor dispozitivelor de
turnare pentru respectarea setarilor si a timpilor de incalzire. Dupa turnare |dsati mufla sé se rdceasca lent.

Finisare: Utilizati freze din metal dur, cu dantura find.

Lustruire: Pentru gumarea mai simpla, se poate aplica procedura de lustruire finala prin sablare cu silicat
de sodiu fara continut de plumb (de ex. Perlablast® micro). Apoi se gumeaza cu produse adecvate de lustru-
ire si se lustruieste cu paste adecvate de lustruire prealabild si finald. Curatare temeinicd a suprafetei cu
jet de abur sau fierbere in apa distilata.

Tnvelis ceramic: Utilizati ceramica pentru fatete cu coeficient de dilatatie termica (CDT) adecvat (IS0 9693).
Respectati instructiunile de utilizare ale respectivului producdtor de ceramicd Oxidul trebuie sablat (250 pm
/ 3-4 bar cu de ex. Korox® 250). Curatare temeinica a suprafetei cu jet de abur sau fierbere in apa distilata.
Apoi suprafetele nu se mai ating cu mana. Utilizati cleme arteriale sau alte dispozitive similare. in timpul
arderii, structurile metalice trebuie fixate suficient.

Tnvelisuri din materiale plastice: Pentru prelucrarea fnvelisurilor din materiale plastice, se vor respecta
instructiunile producatorilor respectivi. Curatare temeinica a suprafetei cu jet de abur sau fierbere in apa
distilata.

Lipire: Fixati piesele de lipit (de ex. cu masa de lipire Bellatherm®), joc de lipire cu pereti paraleli: max.
0,2 mm. Se utilizeaza fondant BEGO. Dupa lipire, resturile de fondant si oxizi metalici se elimind cu acid.
Curatare temeinica a suprafetei cu jet de abur sau fierbere in apa distilata.

Sudurd cu laser: Dacd este posibil se va lucra cu sudurd X si material de adaos. Va rugdm sa respectati
instructiunile de utilizare si indicatiile de pericol ale producatorului aparatului. Curétare temeinica a supra-
fetei cu jet de abur sau fierbere in apa distilata.

Conditii de depozitare: Nu sunt cunoscute conditii de depozitare speciale.

Garantie: Recomanddrile noastre tehnice de aplicare, indiferent daca sunt prezentate verbal, in scris sau
prin instruiri practice, se bazeaza pe propria noastra experienta si pe propriile noastre incercari si, din acest
motiv, trebuie considerate ca fiind orientative. Produsele noastre sunt supuse unui proces de dezvoltare con-
tinua. Din aceasta cauzd, ne rezervam dreptul de a efectua modificari ale constructiei si compozitiei. Toate
incidentele grave care au avut loc in raport cu dispozitivul trebuie raportate BEGO Bremer Goldschlagerei
Wilh. Herbst GmbH & Co. KG si autoritatii competente.

Indicatii privind eliminarea: Procedura de tratare a deseurilor Dispozitiv: Alocarea unui cod de deseu con-
form catalogului european al deseurilor (AVV) se va face cu consultarea unitatii regionale de eliminare a
deseurilor. A nu se elimina impreund cu gunoiul menajer. Ambalaj: Ambalajele trebuie golite de resturi si
trebuie eliminate in mod corespunzator, conform prevederilor legale. Ambalajele care nu pot fi golite de
resturi se vor elimina de comun acord cu unitatea regionald de eliminare a deseurilor.
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Navod na pouZzitie

Dentélna niklova zdkladna zliatina pre kovokeramiku, typ 3
Wirocer plus sa dodava vo forme valgekov.

Wirocer plus spiiia poziadavky noriem IS0 22674 a 1S0 9693.
Tento vyrobok obsahuje nikel.

REF 50080 — 1000 g; REF 50081 — 24 g vzorka

Vlastnosti zliatiny

V siilade s normou ISO 22674 neobsahuje kadmium, berylium a olovo

Typ (podla ISO 22674) 3
Predhrievacia teplota °C 900-950
Teplota pevného a kvapalného skupenstva °C 1295, 1360
Hustota g/cmd 8.3
Odlievacia teplota °C 1450
Modul elasticity GPa 198/*195
0,2 % hranica pruznosti (R;,) MPa 330/*320
PrediZenie pri pretrhnuti (As) % 37/*24
Tvrdost podla Vickersa HV10  220/*210
Koeficient tepelnej roztaznosti (WAK) 25 — 500 °C, 106 K! 13.8/*13.5

(tekuté / * po keram. vypéleni)
Farebny kéd BEGO 8

Material odlievacej formy: fosfatom viazany, napr. Bellavest SH (REF 54252)
Material téglika: Keramika

Taviaci prasok: Wiromelt (REF 52526)

Krycia keramika: keramika s vhodnou hodnotou WAK, napr.: VITA VMK Master

Oxidové vypalovanie: neodporica sa, avSak ak sa pozaduje kontrolné vypalenie: 900 °C/5 min/
vo vakuu

NajvysSia odporicané teplota pri vypalovani: 980 °C
Odpori¢ana rychlost zohrievania max. 55 °C/min
Tavivo: napr. Minoxyd (REF 52530)

Spajka pred vypalovanim: Wiron®-Lot (REF 52625)

Laserovy drdt: Wiroweld NC (REF 50006)

Zamyslany ucel: Zliatiny na baze niklu pre kovokeramiku st urcené na vyrobu dentélnych rekonstrukeif, ako
st korunky, mostiky a kovokeramické zubné néhrady.

Indikdcia: Zliatiny na baze niklu pre kovokeramiku st urcené na oSetrenie chybajiceho tvrdého tkaniva
(zuby).

Kontraindikacia: Nie si zname Ziadne kontraindikacie. Vo velmi ojedineljch pripadoch sa mozu vyskytnit
nezelané biologické (napr. alergie na zlozky zliatiny) alebo elektrochemické reakcie. V pripade zndmej nekom-
patibility alebo zndmej alergie na zlozky zliatiny by sa zliatina nemala pouzivat.

Klinické pouZitie: Umela nahrada strateného tvrdého tkaniva (zuby) na obnovenie Zuvacej funkcie (esteticka
a funkénd).

Varovania: Kovovy prach je zdraviu Skodlivy. Brisenie a pieskovanie by sa malo vykonavat s vhodnym odsa-
vanim. OdporG¢ame pouzivat ochranu dychacich ciest typu FFP3-EN149!

Preventivne opatrenia: Vo velmi zriedkavych pripadoch mdZe pri aproximalnom alebo okluzélnom kontakte s
inymi kovmi dojst k elektrochemicky podmienenym neprijemnym vnemom. Vyrobok nebol postideny z pohladu
bezpecnosti a kompatibility v prostredi MR. Nebolo testované zahrievanie, migracia ani obrazové artefakty
v prostredi MR. Bezpetnost v prostredi MR nie je zndma. Vy3etrovanie pacienta s tymto vjrobkom moze mat
za nasledok poranenie pacienta.

Skupina pacientov: Objekty zo zliatiny je mozné pouzivat nezavisle od veku pacienta. V pripade znamej
nekompatibility alebo zndmej alergie na zlozky zliatiny by sa zliatina nemala pouzivat.

Vedlajsie i€inky: Nie si zndme Ziadne vedIajsie Gcinky. Vo velmi ojedinelych pripadoch vak nie je mozné
vylicit vyskyt individualnej reakcie na zlozky. V takom pripade vyrobok nepouzivajte.

Modelovanie: Hribka steny po opracovani: min. 0,3 mm, vyhybajte sa ostrym rohom a hranam. Konstrukcie
pre prekrytie tvarujte anatomicky redukované. Spajacie prvky tvarujte s ¢o najvacou hribkou a vyskou
(vySka: min. 3,5 mm, Sirka: min. 2,5 mm). Pri bruxizme dbajte na pevnejSiu modelaciu. PouZivajte vosk alebo
kompozitné duté tyCinky. Pri kolikovom systéme pracujte bez omladzovani.

Zalievanie: Pre korunky a mostiky pouzivajte iba zalievacie hmoty viazané fosfatmi.

Liatie: Predchadzajte prehriatiu zliatiny. PouZivajte iba Cisté a pre kazd( zliatinu samostatné taviace tégliky.
Na Gcely jednoznacnej spatnej vysledovatelnosti SarZze pouZivajte na odlievanie iba novy kov. V pripade
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potreby posypte odliatu kocku tavitelnym praSkom. Pre spravne nastavenia a doby ohrevu dodrZiavajte Gdaje
vyrobcu odlievacieho pristroja. Muflu nechajte po naliati pomaly vychladnit.

Opracovanie: PouZivajte frézy z tvrdokovu s jemnym ozubenim.

-

Lestenie: Na Gcely zjed lia lestenia g ymi nastrojmi je mozné predbeiné vylestenie pieskova-
nim natronovym sklom bez obsahu olova (napr. Perlablast® micro). Nasledne pokracujte lestenim vhodnymi
gumenymi leStiacimi néstrojmi a vhodnymi pastami na pouZitie pred leStenim a po leSteni. Dokladne vygis-
tite povrch pridom pary alebo vyvarenim v destilovanej vode.

Keramickeé prekrytie: PouZivajte krycie keramiky s vhodnym koeficientom tepelnej roztaznosti (ISO 9693).
DodrZiavajte navod na pouZitie prislusného vyrobcu keramiky. Oxid sa musi opieskovat (250 um/3 — 4 bar
napr. s Korox® 250). Dokladne vyCistite povrch pridom pary alebo vyvarenim v destilovanej vode. Povrchov
sa nasledne uz nedotykajte rukami. PouZivajte peany a pod. KonStrukcie pocas vypalovania dostatotne
podoprite.

Kompozitné prekrytia: Pri spracovani kompozitnych krycich materialov sa musia dodrZiavat prislusné
pokyny vyrobcu. Dokladne vygistite povrch pridom pary alebo vyvarenim v destilovanej vode.

Spajkovanie: Spajkované diely zafixujte (napr. zalievacia hmota Bellatherm®), spéjkovacia medzera s rov-
nobeznymi stenami: max. 0,2 mm. PouZivajte vhodné tavivo BEGO. Po spajkovani odstraiite zvysky taviva a
oxidy kovov kyselinou. Dokladne vy€istite povrch pridom pary alebo vyvarenim v destilovanej vode.

Laserové zvaranie: Podla moznosti vzdy pracujte so Svom v tvare X a krycim materialom. DodrZiavajte navod
na pouZitie a bezpecnostné upozornenia vyrobcu zariadenia! Dokladne vyCistite povrch pridom pary alebo
vyvarenim v destilovanej vode.

Podmienky skladovania: Nie st zname Ziadne Specialne skladovacie podmienky.

Zaruka: Nase odportcania tykajiice sa techniky poufZitia, bez ohladu na to, ¢i ich poskytneme tstne, pisomne
alebo vo forme praktickych névodov, sa opieraju o nase vlastné skisenosti a pokusy, a preto je mozné ich
povaZovat za normativne hodnoty. Nase vyrobky podliehaji neustalemu vyvoju. Preto je zmena konstrukcie a
zlozenia vyhradena. VSetky zdvazné pripady, ktoré sa vyskytli v svislosti s vjrobkami, nahlaste spolognosti
BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG a prislusnému dradu.

Pokyny na likvidaciu: Proces manipuldcie s odpadom Vyrobok: Priradenie kédového Eisla odpadu podla
eurdpskeho katalégu odpadov (AVV) sa musi vykonat po dohode s regionalnym likvidacnym podnikom. Nelik-
vidovat s domovym odpadom. Obal: Obaly sa musia bezozvySku vyprazdnit a odovzdat na odbornd likvidaciu
v stilade so zdkonnymi predpismi. Obaly, ktoré nie je mozné vyprazdnit bezozvysku, sa musia zlikvidovat
podla dohody s regionalnym likvidatnym podnikom.

' @ >4mm
@>35-4mm
@ >5mm
m §>25mm
1.5-2mm

LOT

Cislo sarze

Pouzite do

REF

Cislo vjrobku

MD

Zdravotnicka pomdcka

® BEGO

REF 14582/00 - HAW 6002 - © 2021 by BEGO - 20211215



£l

Wirocer plus

Ni65.2Cr22.5M09.5Si1.5MnNb [%]

ceo0197

Navodilo za uporaho

Zobna zlitina za kovinsko keramiko na osnovi niklja, tip 3
Wirocer plus dobavljamo v obliki valjev.

Wirocer plus ustreza standardoma 1SO 22674 in IS0 9693.
Ta izdelek vsebuje nikelj.

REF 50080 — 1000 g; REF 50081 — 24-g vzorec

Lastnosti zlitine

Skladno z IS0 22674 brez kadmija, berilija in svinca

Tip (skladno z 1SO 22674) 3
Temperatura predogrevanja °C 900-950
Temperatura solidusa, likvidusa R 1295, 1360
Gostota g/cm? 8.3
Temperatura litja °C 1450
Modul elasti¢nosti GPa 198/*195
0,2 % Meja razteznosti (R, ,) MPa 330/*320
Raztezanje ob lomu (As) % 37/*24
Trdota po Vickersu HV10  220/*210
Koeficient toplotne ekspanzije (WAK) 25-500 °C, 106K 13.8/*13.5
(litje / * po keram. Zganju)

Koda barve BEGO 8

Vgradna masa: vezana na fosfat, npr. Bellavest SH (REF 54252)

Material talilnih lonckov: keramika

Talilni prah: Wiromelt (REF 52526)

Keramika za obloge: keramika z ustrezno vrednostjo WAK, npr.: VITA VMK Master
Oksidno Zganje: ni priporocljivo; Ce pa je zazeleno kontrolno Zganje: 900 °C/5 min/vac
Najvija priporocena gorilna temperatura: 980 °C

Priporocena hitrost segrevanja najve¢ 55 °C/min

Tekoce sredstvo: npr. Minoxyd (REF 52530)

Lot pred Zganjem: Wiron®-Lot (REF 52625)

Laserska Zica: Wiroweld NC (REF 50006)

Predvidena uporaba: Zlitine na osnovi niklja za kovinsko keramiko so namenjene izdelavi zobnih restavracij,
kot so krone, mosticki in kovinsko-keramiéne proteze.

Indikacija: Zlitine na osnovi niklja za kovinsko keramiko so
tkiva (zob).

Kontraindikacija: Znanih kontraindikacij ni. V zelo redkih primerih se lahko pojavijo nezelene bioloSke
reakcije (na primer alergije na sestavine zlitine) ali reakcije na elektrokemicni podlagi. V primeru znanih
nezdruZljivosti ali znanih alergij na sestavne dele zlitine se zlitine ne sme uporabljati.

jene zdravljenju jocega trdega

Kliniéna korist: Umetno nadomestilo izgubljenega trdega tkiva (zob), za obnovo Zvecilne funkcije (estetske
in funkcionalne).

Opozorila: Kovinski prah je zdravju Skodljiv. Brusenje in peskanje je treba opraviti z ustreznim odsesava-
njem. Priporocljiva je zasCita dihal tipa FFP3-EN149!

Previdnostni ukrepi: V primeru pribliznega ali okluzalnega stika z drugimi kovinami se lahko v zelo red-
kih primerih pojavi elektrokemi€no pogojeno nelagodje. lzdelek ni bil ocenjen glede varnosti in zdruZljivosti
v okolju MR. V okolju MR ni bil preizkusen za ogrevanje, migracijo ali slikovne artefakte. Varnost v MR okolju
ni znana. Pregled bolnika s tem izdelkom lahko pri bolniku povzrogi poSkodbo.

Skupina bolnikov: Predmeti iz zlitine se lahko uporabljajo ne glede na bolnikovo starost. V primeru znanih
nezdruZljivosti ali znanih alergij na sestavne dele zlitine se zlitine ne sme uporabljati.

Stranski u€inki: Znanih stranskih uinkov ni. Kljub temu pa ni mogo€e izklju€iti, da se v zelo redkih primerih
pojavijo posamezne reakcije na sestavine. V tem primeru izdelka ne smete uporabljati.

Modelacija: Debelina stene po zakljucku: najmanj 0,3 mm, izogibajte se ostrim vogalom in robovom. Obli-
kujte anatomsko zmanjSano ogrodje za oblogo. Povezava naj bo ¢im mognejsa in vija (viSina: najmanj 3,5
mm, Sirina: najmanj 2,5 mm). Pri bruksizmu bodite pozorni na mo€nej$o modelacijo. Uporabite vosek ali
plasticne votle palice. Delajte z brizgalnim sistemom brez zoZitve.

Vgradnja: Za krone in mostove uporabljajte samo fosfatne obloge.

Litje: Ne pregrevajte zlitine. Uporabljajte samo Ciste loncke, ki so loCeni za vsako zlitino. Zaradi jasne sle-
dljivosti Sarze ulijte samo novo kovino. Po potrebi potresemo prah za taljenje po odliti kocki. Za natantne
nastavitve in cas gretja upostevajte specifikacije proizvajalca naprave za ulivanje. Po ulivanju pustite, da
se obro¢ za ulivanje pogasi ohladi.
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Oblikovanije: Uporabite drobno nazob¢an karbidni rezkalnik.

Poliranje: Za lazje gumiranje lahko peskate s svinéevim steklom (npr. Perlablast® micro). Nato s pomocjo
polirk za gumo ustrezno gumirajte in polirajte s pomocjo ustreznih polirnih past za predhodno in naknadno

uporabo. Temeljito ¢iS¢enje povrSine s parnimi curki ali vrenjem v destilirani vodi.
Kerami€na obloga: Uporabite keramiko za oblogo z ustreznim WAK (ISO 9693). Upostevajte navodila za upo-

rabo proizvajalca keramike. Oksid je treba peskati (250 pm / 3-4 bar z npr. Korox® 250). Temeljito ¢istenje
povrSine s parnimi curki ali vrenjem v destilirani vodi. Zatem se povrsin ne dotikajte vec z rokami. Uporabite

arterijske sponke ali podobno. Zagotovite ustrezno podporo za okvir med obsevanjem.

Obloge iz umetne mase: Pri obdelavi plasticnih materialov za obloge je treba upostevati ustrezna navodila
proizvajalcev. Temeljito €iSCenje povrine s parnimi curki ali vrenjem v destilirani vodi.

Spajkanje: Pritrdite dele, ki jih je treba spajkati (npr. z maso za spajkanje Bellatherm®); vzporedna stena
spajkalne reze: najve¢ 0,2 mm. Uporabite ustrezno tokovno sredstvo BEGO. Ostanke tekoCin in kovinske
okside je treba po spajkanju nakisati. Temeljito ¢is¢enje povrSine s parnimi curki ali vrenjem v destilirani
vodi.

Lasersko varjenje: Po moznosti delajte z X-Sivom in dodatnim materialom. UpoStevajte navodila za uporabo

in opozorila na nevarnosti proizvajalca naprave! Temeljito ¢iS¢enje povrSine s parnimi curki ali vrenjem v
destilirani vodi.

Pogoji shranjevanija: Posebni pogoji skladiscenja niso znani.

Garancija: Nasa tehnicna priporoCila, bodisi ustna ali pisna bodisi v obliki prakti¢nih navodil, temeljijo
na klini¢nih ter lastnih izku$njah in preizkusih. Nasi izdelki so predmet nenehnega nadaljnjega razvoja.
PridrZujemo si pravico do sprememb v zgradbi in sestavi. Prosimo, obrnite se na BEGO Bremer Goldschla-
gerei Wilh za vse resne dogodke, ki so se zgodili v zvezi z izdelki. Obvestite druzbo Herbst GmbH & Co. KG
in pristojne organe.

Nasvet glede odstranjevanja: Metode obdelave odpadkov Izdelek: Dodelitev kodne S$tevilke odpadkov v
skladu z evropskim katalogom odpadkov (AVV) je treba izvesti po posvetovanju z regionalnim podjetjem za
odstranjevanje odpadkov. Ne zavrzite skupaj z gospodinjskimi odpadki. Embalaza: Embalazo je treba popol-
noma izprazniti in odstraniti v skladu z zakonskimi predpisi. Embalazo, ki je ni mogoce popolnoma izprazniti,
je treba odstraniti po posvetovaniju z regionalnim podjetjem za odstranjevanje odpadkov.
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Bruksanvisning

Dental Ni-baslegering for metallkeramik, typ 3
Wirocer plus levereras i form av cylindrar.
Wirocer plus motsvarar 1SO 22674 och 1S0 9693.
Denna produkt innehaller nickel.

REF 50080 — 1 000 g; REF 50081 — 24 g prov

Legeringens egenskaper

Enligt IS0 22674 fri fran kadmium, beryllium och bly

Typ (enligt IS0 22674) 3
Férvarmningstemperatur °C 900-950
Solidus-/likvidustemperatur O 1295, 1360
Densitet g/cm? 8.3
Gjuttemperatur °C 1450
Elasticitetsmodul GPa 198/*195
0,2 % strackgréns (R, o) MPa 330/*320
Brottdjning (As) % 37/*24
Vickershérdhet HV10  220/%*210
Termisk expansionskoefficient (TEK) 25-500 °C, 106 K! 13.8/*13.5
(gjutning/* efter keramisk branning)

BEGO-fargkod 8

Inbaddningsmassa: fosfatbunden, t.ex. Bellavest SH (REF 54252)

Degelmaterial: Keramik

Smaltpulver: Wiromelt (REF 52526)

Fasadkeramik: keramik med passande TEK-vérde, t.ex.: VITA VMK Master

Oxidbranning: rekommenderas inte, men om kontrollbranning énskas: 900 °C/5 min/vak
Max. rekommenderad branntemperatur: 980 °C

Rekommenderad upphettningshastighet max. 55 °C/min

Flussmedel: t.ex. Minoxyd (REF 52530)

Lodmetall fore bréanning: Wiron®-Lot (REF 52625)

Lasertrad: Wiroweld NC (REF 50006)

Avsett dndamél: Nickelbaserade legeringar fir metallkeramik ar avsedda for tillverkning av dentala
restaurationer som kronor, broar och metallkeramiska tandproteser.

Indikation: Nickelbaserade legeringar for metallkeramik &r avsedda for behandling av bristande hardvav-
nad (tander).

Kontraindikationer: Det finns inga kanda kontraindikationer. Odnskade biologiska (t.ex. allergier mot lege-
ringens bestandsdelar) eller elektrokemiskt baserade reaktioner kan upptrada i mycket séllsynta fall. Vid
kind inkompatibilitet eller kdnd allergi mot legeringens bestandsdelar ska legeringen inte anvéndas.

Klinisk nytta: Konstgjord ersattning for forlorad hardvavnad (tander), for att terstalla tuggfunktionen
(estetiskt och funktionellt).

Varningar: Metalldamm ar halsovadligt. Slipning och blé4string skall ske under en lamplig utusugningsan-
ordning. Ett andningskydd av typ FFP3-EN149 rekommenderas!

Forsiktighetsanvisningar: Vid approximal eller ocklusal kontakt med andra metaller kan i mycket sallsynta
fall elektrokemiskt betingade reaktioner uppsta. Produkten har inte bedomts avseende sakerhet och kom-
patibilitet i MR-miljd. Produkten har inte testats avseende uppvarmning, migrering eller bildartefakter i
MR-miljo. Sdkerhet i MR-miljo ar okénd. Att undersoka en patient med denna produkt kan leda till pati-
entskador.

Patientgrupp: Objekten fran legeringen kan anvandas oavsett patientens alder. Vid kdnd inkompatibilitet
eller kind allergi mot legeringens bestdndsdelar ska legeringen inte anvandas.

Biverkningar: Det finns inga kinda biverkningar. Det gar dock inte att utesluta att individuella reaktioner
mot komponenter kan uppkomma i mycket séllsynta fall. | sadana fall ska produkten inte anvéndas.

Modellering: Vaggtjocklek efter slutbearbetning: minst 0,3 mm, undvik skarpa horn och kanter. Stodstruk-
turerna for ytskiktsbehandlingen ska reduceras anatomiskt. Férbindelserna ska vara sé kraftiga och higa
som mdjligt (hojd: minst 3,5 mm, bredd: minst 2,5 mm). Observera starkare modellering vid bruxism.
Anvand vax eller ihaliga pinnar av plast. Arbeta utan avsmalning vid fastsystem.

Inbaddning: Anvand endast fosfatbundna héljen till kronor och bryggor.

Gjutning: Overhetta inte legeringen. Anvand endast rena sméltdeglar och endast en degel for varje legering.
Anvand endast nya metaller for tydlig sparning av satser. Strd vid behov sméltpulver dver gjutningsbitarna.
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Folj anvisningarna fran gjutningsapparatens tillverkare for exakta instéllningar och uppvarmningstider. L&t
kyvetten svalna langsamt efter gjutningen.

Slutbearbetning: Anvand fintandade hardmetallfrasar.

Polering: For att forenkla gummipoleringen kan blyfri natriumglas (t.ex. Perlablast® micro) anvandas till
glansningen. Gummera darefter med lampliga gummipolerare och polera med lamplig for- och efterpole-
ringspasta. Rengor ytan grundligt med hjalp av angtryckspruta eller avkokning i destillerat vatten.

Keramisk ytskiktshehandling: Anvand blandkeramik med Iamplig TEK-varde (ISO 9693). Observera respek-
tive keramiktillverkares bruksanvisning. Oxiden ska bl4stras bort (250 pm/3—4 bar med t.ex. Korox® 250).
Rengdr ytan grundligt med hjalp av angtryckspruta eller avkokning i destillerat vatten. Vidror darefter inte
ytorna med handerna. Anvand artarklammor eller dylikt. Stotta upp stodstrukturerna tillrackligt under bran-
ningen.

Akrylfasader: For bearbetning av fasadmaterial av akryl ska respektive tillverkares anvisningar observeras.
Rengor ytan grundligt med hjélp av angtryckspruta eller avkokning i destillerat vatten.

Lodning: Fixera delarna som ska lodas (t.ex. med Iodmassa Bellatherm®); parallellvaggad lodspalt: max.
0,2 mm. Anvand ett lampligt flussmedel fran BEGO. Flussmedelsrester och metalloxider méste surgéras
efter lodning. Rengdr ytan grundligt med hjélp av angtryckspruta eller avkokning i destillerat vatten.

Lasersvetsning: Arbeta om mdjligt med X-fog och fylimaterial. Observera apparattillverkarens bruksanvis-
ning och faroanvisningar! Rengtr ytan grundligt med hjélp av angtryckspruta eller avkokning i destillerat
vatten.

Villkor for forvaring: Det finns inga speciella forvaringskrav.

Garanti: Vara anvandni reke dationer, vare sig de ges muntligt, skriftligt eller i form av
praktiska anvisningar, har utvecklats utifrdn véra egna erfarenheter och forsok och kan dérfor endast ses
som riktvarden. Véra produkter vidareutvecklas lopande. Vi férbehaller oss darfor rétten att utfora dndringar
i konstruktion och sammanséttning. Alla allvarliga tillbud som intraffar i samband med produkten ska
anmalas till BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG och behdrig myndighet.

Anvisningar om avfallshantering: Avfallshantering Produkt: Tilldelning av ett avfallskodnummer enligt den
europeiska avfallskatalogen (AVV) sker i samrad med den regionala ansvariga enheten for avfallshantering.
Far ej hanteras som hushallsavfall. Férpackning: Forpackningen maste témmas helt och kasseras korrekt i
enlighet med géllande foreskrifter. Férpackningar som inte kan tommas helt maste kasseras i samrad med
den regionala ansvariga enheten for avfallshantering.
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Kullanma talimati

Metal seramik icin dental nikel bazli alagim, Tip 3

Wirocer plus silindir formunda teslim edilir.

Wiracer plus, IS0 22674 ve IS0 9693 standartlarina uygundur.
Bu {iriin nikel icerir.

REF 50080 — 1000 g; REF 50081 — 24 g numune

Alagim dzellikleri

1S0 22674 uyarinca kadmiyum, berilyum ve kursun icermez

Tip (IS0 22674 uyarinca) 3
On 1sitma sicakligi °C 900-950
Katilagma, erime sicakhigi °C 1295, 1360
Yogunluk g/cm? 8.3
Dokiim sicakligi °C 1450
Elastikiyet modiili GPa 198/*195
%0,2 genlesme limiti (R, o,) MPa 330/*320
Siinme orani (As) % 37/*24
Vickers sertligi HV10  220/*210
Termal genlesme katsayisi (TGK) 25 — 500 °C, 106 K1 13.8/*13.5

(Dokiim / * seramik atesleme sonrasinda)
BEGO renk kodu 8

Revetman: Fosfat bagl, or. Bellavest SH (REF 54252)

Pota malzemesi: Seramik

Erime pulveri: Wiromelt (REF 52526)

Kaplama seramigi: Uygun TGK degerine sahip seramik, or.: VITA VMK Master
Oksit atesleme: Onerilmez, ancak kontrol ateslemesi isteniyorsa: 900 °C/5 dk/vakum
Tavsiye edilen en yiiksek firnlama sicakhigi: 980 °C

Tavsiye edilen 1sitma hizi maksimum 55 °C/dk.

Sivi: 6r. Minoxyd (REF 52530)

Atesleme dncesi lehim: Wiron®-Lot (REF 52625)

Lazer teli: Wiroweld NC (REF 50006)

Kullanim amaci: Metal seramik icin nikel bazli alasimlar; kuronlar, kdpriiler ve metal seramik protezler gibi
dental restorasyonlarin dretimi icin tasarlanmigtir.

Endikasyon: Metal seramik icin nikel bazli alagimlar, eksik sert dokunun (disler) tedavi edilmesi icin tasar-
lanmigtir.

Kontrendikasyonlar: Bilinen herhangi bir kontrendikasyon yoktur. istenmeyen biyolojik (6r. alagim bile-
senlerine alerji gibi) veya elektrokimyasal bazli reaksiyonlar cok nadir durumlarda ortaya cikabilir. Bilinen
uyumsuzluklar veya alagim bilesenlerine karsi bilinen alerjiler olmasi durumunda alasim kullaniimamalidir.

Klinik fayda: Cigneme fonksiyonunun yeniden tesis edilmesi amaciyla (estetik ve fonksiyonel) kaybolan sert
doku (disler) icin yapay replasman.

Uyarilar: Metal tozlar saghiga zararlidir. Zimparalama ve kumlama uygun bir emis altinda gerceklestirilme-
lidir. FFP3-EN149 tipi bir sol maskesinin kullaniimasi dnerilir!

Onlem agiklamalar:: Diger metallerle aproksimal ve okliizal temas durumunda gok nadir durumlarda elekt-
rokimyasal kaynakli sensibilite bozukluklan ortaya gikabilir. Uriin, MR ortaminda giivenlik ve uyumluluk
bakimindan degerlendirilmemistir. Uriin MR ortaminda isinma, migrasyon veya goriintii artefaktlari baki-
mindan test edilmemistir. Uriiniin MR ortaminda giivenligine iliskin bir bilgi mevcut degildir. Bu iriiniin
bulundugu bir hastanin muayene edilmesi hastanin yaralanmasina yol acabilir.

Hasta grubu: Alasimdan yapilmis nesneler hastanin yasi ne olursa olsun kullanilabilir. Bilinen uyumsuzluk-
lar veya alasim bilesenlerine karsi bilinen alerjiler olmasi durumunda, alagim kullaniimamalidir.

Yan etkiler: Bilinen herhangi bir yan etki yoktur. Bununla beraber, cok nadir durumlarda bilesenlere kargi
bireysel reaksiyonlar ortaya ¢ikabilecegi gbz ardi edilemez. Bu durumda driin kullaniimamalidir.

Modelleme: Calisma tamamlandiktan sonra duvar kalinhigi: En az 0,3 mm, keskin kise ve kenarlardan kagi-
niniz. Kaplama iskelesini anatomik olarak daha ince hazirlayiniz. Baglayicilari miimkiin oldugunca giiclii ve
yiiksek olarak bicimlendiriniz (yikseklik: en az 3,5 mm, genislik: en az 2,5 mm). Bruksizm durumunda daha
glicli modellemeye dikkat ediniz. Balmumu veya plastik oyuk cubuklar kullaniniz. Dokiim yollugu sisteminde
inceltmesiz calisiniz.

Revetman: Kuronlar ve kopriler icin sadece fosfat bagli revetmanlar kullaniniz.

Dokiim: Alagimi asiri isitmayiniz. Sadece temiz potalar kullaniniz ve her alasim igin ayri bir pota kullaniniz.
Her lotun geri takibinin yapilabilmesi icin sadece yeni metal dokimi yapiniz. Gerekirse dokiim kiiplerinin
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iizerine eritme tozu serpiniz. Tam ayarlar ve 1sitma siireleri icin dékiim cihazi imalatcisinin talimatlarina
uyunuz. Dokiim sonrasinda muflayi yavasca sogumaya birakiniz.

Son iglem: Tungsten Karpit frezler kullaniniz.

Polisaj: Kauguklamayi kolaylastirmak icin kursunsuz soda cami (6rn. Perlablast® micro) ile parlatma yapi-
labilir. Ardindan kauguk parlaticilarla polisaj uygulayiniz ve uygun dncesi ve sonrasi polisaj pastalari ile
parlatiniz. Ardindan buharla temizleme veya destile suda kaynatma yoluyla yiizeyi iyice temizleyiniz.

Seramik veneer: Uygun termal genlesme katsayili (CET) (ISO 9693) kaplama seramikleri kullaniniz. ilgili
seramik imalatcisinin kullanma talimatini dikkate aliniz. Oksit kumlanmalidir (6rn. Korox® 250 ile 250 pm /
3-4 bar). Ardindan buharla temizleme veya destile suda kaynatma yoluyla yiizeyi iyice temizleyiniz. Bundan
sonra yiizeylere elle temas etmeyiniz. Arter klempler veya benzer aletler kullaniniz. Atesleme ddngileri sira-
sinda iskeleleri yeterince destekleyiniz.

Akrilik veneer: Akrilik veneer malzemeleri islenirken imalatcilarin ilgili talimatlan dikkate alinmalidir.
Ardindan buharla temizleme veya destile suda kaynatma yoluyla yiizeyi iyice temizleyiniz.

Lehimleme: Lehimlenecek parcalan sabitleyiniz (3rn. lehim revetmani Bellatherm® ile); paralel duvarl
lehim boslugu: maks. 0,2 mm. Uygun BEGO sivisi kullaniniz. Lehimlemenin ardindan sivi kalintilar ve metal
oksitleri asitle temizlenmelidir. Ardindan buharla temizleme veya destile suda kaynatma yoluyla yiizeyi iyice
temizleyiniz.

Lazer kaynak: Miimkiinse X dikisi ve kaynak malzemesi kullaniniz. Liitfen cihaz imalatcisinin kullanma
talimatini ve tehlike uyanlarini dikkate aliniz! Ardindan buharla temizleme veya destile suda kaynatma
yoluyla yiizeyi iyice temizleyiniz.

ktedir.

Depolama kogullari: Ozel depolama kosullari bili

Garanti: Sozlil, yazili veya pratik talimatlar seklindeki uygulamaya iliskin dnerilerimiz, kendi deneyim ve
denemelerimize dayanmaktadir ve bu nedenle sadece kilavuz degerler olarak gériilebilir. Uriinlerimiz siirekli
olarak gelistirilmektedir. Bu sebeple konstriiksiyon ve bilesimde degisiklik hakkimizi sakli tutaniz. Uriinlerle
baglantili olarak meydana gelen tiim ciddi olaylar BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
firmasina ve yetkili resmi makama bildirilmelidir.

Bertarafa iligkin agiklamalar: Atik ydnetim prosedirleri Uriin: Avrupa Atik Katalogu (AVV) uyarinca bir atik
kod numaras tahsisi, yerel atik bertaraf sirketine danigilarak yapilmalidir. Evsel atiklarla birlikte bertaraf
edil lidir. Ambalaj: Ambalajlar tam olarak bosaltiimali ve yasal mevzuata uygun olarak usuliine uygun
bir sekilde bertaraf edilmelidir. Tam olarak bosaltiimamis ambalajlar yerel atik bertaraf sirketine danisilarak
bertaraf edilmelidir.
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Wiron® 99

Ni65.5Cr22.5M09.5Si1.0CeMnNb [%]

ceo0197

Gebrauchsanweisung

Dentale Ni-Basis-Legierung fiir Metallkeramik, Typ 3.

Wiron® 99 wird in Form von Zylindern geliefert.

Wiron® 99 entspricht IS0 22674 und 1S0 9693.

Dieses Produkt enthélt Nickel.

REF 50225 — 1000 g; REF 50226 — 250 g; REF 50224 — 24 g Probe

Legierungsmerkmale

GemaB IS0 22674 frei von Cadmium, Beryllium und Blei

Typ (geméB IS0 22674) 3
Vorwarmtemperatur °C 900-1000
Solidus-, Liquidustemperatur 0 1305, 1360
Dichte g/cm3 8.3
GieBtemperatur °C 1450
Elastizitatsmodul GPa 212/*195
0,2 % Dehngrenze (R, o) MPa 330/*310
Bruchdehnung (As) % 42/*32
Vickersharte HVI0  195/%*205
Warmeausdehnungskoeffizient (WAK) 25 — 500 °C, 106 K! 13.9/*13.7
(Guss / * nach keram. Brand)

BEGO Farbcode 8

Einbettmasse: phosphatgebunden, z. B. Bellavest SH (REF 54252)

Tiegelmaterial: Keramik

Schmelzpulver: Wiromelt (REF 52526)

Verblendkeramik Keramik mit passendem WAK-Wert, z. B.: VITA VMK Master
Oxidbrand: nicht empfohlen, aber wenn Kontrollbrand erwiinscht: 900 °C/5 min/vac
Hochste empfohlene Brenntemperatur: 980 °C

Aufheizrate empfohlen max. 55 °C/min

Flussmittel: z. B. Minoxyd (REF 52530)

Lot vor dem Brand: Wiron®-Lot (REF 52625)

Laserdraht: Wiroweld NC (REF 50006)

Zweckbestimmung: Nickel-Basis-Legierungen fiir Metallkeramik sind bestimmt zur Herstellung von denta-
len Restaurationen wie Kronen, Briicken sowie fiir metallkeramischen Zahnersatz.

Indikation: Nickel-Basis-Legierungen fiir Metallkeramik sind dazu bestimmt, fehlendes Hartgewebe (Z&hne)
zu behandeln.

Kontraindikation: Es sind keine Kontraindikationen bekannt. Unerwiinschte biologische (wie z. B. Allergien
gegeniiber Legierungshestandteilen) oder elektrochemisch basierte Reaktionen konnen in sehr seltenen Fal-
len auftreten. Bei bekannten Inkompatibilitaten oder bekannten Allergien gegeniiber Legierungshestandtei-
len sollte die Legierung nicht verwendet werden.

Klinischer Nutzen: Kiinstlicher Ersatz fiir verlorengegangenes Hartgewebe (Zahne), zur Wiederherstellung
der Kaufunktion (sthetisch und funktional).

Warnungen: Die Metallstaube sind gesundheitsschadlich. Das Schleifen und Abstrahlen sollte unter einer
geeigneten Absaugung geschehen. Ein Atemschutz vom Typ FFP3-EN149 wird empfohlen!

Vorsichtshinweise: Im Falle von approximalem oder okklusalem Kontakt mit anderen Metallen kann es in
sehr seltenen Fallen zu elektrochemisch bedingten Missempfindungen kommen. Das Produkt wurde nicht
auf Sicherheit und Kompatibilitat in der MR-Umgebung bewertet. Es wurde nicht auf Erwarmung, Migration
oder Bildartefakte in der MR-Umgebung getestet. Die Sicherheit in der MR-Umgebung ist unbekannt. Die
Untersuchung eines Patienten mit diesem Produkt kann zu Verletzungen des Patienten fithren.

Patientengruppe: Die Objekte aus der Legierung kdnnen unabhéngig vom Alter des Patienten verwendet
werden. Bei bekannten Inkompatibilitaten oder bekannten Allergien gegeniiber Legierungsbestandteilen
sollte die Legierung nicht verwendet werden.

Nebenwirkungen: Es sind keine Nebenwirkungen bekannt. Es kann jedoch nicht ausgeschlossen werden,
dass in sehr seltenen Fallen individuelle Reaktionen gegeniiber Komponenten auftreten. In diesem Fall sollte
das Produkt nicht verwendet werden.

Modellation: Wandstarke nach dem Ausarbeiten: mind. 0,3 mm, scharfe Ecken und Kanten vermeiden. Die
Gertiste fiir die Verblendung anatomisch reduziert gestalten. Die Verbinder so stark und hoch wie moglich
gestalten (Hohe: mind. 3,5 mm, Breite: mind. 2,5 mm). Bei Bruxismus auf starkere Modellation achten.
Wachs oder Kunststoff- Hohlsticks verwenden. Beim Anstiftsystem ohne Verjiingungen arbeiten.

Einbetten: Nur phosphatgebundene Einbettmassen fiir Kronen und Briicken verwenden.
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GieBen: Die Legierung nicht iberhitzen. Nur saubere und fiir jede Legierung eigene Schmelztiegel verwen-
den. Zur eindeutigen Chargenriickverfolgung nur Neumetall vergieBen. Gegebenenfalls Schmelzpulver iiber
die Gusswiirfel streuen. Fiir die genauen Einstellungen und Heizzeiten die Vorgaben der GieBgerate-Herstel-
ler befolgen. Die Muffel nach dem GieBen langsam abkiihlen lassen.

Ausarbeiten: Feinverzahnte Hartmetallfrasen verwenden.

Polieren: Um das Gummieren zu vereinfachen, kann man mit einem bleifreien Natronglas (z. B. Perlab-
last® micro) glanzstrahlen. Danach mit geeigneten Gummipolierern gummieren und mit geeigneten Vor-
und Nachpolierpasten polieren. Griindliches Saubern der Oberflache durch Dampfstrahlen oder Abkochen
in destilliertem Wasser.

Keramische Verblendung: Verblendkeramiken mit geeignetem WAK verwenden (IS0 9693). Die Gebrauchs-
anweisung des jeweiligen Keramikherstellers beachten. Das Oxid ist abzustrahlen (250 pm / 3—4 bar mit
z. B. Korox 250). Griindliches Saubern der Oberflache durch Dampfstrahlen oder Abkochen in destilliertem
Wasser. Die Oberflachen danach nicht mehr mit den Handen beriihren. Arterienklammern o. &. benutzen. Die
Geriiste wahrend der Brande ausreichend abstiitzen.

Kunststoffverblendungen: Fiir die Verarbeitung der Kunststoff-Verblendmaterialien sind die entsprechenden
Anweisungen der Hersteller zu beachten. Griindliches Saubern der Oberflache durch Dampfstrahlen oder
Abkochen in destilliertem Wasser.

Loten: Die zu Iotenden Teile fixieren (z. B. mit Loteinbettmasse Bellatherm®); parallelwandiger Létspalt:
max. 0,2 mm. Geeignetes BEGO Flussmittel verwenden. Nach dem Loten sind Flussmittelreste und Metallo-
xide abzusduern. Griindliches Saubern der Oberflache durch Dampfstrahlen oder Abkochen in destilliertem
Wasser.

LaserschweiBen: Wenn moglich mit X-Naht und Zulegematerial arbeiten. Bitte die Gebrauchsanweisung
und Gefahrenhinweise des Gerateherstellers beachten! Griindliches Saubern der Oberflache durch Dampf-
strahlen oder Abkochen in destilliertem Wasser.

Lagerungshedingungen: Es sind keine speziellen Lagerbedingungen bekannt.

Gewahrleistung: Unsere anwendungstechnischen Empfehlungen, ganz gleich ob sie miindlich, schriftlich
oder im Wege praktischer Anleitungen erteilt werden, beruhen auf unseren eigenen Erfahrungen und Versu-
chen und kénnen daher nur als Richtwerte gesehen werden. Unsere Produkte unterliegen einer kontinuierli-
chen Weiterentwicklung. Wir behalten uns deshalb Anderungen in Konstruktion und Zusammensetzung vor.
Alle im Zusammenhang mit den Produkten aufgetretenen schwerwiegenden Vorfélle bitte an BEGO Bremer
Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG und der zustandigen Behdrde melden.

Hinweise zur Entsorgung: Verfahren der Abfallbehandlung

Produkt: Die Zuordnung einer Abfallschliisselnummer gemaB europaischem Abfallkatalog (AVV) ist in
Absprache mit dem regionalen Entsorger vorzunehmen. Nicht im Hausmiill entsorgen.

Verpackung: Verpackungen miissen restentleert werden und sind in Ubereinstimmung mit den gesetzlichen
Vorschriften einer ordnungsgemaBen Entsorgung zuzufiihren. Nicht restentleerbare Verpackungen sind in
Abstimmung mit dem regionalen Entsorger zu entsorgen.
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Wiron® 99

Ni65.5Cr22.5M09.5Si1.0CeMnNb [%]

ceo0197

Instruction for use

Dental Ni-based metal-ceramic alloy, Type 3.

Wiron® 99 is available as cylinders.

Wiron® 99 complies with 1SO 22674 and 1SO 9693.

This product contains Nickel.

REF 50225 — 1000 g; REF 50226 — 250 g; REF 50224 — 24 g sample

Alloy characteristics

According to IS0 22674 free of cadmium, beryllium and lead

Type (accord. to IS0 22674) 3
Preheating temperature °C 900-1000
Solidus, liquidus temperature °C 1305, 1360
Density g/cmd 8.3
Casting temperature °C 1450
Young's modulus GPa 212/*195
Proof strenght (R, 0,) MPa 330/*310
Elongation after fracture (As) % 42 /%32
Vickers hardness HV10  195/%*205
Coefficient of thermal expansion (CTE) 25 — 500 °C, 106 K 13.9/*13.7

(cast / * after ceramic firings)
BEGO color code 8

Investment material: phosphat bonded, e. g Bellavest SH (REF 54252)

Crucible material: ceramic

Melting powder: Wiromelt (REF 52526)

Veneering ceramic Ceramic with suitable CTE, e. g.: VITA VMK Master

Oxidation firing is not recommended, but these parameters can be used: 900 °C/5 min/vac
Highest recommended firing temperature: 980 °C

Heating rate recommended max. 55 °C/min

Flux: e. g. Minoxyd (REF 52530)

Brazing material before firing: Wiron®-Lot (REF 52625)

Laser wire: Wiroweld NC (REF 50006)

Intended Use: Nickel-based metal-ceramic alloys are intended for casting of dental restorations such as
crowns, bridges as well as metal-ceramic restorations.

Indication: Nickel-based metal-ceramic alloys are intended to treat the condition of missing hard tissue
(teeth).

Contraindications: No contraindications are known. However, unwanted biological reactions such as aller-
gies to contents of the alloy or electrochemically based reactions may very rarely occur. In case of known
incompatibilities and allergies to contents of the metallic material it should not be used.

Clinical benefit: Artificial replacement of hard tissue (teeth), to restore masticatory functionality (aesthetic
and functional).

Warnings: Metal dust is harmful to your health. Grinding and blasting should be done under a suitable
vacuum. Respiratory protection of type FFP3-EN149 is recommended!

Precautions: Electrochemically induced sensitivity may very rarely occur when the restoration makes occlu-
sal or proximal contact with a different alloy. This product has not been evaluated for safety and compat-
ibility in the MR environment. It has not been tested for heating, migration, or image artifact in the MR
environment. Safety in the MR environment is unknown. Scanning a patient with this device may result in
patient injury.

Patient group: Objects made of the alloy can be used regardless of patient age. The alloy should not be used
in cases of known incompatibilities or known allergies to alloy components.

Adverse reactions: No adverse reactions are known. Nevertheless, rare cases of individual reactions to
single components can never be excluded completely. In this case, the application should not be continued.

Prescription device: Caution: US Federal law restricts this device to sale by or on the order of a licensed
dentist.

Wax up: Minimum wall thickness after grinding: 0.3 mm. Avoid sharp edges and corners. Frameworks for
veneering should be anatomically reduced. Connectors should be modeled as wide and high as possible
(height: min. 3.5 mm, width: min. 2.5 mm). In case of bruxism stronger modellation is required. Use wax or
plastic hollow sticks. Do not taper the spruing.

Investing: Use only phosphate bonded investment material for crowns and bridges.
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Melting / casting: Do not overheat alloy. Use only clean ceramic crucibles and one crucible per alloy. To
enable an exact batch tracebility, cast new metal only. If applicable use melting powder. Follow the casting
device manufacturer's instructions for parameters and casting procedures. After casting, cool the mould
slowly.

Grinding: Use tungsten carbide burs.

Polishing: Polishing may be eased by blasting the surface with lead free soda glass (e.g. Perlablast® micro).
Afterwards polish with suitable polishing paste using rubber polishers and brushes. Clean surface thor-
oughly by steam cleaning or boiling in distilled water.

Ceramic veneering: Use veneering ceramics with suitable CTE (ISO 9693). Follow the ceramic manufactur-
er's instructions for use. Remove the oxide by blasting (250 ym / 3-4 bar; e. g. with Korox 250). Clean surface
thoroughly by steam cleaning or boiling in distilled water. Do not touch surfaces afterwards with hands. Use
artery clamps or similar devices. Support the frameworks adequately during firing cycles.

Acrylic veneering: For veneering with acrylic material follow the recommendations of the manufacturer.
Clean surface thoroughly by steam cleaning or boiling in distilled water.

Soldering / brazing: Fix the parts with soldering investment material (e. g. Bellatherm®). The prepared gap
shall not exceed 0.2 mm with parallel walls. Use a suitable BEGO flux material. The flux residues and oxides
must etched off. Clean surface thoroughly by steam cleaning or boiling in distilled water.

Laser welding: If possible use X-seam and filler material. Follow manufacturer’s instructions for use and
hazard notes of the laser welding devices! Clean surface thoroughly by steam cleaning or boiling in distilled
water.

Storage conditions: No special storage conditions are known.

Limit of Liability: Except where prohibited by law, BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co.
KG will not be liable for any loss or damage arising from this product, whether direct, indirect, special,
incidental or consequential, regardless of the theory asserted, including warranty, contract, negligence or
strict liability.

Warranty: Whether given verbally, in writing or by practical instructions, our recommendations for use are
based upon our own experience and trials and can be considered as standard values. Our products are sub-
ject to a constant further development; therefore, alterations in construction and composition are reserved.
Any serious incident that has occurred in relation to the products should be reported to BEGO Bremer Gold-
schlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG and the competent authority.

US Labeling requirements: The device labeling meets the recommendations of FDA applicable guidance
documents.

Instructions for disposal:
Disposal procedures as follows

Device: The assignation of a waste key identification number as per the European Waste Catalogue Ordi-
nance (AVV) must be carried out in consultation with the regional waste disposal contractor. Do not dispose
of with household waste.

Packaging: Packaging must be fully emptied and properly disposed of in compliance with statutory reg-
ulations. Packaging that is not fully emptied must be disposed in coordination with the regional waste
disposal contractor.
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Wiron® 99

Ni65.5Cr22.5M09.5Si1.0CeMnNb [%]

ceo0197

Notice d’utilisation

Alliage dentaire a base de nickel pour la céramo-métallique, type 3.

Wiron® 99 est livré sous forme de cylindres.

Wiron® 99 est conforme aux normes IS0 22674 et 1S0 9693.

Ce dispositif contient du nickel.

REF 50225 — 1000 g ; REF 50226 — 250 g ; REF 50224 — échantillon de 24 g

Caractéristiques de I'alliage

Conformément a la norme IS0 22674 sans cadmium, béryllium ni plomb

Type (selon IS0 22674) 3
Température de préchauffage °C 900-1000
Température de solidus, de liquidus 0 1305, 1360
Densité g/cm? 8.3
Température de coulée °C 1450
Module d'élasticité GPa 212/*195
Limite élastique 0,2 % (R, 02) MPa 330/*310
Allongement a la rupture (As) % 42/*32
Dureté Vickers HV10  195/%*205
Coefficient de dilatation thermique (CET) 25 °C & 500 °C, 108 K! 13.9/*13.7
(Coulée / * apres la cuisson céramique)

Code couleur BEGO 8

Revétement : a liant phosphate, par ex. Bellavest SH (REF 54252)

Matiére du creuset : céramique

Fondant en poudre : Wiromelt (REF 52526)

Céramique de revétement : céramique avec CET adapté, par ex. : VITA VMK Master
Oxydation : déconseillée, mais si cuisson de contrdle souhaitée : 900 °C/5 min/sous vide
Température de cuisson maximale recommandée : 980 °C

Vitesse de montée en température recommandée 55 °C/min maxi.

Fondant : par ex. Minoxyd (REF 52530)

Matériau d’apport avant la cuisson : Wiron®-Lot (REF 52625)

Fil laser : Wiroweld NC (REF 50006)

Destination : Les alliages a base de nickel pour céramo-métallique sont destinés a la fabrication de restaurations
dentaires telles que les couronnes, les bridges ainsi que les prothéses dentaires céramo-métalliques.

Indication: Les alliages a base de nickel pour céramo-métallique sont destinés au traitement de tissus
durs manquants (dents).

Contre-indications: Aucune contre-indication n’est connue a ce jour. Il peut, dans de trés rares cas, se pro-
duire des réactions biologiques (par ex. allergies aux composants de I'alliage) ou d’origine électrochimique
indésirables. Ne pas utiliser cet alliage en cas d'incompatibilités ou d’allergies connues aux composants
de Ialliage.

Bénéfice clinique: Remplacement artificiel des tissus durs manquants (dents), pour restauration de la
fonction masticatoire (esthétique et fonctionnelle)

Mises en garde: Les poussiéres métalliques sont nocives pour la santé. Utiliser un systéme d’aspiration
approprié lors du meulage et du sablage. Il est recommandé de porter un masque du type FFP3-EN149.

Précautions: En cas de contact proximal ou occlusal avec d'autres métaux, une altération des sensations
de nature électrochimique est possible dans de trés rares cas. La sécurité et la compatibilité du dispositif
en environnement IRM n’ont pas fait I'objet d’essais d’évaluation du risque. Ce dispositif n'a pas non plus
été testé sur son échauffement, une éventuelle migration ni sur I'apparition d’artefacts en environnement
IRM. La sécurité en environnement IRM est inconnue. Examiner un patient avec ce dispositif peut entrainer
des lIésions pour ce patient.

Groupe de patients: Les objets fabriqués avec I'alliage peuvent étre utilisés sur tous les patients, indé-
pendamment de leur dge. Ne pas utiliser cet alliage en cas d'incompatibilités ou d'allergies connues aux
composants de |'alliage.

Effets secondaires: Aucun effet secondaire n’est connu a ce jour. Il est toutefois impossible d’exclure I'ap-
parition dans de trés rares cas de réactions individuelles & certains composants du dispositif. Ne plus
utiliser le dispositif dans ce cas.

Modelage: Epaisseur de paroi aprés dégrossissage : au moins 0,3 mm, éviter coins et arétes vifs. Les arma-
tures pour le revétement doivent étre anatomiquement réduites. Donner au connecteur autant d’épaisseur et
de hauteur que possible (hauteur : 3,5 mm mini., largeur : 2,5 mm mini.). Renforcer le modelage en cas de
bruxisme. Utiliser de la cire ou des sticks creux de résine. Ne pas prévoir de rétrécissements pour le systéme
de tiges de coulée.
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hat,

Mise en revétement: N'utiliser que des revét ts a liant phosp pour les ¢ et les bridges.

Coulée: Ne pas surchauffer I'alliage. N'utiliser que des creusets propres et un pour chaque alliage. Pour la
tracabilité précise des lots, ne couler que du métal neuf. Le cas échéant, saupoudrer du fondant en poudre
sur le cylindre de coulée. Suivre les instructions du fabricant de frondes pour les réglages précis et les temps
de chauffage. Laisser refroidir lentement les cylindres une fois la coulée terminée.

Dégrossissage: Utiliser des fraises en carbure de tungsténe a denture fine.

Polissage: Il est possible, afin de simplifier le gommage, de lustrer les objets avec un verre sodique exempt
de plomb (par ex. Perlablast® micro). Effectuer ensuite le gommage avec des polissoirs en caoutchouc adap-
tés, polir avec des pates de prépolissage, puis des pates de lustrage. Nettoyer soigneusement la surface a
la vapeur ou a I'eau distillée bouillante.

Revétement céramique: Utiliser des céramiques de revétement présentant un CET approprié (IS0 9693). Se
conformer a la notice d’utilisation du fabricant de la céramique utilisée. Sabler I'oxyde (250 um/3 a 4 bars
avec par ex. Korox® 250). Nettoyer soigneusement la surface a la vapeur ou a I'eau distillée bouillante. Ne
plus toucher alors les surfaces avec les mains. S'aider pour cela de pinces artérielles ou autres instruments
comparables. Soutenir correctement les armatures pendant les cuissons.

Incrustations: Respecter les instructions des fabricants pour la mise en ceuvre des systémes de recouvre-
ment en résine. Nettoyer soigneusement la surface a la vapeur ou a I'eau distillée bouillante.

Soudure: Fixer les piéces a souder (par ex. avec le matériau de revétement pour soudure Bellatherm®),
I'intervalle de soudage a parois paralléles devant étre de 0,2 mm maxi. Utiliser un fondant BEGO approprié.
Une fois la soudure terminée, éliminer & I'acide les restes de fondant et les oxydes métalliques. Nettoyer
soigneusement la surface a la vapeur ou a I'eau distillée bouillante.

Soudure au laser: Travailler si possible avec des joints en X et du matériau d’apport. Respecter les notices
d'utilisation et les mises en garde du fabricant de I'appareil. Nettoyer soigneusement la surface a la vapeur
ou a |'eau distillée bouillante.

Conditions de stockage: Aucune condition de stockage particuliere n’est connue a ce jour.

Garantie: Nos conseils techniques, qu'ils soient donnés oralement, par écrit ou au cours de démonstrations
pratiques, reposent sur I'état actuel de nos propres connaissances et essais et n’ont donc qu’une valeur
indicative. Nous faisons constamment évoluer nos dispositifs. Nous nous réservons donc le droit d'en modi-
fier la conception et la composition. Priére d'informer BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH &
Co. KG et I'autorité compétente de tout incident grave survenu en lien avec le dispositif.

Remarques relatives a I'élimination: Procédure de traitement des déchets Dispositif : L'attribution d'un
code de déchet conforme au Catalogue européen des déchets (CED) doit se faire en accord avec I'entreprise
régionale de collecte des déchets. Ne pas éliminer avec les ordures ménageres. Conditionnement : Vider
impérativement les conditionnements et les éliminer conformément aux dispositions Iégales relatives a
I'élimination correcte des conditionnements. Des conditionnements qui ne peuvent étre vidés entierement
doivent étre éliminés en accord avec I'entreprise régionale de collecte des déchets.
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Instrucciones de uso

preste atencion a un modelado més resistente. Utilice cera o sticks huecos de plastico. No trabaje con estre-
hamientos en el sistema de fijacidn.

Aleacion dental a base de niquel para metalo-ceramica, tipo 3.
Wiron® 99 se suministra en forma de cilindros.

Wiron® 99 cumple las normas IS0 22674 e IS0 9693.

Este producto contiene niquel.

REF 50225 — 1000 g; REF 50226 — 250 g; REF 50224 — 24 g muestra

Caracteristicas de la aleacion

Conforme a IS0 22674, sin cadmio, berilio ni plomo

Tipo (conforme a ISO 22674) 3
Temperatura de precalentamiento °C 900-1000
Temperatura solidus, liquidus °C 1305, 1360
Densidad g/cm? 8.3
Temperatura de colado °C 1450
Médulo de elasticidad GPa 212/*195
Limite de dilatacion 0,2 % (R, 2) MPa 330/*310
Alargamiento de rotura (As) % 42/%*32
Dureza Vickers HV10  195/%*205
Coeficiente de dilatacion térmica (CDT) 25 — 500 °C, 106 K 13.9/*13.7

(Colado / * tras la coccién de la cerdmica)
Cédigo de color de BEGO 8

Material de revestimiento: aglomerado con fosfato, p. €j., Bellavest SH (REF 54252)
Material del crisol: cerdmica

Fundente: Wiromelt (REF 52526)

Ceramica de revestimiento: cerdmica con un valor CDT idéneo, p. ej.: VITA VMK Master

Coccidn de oxidacion: no recomendada, pero si se desea aplicar coccion de control:
900 °C/5 min/al vacio

Temperatura méaxima de coccién recomendada: 980 °C
Velocidad de calentamiento recomendada méx. 55 °C/min
Fundente: p. ej., Minoxyd (REF 52530)

Soldadura antes de la coccién: Wiron®-Lot (REF 52625)
Alambre para soldadura con laser: Wiroweld NC (REF 50006)

Finalidad prevista: Las aleaciones a base de niquel para metalo-ceramica estan previstas para la elabo-
racion de restauraciones dentales como coronas, puentes y prétesis de metalo-ceramica.

Indicacion: Las aleaciones a base de niquel para metalo-ceramica estan previstas para tratar la falta de
tejido duro (dientes).

Contraindicaciones: No se conoce ninguna contraindicacion. En casos muy aislados pueden darse reacciones
biolégicas adversas (como, p. ej., alergias a los componentes de la aleacion) o reacciones de naturaleza electro-
quimica. La aleacidn no debe utilizarse en caso de incompatibilidades o alergias conocidas a los componentes
de la aleacion.

Beneficio clinico: Sustitucion artificial de tejido duro perdido (dientes), para la restauracion de la funcion
masticatoria (estética y funcional).

Advertencias: Los polvos metalicos son perjudiciales para la salud. Por ello, durante el deshastado y el are-
nado debe aplicarse una aspiracién adecuada. jSe recomienda utilizar una proteccion respiratoria del tipo
FFP3-EN149!

Indicaciones de precaucion: En caso de contacto proximal u oclusal con otros metales, pueden producirse
molestias de origen electroquimico en muy raras ocasiones. No se ha evaluado la seguridad ni la compati-
bilidad del producto en un entorno de RM. No se ha sometido a prueba de calentamiento, de migracién ni de
artefactos de imagen en un entorno de RM. Se desconoce la seguridad en un entorno de RM. Examinar a un
paciente con este producto puede ocasionar lesiones al paciente.

Grupo de pacientes: Los objetos de la aleacion pueden utilizarse independientemente de la edad del paciente.
La aleacion no debe utilizarse en caso de incompatibilidades o alergias conocidas a los componentes de la
aleacion.

Efectos secundarios: No se conoce ninguna contraindicacion. No obstante, no puede excluirse la posibilidad
de que, en casos muy aislados, se produzcan reacciones individuales a los componentes. En ese caso, no debe
utilizarse el producto.

Modelado: Grosor de la pared después del acabado: min. 0,3 mm; evite la formacion de bordes y cantos afila-
dos. Para el revestimiento, configure las estructuras con una forma anatémica reducida. Los conectores han
de ser tan anchos y altos como sea posible (altura: min. 3,5 mm, anchura: min. 2,5 mm). En caso de bruxismo,
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Puesta en revestimiento: Utilice inicamente materiales de revestimiento aglomerados con fosfato para coro-
nasy puentes.

Colado: No sobrecaliente la aleacidn. Utilice solo crisoles de colado limpios y adecuados para cada aleacion.
Para un seguimiento inequivaco de los lotes, solo colar metales nuevos. Si es necesario, espolvoree fundente
sobre la mufla de colado. Para los ajustes y tiempos de calentamiento exactos, siga las especificaciones del
fabricante del equipo de colado. Deje que la mufla se enfrie lentamente después del colado.

Acabado: Utilice fresas de metal duro de dentado fino.

Pulido: Para simplificar el engomado, se puede utilizar un vidrio de sosa sin plomo (por ejemplo, Perlablast®
micro) para realizar un pulido para brillo. Después, engome con gomas pulidoras adecuadas y pula con pas-
tas de prepulido y repulido adecuadas. Limpieza a fondo de la superficie mediante vaporizacion a presion o
hirviendo en agua destilada.

Revestimiento ceramico: Utilice cerdmicas de revestimiento con CDT adecuado (ISO 9693). Observe las ins-
trucciones de uso del fabricante de la ceramica. El dxido debe arenarse (250 pm / 3— 4 bar con p. ej. Korox®
250). Limpieza a fondo de la superficie mediante vaporizacion a presion o hirviendo en agua destilada. Des-
pués no vuelva a tocar las superficies con las manos. Utilice unas pinzas hemostéticas o instrumento similar.
Durante las cocciones, mantenga las estructuras apoyadas con suficiente estabilidad.

Revestimientos de resina: Para el procesamiento de materiales de revestimiento con resina deben seguirse
las indicaciones correspondientes del fabricante. Limpieza a fondo de la superficie mediante vaporizacion a
presion o hirviendo en agua destilada.

Soldadura: Fije las estructuras que vaya a soldar (p. ej., con material de revestimiento para soldar Bella-
therm®); intersticio de soldadura entre paredes paralelas: 0,2 mm maéx. Utilice un fundente de BEGO adecuado.
Después de la soldadura, los residuos de fundente y los dxidos metélicos deben eliminarse con cido. Limpieza
a fondo de la superficie mediante vaporizacién a presion o hirviendo en agua destilada.

Soldadura con laser: Si es posible, trabaje con soldadura en X y material de aporte. Observe las instrucciones
de utilizacion y las advertencias de peligro del fabricante del equipo. Limpieza a fondo de la superficie mediante
vaporizacion a presion o hirviendo en agua destilada.

Condiciones de almacenamiento: No se conocen condiciones especiales de almacenamiento.

Garantia: Nuestras recomendaciones técnicas para la aplicacion, con independencia de que se comuniquen
oralmente, por escrito o mediante instrucciones précticas, se fundamentan sobre nuestras propias experien-
cias y ensayos, pudiendo ser consideradas inicamente como valores orientativos. Nuestros productos estén
sometidos a un desarrollo continuo. Por esta razon nos reservamos el derecho a efectuar modificaciones en el
disefio y la composicion de nuestros productos. Todos los incidentes importantes relacionados con los productos
han de ser notificados a BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG, asi como a la autoridad
competente.

Indicaciones para la gestion de desechos: Proceso de tratamiento de residuos Producto: La asignacion de un
cddigo de residuo seguin el Catélogo Europeo de Residuos (CER) debe realizarse consultando con la empresa
regional de eliminacién de residuos. No elimine el producto con la basura doméstica. Envase: Vacie por com-
pleto los envases y deséchelos debidamente respetando las disposiciones legales pertinentes. Los envases que
no puedan vaciarse por completo deben eliminarse en coordinacion con la empresa regional de eliminacién
de residuos.
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Istruzioni per I'uso

Lega dentale a base di nichel per metallo-ceramica, tipo 3.
Wiron® 99 & fornito in cilindri.

Wiron® 99 & conforme alla norma IS0 22674 e 1S0 9693.
Questo prodotto contiene nichel.

REF 50225 — 1000 g; REF 50226 — 250 g;

REF 50224 — 24 g (campione)

Caratteristiche della lega

Ai sensi della norma IS0 22674 senza cadmio, berillio e piombo

Tipo (a norma IS0 22674) 3
Temperatura di preriscaldamento °C 900-1000
Temperatura di solidus, liquidus °C 1305, 1360
Densita g/cmd 8.3
Temperatura di colata °C 1450
Modulo di elasticita GPa 212/*195
Limite di snervamento 0,2% (R; q2) MPa 330/*310
Allungamento a rottura (As) % 42 /%32
Durezza Vickers HV10  195/%*205
Coefficiente di dilatazione termica (CDT) 25— 500 °C, 10-6 K 13.9/*13.7

(colata / * dopo cottura ceramica)
Codice cromatico BEGO 8

Materiale di rivestimento: a legante fosfatico, per es. Bellavest SH (REF 54252)
Materiale del crogiolo: ceramica

Polvere fondente: Wiromelt (REF 52526)

Ceramica di rivestimento: ceramica con valore CDT adeguato, per es.: VITA VMK Master

Cottura in ossidazione: non consigliata, ma se gradita cottura di controllo:
900 °C/5 min/sotto vuoto

Temperatura di cottura massima raccomandata: 980 °C

Velocita di riscaldamento massima consigliata 55 °C/min

Fondente: ad es. Minoxyd (REF 52530)

Materiale per saldatura prima della cottura: Wiron®-Lot (REF 52625)
Filo laser: Wiroweld NC (REF 50006)

Destinazione d’uso: le leghe a base di nichel per metallo-ceramica sono indicate per la realizzazione di
restauri dentali ad esempio corone, ponti e protesi dentali in metallo-ceramica.

Indicazione: Le leghe a base di nichel per metallo-ceramica sono indicate per il trattamento di tessuti duri
(denti) mancanti.

Controindicazione: Non sono note controindicazioni. In casi molto rari possono insorgere reazioni indeside-
rate di origine biologica (come, ad es., allergie ai componenti della lega) o elettrochimica. La lega non deve
essere utilizzata in caso di incompatibilita o allergie note a componenti della lega.

Beneficio clinico: Sostituzione artificiale per la perdita di tessuto duro (denti), destinata al ripristino della
funzione masticatoria (estetica e funzionale).

Avvertenze: Le polveri metalliche sono dannose per la salute. Le operazioni di levigatura e sabbiatura
devono avvenire in presenza di un adeguato sistema di aspirazione. Si consiglia di indossare una maschera
di protezione del tipo FFP3-EN149!

Precauzioni: A seguito di contatto approssimale od occlusale con altri metalli, in casi molto rari possono
verificarsi sensazioni di disagio di natura elettrochimica. Il dispositivo non & stato valutato per la sicurezza
e la compatibilita in ambiente di RM. Non & stato testato per il riscaldamento, la migrazione o gli artefatti di
immagine in ambiente di RM. La sicurezza in ambiente di RM non & nota. Effettuare esami su pazienti con
questo prodotto pud provocare loro lesioni.

Gruppo di pazienti: Gli oggetti in lega possono essere utilizzati indipendentemente dall‘eta del paziente. La
lega non deve essere utilizzata in caso di incompatibilita o allergie note a componenti della lega.

Effetti collaterali: Non sono noti effetti collaterali. Non si puo tuttavia escludere che in casi molto rari
possano insorgere reazioni individuali nei confronti dei componenti. In tal caso, non utilizzare il dispositivo.

Modellazione: Spessore delle pareti dopo la rifinitura: min 0,3 mm, evitare bordi affilati e spigoli. Per il rive-
stimento in ceramica sottoporre le armature a riduzione anatomica. Realizzare i connettori pit robusti e alti
possibili (altezza: min 3,5 mm, larghezza: min 2,5 mm). In caso di bruxismo, provvedere a una modellazione
pili robusta. Utilizzare cera o stick in plastica cavi. Per il sistema di attacco lavorare senza rastremazioni.

Messa in rivestimento: Utilizzare solo materiale di rivestimento a legante fosfatico per corone e ponti.
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Colata: Non surriscaldare la lega. Utilizzare unicamente crogioli puliti e riservati alla lega specifica. Per la
chiara tracciabilita dei lotti, fondere solo metallo nuovo. Eventualmente cospargere polvere fondente sui
dadi di colata. Per le esatte impostazioni e i tempi di riscaldamento seguire le indicazioni del produttore
della fonditrice. Dopo la colata lasciare raffreddare lentamente la muffola.

Finitura: Utilizzare frese in metallo duro a denti fini.

Lucidatura: Per agevolarne la gommatura, & possibile utilizzare vetro sodico privo di piombo (ad es. Per-
lablast® micro). Quindi gommare con idonei lucidanti per gomma e lucidare con idonee paste per la prelu-
cidatura e la postlucidatura. Pulire accuratamente le superfici tramite getto di vapore o sterilizzazione in
acqua distillata.

Rivestimento in ceramica: Utilizzare ceramiche di rivestimento con CDT appropriato (ISO 9693). Rispettare
le istruzioni per I‘uso del rispettivo fabbricante di ceramica. Rimuovere I'ossido tramite sabbiatura (250 pm
/3—4 bar con ad es. Korox® 250). Pulire accuratamente le superfici tramite getto di vapore o sterilizzazione
in acqua distillata. Successivamente non toccare pitl le superfici con le mani. Utilizzare pinze emostatiche o
strumenti simili. Durante la cottura, sostenere adeguatamente le armature.

Rivestimenti in composito: Per la lavorazione dei materiali di rivestimento in composito, attenersi alle
specifiche istruzioni del produttore. Pulire accuratamente le superfici tramite getto di vapore o sterilizzazione
in acqua distillata.

Saldatura: Fissare le parti da saldo-brasare (per es. con il materiale di rivestimento per saldature Bella-
therm®) e rispettare una fessura di saldatura a parete parallela di max. 0,2 mm. Utilizzare un fondente
BEGO adatto. Dopo la saldatura rimuovere i residui di fondente e gli ossidi metallici tramite acido. Pulire
accuratamente le superfici tramite getto di vapore o sterilizzazione in acqua distillata.

Saldatura laser: Se possibile, lavorare con saldature a X e materiale additivo. Si prega di attenersi alle
istruzioni per I‘uso e alle avvertenze di pericolo del fabbricante del dispositivo! Pulire accuratamente le
superfici tramite getto di vapore o sterilizzazione in acqua distillata.

Condizioni di immagazzinamento: Non sono note condizioni di conservazione specifiche.

Garanzia: Le nostre raccomandazioni operative tecniche, indipendentemente dal fatto che queste siano
fornite in forma verbale, scritta o di istruzioni pratiche, si basano sulle nostre esperienze maturate e sulle
prove da noi svolte e pertanto possono essere intese solo come valori indicativi. | nostri prodotti sono soggetti
a uno sviluppo costante. Ci riserviamo dunque il diritto di apportare modifiche alla struttura e alla compo-
sizione. Tutti gli eventi gravi verificatisi in relazione ai dispositivi devono essere comunicati a BEGO Bremer
Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG e alle autorita competenti.

Indicazioni sullo smaltimento: Procedure di trattamento dei rifiuti Dispositivo: E necessario che venga
assegnato un Codice Europeo del Rifiuto (CER) secondo il Catalogo europeo dei rifiuti consultando la societa
di smaltimento rifiuti regionale. Non gettare nei rifiuti domestici. Confezionamento: Le confezioni devono
essere svuotate completamente e devono essere smaltite correttamente in conformita alle norme di legge.
Le confezioni che non possono essere svuotate completamente devono essere smaltite in cooperazione con
|‘azienda di smaltimento rifiuti regionale.
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Gebruiksaanwijzing

Dentale Ni-basis-legering voor metaalkeramiek, type 3.

Wiron® 99 wordt geleverd in de vorm van cilinders.

Wiron® 99 voldoet aan IS0 22674 en IS0 9693.

Dit product bevat nikkel.

REF 50225 — 1000 g; REF 50226 — 250 g; REF 50224 — 24 g monster

Legeringskenmerken

Conform IS0 22674 vrij van cadmium, beryllium en lood

Type (volgens IS0 22674) 3
Voorverwarmingstemperatuur °C 900-1000
Solidus-, liquidustemperatuur °C 1305, 1360
Dichtheid g/cmd 8.3
Giettemperatuur °C 1450
Elasticiteitsmodulus GPa 212/*195
0,2 % rekgrens (Ryq,) MPa 330/*310
Breukrek (As) % 42/*32
Vickershardheid HV10  195/%*205
Thermische uitzettingscoéfficiént (TUC) 25-500 °C, 106 Kt 13.9/*13.7
(gieten / * na keram. bakken)

BEGO-kleurcode 8

Inbedmassa: fosfaatgebonden, bijv. Bellavest SH (REF 54252)

Kroesmateriaal: keramiek

Smeltpoeder: Wiromelt (REF 52526)

Veneerkeramiek: keramiek met geschikte TUC-waarde, bijv.: VITA VMK Master

Oxiderend branden: niet aangeraden, maar als oxidebrand gewenst is: 900 °C/5 min/vac
Hoogste aanbevolen baktemperatuur: 980 °C

Opwarmsnelheid aanbevolen max. 55 °C/min

Vloeimiddel: bijv. Minoxyd (REF 52530)

Soldeersel voor het bakken: Wiron®-Lot (REF 52625)

Laserdraad: Wiroweld NC (REF 50006)

Beoogd doeleind: Nikkel-basis-legeringen voor metaal-keramiek zijn bestemd voor de vervaardiging van
tandheelkundige restauraties zoals kronen, bruggen en metaal-keramische tandprothesen.

Indicatie: Nikkel-basis-legeringen voor metaal-keramiek zijn bestemd voor de behandeling van ontbrekend
hard weefsel (tanden).

Contra-indicatie: Er zijn geen contra-indicaties bekend. Ongewenste biologische reacties (zoals bijv. aller-
gieén voor bestanddelen van de legering) of reacties op basis van elektrochemische factoren kunnen in
sporadische gevallen optreden. Bij bekende incompatibiliteiten of bekende allergieén voor bestanddelen van
de legering mag de legering niet worden gebruikt.

Klinisch voordeel: Kunstmatige vervanging van verloren gegaan hard weefsel (tanden) voor herstel van de
kauwfunctie (esthetisch en functioneel).

Waarschuwingen: Het metaalstof is schadelijk voor de gezondheid. Het slijpen en afstralen moet onder een
geschikte afzuiging gebeuren. Een adembescherming van het type FFP3-EN149 wordt aangeraden!

Veiligheidsinstructies: In geval van approximaal of occlusaal contact met andere metalen kan in zeer spo-
radische gevallen een onaangenaam gevoel ontstaan dat door elektrochemische factoren wordt veroorzaakt.
Het hulpmiddel is niet beoordeeld op veiligheid en compatibiliteit in een MRI-omgeving. Het is niet getest
op opwarming, migratie of beeldartefacten in een MRI-omgeving. Het is niet bekend of het veilig is in een
MRI-omgeving. Onderzoek van een patiént met dit hulpmiddel kan leiden tot letsel bij de patiént.

Patiéntengroep: De voorwerpen die van de legering zijn gemaakt, kunnen worden gebruikt ongeacht de leef-
tijd van de patiént. Bij bekende incompatibiliteiten of bekende allergieén voor bestanddelen van de legering
mag de legering niet worden gebruikt.

Bijwerkingen: Er zijn geen bijwerkingen bekend. Het kan echter niet worden uitgesloten dat in zeer spora-
dische gevallen individuele reacties op bepaalde componenten optreden. In dit geval mag het hulpmiddel
niet worden gebruikt.

Modelleren: Wanddikte na het uitwerken: min. 0,3 mm, vermijd scherpe hoeken en randen. De geraamten
voor de veneerlagen anatomisch gereduceerd vormgeven. De verbindingsstukken zo dik en hoog als mogelijk
kiezen (hoogte: min. 3,5 mm, breedte: min. 2,5 mm). Besteed in geval van bruxisme aandacht aan sterkere
modellering. Gebruik was of kunststof holle sticks. Werk bij het antistiftsysteem zonder tapers.

Inbedden: Gebruik alleen fosfaatgebonden inbedmassa voor kronen en bruggen.
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Gieten: Oververhit de legering niet. Gebruik alleen schone smeltkroezen en voor elke legering een eigen kroes.
Voor een ondubbelzinnige tracering per batch, alleen nieuw metaal gieten. Strooi indien nodig smeltpoeder
over de gietblokjes. Volg voor de exacte instellingen en verwarmingstijden de specificaties van de fabrikant
van de gietapparatuur. Laat de moffel langzaam afkoelen na het gieten.

Uitwerken: Hardmetalen freesjes met fijne vertanding gebruiken.

Polijsten: Om het gommeren te vereenvoudigen, kan een loodvrij natriumsilicaat (bijv. Perlablast® micro)
worden gebruikt voor het glansstralen. Gommeer daarna met geschikte rubber polijstpunten en polijst met
geschikte voor- en napolijstpasta‘s. Grondige reiniging van het oppervlak door stralen met stoom of koken
in gedestilleerd water.

Aanbrengen van keramische veneerlagen: Gebruik veneerkeramiek met geschikte uitzettingscoéfficiént
(IS0 9693). Neem de gebruiksaanwijzing van de betreffende keramiekfabrikant in acht. Het oxide moet eraf
gestraald worden (250 pm / 3-4 bar met bijv. Korox® 250). Grondige reiniging van het oppervlak door stralen
met stoom of koken in gedestilleerd water. Raak de oppervlakken daarna niet meer met de handen aan.
Gebruik arterieklemmen o.i.d. Ondersteun de geraamtes tijdens het bakken voldoende.

Kunststof veneerlagen: Voor de verwerking van kunststof veneerlagen moeten de dienovereenkomstige
instructies van de fabrikanten in acht worden genomen. Grondige reiniging van het oppervlak door stralen
met stoom of koken in gedestilleerd water.

Solderen: Zet de te solderen delen vast (bijv. met soldeerinbedmassa Bellatherm®); parallelwandige sol-
deerspleet: max. 0,2 mm. Geschikt BEGO-vloeimiddel gebruiken. Na het solderen moeten vloeimiddelresten
en metaaloxiden met zuur worden afgewerkt. Grondige reiniging van het oppervlak door stralen met stoom
of koken in gedestilleerd water.

Laserlassen: Indien mogelijk met x-naad en toevoegmateriaal werken. Neem goed nota van de gebruiksaan-
wijzing en waarschuwingen van de fabrikant van het apparaat! Grondige reiniging van het opperviak door
stralen met stoom of koken in gedestilleerd water.

Opslagcondities: Er zijn geen speciale opslagcondities bekend.

Garantie: Onze toepassingstechnische adviezen, of ze nu mondeling, schriftelijk of via de weg van prak-
tische handleidingen worden verstrekt, berusten op onze eigen ervaringen en proeven en kunnen daarom
alleen als richtwaarden worden beschouwd. Onze producten worden voortdurend verder ontwikkeld. Wij
behouden ons daarom wijzigingen in constructie en samenstelling voor. Meld alle ernstige incidenten in
verband met de hulpmiddelen aan BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG en de verant-
woordelijke autoriteit.

Aanwijzingen voor de afvalverwijdering: Afvalverwerkingsproces Hulpmiddel: De toekenning van een afval-
codenummer overeenkomstig de Europese Afvalcatalogus (AVV) dient te geschieden in overleg met de regi-
onale organisatie voor afvalverwijdering. Niet met het huisvuil afvoeren. Verpakking: verpakkingen moeten
worden ontdaan van alle resten en moeten op de juiste wijze worden afgevoerd in overeenstemming met de
wettelijke voorschriften. Verpakkingen die niet geheel kunnen worden geleegd, moeten in overleg met de
regionale organisatie voor afvalverwijdering worden afgevoerd.
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Instrugdes de utilizagao

Liga dental a base de niquel para metaloceramica, tipo 3.
AWiron® 99 ¢ fornecida em forma de cilindros.

Wiron® 99 esta em conformidade com a IS0 22674 e IS0 9693.
Este produto contém niquel.

REF 502251000 g;

REF 50226 — 250 g;

REF 50224 — amostra 24 g

Propriedade da liga

Conforme 1SO 22674 livre de cadmio, berilio e chumbo

Tipo (conforme IS0 22674) 3
Temperatura de pré-aquecimento °C 900-1000
Temperatura solidus, liquidus °C 1305, 1360
Densidade g/cm? 8.3
Temperatura de fundicéo °C 1450
Médulo de elasticidade GPa 212/*195
0,2% limite de dilatagao (R o) MPa 330/*310
Alongamento a rutura (As) % 42 /%32
Dureza Vickers HV10  195/*205
Coeficiente de dilatagao térmica (CDT) 25— 500 °C, 106 K! 13.9/*13.7
(fundicao / * apés decap. ceramica)

Codigo de cor BEGO 8

Material de colocacdo: ligado por fosfato, p. ex. Bellavest SH (REF 54252)
Material do cadinho: cerdmica

Pé de fundicao: Wiromelt (REF 52526)

Ceramica de revestimento com valor CDT adequado, p. ex.: VITA VMK Master

Decapagem oxidante: nao recomendado, mas se for desejada uma decapagem de controlo:
900 °C/5 min/sob vécuo

Temperatura de queima méaxima recomendada: 980 °C
Taxa de aquecimento recomendado méx. 55 °C/min
Fundente p. ex. Minoxyd (REF 52530)

Solda antes da decapagem: Wiron®-Lot (REF 52625)

Arame laser: Wiroweld NC (REF 50006)

Finalidade: As ligas a base de niquel para metaloceramica destinam-se ao fabrico de restauragdes denta-
rias como coroas, pontes e préteses dentdrias metaloceramicas.

Indicag@o: As ligas a base de niquel para metaloceramica destinam-se ao tratamento de tecido duro em
falta (dentes).

Contraindicagao: Nao se conhecem quaisquer contraindicacdes. Podem ocorrer reacdes bioldgicas indeseja-
veis (como p. ex. alergias a componentes da liga) ou reacdes com base eletroquimica em casos muito raros.
Aliga ndo deve ser usada se houver incompatibilidades ou alergias conhecidas aos componentes da liga.

Beneficio clinico: Substituicao artificial de tecido duro perdido (dentes), para a restauracao da fungao
mastigatoria (estética e funcional).

Avisos: Os pés metalicos sao prejudicais a satde. O polimento e o jateamento devem ser feitos com uma
aspiragdo adequada. Recomenda-se uma protecao respiratdria do tipo FFP3-EN149!

Precaucdes: No caso de contacto proximal ou oclusal com outros metais podem ocorrer, em casos muito
raros, sintomas causados eletroquimicamente. O produto no foi avaliado quanto a seguranca e compati-
bilidade no ambiente de RM. Nao foi testado quanto a aquecimento, migracao ou artefactos na imagem no
ambiente de RM. A seguranca no ambiente de RM é desconhecida. O exame de um paciente com este produto
pode provocar lesdes no paciente.

Grupo de pacientes: Os objetos da liga podem ser usados independentemente da idade do paciente. A liga
nao deve ser usada se houver incompatibilidades ou alergias conhecidas aos componentes da liga.

Efeitos secunddrios: Nao se conhecem efeitos secunddrios. No entanto, em casos muito raros, néo € pos-
sivel excluir a possibilidade de ocorréncia de reacdes individuais a componentes. Nestes casos nao deve
ser usado o produto.

Modelagem: Espessuras minimas de parede apds o acabamento: pelo menos 0,3 mm, evitar cantos e
arestas afiados. Proteger as estruturas para que o revestimento seja anatomicamente reduzido. Criar os
conectores 0 mais fortes e altos possivel (altura: pelo menos 3,5 mm, largura: pelo menos 2,5 mm). Em
caso de bruxismo é necessaria uma modelagem mais forte. Usar cera ou sticks ocos em plastico. Nao usar
reducdes no sistema de fixagao.

[13]
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Revestimento: Usar apenas materiais de colocagéo ligados por fosfato para coroas e pontes.

Fundig@o: Nao sobreaquecer as ligas. Utilize apenas cadinhos limpos proprios para cada liga. Fundir ape-
nas metal novo para garantir o rastreamento inequivoco dos lotes. Se necessério, espalhar pé de fundigéo
sobre os cubos de fundicao. Respeitar as indicacdes do fabricante dos aparelhos de fundico para os ajustes
precisos e os tempos de aquecimento. Deixar a mufla arrefecer lentamente apds a fundicéo.

Acabamento: Usar fresas de metal duro com dentado fino.

Polimento: Para simplificar o polimento, pode ser usado vidro de soda-cal sem chumbo (p. ex. Perlablast®
micro) para dar brilhar. Depois, polir com polidores de borracha adequados e com pastas de pré- e pés-poli-
mento. Limpeza completa da superficie com jateamento de vapor ou fervura em 4gua destilada.

Revestimento ceramico: Usar ceramicas de revestimento com um CDT adequado (IS0 9693). Respeitar as
instrucdes de utilizacao do respetivo fabricante de ceramica. 0 dxido deve ser jateado (250 ym/3—4 bar com
p. ex. Korox® 250). Limpeza completa da superficie com jateamento de vapor ou fervura em agua destilada.
Depois ndo tocar mais nas superficies com as méos. Usar pincas arteriais ou similares. Apoiar adequada-
mente as estruturas durante as decapagens.

Revestimentos de plastico: Devem respeitar-se as respetivas instrugdes dos fabricantes no que se refere ao
procedimento com materiais de revestimento de pléastico. Limpeza completa da superficie com jateamento
de vapor ou fervura em agua destilada.

Soldadura: Fixar as pecas a serem soldadas (p. ex., com material de revestimento Bellatherm®); folga de
solda de parede paralela: max. 0,2 mm. Use um fundente BEGO adequado. Apds a solda, devem ser limpos
os residuos de fundente e os Gxidos metalicos. Limpeza completa da superficie com jateamento de vapor ou
fervura em dgua destilada.

Soldadura a laser: Se possivel, trabalhar com uma costura X e material adicional. Observar as instrucdes de
utilizagéo e indicacdes de perigo do fabricante do aparelho! Limpeza completa da superficie com jateamento
de vapor ou fervura em agua destilada.

Condicdes de armazenamento: Nao sao conhecidas condicdes de armazenamento especiais.

Garantia: As recomendacdes de utilizacao deste produto, sejam elas transmitidas oralmente, por escrito, ou
através de formacdes préticas, baseiam-se apenas na nossa experiéncia e nos testes por nés desenvolvidos,
e, por isso, s6 devem ser consideradas como recomendacdes. Os nossos produtos estdo sujeitos a uma con-
tinua evolucao. Reservamo-nos, por conseguinte, o direito de proceder a alteracdes no fabrico e composicao.
Relatar todos os incidentes graves relacionados com os produtos a BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst
GmbH & Co. KG. e a autoridade competente.

Indicacdes para eliminag@o: Procedimento de eliminagéo de residuos Produto: A atribui¢ao de um nimero
de codigo de residuos de acordo com o Catalogo Europeu de Residuos (AVV) deve ser realizada em coorde-
nacao com a empresa regional de eliminacao de residuos. Nao deitar no lixo doméstico. Embalagem: As
embalagens tém de ser esvaziadas e encaminhadas para eliminacao adequada em conformidade com as
disposicdes legais. As embalagens que nao se conseguem esvaziar devem ser eliminadas em coordenagéo
com a empresa regional de eliminagéo de residuos.
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MHCprKLlMﬂ Nno NPUMEHEHU

CTomaTonoryeckuit Cnnas Ha OCHOBE HUKENS Ans MeTanmnokepamuku, TMn 3.
Wiron® 99 nocrasnsietcs B hopMe LNMHAPOB.

Wiron® 99 cooTaeTcTBYET TPEGOBaHUSM cTaHaapToB IS0 22674 1 IS0 9693.
[laHHbIi NPOAYKT COAEPXUT HUKEMb.

REF 50225 — 1000 r; REF 50226 — 250 r; REF 50224 — obpasey; 24 r

XapaktepucTuku cnnasa

B cootBetcTBMM CO cTaHgapTom IS0 22674: 6e3 conepxaHus Kagmus,
Gepurnnus u ceuHLa

Tun (cornacHo IS0 22674) 3
TemnepaTypa npeaBapuTENbHOrO Harpeaa °C 900-1000
TemnepaTypa conuayca 1 Nukeuayca °C 1305, 1360
MnoTHoCTL g/cm? 8.3
Temnepatypa nuTbst °C 1450
Mogynb ynpyroctn GPa 212/*195
YcnosHbiii npeaen Tekyyectn 0,2 % (R, o) MPa 330/*310
OTHoCUTENbHOE YANMHEHWE NP pa3pbiBe (As) % 42/*32
TeeppocTb no Bukkepcy HV10  195/%205
KoathdpuumenT Tennosoro paclumpenust (KTP) 25 — 500 °C, 106 K1 13.9/*13.7

(nuTbe / * nocrie oBxura kepamuki)
LigeToBoit ko BEGO 8

[NakoBo4Has Macca: ocatHas, Hanpumep, Bellavest SH (REF 54252)
MaTepuan TMrns: kepamuka
Mopotwok anst nnasku: Wiromelt (REF 52526)

06nnLoBOYHAs kepamuka: kepamuka C NOAXOAALMM 3HaueHnem KTP, Hanpumep:
VITA VMK Master

OKCUAHBIN 0BXWT: He PEKOMEHAYETCS, HO ecri TPeByeTCs KOHTPONbHBI 06XMr, TO:
900 °C/5 muH B Bakyyme

PekomeHpyemas makcumanbHas Temnepatypa obxura: 980 °C
CkopocTb HarpeBa pekomeHayeTcst Makc. 55 °C/MuH

onitoc: Hanpumep, Minoxyd (REF 52530)

Mpunoit fo obxwra: Wiron®-Lot (REF 52625)

Mposorioka Ans nasepHoi ceapku: Wiroweld NC (REF 50006)

LleneBoe HasHayeHue: CTomaTonornyeckue Cnnasbl Ans METannokepaMuki Ha OCHOBE HUKens npes-
Ha3HayeHbl AN N3roTOBNEHNS Taknx 3y6HbIX npoTe30B, KaK KOPOHKW, MOCTOBWAHbIE NMPOTE3bI, @ TAKKe
ANA MeTannokepamu4eckux npoTesos.

Moka3aHus k npumeHeHuto: CTomaTonoryeckue cnnasbl ANsi METaNNOKepaMukv Ha OCHOBE HUKENs
npeaHasHayeHbl N 3aMeLLeHINst yTpayeHHbIX TBepAbIX TKaHel (3y605).

NpoTusonokasanms: MPOTUBONOKA3AHNS HE U3BECTHBI. B 04EHb PEAKUX CyYasX BO3MOXHbI HEXena-
TenbHble Gronornieckue (Hanp. anneprus Ha KOMMOHEHTbI CrINaBa) UMK ANEKTPOXUMUYECKUE peaKLM.
CnnaB He cregyeT UCMOnb3oBaTh NPU U3BECTHOM HECOBMECTUMOCTM MMM annepruv Ha KOMMOHEHTbI
cnnasa.

KnuHuyeckoe npumeHeHme: VckyccTBeHHas 3amMeHa yTpayeHHbIX TBEpAbIX TkaHel (3y6oB) Ans acte-
TUYECKOTO 1 (DYHKLIMOHANBHOTO BOCCTAHOBMNEHWS! XeBaTeNbHOM (yHKLMM.

Mpepynpexaenns: MeTannuyeckas nbiNb onacHa Ans 340poebs. PaboTbl No WnndoBKe M Necko-
CTpyiHoit 06paboTke AOMKHBI BECTUCH C BbITSXKOW. PekomeHayeTcs ucnomnb3oBaHue pecnmpatopa
Tuna FFP3-EN149!

MpepynpeanTenbHble ykasaHua: Mpu anpokcUManbHOM MMM OKKMIO3MOHHOM KOHTAaKTE C ApYruMM
MeTannamu B O4YeHb PEAKIX Cly4anX BO3MOXHbI HENPUSTHbIE OLLYLLEHMS!, BbI3BAHHbIE SNEKTPOXUMM-
yeckumm npoLieccami. [laHHbili CTOMATONOrMYECKUii MaTepuan He OLiEHWBAnCs Ha MpeaMeT CoBMe-
CTUMOCTY 1 Be3onacHocTi B ycrioBusix npoBeaeHust MPT. McnbiTaHns C LEMblo OLEHKU CMELLEHIs,
HarpeBaHusi 1 apTedhakToB BU3yanu3aLum B ycnosusix npoefequs MPT He nposogunucs. [laHHble 0
6esonacHocTu B ycnosusix npoBegeruss MPT otcyTcTytoT. MpoBefeHne uccnefoBaHus y naumexTa ¢
ZAaHHbIM CTOMATOMNOTUYECKUM MaTepuanomM MOXET NMPUYMHUTL BPeZ 300POBbIO NaLMeHTa.

LieneBas rpynna nauveHToB: /3nenns 13 AaHHOTO CnaBa MOXHO MCMOMb30BaTh Y BCEX MALMEHTOB
Ge3 orpaHu4eHusi no Bodpacty. Cnnas He cneayeT UCTOMNb30BATb MPW YCTAHOBAEHHOM Hanu4un Heco-
BMECTUMOCTY UMW anNeprun Ha KOMMOHEHTbI CrnaBa.

Mo6oyHble AeiicTBUA: CBEAEHNS O KaKUX-NMBO NOBOYHBIX AEMCTBUSX otcyTeTBytoT. OAHaKo B 04eHb
PenKMX Cnyyasx HEBOMOXHO MCKMIOUUTL BO3HUKHOBEHME NHAMBUAYaNbHbIX PEaKLMid Ha KOMMOHEHTbI

OBpaTiTeCh K MHCTPYKLMY MO MPUMEHEHNIO OcTopoxHo!
Rx only
Tonbko AN UCNonb30BaHUA
KBanMuULMpPOBaHHbIMMU
Hecrepmano CI'IeLLMaJ'II/ICTaMI/I!
BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany
Warotosutens www.bego.com
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CTOMATONOrMYecKoro Matepuarna. B Takom cryyae He criefyeT ucnonb3oBaTh AaHHbI CTOMATONoM-
Yeckuit Matepuan.

MogenupoBanue: TonwuHa cTeHok nocrie 06paboTku JomkHa coctaensite He MeHee 0,3 MM, u3be-
raiite oCTpbIX YrnoB U kpoMok. Mpupaitte kapkacam Anst 0BNMLIOBKM YMEHBLLEHHYI0 aHAaTOMUYECKYHO
hopmy. PopMUpYiiTE COEAMHUTENN Kak MOXHO GOnee MacCMBHBIMM, C MaKCUMamNbHO BO3MOXHBIMM
LUMPWHOI W BBICOTON (BbICOTa: HE MeHee 3,5 MM, upuHa: He MeHee 2,5 MM). B cnyyae 6pykcuama
TpebyeTcs Gonee npoyHas Moaenb. Mcnonb3ayiite BOCK UMy MoMble CTEPXHI M3 nnacTMacchl. JIUTHUKO-
obpa3yLupe WTndTbl AOMKHBI GbITb PABHOMEPHBIMYU NO TONLUMHE — 63 CYKEHWI.

MakoBka: /cnonb3yiite nckmniounTenbHO hocthaTHble NakoBOYHbIE MACCh! A4St KOPOHOK M MOCTOB.

Nutke: He neperpesaitte cnnas. [1ns kaxaoro cnnasa Ucnonb3yinTe OTAENbHbIA U YACTbI NNaBUNbHbINA
TUrens. [ins obecneyerns 0fHO3HaYHON OTCMIEXNBAEMOCTM OTNIMBAITE TOMBKO 13 NEPBUYHOTO (HOBOTO)
meTanna. Mpu HeoBXxoaMMOCTI NoCkINbTe KyBUKki ANst TS MOpOLLKOM Ans nnaski. Cobnioaalite Toy-
Hble 3HaYEHMS HACTPOEK W BPEMEHI HarpeBa, MpeanuChIBaEMbIe U3rOTOBUTENEM NUTEIHBIX annapaTos.
[ocne nuTbA [aiiTe OMoKe MEANEHHO OCTbITb.

0O6paboTka: Vcronbayiite TBepAOCNNABHbIE PPe3bl ¢ MENKkUMM 3yBbsiMu.

MonupoBka: Ytobbl ynpocTUTb 06paboTky pe3uHOBbIMI NONUPaMi, MOXHO BbINOMHUTL NECKOCTPYIHYIO
TNSHUEBYIO NONWPOBKY YacTiLi@aM1 HaTPUEBOTO CTEKMa, He COAEPXKaALLEro CBUHLA (Hamp. ¢ UCToMb30Ba-
Huem maTepuana Perlablast® micro). Mocne atoro o6pabotalite NOAXOASLMMM PE3NHOBLIMM NONUPaMM
1 OTNONUpYITE NacTamy, NOAXOASIAMM ANst NPeABAPUTENbHOM LUNUAOBKY U OKOHYATeNbHOM Nonu-
poBku. TiuatenbHas o4ucTka MOCPEACTBOM NApOCTPYitHOI 06paBOoTKM UMK KUNSYEHUs! B AUCTUNNPO-
BaHHOI BOAE.

06nuuoBKa Kepamukol: Vcnonbayitte oBnMLOBOYHYIO KepaMUKy C MOAXOASLLMM Ko3DtULMEHTOM
Tennosoro paciumperust (KTP) (ISO 9693). Cobniopaiite ykasaHust MHCTPYKLMM NO MPUMEHEHUIO OT
3rOTOBUTENS COOTBETCTBYIOLLErO KepaMU4eckoro Matepuana. YAanute oKCUAHbIA Croit neckocTpyem
(250 mKkm / 3-4 Bap, Hanp. ¢ ucnonb3oBaHueM Matepuana Korox® 250). TiuatenbHas oumucTKa nocpes-
CTBOM NapOCTPYNHOI 06paboTK1 UK KuUNsieHUst B AUCTUNAMPOBaHHON Boge. Mocne aToro k noBepx-
HOCTSIM 3anpeLLeHo npukacatbesi pykamu. WcronbayiiTe apTepuanbHble 3axuMbl UK aHANorM4Hble
MHCTPyMeHTbI. OBecneybTe AOCTATONHYI0 ONOPY AN KapkacoB BO BpeMs ofxura.

06nuuoBka nnactmaccoi: Mpy 1CMONb30BaHUN CUHTETUYECKUX OBMULIOBOYHBIX MaTEpUanoB Heob-
X0ANUMo co6nioaaTh MHCTPYKLIMM M3TOTOBUTENS COOTBETCTBYIOLErO MaTepuana. TujaTenbHas oumcTka
NOCPELCTBOM NapoCTPyitHON 06paboTKN MK KUNSYEHUS B ANCTUNNMPOBAHHON Bofe.

Maiika: 3acbukcupyitte 3akpennsieMble navikoi f[eTanu (Hamp. MU NOMOLUM MAKOBOYHOW Macchl
Bellatherm®), 3asop B mecTe naiiku ¢ napannenbHbIMM CTeHkamu: Makc. 0,2 M. cnonbayitte nog-
xoaswwmi nioc BEGO. Mocne naitku ocTaTku drroca U okcuabl MeTannos Heobxoaumo obpabotats
kucnoTon. TyaTenbHas 04YnCTKa NOCPEACTBOM NApOCTPYitHOM 06paboTki Ui KUNSHEHUS B AUCTUNNN-
pOBaHHoI Bofe.

NasepHas cBapka: 10 BO3MOXHOCTM MUCMONb3yiATe X-06pasHblit OB M NMPUCAAOYHbIA MaTepuan.
CoBniopaliTe MHCTPYKLMIO MO MPUMEHEHMUIO 1 Yka3aHusi Ha OMACcHOCTY OT U3roToBUTENs 0GopynoBaHMs!
TwarenbHasi o4McTka NOCPEACTBOM NapOCTPyWHON 06paboTkv U KUNSHEHNS B AUCTUNAMPOBAHHOM
Boge.

YcnoBus xpaHeHusi: He TpebyeT cneumanbHbIX YCrOBUI XpaHeHus.

[apaHTus: Halum TexHU4eck1e pekoMeHgaLum no NpUMEHEHNI0 — B YCTHOM, MTUCbMEHHO (hopme unu B
BUE NPaKTUYECKUX MHCTPYKLMA — OCHOBBIBAIOTCS Ha HaLeM COBCTBEHHOM OMbITe W HalMX COBCTBEH-
HbIX UCCNIEAOBAHUSIX; MOITOMY UX MOXHO PaccMaTpuBaTh MWL B KAYECTBE OPUEHTUPOBOYHBIX fAaHHBIX.
Mbl MocTosiHHO paBoTaem Hap, COBEPLUEHCTBOBAHUEM CBOEN NPOAYKLMM. [03TOMY Mbl COXpaHsieM 3a
coboi1 NpaBo Ha BHECEHME U3MEHEHMIA B KOHCTPYKLMIO U cocTa. 060 BCeX CEpbe3HbIX BMEHUSIX, BO3-
HUKLWX B CBS3W C MPUMEHEHWEM [aHHOTO CTOMATONOrMYecKoro Matepuana, HeobxoauMo cooblyatb
M3rOTOBUTENIO, @ TaKKe B YNONHOMOYEHHBIE KOMMETEHTHbIE OpraHbI.

YkasaHus no ytunusaumu: Metoabl yTunusauum otxogos Ctomatonornyeckuit matepuan: Mpuceo-
€HVe [1aHHOMY CTOMATOMNOr4eckoMy MaTepuany onpeaeneHHoro kofa oTXOAoB cornacHo Esponeit-
ckomy katanory oTxofoB (EAK) BO3MOXHO nocne cornacoaHns ¢ pervoHanbHoil opraHusaLmeit, ocy-
LeCTBRsOLLEN yTUNM3aumio. He yTunuauposaTtb BMecTe C GbITOBBIMM OTXOaMM. YNaKoBKa: YnaKoBku
HeobXoAMMO MOMHOCTBIO OMOPOXHUTL M YTUNM3NPOBATL HAANEXalLMM CnocoboM B COOTBETCTBUM C
TpeBoBaHMAMY 3aKoHOAaTeNbCTBA. HEomnopoXHeHHbIe ynakoBK JOMKHb! YTUNMNPOBATLCS NO COrna-
COBaHMIO C PETVIOHANbHOM OpraHu3aLyei, OCyLLECTBNSIOLEN YTUIIN3ALMIO.

' @ >4mm
f#>35-4mm
¢ >5mm
m @>25mm
1.5-2mm

LOT

Ko naptim

Wcnonb3osatb fo

REF

Howmep o katarnory

MD

MeauumHckoe n3genve

® BEGO

REF 14582/00 - HAW 6002 - © 2021 by BEGO - 20211215



Wiron® 99

Ni65.5Cr22.5M09.5Si1.0CeMnNb [%]

ceo0197

Al Jala

3 5k sl clial juull JSll (e de sican lind A

L2l sk IS5 3 Wiron® 99 x5 o

150 9693 51S0 22674 (5 kel 42idas Wiron® 99 4S5

Sl sl e geinall 134 (5 sing

Ale ax 24 - 50224 g <l can 250 — 50226 g <l ¢ax 1000 — 50225 g sl
Al ailad

bl s o sl sl 5 o sealSU (g0 AA (SO 22674 izl Adidas
3 (10 22674 Junal i 5) 31 skl
°¢ 9001000 Gamsall il 5 ) 5a A0
S0 1305, 1360 Sl 5 ) Asd ccball 6l s da

g/em? 83 PR
°C 1450 Call 3 ja da 2
GPa 212/*195 g el Jalaa
MPa 330/*310 (Rpo2) Bsall 2% 0,2
% 42 /*32 (Asg) JLaSSYI alxial
HVI0  195/*205 BESREI

13.9/*13.7 K1 106 ¢<a° 500 — 25 (CTE) sl sad) 2aaill Jalaa

(el ) Zluzi) ey */anz)
8 BEGO 4S s il (50 58
(54252 &> aVl) Bellavest SH Sia ccilins sills Loyl jia 1 ppasill 3 5

Slaal puadl 455 gl o) s

(52526 &= <) Wiromelt :bsdll (3 e

VITA VMK Master :Jia ¢ sadl aaaill Jalaal daulio dad aa claal i rdahail) il jou
B8 468 5/p° 900 Al pal gl 3 ) e 01y ety romsd Y 1S 5l gl
2° 980 il (a sall (5 puaill (3) jiaYI B a An 2
el 258 2880 55 (1533 Jnay (om

(52530 & all) Minoxyd Jie :G38sill Jale

(52625 &> 4l) Wiron®-Lot :zleasy) Ja alalll 52l
(50006 e _l") Wiroweld NC ) el

Ol S (dindl iy sail) delial duaade  Jarall dliel ) Lpulsd) JS) Sl 13 gualal) aladia)
el el il 0 de siaall linY) ikl S gl

1) Al A alawil el danadia Sisnall elual ol ) ISl elib),

5 (Al 5 5K Sum Bgudall Je) i sh gy Jud 253 5 and of Vi 5,00 ¥l 8 oSy Jlantid il s g 2a 5 Y
Abn ol (3815 o 25m4d e Al (Al ol oo iy L st e g L) AibiaS 5 € Ui 35
Al el K L,

il s lan i al) gamall Ak g 3alaiul o) 2 shial) dabeall S elidaal (i 3),

& 5 O Bl L8 oIl prats i b8 3ea5 2 53 g Jall) 5 Jinall dlee o35 0 (i Analls e Janall Jid)
FFP3-EN149!

i w al (5 AT alae e LYl ) Jlat¥) s B 2dlaas 5 jeS daulin 3n 500 Vs B Cians 8
emablindl o W (35 ) seall e s dim 5 il i) oy ol pualiiall 8 )l Jama (B i) A 535 Al
T vl Al ) il g b s e pand e @i 8 Al jae g publinall o )l laase b,
G55 e gm 5 A jre Alla B AS ) Aol pde iy (m pall jee e il G yeny il ¢l jal Al (K
Al il e B Al

Ml a8l Sl B i 8 a5 ) i san el (S Y el g 5 pea dptls T a5
il aladind pxe sy Allall o3,

(ol Uy 358 S S ypieaal aty Baa) il gal g L) 3 a8V e ae 0,3 olae Y aay sl e
Sle pasall i () e ae 2,5 1pmall (Y e aa 3,5 g Y1) GUSeY) 5% dle 5 (58 JS cidlaall
ALl Al 8 als) 93 Jae) SLiudUll (ge e sima B sma Liae i padl) padinl) ) Glb) sie 48 Aadad oLy
)

Dl s Jlanill i gl (e 4y i gl ol g ol p2diud,

il clintll el 5 ool s (ina pgeay A JS il jga ele g aaiiul Al s A ha i Y
Sl clae] o Jpeanll aall s jeaY daiiad 4880 Claded al Aalal) sie caall cilin€a e 51 Gsmase

rall ang elay 3 ele gl & A28 (i,

A8 il d i) an S el 6 PRESp

syl Jula o sl A
Rx only
e i jall lasindl

BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Aaiiadll 48, www.bego.com

Mia) (alea Ml o (JAN 0 523 gaall ol 3 aZSH Sy ccaladl) Llee Syl Perlablast® micro). <lld as, o8
Sl sf sy ey ol sl Calaial) (gl Ll Jiaall Luulia cilaay Jieally s aulia dpklae Claale; Cilily
e sla 3,

= Bl el s WAK ia (ISO 9693). Jiva iy . inall clial juadl aoaas Al ladina¥) cilaglas el
& 4 =3/ 558 250) 2831 KOrox® 250 . shia sle (8 il iy Sliias mhaull ) ilaall (e
Tl ol S IS JSlel) a s o8 Gl adt La 5 Ay 5 LUl a3 \illaa vy S 2ny o) Guls Y.
el vl o) il Sl Al Al 3 ol e ya iy Sl 3 3ol o s dnllaal

Sl ela b Jlally g ey,

AENIR-0Y Ji.:) Lgalad ) el o) 321 st Bellatherm®) sl _@Aﬂ 258 e 0,2 1Al sie Gl s 3 Sl 5 5ad
O iaulia 8 jgn BEGO. al) il | mas Calhia Finall 20dSY1 58 pugal) W) (ol oty calalll 2oy

i el b Slaly i sy it el

Caja S e 5 alal Jae) X JUaa¥) il iy alasiadl Jibasle) ja oapy UiSan olld (IS 1) ¢ i 2 505
e sla 8 A A i peand] i) il | el Anieadl 2,0 e 5 yalall,

Aala syl Y,

W58 ) e cilaglad USG5 8 ol (A | g (K a8 S 61 s caladla Aileial) 4] Lilpum 5 28035

o) ) g Jadind (I pana g gl Lilatie quads L Aggan 53 (5oboe Aullieg L e ] (fSiay A cdpuad 2l Uy Jlas
Al 3 (e .Sl 5 arenatl 8 <3Laes BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH &
Co0. KG giall i8Me ] il 5 3adll adlsal) JS (e Fsmitial) e Sl sl s,

531 Il S g L 3 S ) (s o o i el L Al Fuee (AVV) g sl
e alill 5l saadl & 585 any rlall A0) yiall Aaladl (pania LN (g aldi Y Adaall LGN (o alaill 48 H5
Alaal) S (a (alall Clen pa ) sblly i paal) (o Galal Cony A ) ol 115 prmia US4

' @ >4mm
@>35-4mm
@ >5mm
m §>25mm
1.5-2mm

LOT

Ll

A dlall el g )5

REF

ey

MD

Skl i)

® BEGO

REF 14582/00 - HAW 6002 - © 2021 by BEGO - 20211215



Wiron® 99

Ni65.5Cr22.5M09.5Si1.0CeMnNb [%]

ceo0197

WHeTpykuus 3a ynotpeda

[exTanHa cnnas Ha 6a3aTa Ha HWKen 3a MeTanokepamuka, Tvn 3.
Wiron® 99 ce focTass noa popmata Ha LunMHApK.

Wiron® 99 cbotBeTcTBa Ha IS0 22674 1 1S0 9693.

ToBa u3genue Chabpxa HUKer.

REF 50225 — 1000 g; REF 50226 — 250 g; REF 50224 — 24 g npoba

XapaKTepucmxu Ha cnnaBTa

CobrnacHo IS0 22674 He cbabpxa kagmuit, Gepunuit n onoso

Tun (cbrnacHo IS0 22674) 3
TemnepaTypa Ha NpeaBapUTENHO NOATpsBaHe °C 900-1000
TemnepaTypa Ha ConMayca, Ha NuKBIayca °C 1305, 1360
MnbTHOCT g/cm? 8.3
Temnepatypa Ha neeHe °C 1450
Mogyn Ha enacTuyHocT GPa 212 /*195
0,2 % rpanuua Ha nposnaysaxe (R, o) MPa 330/*310
YobmkeHue npy ckbeBaHe (As) % 42 /%32
TsbpAocT no Bukepc HV10  195/%*205
KoeduumeHT Ha TonnmuHHo paswmpenue (KTP) 25— 500 °C, 106 K1 13.9/*13.7

(neeHe/* cried kepam. U3nuyaHe)
Kop Ha LgeTa BEGO 8

OnakoBbyHa Maca: hochaTHo cBbpaaHa, Hanp. Bellavest SH (REF 54252)

Matepuan Ha TUrena: kepamuka

Mpax 3a cnosizae: Wiromelt (REF 52526)

06nnLoBBYHA Kepamuka: kepamika ¢ noaxoasila ctoitHocT Ha KTP, Hanp.: VITA VMK Master

OKenavpaLLo neyeHe: He Ce MPenopbyBa, HO aKo € XKEMNaTernHo KOHTPOITHO MEYeHe:
900 °C/5 min noa Bakyym

MakcumanHa npenopbynTenHa Temneparypa Ha uanudane: 980 °C
MakcumanHa npenopbyMTenHa CKopocT Ha HarpsisaHe: 55 °C/min
®nioc: Hanp. Minoxyd (REF 52530)

Mpunoit npean nevexeto: Wiron®-Lot (REF 52625)

JlasepHa Ten: Wiroweld NC (REF 50006)

MpepHasHayeHue: CrinaBuTe Ha OCHOBATA Ha HUKEN 3a MeTarokepamuka ca npefHasHaueHu 3a uspa-
60TKa Ha AEHTaNHN Bb3CTaHOBSIBaHNS, KaTo KOPOHKW, MOCTOBE W METarnokepamuiH NpoTesu.

Moka3zaHus: CnnasuTe Ha OCHOBaTa Ha HUKEN 3a MeTanokepammka ca NpeaHa3HaueHi 3a neyeHne npu
nMncBaLLa TBbpAa ThkaH (3b6u).

MpoTuBonokasaHus: He ca 3BeCTHM NPOTMBOMOKa3aHus. HexenaHn 61onornynm (kato Hanp. aneprum
KbM CbCTaBKUTE Ha CMNaBTa) UMM enekTPOXUMIUYHO 6a3vpaHyu peakLmy MoraT fja ce NosiBAT B MHOTO
peaku cnyvau. CnnagTa He TpﬂGBa [a ce u3nonssa npu M3BeCTHW HECHBMECTUMOCTU UMK U3BECTHU
anepruv KbM CbCTaBKW Ha cnnaeTa.

Knunnyna nonsa: UskycteeH 3amecTuTen Ha uarybeHa TBbpaa ThkaH (3b0Y) 3a Bb3CTaHOBSIBaHe Ha
[bBKaTenHata (hyHKUMS (ecTeTudecka 1 thyHKLUMOHamHa).

Mpepynpexaenus: MetanHute npaxose ca BpegHu 3a 3apaseTo. LnudosaHeto u obpabotkata ¢
abpaaveHa cTpys TpsiBa Aa ce M3BbPLUBAT NPU NOAXOASLLA acnupauus. Mpenopbysart ce CpeAcTBa 3a
nvxatenHa sawmra tun FFP3-EN149!

Mpeanasnu Mepku: Mpy anpokcumaneH U oky3aneH KOHTaKT C ApYru MeTanu B MHOTO pefku cryyan
€a Bb3MOXHI HENPUATHI ENEKTPOXUMUYHO 0BYCMOBEHM yCeLLaHs. VI3AenneTo He e OLeHEHO no OTHO-
LeHue Ha 6esonacHocTTa 1 cbBMecTumocTTa B MP cpega. To He e TecTBaHo 3a 3arpsisaHe, MUrpupaHe
unu apTedakTin B n3obpaxenueto B MP cpena. Hama aaHHu 3a GesonacHocta B MP cpepa. Macnen-
BaHe Ha MaLWeHT C TOBa WU3fenne Moxe Aa A0BeAe A0 HapaHsABaHWS Ha naLueHTa.

[pyna nauvenTy: Msgenusata ot cnnasTa MoraT Aa ce U3non3BaT He3aBUCKMO OT Bb3pacTTa Ha nauu-
eHTa. CnnaeTa He TpsbBa Aa Ce u3non3sa npu U3BECTHI HECHBMECTUMOCTY UM U3BECTHN Aneprin KbM
CbCTaBKu Ha cnnasTa.

CtpaHuyHu edrektn: He ca 13BECTHM CTpaHUYHM edbekTi. Bunpeki ToBa B MHOO peaky crnyyan He
MOXe fla Ce M3KIIOuW nosiBaTa Ha WHAMBWAYaNHU PeakLuu CIPSIMO KOMMOHEHTUTE. B TakbB cnyyait
u3penueTo He Tpsibea Aa ce U3Non3sa.

Mopenupane: [lebenuHa Ha cteHata cnes duHupane: MuH. 0,3 mm, usbsreaiite oCTpu brnu U pbbose.
Pepyuupaitte aHaTOMM4HO ckeneTuTe 3a 06nuLioBka. OchopMsiiTe BbIMOKHO Hall-CTaBUMHO U BUCOKO

Cnas3BaiiTe UHCTpYKUMsTa 33 ynoTpeba BHumaHue
Rx only
Cawmo 3a cnewvanuctu!
HecrepuneH
BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany
MpouasoguTen www.bego.com
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CbenHUTeNUTe (BUCOYMHA: MMH. 3,5 mm, wupuHa: MuH. 2,5 mm). Cregete 3a no-ctabunHo mope-
nupaHe npy BpykcuabM. M3nonssaiite BOCHK U Kyxu NnacTMacosi Npbyky. He ckocsiBaitTe nesika.

OnakoBaHe: /13non3aiite camo ocaTHO CBbP3aHN ONaKOBBYHIM Maci 3a KOPOHKY 1 MOCTOBE.

OtnuBaHe: He nperpsiBaiiTe cnnasTa. V3non3saiiTe camo YICTV U OTAENHY 3a BCsKa CMraB TUrenu
3a ToneHe. 3a TOYHO MpocreAsiBaHe Ha napTuaaTa oTnMBaiiTe camo Ho MeTan. Mpu HeobxoaumocT
nopbeeTe BrokyeTara ¢ npax 3a criosiBaHe. 3a TOYHUTE HACTPOVKM U BpeMeHa Ha 3arpsisaHe cneppaiite
yka3aHusiTa Ha NpoOM3BOAUTENNTE Ha nesipckuTe ypean. Cred oTnMBaHeTo ocTaseTe Mydena aa ce
oxnaay 6asHo.

®uHupaHe: V/3nonasaiTe TBbPLOCNNABHN (DPE3N CbC CUTHU 3bOM.

Nonupane: 3a ynecHsizaHe Ha 0GpaboTkata ¢ MoONMMPHa ryMa Moxe Ja Ce U3BbPLIN CTPyitHa o6paboTka
10 6nscbk ¢ 6e30noBHO HaTpreBo cTbkNo (Hanp. Perlablast® micro). Cnep ToBa obpaboteTe ¢ noaxo-
ASLYY NONMPHN TYMU 1 NOAXOASALLM NACTU 3@ NPeABAPUTENHO W AOMbIHUTENHO nonupake. MouncTtete
LIaTeNHO NOBBLPXHOCTTA C NapHa CTPYS UNK M3BapsiBaHe B AeCTUNMpaHa Bofa.

06nuuoBaHe ¢ kepamuka: M3nonsBaiite kepamuka 3a obnuuosaHe ¢ nopxopasw KTP (ISO 9693).
CnasBailTe MHCTPYKUMMTE 3a yroTpeba Ha CLOTBETHUS MPOW3BOAUTEN Ha kepamukata. OTcTpaHeTe
okeupa ¢ abpamsHa ctpys (250 um/3 — 4 bar, Hanp. ¢ Korox® 250). MouncTeTe WaTenHo noBbPXHOCTTa
C napHa CTpys Unu U3BapsiBaHe B AecTUnMpaHa BoAa. Crieq ToBa noseye He AOKOCBAWTe MNOBbPXHO-
CTuTe C pbLie. Manonasaitte apTepuantu knamnu unu ap.n. OcurypeTte 4ocTaTbyHa onopa 3a ckeneTute
110 Bpeme Ha 13nnyaHeTo.

MnacTmacoBu 06nMUOBKM: 3a HAHACSHETO Ha MnacTMacoBuTe OBMMLOBBYHN MaTepuanu Tpsioa
[a Ce CnassaT CbOTBETHUTE UHCTPYKLMM Ha NPOM3BOAUTENUTE. [OYUCTETE LaTenHO NOBBPXHOCTTA C
napHa cTpysi Unu u3BapsisaHe B AeCTUnupaHa Bofa.

CnosBaHe: ukcupalite YacTuTe 3a cnosiBaHe (Hanp. ¢ onakoBbyHa Maca 3a crosisaHe Bellatherm®);
npoLien 3a cnosiBaxe ¢ napanenHu cteHn: Makc. 0,2 mm. Manonasaite noaxoasiy dntoc BEGO. Cnep
CMOSIBAHETO OCTATBLWTE OT (PNIIC U METanHUTe OKCUa TpsibBa 1a Ce OTCTPaHAT ypes eLaHe. Mouuc-
TeTe LaTenHo NoBbLPXHOCTTA C NapHa CTPys UNi u3sapsiBaHe B AeCTUnNpaHa Boaa.

NasepHo cnosiBaHe: Mo BL3MOXHOCT paboTete ¢ X-06paseH Wwes 1 Ao6aBbyeH Matepuan. Mons,
cnassaiite MHCTpyKUMATa 3a ynoTpe6a v ykasaHusita 3a Ge30NacHoCT Ha Mpou3BoauTeNs Ha ypesal
MoumcTeTe LyaTenHo NOBLPXHOCTTA C NapHa CTPYS UMK 3BapsiBaHe B AeCTUNMpaHa Boda.

YcnoBus 3a cbXpaHeHue: He ca U3BECTHM CrieLantm yCroBIs Ha CbXpaHeHme.

[apaHums: HalwuTe npenopbkyt N0 OTHOLLEHNE Ha TEXHUKATa 3a NpunaraHe, HE3aBUCUMO OT TOBa Aank
ca [JafieH YCTHO, MACMEHO UMM B XOa Ha MPaKTUYeCky yka3aHusl, Ce OCHOBABAT Ha HaLLUTe COBCTBEHN
OMUT W eKCTIEPUMEHTY 1 3aTOBa MOraT Aa Ce pasrnexaar camo kato npumepHu. Hawwte npoaykTh
MofNexaT Ha HenpeKLCHATO YCbBLPLIEHCTBAHE. 3aTOBa CU 3ana3BaMe NPaBOTO Ha U3MEHEHNS B KOH-
CTpYKUusiTa ¥ CbeTaBa. Monsi, JoKrnaBaiiTe BCUUKI CEPUO3HI MHLMAEHTY BbB BPb3ka C U3fenusiTa Ha
BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG 1 komneTeHTH!S opraH.

Yka3saHus 3a npefaBaHe 3a oTnagbuyu: MeToav 3a TpeTupaHe Ha oTnagbLm Manenve: OnpesensHeto
Ha Kofia Ha oTnadbka cbrnacHo EBponeiickus katanor Ha otnagbuute (EKO) TpsiGBa Aa ce M3BbpLLM
cref CbrnacyBaHe C perMoHanHoTo NpeanpusTve 3a cbbupaxe Ha otnagbLy. He uaxsbpnsitre ¢ 6uTo-
BUTE OTnadbLy. Onakoska: OnakoBkuTe TpsibBa a Ce M3NpasHsT HaMbMHO U fia Ce Npedajat 3a npa-
BUNHO YHULOXaBaHe B CbOTBETCTBUE CbC 3aKOHOBUTE pasnopeadu. OnakoBkUTe, KOUTO He MoraT Aa
Ce M3NPasHST HambIHO, TpsIGBa Aa ce NpeAajaT 3a yYHULLOKaBaHe crief CbriacyBaHe ¢ perMoHasHoTo
npeanpusiTe 3a cbOupate Ha oTnaabLM.
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Navod k pouziti

Dentélni slitina na bazi niklu pro metalokeramiku, typ 3.

Wiron® 99 se dodava ve formé valeckd.

Wiron® 99 spliiuje normu IS0 22674 a IS0 9693.

Tento vyrobek obsahuije nikl.

REF 50225 — 1000 g; REF 50226 — 250 g; REF 50224 — 24 g vzorek

Charakteristiky slitiny

V souladu s pozadavky normy ISO 22674 neobsahuje kadmium, berylium

ani olovo

Typ (podle normy ISO 22674) 3
Predehfivaci teplota °C 900-1000
Teplota solidu, likvidu O 1305, 1360
Hustota g/cm? 8.3
Teplota litf °C 1450
Modul pruznosti GPa 212 /*195
Mez kluzu 0,2 % (R, 02) MPa 330/*310
Taznost (As) % 42 /*32
Tvrdost podle Vickerse HV10  195/*205
Koeficient tepelné roztaznosti (KTR) 25-500 °C, 10-6 K- 13.9/*13.7
(slitina / * po keram. vypalu)

Kdd barvy BEGO 8

Zatmelovaci hmota: vazana fosfatem, napf. Bellavest SH (REF 54252)

Materiél kelimku: keramika

Tavici prasek: Wiromelt (REF 52526)

Fazetova keramika: keramika s vhodnou hodnotou KTR, napf.: VITA VMK Master

Oxidacni vypal: nedoporucuje se, ale je-li pozadovan kontrolni vypal: 900 °C /5 min / pfi vakuu
Nejvy$si doporucend teplota vypalovani: 980 °C

Doporuéend rychlost zahfivani max. 55 °C/min

Tavici pisada: napr. Minoxyd (REF 52530)

Péjeni pred vypalem: Wiron®-Lot (REF 52625)

Laserovy drat: Wiroweld NC (REF 50006)

Uréeny acel pouZiti: Slitiny na bazi niklu pro kovokeramiku jsou urceny ke zhotovovani dentalnich nahrad,
jako jsou korunky, miistky, a pro kovokeramické zubni néhrady.

Indikace: Slitiny na bazi niklu pro kovokeramiku jsou uréeny ke zpracovani chybgjicich tvrdych tkani (zubu).

Kontraindikace: Nejsou zndmy Zadné kontraindikace. Ve velmi vzacnych pripadech se mohou vyskytnout
nezadouci biologické reakce (jako napf. alergie na slozky slitiny) nebo reakce na elektrochemické bazi. V pfi-
padé zndmé nekompatibility nebo zndmych alergii na slozky slitiny se slitina nesmi pouzivat.

Klinicky prinos: Uméla nahrada za ztracenou tvrdou tkdi (zuby), k obnoveni Zvykaci funkce (esteticky
a funkené).

Vystrahy: Kovovy prach je zdravi Skodlivy. Brouseni a otryskani je tfeba provadét pfi vhodném odsavani.
Doporucuje se ochrana dychacich cest typu FFP3-EN149!

Preventivni opatfeni: V pfipadé aproximalniho nebo okluzniho kontaktu s jinymi kovy miize ve velmi
vzacnych piipadech dojit k elektrochemicky podmin&nym nepfijemnym pocitim. Vyrobek nebyl hodnocen
z hlediska bezpecnosti a kompatibility v prostfedi MR. Nebyl testovan na zahfivani, migraci nebo obrazové
artefakty v prostiedi MR. Bezpetnost v prostiedi MR neni znama. VySetieni pacienta s timto vjrobkem miize
vést ke zranéni pacienta.

Populace pacient: Objekty z této slitiny Ize pouZivat bez ohledu na v&k pacienta. V pfipadé znamé nekom-
patibility nebo znamych alergii na slozky slitiny se slitina nesmi pouzivat.

Vedlejsi i€inky: Nejsou znamy Zadné vedlejSi Gcinky. Nelze vSak vyloucit, Ze ve velmi vzacnych pripadech se
vyskytnou reakce na komponenty. V takovém pfipadé by se vyrobek nemél pouzivat.

Modelace: Tloustka stény po konetném vypracovani: min. 0,3 mm, vyvarujte se ostrych rohii a hran. Kon-
strukce pro fazetovani vytvarejte anatomicky redukované. Spojovaci prvky vytvarejte co nejsilngjsi a co

vani. PouZivejte vosk nebo duté plastové tyCinky. V pfipadé cepového systému pracujte bez zuzovani.
Zaliti: Pro korunky a mistky pouZivejte jen zalévaci hmoty vézané fosfatem.

Liti: Slitinu nepfehfivejte. PouZivejte jen Cisté a pro kazdou slitinu jeji vlastni tavici kelimky. Pro jednoznac-
nou vysledovatelnost Sarzi odlévejte pouze novy kov. Pfipadné posypejte lici kostky tavicim praskem. Pro
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piesna nastaveni a doby ohfevu postupujte podle pokynii vyrobce odlévaciho zafizeni. Po odlévani nechte
mufli pomalu vychladnout.

Konecné vypracovani: PouZivejte jemnozubé tvrdokovové frézy.

LeSténi: Aby se zjednodusilo gumovani, je moZné otryskani na lesk pomoci bezolovnatého sodného skla
(napf. Perlablast® micro). Pak gumujte vhodnymi gumovymi lesticimi néstroji a lestéte nanesenim vhodné
lestici pasty pro predbézné lesténi a prelesténi. Dikladné Cisténi povrchu pomoci proudu pary nebo vyvafeni
v destilované vodg.

Zhotovovani keramickych fazet: PouZivejte fazetové keramiky s vhodnym koeficientem tepelné roztaznosti
(IS0 9693). Dodrzujte ndvod k poutiti od vyrobce prislusné keramiky. Oxid je nutno otryskat (250 pym /
3-4 bar s pouzitim napf. Korox® 250). Diikladné &isténi povrchu pomoci proudu péry nebo vyvafeni v desti-
lované vodg. Poté se jiZ povrchli nedotykejte rukama. PouZijte pedn nebo podobné. Konstrukce béhem vypali
dostatecné podeprete.

Zhotovovani fazet z plastu: Pro zpracovani plastovych fazetovjch materiali je nutné dodrZovat piislusné
navody dodané vyrobcem. Diikladné &isténi povrchu pomoci proudu pary nebo vyvareni v destilované vodg.

Pajeni: Dily, které se budou pajet, zafixujte (napt. spajeci hmatou Bellatherm®), spéra pfi péjeni s paralel-
nimi sténami: max. 0,2 mm. PouZijte vhodnou tavici pfisadu BEGO. Po pajeni je nutno okyselit zbytky tavici
piisady a kyslicniky kovii. Dikladné Cisténi povrchu pomoci proudu pary nebo vyvaieni v destilované vodg.

Laserové svarovani: Pokud je to mozné, pracujte s X svarem a pfidavnymi svafovacimi materialy. DodrZujte
prosim navod k pouZiti a upozornéni na nebezpeti, dodané vyrobcem pfistroje! Diikladné &isténi povrchu
pomoci proudu péry nebo vyvareni v destilované vodg.

Skladovaci podminky: Nejsou znamy zadné specialni skladovaci podminky.

Zaruka: Nase aplikacni technicka doporudenti, at uz stni nebo pisemna nebo formou praktické instruktaze,
se zakladaji na nasich vlastnich zkuSenostech a pokusech, a proto je Ize povazovat pouze za orientani. Své
vyrobky neustale dale vyvijime. Vyhrazujeme si proto zmény konstrukce a slozeni. VSechny zavazné nezadouci
uddlosti, které se vyskytnou v souvislosti s témito vyrobky, prosim ohlaste spole¢nosti BEGO Bremer Gold-
schlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG a piislugnym organim.

Pokyny pro likvidaci: Postup zpracovani odpadu Vyrobek: Pridéleni Ciselného kédu odpadu podle Evropského
katalogu odpad( (AVV) musi byt provedeno po konzultaci s regiondlni spolecnosti pro likvidaci odpadd.
Nelikvidujte spolu s domovnim odpadem. Obal: Obaly musi byt zbaveny zbytkii a musi byt fadné zlikvidovany
v souladu se zakonnymi piedpisy. Obaly, které nelze zbavit zbytki, musi byt zlikvidovany po dohodé s regio-
nélni spolecnosti pro likvidaci odpadu.
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Brugsanvisning

Dental ni-basis-legering til metalkeramik, type 3.

Wiron® 99 leveres i form af cylindre.

Wiron® 99 er i overensstemmelse med IS0 22674 og 1SO 9693.
Dette produkt indeholder nikkel.

REF 50225 — 1000 g; REF 50226 — 250 g; REF 50224 — 24 g prgve

Legeringskarakteristika

Iht. IS0 22674 uden cadmium, beryllium og bly

Type (iht. IS0 22674) 3
Forvarmningstemperatur °C 900-1000
Solidus-, liquidustemperatur °C 1305, 1360
Tathed g/cm? 8.3
Stgbetemperatur °C 1450
Elasticitetsmodul GPa 212/*195
0,2 % elasticitetsgranse (R, o2) MPa 330/*310
Brudforlengelse (As) % 42 /*32
Vickers-hardhed HV10  195/%*205
Varmeudvidelseskoeffecient (VUK) 25 — 500 °C, 10-6 K 13.9/*13.7

(stgbning / * efter keram. branding)
BEGO farvekode 8

Forarbejdning: Anvend hardmetalfresere med tette tender.

Polering: For at forenkle gummieringen kan man sandpolere med en blyfri natronglas (f.eks. Perlablast®
micro). Derefter gummieres med egnede gummipolerere, og poleres med egnet for- og efterpoleringspasta.
Grundig renggring af overfladen med dampstraling eller kogning i destilleret vand.

Keramisk facade: Anvend keramiske facader med egnet VUK (ISO 9693). Overhold brugsanvisningen fra
den pageldende keramikfabrikant. Oxiden skal sandbleses (250 pm / 3— 4 bar med f.eks. Korox® 250).
Grundig renggring af overfladen med dampstraling eller kogning i destilleret vand. Rgr derefter ikke l&n-
gere overfladerne med handerne. Anvend arterieklemmer eller lignende. Understgt skeletterne tilstraekkeligt
under brendingen.

Kunststoffacader: Til bearbejdning af kunststoffacadematerialer overholdes anvisningerne fra fabrikan-
terne. Grundig renggring af overfladen med dampstraling eller kogning i destilleret vand.

Lodning: Fikser de dele, der skal loddes (f.eks. med loddemasse Bellatherm®), parallelvegget loddespalte:
maks. 0,2 mm. Anvend et egnet BEGO flusmiddel. Efter lodningen fjernes flusmiddelrester og metaloxider.
Grundig renggring af overfladen med dampstraling eller kogning i destilleret vand.

Lasersvejsning: Hvis det er muligt arbejdes med X-sgm og afbindingsmateriale. Overhold brugsanvisningen
og faresetningerne fra fabrikanten af udstyret! Grundig renggring af overfladen med dampstréling eller
kogning i destilleret vand.

Opbevaringshetingelser: Der er ingen kendte specielle opbevaringsbetingelser.

Garanti: Vores anvendelsestekniske anbefalinger, uanset om de gives mundtligt, skriftligt eller som led
i praktiske vejledninger, beror p& kliniske og egne erfaringer og forsgg og skal derfor kun opfattes som
vejledende. Vores produkter er underkastet en kontinuerlig videreudvikling. Vi forbeholder os derfor retten
til at foretage @ndringer i konstruktion og sammensatning. Enhver alvorlig handelse, der er indtruffet i
forbindelse med udstyret, bgr indberettes til BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG og
de kompetente myndigheder.

Informationer om bortskaffelsen: Procedurer vedrgrende affaldsbehandling Udstyr: Tildelingen af en

Indlejringsmasse: fosfatbundet, f.eks. Bellavest SH (REF 54252)

TegImateriale: keramik

Smeltepulver: Wiromelt (REF 52526)

Keramisk facade: Keramik med passende VUK-vardi, f.eks.: VITA VMK Master
Oxidbreending: anbefales ikke, men hvis kontrolbranding gnskes: 900 °C/5 min/vac
Hgjeste anbefalede breendingstemperatur: 980 °C

Opvarmningshastighed anbefalet maks. 55 °C/min

Flusmiddel: f.eks. Minoxyd (REF 52530)

Loddemetal fgr breendingen: Wiron®-Lot (REF 52625)

Lasertrdd: Wiroweld NC (REF 50006)

Erkleret formal: Nikkel-basis-legeringer til metalkeramik er beregnet til fremstilling af dentale restaure-
ringer som kroner, broer samt til metalkeramisk tanderstatning.

Indikation: Nikkel-basis-legeringer til metalkeramik er beregnet til behandling af manglende hardvav
(taender).

Kontraindikation: Der er ingen kendte kontraindikationer. Ugnskede biologiske (som f.eks. allergier over for
legeringsingredienser) eller elektrokemisk baserede reaktioner kan optrade i meget sjeldne tilfelde. Ved
kendte uforeneligheder eller kendte allergier over for legeringsingredienser bgr legeringen ikke anvendes.

Kliniske fordele: Kunstig erstatning for mistet hardvav (tender), til genetablering af tyggefunktionen
(eestetisk og funktionelt).

Advarsler: Metalstgv er sundhedsskadeligt. Slibning og sandblasning bgr ske under en passende udsug-
ning. Et andedraetsvaern af typen FFP3-EN149 anbefales!

Forholdsregler: | tilfelde af approksimal eller okklusal kontakt med andre metaller kan der i meget sjeldne
tilfaelde forekomme ubehagelige fornemmelser af elektrokemisk art. Udstyret er ikke kontrolleret for sikker-
hed og kompatibilitet i forbindelse med et MR-miljg. Det er ikke blevet testet for opvarmning, migration eller
billedartefakter i forbindelse med et MR-miljg. Sikkerheden i MR-miljget er ukendt. Undersggelsen af en
patient med dette udstyr kan medfgre kvastelser af patienten.

Patientgruppe: Objekterne af legeringen kan anvendes uafhangigt af patientens alder. Ved kendte uforene-
ligheder eller kendte allergier over for legeringsingredienser bgr legeringen ikke anvendes.

Bivirkninger: Der er ingen kendte bivirkninger. Det kan dog ikke udelukkes, at der i meget sjaldne tilflde
kan optraede individuelle reaktioner over for komponenter. | dette tilfelde bgr dette udstyr ikke anvendes.

Modellering: Vagtykkelse efter forarbejdningen: min. 0,3 mm, undgé skarpe hjgmer og kanter. Skeletterne
til facaderne udformes anatomisk reduceret. Udform forbindelsesstykkerne sa sterke og hgje som muligt
(hgjde: min. 3,5 mm, bredde: min. 2,5 mm). Sgrg for tykkere modellering ved bruxismus. Anvend voks eller
hule stave af kunststof. Ved stiftsystemet arbejdes uden indsnavringer.

Indlejring: Anvend kun fosfatbundne stghemasser til kroner og broer.

Stgbning: Overophed ikke legeringen. Anvend kun rene smeltedigler, og en ny til hver legering. Til entydig
batchsporing stgbes kun nyt metal. Strg eventuelt smeltepulver hen over stgbeterningerne. Til de ngjagtige
indstillinger og opvarmningstider fglges angivelserne fra fabrikanterne af stgheenhederne. Lad smeltedig-
lerne afkgle langsomt efter stgbningen.
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af iht. det europaiske affaldskatalog (AVV) skal foretages efter aftale med det regionale bortskaf-
felsessted. Ma ikke bortskaffes i husholdningsaffaldet. Emballage: Emballager skal tgmmes og bortskaffes
korrekt i overensstemmelse med loven. Emballager, der ikke er tgmt, skal bortskaffes i samrad med det
regionale bortskaffelsessted.
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Odnyieg xpong

Odovrotexvikd kpapa pe Baon Ni yia petaMika-kepapika uhikd, T0Tmog 3.
To Wiron® 99 TapéxeTal o€ op@r KUAvOpwv.

To Wiron® 99 mAnpoi ta IS0 22674 kai 1S0 9693.

To Tpoi6v autd TEPIEXET VIKEAID.

REF 50225 — 1000 g- REF 50226 — 250 g- REF 50224 — deiypa 24 g

XapaKTnpIoTIKG KpapaTog

TUpguwva e 1o IS0 22674 dev epiéxel kaduIo, BnpUAAio fi poAuBdO

Tomog (kard 1o IS0 22674) 3
Oepuokpaaia mpoBEppavang °C 900-1000
Oeppokpaaia solidus, Bepuokpaaia liquidus °C 1305, 1360
Mukvétnta g/cm? 83
Oepuokpaaia xUTeuang °C 1450
Métpo ehaoTikdTnTAG GPa 212/*195
Opio ehaaTikémrag 0,2% (Ryo2) MPa 330/*310
Emipnkuvon Bpadong (As) % 42/*32
ZkAnpdTnTa Vickers HV10  195/%*205
YuvreheoTrg Beppikig SiaaToAig (ZOA) 25 — 500 °C, 106 K1 13.9/*13.7
(xUteuon / * petd amo kepay. 41rman)

Xpwpatikdg kwdikog BEGO 8

YAiké emévduang: ewogopikol TuTrou, T.x. Bellavest SH (REF 54252)
YAIKO XWVEUTNPIOU: KEPAPIKO

Aptupa: Wiromelt (REF 52526)

Kepapikd uhikd emikaAuyng e kat@AAnAn Tiur ZOA, Tr.x.: VITA VMK Master

Oe1dwrikn 6TrTNON: dev ouviaTaral, ala 6tav eivar emBupnTy 6Tnan eAéyxou: 900 °C/5
AeTr./Kevo

Méyiom cuvioTwyevn Beppokpaaia émnang: 980 °C
MéyiaTog ouviaTwyevog pubudg B¢puavang 55 °C/min
ZuMimaoya: . x. Minoxyd (REF 52530)

Yuyk6Anaon Tipiv amd Ty omrmaon: Wiron®-Lot (REF 52625)
Z0ppa Aéiep: Wiroweld NC (REF 50006)

MpoBAemopevn xpion: Ta kpdpata pe Paon 1o VIKEAID yia peTaMAokepapika TpoopidovTal yia v
KQTaOKEUr 0BOVTIKWY CTTOKATAGTACEWY, OTIWG OTEPAVWV, YEPUPWY, KABWG Kal METAAAOKEPAUIKWY
000VTIKWY CTTOKATACTACEWV.

Evbeieig: Ta kpdpata pe Baon 1o vikéhio yia petaMokepapikd mpoopidovial yia T Bepameia
eMeIPATWY okANPoU 10700 (SovTIGY).

Avrevdeigeig: Aev umrdipyouv yvwoTEG QVTEVDEIEEIG. Xe TIOAU OTTAVIEG TIEPITITWAEIG MTTOpPOUV va
ekdnAwBolv avemBUpnTeg Bioloyikég (OTwg, T.X., OMepyieg OTa OUOTATIKG Tou KpAuarog) f
nAekTpoxnpIkéG avmidpdoeig. To kpdua dev TpEmel va XpnoipoToinbei o€ TEPIMTWOEIG YVWOTAG
duoavegiag 1} yvwaoThg aMepyiag oTa ouaTaTIKA TOU KpAPATOG.

KAIviké 6@ehog: Texvntd utrokatdaTtaro amoAeaBéviog akAnpou 10ToU (SovTiwy), yia v (aiednTiki
Kal AEITOUpYIKI)) aTroKaTAoTaoN TG HaanTIKAg AeIToupyiag.

Npoeidomoinoeig: O1 peTahikég okdveg ivan emBAapeic yia v uyeia. H Aciavon kai n appoBoAd
Ba Tpémel va TpaypatoTololvTal UG KaTAAANAN avappdenon. ZuvioTaTal TpoaTaaia g avaTvong
TUTou FFP3-EN149!

MpoguAdgeig: Xe mepimwon emagrig ™G Opopng 1 NG paonTikAg em@aveiag e GAAa pétaha
pTopei o€ TTOAU OTIAVIEG TIEPITITWOEIG VAl TIapouaiacTe Tapaiobnaia nAektpoxnuikig aimiohoyiag. To
TIpOidV dev £xel eAeyxBei avagopikd pe v acpdAeia kal T gupBarémra o€ TepIBAANOV payvnTIKoU
guvToviopoU. To Tpoidv dev Exel DOKINATTET WG TIPOG TN BEpUavan, T KETATOTTION F Ta TeXVOUpyRKaTa
elkovag o mepIBarov payvnTikol ouvtoviopoU. H aoedAeia ae mrepiBaihov payvntikoU guvtoviopol
ev eival yvwoTr. H e§étaon aoBeviy Tou GEpEr auTd To TTPOIGV PTTOPET VI ETTIGEPEI TPAUNCTIONO TOU
aoBevi.

Opada agBevwv: AvTIKeipeva amd autd To KPAA MTTOPOUV Va XpnalpoTroinBolv avegaptnra amé v
nAikia Tou agBevr. To kpdpa dev TIPETEI va XpNaIWOTIOINBE € TEPITITWOEIG YVwOTHS duoavegiag fi
YVwOTAG aMepyiag oTa oUOTATIKA TOU KPAPATOG.

Mopevépyeieg: Aev UTIGAPKOUV YVWOTEG TIAPEVEPYEIES. QOTOTO, Bev PTTOPET Vol aTTOKAEIOTET N ekdAAWaN
o€ TIOAU OTTAVIEG TTEPITITWOEIG EGATOUIKEUNEVNG avTIdPAGNG EvavTl GUGTATIKWY. ZTNV TIEPITITWAN aUTH
T0 TTPOIGV dev TIPETTEI VI XpNOIHOTIONBE.
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MovreAdpiopa: Maxog Toiywparog pera my emegepyacia: Touhdyiotov 0,3 mm. ATOQEUVETE TIG
QIXUNPES YWViE Kal AKPEG. AICOPPWVETE TOUG OKEAETOUS Yia TV EMIKAAUYN e avaTopIki apikpuvon.
AIOpOPPUVETE TOUG TUVBETHOUG HE TO péyIaTo duvard TAGTog Kal Uyog (Uyog: TouhdyioTtov 3,5 mm,
mAdrog: TouAdyiotov 2,5 mm). v TepiTTwon Bpuypold amaireital 10XUpdTEPO  HOVTEAGPITHA.
XpnoipotoinoTe kepi 1 TAaoTIKEG Koikeg paBdoug. Epyaateite ato olomua aywywv Xwpig peiwon
NG SiapéTpou.

Emévduon: MNa aTeQaveg Kal yéQUPES XPNOIPOTIOIEITE HOVO WO POPIKOU TUTTOU UAIKA ETEVAUONG.

Xuteuon: Mnv uTrepBeppaiveTe To Kpdpa. XpnaotUoTTolgiTe povo kabapd kai yia KABe kpdpa §exwpiaTd
Xwveuripia. Ma ™ oagh ixvnAdtnon g Toptidag, xOvete povo véo pétahro. Kard mepimwon,
xpnoluotoifote dprupa ota mAivBwpara. Ta Tig akpifeic puBpioeig kai xpdvoug BEppavong
akoAouBeiTe TIG 0dnyieg Tou KaTAOKEUAOT TG GUOKEURG XUteuong. Metd m xUteuon, agnoTe To
kahoUTr va yuyBei apyd.

Mapaokeun: Xpnaipomoleite ppéde okAnpoU PeTANOU Pe WIAK od6vVTWwon.

ZriABwon: Mpokelpévou va amhotroinbei n oTi\Bwaon e AdaTixo ummopei va yivel aupoBoArn e yuahi
varpaoBeaTou Xwpig HOAUBBo (r.x. Perlablast® micro). £t ouvéxela oTIABWOTE pe kataMnAa epyaleia
oTiABwang pe AGoTIxo Kal pe KaTGAANAEG TTIAOTES TIPOKATAPKTIKAG Kal GUMTTAnpwiaTIkAG oTiABwang.
EvdeAexrg kaBapiopog T em@aveiag pe atpoBoAn A Bpacud ot ameaTaypévo vepd.

Kepapikég owelg: XpnoIpoTrolgite Kepapika UAIKG emmkGAuyng pe kat@AAnAo OuvTeAeoTr BepuIKng
diaoToAg (ISO 9693). AkohouBkiTe TIG 0dnyieg XxprONG TOU EKATTOTE KATAOKEUAOTH) TOU KepapikoU. To
ogeidio mpémel va agaipedei pe appoBoAr (250 um / 3—4 bar pe T.x. Korox® 250). EvdeAexrig kabapiopog
NG emQ@aveiag pe aruoBoAi f Bpaopd oe ameataypévo vepd. Kardmiv autol pnv ayyidere mAéov Tig
ETMIPAVEIES PE TO XEPI. XPNOIUOTIOIROTE aupooTaTikéG AaBideg fy Tapopola péaa. mpigete EMapKWG Toug
OKeAETOUG KATA TNV OTITNON.

Axpulikég oyeig: Ma v emegepyaaia Twv ouvBETIKWY UNKWY emKaAuyng Tpémel va AauBavoval
uTrOYn 01 OXETIKEG 0dNYiEG Twv kaTaakeuaaTwy. Evaehexng kaBapiopdg g emedavelag pe arpoBoAn f
Bpacpd ot ameataypévo vepd.

ZuykOAANoN: ZTepewaoTe Ta TTPOG GUYKOMNON TuApaTa (Tr.X. pe UAIKG emrévduang auykdMnong Bel-
latherm®), Sidkevo ouykoAAnong TapdAAnAwy ToixwuaTwy: péy. 0,2 mm. XpnaipotoiioTe katdAAnAo
aptupa BEGO. Ta umoAeippata aptuparog kai peraMogeidiou mpémel va kaBapigovral petd Tn
ouyKoAnan. Evdelexig kaBapiapog e emedavelag pe atpoBoAn i Bpacud o€ ameaTaypévo vepo.

ZuykoAAnan Aéilep: Kard To duvardv epydleate pe pagn X kai mpdobeto UAIKG. AapBavere umoyn Tig
odnyieg xpriang Kkai Tig uTTodeigeIg KIVOUvVOU Tou KataokeuaoTr Tng ouakeung! Evehexig kabapiopog
NG EMIPAVEIRG He aTUOBOA 1} BPACO O€ aTETTaYUEVO VEPO.

ZuvBnkeg ammoBikeuong: Aev UTTAPXOUV YVWOTEG EIBIKEG TUVBIKES QUAALNG.

EyyUnon: O1 ouoTdoeig TG ETaIpeiag pag avagopikd e T xpAan, avesdpTnTa aTmd 1o av apéxovTal
TIPOPOPIKAY, EYYPAPWS f aTO TTAAITIO TTPAKTIKWY 0dnyIwy, Baagifovial aTi JIKEG HaG EUTIEIPIEG Kal
TIEIPAPATA KOl TIPETTEI, GUVETTWG, va Bewpouvtal amAwg evaeIkTIKEG. Ta Tpoidvia pag amoteAolv
avTikeipevo auvexoUs egéAiEng. Ma Tov Adyo autd Siatnpolpe 1o diKaiwpa TPOTIOTTOIRCEWY TG
KaTaokeung kal g oUvbeong. KaBe ooPapd epioTarikd Tou OXETICETal e Ta TPoIOVTa TPETEl Vol
avagépetal amv BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG kai aTig apu6dieg apxEg.

Ymodeigeig yia T didBeon: Aiadikaoieg diayeipiong amoBAftwy Mpoidv: H amédoon kwdikol
amoPAMTwv cluewva e Tov Eupwraiké kataAoyo amoBAfTwy (EKA) Tpémel va yivetal pe auvevwonaon
e Tov ToTTIKG opéa diaxeipiong amoBAfTwy. Na un SiariBevial ata oikiakd amoAnTa. Zuokeuaaia: O
OUOKEUOTTE TIPETTEI VA EKKEVWVOVTal aTTd Ta uTioAeippaTa kai va diatiBevrar kataAnAa, oe oupguwvia
Je TIG VOpIKEG SlaTagelg. O ouokeuaaieg Trou dev PTTopolv va ekkevwBoUv amoé Ta UTTOAEIPUATA TTPETTEI
va d1aTiBevial oe guvevvonan pe Tov ToTTIKG gopéa dlayeipiong amoBAfTwy.
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Kasutusjuhend

Dentaalne niklipohine sulam metallokeraamika jaoks, tiitip 3.
Wiron® 99 tarnitakse silindrite kujul.

Wiron® 99 vastab standarditele IS0 22674 ja IS0 9693.

See toode sisaldab niklit.

REF 50225 — 1000 g; REF 50226 — 250 g; REF 50224 — 24 g proov

Sulami tunnused

Vastavalt standardile ISO 22674 vaba kaadmiumist, beriilliumist ja pliist

Tiliip (vastavalt standardile IS0 22674) 3
Eelkuumutustemperatuur °C 900-1000
Solidus-, likvidustemperatuur °C 1305, 1360
Tihedus g/cmd 8.3
Valamistemperatuur °C 1450
Elastsusmoodul GPa 212/*195
0,2% tinglik voolavuspiir (R, o) MPa 330/*310
Katkevenivus (As) % 42 /%32
Vickersi kdvadus HV10  195/*205
Soojuspaisumistegur (CTE) 25-500 °C, 106 K 13.9/*13.7
(Valumaterjal / * pérast keraam poletust)

BEGO vérvikood 8

Sisestusmass: fosfaatseotud, nt Bellavest SH (REF 54252)

Tiigli materjal: keraamika

Sulatuspulber: Wiromelt (REF 52526)

Kattekeraamika: sobiva soojuspaisumisteguri (CTE) vaartusega keraamika, nt: VITA VMK Master
Oksiidpdletus: ei ole soovitatud, ent kui soovitakse kontrollpdletust: 900 °C/5 min/vaakum
Korgeim soovitatud poletustemperatuur: 980 °C

Kuumutamiskiirus soovitatud max 55 °C/min

Jooterdbusti: nt Minoxyd (REF 52530)

Joodis enne poletust: Wiron®-Lot (REF 52625)

Lasertraat: Wiroweld NC (REF 50006)

Sihtotstarve: Niklipohised sulamid metallokeraamika jaoks on ette nahtud dentaalsete restauratsioonide,
nagu naiteks kroonide ja sildade valmistamiseks ning metallokeraamiliste hambaproteeside jaoks.

Naidustus: Niklipohised sulamid on ette nahtud selleks, et puuduvat kdvakude (hambaid) ravida.

Vastunaidustus: Vastunaidustusi ei ole teada. Vaga haruldastel juhtudel vdib esineda soovimatuid bioloo-
gilisi reaktsioone (nagu nt allergiaid sulami koostisosade suhtes) voi elektrokeemia pohiseid reaktsioone.
Teadaoleva kokkusobimatuse vdi teadaolevate allergiate korral sulami koostisosade suhtes tuleks sulamit
mitte kasutada.

Kliiniline kasu: Kaotsi lainud kdvakoe (hammaste) kunstlik asendus, narimisfunktsiooni taastamiseks
(esteetiliselt ja funktsionaalselt).

Hoiatused: Metallitolm on tervist kahjustav. Lihvimine ja jugapuhastus peaksid toimuma sobivat &ratom-
met kasutades. Soovitatakse FFP3-EN149 tiiiipi respiraatorit!

Ettevaatusabindud: Aproksimaalse voi oklusaalse kokkupuute korral teiste metallidega voib vaga harul-
dastel juhtudel tekkida elektrokeemiliselt tingitud ebamugavustunne. Toodet ei ole ohutuse ja ihilduvuse
seisukohalt magnetresonantskeskkonnas hinnatud. Seda ei ole soojenemise, migratsiooni ega kujutiste
artefaktide seisukohalt magnetresonantskeskkonnas katsetatud. Ohutus magnetresonantskeskkonnas ei
ole teada. Selle tootega patsiendi uurimine vdib pohjustada patsiendi vigastusi.

Patsientide riihm: Sulamist valmistatud objekte vdib kasutada soltumatult patsiendi vanusest. Teadaoleva
kokkusobimatuse vdi teadaolevate allergiate korral sulami koostisosade suhtes tuleks sulamit mitte kasu-
tada.

Kdrvaltoimed: Kdrvaltoimeid ei ole teada. Siiski pole vdimalik vélistada, et véga haruldastel juhtudel vaib
esineda individuaalseid reaktsioone materjali komponentide suhtes. Sellisel juhul ei tuleks toodet kasutada.

Modelleerimine: Seina paksus pérast viimistlemist: vdhemalt 0,3 mm, valtige teravaid nurki ja servi.
Kujundage karkassid katte jaoks anatoomiliselt vahendatuna. Kujundage konnektorid nii tugeva ja kdrgena
kui voimalik (kdrgus: vahemalt 3,5 mm, laius: vdhemalt 2,5 mm). Bruksismi korral on vajalik tugevam
modelleerimine. Kasutage vaha voi plastist ddnespulki. Tihvtide kiilgeiihend stisteemi korral todtage
ilma siirdemuhvideta.

Jaljendi sisestamine: Kasutage kroonide ja sildade jaoks ainult fosfaatseotud sisestusmasse.

(]3]

Jargida kasutusjuhendit
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Mittesteriilne

Ettevaatust
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Valamine: Arge sulamit iile kuumutage. Kasutage ainult puhtaid ja iga sulami jaoks omaette sulatustiigleid.
Partiide iiheselt selge tagasiulatuva jalgimise tarbeks valage ainult uut metalli. Vajaduse korral puistake
sulatuspulbrit valuploki peale. Tapsete seadistuste ja kuumutusaegade kohta jérgige valamisseadmete
tootjate juhiseid. Laske muhvlitel parast valamist aeglaselt maha jahtuda.

Viimistl Kasutage p
Poleerimine: Selleks et kummeerimist lihtsustada, saab teha ldigestava pritstéétlemise pliivaba soodak-
laasiga (nt Perlablast® micro). Seejarel kummeerige sobivate poleerkummide abil ning poleerige sobivate

eel- ja jarelpoleerimispastade abil. Pealispinna pohjalik puhastamine aurujoaga tostlemise voi destilleeri-
tud vees |&bikeetmise teel.

hamhnlici ki |

freese.

Keraamiline kate: Kasutage sobiva soojuspaisumisteguriga kattekeraamikat (ISO 9693). Jargige vastava
keraamikatootja kasutusjuhendit. Oksiidi tuleb jugapuhastusega toodelda (250 ym / 34 bar, nt pihustu-
sainega Korox® 250). Pealispinna pdhjalik puhastamine aurujoaga todtlemise voi destilleeritud vees I&bi-
keetmise teel. Seejarel arge pealispindu enam kéatega puudutage. Kasutage arteriklambreid vms. Toestage
karkassid poletuste ajaks piisavalt.

Plastkatted: Plastist kattematerjalide tdotlemiseks tuleb jérgida tootjate vastavaid juhendeid. Pealispinna
pohjalik puhastamine aurujoaga toétlemise voi destilleeritud vees labikeetmise teel.

Jootmine: Joodetavad osad tuleb fikseerida (nt jootmise sisestusmassiga Bellatherm®); paralleelsete sein-
tega jootmispilu: max 0,2 mm. Kasutage sobivat BEGO jooterabustit. Parast jootmist tuleb jooterabusti jaake
ja metalloksiide happega toddelda. Pealispinna pohjalik puhastamine aurujoaga tootlemise vdi destilleeri-
tud vees labikeetmise teel.

Laserkeevitamine: Kui vdimalik, siis tootage X-dmbluse ja taitematerjaliga. Palun jargige kasutusjuhendit
ja seadme tootja ohujuhiseid! Pealispinna pdhjalik puhastamine aurujoaga tostlemise voi destilleeritud
vees |&bikeetmise teel.

Ladustamistingimused: Spetsiaalseid ladustamistingimusi ei ole teada.

Garantii: Meie rakendustehnika alased soovitused, iikskdik kas need antakse suuliselt, kirjalikult vdi
praktiliste juhendite vahendusel, tuginevad meie endi kogemustele ja katsetele ning neid saab seepérast
vaadelda ainult suunistena. Meie tooteid arendatakse pidevalt edasi. Seetdttu jatame me enesele diguse
teha muudatusi nende ehituses ja koostises. Igast toodetega seotud ohujuhtumist teatage palun ettevdttele
BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG ja padevale asutusele.

Juhised jaatmekaitluse kohta: Jaatmekaitluse meetodid Toode: jadtmeloendi koodi vastendamine vastavalt
Euroopa jaatmeloendile (AVV) tuleb ette vétta piirkondliku jaatmekéitlejaga konsulteerides. Arge tehke jaat-
mekaitlust majapidamisjadtmete hulgas. Pakend: pakendid peavad olema taielikult tiihjendatud ja need
tuleb anda kooskdlas digusaktide eeskirjadega nduetekohasesse jaatmekaitlusesse. Pakendite, mida ei saa
taielikult tiihjendada, jaatmekaitlus tuleb teha piirkondliku jaatmekaitlejaga kooskdlastades.
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Upute za uporabu

Dentalna legura na bazi nikla za metalnu keramiku, tip 3.
Wiron® 99 isporucuje se u obliku cilindara.

Wiron® 99 je u skladu s normama IS0 22674 i 1S0 9693.
Ovaj proizvod sadrzava nikal.

Kat. br. 50225 — 1000 g;

kat. br. 50226 — 250 g;

kat. br. 50224 — uzorak od 24 g

Svojstva legure

U skladu s normom IS0 22674 ne sadrzava kadmij, berilij ni olovo

Tip (u skladu s normom IS0 22674) 3
Temperatura predzagrijavanja °C 900-1000
Temperatura solidusa, temperatura liquidusa °C 1305, 1360
Gustoca g/cmd 8.3
Temperatura lijevanja °C 1450
Modul elasti¢nosti GPa 212/*195
Granica istezanja 0,2 % (R, ,) MPa 330/*310
Prekidno istezanje (As) % 42 /%32
Tvrdoca po Vickersu HV10  195/*205
Koeficijent toplinskog istezanja (CTE) 25 — 500 °C, 106 K! 13.9/*13.7

(lijev / * nakon pecenja keramike)
BEGO kod hoje 8

Ulozna masa, na bazi fosfata, npr. Bellavest SH (kat. br. 54252)

Materijal longi¢a: keramika

Prah za topljenje: Wiromelt (kat. br. 52526)

Keramika za fasetiranje s odgovaraju¢om vrijedno$¢éu CTE, npr.: VITA VMK Master

Oksidacijsko pecenje: ne preporucuje se, ali ako je poZeljno kontrolirano pecenije:
900 °C/5 min/vak

Najveca preporucena temperatura pecenja: 980 °C
Brzina zagrijavanja preporuceno maks. 55 °C/min
Taljivo: npr. Minoxyd (kat. br. 52530)

Lem prije pecenja: Wiron®-Lot (kat. br. 52625)

Zica za lasersko lemljenje: Wiroweld NC (kat. br. 50006)

Namijena: Legure na bazi nikla za metal-keramiku namijenjene su za izradu dentalnih restauracija kao $to
su krunice, mostovi i metal-keramicki nadomjesci.

Indikacija: Legure na bazi nikla namijenjene su za lijeCenje tvrdog tkiva koje nedostaje (zubi).

Kontraindikacije: Kontraindikacije nisu poznate. U vrlo rijetkim slu¢ajevima moZe doci do nezeljenih biolo$-
kih (kao npr. alergija na sastojke legure) ili elektrokemijskih reakcija. Legura se ne smije upotrebljavati ako
su poznate nekompatibilnosti ili alergije na komponente legure.

Klinicka korist: Umjetni nadomjestak izgubljenog tvrdog tkiva (zubi), za obnovu funkcije Zvakanja (estetski
i funkcijski).

Upozorenja: Metalne prasSine opasne su za zdravlje. Brusenje i pjeskarenje trebali bi se odvijati uz prikladno
usisavanije. Preporucujemo zastitu disanja tipa FFP3-EN149!

Mjere opreza: U slucaju aproksimalnog ili okluzijskog kontakta s drugim metalima u vrlo rijetkim slu-
Cajevima moze doci do elektrokemijski uvjetovanih tegoba. Proizvod nije ocijenjen u pogledu sigurnosti i
kompatibilnosti u MR okruZenju. Nije testiran na zagrijavanje, migraciju i artefakte na slikama u MR okru-
Zenju. Sigurnost u MR okruZenju nije poznata. Pregled pacijenta s ovim proizvodom moze rezultirati ozljedom
pacijenta.

Skupina pacijenata: Predmeti od legure mogu se upotrebljavati bez obzira na dob pacijenta. Legura se ne
smije upotrebljavati ako su poznate nekompatibilnosti ili alergije na komponente legure.

Nuspojave: Nuspojave nisu poznate. Medutim, ne moZemo iskljuciti da u rijetkim slu¢ajevima moze doci do
individualnih reakcija na komponente proizvoda. U tom sluaju ne smijete upotrebljavati proizvod.

Modeliranje: Debljina stijenke nakon zavr$ne obrade: min. 0,3 mm, izbjegavajte oStre rubove i bridove.
Skelete za fasetiranje oblikujte anatomski reducirano. Spojnice oblikujte Sto je moguce jace i viSe (visina:
min. 3,5 mm, $irina: min. 2,5 mm). Kod bruksizma obratite pozornost na jace modeliranje. Upotrebljavajte
vosak ili plasticne Suplje Stapice. Kod sustava postavljanja kol¢i¢a radite bez suZenja.

Ulaganje: Za krunice i mostove upotrebljavajte samo fosfatne ulozne mase.

(]3]

Obratite pozornost na upute za uporabu Pozor
Rx only
Samo za stru¢no osoblje
Nije sterilno
BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany
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Lijevanje: Nemojte previSe zagrijati leguru. Upotrebljavajte samo €isti lon€i¢ za taljenje koji je prikladan
za svaku leguru. Radi jasnog pracenja serije lijevajte samo novi metal. Ako je potrebno, preko kockica za
lijevanije posipajte prah za topljenje. Za totne postavke i vrijeme grijanja slijedite specifikacije proizvodata
uredaja za lijevanje. Pustite da se kiveta lagano ohladi nakon lijevanja.

Zavr$na obrada: Upotrijebite svrdla od tvrdog materijala s finim ozubljenjem.

Poliranje: Da biste pojednostavili gumiranje, natronskim staklom koje ne sadrzava olovo (npr. Perlablast®
micro) mozete polirati do sjaja. Nakon toga gumirati prikladnim gumenim priborom za poliranje i ispolirati
prikladnim pastama za predpoliranje i naknadno poliranje. PovrSinu temeljito oistite parom ili iskuhava-
njem u destiliranoj vodi.

Fasetiranje keramikom: Upotrijebite keramiku za fasetiranje s prikladnim koeficijentom toplinskog Sirenja
(IS0 9693). Pridrzavajte se uputa za uporabu doticnih proizvodaca keramike. Oksid treba pjeskariti (250 pm
/3 —4 bar s npr. Korox® 250). PovrSinu temeljito ogistite parom ili iskuhavanjem u destiliranoj vodi. Nakon
toga povrsine ne dirajte viSe rukama. Upotrijebite stezaljke za krvne Zile ili slicno. Skelete tijekom pecenje
treba dovoljno poduprijeti.

Fasetiranje plastikom: Za obradu plasticnih materijala za fasetiranje morate postovati odgovarajuce upute
proizvodaca. PovrSinu temeljito ofistite parom ili iskuhavanjem u destiliranoj vodi.

Lemljenje: Pricvrstite dijelove koje treba lemiti (npr. uloznim materijalom za lemljenje Bellatherm®); razmak
izmedu paralelnih stijenki koje se spajaju kod lemljenja: maks. 0,2 mm. Upotrijebite odgovarajuce taljivo
BEGO. Nakon lemljenja ostatke taljiva i metalnih oksida treba o€istiti. Povrsinu temeljito o€istite parom ili
iskuhavanjem u destiliranoj vodi.

Lasersko zavarivanje: Ako je moguce, radite s X-Savom i materijalom za popunjavanje. Molimo da postujete
upute za uporabu i napomene proizvodaca uredaja o opasnostima! PovrSinu temeljito ocistite parom ili
iskuhavanjem u destiliranoj vodi.

Uvjeti skladiStenja: Nisu poznati nikakvi posebni uvjeti skladistenja.

Jamstvo: Nase preporuke koje se odnose na tehniku primjene, bilo da su dane usmenim ili pisanim putem ili
u obliku prakticnih uputa, temelje se na nasim vlastitim iskustvima i eksperimentima i stoga se smatraju
samo okvirnima. Kontinuirano razvijamo nase proizvode. Stoga pridrzavamo pravo na promjene konstrukcije
i sastava. Svaki ozbiljni Stetni dogadaj do kojeg je doslo u vezi s proizvodom trebalo bi prijaviti tvrtki BEGO
Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG i nadleznom tijelu.

Napomene o odlaganju: Metoda obrade otpada Proizvod: Klju¢ni broj otpada u skladu s Europskim katalo-
gom otpada (AVV) treba se dodijeliti u dogovoru s regionalnom tvrtkom za zbrinjavanje otpada. Ne bacajte
proizvod u kucanski otpad. Pakiranje: Pakiranja se moraju potpuno isprazniti i pravilno odloziti u skladu
sa zakonskim propisima. Pakiranja, koja se ne mogu potpuno isprazniti, moraju se zbrinuti u dogovoru s
regionalnom tvrtkom za zbrinjavanje otpada.
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Hasznalati utasitas

Fogaszati céll Ni-bazist dtvizet fémkeramia pétlasokhoz, 3. tipus.
A Wiron® 99-t hengeralakban szallitjak.

AWiron® 99 megfelel az IS0 22674 és az IS0 9693 szabvanyoknak.
Ez a termék nikkelt tartalmaz.

REF 50225 — 1000 g; REF 50226 — 250 g; REF 50224 — 24 g préba

Az dtvozet jellemzdi

Az IS0 22674 szabvanynak megfelel6en kadmium-, berillium-és

6lommentes

Tipus (az ISO 22674 szerint) 3
Elémelegitési hdmérséklet °C 900-1000
Solidus-/liquidus-hémérséklet °C 1305, 1360
Siiriség g/cmd 8.3
Ontési hémérséklet © 1450
Rugalmasséagi modul GPa 212 /*195
0,2 % folydshatar (R, o) MPa 330/*310
Szakadasi nydlas (As) % 42 /%32
Vickers-keménység HV10  195/*205
Hétagulési egyitthatd (CTE) 25 — 500 °C, 106 K! 13.9/*13.7
(6ntvény / * keram. égetés utdn)

BEGO szinkdd 8

Beagyaz6 massza, foszfatkétésd, pl. Bellavest SH (REF 54252)

Tégely anyaga: Keramia

Olvaszté por: Wiromelt (REF 52526)

Leplez6 keramia megfeleld CTE-értékkel rendelkezd keramia pl. VITA VMK Master

Oxidacios égetés: nem ajanlott, de ha kontroll égetés kivanatos: 900 °C/5 min/vac(vakuum alatt)
A legmagasabb ajanlott égési hémérséklet: 980 °C

Felf(itési sebesség max. 55 °C/perc ajanlott

Folyésitészer, pl. Minoxyd (REF 52530)

Egetés eldtti forrasz: Wiron®-Lot (REF 52625)

Lézerhuzal: Wiroweld NC (REF 50006)

Rendeltetés: A fémkeramiakhoz hasznalt nikkelbazisu otvozeteket fogaszati restauraciok gyartaséra szan-
jak, mint példaul koronak, hidak és fémkeramia fogpdtlasok.

Javallat: A fémkeramidkhoz hasznalt nikkelbézisi otvozeteket a hidnyzo kemény szovetek (fogak) kezelésére
szanjak.

Ellenjavallat: Nincsenek ismert ellenjavallatok. Nagyon ritka esetekben, nemkivanatos biolégiai (példaul az
otvozé komponensekkel szembeni allergia) vagy elektrokémiai reakciok fordulhatnak eld. Az dtvizetet nem
szabad alkalmazni, ha ismert inkompatibilitas vagy allergia all fenn az 6tvozet komponenseivel szemben.

Klinikai eldny: Az elvesztett kemény szovet (fogak) mesterséges potlasa a ragofunkcio helyreéllitdsara (esz-
tétikai és funkcionalis).

Figyelmeztetések: A fémporok karosak az egészségre. A csiszolast és a leflvatast megfeleld elszivé beren-
dezés alatt kell végezni. FFP3-EN149 tipusi 16gzésvédd maszk hasznalata ajanlott!

Ovintézkedések: Mas fémekkel torténd approximalis vagy okkluzalis érintkezés esetén nagyon ritka esetek-
ben eléfordulhatnak elektrokémiai eredet(i kellemetlen érzetek. A terméket nem értékelték az MR-kornyezet-
ben valg biztonsagossag és kompatibilitds szempontjabol. MR-kdrnyezetben nem vizsgaltak a felmelege-
dést, a migraciot vagy a képalkotas soran keletkezd miitermékeket. MR-kérnyezethen biztonséagossaga nem
ismert. A beteg vizsgalata ezzel a termékkel a beteg sériilését okozhatja.

Betegcsoport: Az dtvozethdl késziilt targyak a beteg koratdl fiiggetleniil hasznélhatok. Az Gtvozetet nem
szabad alkalmazni, ha ismert inkompatibilitas vagy allergia all fenn az dtvézet komponenseivel szemben.

Mellékhatasok: Nincsenek ismert mellékhatasok. Nem zarhatd ki azonban — nagyon ritka esetekben — a
komponensekre adott egyéni valaszreakciok eldfordulasa. Ebben az esetben nem szabad hasznalni a ter-
méket.

Modellezés: Kidolgozas utani falvastagsag: min. 0,3 mm, keriilje az éles sarkokat és éleket. A vazakat
anatémiailag redukalt modon tervezze meg a leplezéshez. A csatlakozo elem a lehetd legszorosabb és leg-
magasabb legyen (magassag: legaldbb 3,5 mm, szélesség: legalabb 2,5 mm). Bruxizmus esetén Gigyeljen
az erfsebb modellezésre. Hasznéljon viasz vagy miianyag iireges palcakat. A palcas rendszer esetében elvé-
konyitas nélkiil dolgozzon.

Beagyazas: Csak foszfatkotésii beagyazo masszakat hasznaljon a korondkhoz és a hidakhoz.

(]3]

Tartsa be a hasznalati utasitas instrukciéit Figyelem
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Ontés: Ne melegitse til az ttvozetet. Csak tiszta tégelyeket és minden ttvozethez kiilon tégelyt hasznaljon.
A tételek egyértelmi nyomon kovetése érdekében csak (j fémet ontson. Ha szilkséges, szorjon olvasztoport
az Ontékockakra. A pontos beallitdsok és melegitési iddk tekintetében kovesse az dntdkésziilék gyartojanak
elirasait. Ontés utédn hagyja a tokos kemencét lassan kihiIni.

Kidolgozas: Hasznaljon finomfogazasi keményfém frézert.

Polirozés: A gumirozas egyszer(isitése érdekében 6lommentes natroniiveg (pl. Perlablast® micro) hasz-
nélhatd a fényezd leflvatashoz. Ezutan vonja be a megfeleld gumi polirozokkal, és polirozza a megfeleld
polirozas eldtti és utani pasztak hasznalata mellett. Tisztitsa meg alaposan a feliiletet gézfivassal vagy
desztillalt vizben torténd forralassal.

Keramia leplezés: Hasznaljon megfeleld hétaguldsi egyiitthatoval (CTE) bird (ISO 9693 szerinti) leplezd
keramiat. Vegye figyelembe az adott keramia gyartéjanak hasznalati utasitdsat. Az oxidot le kell favatni (250
um/ 3—4 bar pl. Korox® 250 alkalmazasaval). Tisztitsa meg alaposan a feliiletet gézfivassal vagy desztillalt
vizben térténd forralassal. Ezutdn mar ne érintse meg a felilleteket kézzel. Erfogdk, ill. hasonld eszkozok
hasznalata ajanlott. A fogpdtlas vazat megfelelden meg kell tamasztani a kiégetés soran.

Miianyag leplezések: A miianyag leplezdanyag zasakor be kell tartani a gyartok megfeleld eldira-
sait. Tisztitsa meg alaposan a feliiletet gozfivassal vagy desztillalt vizben térténd forralassal.

Laldnl

Forrasztas: Rogzitse a forrasztandé alkatrészeket (pl. a Bellatherm® forraszto bedgyazo masszaval); a for-
rasztasi rés parhuzamos falainak max. tavolsdga: 0,2 mm legyen. Hasznélja a megfelelé BEGO folydsitd
szert. Forrasztas utan a folyésitd szer maradvanyait és a fém-oxidokat le kell maratni. Tisztitsa meg alapo-
san a feliiletet gdzfivassal vagy desztillalt vizben torténd forraldssal.

Lézeres hegesztés: Lehetdség szerint X-varratokkal dolgozzon és hasznaljon toltdanyagokat. Kérjiik, vegye
figyelembe a késziilék gyartéjanak hasznalati utasitasat és veszélyekre vonatkozd figyelmeztetéseit! Tisztitsa
meg alaposan a feliiletet gdzflvassal vagy desztillalt vizben tdrténd forralassal.

Tarolasi feltételek: Nem ismertek kiilonleges taroldsi feltételek.

Jotallas: Az alkalmazasi technoldgidra vonatkozo ajanlasaink, fiiggetleniil attdl, hogy széban, irdshan vagy
gyakorlati utasitasok forméajaban keriiltek kiadasra, sajat tapasztalatainkon és tesztjeinken alapulnak, ezért
csak iranymutatasoknak tekinthetdk. Termékeink folyamatos tovabbfejlesztés alatt allnak. Ezért a konstruk-
ci6 és az anyagosszetétel esetleges megvaltoztatasanak jogat fenntartjuk. Kérjiik, hogy a termékkel kapcso-
latos barmely silyos esemény bekdvetkeztét jelentse a BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH &
Co. KG -nak és az illetékes hatdsagoknak.

Az artalmatlanitasra vonatkozo megjegyzések: Hulladékkezelési eljaras Termék: Az Eurépai Hulladék Kata-
16gus (EHK) szerinti hulladék azonosité kdd hozzarendelése a regionalis hulladékartalmatlanitéval egyeztetve
torténik. Ne dobja a haztartasi hulladékba. Csomagolas: A csomagolasbél minden maradékot ki kell driteni,
és azt a jogszabalyi eldirdsoknak megfelelden kell artalmatlanitani. Azokat a csomagoldsokat, amelyekbdl
nem lehet a maradékot kiiiriteni, a regiondlis hulladékértalmatlanitoval egyeztetve kell drtalmatlanitani.

' @ >4mm
@>35-4mm
@ >5mm
m §>25mm
1.5-2mm

LOT

Tételszdm

Lejarati datum

REF

Katalogusszam

MD

Orvostechnikai eszkoz

® BEGO

REF 14582/00 - HAW 6002 - © 2021 by BEGO - 20211215



Wiron® 99

Ni65.5Cr22.5M09.5Si1.0CeMnNb [%]

ceo0197

ERBREE

WRAZYTLRAZNEZIVIER, (1773

Wiron® 94" ) X —& LTHRIATEET,

Wiron® 991150 226743 & TFIS0 9693 C EML TV ET, cORBICEZV T I
HFEENTVET,

HEOYES50225-1000g, A ROYTHFES50226-250g, HROYES50224 -
g T I

a2Bt

IS0 2267MCZERLL , A RZDAL, RUUDILA, thEERL

TVEEA

24 7 (150 2267424 3
FREE °C 900-1000
E48- AR © 1305, 1360
ZE g/cm? 8.3
HERE °C 1450
YoOR GPa  212/*195
FRARZAE (R, 0,) MPa  330/*310
B HT R TF (As) % 42/%32
EYHh—ABE HVI0  195/*205
SRR (CTE) 25~ 500°C, 106K 13.9/*13.7
B/ 2SIy UERE)

BEGONZ—I— R 8

G ) UBIER. BIX (EBellavest SH (H RO Y HES54252) 5 &

B2@M . FIvo

ARVMA : Wiromelt (1 2 02 &552526)

EIIVIOORITIL  FEAECTEOEZ I Y U, HIZ EVITA VMK Master & &

BILBERIEHERENELAN, NTX—R—900°C/ i NacEERTD &N
TEXT

HEREHABE : 980°C

HRMBEE : &E55°C/2

A : Bl EMinoxyd (12 O FH52530)
BERBID B S 1 Wiron®-Lot (7 & 04 &552625)
L —4'—" 4+ : Wiroweld NC (7 2 0% &550006)

RiE: ZYTLRXENESIY ISR, IT7T0RT Uy IREQERER.
BOSCILX L ESIY VBROFERTT,

BIS: ZYTILRXZNESIYOESE, RIBEAR (&) OREZARITD L
HNENTY,

B HSNTVRREIFHEEHYELA, EEL, E2OBRDICRNTRTLILY
—BEQERLLBVEYHHREP, BRILENRISH ., C<HICELD LN
HYET, EEMBEDCRIIRAOTBEPTLLF—HF &35, AT
NETRBYEEA,

BRAREIFI R HIRAE (BRNB JOBEN ) EROLHOEER (8 ) ODATHY

Bif.

BEE EBAANGABICEETY, HHl- HER. BYRREITFTTI>TKEE
W, FFP3-EN149% A4 7 ORIREBREEZHEOHLET,

EE: BRUA O IRGEMECGBEREMTIE, FRICRTIN,
ERCENICERENDBBENRCDENBYVET, CORBREMRRETT
DREUB ICHEEMIC DV TIFHEN/ THONTVELA. MREET TORRXE
B, BRT7—F77IVMNCETRZRRETOLATVEEA,. MREREICHEIT2RE
HETETT, COTFNARAZEBLERELLAF Y EITSE, BENEBETS
BENNBYETS,

BEE: COSSRORTYE. BEOFBRERDIEAID_ LN TERY,
NEER, AERTCNTITEEMELETLILF—HFHAShTVWIREICRE
ALBVWTEEL,

BERKB: IShTVWREERBREHYERBA. LEL, ANCL>TRE—RDIC
NERRIEABICELDARMENBDEETR2IHBRTZ LB TETEA.

NDESBHZEERFREAEFELTSEZV,

EANBEESR EE
Rx only
BTE L ERE
WA
BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany
X—=H— www.bego.com

MBHPBERTINA R GER  KEEBERICKY . ZOFNA RAOBFERIEX
&, RFEZETIEBELCREENTVET,

DYOATY T HEIEOKNEERE : 0.3mm, FLITYIRANFEVKSICLTL
EEW, XKZTFOT7L—LAD—VRBAFHC,E<HIRTLLEZE VY, ARIR
—ETEBRYIELT, TEBRYB<HEFLTILKEE VY (BE : FE3IS5mm,
i@ : &IE25mm) ., EELYNIHDEER. KULKREEFIIRFEABEICEY
£T, IVIRELRTZAFYIOREBRAT AV I EFEHALTILKEEV, A7)
—ZERMIILEVTIEEL,

g 00U T VYD ICRUCBEREEHESXTHEAL TIEEL,
BRUGE: 82 A —N—E—REEEVTIEE VY, &7, FPrHEDOE%E
AVT, 8B LEVIDERALTKEE Y, ERBENYFRL—YEUT 1 Z2ER
FTHLEH, BTHULVEETHEL TS LEE), RYTIBEE. Atz EA
LET, BEONTA—Z—EFIRICOVTREERBEX—H—OFEARBEICR
DTLKEEV, FHERR., FHREW O YBHMEBTILEE,

Wl RILZ T ATV ROBHIBEZFEAL T EE L,

TREE: R —F HS A ( Perlablast® micro ) TRE%Z 7 SARNFEIT D &IC&
W), MEBEEZBRZICTHENTEET, TOH, FIN—RIYIv—ET 5% E
ALT, BYAHMEBR—ANEEALTEEZET., BRER. FLERBKPTE
BEBEILKY, RAEZBRBICEAWICILET,

BS5IYHRIT: BEBCTE (1SO9693) DR T £S5y v EALET, ©
SEYIA—H—OERARABICH>TLKEE VY, TTANFECRYBILUER
ELUET (250 um/3~4/N—)L. BlZEKorox® 250 M ) . BEAES. TLEE
BKPTERTDEILKY, RELZHENICENVICLET, TOREFTRE
ICHMNEVWT<EE VY, BREFREDT/INA REFEAL TS EEV, KT
LHRGT7L—LT7—0Z2BPICEHLTLEE,

TOVIRZT: TOUIMBORZTR, X—H—OHEBBEHICK>TLEE
W, BRE%, TEREBKFTERTICLICELY), REEZBENICEALMCL
E3c

BARERIBSM: FALEMATESEM ( HlZEBellatherm® ) TERERBEL £ T, %
BUEREE. FTEEET02mmRICLET, BYIKBEGO7Z Y U AME &
FALET, 7V IROBBYERENETIY FOITRELET, BB S,
ELRFRFRKPTERTILICKY, REZBEHICENVICLET,
L—Y—a s s, YOABABIORERHEZEAVTLKEEY, L—H—
BEEBOX—N—0OERAFRABSCRRICHTIIRICH > T LTV, BRE
%, FLERERBKPTEHRTDCLICKY, REAZBENICEAVIZLET,
FIEFIBR: ERTRIEE N TV BIHBE%BRE . BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh.
Herbst GmbH & Co. KGl&, E#EMY. FEEMN. ¥k, BRAFTLERBENTHD D
LT, FLEREREBD T, R, 2H. BX, BEETEED. CORE
C&WEUPBARLRBEOREZAVE LA,

REXE: ASNTVRHAILRERFREHYELA,

BRI OF\A, BEHA, FLERENSIEECLIZ2TO0NZ[/DT, HEOEHH#
RBEHEEG, UHOBRBRBICHATICEIKENTHY, BEFELTRETEN
TEFET, YHBRRRIBEICHERIRHSNTVI LY, BRABLITHS NI EEE L
BIENBYET, BRICEEL TEREEHNREL 2HAE. BEGO Bremer
Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KGH L UFIBEBEFICHREL T & W,
KESRIVEHEH: FNAADTRILERTE. FDADZETAHA AV ANED
HEEBFICEMLTVET,

BEFEZUTOFETERELTSEETY : FNA A ihifOREEYLIEEEICHE
KoL, RMNEEWHROTES (AW ) L& 2ERYF—IDES OBV YTEH
ERBLETIAEBYERA. REEENEHRICEZLEVTIEEL, NyvT—
D NYT—DREERICEICLT, BERACE > TBYCERELETAERY &
Bh, BELZELBE>TVWEVWNYT—D ., BOREVVUEEE CERELEZ
KETHIHENFHBYVET,

' @ >4mm
@>35-4mm
@ >5mm
m §>25mm
1.5-2mm

LOT

Ny FES

ERAMR

REF

haOvES

MD

ERAT/NAA

® BEGO

REF 14582/00 - HAW 6002 - © 2021 by BEGO - 20211215



Wiron® 99

Ni65.5Cr22.5M09.5Si1.0CeMnNb [%]

ceo0197

Abg A

28 LI AY 25-Metd 332, 283

Wiron® 99= AZIHZ AEE 4 USLICH

Wiron® 99:= 180 22674 2! 1S0 96932 &4 8HLICt.

ol MZol= LiZo| &R &lof &Ltk

REF 50225 — 1000g, REF 50226 — 250g, REF 50224 — 24g M &

ﬂ-:l. EX|

=\ o

180 2267401 [t2t FHE &, HIZIE L Hol eis

3150 2267401 [HE) 3
od 2T °C 900-1000
DAM dMM 2T © 1305, 1360
= g/em? 8.3
E © 1450
HE GPa  212/*195
EHE ZZRy00) MPa  330/*310
oHEH & AAAl(A) % 42/%32
HIFHA 2% HVI0  195/*205
A E 7H|5=(CTE) 25 - 500°C, 106 K1 13.9/*13.7
(FEZ/+MeEts A F)

BEGO /\HAF I: 8

OH=AH: @1&td Zt, ol & S04 Bellavest SH (REF 54252)
I M2 M2k
88 22 Wiromelt (REF 52526)
HIL|o{2! Miztal: cTEol &8st Mlztal. of:
VITA VMK OFAE{
st AM2 HEEIX| L
900°C/5min/vac
a'sl oY &A™ 2E:980°C
CH #HE 7t &= 55°C/min
ZHA: o & S04 Minoxyd(REF 52530)
A ™ 20| & R Z: Wiron®-Lot(REF 52625)
¢}

|%{ @+0]04: Wiroweld NC(REF 50006)

IRIBH CHETH 2 Of7iH4 AL Tt

Z b o Pl

A8 SN: L7 Jlet 344212 B3 2 Fete, SK U 24-HEHY £2ED 2
e 2o #2520 Fxol A8ELICH
MSE: LI lv 34-4l2te) #Ee ZZE(xlohol S AT HElE RlZst7| Slgt

Qluct.

27| Mg ST 27| A E2 gla
Sl 4= gSo|Lt TY| sty
9| gof Chstod LBAT 218 &
2( Es |

Lict. 28l 83 MRl chet 2al=vler Ze
vge i 2 UME £ 2laLlc 34 23
2 2B 2717t 2l B, AHgEHME of ELich
24! Of: X5t 7l Sxioz) 2 8ist| st ZRT(RIS| 1B CHA.
: 34 712 QIRIo] RIHELICH 10} 2 EAALE SIS TS YeiolM AN

FLICt FFP3-EN149 R&9| s &7| B & HEELICH

+5: 34| ST QI e £2 20| L8 UM DY T I LAY 0 ke
=2 waE % YL, 0| HEE MR £20 I

A SLABLICH 01712 MR B Z0lA{2l 71, 0|5 E=
SELITE MR 2 H0IN I AR SRRl SR a LI
B BRI RAE UE 4 et
87 28: 4302 B S Bl Lolof B NSY £ e 83
B0l e e a5 H A0 @21l YRS Al LIty Bede BaE
A ok =L}

st
St
AM

o
al
EL

N
ok -
ok
0}1

o

e

I'II'-?- Q08
ur_>.! no«l-J

0|4t BHS: 0|4} BHS 2 Y EYX|X| gft&LICH THE E75tm B 7 @40 Chat
0 JHQIE ¥R 0] SE LIEFLLE 202 3] thRIE 4 £ gaLich. ofE g2, M8

2 AR

4 ZR|: Fof: 0|F AHoi| et o] Frxle WE7 Qe kI QAT E= 29| K|A|
of wet Mgtxo 2 ot Hofg 4= l&Lich

2t A Q(Wax up): 244 £ %A % F7H: 0.3mm. €722 ZMEIE LlSHAAIR. S48
ZHUTE RO S HAE0{oF BLICH FHUEIS 53 B &

of gLiCh4=0l: |4 3.5mm, LiH[: 2|2 2.5mm). 0|ZH0|7} Qe A2, of Zaist e

F 9|t

@

Rx only
7R H8!

HI&Z
BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany
M= www.bego.com

47

O| ZRELICH &A E= ZEHAE| 53 AEIZ ASHMAR A28

K| OHAAIR.

£ EllolH 7t3 35t

@ HE IRHE MASSHAAIL. Dh7HEs U FX Hitol et =X &zl MZELR Q| x|
HE MEUARFE 3 3HE MM Nﬁl’;‘/\l_?_.

Q14 HAH FHHHO|= HHE AFESHAAIR

odnf: 201 At R2I(0d: Perlablast® micro)2 EHE E2tAEISHH o40b7) 4/ E L
% MU Z2ld Ho|AEE AH85t0d 1T 0ty (et HE{AIR dotstalAle. AF

NEsHL BFF2 HoiM Eﬂdg X MM MAIR.

Mgty §4: MHF CTE(ISO 9693)2] 4 Ml2tals ArSSHAAIR. Mt MZE A
O| A RIElE MEMAIR ERIAECR Arsrge X”7'{0F“A|_._(250pm/3 4bar; Of:
Korox® 250 A8). A&l N5t L S/ T2 Z0oiM EHE HX{5| MAGHAAI2. 0|F
ol 2oz EHg nrx|x| OHAIAIR. SOH aEHu EE QA RIS MAREAAR. AN
7180 nE{I%MHE MHsHA lelom)\lo.

of3E H4: oI MEE FHSIEAH MU MY MEE EF
5Lt é%#% #oiM Eﬂ.j; M3 MI**?H;'AIQ.

SHAAIR. AEL Al

2 FHIE ¢tHe Y
A T2 E AFSSHAA
9_ 55—1/\ XFE%EI- A._§I-§ I oHOF .J\—IEI' A.Ezl }dl"‘—ﬁ HU BF+E oM EH
2 X5 MHs AR
glo|x 83: 7ts5tH X- é.ﬂr L RS
& x| EH"F MZMx | x
HX5| MAsHAAIR.
Holo| 5t7|: o 2 :LX|5| Z<2E ~ 2|5t BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst
GmbH & Co. KGE E5, A<, Tt&l == F oA Melg Z3hstod, FEE o|2of ZHA Q!
0, 0| AMZ o2 QIs eralsts RMEQI ZHHx0l Swi3t @urxiol e ZADpRO| &
Ao|ut &40l chah 2l x|x| gb&Lct
B xH go{Tl Y E?_F 2 xe glguch

25 752 Mpoz

8 AZSHUAIL. BoIx 8% HxIo A2 2 9
UM AR S BR4Z B0l BB

_>'_'
o
H)I

_|>" ||||0

AX XIES 2 MSElE SAO| A0l CHE HE AIF2 &
Ate| ZAEm AlEo 7I§?_ ZJ0|H, EEHQI ZfoR 7tFE = Ql&LIC A ME2
Kl&xoz F7} WY ELICH et A 2l 8tAdo| HAE £ QlaL|ch MED 2Hadsh

of ghAlist AlZbst Al L= BEGO Bremer Goldschlagerei Wl|h. Herbst GmbH & Co. KG &!
feEagol 2 nzofof ghct.

0= 2 27 AE: x| M2 22 FDA M8 X|E 2A ol #E ME S SFFLch
o 7| XIE: H7| MAts ChSo Z&Lch &Rl 2 HY|E 7HE EZL HP Aol 2
H 7|2 M AlY HS Rois X[ HI7|E X2|U& e Folstod s=&sof BfLict 7+
M| 7|9k B7H 2K DP.:. |2, ZEA: T 5 H*D H*-T-foil et -S| o
7|aHiok BLICt S| HISX| f2 Z- = x| HI7|E *MEIUA et #olstod X 2|3l
of BfLict.
' @ >4mm
@>35-4mm
@ >5mm
m §>25mm
1.5-2mm
AH|7|E Hi&| #15

REF

JIERO HE

REF 14582/00 - HAW 6002 - © 2021 by BEGO - 20211215



It

Wiron® 99

Ni65.5Cr22.5M09.5Si1.0CeMnNb [%]

ceo0197

Naudojimo instrukcija

Odontologijos srityje naudojamas metalo keramikai skirtas nikelio (Ni) pagrindo lydinys, 3 tipas.
,Wiron® 99“ tiekiamas cilindry forma.

,Wiron® 99“ atitinka IS0 22674 ir IS0 9693.

Siame produkte yra nikelio.

REF 50225 — 1000 g; REF 50226 — 250 g, REF 50224 — 24 g méginys

Lydinio savyhés

Pagal IS0 22674 be kadmio, berilio ir $vino

Tipas (pagal IS0 22674) 3
Pasildymo temperatiira °C 900-1000
Sukietéjimo, suskystéjimo temperatiira °C 1305, 1360
Tankis g/cm? 8.3
Liejimo temperatiira °C 1450
Tampros modulis GPa 212/*195
0,2 % jprasto takumo riba (R, ,) MPa 330/*310
Pailgéjimas po trikio (As) % 42/*32
Kietumas pagal Vickerso skale HV10  195/%205
Siluminio pletimosi koeficientas (SPK) 25-500 °C, 106 K 13.9/*13.7
(Ligjimas / * po keram. deginimo)

BEGO spalvos kodas 8

Pakavimo maseé: sujungta su fosfatais, pvz., ,Bellavest SH* (REF 54252)
Indo medZiaga: keramika

Lydymo milteliai: ,Wiromelt“ (REF 52526)

Padengimo keramika: keramika su tinkamu SPK, pvz., , VITA VMK Master*

Deginimas oksiduojant: nerekomenduojamas, taciau prireikus kontrolinio degimo:
900 °C/5 min./vak.

Aukstiausia rekomenduojama degimo temperatiira: 980 °C
Rekomenduojama maks. kaitinimo sparta 55 °C/min.
Fliuso medziaga: pvz., ,Minoxyd“ (REF 52530)

Litavimo medziaga prie§ degima: ,Wiron®-Lot" (REF 52625)

Lazerio viela: ,Wiroweld NC* (REF 50006)

Numatytoji paskirtis: Metalo keramikos nikelio pagrindo lydiniai yra skirti danty restauracijoms, tokioms
kaip karunélés ir tilteliai, taip pat metalo keramikos danty protezams, gaminti.

Indikacija: Metalo keramikos nikelio pagrindo lydiniai yra skirti prarastam kietajam audiniui (dantims)
gydyti.

Kontraindikacija: Néra Zinomos jokios kontraindikacijos. Labai retais atvejais gali kilti nepageidaujamos
biologinio (pvz., alergijos lydinio sudedamosioms dalims) arba elektrocheminio pobudZio reakcijos. Esant
Zinomam nesuderinamumui arba Zinomoms alergijoms lydinio sudedamosioms dalims, lydinio reikéty
nenaudoti.

Klinikiné paskirtis: Dirbtinis prarasto kietojo audinio (danty) pakaitalas, skirtas kramtymo funkcijai atkurti
(estetiniais ir funkciniais sumetimais).

Ispéjimai: Metalo dulkes yra kenksmingos. Slifavimo ir $vitinimo veiksmai turi biti atliekami tinkamai siur-
biant. Rekomenduojama FFP3-EN149 tipo kvépavimo taky apsauga!

Atsargumo nurodymai: Jvykus aproksimaliniam arba okliuziniam kontaktui su kitais metalais, labai retais
atvejais galimi elektrocheminio pobiidZio nemalonds pojuciai. Priemonés saugumas ir suderinamumas su
MR aplinka nebuvo jvertintas. Nebuvo patikrintas kaitimas, migravimas ir vaizdiniai artefaktai MR aplin-
koje. Saugumas MR aplinkoje néra Zinomas. Pacienta tiriant su $a priemone galimi paciento suZalojimai.

Pacienty grupé: IS lydinio pagaminti daiktai gali buti naudojami neatsizvelgiant j paciento amZiy. Esant
Zinomam nesuderinamumui arba Zinomoms alergijoms lydinio sudedamosioms dalims, lydinio reikéty
nenaudoti.

Salutiniai poveikiai: Nera Zinomi jokie $alutiniai poveikiai. Vis délto negalima atmesti, kad labai retais
atvejais gali kilti individualiy reakcijy dél komponenty. Tokiu atveju priemonés reikéty nenaudoti.

Modeliavimas: Sieneliy storis po paruosimo: bent 0,3 mm, venkite astriy kampy ir krasty. Padengimo kar-
kasa formuokite anatomiskai sumazinta. Sujungiklius formuokite kuo stipresnius ir aukStesnius (aukstis:
min. 3,5 mm, plotis: min. 2,5 mm). Jei pacientas griezia dantimis, pasiripinkite, kad modeliai baty sti-
presni. Naudokite vasko arba plastiko tu$¢iavidurius smaigalius. Jei naudojate paleidimo sistema, dirbkite
be atnaujinamojo sluoksnio.

(]3]

Laikytis naudojimo instrukcijos Démesio
Rx only
Tik kvalifikuotam
personalui!
Nesterilus
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Jtvirtinimas: Kariingléms ir tilteliams naudokite tik su fosfatu suridtas pakavimo mases.

ISliejimas: Lydinio neperkaitinkite. Naudokite tik $varius ir kiekvienam lydiniui atskirus lydimo tiglius.
AiSkaus siunty sekimo sumetimais liekite tik nauja metala. Jei reikia, liejimo kubelius padenkite lydymo
milteliais. Tikslds nustatymai ir kaitinimo trukmeé pateikti liejimo jrenginio gamintojo specifikacijose. I3lieje
liejiniy jklota leiskite jam létai atvesti.

Suformavi Naudokite smulk

Poliravimas: Kad gumuoti biity papraséiau, galima poliruojamai ap3vitinti beSviniu silikatiniu stiklu (pvz.,
Perlablast® micro“). Paskui gumuokite tinkamais gumos poliruokliais ir poliruokite tinkamomis pirminio
ir paskesnio poliravimo pastomis. PavirSiy Svariai nuvalykite nupurk§dami garais arba pavirindami dis-
tiliuotame vandenyje.

Padengimas keramika: Padengimo keramika naudokite su tinkamu SPK (IS0 9693). Laikykités atitinkamos
keramikos gamintojo naudojimo instrukcijos. Oksida reikia ap3vitinti (250 pm / 3—4 bar, naudojant, pvz,,
Korox® 250“). Pavirsiy Svariai nuvalykite nupurkSdami garais arba pavirindami distiliuotame vandenyje.
Véliau pavirSiy nelieskite rankomis. Naudokite arterinius gnybtus ar panasius jrankius. Per degima karkasus
tinkamai prilaikykite.

dantytumo kietlydinio frezas.

Padengimas plastiku: Apdirbdami plastikines padengimo medZiagas laikykités atitinkamy gamintojo nuro-
dymy. PavirSiy $variai nuvalykite nupurk§dami garais arba pavirindami distiliuotame vandenyje.

Litavimas: Lituojamas dalis uZfiksuokite (pvz., lituojama pakavimo mase ,Bellatherm®"), lygiagretus su
sienelémis litavimo tarpas: maks. 0,2 mm. Naudokite tinkama BEGO fliusa. Baigus suvirinimg nuplaukite
skys€iy likugius ir metalo oksidus. Pavirsiy Svariai nuvalykite nupurkSdami garais arba pavirindami disti-
liuotame vandenyje.

Lazerinis suvirinimas: Jei jmanoma, dirbkite su X sidle ir uzpildymo medZiaga. Laikykités prietaiso gamin-
tojo naudojimo instrukcijos ir pavojaus nuorody. PavirSiy Svariai nuvalykite nupurkSdami garais arba pavi-
rindami distiliuotame vandenyje.

Laikymo salygos: Néra Zinoma jokiy specialiy laikymo salygy.

Garantija: Masy techninés naudojimo rekomendacijos, nesvarbu, ar pateiktos Zodziu, rastu, ar praktinése ins-
trukcijose, grindziamos musy paciy patirtimi ir bandymais, todél gali biti laikomos tik orientacinémis. Miisy
priemonés nuolat tobulinamos. Todél pasiliekame teise daryti konstrukcijos ir sudéties pakeitimus. Apie su
priemone susijusj rimtg incidenta praneskite ,,BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG* ir
kompetentingai institucijai.

Salinimo nurodymai: Atlieky tvarkymo procedira Priemoné: Norint priskirti atlieky numerj pagal Europos
atlieky kataloga (AVV), reikia pasitarti su regioniniu atlieky Salintoju. NeSalinkite su buitinémis atliekomis.
Pakuoté: Pakuotes turi bati visiSkai istuStinamos ir Salinamos laikantis tinkamo $alinimo jstatymy nuostaty.
Pakuotés, kuriy negalima visiSkai iStustinti, turi bati Salinamos pasitarus su regioniniu atlieky Salintoju.
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LietoSanas pamaciba

Dentals Ni bazes legéjums metala keramikai, 3. tips.

Wiron® 99 ir piegjams cilindru veida.

Wiron® 99 atbilst IS0 22674 un IS0 9693.

Sis produkts satur nikeli.

REF 50225 — 1000 g; REF 50226 — 250 g; REF 50224 — 24 g paraugs

Sakausgjuma Tpasibhas

Saskana ar IS0 22674 nesatur kadmiju, beriliju un svinu

Tips (saskana ar ISO 22674) 3
Priek§sildisanas temperatiira °C 900-1000
Solidus, Skidruma temperatiira °C 1305, 1360
Blivums g/cmd 8.3
LieSanas temperatiira °C 1450
Elastibas modulis GPa 212/*195
0,2 % pagarinajuma spriegums (R, o) MPa 330/*310
Pagarinajums péc parravuma (As) % 42/*32
Vikersa cietiba HV10  195/%*205
Siltuma izple$anas koeficients (SIK) 25 — 500 °C, 106 K 13.9/*13.7

(I&jums / * pec keram. karstumapstrades)
BEGO krasas kods 8

leguldiSanas masa: saistita ar fosfatu, piem., Bellavest SH (REF 54252)

Tigela materials: keramika

Pulveris kausesanai: Wiromelt (REF 52526)

Parklajuma keramika: keramika ar piemérotu SIK-vértibu, pieméram: VITA VMK Master

Oksidacijas karstumapstrade: nav ieteicama, tomér ja nepiecieSama kontroles karstumapstrade:
900 °C/5 min./vakuuma

Augstaka ieteicama karstumapstrades temperatira: 980 °C
Uzsildi$anas atrums ieteicams maks. 55 °C/min.

Kausnis: piem., Minoxyd (REF 52530)

Lodmetals pirms karstumapstrades: Wiron®-Lot (REF 52625)

Lazera stieple: Wiroweld NC (REF 50006)

Paredzetais noliiks: Metalkeramikai paredzeti legejumi uz nikela bazes ir paredzeti tadu dentalo restaura-
ciju izgatavo3anai ka kroni, tilti un metalkeramiskie zobu aizvietotaji.

Indikacija: Metalkeramikai paredzeti leggjumi uz nike|a bazes ir paredzeti trukstoso koSanas funkciju (zobu)
atjaunosanai.

.

Kontrindikacija: Ir zinamas kontrindikacijas. Loti retos )s var rasties nevél biologiska (piem.,
alergijas pret leggjuma sastavdalam) vai elektrokimiska reakcija. Ja ir zinama nesaderiba vai alergijas uz
legejuma sastavdalam, leggjumu neizmantot.

Kiiniskie ieguvumi: Zaudeta tekstolita (zobu) maksligais aizvietotajs ko$anas funkciju atjauno$anai (este-
tiskai un funkcionalai).

Bridinajumi: Metala putekli ir kaitigi veselibai. SlipgSana un staro$ana ir javeic, izmantojot piemérotu
atstkSanu. Ir ieteicams valkat FFP3-EN149 tipa elpcelu aizsarglidzek|us!

Piesardzibas pasakumi: Aproksimala vai okluzala kontakta gadijuma ar citiem metaliem |oti retos gadiju-
mos var rasties nepatikamas sajitas elektrokimiskas reakcijas dél. Nav veikta ierices drosibas un saderi-
bas novertéSana magnétiskas rezonanses vide. Nav testéta ierices sildi$ana, migracija un attéla parveide
magnétiskas rezonanses vide. DroSiba magneétiskas rezonanses vide nav zinama. Ja tiek izmeklets pacients,
kuram ir 8T ierice, pacients var tikt ievainots.

Pacientu grupa: Leggjuma objektus var izmantot neatkarigi no pacienta vecuma. Ja ir zinama nesaderiba
vai alergijas uz leggjuma sastavdalam, leggjumu neizmantot.

Blakusefekti: Nav zinama blakusiedarbiba. Tomér nav izslégts, ka |oti retos gadijumos var rasties individu-
ala reakcija uz komponentiem. Tada gadijuma ierici nelietot.

ModelgSana: Sieninu biezums péc apstrades: vismaz 0,3 mm, novérsiet asu stiiru un malu rasanos. Kar-
kasu vélakai apdarei veidot anatomiski reducéti. Savienotajus veidot tik stiprus un augstus, cik iespgjams
(augstums: min. 3,5 mm, platums: min. 2,5 mm). Bruksisma gadijuma lietot stipraku modelg$anu. Izmantot
vaska vai plastmasas caurumu kocinus. Pie uzsak$anas sistemas stradat bez atjaunoanas.

legul$ana: Kroniem un tiltiem izmantot tikai ar fosfatu saistitas iegul$anas masas.

LieSana: Neparkarset leggjumu. Izmantojiet tikai tirus un katram legéjumam jaunus tigelus. Lai varétu izse-

kot partiju, liet tikai jaunu metalu. Ja nepi parkaisit lies lodi ar kausgjuma pulveri. Precizus
leverot lietoSanas pamacibu Uzmanibu
Rx only
Tikai kvalificétam
personalam!
Nav sterils
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Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany
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iestatijumus un karsésanas laikus sk. lieSanas ierices razotaja sniegtajos noradijumos. P&c lieSanas laut
mufelim Iénam atdzist.

Apstrade: Izmantojiet cietmetala frezes ar smalkiem zobiem.

Pulésana: Lai vienkarSotu gumijoSanu, var nostarot tiru ar Skidro stiklu bez svina piedevas (piem., Per-
lablast® micro). Pec tam gumijot ar piemérotiem gumijas pulétajiem un piemérotam iepriek$gjas pulésanas
un pulé$anas pécapstrades pastam. Virsma ir ripigi janotira ar tvaika striiklu vai janovara destiléta tdent.

Keramikas parklajums: [zmantot parklajuma keramiku ar piemérotu WAK (ISO 9693). Nemiet véra attie-
ciga keramikas razotaja nodro$inato lietoSanas pamacibu. Oksids ir janostaro (250 pm/3—4 bari, piem.,
ar Korox® 250). Virsma ir rlipigi janotira ar tvaika striklu vai janovara destiléta Gdeni. Pec tam virsmam
vairs nepieskarties ar rokam. Lietot artériju spailes. Karkasus karstumapstrades laika pietiekami atbalstit.

Plastmasas parklajumi: Plastmasas parklajumu materialu apstrade ievérot atbilstoSos razotaja noradiju-
mus. Virsma ir ripigi janotira ar tvaika struklu vai janovara destiléta tdent.

Lodesana: Fiksét lodéjamas dalas (piem., ar lodéSanas fiksacijas masu Bellatherm®); paraléla lodéSanas
sprauga maks. 0,2 mm. Ilzmantot piemérotu BEGO kauséSanas Iidzekli. Pec lodéSanas kausésanas Iidzekla
atliekas un metala oksidi ir jaapstrada ar skabi. Virsma ir riipigi janotira ar tvaika striklu vai janovara
destileta uden.

Lazermetina$ana: Ja iespejams, stradat ar X $uvi un pievienojuma materialu. Lidzu, ievérojiet ierices razo-
taja lieto$anas instrukciju un noradijumus par bistamibu. Virsma ir riipigi janotira ar tvaika striklu vai
janovara destiléta adent.

Glabasanas nosacijumi: Nav zinami Tpasi uzglabasanas nosactjumi.

Garantija: misu tehniskie lietoSanas ieteikumi gan mutiska, gan rakstiska forma, vai ari praktiskas instruk-
tazas veida pamatojas uz musu pieredzi un izméginajumiem, tade| tie ir uzskatami par orientgjoSam verti-
bam. Msu ierices izstrade pastavigi turpinas. Tapec mes paturam tiesibas veikt konstrukcijas un sastava
izmainas. Jebkads nopietns ar ierici saistits negadijums batu japazino BEGO Bremer Goldschlégerei Wilh.
Herbst GmbH & Co. KG un kompetentajai iestadei.

Utilizacijas noradijumi: Atkritumu apstrades process lerice: Pieskirto atkritumu koda numuru skatiet attie-
cigaja Eiropas atkritumu kataloga (AVV), sazinoties ar vietéjo atkritumu apsaimniekotaju. Neizmetiet maj-
saimniecibas atkritumos. lepakojums: No iepakojumiem ir jaizber visi atlikumi, un tie ir jautilize atbilstosi
likuma noteiktajiem priekSrakstiem. NeiztukSojami iepakojumi ir jautilizé ta, ka to ir noradijis vietgjais
atkritumu apsaimniekotajs.
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Instrukcja uzywania

Stop stomatologiczny na bazie niklu do prac metaloceramicznych, typ 3.
Wiron® 99 jest dostarczany w formie wateczkow.

Wiron® 99 jest zgodny z normami IS0 22674 oraz IS0 9693.

Wyréb zawiera nikiel.

Nr kat. 50225 — 1000 g; nr kat. 50226 — 250 g; nr kat. 50224 — 24 g probka

Wiasciwosci stopu

Zgodnie z norma IS0 22674 nie zawiera kadmu, berylu i otowiu.

Typ (zgodnie z I1SO 22674) 3
Temperatura wstgpnego ogrzewania °C 900-1000
Temperatura solidus, likwidus °C 1305, 1360
Gestos¢ g/cm? 83
Temperatura odlewania °C 1450
Modut Younga GPa 212 /*195
0,2% umowna granica plastycznosci (R, o) MPa 330/*310
Wydtuzenie przy zerwaniu (As) % 42/*32
Twardo$¢ Vickersa HV10  195/%205
Wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej (WRC) 25-500°C, 106 K 13.9/*13.7
(odlew / * po wypaleniu ceramiki)

Kod kolorystyczny BEGO 8

Masa ostaniajaca: fosforanowa, np. Bellavest SH (nr kat. 54252)

Materiat tygla: ceramika

Proszek topnikowy: Wiromelt (nr kat. 52526)

Ceramika do licowania: ceramika o odpowiedniej wartosci WRC, np. VITA VMK Master

Wypalanie oksydacyjne: nie jest zalecane, lecz jesli pozadane jest wypalanie kontrolne:
900°C/5 min/w prdzni

Maksymalna zalecana temperatura wypalania: 980°C
Zalecana predko$¢ nagrzewania maks. 55°C/min.
Topnik: np. Minoxyd (nr kat. 52530)

Lutowie przed wypaleniem: Wiron®-Lot (nr kat. 52625)

Drut laserowy: Wiroweld NC (nr kat. 50006)

Przewidziane zastosowanie Stopy na bazie niklu do metaloceramiki sa przeznaczone do wytwarzania uzu-
petnieri stomatologicznych, takich jak korony, mosty oraz uzupetnienia metaloceramiczne.

Wskazania: Stopy na bazie niklu do metaloceramiki sa przeznaczone do leczenia ubytkow tkanek twardych (zebéw).

Przeciwwskazania: Nie sg znane zadne przeciwwskazania. W bardzo rzadkich przypadkach mozliwe jest wysta-
pienie niepozadanych reakcji biologicznych (np. alergii na sktadniki stopu) lub elektrochemicznych. W przypadku
znanych nietolerancii lub alergii na sktadniki stopu nie nalezy go stosowag.

Korzys$¢ kliniczna: Sztuczne protezy brakujacych tkanek twardych (zebéw) w celu przywrécenia funkeji zucia (pod
wzgledem estetycznym i funkcjonalnym).

Ostrzezenia: Pyty metalowe sa szkodliwe dla zdrowia. Szlifowanie i piaskowanie powinno odbywac sie przy zastoso-
waniu odpowiedniego systemu odsysajacego. Zaleca sig st ie ochrony drog oddechowych typu FFP3-EN149!

Srodki ostroznosci: W przypadku aproksymalnego lub okluzalnego kontaktu z innymi metalami, w bardzo rzadkich,
sporadycznych przypadkach moga wystapi¢ uwarunkowane elektrochemicznie parestezje. Wyréb nie zostat oceniony
pod katem bezpieczeristwa i kompatybilnosci w $rodowisku MRI. Nie byt badany pod katem nagrzewania, migracji
lub artefaktow obrazowania w srodowisku MRI. Bezpieczeristwo stosowania w Srodowisku MRI nie jest znane. Bada-
nie ta metoda pacijenta, u ktérego zastosowano opisany wyrdb, moze prowadzi¢ do wystapienia u niego urazow.

Grupa docelowa pacjentow: Elementy wykonane ze stopu mozna stosowac niezaleznie od wieku pacjenta. W przy-
padku znanych nietolerancii lub alergii na sktadniki stopu, nie nalezy go stosowac.

Dziatania niepozadane: Nie s znane zadne dziatania niepozadane. Nie mozna jednak wykluczy¢ mozliwosci wysta-
pienia bardzo rzadkich, indywidualnych reakcji na pos: 6Ine sktadniki. W takim wypadku nie nalezy stosowa¢
wyrobu.

Modelowanie: Grubos¢ Sciany po abrdbce: min. 0,3 mm, unikac ostrych rogéw i krawedzi. Konstrukcje przeznaczone
do licowania ksztattowat w sposdb zredukowany anatomicznie. taczniki ksztattowac mozliwie jak najgrubiej i naj-
wyzej (wysoko$¢: min. 3,5 mm, szerokos¢: min. 2,5 mm). W przypadku bruksizmu modelowa¢ grubiej. Stosowa¢
wosk lub wydrazone kanaty odlewnicze z tworzywa sztucznego. W przypadku systemu kanatowego pracowac bez
przewgzen.

Zatapianie: Stosowac wytacznie fosforanowe masy ostaniajace do koron i mostéw.

[13]

Zajrzyj do instrukcji uzywania Ostrzezenie

Rx only
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Odlewanie: Nie przegrzewac stopu. Uzywa¢ wytacznie czystych, wtasciwych dla kazdego stopu tygli wytopowych.
Celem jednoznacznej identyfikacji partii, do odlewania stosowa¢ wytacznie nowy metal. W razie potrzeby posypa¢
kostki stopu proszkiem topnikowym. W zakresie doktadnych ustawieri i czaséw nagrzewania nalezy przestrzega¢
zaleceri producenta sprzetu do odlewania. Mufle po odlaniu pozostawi¢ do powolnego ostygnigcia

Wykariczanie: Stosowac frezy weglikowe o drobnym uzebieniu.

Polerowanie: Aby uproscic gumkowanie, mozna wybtyszczy¢ prace bezotowiowym szktem sodowym (np. Perla-
blast® micro). Wygtadzic odpowiednimi polerkami g ymi oraz wypolerowac pasta polerska wstepna i koricowa.
Starannie oczysci¢ powierzchnie strumieniem pary lub poprzez wygotowanie w wodzie destylowane;.

Licowanie ceramika: Stosowac ceramike do licowania o odpowiednim WRC (IS0 9693). Przestrzegac instrukeji uzy-
wania producenta ceramiki. Tlenek nalezy usuna¢ poprzez piaskowanie (250 ym / 3—4 bar, np. za pomoca piasku
Korox® 250). Starannie oczyscié powierzchnig strumieniem pary lub poprzez wygotowanie w wodzie destylowanej.
Po oczyszczeniu nie dotykac juz powierzchni diorimi. Uzy¢ w tym celu kleszczykéw hemostatycznych lub podobnego
narzedzia. Podczas wypalania dostatecznie podeprze¢ konstrukcje.

Licowanie kompozytem: Stosujac kompozytowe materiaty licujace nalezy przestrzega¢ odpowiednich instrukcji ich
producentdw. Starannie oczysci¢ powierzchnig strumieniem pary lub poprzez wygotowanie w wodzie destylowanej.

Lutowanie: Zamocowac lutowane elementy (np. za pomoca masy ostaniajacej do lutowania Bellatherm®); zacho-
wac réwnolegtoscienna szczeling o szer. maks. 0,2 mm. Zastosowac odpowiedni topnik BEGO. Po lutowaniu wykwa-
si¢ pozostatosci topnika i tlenki metali. Starannie oczysci¢ powierzchnie strumieniem pary lub poprzez wygotowanie
w wodzie destylowanej.

Spawanie laserowe: Jesli jest to mozliwe, nalezy pracowac spoing typu X przy zastosowaniu materiatu dodat-
kowego. Nalezy przestrzegac instrukcji uzywania i informacii o zagrozeniach udostgpnionych przez producenta
urzadzenia! Starannie oczysci¢ powierzchnig strumieniem pary lub poprzez wygotowanie w wodzie destylowanej.

Warunki przechowywania: Nie obowiazuja zadne specjalne warunki przechowywania.

Gwarancja: Zalecenia dotyczace stosowania udzielone przez nas ustnie, pisemnie lub w formie praktycznych
instrukeji opieraja sig na naszych wtasnych do$wiadczeniach i prébach, dlatego tez nalezy traktowac je wytacznie
jako orientacyjne wytyczne. Nieustannie rozwijamy i ulepszamy nasze wyroby. W zwiazku z tym, zastrzegamy sobie
mozliwo$¢ wprowadzania zmian w ich konstrukcji i sktadzie. Kazdy powazny incydent zwiazany z wyrobami nalezy
zgtaszac firmie BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG oraz wtasciwemu organowi.

Unieszkodliwienie: Sposéb postepowania z odpadami Wyrdb: Kod odpadéw zgodnie z Europejskim Katalogiem
Odpadéw (AVV) nalezy przyp|sac w porozum|en|u z reg|ona|nym przedsigbiorstwem unieszkodliwiania odpadéw.
Nie usuwac tacznie z odpadami | ymi. Op Opak ia nalezy opréznic i przekaza¢ do fachowego
unieszkodliwienia zgodnie z przepisami prawa. Opakowama ktérych nie mozna catkowicie oproznic, musza by¢
poddawane unieszkodliwieniu w porozumieniu z regionalnym przedsiebiorstwem unieszkodliwiania odpadéw.
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Instructiuni de utilizare

Aliaj dentar pe baza de nichel pentru coroane metaloceramice, tip 3.
Wiron® 99 se livreaza sub forma de cilindri.

Wiron® 99 corespunde IS0 22674 si IS0 9693.

Acest produs contine nichel.

REF 50225 — 1000 g; REF 50226 — 250 g; REF 50224 — proba de 24 g

Caracteristici ale aliajului

Fard continut de cadmiu, beriliu si plumb, Tn conformitate cu IS0 22674

Tip (conform 1SO 22674) 3
Temperatura de preincalzire °C 900-1000
Temperatura in stare solida-lichida °C 1305, 1360
Densitate g/cmd 8.3
Temperatura de turnare °C 1450
Modul de elasticitate GPa 212/*195
Limitd de alungire 0,2 % (R, 0,) MPa 330/*310
Alungirea la rupere (As) % 42/*32
Duritate Vickers HV10  195/%*205
Coeficient de dilatatie termica (CDT) 25— 500 °C, 106 K! 13.9/*13.7
(turnare / * dupa ardere ceram.)

Cod color BEGO 8

Masa de inglobare: pe baza de fosfat, de ex Bellavest SH (REF 54252)

Material creuzet: ceramica

Pulbere de topire: Wiromelt (REF 52526)

Ceramica pentru invelisuri: ceramica avand un indice CDT adecvat, de ex.: VITA VMK Master

Aplicare oxid prin ardere: nu se recomanda, insa cand este de dorit arderea de control: 900 °C/5
min/sub vid

Temperatura de ardere maxima recomandata: 980 °C
Viteza de fncélzire recomandata max. 55 °C/min
Fondant: de ex. Minoxyd (REF 52530)

Lipire fnainte de ardere: Wiron®-Lot (REF 52625)

Sarma pentru sudura laser: Wiroweld NC (REF 50006)

Scop propus: aliajele pe baza de nichel pentru coroane metaloceramice sunt destinate fabricérii restaurarilor
dentare, cum ar fi coroane si punti, precum si pentru proteze dentare metaloceramice.

Indicatie: Aliajele pe baza de nichel pentru coroane metaloceramice sunt destinate tratarii tesutului dur (dinti)
lipsa.

Contraindicatie: Nu sunt cunoscute contraindicatii. in cazuri foarte rare pot interveni reactii biologice (ca de ex.
alergii fata de componentele aliajului) sau electrochimice nedorite. In cazul unor incompatibilitati sau alergii
cunoscute fatd de componentele aliajului, se va evita utilizarea acestui aliaj.

Beneficiu clinic: Substitut artificial pentru tesut dur pierdut (dinti), pentru restabilirea functiei de mestecare
(estetic si functional).

Avertismente: Pulberile metalice sunt toxice. Slefuirea si sablarea se vor realiza cu aspirare corespunzétoare Se
recomanda purtarea unei masti de protectie a respiratiei de tip FFP3-EN149!

Indicatii de precautie: In cazul contactului aproximal sau ocluzal cu alte metale, in cazuri foarte rare pot interveni
reactii de intoleranta electrochimica. Dispozitivul nu a fost verificat in ceea ce priveste siguranta si compatibi-
litatea cu un mediu RM (rezonantd magnetica). Nu a fost testat in ceea ce priveste incélzirea, deplasarea sau
aparitia artefactelor de imagine intr-un mediu RM (rezonanta magneticd). Siguranta intr-un mediu RM (rezonantd
magneticd) nu este cunoscutd. Examinarea unui pacient cu acest produs poate duce la ranirea pacientului.
Grupa de pacienti: Obiectele din aliaj pot fi utilizate independent de vérsta pacientului. Tn cazul unor incompatibi-
litati sau alergii cunoscute fata de componentele aliajului, se va evita utilizarea acestui aliaj.

Efecte secundare: Nu sunt cunoscute efecte secundare. Cu toate acestea, nu poate fi exclus ca in cazuri foarte
rare sd intervina reactii individuale fatd de componente. In acest caz se va renunta la utilizarea dispozitivului.
Modelare: Grosimea peretelui dupa prelucrare: min. 0,3 mm se vor evita colturile ascutite si muchiile. Structurile
metalice pentru Tnvelisuri se vor realiza reduse anatomic. Elementele de legatura se vor realiza cat mai groase si
cat mai fnalte posibil (indlfime: min. 3,5 mm, latime: min. 2,5 mm). In caz de bruxism acordati atentie unei mode-
lari mai puternice. Utilizati ceard sau tuburi din material plastic, goale in interior. Nu ingustati canalul de turnare.
Tnglobare: Utilizati numai mase de inglobare pe baz de fosfat pentru coroane si punti.

Turnare: Nu supraincalziti aliajul. Folositi numai creuzete de topire curate, cate unul pentru fiecare aliaj. Pentru
identificarea exactd a fiecarei sarje, utilizati la turnare numai metale noi. Daca este necesar, presérati pulbere de
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topire peste forma de turnare. Aveti in vedere instructiunile producétorilor dispozitivelor de turnare pentru respec-
tarea setarilor si a timpilor de incalzire. Dupa turnare lasati mufla sa se raceasca lent.

Finisare: Utilizati freze din metal dur, cu dantura fina.

Lustruire: Pentru gumarea mai simpld, se poate aplica procedura de lustruire finala prin sablare cu silicat de
sodiu fara continut de plumb (de ex. Perlablast® micro). Apoi se gumeaza cu produse adecvate de lustruire si se
lustruieste cu paste adecvate de lustruire prealabild si finald. Curatare temeinicé a suprafetei cu jet de abur sau
fierbere Tn apa distilata.

Tnvelis ceramic: Utilizati ceramicé pentru fatete cu coeficient de dilatatie termica (CDT) adecvat (IS0 9693). Res-
pectati instructiunile de utilizare ale respectivului producétor de ceramica Oxidul trebuie sablat (250 ym / 3-4 bar
cu de ex. Korox® 250). Curétare temeinica a suprafetei cu jet de abur sau fierbere in apa distilata. Apoi suprafetele
nu se mai ating cu ména. Utilizati cleme arteriale sau alte dispozitive similare. in timpul arderii, structurile meta-
lice trebuie fixate suficient.

invelisuri din materiale plastice: Pentru prelucrarea invelisurilor din materiale plastice, se vor respecta instructiu-
nile producatorilor respectivi. Curatare temeinicd a suprafetei cu jet de abur sau fierbere in apa distilatd.

Lipire: Fixati piesele de lipit (de ex. cu masa de lipire Bellatherm®), joc de lipire cu pereti paraleli: max. 0,2 mm. Se
utilizeaza fondant BEGO. Dupa lipire, resturile de fondant si oxizi metalici se elimind cu acid. Curatare temeinicd a
suprafetei cu jet de abur sau fierbere in apd distilata.

Sudura cu laser: Daca este posibil se va lucra cu sudura X si material de adaos. Va rugam sa respectati instruc-
tiunile de utilizare si indicatiile de pericol ale producétorului aparatului. Curétare temeinicé a suprafetei cu jet de
abur sau fierbere in apa distilata.

Conditii de depozitare: Nu sunt cunoscute conditii de depozitare speciale.

Garantie: Recomandarile noastre tehnice de aplicare, indiferent daca sunt prezentate verbal, in scris sau prin
instruiri practice, se bazeaza pe propria noastra experienta si pe propriile noastre incercari si, din acest motiv,
trebuie considerate ca fiind orientative. Produsele noastre sunt supuse unui proces de dezvoltare continua. Din
aceastd cauzd, ne rezervam dreptul de a efectua modificari ale constructiei si compoxzitiei. Toate incidentele grave
care au avut loc in raport cu dispozitivul trebuie raportate BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co.
KG si autoritatii competente.

Indicatii privind eliminarea: Procedurd de tratare a deseurilor Dispozitiv: Alocarea unui cod de deseu conform
catalogului european al deseurilor (AVV) se va face cu consultarea unitétii regionale de eliminare a deseurilor. A
nu se elimina fmpreuna cu gunoiul menajer. Ambalaj: Ambalajele trebuie golite de resturi si trebuie eliminate in
mod corespunzator, conform prevederilor legale. Ambalajele care nu pot fi golite de resturi se vor elimina de comun
acord cu unitatea regionald de eliminare a deseurilor.
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Navod na pouZzitie

Dentélna niklova zakladna zliatina pre kovokeramiku, typ 3

Wiron® 99 sa dod4va vo forme valgekov.

Wiron® 99 spiiia poziadavky noriem SO 22674 a 1S0 9693.

Tento vyrobok obsahuije nikel.

REF 50225 — 1000 g; REF 50226 — 250 g; REF 50224 — 24 g vzorka
Vlastnosti zliatiny

V stilade s normou IS0 22674 neobsahuje kadmium, berylium a olovo

Typ (podla ISO 22674) 3
Predhrievacia teplota °C 900-1000
Teplota pevného a kvapalného skupenstva °C 1305, 1360
Hustota g/cm? 8.3
Odlievacia teplota °C 1450
Modul elasticity GPa 212 /*195
0,2 % hranica pruznosti (R, ,) MPa 330/*310
Predizenie pri pretrhnuti (A;) % 42/*32
Tvrdost podla Vickersa HV10  195/*205
Koeficient tepelnej roztaznosti (WAK)

25-500 °C, 106 K1 13.9/*13.7

(tekuté / * po keram. vypéleni)
Farebny kdd BEGO 8

Material odlievacej formy: fosfatom viazany, napr. Bellavest SH (REF 54252)
Material téglika: Keramika

Taviaci prasok: Wiromelt (REF 52526)

Krycia keramika: keramika s vhodnou hodnotou WAK, napr.: VITA VMK Master

Oxidové vypalovanie: neodporiica sa, avSak ak sa pozaduje kontrolné vypélenie:
900 °C/5 min/vo vékuu

Najvys$Sia odporicana teplota pri vypalovani: 980 °C
Odporicana rychlost zohrievania max. 55 °C/min
Tavivo: napr. Minoxyd (REF 52530)

Spajka pred vypalovanim: Wiron®-Lot (REF 52625)
Laserovy drdt: Wiroweld NC (REF 50006)

Zamyslany acel: Zliatiny na baze niklu pre kovokeramiku si urcené na vyrobu dentéalnych rekonstrukeii,
ako st korunky, mostiky a kovokeramické zubné nahrady.

Indikacia: Zliatiny na baze niklu pre kovokeramiku st uréené na oSetrenie chybajiceho tvrdého tkaniva
(zuby).

Kontraindikacia: Nie si zname Ziadne kontraindikécie. Vo velmi ojedinelych pripadoch sa mgzu vyskytnit
nezelané biologické (napr. alergie na zlozky zliatiny) alebo elektrochemickeé reakcie. V pripade znamej nekom-
patibility alebo znamej alergie na zlozky zliatiny by sa zliatina nemala pouZivat.

Klinické pouZitie: Umela nahrada strateného tvrdého tkaniva (zuby) na obnovenie Zuvacej funkcie (esteticka
a funkénd).

Varovania: Kovovy prach je zdraviu Skodlivy. Brisenie a pieskovanie by sa malo vykonavat s vhodnym odsé-
vanim. OdporG¢ame pouZivat ochranu dychacich ciest typu FFP3-EN149!

Preventivne opatrenia: Vo velmi zriedkavych pripadoch mdZe pri aproximalnom alebo okluzalnom kontakte s
inymi kovmi ddjst k elektrochemicky podmienenym neprijemnym vnemom. Vyrobok nebol postideny z pohladu
bezpecnosti a kompatibility v prostredi MR. Nebolo testované zahrievanie, migracia ani obrazové artefakty
v prostredi MR. Bezpecnost v prostredi MR nie je znama. VySetrovanie pacienta s tymto vjrobkom moze mat
za nasledok poranenie pacienta.

Skupina pacientov: Objekty zo zliatiny je mozné pouzivat nezavisle od veku pacienta. V pripade znamej
nekompatibility alebo zndmej alergie na zlozky zliatiny by sa zliatina nemala pouzivat.

VedIajSie acinky: Nie st zname Ziadne vedlajSie GEinky. Vo velmi ojedinelych pripadoch vSak nie je mozné
vylaéit vyskyt individualnej reakcie na zlozky. V takom pripade vyrobok nepouzivajte.

Modelovanie: Hribka steny po opracovani: min. 0,3 mm, vyhybajte sa ostrym rohom a hranam. Konstrukcie
pre prekrytie tvarujte anatomicky redukované. Spajacie prvky tvarujte s ¢o najvacou hribkou a vyskou
(vySka: min. 3,5 mm, $irka: min. 2,5 mm). Pri bruxizme dbajte na pevnejSiu modelaciu. PouZivajte vosk alebo
kompozitné duté tyCinky. Pri kolikovom systéme pracujte bez omladzovani.

Zalievanie: Pre korunky a mostiky pouZzivajte iba zalievacie hmoty viazané fosfatmi.
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Liatie: Predchadzajte prehriatiu zliatiny. PouZivajte iba Cisté a pre kazdu zliatinu samostatné taviace tégliky.
Na Gcely jednoznacnej spatnej vysledovatelnosti $arze pouZivajte na odlievanie iba novy kov. V pripade
potreby posypte odliatu kocku tavitelnym praskom. Pre sprévne nastavenia a doby ohrevu dodrZiavajte tdaje
vyrobcu odlievacieho pristroja. Muflu nechajte po naliati pomaly vychladniit.

Opracovanie: PouZivajte frézy z tvrdokovu s jemnym ozubenim.

.

Lestenie: Na tcely zjed lia lestenia g ymi nastrojmi je mozné predbezné vyleStenie pieskova-
nim natronovym sklom bez obsahu olova (napr. Perlablast® micro). Nasledne pokraguijte lestenim vhodnymi
gumenymi lestiacimi nastrojmi a vhodnymi pastami na pouZitie pred leStenim a po lesteni. Dokladne vyCis-
tite povrch pridom pary alebo vyvarenim v destilovanej vode.

Keramickeé prekrytie: PouZivajte krycie keramiky s vhodnym koeficientom tepelnej roztaznosti (ISO 9693).
DodrZiavajte navod na poutitie prislusného vyrobcu keramiky. Oxid sa musi opieskovat (250 pm/3 — 4 bar
napr. s Korox® 250). Dokladne vyCistite povrch pridom pary alebo vyvarenim v destilovanej vode. Povrchov
sa nasledne uz nedotykajte rukami. PouZivajte peany a pod. KonStrukcie pocas vypalovania dostatocne
podoprite.

Kompozitné prekrytia: Pri spracovani kompozitnych krycich materidlov sa musia dodrziavat prislusné
pokyny vyrobcu. Dokladne vyCistite povrch pridom pary alebo vyvarenim v destilovanej vode.

Spajkovanie: Spajkované diely zafixujte (napr. zalievacia hmota Bellatherm®), spajkovacia medzera s rov-
nobeznymi stenami: max. 0,2 mm. PouZzivajte vhodné tavivo BEGO. Po spajkovani odstréiite zvySky taviva a
oxidy kovov kyselinou. Dokladne vy€istite povrch pridom pary alebo vyvarenim v destilovanej vode.

Laserové zvaranie: Podla moznosti vzdy pracujte so $vom v tvare X a krycim materialom. DodrZiavajte navod
na pouZitie a bezpegnostné upozornenia vyrobcu zariadenia! Dokladne vyCistite povrch pradom pary alebo
vyvarenim v destilovanej vode.

Podmienky skladovania: Nie st zndme Ziadne Speciélne skladovacie podmienky.

Zaruka: Nase odportcania tykajlice sa techniky poufZitia, bez ohladu na to, ¢i ich poskytneme tstne, pisomne
alebo vo forme praktickych ndvodov, sa opierajd o nase vlastné skiisenosti a pokusy, a preto je mozné ich
povaZovat za normativne hodnoty. Nase vyrobky podliehaji neustalemu vyvoju. Preto je zmena konstrukcie a
zlozenia vyhradena. VSetky zdvazné pripady, ktoré sa vyskytli v sdvislosti s vyrobkami, nahlaste spolocnosti
BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG a prislusnému tradu.

Pokyny na likvidaciu: Proces manipulacie s odpadom Vyrobok: Priradenie kodového Cisla odpadu podla
eurdpskeho katalégu odpadov (AVV) sa musi vykonat po dohode s regionalnym likvidacnym podnikom. Nelik-
vidovat s domovym odpadom. Obal: Obaly sa musia bezozvySku vyprazdnit a odovzdat na odbornd likvidaciu
v stilade so zdkonnymi predpismi. Obaly, ktoré nie je mozné vyprazdnit bezozvysku, sa musia zlikvidovat
podla dohody s regionalnym likvidatnym podnikom.
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Navodilo za uporaho

Zobna zlitina za kovinsko keramiko na osnovi niklja, tip 3.

Wiron® 99 dobavljamo v obliki valjev.

Wiron® 99 ustreza standardoma IS0 22674 in IS0 9693.

Ta izdelek vsebuje nikelj.

REF 50225 — 1000 g; REF 50226 — 250 g; REF 50224 — 24-g vzorec

Lastnosti zlitine

Skladno z IS0 22674 brez kadmija, berilija in svinca

Tip (skladno z IS0 22674) 3
Temperatura predogrevanja °C 900-1000
Temperatura solidusa, likvidusa °C 1305, 1360
Gostota g/cm? 8.3
Temperatura litja °C 1450
Modul elasti¢nosti GPa 212/*195
0,2 % Meja razteznosti (R, ,) MPa 330/*310
Raztezanje ob lomu (As) % 42 /%32
Trdota po Vickersu HVI0  195/*205
Koeficient toplotne ekspanzije (WAK) 25-500 °C, 10-6K! 13.9/*13.7

(litje / * po keram. Zganju)
Koda barve BEGO 8

Vgradna masa: vezana na fosfat, npr. Bellavest SH (REF 54252)

Material talilnih lonckov: keramika

Talilni prah: Wiromelt (REF 52526)

Keramika za obloge: keramika z ustrezno vrednostjo WAK, npr.: VITA VMK Master

Oksidno Zganie: ni priporocljivo; ée pa je zazeleno kontrolno Zganje: 900 °C/5 min/pod vakuumom
Najvisja priporotena gorilna temperatura: 980 °C

Priporocena hitrost segrevanja najve¢ 55 °C/min

Tekoce sredstvo: npr. Minoxyd (REF 52530)

Lot pred Zganjem: Wiron®-Lot (REF 52625)

Laserska zica: Wiroweld NC (REF 50006)

Predvidena uporaba: Zlitine na osnovi niklja za kovinsko keramiko so namenjene izdelavi zobnih restavracij,
kot so krone, mosticki in kovinsko-keramicne proteze.

Indikacija: Zlitine na osnovi niklja za kovinsko keramiko so
(zob).

Kontraindikacija: Znanih kontraindikacij ni. V zelo redkih primerih se lahko pojavijo nezelene bioloSke reakcije
(na primer alergije na sestavine zlitine) ali reakcije na elektrokemicni podlagi. V primeru znanih nezdruzljivosti ali
znanih alergij na sestavne dele zlitine se zlitine ne sme uporabljati.

zdravljenju trdega tkiva

Kliniéna korist: Umetno nadomestilo izgubljenega trdega tkiva (zob), za obnovo ZveCilne funkcije (estetske in
funkcionalne).

Opozorila: Kovinski prah je zdravju Skodljiv. Bruenje in peskanije je treba opraviti z ustreznim odsesavanjem.
Priporotljiva je zas€ita dihal tipa FFP3-EN149!

Previdnostni ukrepi: V primeru pribliznega ali okluzalnega stika z drugimi kovinami se lahko v zelo redkih primerih
pojavi elektrokemi€no pogojeno nelagodie. lzdelek ni bil ocenjen glede varnosti in zdruZljivosti v okolju MR. V okolju
MR ni bil preizkusen za ogrevanje, migracijo ali slikovne artefakte. Varnost v MR okolju ni znana. Pregled bolnika s
tem izdelkom lahko pri bolniku povzroci poskodbo.

Skupina holnikov: Predmeti iz zlitine se lahko uporabljajo ne glede na bolnikovo starost. V primeru znanih nezdru-
Zljivosti ali znanih alergij na sestavne dele zlitine se zlitine ne sme uporabljati.

Stranski ucinki: Znanih stranskih ucinkov ni. Kljub temu pa ni mogoce izkljuéiti, da se v zelo redkih primerih
pojavijo posamezne reakcije na sestavine. V tem primeru izdelka ne smete uporabljati.

Modelacija: Debelina stene po zakljucku: najmanj 0,3 mm, izogibajte se ostrim vogalom in robovom. Oblikujte
anatomsko zmanj$ano ogrodje za oblogo. Povezava naj bo ¢im mocnej$a in visja (viina: najmanj 3,5 mm, $irina:
najmanj 2,5 mm). Pri bruksizmu bodite pozorni na mocnej$o modelacijo. Uporabite vosek ali plastiéne votle palice.
Delajte z brizgalnim sistemom brez zoZitve.

Vgradnja: Za krone in mostove uporabljajte samo fosfatne obloge.

Litje: Ne pregrevajte zlitine. Uporabljajte samo Ciste loncke, ki so loceni za vsako zlitino. Zaradi jasne sledljivosti
Sarze ulijte samo novo kovino. Po potrebi potresemo prah za taljenje po odliti kocki. Za natan¢ne nastavitve in
Cas gretja upostevajte specifikacije proizvajalca naprave za ulivanje. Po ulivanju pustite, da se obro¢ za ulivanje
pocasi ohladi.
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Oblikovanje: Uporabite drobno nazobcan karbidni rezkalnik.

Poliranje: Za lazje gumiranje lahko peskate s svingevim steklom (npr. Perlablast® micro). Nato s pomocjo polirk
za gumo ustrezno gumirajte in polirajte s pomocjo ustreznih polirnih past za predhodno in naknadno uporabo.

Temeljito ¢iscenje povrsine s parnimi curki ali vrenjem v destilirani vodi.
Keramiéna obloga: Uporabite keramiko za oblogo z ustreznim WAK (IS0 9693). Upostevajte navodila za uporabo

proizvajalca keramike. Oksid je treba peskati (250 pm / 3-4 bar z npr. Korox® 250). Temeljito EisEenje povrsine s
parnimi curki ali vrenjem v destilirani vodi. Zatem se povrsin ne dotikajte ve¢ z rokami. Uporabite arterijske sponke

ali podobno. Zagotovite ustrezno podporo za okvir med obsevanjem.

Obloge iz umetne mase: Pri obdelavi plasticnih materialov za obloge je treba upostevati ustrezna navodila proi-
vajalcev. Temeljito ¢iscenje povrsine s parnimi curki ali vrenjem v destilirani vodi.

Spajkanie: Pritrdite dele, ki jih je treba spajkati (npr. z maso za spajkanje Bellatherm®); vzporedna stena spajkalne
reZe: najve¢ 0,2 mm. Uporabite ustrezno tokovno sredstvo BEGO. Ostanke tekoCin in kovinske okside je treba po
spajkanju nakisati. Temeljito ¢iScenje povrSine s parnimi curki ali vrenjem v destilirani vodi.

Lasersko varjenje: Po moznosti delajte z X-Sivom in dodatnim materialom. UpoStevajte navodila za uporabo in
opozorila na nevarnosti proizvajalca naprave! Temeljito CiScenje povrsine s parnimi curki ali vrenjem v destilirani
vodi.

Pogoji shranjevanja: Posebni pogoji skladi$tenja niso znani.

Garancija: Nasa tehnicna priporoCila, bodisi ustna ali pisna bodisi v obliki prakticnih navodil, temeljijo na klinicnih
ter lastnih izku$njah in preizkusih. Nasi izdelki so predmet nenehnega nadaljnjega razvoja. Pridrzujemo si pravico
do sprememb v zgradbi in sestavi. Prosimo, obrnite se na BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh za vse resne dogodke,
ki so se zgodili v zvezi z izdelki. Obvestite druzbo Herbst GmbH & Co. KG in pristojne organe.

Nasvet glede odstranjevanja: Metode obdelave odpadkov Izdelek: Dodelitev kodne Stevilke odpadkov v skladu z
evropskim katalogom odpadkov (AVV) je treba izvesti po posvetovanju z regionalnim podijetjem za odstranjevanje
odpadkov. Ne zavrzite skupaj z gospodinjskimi odpadki. EmbalaZa: EmbalaZo je treba popolnoma izprazniti in
odstraniti v skladu z zakonskimi predpisi. Embalazo, ki je ni mogoce popolnoma izprazniti, je treba odstraniti po

posvetovanju z regionalnim podjetjem za odstranjevanje odpadkov.
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Bruksanvisning

Dental Ni-baslegering for metallkeramik, typ 3.

Wiron® 99 levereras i form av cylindrar.

Wiron® 99 motsvarar IS0 22674 och 1SO 9693.

Denna produkt innehéller nickel.

REF 50225 — 1 000 g; REF 50226 — 250 g; REF 50224 — 24 g prov

Legeringens egenskaper

Enligt SO 22674 fri fran kadmium, beryllium och bly

Typ (enligt 1SO 22674) 3
Férvarmningstemperatur °C 900-1000
Solidus-/likvidustemperatur °C 1305, 1360
Densitet g/cm? 8.3
Gjuttemperatur °C 1450
Elasticitetsmodul GPa 212/*195
0,2 % strackgrans (R, ,,) MPa 330/ *310
Brottdjning (As) % 42/*32
Vickershérdhet HV10  195/%*205
Termisk expansionskoefficient (TEK) 25-500 °C, 106 K! 13.9/*13.7
(gjutning/* efter keramisk branning)

BEGO-fargkod 8

Inbaddningsmassa: fosfatbunden, t.ex. Bellavest SH (REF 54252)

Degelmaterial: Keramik

Smaéltpulver: Wiromelt (REF 52526)

Fasadkeramik: keramik med passande TEK-vérde, t.ex.: VITA VMK Master

Oxidbranning: rekommenderas inte, men om kontrollbranning énskas: 900 °C/5 min/vak
Max. rekommenderad branntemperatur: 980 °C

Rekommenderad upphettningshastighet max. 55 °C/min

Flussmedel: t.ex. Minoxyd (REF 52530)

Lédmetall fore branning: Wiron®-Lot (REF 52625)

Lasertrad: Wiroweld NC (REF 50006)

Avsett dndamél: Nickelbaserade legeringar fir metallkeramik ar avsedda for tillverkning av dentala
restaurationer som kronor, broar och metallkeramiska tandproteser.

Indikation: Nickelbaserade legeringar for metallkeramik ar avsedda for behandling av bristande hérd-
vavnad (tander).

Kontraindikationer: Det finns inga kanda kontraindikationer. Odnskade biologiska (t.ex. allergier mot lege-
ringens bestandsdelar) eller elektrokemiskt baserade reaktioner kan upptrada i mycket sallsynta fall. Vid
kand inkompatibilitet eller kdnd allergi mot legeringens bestandsdelar ska legeringen inte anvéndas.

Klinisk nytta: Konstgjord ersattning for forlorad hardvavnad (tdnder), for att aterstalla tuggfunktionen
(estetiskt och funktionellt).

Varningar: Metalldamm &r halsovadligt. Slipning och blastring skall ske under en lamplig utusugningsan-
ordning. Ett andningskydd av typ FFP3-EN149 rekommenderas!

Forsiktighetsanvisningar: Vid approximal eller ocklusal kontakt med andra metaller kan i mycket sallsynta
fall elektrokemiskt betingade reaktioner uppsta. Produkten har inte bedémts avseende sakerhet och kom-
patibilitet i MR-miljg. Produkten har inte testats avseende uppvarmning, migrering eller bildartefakter i
MR-miljo. Sakerhet i MR-miljo &r okdnd. Att undersoka en patient med denna produkt kan leda till pati-
entskador.

Patientgrupp: Objekten fran legeringen kan anvandas oavsett patientens alder. Vid kand inkompatibilitet
eller kind allergi mot legeringens bestandsdelar ska legeringen inte anvandas.

Biverkningar: Det finns inga kanda biverkningar. Det gar dock inte att utesluta att individuella reaktioner
mot komponenter kan uppkomma i mycket séllsynta fall. | sddana fall ska produkten inte anvéndas.

Modellering: Vaggtjocklek efter slutbearbetning: minst 0,3 mm, undvik skarpa horn och kanter. Stodstruktu-
rerna for ytskiktsbehandlingen ska reduceras anatomiskt. Forbindelserna ska vara sa kraftiga och héga som
mojligt (hdjd: minst 3,5 mm, bredd: minst 2,5 mm). Observera starkare modellering vid bruxism. Anvand vax
eller ihaliga pinnar av plast. Arbeta utan avsmalning vid fastsystem.

Inbaddning: Anvand endast fosfatbundna héljen till kronor och bryggor.

Gjutning: Overhetta inte legeringen. Anvand endast rena sméltdeglar och endast en degel for varje legering.
Anvand endast nya metaller for tydlig sparning av satser. Strd vid behov sméltpulver dver gjutningsbitarna.

(]3]
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Rx only
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Félj anvisningarna fran gjutningsapparatens tillverkare for exakta instéllningar och uppvarmningstider. L&t
kyvetten svalna langsamt efter gjutningen.

Slutbearbetning: Anvand fintandade hardmetallfrasar.

Polering: For att forenkla gummipoleringen kan blyfri natriumglas (t.ex. Perlablast® micro) anvandas till
glansningen. Gummera dérefter med lampliga gummipolerare och polera med lamplig for- och efterpole-
ringspasta. Rengor ytan grundligt med hjalp av angtryckspruta eller avkokning i destillerat vatten.

Keramisk ytskiktsbehandling: Anvénd blandkeramik med lamplig TEK-varde (ISO 9693). Observera respek-
tive keramiktillverkares bruksanvisning. Oxiden ska bl4stras bort (250 ym/3—4 bar med t.ex. Korox® 250).
Rengor ytan grundligt med hjalp av angtryckspruta eller avkokning i destillerat vatten. Vidror darefter inte
ytorna med handerna. Anvand artarklammor eller dylikt. Stotta upp stodstrukturerna tillréckligt under bran-
ningen.

Akrylfasader: For bearbetning av fasadmaterial av akryl ska respektive tillverkares anvisningar observeras.
Rengor ytan grundligt med hjélp av angtryckspruta eller avkokning i destillerat vatten.

Lodning: Fixera delarna som ska lodas (t.ex. med lodmassa Bellatherm®); parallellvaggad lodspalt: max.
0,2 mm. Anvand ett lampligt flussmedel fran BEGO. Flussmedelsrester och metalloxider maste surgéras
efter lodning. Rengdr ytan grundligt med hjélp av angtryckspruta eller avkokning i destillerat vatten.

Lasersvetsning: Arbeta om mojligt med X-fog och fyllmaterial. Observera apparattillverkarens bruksanvis-
ning och faroanvisningar! Rengor ytan grundligt med hjalp av angtryckspruta eller avkokning i destillerat
vatten.

Villkor for forvaring: Det finns inga speciella forvaringskrav.

Garanti: Vara anvandningstekniska rel dationer, vare sig de ges muntligt, skriftligt eller i form av
praktiska anvisningar, har utvecklats utifran vara egna erfarenheter och forsok och kan darfér endast ses
som riktvarden. Véra produkter vidareutvecklas lopande. Vi férbehaller oss darfor rétten att utfora dndringar
i konstruktion och sammansattning. Alla allvarliga tillbud som intréffar i samband med produkten ska
anmalas till BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG och behdrig myndighet.

Anvisningar om avfallshantering: Avfallshantering Produkt: Tilldelning av ett avfallskod enligt den
europeiska avfallskatalogen (AVV) sker i samrad med den regionala ansvariga enheten for avfallshantering.
Fér ej hanteras som hushéllsavfall. Forpackning: Forpackningen maste tommas helt och kasseras korrekt i
enlighet med géllande foreskrifter. Forpackningar som inte kan témmas helt maste kasseras i samrad med
den regionala ansvariga enheten for avfallshantering.
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Kullanma talimati

Metal seramik icin dental nikel bazli alasim, Tip 3.

Wiron® 99 silindir formunda teslim edilir.

Wiron® 99, 1S0 22674 ve 1S0 9693 standartlarina uygundur.

Bu iriin nikel igerir.

REF 50225 — 1000 g; REF 50226 — 250 g; REF 50224 — 24 g numune

Alagim ozellikleri

1S0 22674 uyarinca kadmiyum, berilyum ve kursun icermez

Tip (IS0 22674 uyarinca) 3
On 1sitma sicakligi °C 900-1000
Katilagma, erime sicakligi °C 1305, 1360
Yogunluk g/cm? 8.3
Dokiim sicakligi °C 1450
Elastikiyet modiili GPa 212/*195
%0,2 genlesme limiti (R, o,) MPa 330/*310
Siinme orani (As;) % 42 /%32
Vickers sertligi HV10  195/%205
Termal genlesme katsayisi (TGK)

25-500 °C, 106 K! 13.9/*13.7

(Dékiim / * seramik atesleme sonrasinda)
BEGO renk kodu 8

Revetman: Fosfat bagl, or. Bellavest SH (REF 54252)

Pota malzemesi: Seramik

Erime pulveri: Wiromelt (REF 52526)

Kaplama seramigi: Uygun TGK degerine sahip seramik, or.: VITA VMK Master
Oksit atesleme: Onerilmez, ancak kontrol ateslemesi isteniyorsa: 900 °C/5 dk./vakum
Tavsiye edilen en yiiksek firnlama sicakhgi: 980 °C

Tavsiye edilen 1sitma hizi maksimum 55 °C/dk.

Sivi: or. Minoxyd (REF 52530)

Atesleme dncesi lehim: Wiron®-Lot (REF 52625)

Lazer teli: Wiroweld NC (REF 50006)

Kullamm amaci: Metal seramik icin nikel bazli alagimlar; kuronlar, kopriller ve metal seramik protezler gibi
dental restorasyonlarin dretimi icin tasarlanmistir.

Endikasyon: Metal seramik icin nikel bazli alasimlar, eksik sert dokunun (disler) tedavi edilmesi igin tasarlanmistir.

Kontrendikasyonlar: Bilinen herhangi bir kontrendikasyon yoktur. Istenmeyen biyolojik (6r. alagim bilegenlerine
alerji gibi) veya elektrokimyasal bazli reaksiyonlar cok nadir durumlarda ortaya cikabilir. Bilinen uyumsuzluklar
veya alasim bilesenlerine Karsi bilinen alerjiler olmasi durumunda alasim kullanilmamalidir.

Klinik fayda: Cigneme fonksiyonunun yeniden tesis edilmesi sert doku

(disler) icin yapay replasman.

yla (estetik ve fonksiyonel) kaybol

Uyarilar: Metal tozlan sagliga zararlidir. Zimparalama ve kumlama uygun bir emis altinda gerceklestirilmelidir.
FFP3-EN149 tipi bir solunum maskesinin kullaniimasi énerilir!

{nlem agiklamalari: Diger metallerle aproksimal ve okliizal temas durumunda gok nadir durumlarda elektrokimya-
sal kaynakl sensibilite bozukluklar ortaya cikabilir. Uriin, MR ortaminda giivenlik ve uyumluluk bakimindan deger-
lendirilmemigtir. Uriin MR ortaminda i1sinma, migrasyon veya gériintii artefaktlan bakimindan test edilmemistir.
Uriiniin MR ortaminda gilvenligine iliskin bir bilgi mevcut degildir. Bu riinin bulundugu bir hast y
edilmesi hastanin yaralanmasina yol acabilir.

Hasta grubu: Alagimdan yapilmis nesneler hastanin yasi ne olursa olsun kullanilabilir. Bilinen uyumsuzluklar veya
alasim bilesenlerine kars! bilinen alerjiler olmasi durumunda, alasim kullaniimamalidir.

Yan etkiler: Bilinen herhangi bir yan etki yoktur. Bununla beraber, cok nadir durumlarda bilesenlere karsi bireysel
reaksiyonlar ortaya cikabilecegi goz ardi edilemez. Bu durumda diriin kullaniimamalidir.

Modelleme: Calisma tamamlandiktan sonra duvar kalinligi: En az 0,3 mm, keskin kdse ve kenarlardan kacininiz.
Kaplama iskelesini anatomik olarak daha ince hazirlayiniz. Baglayicilan miimkiin oldugunca giilii ve yiiksek olarak
bicimlendiriniz (yiikseklik: en az 3,5 mm, genislik: en az 2,5 mm). Bruksizm durumunda daha giiclii modellemeye
dikkat ediniz. Balmumu veya plastik oyuk cubuklar kullaniniz. Dékiim yollugu sisteminde inceltmesiz calisiniz.

Revetman: Kuronlar ve kopriiler icin sadece fosfat bagli revetmanlar kullaniniz.

Dokiim: Alagimi agin isitmayiniz. Sadece temiz potalar kullaniniz ve her alagim icin ayri bir pota kullaniniz. Her
lotun geri takibinin yapilabilmesi igin sadece yeni metal dokiimii yapiniz. Gerekirse dkiim kiiplerinin Gizerine eritme
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tozu serpiniz. Tam ayarlar ve isitma sireleri icin dokiim cihazi imalatcisinin talimatlarina uyunuz. Dokiim sonra-
sinda muflayl yavasga sogumaya birakiniz.

Son iglem: Tungsten Karpit frezler kullaniniz.

Polisaj: Kauguklamayi kolaylastirmak icin kursunsuz soda cami (6rn. Perlablast® micro) ile parlatma yapilabilir.
Ardindan kaucuk parlaticilarla polisaj uygulayiniz ve uygun dncesi ve sonrasi polisaj pastalari ile parlatiniz. Ardin-
dan buharla temizleme veya destile suda kaynatma yoluyla yiizeyi iyice temizleyiniz.

Seramik veneer: Uygun termal genlesme katsayili (CET) (IS0 9693) kaplama seramikleri kullaniniz. ilgili seramik
imalatgisinin kullanma talimatini dikkate aliniz. Oksit kumlanmalidir (6rn. Korox® 250 ile 250 ym / 3-4 bar).
Ardindan buharla temizleme veya destile suda kaynatma yoluyla yiizeyi iyice temizleyiniz. Bundan sonra yiizeylere
elle temas etmeyiniz. Arter klempler veya benzer aletler kullaniniz. Atesleme ddngiileri sirasinda iskeleleri yeterince
destekleyiniz.

Akrilik veneer: Akrilik veneer malzemeleri islenirken imalatgilarin ilgili talimatlan dikkate alinmalidir. Ardindan
buharla temizleme veya destile suda kaynatma yoluyla yiizeyi iyice temizleyiniz.

Lehimleme: Lehimlenecek parcalari sabitleyiniz (6rn. lehim revetmani Bellatherm® ile); paralel duvarli lehim bos-
lugu: maks. 0,2 mm. Uygun BEGO sivisi kullaniniz. Lehimlemenin ardindan sivi kalintilan ve metal oksitleri asitle
temizlenmelidir. Ardindan buharla temizleme veya destile suda kaynatma yoluyla yiizeyi iyice temizleyiniz.

Lazer kaynak: Miimkiinse X dikisi ve kaynak malzemesi kullaniniz. Liitfen cihaz imalatgisinin kullanma talimatini
ve tehlike uyarilanini dikkate aliniz! Ardindan buharla temizleme veya destile suda kaynatma yoluyla yiizeyi iyice
temizleyiniz.

Depolama kosullari: Ozel depolama kogullar bilinmemektedir.

Garanti: Sozlii, yazili veya pratik talimatlar seklindeki uygulamaya iliskin dnerilerimiz, kendi deneyim ve deneme-
lerimize dayanmaktadir ve bu nedenle sadece kilavuz degerler olarak goriilebilir. Uriinlerimiz siirekli olarak gelis-
tirilmektedir. Bu sebeple konstrilksiyon ve bilesimde degisiklik hakkimizi sakli tutaniz. Uriinlerle baglantili olarak
meydana gelen tiim ciddi olaylar BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG firmasina ve yetkili
resmi makama bildirilmelidir.

Bertarafa iliskin agiklamalar: Atik yonetim prosediirleri Uriin: Avrupa Atik Katalogu (AVV) uyaninca bir atik kod
numarasl tahsisi, yerel atik bertaraf sirketine danisilarak yapiimalidir. Evsel atiklarla birlikte bertaraf edilmemeli-
dir. Ambalaj: Ambalajlar tam olarak bosaltilmali ve yasal mevzuata uygun olarak usuliine uygun bir sekilde berta-
raf edilmelidir. Tam olarak bosaltiimamis ambalajlar yerel atik bertaraf sirketine danigilarak bertaraf edilmelidir.
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Gebrauchsanweisung

Dentale Ni-Basis-Legierung fiir Metallkeramik, Typ 4.

Wiron® light wird in Form von Zylindern geliefert.

Wiron® light entspricht IS0 22674 und 1S0 9693.

Dieses Produkt enthélt Nickel.

REF 50270 — 1000 g; REF 50272 — 250 g; REF 50273 — 24 g Probe

Legierungsmerkmale

GemaB IS0 22674 frei von Cadmium, Beryllium und Blei

Typ (geméB IS0 22674) 4
Vorwarmtemperatur °C 800
Solidus-, Liquidustemperatur G 1210, 1280
Dichte g/cm3 8.2
GieBtemperatur °C 1350
Elastizitatsmodul GPa 216/ *217
0,2 % Dehngrenze (R, o2) MPa 440 / *425
Bruchdehnung (As) % 9/*8
Vickersharte HV10  305/*300
Warmeausdehnungskoeffizient (WAK) 25 — 500 °C, 106 K! 13.7/*13.4
(Guss / * nach keram. Brand)

BEGO Farbcode 8

Einbettmasse: phosphatgebunden, z. B. Bellavest SH (REF 54252)

Tiegelmaterial: Keramik

Schmelzpulver: Wiromelt (REF 52526)

Verblendkeramik Keramik mit passendem WAK-Wert, z. B.: VITA VMK Master
Oxidbrand: nicht empfohlen, aber wenn Kontrollbrand erwiinscht: 900 °C/5 min/vac
Hochste empfohlene Brenntemperatur: 980 °C

Aufheizrate empfohlen max. 55 °C/min

Flussmittel: z. B. Minoxyd (REF 52530)

Lot vor dem Brand: Wiron®-Lot (REF 52625)

Laserdraht: Wiroweld NC (REF 50006)

Zweckbestimmung: Nickel-Basis-Legierungen fiir Metallkeramik sind bestimmt zur Herstellung von denta-
len Restaurationen wie Kronen, Briicken sowie fiir metallkeramischen Zahnersatz.

Indikation: Nickel-Basis-Legierungen fiir Metallkeramik sind dazu bestimmt, fehlendes Hartgewebe (Zdhne)
zu behandeln.

Kontraindikation: Es sind keine Kontraindikationen bekannt. Unerwiinschte biologische (wie z. B. Allergien
gegeniiber Legierungsbestandteilen) oder elektrochemisch basierte Reaktionen kénnen in sehr seltenen Fal-
len auftreten. Bei bekannten Inkompatibilitaten oder bekannten Allergien gegeniiber Legierungsbestandtei-
len sollte die Legierung nicht verwendet werden.

Klinischer Nutzen: Kiinstlicher Ersatz fiir verlorengegangenes Hartgewebe (Zahne), zur Wiederherstellung
der Kaufunktion (&sthetisch und funktional).

Warnungen: Die Metallstaube sind gesundheitsschadlich. Das Schleifen und Abstrahlen sollte unter einer
geeigneten Absaugung geschehen. Ein Atemschutz vom Typ FFP3-EN149 wird empfohlen!

Vorsichtshinweise: Im Falle von approximalem oder okklusalem Kontakt mit anderen Metallen kann es in
sehr seltenen Fallen zu elektrochemisch bedingten Missempfindungen kommen. Das Produkt wurde nicht
auf Sicherheit und Kompatibilitét in der MR-Umgebung bewertet. Es wurde nicht auf Erwédrmung, Migration
oder Bildartefakte in der MR-Umgebung getestet. Die Sicherheit in der MR-Umgebung ist unbekannt. Die
Untersuchung eines Patienten mit diesem Produkt kann zu Verletzungen des Patienten fiihren.

Patientengruppe: Die Objekte aus der Legierung konnen unabhéngig vom Alter des Patienten verwendet
werden. Bei bekannten Inkompatibilitaten oder bekannten Allergien gegeniiber Legierungsbestandteilen
sollte die Legierung nicht verwendet werden.

Nebenwirkungen: Es sind keine Nebenwirkungen bekannt. Es kann jedoch nicht ausgeschlossen werden,
dass in sehr seltenen Fallen individuelle Reaktionen gegeniiber Komponenten auftreten. In diesem Fall sollte
das Produkt nicht verwendet werden.

Modellation: Wandstarke nach dem Ausarbeiten: mind. 0,3 mm, scharfe Ecken und Kanten vermeiden. Die
Gertiste fiir die Verblendung anatomisch reduziert gestalten. Die Verbinder so stark und hoch wie moglich
gestalten (Hohe: mind. 3,5 mm, Breite: mind. 2,5 mm). Bei Bruxismus auf starkere Modellation achten.
Wachs oder Kunststoff- Hohlsticks verwenden. Beim Anstiftsystem ohne Verjiingungen arbeiten.

Einbetten: Nur phosphatgebundene Einbettmassen fiir Kronen und Briicken verwenden.
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GieBen: Die Legierung nicht diberhitzen. Nur saubere und fiir jede Legierung eigene Schmelztiegel verwen-
den. Zur eindeutigen Chargenriickverfolgung nur Neumetall vergieBen. Gegebenenfalls Schmelzpulver iiber
die Gusswiirfel streuen. Fiir die genauen Einstellungen und Heizzeiten die Vorgaben der GieBgerate-Herstel-
ler befolgen. Die Muffel nach dem GieBen langsam abkiihlen lassen.

Ausarbeiten: Feinverzahnte Hartmetallfrasen verwenden.

Polieren: Um das Gummieren zu vereinfachen, kann man mit einem bleifreien Natronglas (z. B. Perlab-
last® micro) glanzstrahlen. Danach mit geeigneten Gummipolierern gummieren und mit geeigneten Vor-
und Nachpolierpasten polieren. Griindliches Saubern der Oberflache durch Dampfstrahlen oder Abkochen
in destilliertem Wasser.

Keramische Verblendung: Verblendkeramiken mit geeignetem WAK verwenden (IS0 9693). Die Gebrauchs-
anweisung des jeweiligen Keramikherstellers beachten. Das Oxid ist abzustrahlen (250 pm / 3—4 bar mit
z. B. Korox 250). Griindliches Saubern der Oberflache durch Dampfstrahlen oder Abkochen in destilliertem
Wasser. Die Oberflachen danach nicht mehr mit den Handen beriihren. Arterienklammern o. &. benutzen. Die
Geriiste wahrend der Brande ausreichend abstiitzen.

Kunststoffverblendungen: Fiir die Verarbeitung der Kunststoff-Verblendmaterialien sind die entsprechenden
Anweisungen der Hersteller zu beachten. Griindliches Saubern der Oberflache durch Dampfstrahlen oder
Abkochen in destilliertem Wasser.

Loten: Die zu Iotenden Teile fixieren (z. B. mit Loteinbettmasse Bellatherm®); parallelwandiger Létspalt:
max. 0,2 mm. Geeignetes BEGO Flussmittel verwenden. Nach dem Loten sind Flussmittelreste und Metallo-
xide abzusduern. Griindliches Saubern der Oberflache durch Dampfstrahlen oder Abkochen in destilliertem
Wasser.

LaserschweiBen: Wenn moglich mit X-Naht und Zulegematerial arbeiten. Bitte die Gebrauchsanweisung
und Gefahrenhinweise des Gerateherstellers beachten! Griindliches Saubern der Oberflache durch Dampf-
strahlen oder Abkochen in destilliertem Wasser.

Lagerungshedingungen: Es sind keine speziellen Lagerbedingungen bekannt.

Gewahrleistung: Unsere anwendungstechnischen Empfehlungen, ganz gleich ob sie miindlich, schriftlich
oder im Wege praktischer Anleitungen erteilt werden, beruhen auf unseren eigenen Erfahrungen und Versu-
chen und kénnen daher nur als Richtwerte gesehen werden. Unsere Produkte unterliegen einer kontinuierli-
chen Weiterentwicklung. Wir behalten uns deshalb Anderungen in Konstruktion und Zusammensetzung vor.
Alle im Zusammenhang mit den Produkten aufgetretenen schwerwiegenden Vorfélle bitte an BEGO Bremer
Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG und der zustandigen Behdrde melden.

Hinweise zur Entsorgung: Verfahren der Abfallbehandlung

Produkt: Die Zuordnung einer Abfallschliisselnummer gemaB europaischem Abfallkatalog (AVV) ist in
Absprache mit dem regionalen Entsorger vorzunehmen. Nicht im Hausmiill entsorgen.

Verpackung: Verpackungen miissen restentleert werden und sind in Ubereinstimmung mit den gesetzlichen
Vorschriften einer ordnungsgemaBen Entsorgung zuzufiihren. Nicht restentleerbare Verpackungen sind in
Abstimmung mit dem regionalen Entsorger zu entsorgen.
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Instruction for use

Dental Ni-based metal-ceramic alloy, Type 4.

Wiron® light is available as cylinders.

Wiron® light complies with 1SO 22674 and 1SO 9693.

This product contains Nickel.

REF 50270 — 1000 g; REF 50272 — 250 g; REF 50273 — 24 g sample

Alloy characteristics

According to IS0 22674 free of cadmium, beryllium and lead

Type (accord. to IS0 22674) 4
Preheating temperature °C 800
Solidus, liquidus temperature °C 1210, 1280
Density g/cm? 8.2
Casting temperature °C 1350
Young’s modulus GPa 216/ *217
Proof strenght (R, q,) MPa 440 / *425
Elongation after fracture (As) % 9/*8
Vickers hardness HV10  305/%*300
Coefficient of thermal expansion (CTE) 25 — 500 °C, 106 K 13.7/*13.4

(cast / * after ceramic firings)
BEGO color code 8

Investment material: phosphat bonded, e. g Bellavest SH (REF 54252)

Crucible material: ceramic

Melting powder: Wiromelt (REF 52526)

Veneering ceramic Ceramic with suitable CTE, e. g.: VITA VMK Master

Oxidation firing is not recommended, but these parameters can be used: 900 °C/5 min/vac
Highest recommended firing temperature: 980 °C

Heating rate recommended max. 55 °C/min

Flux: e. g. Minoxyd (REF 52530)

Brazing material before firing: Wiron®-Lot (REF 52625)

Laser wire: Wiroweld NC (REF 50006)

Intended Use: Nickel-based metal-ceramic alloys are intended for casting of dental restorations such as
crowns, bridges as well as metal-ceramic restorations.

Indication: Nickel-based metal-ceramic alloys are intended to treat the condition of missing hard tissue
(teeth).

Contraindications: No contraindications are known. However, unwanted biological reactions such as aller-
gies to contents of the alloy or electrochemically based reactions may very rarely occur. In case of known
incompatibilities and allergies to contents of the metallic material it should not be used.

Clinical benefit: Artificial replacement of hard tissue (teeth), to restore masticatory functionality (aesthetic
and functional).

Warnings: Metal dust is harmful to your health. Grinding and blasting should be done under a suitable
vacuum. Respiratory protection of type FFP3-EN149 is recommended!

Precautions: Electrochemically induced sensitivity may very rarely occur when the restoration makes occlu-
sal or proximal contact with a different alloy. This product has not been evaluated for safety and compat-
ibility in the MR environment. It has not been tested for heating, migration, or image artifact in the MR
environment. Safety in the MR environment is unknown. Scanning a patient with this device may result in
patient injury.

Patient group: Objects made of the alloy can be used regardless of patient age. The alloy should not be used
in cases of known incompatibilities or known allergies to alloy components.

Adverse reactions: No adverse reactions are known. Nevertheless, rare cases of individual reactions to
single components can never be excluded completely. In this case, the application should not be continued.

Prescription device: Caution: US Federal law restricts this device to sale by or on the order of a licensed
dentist.

Wax up: Minimum wall thickness after grinding: 0.3 mm. Avoid sharp edges and corners. Frameworks for
veneering should be anatomically reduced. Connectors should be modeled as wide and high as possible
(height: min. 3.5 mm, width: min. 2.5 mm). In case of bruxism stronger modellation is required. Use wax or
plastic hollow sticks. Do not taper the spruing.

Investing: Use only phosphate bonded investment material for crowns and bridges.
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Melting / casting: Do not overheat alloy. Use only clean ceramic crucibles and one crucible per alloy. To
enable an exact batch tracebility, cast new metal only. If applicable use melting powder. Follow the casting
device manufacturer's instructions for parameters and casting procedures. After casting, cool the mould
slowly.

Grinding: Use tungsten carbide burs.

Polishing: Polishing may be eased by blasting the surface with lead free soda glass (e.g. Perlablast® micro).
Afterwards polish with suitable polishing paste using rubber polishers and brushes. Clean surface thor-
oughly by steam cleaning or boiling in distilled water.

Ceramic veneering: Use veneering ceramics with suitable CTE (ISO 9693). Follow the ceramic manufactur-
er's instructions for use. Remove the oxide by blasting (250 ym / 3-4 bar; e. g. with Korox 250). Clean surface
thoroughly by steam cleaning or boiling in distilled water. Do not touch surfaces afterwards with hands. Use
artery clamps or similar devices. Support the frameworks adequately during firing cycles.

Acrylic veneering: For veneering with acrylic material follow the recommendations of the manufacturer.
Clean surface thoroughly by steam cleaning or boiling in distilled water.

Soldering / brazing: Fix the parts with soldering investment material (e. g. Bellatherm®). The prepared gap
shall not exceed 0.2 mm with parallel walls. Use a suitable BEGO flux material. The flux residues and oxides
must etched off. Clean surface thoroughly by steam cleaning or boiling in distilled water.

Laser welding: If possible use X-seam and filler material. Follow manufacturer’s instructions for use and
hazard notes of the laser welding devices! Clean surface thoroughly by steam cleaning or boiling in distilled
water.

Storage conditions: No special storage conditions are known.

Limit of Liability: Except where prohibited by law, BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co.
KG will not be liable for any loss or damage arising from this product, whether direct, indirect, special,
incidental or consequential, regardless of the theory asserted, including warranty, contract, negligence or
strict liability.

Warranty: Whether given verbally, in writing or by practical instructions, our recommendations for use are
based upon our own experience and trials and can be considered as standard values. Our products are sub-
ject to a constant further development; therefore, alterations in construction and composition are reserved.
Any serious incident that has occurred in relation to the products should be reported to BEGO Bremer Gold-
schlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG and the competent authority.

US Labeling requirements: The device labeling meets the recommendations of FDA applicable guidance
documents.

Instructions for disposal:
Disposal procedures as follows

Device: The assignation of a waste key identification number as per the European Waste Catalogue Ordi-
nance (AVV) must be carried out in consultation with the regional waste disposal contractor. Do not dispose
of with household waste.

Packaging: Packaging must be fully emptied and properly disposed of in compliance with statutory reg-

ulations. Packaging that is not fully emptied must be disposed in coordination with the regional waste
disposal contractor.
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Notice d’utilisation

Alliage dentaire a base de nickel pour la céramo-métallique, type 4.

Wiron® light est livré sous forme de cylindres.

Wiron® light est conforme aux normes 1S0 22674 et IS0 9693.

Ce dispositif contient du nickel.

REF 50270 — 1 000 g ; REF 50272 — 250 g ; REF 50273 — échantillon de 24 g

Caracteéristiques de I'alliage

Conformément a la norme IS0 22674 sans cadmium, béryllium ni plomb

Type (selon IS0 22674) 4
Température de préchauffage °C 800
Température de solidus, de liquidus O 1210, 1280
Densité g/cm? 8.2
Température de coulée °C 1350
Module d’élasticité GPa 216/ *217
Limite élastique 0,2 % (R, 0,) MPa 440 / *425
Allongement a la rupture (As) % 9/*8
Dureté Vickers HV10  305/%*300
Coefficient de dilatation thermique (CET) 25 °C & 500 °C, 106 K! 13.7/*13.4
(Coulée / * aprés la cuisson céramique)

Code couleur BEGO 8

Revétement : a liant phosphate, par ex. Bellavest SH (REF 54252)

Matiere du creuset : céramique

Fondant en poudre : Wiromelt (REF 52526)

Céramique de revétement : céramique avec CET adapté, par ex. : VITA VMK Master
Oxydation : déconseillée, mais si cuisson de controle souhaitée : 900 °C/5 min/sous vide
Température de cuisson maximale recommandée : 980 °C

Vitesse de montée en température recommandée 55 °C/min maxi.

Fondant : par ex. Minoxyd (REF 52530)

Matériau d’apport avant la cuisson : Wiron®-Lot (REF 52625)

Fil laser : Wiroweld NC (REF 50006)

Destination : Les alliages a base de nickel pour céramo-métallique sont destinés a la fabrication de restaurations
dentaires telles que les couronnes, les bridges ainsi que les prothéses dentaires céramo-métalliques.

Indication: Les alliages a base de nickel pour céramo-métallique sont destinés au traitement de tissus
durs manquants (dents).

Contre-indications: Aucune contre-indication n’est connue a ce jour. Il peut, dans de trés rares cas, se pro-
duire des réactions biologiques (par ex. allergies aux composants de I'alliage) ou d’origine électrochimique
indésirables. Ne pas utiliser cet alliage en cas d'incompatibilités ou d’allergies connues aux composants
de I'alliage.

Bénéfice clinique: Remplacement artificiel des tissus durs manquants (dents), pour restauration de la
fonction masticatoire (esthétique et fonctionnelle)

Mises en garde: Les poussieres métalliques sont nocives pour la santé. Utiliser un systéme d’aspiration
approprié lors du meulage et du sablage. Il est recommandé de porter un masque du type FFP3-EN149.

Précautions: En cas de contact proximal ou occlusal avec d’autres métaux, une altération des sensations
de nature électrochimique est possible dans de trés rares cas. La sécurité et la compatibilité du dispositif
en environnement IRM n’ont pas fait I'objet d’essais d’évaluation du risque. Ce dispositif n'a pas non plus
été testé sur son échauffement, une éventuelle migration ni sur I'apparition d’artefacts en environnement
IRM. La sécurité en environnement IRM est inconnue. Examiner un patient avec ce dispositif peut entrainer
des Iésions pour ce patient.

Groupe de patients: Les objets fabriqués avec I'alliage peuvent étre utilisés sur tous les patients, indé-
pendamment de leur dge. Ne pas utiliser cet alliage en cas d'incompatibilités ou d'allergies connues aux
composants de I'alliage.

Effets secondaires: Aucun effet secondaire n’est connu a ce jour. Il est toutefois impossible d’exclure I'ap-
parition dans de trés rares cas de réactions individuelles & certains composants du dispositif. Ne plus
utiliser le dispositif dans ce cas.

Modelage: Epaisseur de paroi aprés dégrossissage : au moins 0,3 mm, éviter coins et arétes vifs. Les arma-
tures pour le revétement doivent étre anatomiquement réduites. Donner au connecteur autant d’épaisseur et
de hauteur que possible (hauteur : 3,5 mm mini., largeur : 2,5 mm mini.). Renforcer le modelage en cas de
bruxisme. Utiliser de la cire ou des sticks creux de résine. Ne pas prévoir de rétrécissements pour le systéme
de tiges de coulée.
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Mise en revétement: N'utiliser que des ts a liant phosp pour les couronnes et les bridges.

Coulée: Ne pas surchauffer I'alliage. N'utiliser que des creusets propres et un pour chaque alliage. Pour la
tracabilité précise des lots, ne couler que du métal neuf. Le cas échéant, saupoudrer du fondant en poudre
sur le cylindre de coulée. Suivre les instructions du fabricant de frondes pour les réglages précis et les temps
de chauffage. Laisser refroidir lentement les cylindres une fois la coulée terminée.

Dégrossissage: Utiliser des fraises en carbure de tungsténe a denture fine.

Polissage: Il est possible, afin de simplifier le gommage, de lustrer les objets avec un verre sodique exempt
de plomb (par ex. Perlablast® micro). Effectuer ensuite le gommage avec des polissoirs en caoutchouc adap-
tés, polir avec des pates de prépolissage, puis des pates de lustrage. Nettoyer soigneusement la surface a
la vapeur ou a I'eau distillée bouillante.

Revétement céramique: Utiliser des céramiques de revétement présentant un CET approprié (IS0 9693). Se
conformer a la notice d’utilisation du fabricant de la céramique utilisée. Sabler I'oxyde (250 um/3 a 4 bars
avec par ex. Korox® 250). Nettoyer soigneusement la surface a la vapeur ou a I'eau distillée bouillante. Ne
plus toucher alors les surfaces avec les mains. S'aider pour cela de pinces artérielles ou autres instruments
comparables. Soutenir correctement les armatures pendant les cuissons.

Incrustations: Respecter les instructions des fabricants pour la mise en ceuvre des systémes de recouvre-
ment en résine. Nettoyer soigneusement la surface a la vapeur ou a I'eau distillée bouillante.

Soudure: Fixer les piéces a souder (par ex. avec le matériau de revétement pour soudure Bellatherm®),
I'intervalle de soudage a parois paralléles devant étre de 0,2 mm maxi. Utiliser un fondant BEGO approprié.
Une fois la soudure terminée, éliminer & I'acide les restes de fondant et les oxydes métalliques. Nettoyer
soigneusement la surface a la vapeur ou a I'eau distillée bouillante.

Soudure au laser: Travailler si possible avec des joints en X et du matériau d’apport. Respecter les notices
d'utilisation et les mises en garde du fabricant de I'appareil. Nettoyer soigneusement la surface a la vapeur
ou a |'eau distillée bouillante.

Conditions de stockage: Aucune condition de stockage particuliere n’est connue a ce jour.

Garantie: Nos conseils techniques, qu'ils soient donnés oralement, par écrit ou au cours de démonstrations
pratiques, reposent sur I'état actuel de nos propres connaissances et essais et n’ont donc qu’une valeur
indicative. Nous faisons constamment évoluer nos dispositifs. Nous nous réservons donc le droit d'en modi-
fier la conception et la composition. Priére d'informer BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH &
Co. KG et I'autorité compétente de tout incident grave survenu en lien avec le dispositif.

Remarques relatives a I'élimination: Procédure de traitement des déchets Dispositif : L'attribution d'un
code de déchet conforme au Catalogue européen des déchets (CED) doit se faire en accord avec I'entreprise
régionale de collecte des déchets. Ne pas éliminer avec les ordures ménageres. Conditionnement : Vider
impérativement les conditionnements et les éliminer conformément aux dispositions Iégales relatives a
I'élimination correcte des conditionnements. Des conditionnements qui ne peuvent étre vidés entierement
doivent étre éliminés en accord avec I'entreprise régionale de collecte des déchets.
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ceo0197

Instrucciones de uso

preste atencion a un modelado més resistente. Utilice cera o sticks huecos de plastico. No trabaje con estre-
hamientos en el sistema de fijacion.

Aleacion dental a base de niquel para metalo-ceramica, tipo 4.
Wiron® light se suministra en forma de cilindros.

Wiron® light cumple las normas IS0 22674 e 1SO 9693.

Este producto contiene niquel.

REF 50270 — 1000 g; REF 50272 — 250 g; REF 50273 — 24 g muestra

Caracteristicas de la aleacion

Conforme a IS0 22674, sin cadmio, berilio ni plomo

Tipo (conforme a IS0 22674) 4
Temperatura de precalentamiento °C 800
Temperatura solidus, liquidus °C 1210, 1280
Densidad g/cmd 8.2
Temperatura de colado °C 1350
Médulo de elasticidad GPa 216/ *217
Limite de dilatacién 0,2 % (Ryq,) MPa 440/ *425
Alargamiento de rotura (As) % 9/*8
Dureza Vickers HV10  305/*300
Coeficiente de dilatacion térmica (CDT) 25 — 500 °C, 10-6 K 13.7/*13.4

(Colado / * tras la coccién de la ceramica)
Codigo de color de BEGO 8

Material de revestimiento: aglomerado con fosfato, p. ej., Bellavest SH (REF 54252)
Material del crisol: cerdmica

Fundente: Wiromelt (REF 52526)

Ceramica de revestimiento: cerdmica con un valor CDT idéneo, p. ej.: VITA VMK Master

Coccidn de oxidacion: no recomendada, pero si se desea aplicar coccion de control:
900 °C/5 min/al vacio

Temperatura maxima de coccion recomendada: 980 °C
Velocidad de calentamiento recomendada méx. 55 °C/min
Fundente: p. ¢j., Minoxyd (REF 52530)

Soldadura antes de la coccién: Wiron®-Lot (REF 52625)
Alambre para soldadura con laser: Wiroweld NC (REF 50006)

Finalidad prevista: Las aleaciones a base de niquel para metalo-cerdmica estén previstas para la elabora-
cion de restauraciones dentales como coronas, puentes y prétesis de metalo-ceramica.

Indicacion: Las aleaciones a base de niquel para metalo-ceramica estan previstas para tratar la falta de
tejido duro (dientes).

Contraindicaciones: No se conoce ninguna contraindicacion. En casos muy aislados pueden darse reacciones
bioldgicas adversas (como, p. ej., alergias a los componentes de la aleacion) o reacciones de naturaleza electro-
quimica. La aleacion no debe utilizarse en caso de incompatibilidades o alergias conocidas a los componentes
de la aleacién.

Beneficio clinico: Sustitucion artificial de tejido duro perdido (dientes), para la restauracion de la funcion
masticatoria (estética y funcional).

Advertencias: Los polvos metalicos son perjudiciales para la salud. Por ello, durante el deshastado y el are-
nado debe aplicarse una aspiracién adecuada. jSe recomienda utilizar una proteccion respiratoria del tipo
FFP3-EN149!

Indicaciones de precaucion: En caso de contacto proximal u oclusal con otros metales, pueden producirse
molestias de origen electroquimico en muy raras ocasiones. No se ha evaluado la seguridad ni la compati-
bilidad del producto en un entorno de RM. No se ha sometido a prueba de calentamiento, de migracién ni de
artefactos de imagen en un entorno de RM. Se desconoce la seguridad en un entorno de RM. Examinar a un
paciente con este producto puede ocasionar lesiones al paciente.

Grupo de pacientes: Los objetos de la aleacion pueden utilizarse independientemente de la edad del paciente.
La aleacion no debe utilizarse en caso de incompatibilidades o alergias conocidas a los componentes de la
aleacion.

Efectos secundarios: No se conoce ninguna contraindicacion. No obstante, no puede excluirse la posibilidad
de que, en casos muy aislados, se produzcan reacciones individuales a los componentes. En ese caso, no debe
utilizarse el producto.

Modelado: Grosor de la pared después del acabado: min. 0,3 mm; evite la formacion de bordes y cantos afila-
dos. Para el revestimiento, configure las estructuras con una forma anatémica reducida. Los conectores han
de ser tan anchos y altos como sea posible (altura: min. 3,5 mm, anchura: min. 2,5 mm). En caso de bruxismo,
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Puesta en revestimiento: Utilice Ginicamente materiales de revestimiento aglomerados con fosfato para coro-
nasy puentes.

Colado: No sobrecaliente la aleacidn. Utilice solo crisoles de colado limpios y adecuados para cada aleacion.
Para un seguimiento inequivoco de los lotes, solo colar metales nuevos. Si es necesario, espolvoree fundente
sobre la mufla de colado. Para los ajustes y tiempos de calentamiento exactos, siga las especificaciones del
fabricante del equipo de colado. Deje que la mufla se enfrie lentamente después del colado.

Acabado: Utilice fresas de metal duro de dentado fino.

Pulido: Para simplificar el engomado, se puede utilizar un vidrio de sosa sin plomo (por ejemplo, Perlablast®
micro) para realizar un pulido para brillo. Después, engome con gomas pulidoras adecuadas y pula con pas-
tas de prepulido y repulido adecuadas. Limpieza a fondo de la superficie mediante vaporizacién a presion o
hirviendo en agua destilada.

Revestimiento ceramico: Utilice cerdmicas de revestimiento con CDT adecuado (ISO 9693). Observe las ins-
trucciones de uso del fabricante de la cerdmica. El 6xido debe arenarse (250 um / 3— 4 bar con p. e]. Korox®
250). Limpieza a fondo de la superficie mediante vaporizacion a presion o hirviendo en agua destilada. Des-
pués no vuelva a tocar las superficies con las manos. Utilice unas pinzas hemostéticas o instrumento similar.
Durante las cocciones, mantenga las estructuras apoyadas con suficiente estabilidad.

Revestimientos de resina: Para el procesamiento de materiales de revestimiento con resina deben seguirse
las indicaciones correspondientes del fabricante. Limpieza a fondo de la superficie mediante vaporizacion a
presion o hirviendo en agua destilada.

Soldadura: Fije las estructuras que vaya a soldar (p. ej., con material de revestimiento para soldar Bella-
therm®); intersticio de soldadura entre paredes paralelas: 0,2 mm méx. Utilice un fundente de BEGO adecuado.
Después de la soldadura, los residuos de fundente y los 6xidos metélicos deben eliminarse con écido. Limpieza
a fondo de la superficie mediante vaporizacion a presion o hirviendo en agua destilada.

Soldadura con laser: Si es posible, trabaje con soldadura en X y material de aporte. Observe las instrucciones
de utilizacion y las advertencias de peligro del fabricante del equipo. Limpieza a fondo de la superficie mediante
vaporizacion a presion o hirviendo en agua destilada.

Condiciones de almacenamiento: No se conocen condiciones especiales de almacenamiento.

Garantia: Nuestras recomendaciones técnicas para la aplicacién, con independencia de que se comuniquen
oralmente, por escrito 0 mediante instrucciones practicas, se fundamentan sobre nuestras propias experien-
cias y ensayos, pudiendo ser consideradas inicamente como valores orientativos. Nuestros productos estan
sometidos a un desarrollo continuo. Por esta razon nos reservamos el derecho a efectuar modificaciones en el
disefio y la composicion de nuestros productos. Todos los incidentes importantes relacionados con los productos
han de ser notificados a BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG, asi como a la autoridad
competente.

Indicaciones para la gestion de desechos: Proceso de tratamiento de residuos Producto: La asignacion de un
cddigo de residuo segtin el Catalogo Europeo de Residuos (CER) debe realizarse consultando con la empresa
regional de eliminacion de residuos. No elimine el producto con la basura doméstica. Envase: Vacie por com-
pleto los envases y deséchelos debidamente respetando las disposiciones legales pertinentes. Los envases que
no puedan vaciarse por completo deben eliminarse en coordinacion con la empresa regional de eliminacion
de residuos.
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Istruzioni per I'uso

Lega dentale a base di nichel per metallo-ceramica, tipo 4.

Wiron® light & fornito in cilindri.

Wiron® light & conforme alla norma IS0 22674 e IS0 9693.

Questo prodotto contiene nichel.

REF 50270 — 1000 g; REF 50272 — 250 g; REF 50273 — 24 g (campione)

Caratteristiche della lega

Ai sensi della norma IS0 22674 senza cadmio, berillio e piombo

Tipo (a norma IS0 22674) 4
Temperatura di preriscaldamento °C 800
Temperatura di solidus, liquidus O 1210, 1280
Densita g/cm? 8.2
Temperatura di colata °C 1350
Modulo di elasticita GPa 216/ *217
Limite di snervamento 0,2% (R o2) MPa 440 / *425
Allungamento a rottura (As;) % 9/*8
Durezza Vickers HV10  305/%*300
Coefficiente di dilatazione termica (CDT) 25— 500 °C, 106 K 13.7/*13.4

(colata / * dopo cottura ceramica)
Codice cromatico BEGO 8

Materiale di rivestimento: a legante fosfatico, per es. Bellavest SH (REF 54252)
Materiale del crogiolo: ceramica

Polvere fondente: Wiromelt (REF 52526)

Ceramica di rivestimento: ceramica con valore CDT adeguato, per es.: VITA VMK Master

Cottura in ossidazione: non consigliata, ma se gradita cottura di controllo:
900 °C/5 min/sotto vuoto

Temperatura di cottura massima raccomandata: 980 °C

Velocita di riscaldamento massima consigliata 55 °C/min

Fondente: ad es. Minoxyd (REF 52530)

Materiale per saldatura prima della cottura: Wiron®-Lot (REF 52625)
Filo laser: Wiroweld NC (REF 50006)

Destinazione d’uso: le leghe a base di nichel per metallo-ceramica sono indicate per la realizzazione di
restauri dentali ad esempio corone, ponti e protesi dentali in metallo-ceramica.

Indicazione: Le leghe a base di nichel per metallo-ceramica sono indicate per il trattamento di tessuti duri
(denti) mancanti.

Controindicazione: Non sono note controindicazioni. In casi molto rari possono insorgere reazioni indeside-
rate di origine biologica (come, ad es., allergie ai componenti della lega) o elettrochimica. La lega non deve
essere utilizzata in caso di incompatibilita o allergie note a componenti della lega.

Beneficio clinico: Sostituzione artificiale per la perdita di tessuto duro (denti), destinata al ripristino della
funzione masticatoria (estetica e funzionale).

Avvertenze: Le polveri metalliche sono dannose per la salute. Le operazioni di levigatura e sabbiatura
devono avvenire in presenza di un adeguato sistema di aspirazione. Si consiglia di indossare una maschera
di protezione del tipo FFP3-EN149!

Precauzioni: A seguito di contatto approssimale od occlusale con altri metalli, in casi molto rari possono
verificarsi sensazioni di disagio di natura elettrochimica. Il dispositivo non & stato valutato per la sicurezza
e la compatibilita in ambiente di RM. Non ¢ stato testato per il riscaldamento, la migrazione o gli artefatti di
immagine in ambiente di RM. La sicurezza in ambiente di RM non & nota. Effettuare esami su pazienti con
questo prodotto pud provocare loro lesioni.

Gruppo di pazienti: Gli oggetti in lega possono essere utilizzati indipendentemente dall‘eta del paziente. La
lega non deve essere utilizzata in caso di incompatibilita o allergie note a componenti della lega.

Effetti collaterali: Non sono noti effetti collaterali. Non si puo tuttavia escludere che in casi molto rari
possano insorgere reazioni individuali nei confronti dei componenti. In tal caso, non utilizzare il dispositivo.
Modellazione: Spessore delle pareti dopo la rifinitura: min 0,3 mm, evitare bordi affilati e spigoli. Per il rive-
stimento in ceramica sottoporre le armature a riduzione anatomica. Realizzare i connettori piti robusti e alti
possibili (altezza: min 3,5 mm, larghezza: min 2,5 mm). In caso di bruxismo, provvedere a una modellazione
pili robusta. Utilizzare cera o stick in plastica cavi. Per il sistema di attacco lavorare senza rastremazioni.
Messa in rivestimento: Utilizzare solo materiale di rivestimento a legante fosfatico per corone e ponti.
Colata: Non surriscaldare la lega. Utilizzare unicamente crogioli puliti e riservati alla lega specifica. Per la
chiara tracciabilita dei lotti, fondere solo metallo nuovo. Eventualmente cospargere polvere fondente sui

dadi di colata. Per le esatte impostazioni e i tempi di riscaldamento seguire le indicazioni del produttore
della fonditrice. Dopo la colata lasciare raffreddare lentamente la muffola.

Finitura: Utilizzare frese in metallo duro a denti fini.

Lucidatura: Per agevolarne la gommatura, & possibile utilizzare vetro sodico privo di piombo (ad es. Per-
lablast® micro). Quindi gommare con idonei lucidanti per gomma e lucidare con idonee paste per la prelu-
cidatura e la postlucidatura. Pulire accuratamente le superfici tramite getto di vapore o sterilizzazione in
acqua distillata.

Rivestimento in ceramica: Utilizzare ceramiche di rivestimento con CDT appropriato (ISO 9693). Rispettare
le istruzioni per I‘uso del rispettivo fabbricante di ceramica. Rimuovere I'ossido tramite sabbiatura (250 ym
/ 3—4 bar con ad es. Korox® 250). Pulire accuratamente le superfici tramite getto di vapore o sterilizzazione
in acqua distillata. Successivamente non toccare pill le superfici con le mani. Utilizzare pinze emostatiche o
strumenti simili. Durante la cottura, sostenere adeguatamente le armature.

Rivestimenti in composito: Per la lavorazione dei materiali di rivestimento in composito, attenersi alle
specifiche istruzioni del produttore. Pulire accuratamente le superfici tramite getto di vapore o sterilizzazione
in acqua distillata.

Saldatura: Fissare le parti da saldo-brasare (per es. con il materiale di rivestimento per saldature Bella-
therm®) e rispettare una fessura di saldatura a parete parallela di max. 0,2 mm. Utilizzare un fondente
BEGO adatto. Dopo la saldatura rimuovere i residui di fondente e gli ossidi metallici tramite acido. Pulire
accuratamente le superfici tramite getto di vapore o sterilizzazione in acqua distillata.

Saldatura laser: Se possibile, lavorare con saldature a X e materiale additivo. Si prega di attenersi alle
istruzioni per l'uso e alle avvertenze di pericolo del fabbricante del dispositivo! Pulire accuratamente le
superfici tramite getto di vapore o sterilizzazione in acqua distillata.

Condizioni di immagazzinamento: Non sono note condizioni di conservazione specifiche.

Garanzia: Le nostre raccomandazioni operative tecniche, indipendentemente dal fatto che queste siano
fornite in forma verbale, scritta o di istruzioni pratiche, si basano sulle nostre esperienze maturate e sulle
prove da noi svolte e pertanto possono essere intese solo come valori indicativi. | nostri prodotti sono soggetti
a uno sviluppo costante. Ci riserviamo dunque il diritto di apportare modifiche alla struttura e alla compo-
sizione. Tutti gli eventi gravi verificatisi in relazione ai dispositivi devono essere comunicati a BEGO Bremer
Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG e alle autorita competenti.

Indicazioni sullo smaltimento: Procedure di trattamento dei rifiuti Dispositivo: E necessario che venga
assegnato un Codice Europeo del Rifiuto (CER) secondo il Catalogo europeo dei rifiuti consultando la societa
di smaltimento rifiuti regionale. Non gettare nei rifiuti domestici. Confezionamento: Le confezioni devono
essere svuotate completamente e devono essere smaltite correttamente in conformita alle norme di legge.
Le confezioni che non possono essere svuotate completamente devono essere smaltite in cooperazione con
|azienda di smaltimento rifiuti regionale.
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Gebruiksaanwijzing

Dentale Ni-basis-legering voor metaalkeramiek, type 4.

Wiron® light wordt geleverd in de vorm van cilinders.

Wiron® light voldoet aan IS0 22674 en 1S0 9693.

Dit product bevat nikkel.

REF 50270 — 1000 g; REF 50272 — 250 g; REF 50273 — 24 g monster

Legeringskenmerken

Conform IS0 22674 vrij van cadmium, beryllium en lood

Type (volgens IS0 22674) 4
Voorverwarmingstemperatuur °C 800
Solidus-, liquidustemperatuur °C 1210, 1280
Dichtheid g/cmd 8.2
Giettemperatuur 20 1350
Elasticiteitsmodulus GPa 216/ *217
0,2 % rekgrens (R, o) MPa 440/ *425
Breukrek (As;) % 9/*8
Vickershardheid HV10  305/%*300
Thermische uitzettingscoéfficiént (TUC) 25-500 °C, 106 K! 13.7/*13.4
(gieten / * na keram. bakken)

BEGO-kleurcode 8

Inbedmassa: fosfaatgebonden, bijv. Bellavest SH (REF 54252)

Kroesmateriaal: keramiek

Smeltpoeder: Wiromelt (REF 52526)

Veneerkeramiek: keramiek met geschikte TUC-waarde, bijv.: VITA VMK Master

Oxiderend branden: niet aangeraden, maar als oxidebrand gewenst is: 900 °C/5 min/vac
Hoogste aanbevolen baktemperatuur: 980 °C

Opwarmsnelheid aanbevolen max. 55 °C/min

Vioeimiddel: bijv. Minoxyd (REF 52530)

Soldeersel voor het bakken: Wiron®-Lot (REF 52625)

Laserdraad: Wiroweld NC (REF 50006)

Beoogd doeleind: Nikkel-basis-legeringen voor metaal-keramiek zijn bestemd voor de vervaardiging van
tandheelkundige restauraties zoals kronen, bruggen en metaal-keramische tandprothesen.

Indicatie: Nikkel-basis-legeringen voor metaal-keramiek zijn bestemd voor de behandeling van ontbrekend
hard weefsel (tanden).

Contra-indicatie: Er zijn geen contra-indicaties bekend. Ongewenste biologische reacties (zoals bijv. aller-
gieén voor bestanddelen van de legering) of reacties op basis van elektrochemische factoren kunnen in
sporadische gevallen optreden. Bij bekende incompatibiliteiten of bekende allergieén voor bestanddelen van
de legering mag de legering niet worden gebruikt.

Klinisch voordeel: Kunstmatige vervanging van verloren gegaan hard weefsel (tanden) voor herstel van de
kauwfunctie (esthetisch en functioneel).

Waarschuwingen: Het metaalstof is schadelijk voor de gezondheid. Het slijpen en afstralen moet onder een
geschikte afzuiging gebeuren. Een adembescherming van het type FFP3-EN149 wordt aangeraden!

Veiligheidsinstructies: In geval van approximaal of occlusaal contact met andere metalen kan in zeer spo-
radische gevallen een onaangenaam gevoel ontstaan dat door elektrochemische factoren wordt veroorzaakt.
Het hulpmiddel is niet beoordeeld op veiligheid en compatibiliteit in een MRI-omgeving. Het is niet getest
op opwarming, migratie of beeldartefacten in een MRI-omgeving. Het is niet bekend of het veilig is in een
MRI-omgeving. Onderzoek van een patiént met dit hulpmiddel kan leiden tot letsel bij de patiént.

Patiéntengroep: De voorwerpen die van de legering zijn gemaakt, kunnen worden gebruikt ongeacht de leef-
tijd van de patiént. Bij bekende incompatibiliteiten of bekende allergieén voor bestanddelen van de legering
mag de legering niet worden gebruikt.

Bijwerkingen: Er zijn geen bijwerkingen bekend. Het kan echter niet worden uitgesloten dat in zeer spora-
dische gevallen individuele reacties op bepaalde componenten optreden. In dit geval mag het hulpmiddel
niet worden gebruikt.

Modelleren: Wanddikte na het uitwerken: min. 0,3 mm, vermijd scherpe hoeken en randen. De geraamten
voor de veneerlagen anatomisch gereduceerd vormgeven. De verbindingsstukken zo dik en hoog als mogelijk
kiezen (hoogte: min. 3,5 mm, breedte: min. 2,5 mm). Besteed in geval van bruxisme aandacht aan sterkere
modellering. Gebruik was of kunststof holle sticks. Werk bij het antistiftsysteem zonder tapers.

Inbedden: Gebruik alleen fosfaatgebonden inbedmassa voor kronen en bruggen.
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Gieten: Oververhit de legering niet. Gebruik alleen schone smeltkroezen en voor elke legering een eigen kroes.
Voor een ondubbelzinnige tracering per batch, alleen nieuw metaal gieten. Strooi indien nodig smeltpoeder
over de gietblokjes. Volg voor de exacte instellingen en verwarmingstijden de specificaties van de fabrikant
van de gietapparatuur. Laat de moffel langzaam afkoelen na het gieten.

Uitwerken: Hardmetalen freesjes met fijne vertanding gebruiken.

Polijsten: Om het gommeren te vereenvoudigen, kan een loodvrij natriumsilicaat (bijv. Perlablast® micro)
worden gebruikt voor het glansstralen. Gommeer daarna met geschikte rubber polijstpunten en polijst met
geschikte voor- en napolijstpasta‘s. Grondige reiniging van het oppervlak door stralen met stoom of koken
in gedestilleerd water.

Aanbrengen van keramische veneerlagen: Gebruik veneerkeramiek met geschikte uitzettingscoéfficiént
(IS0 9693). Neem de gebruiksaanwijzing van de betreffende keramiekfabrikant in acht. Het oxide moet eraf
gestraald worden (250 pm / 3-4 bar met bijv. Korox® 250). Grondige reiniging van het oppervlak door stralen
met stoom of koken in gedestilleerd water. Raak de oppervlakken daarna niet meer met de handen aan.
Gebruik arterieklemmen o.i.d. Ondersteun de geraamtes tijdens het bakken voldoende.

Kunststof veneerlagen: Voor de verwerking van kunststof veneerlagen moeten de dienovereenkomstige
instructies van de fabrikanten in acht worden genomen. Grondige reiniging van het oppervlak door stralen
met stoom of koken in gedestilleerd water.

Solderen: Zet de te solderen delen vast (bijv. met soldeerinbedmassa Bellatherm®); parallelwandige sol-
deerspleet: max. 0,2 mm. Geschikt BEGO-vloeimiddel gebruiken. Na het solderen moeten vloeimiddelresten
en metaaloxiden met zuur worden afgewerkt. Grondige reiniging van het oppervlak door stralen met stoom
of koken in gedestilleerd water.

Laserlassen: Indien mogelijk met x-naad en toevoegmateriaal werken. Neem goed nota van de gebruiksaan-
wijzing en waarschuwingen van de fabrikant van het apparaat! Grondige reiniging van het opperviak door
stralen met stoom of koken in gedestilleerd water.

Opslagcondities: Er zijn geen speciale opslagcondities bekend.

Garantie: Onze toepassingstechnische adviezen, of ze nu mondeling, schriftelijk of via de weg van prak-
tische handleidingen worden verstrekt, berusten op onze eigen ervaringen en proeven en kunnen daarom
alleen als richtwaarden worden beschouwd. Onze producten worden voortdurend verder ontwikkeld. Wij
behouden ons daarom wijzigingen in constructie en samenstelling voor. Meld alle ernstige incidenten in
verband met de hulpmiddelen aan BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG en de verant-
woordelijke autoriteit.

Aanwijzingen voor de afvalverwijdering: Afvalverwerkingsproces Hulpmiddel: De toekenning van een afval-
codenummer overeenkomstig de Europese Afvalcatalogus (AVV) dient te geschieden in overleg met de regi-
onale organisatie voor afvalverwijdering. Niet met het huisvuil afvoeren. Verpakking: verpakkingen moeten
worden ontdaan van alle resten en moeten op de juiste wijze worden afgevoerd in overeenstemming met de
wettelijke voorschriften. Verpakkingen die niet geheel kunnen worden geleegd, moeten in overleg met de
regionale organisatie voor afvalverwijdering worden afgevoerd.
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Instrugdes de utilizagao

Liga dental a base de niquel para metaloceramica, tipo 4.

A Wiron® light é fornecida em forma de cilindros.

Wiron® light esta em conformidade com a IS0 22674 e IS0 9693.
Este produto contém niquel.

REF 50270 — 1000 g; REF 50272 — 250 g; REF 50273 — amostra 24 g

Propriedade da liga

Conforme 1SO 22674 livre de cadmio, berilio e chumbo

Tipo (conforme ISO 22674) 4
Temperatura de pré-aquecimento °C 800
Temperatura solidus, liquidus °C 1210, 1280
Densidade g/cm? 8.2
Temperatura de fundicao °C 1350
Médulo de elasticidade GPa 216/ *217
0,2% limite de dilatacao (R ;) MPa 440/ *425
Alongamento a rutura (As) % 9/*8
Dureza Vickers HV10  305/*300
Coeficiente de dilatagao térmica (CDT) 25— 500 °C, 106 K! 13.7/*13.4
(fundicdo / * apés decap. ceramica)

Codigo de cor BEGO 8

Material de colocacdo: ligado por fosfato, p. ex. Bellavest SH (REF 54252)
Material do cadinho: cerdmica

Pé de fundicao: Wiromelt (REF 52526)

Ceramica de revestimento com valor CDT adequado, p. ex.: VITA VMK Master

Decapagem oxidante: nao recomendado, mas se for desejada uma decapagem de controlo:
900 °C/5 min/sob vécuo

Temperatura de queima méaxima recomendada: 980 °C
Taxa de aquecimento recomendado méx. 55 °C/min
Fundente p. ex. Minoxyd (REF 52530)

Solda antes da decapagem: Wiron®-Lot (REF 52625)
Arame laser: Wiroweld NC (REF 50006)

Finalidade: As ligas & base de niquel para metalocerdmica destinam-se ao fabrico de restauracdes denta-
rias como coroas, pontes e préteses dentdrias metaloceramicas.

Indicagao: As ligas a base de niquel para metaloceramica destinam-se ao tratamento de tecido duro em
falta (dentes).

Contraindicagao: Nao se conhecem quaisquer contraindicacdes. Podem ocorrer reacdes bioldgicas indeseja-
veis (como p. ex. alergias a componentes da liga) ou reacdes com base eletroquimica em casos muito raros.
Aliga ndo deve ser usada se houver incompatibilidades ou alergias conhecidas aos componentes da liga.

Beneficio clinico: Substituicao artificial de tecido duro perdido (dentes), para a restauracao da fungéo
mastigatoria (estética e funcional).

Avisos: Os pos metalicos sao prejudicais a satde. O polimento e o jateamento devem ser feitos com uma
aspiracdo adequada. Recomenda-se uma protecao respiratdria do tipo FFP3-EN149!

Precaucdes: No caso de contacto proximal ou oclusal com outros metais podem ocorrer, em casos muito
raros, sintomas causados eletroquimicamente. O produto no foi avaliado quanto a seguranca e compati-
bilidade no ambiente de RM. Nao foi testado quanto a aquecimento, migracao ou artefactos na imagem no
ambiente de RM. A seguranca no ambiente de RM é desconhecida. O exame de um paciente com este produto
pode provocar lesdes no paciente.

Grupo de pacientes: Os objetos da liga podem ser usados independentemente da idade do paciente. A liga
nao deve ser usada se houver incompatibilidades ou alergias conhecidas aos componentes da liga.

Efeitos secundarios: Nao se conhecem efeitos secundarios. No entanto, em casos muito raros, nao é pos-
sivel excluir a possibilidade de ocorréncia de reacdes individuais a componentes. Nestes casos néo deve
ser usado o produto.

Modelagem: Espessuras minimas de parede apds o acabamento: pelo menos 0,3 mm, evitar cantos e
arestas afiados. Proteger as estruturas para que o revestimento seja anatomicamente reduzido. Criar os
conectores o mais fortes e altos possivel (altura: pelo menos 3,5 mm, largura: pelo menos 2,5 mm). Em
caso de bruxismo é necessaria uma modelagem mais forte. Usar cera ou sticks ocos em plastico. Nao usar
redugdes no sistema de fixacao.

Revestimento: Usar apenas materiais de colocagéo ligados por fosfato para coroas e pontes.
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Fundig@o: Nao sobreaquecer as ligas. Utilize apenas cadinhos limpos proprios para cada liga. Fundir ape-
nas metal novo para garantir o rastreamento inequivoco dos lotes. Se necessério, espalhar pé de fundigéo
sobre os cubos de fundicdo. Respeitar as indicacdes do fabricante dos aparelhos de fundico para os ajustes
precisos e os tempos de aquecimento. Deixar a mufla arrefecer lentamente apds a fundicéo.

Acabamento: Usar fresas de metal duro com dentado fino.

Polimento: Para simplificar o polimento, pode ser usado vidro de soda-cal sem chumbo (p. ex. Perlablast®
micro) para dar brilhar. Depois, polir com polidores de borracha adequados e com pastas de pré- e pés-poli-
mento. Limpeza completa da superficie com jateamento de vapor ou fervura em agua destilada.

Revestimento ceramico: Usar ceramicas de revestimento com um CDT adequado (ISO 9693). Respeitar as
instrucdes de utilizacao do respetivo fabricante de ceramica. 0 dxido deve ser jateado (250 pm/3—4 bar com
p. ex. Korox® 250). Limpeza completa da superficie com jateamento de vapor ou fervura em 4gua destilada.
Depois nao tocar mais nas superficies com as maos. Usar pincas arteriais ou similares. Apoiar adequada-
mente as estruturas durante as decapagens.

Revestimentos de plastico: Devem respeitar-se as respetivas instrucdes dos fabricantes no que se refere ao
procedimento com materiais de revestimento de plastico. Limpeza completa da superficie com jateamento
de vapor ou fervura em agua destilada.

Soldadura: Fixar as pecas a serem soldadas (p. ex., com material de revestimento Bellatherm®); folga de
solda de parede paralela: max. 0,2 mm. Use um fundente BEGO adequado. Apés a solda, devem ser limpos
os residuos de fundente e os dxidos metalicos. Limpeza completa da superficie com jateamento de vapor ou
fervura em agua destilada.

Soldadura a laser: Se possivel, trabalhar com uma costura X e material adicional. Observar as instrucdes de
utilizagéo e indicacdes de perigo do fabricante do aparelho! Limpeza completa da superficie com jateamento
de vapor ou fervura em agua destilada.

Condicdes de armazenamento: Nao sao conhecidas condicdes de armazenamento especiais.

Garantia: As recomendacdes de utilizacéo deste produto, sejam elas transmitidas oralmente, por escrito, ou
através de formacdes préticas, baseiam-se apenas na nossa experiéncia e nos testes por nés desenvolvidos,
e, por isso, s6 devem ser consideradas como recomendacdes. Os nossos produtos estéo sujeitos a uma con-
tinua evolucao. Reservamo-nos, por conseguinte, o direito de proceder a alteracdes no fabrico e composicao.
Relatar todos os incidentes graves relacionados com os produtos a BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst
GmbH & Co. KG. e a autoridade competente.

Indicacdes para eliminagao: Procedimento de eliminacao de residuos Produto: A atribuicao de um nimero
de cddigo de residuos de acordo com o Catalogo Europeu de Residuos (AVV) deve ser realizada em coorde-
nago com a empresa regional de eliminacéo de residuos. Nao deitar no lixo doméstico. Embalagem: As
embalagens tém de ser esvaziadas e encaminhadas para eliminacdo adequada em conformidade com as
disposicdes legais. As embalagens que no se conseguem esvaziar devem ser eliminadas em coordenacéo
com a empresa regional de eliminacéo de residuos.
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MHCprKLlMﬂ Nno NPUMEHEHU

CTomaTonoriyeckuii Cnnas Ha OCHOBE HUKENS ANs MeTannokepamuku, Tin 4.
Wiron® light nocTaBnsietcs B popme LnuHAPOB.

Wiron® light cooTeTcTBYET TpeGoBaHusM cTaHgapTos IS0 22674 1 IS0 9693.
[laHHBIV NPOAYKT COAEPXUT HUKEMb.

REF 50270 — 1000 r; REF 50272 — 250 r; REF 50273 — obpasew, 24 1

XapaktepucTuku cnnasa

CTOMaToNorMyeckoro Matepuana. B Takom cryyae He cregyeT UCnonb3oBaTh AaHHbIA CTOMATONOMM-
Yeckuit Matepuan.

MopenupoBahue: TonwmHa cTeHok nocne oGpaboTkv JOMKHA COCTaBNATb He MeHee 0,3 MM, u3be-
raiiTe oCTpbIX YrnoB U KpoMok. Mpupaiite kapkacam Ans 0GNMLOBKM YMEHBLLEHHYI0 aHATOMUYECKYHO
hopmy. PopMUpYiiTE COEAMHUTENN Kak MOXHO Goree MacCUMBHbIMM, C MAKCUMAnbHO BO3MOXHbIMM
LUMPWHOIA W BBICOTOM (BbICOTA: He MeHee 3,5 MM, WnpuHa: He MeHee 2,5 MM). B cnyyae 6pykcuama
TpebyeTcs Gonee NpoyHas Moaenb. Mcnonbayiite BOCK UMy NMOMble CTEPXHI M3 nnacTMacchl. JIUTHUKO-
obpasyLume WTngTb AOMKHBI GbITb PABHOMEPHBIMYU NO TONLUMHE — 6E3 CYKEHWI.

B cooTBeTcTBUM CO cTaHgapTom IS0 22674: 6e3 conepxanust Kagmus,
Gepunnus u ceuHLa

Tun (cornacHo IS0 22674) 4
TemnepaTypa npeaBapuTENbHOrO Harpesa °C 800
TemnepaTypa conuayca 1 Nukeuayca °C 1210, 1280
noTHoCTL g/cm? 8.2
Temnepatypa nUTbst °C 1350
Mogynb ynpyroctn GPa 216/ *217
YcnosHbiii npeaen Tekyyect 0,2 % (R, o) MPa 440 / *425
OTHOCUTENbHOE YANMHEHWE NP pa3pbiBe (As) % 9/*8
TeeppocTb no Bukkepcy HV10  305/%*300
KoathdpuumenT tennosoro paclumpenust (KTP) 25 — 500 °C, 106 K1 13.7/*134

(nuTbe / * nocrie oBxura kepamuki)
LigeToBoit ko BEGO 8

[NakoBo4Has Macca: ocdatHas, Hanpumep, Bellavest SH (REF 54252)
Matepuan TMrns: kepamuka
Mopotwok ans nnasku: Wiromelt (REF 52526)

06nnLoBOYHAs kepamuka: kepamuka C NOAXOAALMM 3HaueHnem KTP, Hanpumep:
VITA VMK Master

OKCUAHBIN 0BXWT: He PEKOMEHAYETCS, HO ecri TPeByeTCs KOHTPONbHBI 06XMr, TO:
900 °C/5 muH B Bakyyme

PekomeHpyemas makcumansHas Temnepatypa obxura: 980 °C
CkopocTb HarpeBa pekomeHayeTcst Makc. 55 °C/MuH

onitoc: Hanpumep, Minoxyd (REF 52530)

Mpunoit fo obxwra: Wiron®-Lot (REF 52625)

Mposorioka Ans nasepHoi ceapku: Wiroweld NC (REF 50006)

LleneBoe Ha3HayeHue: CTomaTonoryeckue Cnnasbl Anst METanoKepaMuki Ha OCHOBE HUKens npe-
Ha3HayeHbl AN N3roTOBNEHNS Takux 3y6HbIX NpOTe308B, kak KOPOHKX, MOCTOBWUAHbIE NMPOTE3bI, a TaKkKe
ANA MeTannokepamu4eckux npoTesos.

Moka3aHus k NpuMeHeHuto: CTOMaTONOrMYeck1e CrinaBbl st METanmnokepammukit Ha OCHOBE HuKenst
npefiHa3HaueHbl st 3aMeLLEHNs YTPaueHHbIX TBEPAbIX TKaHew (3y6oB).

MpoTuBonokasanus: MPoTUBONOKA3AHNS HE U3BECTHBI. B 04eHb peakuX Cnyyasix BO3MOXHbI Hexena-
TenbHble Gronornieckue (Hanp. anneprus Ha KOMMOHEHTbI CrNaBa) UMK ANEKTPOXUMUYECKUE peakLM.
CnnaB He cregyeT UCNONb3oBaTh NPU U3BECTHOM HECOBMECTUMOCTU MMM annepruv Ha KOMMOHEHTbI
cnnasa.

Knunnyeckoe npumeHeHme: VckyccTBeHHas 3aMeHa yTpayeHHbIX TBepAbIX TkaHel (3y6oB) Ans acTe-
TUYECKOTO 1 (DYHKLIMOHANBHOTO BOCCTAHOBMNEHMS! XeBaTenbHOM (yHKLUM.

MpepynpexaeHus: Metannuyeckas Mbifb OnacHa Ans 3[0poBbs. PaboTel No WnmMdoBKe U necko-
CTpyiHoil 06paboTke AOMKHBI BECTUCH C BbITSIXKOW. PekomeHayeTcs ucnomnb3oBaHue pecnmpatopa
Tuna FFP3-EN149!

MpeaynpeauTtenbHble ykasanus: Mpu anpokcUManbHOM MMM OKKIMIO3MOHHOM KOHTAKTE C Apyrvmi
MeTannamu B O4YeHb PEAKMX CIly4anX BO3MOXHbI HEMPUSTHbIE OLLYLLEHWS!, BbI3BAHHbIE NEKTPOXUMM-
yeckvumu npoLieccamit. [aHHbIi CTOMATONOrMYECKUii MaTepuan He OLEHWBANCs Ha MpeaMeT COBMe-
cTUMOCTH 1 Ge3onacHocTv B ycnosusix nposeaeHnst MPT. VcnbiTaHusi C LeMblo OLEHKU CMELLEHNS,
HarpeBaHusi 1 apTechakToB BU3yanu3aLum B ycriosusix nposeaerns MPT He npoBoaunuce. [aHHble o
6esonacHocTu B ycnosusix npoBegenuss MPT otcyTcTBytoT. MpoBeseHne uccnefoBanus y naumeHTa ¢
[JaHHbIM CTOMATOMNOTUYECKUM MaTepuanomM MOXET NPUUYMHUTL BPeZ 300POBbIO NaALMEHTa.

LleneBas rpynna nauveHToB: /3nenis 13 AaHHOTO CnnaBa MOXHO MCMOMb30BATh Y BCEX MALMEHTOB
Ge3 orpaHu4eHusi no Boapacty. Cnnas He cneayeT UCTOMNb30BaTb MPU YCTAHOBIEHHOM Hanu4un Heco-
BMECTUMOCTY UMW anNeprun Ha KOMMOHEHTbI CrnaBa.

Mo6ouHkle aeitcTuA: CaefeHna 0 Kaknx-Nbo NOBOYHBLIX AeMCTBUAX OTCYTCTBYIOT. OfHAKO B O4YeHb
peakux Cryyasix HEeBO3MOXHO MCKIIOUUTb BO3HUKHOBEHWE MHANBUAYaNbHbIX PeakLuii Ha KOMMOHEHTbI

OBpaTiTeCh K MHCTPYKLMY MO MPUMEHEHNIO OcTopoxHo!
Rx only
Tonbko AN UCNonb30BaHUA
KBanMuULMpPOBaHHbIMMU
Hecrepmano CI'IeLLMaJ'II/ICTaMI/I!
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n : Ucnonb3ayiite nckntountenbHo dhoctaTHble NakoBOYHbIE MACChl Anst KOPOHOK U MOCTOB.

Nutke: He neperpesaitte cnnas. [1Ns kaxgoro cnnasa UCnonb3yinTe OTAENbHbIA U YACTbIA NNaBUNbHbIA
Turenb. [ins obecneyeHns oiHO3HAYHON OTCREXMBAEMOCTM OTAMBAITE TOMBKO M3 NEPBUYHOTO (HOBOTO)
metanna. Mpu HeobxoAMMOCTI NOCkINbTe KUK ANst NTbS MOPOLUKOM Ans nnaski. Cobnioaartte Toy-
Hble 3HaYeHMs HaCTPOEK W BPEMEHM HarpeBa, NPeanuChIBAEMbIE U3rOTOBUTENEM NUTEIHBIX annapaTos.
[Mocne nuTbA faiiTe OMoke MEANEHHO OCTbITb.

0O6paboTka: VcnonbayitTe TBepAOCNNaBHbIe (pesbl C MENKUMM 3yBbamM.

MonupoBka: Ytobbl ynpocTUTb 06paboTky pe3MHOBLIMK NONUPaMM, MOXHO BbINOMHUTL NECKOCTPYIHYIO
TNSHUEBYIO NONUPOBKY YacTiLi@aM1 HaTPUEBOTO CTeKMa, He COAEPXKaALLEro CBUHLA (Hamp. ¢ UCToMb30Ba-
Huem maTepuarna Perlablast® micro). Mocne atoro o6pabotalite NOAXOASLMMM PE3NHOBLIMM NONUPaMM
1 OTNONUpYITE NacTamy, NOAXOASIAMM ANst NPeABAPUTENbHOM LUNUAOBKY U OKOHYATeNbHOM Nonu-
poBku. TiuatenbHas o4ucTka MOCPEACTBOM NApOCTPYitHOI 06paBOoTKM UMK KUNSYEHUs! B AUCTUNNPO-
BaHHOI BOAE.

06nuuoBKa Kepamukol: Vcnonbayitte oBnMLOBOYHYIO KepaMUKy C MOAXOASLLMM Ko3DtULMEHTOM
Tennosoro paciumperust (KTP) (ISO 9693). Cobniopaiite ykasaHust MHCTPYKLMM NO MPUMEHEHUIO OT
3rOTOBUTENS COOTBETCTBYIOLLErO KepaMU4eckoro Matepuana. YAanute oKCUAHbIA Croit neckocTpyem
(250 mKkm / 3-4 Bap, Hanp. ¢ ucnonb3oBaHueM Matepuana Korox® 250). TiuatenbHas oumucTKa nocpes-
CTBOM NapOCTPYNHOI 06paboTK1 UK KuUNsieHUst B AUCTUNAMPOBaHHON Boge. Mocne aToro k noBepx-
HOCTSIM 3anpeLLeHo npukacatbesi pykamu. WcronbayiiTe apTepuanbHble 3axuMbl UK aHANorM4Hble
MHCTPyMeHTbI. OBecneybTe AOCTATONHYI0 ONOPY AN KapkacoB BO BpeMs ofxura.

06nuuoBka nnactmaccoi: Mpy 1CMONb30BaHUN CUHTETUYECKUX OBMULIOBOYHBIX MaTEpUanoB Heob-
X0ANUMo co6nioaaTh MHCTPYKLIMM M3TOTOBUTENS COOTBETCTBYIOLErO MaTepuana. TujaTenbHas oumcTka
NOCPELCTBOM NapoCTPyitHON 06paboTKN MK KUNSYEHUS B ANCTUNNMPOBAHHON Bofe.

Maiika: 3acbukcupyitte 3akpennsieMble navikoi f[eTanu (Hamp. MU NOMOLUM MAKOBOYHOW Macchl
Bellatherm®), 3asop B mecTe naiiku ¢ napannenbHbIMM CTeHkamu: Makc. 0,2 M. cnonbayitte nog-
xoaswwmi nioc BEGO. Mocne naitku ocTaTku drroca U okcuabl MeTannos Heobxoaumo obpabotats
kucnoTon. TyaTenbHas 04YnCTKa NOCPEACTBOM NApOCTPYitHOM 06paboTki Ui KUNSHEHUS B AUCTUNNN-
pOBaHHoI Bofe.

NasepHas cBapka: 10 BO3MOXHOCTM MUCMONb3yiATe X-06pasHblit OB M NMPUCAAOYHbIA MaTepuan.
CoBniopaliTe MHCTPYKLMIO MO MPUMEHEHMUIO 1 Yka3aHusi Ha OMACcHOCTY OT U3roToBUTENs 0GopynoBaHMs!
TwarenbHasi o4McTka NOCPEACTBOM NapOCTPyWHON 06paboTkv U KUNSHEHNS B AUCTUNAMPOBAHHOM
Boge.

YcnoBus xpaHeHusi: He TpebyeT cneumanbHbIX YCrOBUI XpaHeHus.

[apaHTus: Halum TexHU4eck1e pekoMeHgaLum no NpUMEHEHNI0 — B YCTHOM, MTUCbMEHHO (hopme unu B
BUE NPaKTUYECKUX MHCTPYKLMA — OCHOBBIBAIOTCS Ha HaLeM COBCTBEHHOM OMbITe W HalMX COBCTBEH-
HbIX UCCNIEAOBAHUSIX; MOITOMY UX MOXHO PaccMaTpuBaTh MWL B KAYECTBE OPUEHTUPOBOYHBIX fAaHHBIX.
Mbl MocTosiHHO paBoTaem Hap, COBEPLUEHCTBOBAHUEM CBOEN NPOAYKLMM. [03TOMY Mbl COXpaHsieM 3a
coboi1 NpaBo Ha BHECEHME U3MEHEHMIA B KOHCTPYKLMIO U cocTa. 060 BCeX CEpbe3HbIX BMEHUSIX, BO3-
HUKLWX B CBS3W C MPUMEHEHWEM [aHHOTO CTOMATONOrMYecKoro Matepuana, HeobxoauMo cooblyatb
M3rOTOBUTENIO, @ TaKKe B YNONHOMOYEHHBIE KOMMETEHTHbIE OpraHbI.

YkasaHus no ytunusaumu: Metoabl yTunusauum otxogos Ctomatonornyeckuit matepuan: Mpuceo-
€HVe [1aHHOMY CTOMATOMNOr4eckoMy MaTepuany onpeaeneHHoro kofa oTXOAoB cornacHo Esponeit-
ckomy katanory oTxofoB (EAK) BO3MOXHO nocne cornacoaHns ¢ pervoHanbHoil opraHusaLmeit, ocy-
LeCTBRsOLLEN yTUNM3aumio. He yTunuauposaTtb BMecTe C GbITOBBIMM OTXOaMM. YNaKoBKa: YnaKoBku
HeobXoAMMO MOMHOCTBIO OMOPOXHUTL M YTUNM3NPOBATL HAANEXalLMM CnocoboM B COOTBETCTBUM C
TpeBoBaHMAMY 3aKoHOAaTeNbCTBA. HEomnopoXHeHHbIe ynakoBK JOMKHb! YTUNMNPOBATLCS NO COrna-
COBaHMIO C PETVIOHANbHOM OpraHu3aLyei, OCyLLECTBNSIOLEN YTUIIN3ALMIO.
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WHeTpykuus 3a ynotpeda

[leHTanHa cnnae Ha 6a3aTa Ha HUKeN 3a MeTanokepamuka, Tvn 4.
Wiron® light ce gocTaes noa dopmata Ha LnuHapu.

Wiron® light cbotBeTcTBa Ha IS0 22674 1 IS0 9693.

ToBa u3genue Chabpxa HuKer.

REF 50270 — 1000 g; REF 50272 — 250 g; REF 50273 — 24 g npoba

OnakoBaHe: /13nonagaiite camo hocaTHO CBbP3aHN ONaKOBBYHI Maci 3a KOPOHKW 1 MOCTOBE.

OtnuBaHe: He nperpsiBaiiTe cnnaeTa. /3nonasaiite camo Y1CTU U OTAEMHYW 3a BCSKa CNMaB TUrenu
3a ToneHe. 3a TOYHO MpocTieisiBaHe Ha napTugata OTnMBaiiTe camo HoB MeTan. Mpu HeobxoaumocT
nopceTe BriokyeTara c npax 3a cnosiBaHe. 3a TOYHUTE HACTPOIKY 1 BpEMEeHa Ha 3arpsiBaHe crefgaiite
yka3aHusiTa Ha NpoM3BOAUTENNUTE Ha nesipckuTe ypean. Crea oTnvBaHeTo octaseTe Mydena aa ce
oxnaay 6asHo.

ey

XapakTepucTUKU Ha cnnaBTa

: M3nonagalite TBbPAOCNNABHM (OPE3N CbC CUTHM 3B6U.

Monup 3a ynecHsiBaHe Ha 06paboTkaTa ¢ nonmpHa ryma Moxe fia ce U3BbpLUM CTpyitHa oBpaboTka

CobrnacHo IS0 22674 He cbabpxa kaamui, 6epunuit 1 onoso

Tun (cbrnacHo IS0 22674) 4
TemnepaTypa Ha NpeaBapuTeNHO NOATpsiBaHe °C 800
Temnepatypa Ha conupyca, Ha N1KBuayca °C 1210, 1280
MnbTHOCT g/cm? 8.2
TemnepaTypa Ha neeHe °C 1350
Mogyn Ha enacTuyHocT GPa 216/ *217
0,2 % rpaHuua Ha npoenaysate (R, ;) MPa 440/ *425
YabmkeHue npu ckbeae (As) % 9/*8
TsbpAocT no Bukepc HV10  305/%*300
KoedmumeHT Ha TonnuHHO pastumpenue (KTP) 25 — 500 °C, 106 K! 13.7/*13.4

(neeHe/* cnep kepaMm. U3nuyaHe)
Ko Ha uBeTa BEGO 8

OnakoBbyHa Maca: hochaTHo cBbp3aHa, Hanp. Bellavest SH (REF 54252)

Martepuan Ha Turena: kepamuka

[pax 3a cnosizae: Wiromelt (REF 52526)

06nMLoBbYHA Kepamuka: kepamuka ¢ noaxoasLla cToiHocT Ha KTP, Hanp.: VITA VMK Master

OKeuampaLLo NeYeHe: He Ce MPenopbYBa, HO ako € XeraTenHo KOHTPOTHO neveHe:
900 °C/5 min noa Bakyym

MakcumanHa npenopbunTenHa Temnepatypa Ha uanuyate: 980 °C
MakcumanHa npenopbymMTenHa CKOPOCT Ha HarpsiaHe: 55 °C/min
®nioc: Hanp. Minoxyd (REF 52530)

Mpunoit npeayn nevexeto: Wiron®-Lot (REF 52625)

JlasepHa Ten: Wiroweld NC (REF 50006)

MpepHasHaveHme: CrnaBuTe Ha OCHOBaTA Ha HUKEN 3a MeTarnokepamuka ca npeHasHayeHm 3a uspa-
60Tka Ha ieHTalHN Bb3CTaHOBSBAHMS, KaTO KOPOHKM, MOCTOBE W METanoKepaMU4Hu MpoTeau.

Mokasanus: CnnaeuTe Ha OCHOBATa Ha HUKEN 3a MeTanokepamuka ca npeaHasHayeHu 3a neyexue npu
NMNcBaLLa TBbpAa ThkaH (3b6u).

MpoTuBonokasanms: He ca 13BeCTHM NPOTUBOMOKA3aHUs. HexenaHu 61onornyxm (KaTO Hanp. aneprum
KbM CbCTaBKUTE Ha CMNasTa) UMM enekTPOXUMUIHO 6aa|/|paHv| peakyun morat Aa ce nosBAaT B MHOrO
penku cnyyan. CnnasTa He TpsibBa Aa Ce M3NOn3Ba Nnpu U3BECTHN HECHBMECTUMOCTU WU U3BECTHU
anepru KbM CbCTaBKW Ha cnnasTa.

Knuuuuna nonsa: MskycteeH 3amecTuten Ha uarybeHa TBbpaa ThkaH (3b61) 3a Bb3CTaHOBSBaHe Ha
[AbBKaTenHaTa (yHKLMA (ecTeTndecka 1 PyHKLMOHaNHa).

MNpepynpexnenna: MeTanHuTe npaxose ca BpeaHyu 3a 3apaseTo. LUnudosaHeto u obpabotkata ¢
abpaaveHa cTpysi Tpsibea Aa ce U3BbPLUBAT NPU NOAXOASILLA acnupauus. Mpenopbyeart ce CpeAcTBa 3a
Auxatenta sawmra tun FFP3-EN149!

MpeanasHu Mepku: Mpy anpokcuManeH Unn oKiy3arneH KOHTaKT ¢ ApYrvt MeTanm B MHOTO peky cryyan
ca Bb3MOXHM HEMPUSITHY ENEKTPOXMMUYHO 0BYCTIOBEHN yCellaHus. 3fenieTo He e OLeHeHo No oTHo-
LeHue Ha 6esonacHocTTa 1 cbBMecTuMocTTa B MP cpepa. To He e TeCTBaHO 3a 3arpsiBaHe, MUrpupaxe
unu apTedakTin B n3obpaxenneto B MP cpeaa. Hama aaHHm 3a 6esonacHoctTa B MP cpepa. Macnen-
BaHe Ha NaLWeHT C TOBa M3fieN e MOXE Aa AoBEAe A0 HapaHsABaHus Ha naLMeHTa.

I'pyna nauvenTy: M3gennsta ot cnnasTa MoraT Aa ce U3Mnon3BaT He3aBUCMO OT Bb3pacTTa Ha naLu-
eHTa. CnnasTa He TpﬂﬁBa [Aa ce u3nonssa npu U3BECTHU HECbBMECTUMOCTU U UBECTHU aneprim KbemM
CbCTaBKM Ha cnnasTa.

CTpaHuyHK edpekTH: He ca M3BECTHM CTpaHW4YHM edekTi. Bbnpeku ToBa B MHOTO pedku cnyyan He
MOXe fia Ce M3KIIOUW nosiBaTa Ha WHAMBIAYaNHU PeakLuu CPSIMO KOMMOHEHTUTE. B TakbB cnyyait
u3penueTo He Tpsibea Aa ce U3Monasa.

Mopgenupate: [lebenuHa Ha cTeHata crieq uHupare: MuH. 0,3 mm, uabsirsaitte ocTpy bInv U pbooBe.
Penyuvpaitte aHaTOMU4HO ckeneTuTe 3a 06nuLoBKa. OdopMsiiiTe B3MOXHO Hait-CTabUMHO W BUCOKO
CbeAVHUTENUTE (BUCOYMHA: MUH. 3,5 mm, WupuHa: MuH. 2,5 mm). CnepeTe 3a no-ctabunHo moge-
nupaHe npu 6pykcuabM. M3nonasalite BOCHK UM Kyxu NNacTMacoBu Npbyki. He ckocsiBaiiTe nesika.

Cnas3BaiiTe UHCTpYKUMsTa 33 ynoTpeba BHumaHue
Rx only
Cawmo 3a cnewvanuctu!
HecrepuneH
BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany
MpouasoguTen www.bego.com
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o 6nsicbk ¢ 6e30M10BHO HaTPMEBO CTBKIO (Hanp. Perlablast® micro). Crien ToBa o6pabotete ¢ noaxo-
DALY NONMUPHW TYMY M NOAXOASILM NACTU 3a NPEeBapUTENHO W AOMbIHUTENHO nonupake. MouucteTe
LyaTenHo NOBLPXHOCTTA C NapHa CTPYs UNu U3BapsiBaHe B fECTUNMPaHa Boaa.

06nuuoBaHe ¢ Kepamuka: M3nonasaitte kepamuka 3a obnuuosaxe ¢ nopxoasw KTP (ISO 9693).
CnasBaiiTe MHCTpyKLMUTE 3a ynoTpeGa Ha CLOTBETHUA MPOU3BOAUTEN Ha kepamukata. OTCTpaHeTe
okenpa ¢ abpaavieHa cTpys (250 pm/3 — 4 bar, Hanp. ¢ Korox® 250). MouncTeTe WatenHo noBbpXHOCTTa
C MapHa CTpysi Ui U3BapsiBaHe B AecTunMpaxa Boga. Cried ToBa MoBeye He OKOCBaTe MOBbPXHO-
CcTuTe ¢ pblie. Vanonasaitte apTepuanti knamnu unu ap.n. OcurypeTe AocTaTbyHa onopa 3a ckeneTute
110 BpeMe Ha W3nuyaHeTo.

MnacTmacoBu 06nMLOBKM: 3a HaHACAHETO Ha NMnacTMacoBuTe OBMMLOBBYHN MaTepuanu Tpsiba
[a ce CnassaT CbOTBETHUTE MHCTPYKLMM Ha Npou3BoauTenuTe. MouncteTe LaTenHo NoBbPXHOCTTa C
napHa CTpyst unu u3BapsiBaHe B AeCTUNMpaHa Boa.

CnosBaHe: ®ukcupaliTe YacTuTe 3a cnosiBaHe (Hanp. ¢ onakoBbyHa Maca 3a crosisaHe Bellatherm®);
npoven 3a crosiBaxe ¢ napanenty crenm: makc. 0,2 mm. M3nonassaiite noaxoasiy cnioc BEGO. Crep
CMOABAHETO OCTATbLWTE OT (PNIIC U METanHUTe OKCUAN TPsIOBa [1a Ce OTCTPaHAT ypes eLaHe. Mounc-
TeTe LaTenHo NOBLPXHOCTTA C NapHa CTPYs Nk u3BapsiBae B I6CTUNNPaHa BOAA.

NazepHo cnosBaHe: Mo Bb3MOXHOCT paboTeTe ¢ X-o6pa3eH LweB u fobasbyeH MaTepuan. Mons,
cnasBaiiTe MHCTPYKUMsTa 3a ynotpeba u ykasaHusTa 3a Ge3onacHocT Ha Npou3BoauTens Ha ypeaa!
MMoumcTeTe WaTeNHO NOBLPXHOCTTA C NapHa CTPys N U3BapsiBaHe B AECTUNMpaHa BOAa.

YcnoBus 3a cbxpaHeHue: He ca U3BECTHM CeLManHi yCrnoBIs Ha CbXpaHeHue.

FapaHuus: HalwuTe npenopbky NO OTHOLIEHUE Ha TEXHWUKaTa 3a NpunaraHe, He3aBIUCUMO OT TOBa Aanu
ca AlafieHn YCTHO, MUCMEHO UMK B X0Aa Ha NPaKTUYECKY YKa3aHWsl, Ce OCHOBABAT Ha HalwuTe COBCTBEHM
OMUT W eKCTIEPUMEHTV M 3aTOBa MOraT [ia Ce pasrnexpaar camo kato mpuMepHu. Hawute npomykTh
noanexaT Ha HEMpPeKbLCHATO YCbBbPLUEHCTBaHE. 3aToBa CY 3ana3same NpaBoTO Ha U3MEHEHWS B KOH-
CTpyKUMsiTa U cbeTasa. Mons, AoknaasaiiTe BCUYKN CEPUO3HN MHLMAEHTY BbB BPb3ka C U3aenusiTa Ha
BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG 1 koMneTeHTHUs opraH.

Yka3aHus 3a npefaBaHe 3a oTnagbLy: Metoau 3a TpeTupaHe Ha oTnagbLy Mapenuve: OnpeaensHeTo
Ha kofja Ha OTnajbka cbrmacHo EBponeickus katanor Ha otnagbLuTe (EKO) TpsibBa fa ce u3BbpLum
Criefl CbrnacyBaHe C PErMoHanHoTo NpeanpusiTe 3a cboupaHe Ha oTnagbLy. He usxewbpnsiite ¢ 6uTo-
BUTE OTnadbLK. Onakoska: OnakoBkuTe TpsibBa a Ce M3NPa3HAT HaMbHO U 4a Ce Npedajat 3a npa-
BUNHO YHULLOXaBaHe B CbOTBETCTBUE CbC 3aKOHOBUTE pasnopeadu. OnakoBkuTe, KOUTO He MoraT Aa
Ce W3npasHsT HambNHo, TpsiGBa a Ce Npeaaar 3a yHULLOXaBaHe Crefl ChrnacyBaHe C Per1oHanHoTo
npeanpusiTe 3a cbOupaHe Ha oTnagbLM.
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Navod k pouziti

Dentalni slitina na bézi niklu pro metalokeramiku, typ 4.

Wiron® light se dodava ve formé valeckd.

Wiron® light spliiuje normu 1S 22674 a 1S0 9693.

Tento vyrobek obsahuije nikl.

REF 50270 — 1000 g; REF 50272 — 250 g; REF 50273 — 24 g vzorek

piesna nastaveni a doby ohfevu postupujte podle pokynii vyrobce odlévaciho zafizeni. Po odlévani nechte
mufli pomalu vychladnout.

Koneéné vypracovani: PouZivejte jemnozubé tvrdokovoveé frézy.

Lesténi: Aby se zjednodusilo gumovani, je mozZné otryskani na lesk pomoci bezolovnatého sodného skla
(napf. Perlablast® micro). Pak gumujte vhodnymi gumovymi lesticimi néstroji a lestéte nanesenim vhodné
lestici pasty pro predb&zné lesténi a prelesténi. Diikladné gisténi povrchu pomoci proudu pary nebo vyvareni
v destilované vodg.

fazet: PouZivejte fazetové keramiky s vhodnym koeficientem tepelné roztaznosti

Zatmelovaci hmota: vazana fosfatem, napr. Bellavest SH (REF 54252)

Material kelimku: keramika

Tavici prasek: Wiromelt (REF 52526)

Fazetova keramika: keramika s vhodnou hodnotou KTR, napf.: VITA VMK Master

Oxidacni vypal: nedoporucuje se, ale je-li pozadovan kontrolni vypal: 900 °C /5 min / pfi vakuu
Nejvyssi doporucend teplota vypalovani: 980 °C

Doporuéend rychlost zahfivani max. 55 °C/min

Tavici pfisada: napr. Minoxyd (REF 52530)

Pajeni pred vypalem: Wiron®-Lot (REF 52625)

Laserovy drét: Wiroweld NC (REF 50006)

Uréeny acel poufZiti: Slitiny na bazi niklu pro kovokeramiku jsou uréeny ke zhotovovani dentélnich néhrad,
jako jsou korunky, miistky, a pro kovokeramické zubni nahrady.

Indikace: Slitiny na bazi niklu pro kovokeramiku jsou ureny ke zpracovani chybgjicich tvrdych tkani (zubd).

Kontraindikace: Nejsou zndmy 7adné kontraindikace. Ve velmi vzacnych pripadech se mohou vyskytnout
nezadouci biologickeé reakce (jako napf. alergie na slozky slitiny) nebo reakce na elektrochemické bazi. V pfi-
padé zndmé nekompatibility nebo zndmych alergii na slozky slitiny se slitina nesmf pouZivat.

Klinicky prinos: Uméla néhrada za ztracenou tvrdou tkdn (zuby), k obnoveni Zvykaci funkce (esteticky
a funkné).

Vystrahy: Kovovy prach je zdravi Skodlivy. BrouSeni a otryskani je tfeba provadét pfi vhodném odsévéni.
Doporu€uje se ochrana dychacich cest typu FFP3-EN149!

Preventivni opatieni: V pfipadé aproximéalniho nebo okluzniho kontaktu s jinymi kovy mize ve velmi
vzacnych piipadech dojit k elektrochemicky podminénym nepfijemnym pocitm. Vyrobek nebyl hodnocen
z hlediska bezpe¢nosti a kompatibility v prostfedi MR. Nebyl testovén na zahfivani, migraci nebo obrazové
artefakty v prostiedi MR. Bezpetnost v prostiedi MR neni znama. VySetieni pacienta s timto vjrobkem miize
vést ke zranéni pacienta.

Populace pacient: Objekty z této slitiny Ize pouZivat bez ohledu na v&k pacienta. V pfipadé znamé nekom-
patibility nebo znamych alergii na slozky slitiny se slitina nesmi pouzivat.

Vedlejsi tcinky: Nejsou znamy zadné vedlejsi Gcinky. Nelze v8ak vyloucit, Ze ve velmi vzacnych piipadech se
vyskytnou reakce na komponenty. V takovém pripadé by se vyrobek nemél pouzivat.

Modelace: Tloustka stény po konegném vypracovani: min. 0,3 mm, vyvarujte se ostrych roh( a hran. Kon-
strukce pro fazetovani vytvarejte anatomicky redukované. Spojovaci prvky vytvéarejte co nejsilngjsi a co

vani. PouZivejte vosk nebo duté plastové tycinky. V pripadé ¢epového systému pracujte bez zuzovani.
Zaliti: Pro korunky a miistky pouZivejte jen zalévaci hmoty vazané fosfatem.

Liti: Slitinu nepfehfivejte. PouZivejte jen Cisté a pro kazdou slitinu jeji vlastni tavici kelimky. Pro jednoznac-
nou vysledovatelnost Sarzi odlévejte pouze novy kov. Pfipadné posypejte lici kostky tavicim praskem. Pro
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(IS0 9693). DodrZujte navod k poutiti od vjrobce piislusné keramiky. Oxid je nutno otryskat (250 pm /
3-4 bar s pouzitim napf. Korox® 250). Dikladné &isténi povrchu pomoci proudu pary nebo vyvafeni v desti-
lované vodé. Poté se jiz povrchli nedotykejte rukama. PouZijte pean nebo podobné. Konstrukce béhem vypalt

Zhotovovani fazet z plastu: Pro zpracovani plastovych fazetovjch materiali je nutné dodrZovat piislusné
navody dodané vyrobcem. Dikladné ¢isténi povrchu pomoci proudu pary nebo vyvaieni v destilované vodg.

Pajeni: Dily, které se budou péjet, zafixujte (napf. spajeci hmotou Bellatherm®), spara pfi pajeni s paralel-
nimi sténami: max. 0,2 mm. PouZijte vhodnou tavici pfisadu BEGO. Po péjeni je nutno okyselit zbytky tavici
prisady a kyslicniky kovd. Diikladné Cisténi povrchu pomoci proudu pary nebo vyvaieni v destilované vodg.

Laserové svarovani: Pokud je to mozné, pracujte s X svarem a pfidavnymi svafovacimi materialy. Dodrzujte
prosim navod k pouZiti a upozornéni na nebezpedi, dodané vyrobcem pfistroje! Dikladné &isténi povrchu
pomoci proudu pary nebo vyvareni v destilované vodé.

Skladovaci podminky: Nejsou znamy Zadné specialni skladovaci podminky.

Zaruka: Nase aplikacni technicka doporueni, at uz Gstni nebo pisemna nebo formou praktické instruktaze,
se zakladaji na nasich vlastnich zku$enostech a pokusech, a proto je Ize povazovat pouze za orientacni. Své
vyrobky neustéle déle vyvijime. Vyhrazujeme si proto zmény konstrukce a sloZeni. VSechny zévazné nezadouci
udalosti, které se vyskytnou v souvislosti s témito vyrobky, prosim ohlaste spoleénosti BEGO Bremer Gold-
schlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG a pfislu$nym organim.

Charakteristiky slitiny Zh ani keramicky
V souladu s pozadavky normy ISO 22674 neobsahuje kadmium, berylium

ani olovo

Typ (podle normy IS0 22674) 4 dostatecné podepiete.
Predehfivaci teplota °C 800

Teplota solidu, likvidu °C 1210, 1280

Hustota g/cm? 8.2

Teplota itf °C 1350

Modul pruznosti GPa 216/ *217

Mez kluzu 0,2 % (R, 02) MPa 440/ *425

Taznost (As) % 9/*8

Turdost podle Vickerse HV10  305/*300

Koeficient tepelné roztaznosti (KTR) 25-500 °C, 10-6 K- 13.7/*13.4

(slitina / * po keram. vypalu)

Kéd barvy BEGO 8

Pokyny pro likvidaci: Postup zpracovani odpadu Vyrobek: Pridéleni Ciselného kodu odpadu podle Evropského
katalogu odpadi (AVV) musi byt provedeno po konzultaci s regionalni spolecnosti pro likvidaci odpadd.
Nelikvidujte spolu s domovnim odpadem. Obal: Obaly musi byt zbaveny zbytkti a musi byt fadné zlikvidovany
v souladu se zakonnymi pedpisy. Obaly, které nelze zbavit zbytkii, musi byt zlikvidovany po dohodé s regio-
nélni spolecnosti pro likvidaci odpadu.

' @ >4mm
@>35-4mm
@ >5mm
m §>25mm
1.5-2mm
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Brugsanvisning

Dental ni-basis-legering til metalkeramik, type 4.

Wiron® light leveres i form af cylindre.

Wiron® light er i overensstemmelse med 1SO 22674 og IS0 9693.
Dette produkt indeholder nikkel.

REF 50270 — 1000 g; REF 50272 — 250 g; REF 50273 — 24 g prgve

Legeringskarakteristika

Iht. IS0 22674 uden cadmium, beryllium og bly

Type (iht. IS0 22674) 4
Forvarmningstemperatur °C 800
Solidus-, liquidustemperatur °C 1210, 1280
Tathed g/cm? 8.2
Stgbetemperatur °C 1350
Elasticitetsmodul GPa 216/ *217
0,2 % elasticitetsgrense (R, o) MPa 440 / *425
Brudforlengelse (As) % 9/*8
Vickers-hardhed HV10  305/*300
Varmeudvidelseskoeffecient (VUK) 25 — 500 °C, 10-6 K 13.7/*134

(stgbning / * efter keram. branding)
BEGO farvekode 8

Forarbejdning: Anvend hardmetalfresere med tatte tender.

Polering: For at forenkle gummieringen kan man sandpolere med en blyfri natronglas (f.eks. Perlablast®
micro). Derefter gummieres med egnede gummipolerere, og poleres med egnet for- og efterpoleringspasta.
Grundig renggring af overfladen med dampstraling eller kogning i destilleret vand.

Keramisk facade: Anvend keramiske facader med egnet VUK (ISO 9693). Overhold brugsanvisningen fra
den pageldende keramikfabrikant. Oxiden skal sandbleses (250 pm / 3— 4 bar med f.eks. Korox® 250).
Grundig renggring af overfladen med dampstraling eller kogning i destilleret vand. Rgr derefter ikke l&n-
gere overfladerne med handerne. Anvend arterieklemmer eller lignende. Understgt skeletterne tilstraekkeligt
under brendingen.

Kunststoffacader: Til bearbejdning af kunststoffacadematerialer overholdes anvisningerne fra fabrikan-
terne. Grundig renggring af overfladen med dampstraling eller kogning i destilleret vand.

Lodning: Fikser de dele, der skal loddes (f.eks. med loddemasse Bellatherm®), parallelvegget loddespalte:
maks. 0,2 mm. Anvend et egnet BEGO flusmiddel. Efter lodningen fjernes flusmiddelrester og metaloxider.
Grundig renggring af overfladen med dampstraling eller kogning i destilleret vand.

Lasersvejsning: Hvis det er muligt arbejdes med X-sgm og afbindingsmateriale. Overhold brugsanvisningen
og faresetningerne fra fabrikanten af udstyret! Grundig renggring af overfladen med dampstréling eller
kogning i destilleret vand.

Opbevaringshetingelser: Der er ingen kendte specielle opbevaringsbetingelser.

Garanti: Vores anvendelsestekniske anbefalinger, uanset om de gives mundtligt, skriftligt eller som led
i praktiske vejledninger, beror p& kliniske og egne erfaringer og forsgg og skal derfor kun opfattes som
vejledende. Vores produkter er underkastet en kontinuerlig videreudvikling. Vi forbeholder os derfor retten
til at foretage @ndringer i konstruktion og sammensatning. Enhver alvorlig handelse, der er indtruffet i
forbindelse med udstyret, bgr indberettes til BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG og
de kompetente myndigheder.

Informationer om bortskaffelsen: Procedurer vedrgrende affaldsbehandling Udstyr: Tildelingen af en

Indlejringsmasse: fosfatbundet, f.eks. Bellavest SH (REF 54252)

TegImateriale: keramik

Smeltepulver: Wiromelt (REF 52526)

Keramisk facade: Keramik med passende VUK-vardi, f.eks.: VITA VMK Master
Oxidbreending: anbefales ikke, men hvis kontrolbranding gnskes: 900 °C/5 min/vac
Hgjeste anbefalede breendingstemperatur: 980 °C

Opvarmningshastighed anbefalet maks. 55 °C/min

Flusmiddel: f.eks. Minoxyd (REF 52530)

Loddemetal fgr breendingen: Wiron®-Lot (REF 52625)

Lasertrdd: Wiroweld NC (REF 50006)

Erklzret formal: Nikkel-basis-legeringer til metalkeramik er beregnet til fremstilling af dentale restaure-
ringer som kroner, broer samt til metalkeramisk tanderstatning.

Indikation: Nikkel-basis-legeringer til metalkeramik er beregnet til behandling af manglende hardvaev
(taender).

Kontraindikation: Der er ingen kendte kontraindikationer. Ugnskede biologiske (som f.eks. allergier over for
legeringsingredienser) eller elektrokemisk baserede reaktioner kan optrade i meget sjeldne tilfzlde. Ved
kendte uforeneligheder eller kendte allergier over for legeringsingredienser bgr legeringen ikke anvendes.

Kliniske fordele: Kunstig erstatning for mistet hardvav (tender), til genetablering af tyggefunktionen
(eestetisk og funktionelt).

Advarsler: Metalstgv er sundhedsskadeligt. Slibning og sandblesning bgr ske under en passende udsug-
ning. Et andedraetsvaern af typen FFP3-EN149 anbefales!

Forholdsregler: | tilfelde af approksimal eller okklusal kontakt med andre metaller kan der i meget sjeldne
tilfaelde forekomme ubehagelige fornemmelser af elektrokemisk art. Udstyret er ikke kontrolleret for sikker-
hed og kompatibilitet i forbindelse med et MR-miljg. Det er ikke blevet testet for opvarmning, migration eller
billedartefakter i forbindelse med et MR-miljg. Sikkerheden i MR-miljget er ukendt. Undersggelsen af en
patient med dette udstyr kan medfgre kvastelser af patienten.

Patientgruppe: Objekterne af legeringen kan anvendes uafhangigt af patientens alder. Ved kendte uforene-
ligheder eller kendte allergier over for legeringsingredienser bgr legeringen ikke anvendes.

Bivirkninger: Der er ingen kendte bivirkninger. Det kan dog ikke udelukkes, at der i meget sjaldne tilflde
kan optraede individuelle reaktioner over for komponenter. | dette tilflde bgr dette udstyr ikke anvendes.

Modellering: Vagtykkelse efter forarbejdningen: min. 0,3 mm, undgé skarpe hjgmer og kanter. Skeletterne
til facaderne udformes anatomisk reduceret. Udform forbindelsesstykkerne sa starke og hgje som muligt
(hgjde: min. 3,5 mm, bredde: min. 2,5 mm). Sgrg for tykkere modellering ved bruxismus. Anvend voks eller
hule stave af kunststof. Ved stiftsystemet arbejdes uden indsnavringer.

Indlejring: Anvend kun fosfatbundne stghemasser til kroner og broer.

Stgbning: Overophed ikke legeringen. Anvend kun rene smeltedigler, og en ny til hver legering. Til entydig
batchsporing stgbes kun nyt metal. Strg eventuelt smeltepulver hen over stgbeterningerne. Til de ngjagtige
indstillinger og opvarmningstider fglges angivelserne fra fabrikanterne af stgheenhederne. Lad smeltedig-
lerne afkgle langsomt efter stgbningen.

[13]

Overhold brugsanvisningen Bemark
Rx only
Kun til fagpersonale!
Usterilt
BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG
Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany
Fabrikant www.bego.com

69

o1 ek

af iht. det europaiske affaldskatalog (AVV) skal foretages efter aftale med det regionale bortskaf-
felsessted. Ma ikke bortskaffes i husholdningsaffaldet. Emballage: Emballager skal tgmmes og bortskaffes
korrekt i overensstemmelse med loven. Emballager, der ikke er tgmt, skal bortskaffes i samrad med det
regionale bortskaffelsessted.

' @ >4mm
@>35-4mm
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m §>25mm
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Odnyieg xpong

Odovroteyvikd kpapa e Baon Ni yia peTarikd-kepapikd uhikd, Tommog 4.
To Wiron® light mapéxetal o€ pop@n KUAivapwv.

To Wiron® light mAnpoi ta IS0 22674 kai 1S0 9693.

To Trpoi6v autd TrEpIEXE VIKEAID.

REF 50270 — 1000 g- REF 50272 — 250 g- REF 50273 — Beiypa 24 g

XapaKTnpIoTIKG KpdpaTog

YUpguwva e 1o IS0 22674 dev repiéxel kaduio, BnpUAAio fi poAuBdo

Tomog (kard 1o IS0 22674) 4
Oepuokpaaia mpoBEpUavang °C 800
Oeppokpaaia solidus, Bepuokpaaia liquidus °C 1210, 1280
Mukvétnta g/cm? 8.2
Oeppokpaaia xuteuong °C 1350
Métpo ehaoTikdTnTAG GPa 216/ *217
Opio ehaaTikémTag 0,2% (R, 0,) MPa 440 / *425
Empnkuvon Bpadong (As) % 9/*8
ZkAnpéTnTa Vickers HV10  305/%*300
YuvieheoTrg Beppikig SiaaToAi (ZOA) 25 — 500 °C, 106 K1 13.7/*13.4
(xUteuon / * petd amo kepay. 41rman)

Xpwpatikdg kwdikog BEGO 8

YAiké emévduong: ewoopikol TuTrou, Tr.x. Bellavest SH (REF 54252)
YAk xwveutnpiou: Kepapikd

Aptupa: Wiromelt (REF 52526)

Kepapikd uhikd emikaAuyng pe kat@AAnAn TiurA ZOA, Tr.x.: VITA VMK Master

Oe1dwrikn 6TITNON: dev ouviaTaTal, ala 6tav eivar emBupnTr 6TITNAT EAEyXOU:
900 °C/5 Aerr./kevo

MéyioTn ouvioTwpevn Beppokpaaia émmang: 980 °C
MéyiaTog ouvioTwpevog puBudg B¢ppavang 55 °C/min
ZuMitraoya: . x. Minoxyd (REF 52530)

Yuyk6Anaon Tipiv amd Ty omrman: Wiron®-Lot (REF 52625)
TUppa Aéiep: Wiroweld NC (REF 50006)

MpoPAemopevn xpnon: Ta kpapata pe Baan 1o vikEAIO yia peTaAokepapikd TTpoopilovTal yia Ty
KATAOKEUR OBOVTIKWY OTTOKATAOTACEWY, OTIWG OTEPAVWY, YEQUPWY, KABWG Kal PETOAOKEPAMIKWY
0BOVTIKWY CTTOKATAOTACEWV.

Evdeigeig: Ta kpdpara pe Baon 1o vikéAio yia petaAAokepapika Tpoopidovial yia Tn Bepameia
eMelupdTwy okAnpod 1100 (SovTiGy).

Avrevbeigeig: Aev UTTAPXOUV YVWOTEG QVTEVDEIGEIG. Z€ TIOAU OTIAVIEG TIEPITITWAEIG UTopolv va
ekdnAwBolv avemBipnTeg PBioloyikég (OTwg, T.X., aMepyieg aTa OUOTATIKG Tou KpAuaTog) f
nAektpoxnuikég avmidpaoeig. To kpdua dev TpETEl va XpnaluoToinBei Oe TEPITITWOEIG YWWOTAG
duoavegiag 1} yvwaoThg aMepyiag oTa ouaTaTIKA TOU KpApaTog.

KAIviké 6@ehog: Texvntd utrokatdaTaro amoAeaBéviog akAnpou 10ToU (SovTiwy), yia v (aiodnTiki
Kal AEITOUpYIKI)) aTToKaTAOTAON TG HaanTIKAG AeIToupyiag.

Npoeidomoinaeig: Or peralhikég okoveg eivar empBAapeis yia mv vyeia. H Aeiavon kai n appoBoAn
Ba Tpémel va mpaypaTotololvTal uTTd KaTaAANAN avappdenan. ZuvioTdral TpoaTadia TG avaTvong
TUmou FFP3-EN149!

MpoguAdgeig: Xe mepimwon emagrg TG OPopNg i TNG HAONTIKAG EMQAvEIaS pe GAa péTala
pTopei o€ TTOAU OTIAVIEG TIEPITITWOEIG VA TTAPOUCIaaTei Trapaiadnaia nAektpoxnuikig aimioAoyiag. To
Tpoi6v dev Exel eAeyxBei avagopika Pe T ac@aAeia kai T oupBaréra e TepIBArov payvnTikou
ouvtoviopoU. To Tpoidv dev Exel SOKINAOTET WG TTPOG T BEpavan, T HETATOTNION f Ta TEXVOUPYAUATa
€Ikovag o€ epIRaAov payvntikod auvioviopoU. H aogdheia ae TepiBAAoV payvnTikod Guvioviopol
Oev eival yvwaoTh. H e&étaon aoBev ou @épel autd To TIPOIOV PTTOPET Vo ETTIQEPEI TPAUPATIONS TOU
aoBevn.

Opdda agBeviwv: AvTiKeipeva ammd autd To Kpaua ptropolv va xpnaipotroinBoldv avegdpmra amé Tnv
nAikia Tou aoBevr. To kpdpa dev TIPETTEI va XPNOIWOTIOINBEI O€ TEPITITWOEIG YVWOTAG duaavegiag fy
yVwaoTAg aMepyiag oTa ouaTaTiké Tou KpAPaTog.

Mopevépyeieg: Aev UTIGAPKOUV YVWOTEG TIAPEVEPYEIES. QOTOTO, Bev PTTOPET Vol aToKAEIOTET N ekdAAWaN
o€ TIOAU OTTAVIEG TTEPITITWOEIG ECATOUIKEUNEVNG avTIOPAGNG EvavTl GUTTATIKWY. ZTNV TIEPITITWAN QUTH
T0 TTPOIGV Dev TIPETTEN VI XpNOIHOTIOINBE.
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MovreAdpiopa: Maxog Toiywparog pera myv emegepyacia: Touhdyiotov 0,3 mm. ATOQEUVETE TIG
QIXUNPES YwVie Kal AKPEG. AICOPPWVETE TOUG OKEAETOUS Yia TV ETTIKAAUYN pE avaTopIKi apikpuvon.
AIOpOPPUVETE TOUG TUVBETHOUG HE TO péyIaTo duvard TAGTog Kal Uyog (Uyog: TouhdyioTov 3,5 mm,
mAdrog: TouAdyiotov 2,5 mm). v TepiTTwon Bpuypold amaireital 10XUpdTEPO  HOVTEAGPITHA.
XpnoipotoinoTe kepi 1 TAaoTIKEG Koikeg paBdoug. Epyaateite oto olomua aywywv Xwpig peiwon
NG SiapéTpou.

Emévduan: MNa aTeQaveg Kal YEQUPES XPNOIHOTIOIEITE MOVO WO POPIKOU TUTTOU UAIKG ETEVBUONG.

Xdreuon: Mnv utiepBeppaivete To kpdpa. Xpnaipotoleite povo kabapd kai yia k&Be kpdpa gexwpiatd
ywveutipia. Tia ™ oagr xvnAamon g mapridag, xuvere povo véo péralo. Kard mepimmwon,
xpnaoipotoioTe dptupa ota mAivBwyata. Ta TG akpifeig puBuioelg kai xpdvoug Béppavang
aKoAouBeiTe TIG 0dnyieg Tou KATAOKEUAOTH Tng OuCKeung XUteuong. Metd Tn xUteuon, agnoTe TO
KaAoUTTI va YuyBei apyd.

Mapagkeun: Xpnaipotoieite Ppéleg akAnpoU HeTaAoU pe WIAR odoviwan.

ZriABwon: Mpokeipévou va ammhotroinBei n otiABwon pe AdoTixo ptopei va yivel aupoBoAr e yuahi
varpaoBeaTou Xwpig HOAUBBo (r.x. Perlablast® micro). £t ouvéxela oTIABwOTE pe kataMnAa epyakeia
oTiABwang pe AGaTIXo Kol Pe KATAAANAEG TIAOTEG TTPOKATAPKTIKAG KAl GUMTTANPWHATIKAG aTIABwang.
Evdehexrs kabBapiopdg Tng em@aveiag e atuoBoAr 1 Bpacud oe ameaTaypévo vepo.

Kepapikég oweig: Xpnoipotoieite kepapikd UMk emkaAuwng pe katdAnAo ouveheaTr| Beppikig
S1aaTog (ISO 9693). AkolouBEite Tig 0dnyieg XpiONG TOU EKACTOTE KATAOKEUADTH TOU KEpapIKoU. To
ogeidio mpémel va agaipeBei pe appoBoAr (250 um / 3—4 bar pe T.x. Korox® 250). EvdeAexrig kabapiopog
NG em@aveiag pe aruoBoAi f Bpacpd oe ameataypévo vepd. Kardmiv autol pnv ayyidere TAéov Tig
EMIQAVEIES PE TO XEPI. XPNTIUOTIOIOTE QIpooTaTIKEG AaBidEG I TTapAuOIa HETT. ZTNPICETE ETAPKWG TOUG
oKeAeTOUG KaTa TNV OTITNON.

Axpulikég oyeig: Ta v emelepyaaia Twv oUVBETIKWY UNKWY EmKAaAuyng Tipémel va AauBavoval
uTrOWn o1 OXETIKEG 0dNYiES Twv KaTaakeuaaTwy. Evaehexng kaBapiopdg g emedaveiag pe aruoBoAn f
Bpacpd ot ameataypévo vepod.

ZuykOAAnon: ZTepewaoTe Ta TTPOG GUYKOMNON TuApaTa (Tr.X. He UAIKG emévduang auykMnang Bel-
latherm®), didkevo ouykOMnang TapdAMnAwy ToixwpdTwy: péy. 0,2 mm. XpnaiyomoiioTe katdAMnAo
aptupa BEGO. Ta umoAeippata aptOparog kai petaMogeidiou Tpémel va kaBapidovral pera Tn
ouyKOAnan. Evdelexnig kabapiouog g emedavelag pe atpoBoAn i Bpacud o€ ameaTaypévo vepo.

ZuykoAAnan Aéilep: Kard o Suvardv epyaleate pe pagn X kai mpoadeto UNko. AapBavete umroyn Tig
odnyieg xpriang kai Tig uTrodeitelg KIvOUVou Tou kataokeuaaTr g ouokeurig! Evderexrig kaBapiopog
NG EMQPAVEINS e aTHOPOAN 1) Bpacpd o ameataypévo vepod.

Zuvenkeg amoBikeuong: Acv UTTApXOUV yVWOTEG EIBIKEG CUVBRKES PUAAENG.

EyyUnon: O1 ouoTdoeig TG ETalpeiag pag avagopikd e ™ xpAon, avesapTnTa aTmd 1o av apéxovTal
TIPOQOPIKA, EYYPAPWS 1 GTO TTAAITIO TTPOKTIKWY 0dnyIwv, Baadifovial aTi DIKEG HaG EUTIEIPIEG Kal
TIEIPAPATA KOl TIPETTEI, GUVETTWG, va Bewpouvtal amAwg evOEIKTIKEG. Ta Tpoidvia pag amoteAolv
avTikeipevo ouvexols egéAiEng. Ta Tov Aéyo autd diatnpolpe 1o dikaiwpa TPOTIOTTOIRCEWY TG
Kkataokeung kai g oUvbeong. KaBe ooBapd mepioTarikd Tou OXETiCeTal Pe Ta TPoidvTar TPETEr val
avagépetal otnv BEGO Bremer Goldschl&gerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG kai aTig appédieg apyég.

Ymodeieig yia T didBeon: Aiadikaoieg diayeipiong amoBAftwy Mpoidv: H amédoon kwdikol
amoPAMTwv oUpewva e Tov Eupwraiké kataAoyo amoBAfTwy (EKA) Tpémel va yivetal pe guvevwonaon
e Tov ToTTiKO opéa diaxeipiong amoBAfTwy. Na un SiatiBevial ata oikiakd amoAnTa. Zuokeuaaia: O
OUOKEUQTTEG TIPETTE VA EKKEVWVOVTaI aTTd Ta uTroAeippaTa kai va diatiBevral kataAnAa, oe oupguwvia
ue TIG VopIKEG Slatagelg. O ouokeuaaieg Trou dev PTTopolv va ekkevwBoUv amoé Ta UTTOAEIPPaTA TTPETTEI
va diaTiBevral og ouvevvonan e Tov ToTrkG gopéa diaxeipiang amoBAfTwy.

' @ >4mm
@>35-4mm
@ >5mm
m §>25mm
1.5-2mm

LOT

Ap1BuoG TrapTidag

Hpepopnvia Agng

REF

Ap16p6G TTPoidVTOG

MD

laTpotexvoAoyiké Tpoidy

® BEGO

REF 14582/00 - HAW 6002 - © 2021 by BEGO - 20211215



Wiron® light

Ni64.6Cr22.0M010.0Si2.1BMnNb [%]

ceo0197

Kasutusjuhend

Dentaalne niklipghine sulam metallokeraamika jaoks, tiitip 4.
Wiron® light tarnitakse silindrite kujul.

Wiron® light vastab standarditele ISO 22674 ja ISO 9693.

See toode sisaldab niklit.

REF 50270 — 1000 g; REF 50272 — 250 g; REF 50273 — 24 g proov

Sulami tunnused

Vastavalt standardile IS0 22674 vaba kaadmiumist, beriilliumist ja pliist

Tiitip (vastavalt standardile ISO 22674) 4
Eelkuumutustemperatuur °C 800
Solidus-, likvidustemperatuur 0 1210, 1280
Tihedus g/cm? 8.2
Valamistemperatuur °C 1350
Elastsusmoodul GPa 216/ *217
0,2% tinglik voolavuspiir (R, o) MPa 440 / *425
Katkevenivus (As) % 9/*8
Vickersi kovadus HV10  305/*300
Soojuspaisumistegur (CTE) 25-500 °C, 106 K 13.7/*13.4
(Valumaterjal / * péarast keraam pdletust)

BEGO vérvikood 8

Sisestusmass: fosfaatseotud, nt Bellavest SH (REF 54252)

Tiigli materjal: keraamika

Sulatuspulber: Wiromelt (REF 52526)

Kattekeraamika: sobiva soojuspaisumisteguri (CTE) vdartusega keraamika, nt: VITA VMK Master
Oksiidpoletus: ei ole soovitatud, ent kui soovitakse kontrollpdletust: 900 °C/5 min/vaakum
Korgeim soovitatud poletustemperatuur: 980 °C

Kuumutamiskiirus soovitatud max 55 °C/min

Jooterabusti: nt Minoxyd (REF 52530)

Joodis enne poletust: Wiron®-Lot (REF 52625)

Lasertraat: Wiroweld NC (REF 50006)

Sihtotstarve: Niklipohised sulamid metallokeraamika jaoks on ette nahtud dentaalsete restauratsioonide,
nagu naiteks kroonide ja sildade valmistamiseks ning metallokeraamiliste hambaproteeside jaoks.

Naidustus: Niklipohised sulamid on ette nahtud selleks, et puuduvat kdvakude (hambaid) ravida.

Vastunaidustus: Vastundidustusi ei ole teada. Vaga haruldastel juhtudel vdib esineda soovimatuid bioloo-
gilisi reaktsioone (nagu nt allergiaid sulami koostisosade suhtes) voi elektrokeemia pdhiseid reaktsioone.
Teadaoleva kokkusobimatuse voi teadaolevate allergiate korral sulami koostisosade suhtes tuleks sulamit
mitte kasutada.

Kliiniline kasu: Kaotsi l4inud kovakoe (hammaste) kunstlik asendus, narimisfunktsiooni taastamiseks
(esteetiliselt ja funktsionaalselt).

Hoiatused: Metallitolm on tervist kahjustav. Lihvimine ja jugapuhastus peaksid toimuma sobivat &ratdm-
met kasutades. Soovitatakse FFP3-EN149 tiiiipi respiraatorit!

Et bindud: Aprok voi oklusaalse kokkupuute korral teiste metallidega vdib véaga harul-
dastel juhtudel tekkida elektrokeemiliselt tingitud ebamugavustunne. Toodet ei ole ohutuse ja Ghilduvuse
seisukohalt magnetresonantskeskkonnas hinnatud. Seda ei ole soojenemise, migratsiooni ega kujutiste
artefaktide seisukohalt magnetresonantskeskkonnas katsetatud. Ohutus magnetresonantskeskkonnas ei
ole teada. Selle tootega patsiendi uurimine vdib pdhjustada patsiendi vigastusi.

Patsientide riihm: Sulamist valmistatud objekte vdib kasutada soltumatult patsiendi vanusest. Teadaoleva
kokkusobimatuse vdi teadaolevate allergiate korral sulami koostisosade suhtes tuleks sulamit mitte kasu-
tada.

Korvaltoimed: Korvaltoimeid ei ole teada. Siiski pole voimalik vélistada, et vaga haruldastel juhtudel vdib
esineda individuaalseid reaktsioone materjali komponentide suhtes. Sellisel juhul ei tuleks toodet kasutada.

Modelleerimine: Seina paksus pérast viimistlemist: vdhemalt 0,3 mm, véltige teravaid nurki ja servi.
Kujundage karkassid katte jaoks anatoomiliselt vdhendatuna. Kujundage konnektorid nii tugeva ja kdrgena
kui voimalik (kdrgus: vahemalt 3,5 mm, laius: vdhemalt 2,5 mm). Bruksismi korral on vajalik tugevam
modelleerimine. Kasutage vaha voi plastist ddnespulki. Tihvtide kiilgeiihendamise siisteemi korral tootage
ilma siirdemuhvideta.

Jaljendi sisestamine: Kasutage kroonide ja sildade jaoks ainult fosfaatseotud sisestusmasse.

(]3]

Jargida kasutusjuhendit
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Mittesteriilne

Ettevaatust

Rx only
Ainult kutsealaseks
kasutamiseks!
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Valamine: Arge sulamit iile kuumutage. Kasutage ainult puhtaid ja iga sulami jaoks omaette sulatustiigleid.
Partiide iiheselt selge tagasiulatuva jalgimise tarbeks valage ainult uut metalli. Vajaduse korral puistake
sulatuspulbrit valuploki peale. Tapsete seadistuste ja kuumutusaegade kohta jérgige valamisseadmete
tootjate juhiseid. Laske muhvlitel parast valamist aeglaselt maha jahtuda.

Viimit freese.

Kasutage p hambuli

Poleerimine: Selleks et kummeerimist lihtsustada, saab teha ldigestava pritstoétlemise pliivaba soodak-
laasiga (nt Perlablast® micro). Seejarel kummeerige sobivate poleerkummide abil ning poleerige sobivate
eel- ja jarelpoleerimispastade abil. Pealispinna pohjalik puhastamine aurujoaga tostlemise voi destilleeri-
tud vees |&bikeetmise teel.

Keraamiline kate: Kasutage sobiva soojuspaisumisteguriga kattekeraamikat (ISO 9693). Jargige vastava
keraamikatootja kasutusjuhendit. Oksiidi tuleb jugapuhastusega toddelda (250 pm / 3—4 bar, nt pihustu-
sainega Korox® 250). Pealispinna pohjalik puhastamine aurujoaga tootlemise voi destilleeritud vees labi-
keetmise teel. Seejarel arge pealispindu enam kéitega puudutage. Kasutage arteriklambreid vms. Toestage
karkassid poletuste ajaks piisavalt.

Plastkatted: Plastist kattematerjalide tostlemiseks tuleb jargida tootjate vastavaid juhendeid. Pealispinna
pdhjalik puhastamine aurujoaga toétlemise voi destilleeritud vees labikeetmise teel.

Jootmine: Joodetavad osad tuleb fikseerida (nt jootmise sisestusmassiga Bellatherm®); paralleelsete sein-
tega jootmispilu: max 0,2 mm. Kasutage sobivat BEGO jooterabustit. Pérast jootmist tuleb jooterabusti jaake
ja metalloksiide happega toddelda. Pealispinna pdhjalik puhastamine aurujoaga todtlemise voi destilleeri-
tud vees |&bikeetmise teel.

Laserkeevitamine: Kui voimalik, siis tootage X-dmbluse ja tditematerjaliga. Palun jargige kasutusjuhendit
ja seadme tootja ohujuhiseid! Pealispinna pdhjalik puhastamine aurujoaga todtlemise voi destilleeritud
vees |&bikeetmise teel.

Ladustamistingimused: Spetsiaalseid ladustamistingimusi ei ole teada.

Garantii: Meie rakendustehnika alased soovitused, iikskdik kas need antakse suuliselt, kirjalikult voi
praktiliste juhendite vahendusel, tuginevad meie endi kogemustele ja katsetele ning neid saab seepérast
vaadelda ainult suunistena. Meie tooteid arendatakse pidevalt edasi. Seetdttu jatame me enesele diguse
teha muudatusi nende ehituses ja koostises. Igast toodetega seotud ohujuhtumist teatage palun ettevdttele
BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG ja padevale asutusele.

Juhised jaatmekaitluse kohta: Jadtmekaitluse meetodid Toode: jaatmeloendi koodi vastendamine vastavalt
Euroopa jaatmeloendile (AVV) tuleb ette vdtta piirkondliku ja4tmekaitlejaga konsulteerides. Arge tehke jaat-
mekaitlust majapidamisjaatmete hulgas. Pakend: pakendid peavad olema téielikult tiihjendatud ja need
tuleb anda kooskdlas digusaktide eeskirjadega nduetekohasesse jaatmekaitlusesse. Pakendite, mida ei saa
téielikult tiihjendada, jaatmekaitlus tuleb teha piirkondliku jaatmekaitlejaga kooskdlastades.
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Upute za uporabu

Dentalna legura na bazi nikla za metalnu keramiku, tip 4.

Wiron® light isporucuje se u obliku cilindara.

Wiron® light je u skladu s normama IS0 22674 i 1SO 9693.

Ovaj proizvod sadrzava nikal.

Kat. br. 50270 — 1000 g; kat. br. 50272 — 250 g; kat. br. 50273 — uzorak od 24 g

Svojstva legure

U skladu s normom ISO 22674 ne sadrzava kadmij, berilij ni olovo

Tip (u skladu s normom IS0 22674) 4
Temperatura predzagrijavanja °C 800
Temperatura solidusa, temperatura liquidusa °C 1210, 1280
Gustoca g/cm?d 8.2
Temperatura lijevanja °C 1350
Modul elasti¢nosti GPa 216/ *217
Granica istezanja 0,2 % (R, 02) MPa 440 / *425
Prekidno istezanje (A;) % 9/*8
Turdoca po Vickersu HV10  305/*300
Koeficijent toplinskog istezanja (CTE) 25 — 500 °C, 106 K 13.7/*13.4

(lijev / * nakon pecenja keramike)
BEGO kod hoje 8

UloZna masa, na bazi fosfata, npr. Bellavest SH (kat. br. 54252)

Materijal lon¢ica: keramika

Prah za topljenje: Wiromelt (kat. br. 52526)

Keramika za fasetiranje s odgovaraju¢om vrijedno$céu CTE, npr.: VITA VMK Master

Oksidacijsko pecenje: ne preporucuje se, ali ako je pozeljno kontrolirano pecenije:
900 °C/5 min/vak

Najveca preporucena temperatura pecenja: 980 °C
Brzina zagrijavanja preporuceno maks. 55 °C/min
Taljivo: npr. Minoxyd (kat. br. 52530)

Lem prije pe¢enja: Wiron®-Lot (kat. br. 52625)

Zica za lasersko lemljenje: Wiroweld NC (kat. br. 50006)

Namijena: Legure na bazi nikla za metal-keramiku namijenjene su za izradu dentalnih restauracija kao Sto
su krunice, mostovi i metal-keramicki nadomjesci.

Indikacija: Legure na bazi nikla namijenjene su za lijeCenje tvrdog tkiva koje nedostaje (zubi).

Kontraindikacije: Kontraindikacije nisu poznate. U vrlo rijetkim slu¢ajevima moZe doci do nezeljenih biolo$-
kih (kao npr. alergija na sastojke legure) ili elektrokemijskih reakcija. Legura se ne smije upotrebljavati ako
su poznate nekompatibilnosti ili alergije na komponente legure.

Klinicka korist: Umjetni nadomjestak izgubljenog tvrdog tkiva (zubi), za obnovu funkcije Zvakanja (estetski
i funkcijski).

Upozorenja: Metalne prasine opasne su za zdravlje. Brusenje i pjeskarenje trebali bi se odvijati uz prikladno
usisavanje. Preporu¢ujemo zastitu disanja tipa FFP3-EN149!

Mjere opreza: U slucaju aproksimalnog ili okluzijskog kontakta s drugim metalima u vrlo rijetkim slu-
¢ajevima moZe doci do elektrokemijski uvjetovanih tegoba. Proizvod nije ocijenjen u pogledu sigurnosti i
kompatibilnosti u MR okruzenju. Nije testiran na zagrijavanje, migraciju i artefakte na slikama u MR okru-
Zenju. Sigurnost u MR okruZenju nije poznata. Pregled pacijenta s ovim proizvodom moze rezultirati ozljedom
pacijenta.

Skupina pacijenata: Predmeti od legure mogu se upotrebljavati bez obzira na dob pacijenta. Legura se ne
smije upotrebljavati ako su poznate nekompatibilnosti ili alergije na komponente legure.

Nuspojave: Nuspojave nisu poznate. Medutim, ne mozemo iskljuciti da u rijetkim slu€ajevima moZe doci do
individualnih reakcija na komponente proizvoda. U tom sluaju ne smijete upotrebljavati proizvod.

Modeliranje: Debljina stijenke nakon zavr$ne obrade: min. 0,3 mm, izbjegavajte ostre rubove i bridove.
Skelete za fasetiranje oblikujte anatomski reducirano. Spojnice oblikujte $to je moguce jace i vise (visina:
min. 3,5 mm, $irina: min. 2,5 mm). Kod bruksizma obratite pozornost na jate modeliranje. Upotrebljavajte
vosak ili plasticne Suplje Stapice. Kod sustava postavljanja kol¢ica radite bez suzenja.

Ulaganije: Za krunice i mostove upotrebljavajte samo fosfatne ulozne mase.

Lijevanje: Nemojte previse zagrijati leguru. Upotrebljavajte samo Cisti longi¢ za taljenje koji je prikladan
za svaku leguru. Radi jasnog pracenja serije lijevajte samo novi metal. Ako je potrebno, preko kockica za
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Obratite pozornost na upute za uporabu Pozor

Rx only
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lijevanje posipajte prah za topljenje. Za tocne postavke i vrijeme grijanja slijedite specifikacije proizvodaca
uredaja za lijevanije. Pustite da se kiveta lagano ohladi nakon lijevanja.

Zavr$na obrada: Upotrijebite svrdla od tvrdog materijala s finim ozubljenjem.

Poliranje: Da biste pojednostavili gumiranje, natronskim staklom koje ne sadrzava olovo (npr. Perlablast®
micro) moZete polirati do sjaja. Nakon toga gumirati prikladnim gumenim priborom za poliranje i ispolirati
prikladnim pastama za predpoliranje i naknadno poliranje. PovrSinu temeljito o€istite parom ili iskuhava-
njem u destiliranoj vodi.

Fasetiranje keramikom: Upotrijebite keramiku za fasetiranje s prikladnim koeficijentom toplinskog Sirenja
(IS0 9693). Pridrzavaijte se uputa za uporabu doti¢nih proizvodaca keramike. Oksid treba pjeskariti (250 pm
/3 — 4 bar s npr. Korox® 250). Povrsinu temeljito ocistite parom ili iskuhavanjem u destiliranoj vodi. Nakon
toga povrSine ne dirajte vise rukama. Upotrijebite stezaljke za krvne Zile ili slicno. Skelete tijekom pecenje
treba dovoljno poduprijeti.

Fasetiranje plastikom: Za obradu plasti¢nih materijala za fasetiranje morate po$tovati odgovarajuce upute
proizvodaca. PovrSinu temeljito oistite parom ili iskuhavanjem u destiliranoj vodi.

Lemljenje: Pricvrstite dijelove koje treba lemiti (npr. uloznim materijalom za lemljenje Bellatherm®); razmak
izmedu paralelnih stijenki koje se spajaju kod lemljenja: maks. 0,2 mm. Upotrijebite odgovarajuce taljivo
BEGO. Nakon lemljenja ostatke taljiva i metalnih oksida treba o€istiti. Povrsinu temeljito ofistite parom ili
iskuhavanjem u destiliranoj vodi.

Lasersko zavarivanje: Ako je moguce, radite s X-Savom i materijalom za popunjavanje. Molimo da postujete
upute za uporabu i napomene proizvodaca uredaja o opasnostima! PovrSinu temeljito oistite parom ili
iskuhavanjem u destiliranoj vodi.

Uvjeti skladiStenja: Nisu poznati nikakvi posebni uvjeti skladistenja.

Jamstvo: Nase preporuke koje se odnose na tehniku primjene, bilo da su dane usmenim ili pisanim putem ili
u obliku praktiénih uputa, temelje se na naSim vlastitim iskustvima i eksperimentima i stoga se smatraju
samo okvirnima. Kontinuirano razvijamo nase proizvode. Stoga pridrZzavamo pravo na promjene konstrukcije
i sastava. Svaki ozbiljni $tetni dogadaj do kojeg je doslo u vezi s proizvodom trebalo bi prijaviti tvrtki BEGO
Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG i nadleznom tijelu.

Napomene o odlaganju: Metoda obrade otpada Proizvod: Kljugni broj otpada u skladu s Europskim katalo-
gom otpada (AVV) treba se dodijeliti u dogovoru s regionalnom tvrtkom za zbrinjavanje otpada. Ne bacajte
proizvod u ku¢anski otpad. Pakiranje: Pakiranja se moraju potpuno isprazniti i pravilno odloZiti u skladu
sa zakonskim propisima. Pakiranja, koja se ne mogu potpuno isprazniti, moraju se zbrinuti u dogovoru s
regionalnom tvrtkom za zbrinjavanje otpada.
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Hasznalati utasitas

Fogészati cél Ni-bazist otvozet fémkeramia potldsokhoz, 4. tipus.
A Wiron® light-ot hengeralakban szallitjak.

A Wiron® light megfelel az IS0 22674 és az IS0 9693 szabvanyoknak.
Ez a termék nikkelt tartalmaz.

REF 50270 — 1000 g; REF 50272 — 250 g; REF 50273 — 24 g proba

Az dtvozet jellemz6i

Az 1S0 22674 szabvanynak megfelel6en kadmium-, berillium-és

dlommentes

Tipus (az IS0 22674 szerint) 4
Elémelegitési hdmérséklet °C 800
Solidus-/liquidus-hémerseklet °C 1210, 1280
Siirtiség g/cm? 8.2
Ontési hémérséklet °C 1350
Rugalmasséagi modulus GPa 216/ *217
0,2 % folydshatér (R, o) MPa 440/ *425
Szakadasi nydlas (As) % 9/*8
Vickers-keménység HV10  305/*300
Hétagulasi egyiitthatd (CTE) 25 — 500 °C, 106 K 13.7/*134
(6ntvény / * keram. égetés utdn)

BEGO szinkdd 8

Bedgyaz6 massza, foszfatkétésd, pl. Bellavest SH (REF 54252)

Tégely anyaga: Keramia

Olvaszté por: Wiromelt (REF 52526)

Leplez6 keramia megfeleld CTE-értékkel rendelkez6 keramia pl. VITA VMK Master

Oxidaciés égetés: nem ajanlott, de ha kontroll égetés kivanatos: 900 °C/5 min/vac
(vdkuum alatt)

A legmagasabb ajanlott égési hémérséklet: 980 °C
Felf(itési sebesség max. 55 °C/perc ajanlott
Folyésitészer, pl. Minoxyd (REF 52530)

Egetés eldtti forrasz: Wiron®-Lot (REF 52625)
Lézerhuzal: Wiroweld NC (REF 50006)

Rendeltetés: A fémkeramiakhoz hasznalt nikkelbazisu otvozeteket fogaszati restauraciok gyartasara szan-
jak, mint példaul koronak, hidak és fémkeramia fogpétlasok.

Javallat: A fémkeramidkhoz hasznalt nikkelbazisi otvozeteket a hidnyzo kemény szovetek (fogak) kezelésére
szanjak.

Ellenjavallat: Nincsenek ismert ellenjavallatok. Nagyon ritka esetekben, nemkivanatos biolégiai (példaul az
otvozé komponensekkel szembeni allergia) vagy elektrokémiai reakciok fordulhatnak eld. Az dtvozetet nem
szabad alkalmazni, ha ismert inkompatibilitas vagy allergia all fenn az dtvézet komponenseivel szemben.

Klinikai eldny: Az elvesztett kemény szovet (fogak) mesterséges potlasa a ragofunkcio helyreallitdsara (esz-
tétikai és funkcionalis).

Figyelmeztetések: A fémporok karosak az egészségre. A csiszolast és a lefivatast megfeleld elszivo beren-
dezés alatt kell végezni. FFP3-EN149 tipus légzésvédd maszk hasznélata ajanlott!

Ovintézk k: Mas fémekkel torténd approximalis vagy okkluzélis érintkezés esetén nagyon ritka esetek-
ben eléfordulhatnak elektrokémiai eredet(i kellemetlen érzetek. A terméket nem értékelték az MR-kornyezet-
ben vald biztonsdgossag és kompatibilités szempontjabél. MR-kérnyezetben nem vizsgélték a felmelege-
dést, a migraciot vagy a képalkotas soran keletkezd miitermékeket. MR-kérnyezethen biztonsédgossaga nem
ismert. A beteg vizsgalata ezzel a termékkel a beteg sériilését okozhatja.

Betegcsoport: Az dtvozethdl készilt targyak a beteg koratdl fiiggetleniil hasznélhatok. Az Gtvozetet nem
szabad alkalmazni, ha ismert inkompatibilitas vagy allergia all fenn az 6tvozet komponenseivel szemben.
Mellékhatasok: Nincsenek ismert mellékhatasok. Nem zarhatd ki azonban — nagyon ritka esetekben — a
komponensekre adott egyéni valaszreakciok eldfordulasa. Ebben az esetben nem szabad hasznalni a ter-
méket.

Modellezés: Kidolgozas utani falvastagsag: min. 0,3 mm, keriilje az éles sarkokat és éleket. A vazakat
anatémiailag redukalt modon tervezze meg a leplezéshez. A csatlakozo elem a lehetd legszorosabb és leg-
magasabb legyen (magassag: legaldbb 3,5 mm, szélesség: legalabb 2,5 mm). Bruxizmus esetén Gigyeljen
az er6sebb modellezésre. Hasznéljon viasz vagy miianyag iireges palcakat. A palcas rendszer esetében elvé-
konyitas nélkiil dolgozzon.

(]3]

Tartsa be a hasznalati utasitas instrukciéit Figyelem
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Beagyazas: Csak foszfatkotési beagyazd masszakat hasznaljon a korondkhoz és a hidakhoz.

Ontés: Ne melegitse til az ttvozetet. Csak tiszta tégelyeket és minden Gtvozethez kiilon tégelyt hasznaljon.
A tételek egyértelmi nyomon kovetése érdekében csak (j fémet ontson. Ha szilkséges, szorjon olvasztoport
az Ontékockakra. A pontos beallitdsok és melegitési iddk tekintetében kovesse az dntdkésziilék gyartojanak
eldirasait. Ontés utan hagyja a tokos kemencét lassan kihiini.

Kidolgozas: Hasznaljon finomfogazasi keményfém frézert.

Polirozas: A gumirozas egyszerisitése érdekében 6lommentes natroniiveg (pl. Perlablast® micro) hasz-
nélhatd a fényezd leflvatashoz. Ezutan vonja be a megfeleld gumi polirozokkal, és polirozza a megfeleld
polirozas eldtti és utani pasztak hasznalata mellett. Tisztitsa meg alaposan a feliiletet gézfivassal vagy
desztillalt vizben torténd forralassal.

Keramia leplezés: Hasznaljon megfeleld hétagulasi egyiitthatoval (CTE) bird (ISO 9693 szerinti) leplezd
keramiét. Vegye figyelembe az adott kerdmia gyéartéjanak hasznélati utasitését. Az oxidot le kell favatni (250
um/ 3—4 bar pl. Korox® 250 alkalmazasaval). Tisztitsa meg alaposan a feliiletet gézfivassal vagy desztillalt
vizben torténd forralassal. Ezutan mar ne érintse meg a felilleteket kézzel. Erfogok, ill. hasonld eszkizok
hasznalata ajanlott. A fogpdtlas vazat megfelelden meg kell tamasztani a kiégetés soran.

Miianyag leplezések: A yag leplezban asakor be kel tartani a gyarték megfeleld eldird-
sait. Tisztitsa meg alaposan a feliiletet gézflivassal vagy desztillalt vizben térténd forralassal.

Forrasztas: Rogzitse a forrasztandé alkatrészeket (pl. a Bellatherm® forraszto beagyazo masszaval); a for-
rasztasi rés parhuzamos falainak max. tavolsdga: 0,2 mm legyen. Hasznélja a megfelelé BEGO folydsitd
szert. Forrasztas utan a folyésitd szer maradvanyait és a fém-oxidokat le kell maratni. Tisztitsa meg alapo-
san a feliletet gdzfivassal vagy desztillalt vizben torténd forralassal.

Kaldnl
8

Lézeres hegesztés: Lehetdség szerint X-varratokkal dolgozzon és hasznaljon toltdanyagokat. Kérjiik, vegye
figyelembe a késziilék gyartéjanak hasznalati utasitasat és veszélyekre vonatkozo figyelmeztetéseit! Tisztitsa
meg alaposan a feliiletet gdzfivassal vagy desztillalt vizben tdrténd forralassal.

Tarolasi feltételek: Nem ismertek kiilénleges tarolasi feltételek.

Jotallas: Az alkalmazasi technoldgidra vonatkozo ajanlasaink, fiiggetleniil attdl, hogy széban, irdshan vagy
gyakorlati utasitasok formajaban keriiltek kiaddsra, sajét tapasztalatainkon és tesztjeinken alapulnak, ezért
csak iranymutatasoknak tekinthetdk. Termékeink folyamatos tovabbfejlesztés alatt allnak. Ezért a konstruk-
ci6 és az anyagosszetétel esetleges megvaltoztatasanak jogat fenntartjuk. Kérjiik, hogy a termékkel kapcso-
latos barmely silyos esemény bekovetkeztét jelentse a BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH &
Co. KG -nak és az illetékes hatésagoknak.

Az artalmatlanitasra vonatkozo megjegyzések: Hulladékkezelési eljaras Termék: Az Eurépai Hulladék Kata-
16gus (EHK) szerinti hulladék azonosité kdd hozzarendelése a regionalis hulladékartalmatlanitéval egyeztetve
torténik. Ne dobja a haztartasi hulladékba. Csomagolas: A csomagolasbdl minden maradékot ki kell driteni,
és azt a jogszabalyi elirdsoknak megfelelden kell drtalmatlanitani. Azokat a csomagoldsokat, amelyekbdl
nem lehet a maradékot kiiiriteni, a regiondlis hulladékértalmatlanitoval egyeztetve kell drtalmatlanitani.
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Naudojimo instrukcija

Odontologijos srityje naudojamas metalo keramikai skirtas nikelio (Ni) pagrindo lydinys, 4 tipas.
,Wiron® light" tiekiamas cilindry forma.

,Wiron® light* atitinka IS0 22674 ir 1SO 9693.

Siame produkte yra nikelio.

REF 50270 — 1000 g; REF 50272 — 250 g, REF 50273 — 24 g méginys

Lydinio savyhés

Pagal IS0 22674 be kadmio, berilio ir $vino

Tipas (pagal IS0 22674) 4
Pasildymo temperatiira °C 800
Sukietejimo, suskystéjimo temperatira °C 1210, 1280
Tankis g/cm? 8.2
Liejimo temperatiira °C 1350
Tampros modulis GPa 216/ *217
0,2 % jprasto takumo riba (R, g ) MPa 440 / *425
Pailgéjimas po trukio (As) % 9/*8
Kietumas pagal Vickerso skale HV10  305/*300
Siluminio pletimosi koeficientas (SPK) 25-500 °C, 106 K 13.7/*13.4
(Liejimas / * po keram. deginimo)

BEGO spalvos kodas 8

Pakavimo maseé: sujungta su fosfatais, pvz., ,Bellavest SH* (REF 54252)
Indo medZiaga: keramika

Lydymo milteliai: ,Wiromelt" (REF 52526)

Padengimo keramika: keramika su tinkamu SPK, pvz., ,VITA VMK Master*

Deginimas oksiduojant: nerekomenduojamas, taciau prireikus kontrolinio degimo:
900 °C/5 min./vak.

Auksciausia rekomenduojama degimo temperatiira: 980 °C
Rekomenduojama maks. kaitinimo sparta 55 °C/min.
Fliuso medziaga: pvz., ,Minoxyd“ (REF 52530)

Litavimo medziaga prie§ degima: ,Wiron®-Lot" (REF 52625)
Lazerio viela: ,Wiroweld NC* (REF 50006)

Numatytoji paskirtis: Metalo keramikos nikelio pagrindo lydiniai yra skirti danty restauracijoms, tokioms
kaip kartinélés ir tilteliai, taip pat metalo keramikos danty protezams, gaminti.

Indikacija: Metalo keramikos nikelio pagrindo lydiniai yra skirti prarastam kietajam audiniui (dantims)
gydyti.

Kontraindikacija: Néra Zinomos jokios kontraindikacijos. Labai retais atvejais gali kilti nepageidaujamos
biologinio (pvz., alergijos lydinio sudedamosioms dalims) arba elektrocheminio pobudZio reakcijos. Esant
Zinomam nesuderinamumui arba Zinomoms alergijoms lydinio sudedamosioms dalims, lydinio reikéty
nenaudoti.

Klinikiné paskirtis: Dirbtinis prarasto kietojo audinio (danty) pakaitalas, skirtas kramtymo funkcijai atkurti
(estetiniais ir funkciniais sumetimais).

Ispéjimai: Metalo dulkés yra kenksmingos. Slifavimo ir $vitinimo veiksmai turi biti atliekami tinkamai siur-
biant. Rekomenduojama FFP3-EN149 tipo kvépavimo taky apsauga!

Atsargumo nurodymai: Jvykus aproksimaliniam arba okliuziniam kontaktui su kitais metalais, labai retais
MR aplinka nebuvo jvertintas. Nebuvo patikrintas kaitimas, migravimas ir vaizdiniai artefaktai MR aplin-
koje. Saugumas MR aplinkoje néra Zinomas. Pacienta tiriant su $a priemone galimi paciento suZalojimai.

Pacienty grupé: IS lydinio pagaminti daiktai gali buti naudojami neatsizvelgiant j paciento amZiy. Esant
Zinomam nesuderinamumui arba Zinomoms alergijoms lydinio sudedamosioms dalims, lydinio reikéty
nenaudoti.

Salutiniai poveikiai: Néra Zinomi jokie Salutiniai poveikiai. Vis délto negalima atmesti, kad labai retais
atvejais gali kilti individualiy reakcijy dél komponenty. Tokiu atveju priemonés reikéty nenaudoti.

Modeliavimas: Sieneliy storis po paruosimo: bent 0,3 mm, venkite astriy kampy ir krasty. Padengimo kar-
kasa formuokite anatomiskai sumaZinta. Sujungiklius formuokite kuo stipresnius ir aukStesnius (aukstis:
min. 3,5 mm, plotis: min. 2,5 mm). Jei pacientas griezia dantimis, pasiripinkite, kad modeliai baty sti-
presni. Naudokite vasko arba plastiko tuS¢iavidurius smaigalius. Jei naudojate paleidimo sistema, dirbkite
be atnaujinamojo sluoksnio.

Jtvirtinimas: Karunéléms ir tilteliams naudokite tik su fosfatu suriStas pakavimo mases.

(]3]
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ISliejimas: Lydinio neperkaitinkite. Naudokite tik Svarius ir kiekvienam lydiniui atskirus lydimo tiglius.
Aiskaus siunty sekimo sumetimais liekite tik nauja metala. Jei reikia, liejimo kubelius padenkite lydymo
milteliais. Tikslds nustatymai ir kaitinimo trukmeé pateikti liejimo jrenginio gamintojo specifikacijose. I3lieje
liejiniy jklota leiskite jam létai atvesti.

Suformavi Naudokite smulk

Poliravimas: Kad gumuoti biity paprastiau, galima poliruojamai ap3vitinti beSviniu silikatiniu stiklu (pvz.,
Perlablast® micro“). Paskui gumuokite tinkamais gumos poliruokliais ir poliruokite tinkamomis pirminio
ir paskesnio poliravimo pastomis. PavirSiy Svariai nuvalykite nupurk§dami garais arba pavirindami dis-
tiliuotame vandenyje.

Padengimas keramika: Padengimo keramika naudokite su tinkamu SPK (IS0 9693). Laikykités atitinkamos
keramikos gamintojo naudojimo instrukcijos. Oksida reikia ap3vitinti (250 pm / 3—4 bar, naudojant, pvz,,
Korox® 250“). Pavirsiy Svariai nuvalykite nupurkSdami garais arba pavirindami distiliuotame vandenyje.
Véliau pavirSiy nelieskite rankomis. Naudokite arterinius gnybtus ar panasius jrankius. Per degima karkasus
tinkamai prilaikykite.

dantytumo kietlydinio frezas.

Padengimas plastiku: Apdirbdami plastikines padengimo medzZiagas laikykités atitinkamy gamintojo nuro-
dymy. PavirSiy $variai nuvalykite nupurk§dami garais arba pavirindami distiliuotame vandenyje.

Litavimas: Lituojamas dalis uZfiksuokite (pvz., lituojama pakavimo mase ,Bellatherm®"), lygiagretus su
sienelémis litavimo tarpas: maks. 0,2 mm. Naudokite tinkama BEGO fliusa. Baigus suvirinimg nuplaukite
skys€iy likucius ir metalo oksidus. Pavirsiy Svariai nuvalykite nupurkSdami garais arba pavirindami disti-
liuotame vandenyje.

Lazerinis suvirinimas: Jei jmanoma, dirbkite su X sidle ir uzpildymo medZiaga. Laikykités prietaiso gamin-
tojo naudojimo instrukcijos ir pavojaus nuorody. PavirSiy Svariai nuvalykite nupurkSdami garais arba pavi-
rindami distiliuotame vandenyje.

Laikymo salygos: Néra Zinoma jokiy specialiy laikymo salygy.

Garantija: Masy techninés naudojimo rekomendacijos, nesvarbu, ar pateiktos ZodZiu, rastu, ar praktinése ins-
trukcijose, grindziamos musy paciy patirtimi ir bandymais, todél gali buti laikomos tik orientacinémis. Miisy
priemonés nuolat tobulinamos. Todél pasiliekame teise daryti konstrukcijos ir sudéties pakeitimus. Apie su
priemone susijusj rimta incidenta praneskite ,BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG* ir
kompetentingai institucijai.

Salinimo nurodymai: Atlieky tvarkymo procedira Priemoné: Norint priskirti atlieky numerj pagal Europos
atlieky kataloga (AVV), reikia pasitarti su regioniniu atlieky Salintoju. NeSalinkite su buitinémis atliekomis.
Pakuoté: Pakuotes turi bati visiSkai iStuStinamos ir Salinamos laikantis tinkamo $alinimo jstatymy nuostaty.
Pakuotés, kuriy negalima visiSkai iStustinti, turi bati Salinamos pasitarus su regioniniu atlieky $alintoju.
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LietoSanas pamaciba

Dentals Ni bazes legejums metala keramikai, 4. tips.

Wiron® light ir pieejams cilindru veida.

Wiron® light atbilst ISO 22674 un 1SO 9693.

Sis produkts satur nikeli.

REF 50270 — 1000 g; REF 50272 — 250 g; REF 50273 — 24 g paraugs

Sakausejuma Tpasibas

Saskana ar IS0 22674 nesatur kadmiju, beriliju un svinu

Tips (saskana ar ISO 22674) 4
Priek§sildisanas temperatiira °C 800
Solidus, Skidruma temperatiira °C 1210, 1280
Blivums g/cmd 8.2
LieSanas temperatiira °C 1350
Elastibas modulis GPa 216/ *217
0,2 % pagarinajuma spriegums (R, o) MPa 440 / *425
Pagarinajums péc parravuma (As) % 9/*8
Vikersa cietiba HV10  305/%*300
Siltuma izple$anas koeficients (SIK) 25 — 500 °C, 106 K 13.7/*13.4

(I8jums / * pec keram. karstumapstrades)
BEGO krasas kods 8

leguldiSanas masa: saistita ar fosfatu, piem., Bellavest SH (REF 54252)

Tigela materials: keramika

Pulveris kausesanai: Wiromelt (REF 52526)

Parklajuma keramika: keramika ar piemérotu SIK-vértibu, pieméram: VITA VMK Master

Oksidacijas karstumapstrade: nav ieteicama, tomer ja nepiecieSama kontroles karstumapstrade:
900 °C/5 min./vakuuma

Augstaka ieteicama karstumapstrades temperatira: 980 °C
Uzsildi$anas atrums ieteicams maks. 55 °C/min.

Kausnis: piem., Minoxyd (REF 52530)

Lodmetals pirms karstumapstrades: Wiron®-Lot (REF 52625)

Lazera stieple: Wiroweld NC (REF 50006)

Paredzetais noliiks: Metalkeramikai paredzeti legejumi uz nikela bazes ir paredzeti tadu dentalo restaura-
ciju izgatavosanai ka kroni, tilti un metalkeramiskie zobu aizvietotaji.

Indikacija: Metalkeramikai paredzeti leggjumi uz nikea bazes ir paredzeti trakstoso koSanas funkciju (zobu)
atjauno$anai.

.

Kontrindikacija: Ir zinamas kontrindikacijas. Loti retos )s var rasties nevél biologiska (piem.,
alergijas pret legéjuma sastavdalam) vai elektrokimiska reakcija. Ja ir zinama nesaderiba vai alergijas uz
legejuma sastavdalam, leggjumu neizmantot.

Kliniskie ieguvumi: Zaudeta tekstolita (zobu) maksligais aizvietotajs ko$anas funkciju atjauno$anai (este-
tiskai un funkcionalai).

Bridinajumi: Metala putekli ir kaitigi veselibai. SlipgSana un staro$ana ir javeic, izmantojot piemérotu
atstkSanu. Ir ieteicams valkat FFP3-EN149 tipa elpcelu aizsarglidzek|us!

Piesardzibas pasakumi: Aproksimala vai okluzala kontakta gadijuma ar citiem metaliem |oti retos gadiju-
mos var rasties nepatikamas sajitas elektrokimiskas reakcijas dél. Nav veikta ierices drosibas un saderi-
bas novertéSana magnétiskas rezonanses vidé. Nav testéta ierices sildi$ana, migracija un attéla parveide
magnétiskas rezonanses vide. DroSiba magneétiskas rezonanses vide nav zinama. Ja tiek izmeklets pacients,
kuram ir 8T ierice, pacients var tikt ievainots.

Pacientu grupa: Leggjuma objektus var izmantot neatkarigi no pacienta vecuma. Ja ir zinama nesaderiba
vai alergijas uz leggjuma sastavdalam, leggjumu neizmantot.

Blakusefekti: Nav zinama blakusiedarbiba. Tomér nav izslégts, ka |oti retos gadijumos var rasties individu-
ala reakcija uz komponentiem. Tada gadijuma ierici nelietot.

ModelgSana: Sieninu biezums péc apstrades: vismaz 0,3 mm, novérsiet asu stiiru un malu rasanos. Kar-
kasu vélakai apdarei veidot anatomiski reducéti. Savienotajus veidot tik stiprus un augstus, cik iespgjams
(augstums: min. 3,5 mm, platums: min. 2,5 mm). Bruksisma gadijuma lietot stipraku modeleSanu. Izmantot
vaska vai plastmasas caurumu kocinus. Pie uzsak$anas sistemas stradat bez atjaunosanas.

legul$ana: Kroniem un tiltiem izmantot tikai ar fosfatu saistitas iegul$anas masas.

LieSana: Neparkarset leggjumu. lzmantojiet tikai tirus un katram legéjumam jaunus tigelus. Lai varétu izse-
kot partiju, liet tikai jaunu metalu. Ja nepiecieSams, parkaisit lieSanas lodi ar kausgjuma pulveri. Precizus

(]3]
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iestatijumus un karseésanas laikus sk. lieSanas ierices razotaja sniegtajos noradijumos. P&c lieSanas laut
mufelim [énam atdzist.

Apstrade: Izmantojiet cietmetala frezes ar smalkiem zobiem.

Pulesana: Lai vienkarSotu gumijosanu, var nostarot tiru ar $kidro stiklu bez svina piedevas (piem., Per-
lablast® micro). Pec tam gumijot ar piemérotiem gumijas pulétajiem un piemérotam iepriek$gjas pulésanas
un pulé$anas pécapstrades pastam. Virsma ir ripigi janotira ar tvaika striiklu vai janovara destiléta tdent.

Keramikas parklajums: [zmantot parklajuma keramiku ar piemérotu WAK (ISO 9693). Nemiet véra attie-
ciga keramikas razotaja nodro$inato lietoSanas pamacibu. Oksids ir janostaro (250 pm/3—4 bari, piem.,
ar Korox® 250). Virsma ir rlipigi janotira ar tvaika striklu vai janovara destiléta Gdeni. Pec tam virsmam
vairs nepieskarties ar rokam. Lietot artériju spailes. Karkasus karstumapstrades laika pietiekami atbalstit.

Plastmasas parklajumi: Plastmasas parklajumu materialu apstrade ievérot atbilstoSos razotaja noradiju-
mus. Virsma ir ripigi janotira ar tvaika struklu vai janovara destiléta tdent.

Lodesana: Fiksét lodéjamas dalas (piem., ar lodéSanas fiksacijas masu Bellatherm®); paraléla lodéSanas
sprauga maks. 0,2 mm. Ilzmantot piemérotu BEGO kauséSanas Iidzekli. Pec lodéSanas kausésanas Iidzekla
atliekas un metala oksidi ir jaapstrada ar skabi. Virsma ir riipigi janotira ar tvaika striklu vai janovara
destileta uden.

Lazermetina$ana: Ja iespejams, stradat ar X $uvi un pievienojuma materialu. Lidzu, ievérojiet ierices razo-
taja lieto$anas instrukciju un noradijumus par bistamibu. Virsma ir riipigi janotira ar tvaika striklu vai
janovara destiléta adent.

Glabasanas nosacijumi: Nav zinami Tpasi uzglabasanas nosactjumi.

Garantija: misu tehniskie lietoSanas ieteikumi gan mutiska, gan rakstiska forma, vai ari praktiskas instruk-
tazas veida pamatojas uz musu pieredzi un izméginajumiem, tade| tie ir uzskatami par orientgjoSam verti-
bam. Msu ierices izstrade pastavigi turpinas. Tapec mes paturam tiesibas veikt konstrukcijas un sastava
izmainas. Jebkads nopietns ar ierici saistits negadijums batu japazino BEGO Bremer Goldschlégerei Wilh.
Herbst GmbH & Co. KG un kompetentajai iestadei.

Utilizacijas noradijumi: Atkritumu apstrades process lerice: Pieskirto atkritumu koda numuru skatiet attie-
cigaja Eiropas atkritumu kataloga (AVV), sazinoties ar vietéjo atkritumu apsaimniekotaju. Neizmetiet maj-
saimniecibas atkritumos. lepakojums: No iepakojumiem ir jaizber visi atlikumi, un tie ir jautilize atbilstosi
likuma noteiktajiem priekSrakstiem. NeiztukSojami iepakojumi ir jautilizé ta, ka to ir noradijis vietgjais
atkritumu apsaimniekotajs.
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Instrukcja uzywania

Stop stomatologiczny na bazie niklu do prac metaloceramicznych, typ 4.
Wiron® light jest dostarczany w formie wateczkéw.

Wiron® light jest zgodny z normami IS0 22674 oraz IS0 9693.

Wyréb zawiera nikiel.

Nr kat. 50270 — 1000 g; nr kat. 50272 — 250 g; nr kat. 50273 — 24 g prébka

Wiasciwosci stopu

Zgodnie z norma IS0 22674 nie zawiera kadmu, berylu i ofowiu.

Typ (zgodnie z IS0 22674) 4
Temperatura wstepnego ogrzewania °C 800
Temperatura solidus, likwidus °C 1210, 1280
Gestosc g/cm? 8.2
Temperatura odlewania °C 1350
Modut Younga GPa 216/ *217
0,2% umowna granica plastycznosci (R, o) MPa 440 / *425
Wydtuzenie przy zerwaniu (As) % 9/*8
Twardo$¢ Vickersa HV10  305/%*300
Wspdtczynnik rozszerzalnosci cieplnej (WRC) 25-500°C, 106 Kt 13.7/*134
(odlew / * po wypaleniu ceramiki)

Kod kolorystyczny BEGO 8

Masa ostaniajaca: fosforanowa, np. Bellavest SH (nr kat. 54252)

Materiat tygla: ceramika

Proszek topnikowy: Wiromelt (nr kat. 52526)

Ceramika do licowania: ceramika o odpowiedniej wartosci WRC, np. VITA VMK Master

Wypalanie oksydacyjne: nie jest zalecane, lecz je$li pozadane jest wypalanie kontrolne:
900°C/5 min/w prézni

Maksymalna zalecana temperatura wypalania: 980°C
Zalecana predkos¢ nagrzewania maks. 55°C/min.
Topnik: np. Minoxyd (nr kat. 52530)

Lutowie przed wypaleniem: Wiron®-Lot (nr kat. 52625)

Drut laserowy: Wiroweld NC (nr kat. 50006)

Przewidziane zastosowanie Stopy na bazie niklu do metaloceramiki sa przeznaczone do wytwarzania uzu-
petnieri stomatologicznych, takich jak korony, mosty oraz uzupetnienia metaloceramiczne.

Wskazania: Stopy na bazie niklu do metaloceramiki sa przeznaczone do leczenia ubytkéw tkanek twardych (zgbow).

Przeciwwskazania: Nie sa znane zadne przeciwwskazania. W bardzo rzadkich przypadkach mozliwe jest wysta-
pienie niepozadanych reakcji biologicznych (np. alergii na sktadniki stopu) lub elektrochemicznych. W przypadku
znanych nietolerancji lub alergii na sktadniki stopu nie nalezy go stosowac.

Korzy$¢ kliniczna: Sztuczne protezy brakujacych tkanek twardych (zebéw) w celu przywrécenia funkeji zucia (pod
wzgledem estetycznym i funkcjonalnym).

Ostrzezenia: Pyly metalowe sa szkodliwe dla zdrowia. Szlifowanie i piaskowanie powinno odbywac sig przy zastoso-
waniu odpowiedniego systemu odsysajacego. Zaleca sie stosowanie ochrony drég oddechowych typu FFP3-EN149!

Srodki ostroznosci: W przypadku aproksymalnego lub okluzalnego kontaktu z innymi metalami, w bardzo rzadkich,
sporadycznych przypadkach moga wystapi¢ uwarunkowane elektrochemicznie parestezje. Wyréb nie zostat oceniony
pod katem bezpieczeristwa i kompatybilnosci w $rodowisku MRI. Nie byt badany pod katem nagrzewania, migracji
lub artefaktéw obrazowania w Srodowisku MRI. Bezpieczeristwo st iaw $rodowisku MRI nie jest znane. Bada-
nie ta metoda pacjenta, u ktérego zastosowano opisany wyrdb, moze prowadzié do wystapienia u niego urazéw.

Grupa docelowa pacjentow: Elementy wykonane ze stopu mozna stosowac niezaleznie od wieku pacjenta. W przy-
padku znanych nietolerancii lub alergii na sktadniki stopu, nie nalezy go stosowac.

Dziatania niepozadane: Nie sa znane zadne dziatania niepozadane. Nie mozna jednak wykluczy¢ mozliwosci wysta-
pienia bardzo rzadkich, indywidualnych reakcji na poszczegéine sktadniki. W takim wypadku nie nalezy stosowaé
wyrobu.

Modelowanie: Grubos¢ $ciany po obrébce: min. 0,3 mm, unikac ostrych rogow i krawedzi. Konstrukcje przeznaczone
do licowania ksztattowac w sposéb zredukowany anatomicznie. taczniki ksztattowa¢ mozliwie jak najgrubiej i naj-
wyzej (wysoko$¢: min. 3,5 mm, szerokos¢: min. 2,5 mm). W przypadku bruksizmu modelowa¢ grubiej. Stosowa¢
wosk lub wydrazone kanaty odlewnicze z tworzywa sztucznego. W przypadku systemu kanatowego pracowac bez
przewgzen.

Zatapianie: Stosowac wytacznie fosforanowe masy ostaniajace do koron i mostéw.

[13]
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Odlewanie: Nie przegrzewac stopu. Uzywa¢ wytacznie czystych, wtasciwych dla kazdego stopu tygli wytopowych.
Celem jednoznacznej identyfikacji partii, do odlewania stosowa¢ wytacznie nowy metal. W razie potrzeby posypa¢
kostki stopu proszkiem topnikowym. W zakresie doktadnych ustawieri i czaséw nagrzewania nalezy przestrzega¢
zaleceri producenta sprzetu do odlewania. Mufle po odlaniu pozostawi¢ do powolnego ostygnigcia

Wykariczanie: Stosowac frezy weglikowe o drobnym uzebieniu.

Polerowanie: Aby uproscic gumkowanie, mozna wybtyszczy¢ prace bezotowiowym szktem sodowym (np. Perla-
blast® micro). Wygtadzic odpowiednimi polerkami g ymi oraz wypolerowac pasta polerska wstepna i koricowa.
Starannie oczysci¢ powierzchnie strumieniem pary lub poprzez wygotowanie w wodzie destylowane;.

Licowanie ceramika: Stosowac ceramike do licowania o odpowiednim WRC (IS0 9693). Przestrzegac instrukeji uzy-
wania producenta ceramiki. Tlenek nalezy usuna¢ poprzez piaskowanie (250 ym / 3—4 bar, np. za pomoca piasku
Korox® 250). Starannie oczyscié powierzchnig strumieniem pary lub poprzez wygotowanie w wodzie destylowanej.
Po oczyszczeniu nie dotykac juz powierzchni diorimi. Uzy¢ w tym celu kleszczykéw hemostatycznych lub podobnego
narzedzia. Podczas wypalania dostatecznie podeprze¢ konstrukcje.

Licowanie kompozytem: Stosujac kompozytowe materiaty licujace nalezy przestrzega¢ odpowiednich instrukcji ich
producentdw. Starannie oczysci¢ powierzchnig strumieniem pary lub poprzez wygotowanie w wodzie destylowanej.

Lutowanie: Zamocowac lutowane elementy (np. za pomoca masy ostaniajacej do lutowania Bellatherm®); zacho-
wac réwnolegtoscienna szczeling o szer. maks. 0,2 mm. Zastosowac odpowiedni topnik BEGO. Po lutowaniu wykwa-
si¢ pozostatosci topnika i tlenki metali. Starannie oczysci¢ powierzchnie strumieniem pary lub poprzez wygotowanie
w wodzie destylowanej.

Spawanie laserowe: Jesli jest to mozliwe, nalezy pracowac spoing typu X przy zastosowaniu materiatu dodat-
kowego. Nalezy przestrzegac instrukcji uzywania i informacii o zagrozeniach udostgpnionych przez producenta
urzadzenia! Starannie oczysci¢ powierzchnig strumieniem pary lub poprzez wygotowanie w wodzie destylowanej.

Warunki przechowywania: Nie obowiazuja zadne specjalne warunki przechowywania.

Gwarancja: Zalecenia dotyczace stosowania udzielone przez nas ustnie, pisemnie lub w formie praktycznych
instrukeji opieraja sig na naszych wtasnych do$wiadczeniach i prébach, dlatego tez nalezy traktowac je wytacznie
jako orientacyjne wytyczne. Nieustannie rozwijamy i ulepszamy nasze wyroby. W zwiazku z tym, zastrzegamy sobie
mozliwo$¢ wprowadzania zmian w ich konstrukcji i sktadzie. Kazdy powazny incydent zwiazany z wyrobami nalezy
zgtaszac firmie BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG oraz wtasciwemu organowi.

Unieszkodliwienie: Sposéb postepowania z odpadami Wyrdb: Kod odpadéw zgodnie z Europejskim Katalogiem
Odpadéw (AVV) nalezy przyp|sac w porozum|en|u z reg|ona|nym przedsigbiorstwem unieszkodliwiania odpadéw.
Nie usuwac tacznie z odpadami | ymi. Op Opak ia nalezy opréznic i przekaza¢ do fachowego
unieszkodliwienia zgodnie z przepisami prawa. Opakowama ktérych nie mozna catkowicie oproznic, musza by¢
poddawane unieszkodliwieniu w porozumieniu z regionalnym przedsiebiorstwem unieszkodliwiania odpadéw.
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Instructiuni de utilizare

Aliaj dentar pe baza de nichel pentru coroane metaloceramice, tip 4.
Wiron® light se livreaza in forma de cilindri.

Wiron® light corespunde IS0 22674 si IS0 9693.

Acest produs contine nichel.

REF 50270 — 1000 g; REF 50272 — 250 g; REF 50273 — probd de 24 g

Caracteristici ale aliajului

Fara continut de cadmiu, beriliu si plumb, in conformitate cu IS0 22674

Tip (conform IS0 22674) 4
Temperatura de preincalzire °C 800
Temperatura in stare solida-lichida °C 1210, 1280
Densitate g/cm? 8.2
Temperatura de turnare °C 1350
Modul de elasticitate GPa 216/ *217
Limitd de alungire 0,2 % (Ry0,) MPa 440 / *425
Alungirea la rupere (As) % 9/*8
Duritate Vickers HV10  305/%*300

Coeficient de dilatatie termicd (CDT) 25— 500 °C, 106 K
(turnare / * dupa ardere ceram.)
Cod color BEGO 8

13.7/*134

Masa de inglobare: pe baza de fosfat, de ex Bellavest SH (REF 54252)
Material creuzet: ceramica
Pulbere de topire: Wiromelt (REF 52526)

Ceramica pentru invelisuri: ceramicd avand un indice CDT adecvat, de ex.:
VITA VMK Master

Aplicare oxid prin ardere: nu se recomanda, insa cand este de dorit
arderea de control: 900 °C/5 min/sub vid

Temperatura de ardere maxima recomandata: 980 °C
Viteza de incélzire recomandata max. 55 °C/min
Fondant: de ex. Minoxyd (REF 52530)

Lipire fnainte de ardere: Wiron®-Lot (REF 52625)

Sarma pentru sudura laser: Wiroweld NC (REF 50006)

Scop propus: aliajele pe baza de nichel pentru coroane metaloceramice sunt destinate fabricarii restaurarilor
dentare, cum ar fi coroane si punti, precum si pentru proteze dentare metaloceramice.

Indicatie: Aliajele pe baza de nichel pentru coroane metaloceramice sunt destinate tratarii tesutului dur (dinti)
lipsa.

Contraindicatie: Nu sunt cunoscute contraindicatii. in cazuri foarte rare pot interveni reactii biologice (ca de ex.
alergii fatd de componentele aliajului) sau electrochimice nedorite. In cazul unor incompatibilitati sau alergii
cunoscute fata de componentele aliajului, se va evita utilizarea acestui aliaj.

Beneficiu clinic: Substitut artificial pentru tesut dur pierdut (dinti), pentru restabilirea functiei de mestecare
(estetic i functional).

Avertismente: Pulberile metalice sunt toxice. Slefuirea si sablarea se vor realiza cu aspirare corespunzétoare Se
recomanda purtarea unei masti de protectie a respiratiei de tip FFP3-EN149!

Indicatii de precautie: in cazul contactului aproximal sau ocluzal cu alte metale, in cazuri foarte rare pot interveni
reactii de intoleranta electrochimica. Dispozitivul nu a fost verificat in ceea ce priveste siguranta si compatibi-
litatea cu un mediu RM (rezonanta magneticd). Nu a fost testat in ceea ce priveste incalzirea, deplasarea sau
aparitia artefactelor de imagine intr-un mediu RM (rezonantd magneticd). Siguranta fntr-un mediu RM (rezonantd
magneticd) nu este cunoscutd. Examinarea unui pacient cu acest produs poate duce la ranirea pacientului.

Turnare: Nu supraincalziti aliajul. Folositi numai creuzete de topire curate, cate unul pentru fiecare aliaj. Pentru
identificarea exactd a fiecarei sarje, utilizati la turnare numai metale noi. Daca este necesar, presérati pulbere de
topire peste forma de turnare. Aveti in vedere instructiunile producatorilor dispozitivelor de turnare pentru respec-
tarea setarilor si a timpilor de incélzire. Dupa turnare lasati mufla sa se raceascd lent.

Finisare: Utilizati freze din metal dur, cu dantura fin.

Lustruire: Pentru gumarea mai simpld, se poate aplica procedura de lustruire finala prin sablare cu silicat de
sodiu fara continut de plumb (de ex. Perlablast® micro). Apoi se gumeaza cu produse adecvate de lustruire si se
lustruieste cu paste adecvate de lustruire prealabild si finald. Curatare temeinica a suprafetei cu jet de abur sau
fierbere in apa distilata.

Tnvelis ceramic: Utilizati ceramic pentru fatete cu coeficient de dilatatie termica (CDT) adecvat (ISO 9693). Res-
pectati instructiunile de utilizare ale respectivului producator de ceramica Oxidul trebuie sablat (250 pm / 3-4 bar
cu de ex. Korox® 250). Curatare temeinica a suprafetei cu jet de abur sau fierbere in apa distilata. Apoi suprafetele
nu se mai ating cu mana. Utilizati cleme arteriale sau alte dispozitive similare. in timpul arderii, structurile meta-
lice trebuie fixate suficient.

Tnvelisuri din materiale plastice: Pentru prelucrarea fnvelisurilor din materiale plastice, se vor respecta instructiu-
nile producatorilor respectivi. Curatare temeinica a suprafetei cu jet de abur sau fierbere in apa distilata.

Lipire: Fixati piesele de lipit (de ex. cu masa de lipire Bellatherm®), joc de lipire cu pereti paraleli: max. 0,2 mm. Se
utilizeaza fondant BEGO. Dupa lipire, resturile de fondant si oxizi metalici se elimind cu acid. Curétare temeinica a
suprafetei cu jet de abur sau fierbere in apa distilata.

Sudura cu laser: Daca este posibil se va lucra cu sudura X si material de adaos. Va rugam sa respectati instruc-
tiunile de utilizare si indicatiile de pericol ale producétorului aparatului. Curatare temeinica a suprafetei cu jet de
abur sau fierbere in apa distilata.

Conditii de depozitare: Nu sunt cunoscute conditii de depozitare speciale.

Garantie: Recomandarile noastre tehnice de aplicare, indiferent daca sunt prezentate verbal, Tn scris sau prin
instruiri practice, se bazeaza pe propria noastra experientd si pe propriile noastre incercéri si, din acest motiv,
trebuie considerate ca fiind orientative. Produsele noastre sunt supuse unui proces de dezvoltare continua. Din
aceastd cauza, ne rezervam dreptul de a efectua modificdri ale constructiei si compozitiei. Toate incidentele grave
care au avut loc in raport cu dispozitivul trebuie raportate BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co.
KG si autoritatii competente.

Indicatii privind eliminarea: Procedurd de tratare a deseurilor Dispozitiv: Alocarea unui cod de deseu conform
catalogului european al deseurilor (AVV) se va face cu consultarea unitatii regionale de eliminare a deseurilor. A
nu se elimina fmpreuna cu gunoiul menajer. Ambalaj: Ambalajele trebuie golite de resturi si trebuie eliminate in
mod corespunzator, conform prevederilor legale. Ambalajele care nu pot fi golite de resturi se vor elimina de comun
acord cu unitatea regionald de eliminare a deseurilor.

Grupa de pacienti: Obiectele din aliaj pot fi utilizate independent de varsta pacientului. in cazul unori patibi-
litati sau alergii cunoscute fata de componentele aliajului, se va evita utilizarea acestui aliaj.

Efecte secundare: Nu sunt cunoscute efecte secundare. Cu toate acestea, nu poate fi exclus ca in cazuri foarte
rare sa intervind reactii individuale fatd de componente. In acest caz se va renunta la utilizarea dispozitivului.

Modelare: Grosimea peretelui dupa prelucrare: min. 0,3 mm se vor evita colturile ascutite si muchiile. Structurile
metalice pentru invelisuri se vor realiza reduse anatomic. Elementele de legaturd se vor realiza cat mai groase si
cat mai fnalte posibil (indltime: min. 3,5 mm, Itime: min. 2,5 mm). In caz de bruxism acordati atentie unei mode-
lari mai puternice. Utilizati ceard sau tuburi din material plastic, goale in interior. Nu ingustati canalul de turnare.

Tnglobare: Utilizati numai mase de inglobare pe baza de fosfat pentru coroane si punti.
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Navod na pouZzitie

Dentélna niklova z&kladn4 zliatina pre kovokeramiku, typ 4

Wiron® light sa dodava vo forme valCekov.

Wiron® light spliia poziadavky noriem 1SO 22674 a IS0 9693.

Tento vyrobok obsahuije nikel.

REF 50270 — 1000 g; REF 50272 — 250 g; REF 50273 — 24 g vzorka

Vlastnosti zliatiny
V slade s normou IS0 22674 neobsahuje kadmium, berylium a olovo

Typ (podla ISO 22674) 4
Predhrievacia teplota °C 800
Teplota pevného a kvapalného skupenstva °C 1210, 1280
Hustota g/cmd 8.2
Odlievacia teplota °C 1350
Modul elasticity GPa 216/ *217
0,2 % hranica pruznosti (R, o) MPa 440 / *425
Predizenie pri pretrhnuti (As) % 9/*8
Tvrdost podla Vickersa HV10  305/*300
Koeficient tepelnej roztaznosti (WAK) 25 — 500 °C, 106 K! 13.7/*13.4

(tekuté / * po keram. vypéleni)
Farebny kéd BEGO 8
Material odlievacej formy: fosfatom viazany, napr. Bellavest SH (REF 54252)

Material téglika: Keramika

Taviaci prasok: Wiromelt (REF 52526)

Krycia keramika: keramika s vhodnou hodnotou WAK, napr.: VITA VMK Master

Oxidové vypalovanie: neodporiica sa, avSak ak sa poZaduje kontrolné vypélenie: 900 °C/5 min/
vo vakuu

NajvysSia odporic¢ané teplota pri vypalovani: 980 °C
Odpori¢ana rychlost zohrievania max. 55 °C/min
Tavivo: napr. Minoxyd (REF 52530)

Spajka pred vypalovanim: Wiron®-Lot (REF 52625)
Laserovy drdt: Wiroweld NC (REF 50006)

Zamyslany ucel: Zliatiny na baze niklu pre kovokeramiku st uréené na vyrobu dentélnych rekonstrukeii,
ako st korunky, mostiky a kovokeramické zubné nahrady.

Indikacia: Zliatiny na baze niklu pre kovokeramiku st uréené na oSetrenie chybajiceho tvrdého tkaniva
(zuby).

Kontraindikacia: Nie si zname Ziadne kontraindikécie. Vo velmi ojedineljch pripadoch sa mozu vyskytnit
nezelané biologické (napr. alergie na zlozky zliatiny) alebo elektrochemické reakcie. V pripade zndmej nekom-
patibility alebo znamej alergie na zlozky zliatiny by sa zliatina nemala pouzivat.

Klinické pouZitie: Umela nahrada strateného tvrdého tkaniva (zuby) na obnovenie Zuvacej funkcie (esteticka
a funkénd).

Varovania: Kovovy prach je zdraviu Skodlivy. Brisenie a pieskovanie by sa malo vykonavat s vhodnym odsa-
vanim. OdporG¢ame pouzivat ochranu dychacich ciest typu FFP3-EN149!

Preventivne opatrenia: Vo velmi zriedkavych pripadoch mdZe pri aproximalnom alebo okluzalnom kontakte s
inymi kovmi dojst k elektrochemicky podmienenym neprijemnym vnemom. Vyrobok nebol postideny z pohladu
bezpe¢nosti a kompatibility v prostredi MR. Nebolo testované zahrievanie, migracia ani obrazové artefakty
v prostredi MR. Bezpecnost v prostredi MR nie je zndma. Vy3etrovanie pacienta s tymto vjrobkom moze mat
za nasledok poranenie pacienta.

Skupina pacientov: Objekty zo zliatiny je mozné pouzivat nezavisle od veku pacienta. V pripade znamej
nekompatibility alebo zndmej alergie na zlozky zliatiny by sa zliatina nemala pouzivat.

Vedlajsie i€inky: Nie si zndme Ziadne vedIajsie Gcinky. Vo velmi ojedinelych pripadoch vak nie je mozné
vyltcit vyskyt individuainej reakcie na zlozky. V takom pripade vyrobok nepouzivajte.

Modelovanie: Hribka steny po opracovani: min. 0,3 mm, vyhybajte sa ostrym rohom a hranam. Konstrukcie
pre prekrytie tvarujte anatomicky redukované. Spajacie prvky tvarujte s o najvacSou hribkou a vySkou
(vySka: min. 3,5 mm, Sirka: min. 2,5 mm). Pri bruxizme dbajte na pevnejSiu modeldciu. PouZivajte vosk alebo
kompozitné duté tyCinky. Pri kolikovom systéme pracujte bez omladzovani.

Zalievanie: Pre korunky a mostiky pouZivajte iba zalievacie hmoty viazané fosfatmi.

Liatie: Predchadzajte prehriatiu zliatiny. PouZivajte iba Cisté a pre kazd zliatinu samostatné taviace tégliky.
Na Gcely jednoznacnej spatnej vysledovatelnosti $arZe pouZivajte na odlievanie iba novy kov. V pripade
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potreby posypte odliatu kocku tavitelnym praSkom. Pre spravne nastavenia a doby ohrevu dodrZiavajte Gdaje
vyrobeu odlievacieho pristroja. Muflu nechajte po naliati pomaly vychladnit.

Opracovanie: PouZivajte frézy z tvrdokovu s jemnym ozubenim.

Lestenie: Na cely zjed lia lestenia g ymi nastrojmi je mozné predbezné vylestenie pieskova-
nim natronovym sklom bez obsahu olova (napr. Perlablast® micro). Nasledne pokracujte lestenim vhodnymi
gumenymi leStiacimi néstrojmi a vhodnymi pastami na pouZitie pred leStenim a po leSteni. Dokladne vygis-
tite povrch pridom pary alebo vyvarenim v destilovanej vode.

Keramickeé prekrytie: PouZivajte krycie keramiky s vhodnym koeficientom tepelnej roztaznosti (ISO 9693).
DodrZiavajte navod na pouZitie prislusného vyrobcu keramiky. Oxid sa musi opieskovat (250 um/3 — 4 bar
napr. s Korox® 250). Dokladne vyCistite povrch pridom pary alebo vyvarenim v destilovanej vode. Povrchov
sa nasledne uz nedotykajte rukami. PouZivajte peany a pod. KonStrukcie pocas vypalovania dostatotne
podoprite.

Kompozitné prekrytia: Pri spracovani kompozitnych krycich materialov sa musia dodrZiavat prislusné
pokyny vyrobcu. Dokladne vygistite povrch pridom pary alebo vyvarenim v destilovanej vode.

-

Spajkovanie: Spajkované diely zafixujte (napr. zalievacia hmota Bellatherm®), spéjkovacia medzera s rov-
nobeznymi stenami: max. 0,2 mm. PouZivajte vhodné tavivo BEGO. Po spajkovani odstraiite zvysky taviva a
oxidy kovov kyselinou. Dokladne vy€istite povrch pridom pary alebo vyvarenim v destilovanej vode.

Laserové zvaranie: Podla moznosti vzdy pracujte so Svom v tvare X a krycim materialom. DodrZiavajte navod
na pouZitie a bezpecnostné upozornenia vyrobcu zariadenia! Dokladne vyCistite povrch pridom pary alebo
vyvarenim v destilovanej vode.

Podmienky skladovania: Nie st zname Ziadne Specialne skladovacie podmienky.

Zaruka: Nase odportcania tykajiice sa techniky poufZitia, bez ohladu na to, ¢i ich poskytneme tstne, pisomne
alebo vo forme praktickych névodov, sa opieraju o nase vlastné skisenosti a pokusy, a preto je mozné ich
povaZovat za normativne hodnoty. Nase vyrobky podliehaji neustalemu vyvoju. Preto je zmena konstrukcie a
zlozenia vyhradena. VSetky zdvazné pripady, ktoré sa vyskytli v svislosti s vjrobkami, nahlaste spolognosti
BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG a prislusnému dradu.

Pokyny na likvidaciu: Proces manipuldcie s odpadom Vyrobok: Priradenie kédového Eisla odpadu podla
eurdpskeho katalégu odpadov (AVV) sa musi vykonat po dohode s regionalnym likvidacnym podnikom. Nelik-
vidovat s domovym odpadom. Obal: Obaly sa musia bezozvySku vyprazdnit a odovzdat na odbornd likvidaciu
v stilade so zdkonnymi predpismi. Obaly, ktoré nie je mozné vyprazdnit bezozvysku, sa musia zlikvidovat
podla dohody s regionalnym likvidatnym podnikom.
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Navodilo za uporaho

Zobna zlitina za kovinsko keramiko na osnovi niklja, tip 4.

Wiron® light dobavljamo v obliki valjev.

Wiron® light ustreza standardoma IS0 22674 in IS0 9693.

Ta izdelek vsebuje nikelj.

REF 50270 — 1000 g; REF 50272 — 250 g; REF 50273 — 24-g vzorec

Lastnosti zlitine

Skladno z IS0 22674 brez kadmija, berilija in svinca

Tip (skladno z IS0 22674) 4
Temperatura predogrevanja °C 800
Temperatura solidusa, likvidusa °C 1210, 1280
Gostota g/cmd 8.2
Temperatura litja °C 1350
Modul elasti¢nosti GPa 216/ *217
0,2 % Meja razteznosti (R, ,) MPa 440 / *425
Raztezanje ob lomu (As) % 9/*8
Trdota po Vickersu HV10  305/*300
Koeficient toplotne ekspanzije (WAK) 25-500 °C, 10-6K! 13.7/*13.4

(litje / * po keram. Zganju)
Koda barve BEGO 8

Vgradna masa: vezana na fosfat, npr. Bellavest SH (REF 54252)

Material talilnih longkov: keramika

Talilni prah: Wiromelt (REF 52526)

Keramika za obloge: keramika z ustrezno vrednostjo WAK, npr.: VITA VMK Master

Oksidno Zganije: ni priporocljivo; ée pa je zazeleno kontrolno Zganje: 900 °C/5 min/pod vakuumom
Najvisja priporoéena gorilna temperatura: 980 °C

Priporocena hitrost segrevanja najvec 55 °C/min

TekoGe sredstvo: npr. Minoxyd (REF 52530)

Lot pred Zganjem: Wiron®-Lot (REF 52625)

Laserska zica: Wiroweld NC (REF 50006)

Predvidena uporaba: Zlitine na osnovi niklja za kovinsko keramiko so namenjene izdelavi zobnih restavracij,
kot so krone, mosticki in kovinsko-keramicne proteze.

Indikacija: Zlitine na osnovi niklja za kovinsko keramiko so namenjene zdravljenju manjkajocega trdega tkiva
(zob).

Kontraindikacija: Znanih kontraindikacij ni. V zelo redkih primerih se lahko pojavijo nezelene bioloske reakcije
(na primer alergije na sestavine zlitine) ali reakcije na elektrokemicni podlagi. V primeru znanih nezdruZljivosti ali
znanih alergij na sestavne dele zlitine se zlitine ne sme uporabljati.

Kliniéna korist: Umetno nadomestilo izgublienega trdega tkiva (zob), za obnovo Zvetilne funkcije (estetske in
funkcionalne).

Opozorila: Kovinski prah je zdravju Skodljiv. BruSenje in peskanje je treba opraviti z ustreznim odsesavanjem.
Priporocljiva je zasCita dihal tipa FFP3-EN149!

Previdnostni ukrepi: V primeru pribliznega ali okluzalnega stika z drugimi kovinami se lahko v zelo redkih primerih
pojavi elektrokemicno pogojeno nelagodie. lzdelek ni bil ocenjen glede varnosti in zdruZljivosti v okolju MR. V okolju

MR ni bil preizku$en za ogrevanje, migracijo ali slikovne artefakte. Varnost v MR okolju ni znana. Pregled bolnika s
tem izdelkom lahko pri bolniku povzro¢i poSkodbo.

Skupina bolnikov: Predmeti iz zlitine se lahko uporabljajo ne glede na bolnikovo starost. V primeru znanih nezdru-
Zljivosti ali znanih alergij na sestavne dele zlitine se zlitine ne sme uporabljati.

Stranski u€inki: Znanih stranskih uginkov ni. Kljub temu pa ni mogote izklju¢iti, da se v zelo redkih primerih
pojavijo posamezne reakcije na sestavine. V tem primeru izdelka ne smete uporabljati.

Modelacija: Debelina stene po zakljucku: najmanj 0,3 mm, izogibajte se ostrim vogalom in robovom. Oblikujte
anatomsko zmanj$ano ogrodje za oblogo. Povezava naj bo ¢&im mo¢nej$a in visja (visina: najmanj 3,5 mm, $irina:
najmanj 2,5 mm). Pri bruksizmu bodite pozorni na mocnejSo modelacijo. Uporabite vosek ali plastine votle palice.
Delajte z brizgalnim sistemom brez zoZitve.

Vgradnja: Za krone in mostove uporabljajte samo fosfatne obloge.

Litje: Ne pregrevajte zlitine. Uporabljajte samo Ciste loncke, ki so loceni za vsako zlitino. Zaradi jasne sledljivosti
Sarze ulijte samo novo kovino. Po potrebi potresemo prah za taljenje po odliti kocki. Za natancne nastavitve in
Cas gretja upostevajte specifikacije proizvajalca naprave za ulivanje. Po ulivanju pustite, da se obro¢ za ulivanje
pocasi ohladi.

(]3]

Upostevajte navodila za uporabo Pozor

Rx only
Samo za strokovno osebje!
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Oblikovanje: Uporabite drobno nazob&an karbidni rezkalnik.

Poliranje: Za lazje gumiranie lahko peskate s svingevim steklom (npr. Perlablast® micro). Nato s pomotjo polirk
za gumo ustrezno gumirajte in polirajte s pomocjo ustreznih polirnih past za predhodno in naknadno uporabo.

Temeljito ¢iscenje povrsine s parnimi curki ali vrenjem v destilirani vodi.
Keramiéna obloga: Uporabite keramiko za oblogo z ustreznim WAK (IS0 9693). Upostevajte navodila za uporabo

proizvajalca keramike. Oksid je treba peskati (250 pm / 3-4 bar z npr. Korox® 250). Temeljito EisEenje povrsine s
parnimi curki ali vrenjem v destilirani vodi. Zatem se povrsin ne dotikajte ve¢ z rokami. Uporabite arterijske sponke

ali podobno. Zagotovite ustrezno podporo za okvir med obsevanjem.

Obloge iz umetne mase: Pri obdelavi plasticnih materialov za obloge je treba upostevati ustrezna navodila proi-
vajalcev. Temeljito ¢iscenje povrsine s parnimi curki ali vrenjem v destilirani vodi.

Spajkanie: Pritrdite dele, ki jih je treba spajkati (npr. z maso za spajkanje Bellatherm®); vzporedna stena spajkalne
reZe: najve¢ 0,2 mm. Uporabite ustrezno tokovno sredstvo BEGO. Ostanke tekoCin in kovinske okside je treba po
spajkanju nakisati. Temeljito ¢iScenje povrSine s parnimi curki ali vrenjem v destilirani vodi.

Lasersko varjenje: Po moznosti delajte z X-Sivom in dodatnim materialom. UpoStevajte navodila za uporabo in
opozorila na nevarnosti proizvajalca naprave! Temeljito CiScenje povrsine s parnimi curki ali vrenjem v destilirani
vodi.

Pogoji shranjevanja: Posebni pogoji skladi$tenja niso znani.

Garancija: Nasa tehnicna priporoCila, bodisi ustna ali pisna bodisi v obliki prakticnih navodil, temeljijo na klinicnih
ter lastnih izku$njah in preizkusih. Nasi izdelki so predmet nenehnega nadaljnjega razvoja. Pridrzujemo si pravico
do sprememb v zgradbi in sestavi. Prosimo, obrnite se na BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh za vse resne dogodke,
ki so se zgodili v zvezi z izdelki. Obvestite druzbo Herbst GmbH & Co. KG in pristojne organe.

Nasvet glede odstranjevanja: Metode obdelave odpadkov Izdelek: Dodelitev kodne Stevilke odpadkov v skladu z
evropskim katalogom odpadkov (AVV) je treba izvesti po posvetovanju z regionalnim podijetjem za odstranjevanje
odpadkov. Ne zavrzite skupaj z gospodinjskimi odpadki. EmbalaZa: EmbalaZo je treba popolnoma izprazniti in
odstraniti v skladu z zakonskimi predpisi. Embalazo, ki je ni mogoce popolnoma izprazniti, je treba odstraniti po

posvetovanju z regionalnim podjetjem za odstranjevanje odpadkov.
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Bruksanvisning

Dental Ni-baslegering for metallkeramik, typ 4.

Wiron® light levereras i form av cylindrar.

Wiron® light motsvarar IS0 22674 och 1S0 9693.

Denna produkt innehéller nickel.

REF 50270 — 1 000 g; REF 50272 — 250 g; REF 50273 — 24 g prov

Legeringens egenskaper

Enligt ISO 22674 fri fran kadmium, beryllium och bly

Typ (enligt IS0 22674) 4
Férvarmningstemperatur °C 800
Solidus-/likvidustemperatur °C 1210, 1280
Densitet g/cm? 8.2
Gjuttemperatur 20 1350
Elasticitetsmodul GPa 216/ *217
0,2 % strackgréns (R, o) MPa 440 / *425
Brottdjning (As) % 9/*8
Vickershardhet HV10  305/%*300
Termisk expansionskoefficient (TEK) 25-500 °C, 106 K! 13.7/*13.4
(gjutning/* efter keramisk branning)

BEGO-fargkod 8

Inbaddningsmassa: fosfatbunden, t.ex. Bellavest SH (REF 54252)

Degelmaterial: Keramik

Smaéltpulver: Wiromelt (REF 52526)

Fasadkeramik: keramik med passande TEK-vérde, t.ex.: VITA VMK Master

Oxidbranning: rekommenderas inte, men om kontrollbranning dnskas: 900 °C/5 min/vak
Max. rekommenderad branntemperatur: 980 °C

Rekommenderad upphettningshastighet max. 55 °C/min

Flussmedel: t.ex. Minoxyd (REF 52530)

Lodmetall fore branning: Wiron®-Lot (REF 52625)

Lasertrad: Wiroweld NC (REF 50006)

Avsett dndamél: Nickelbaserade legeringar for metallkeramik ar avsedda for tillverkning av dentala
restaurationer som kronor, broar och metallkeramiska tandproteser.

Indikation: Nickelbaserade legeringar for metallkeramik &r avsedda for behandling av bristande hard-
vévnad (tander).

Kontraindikationer: Det finns inga kanda kontraindikationer. Onskade biologiska (t.ex. allergier mot lege-
ringens bestandsdelar) eller elektrokemiskt baserade reaktioner kan upptrada i mycket séllsynta fall. Vid
kénd inkompatibilitet eller kand allergi mot legeringens bestandsdelar ska legeringen inte anvandas.

Klinisk nytta: Konstgjord ersattning for forlorad hardvavnad (tander), for att aterstalla tuggfunktionen
(estetiskt och funktionellt).

Varningar: Metalldamm &r halsovédligt. Slipning och blastring skall ske under en lamplig utusugningsan-
ordning. Ett andningskydd av typ FFP3-EN149 rekommenderas!

Forsiktighetsanvisningar: Vid approximal eller ocklusal kontakt med andra metaller kan i mycket sallsynta
fall elektrokemiskt betingade reaktioner uppsta. Produkten har inte bedémts avseende sakerhet och kom-
patibilitet i MR-miljo. Produkten har inte testats avseende uppvarmning, migrering eller bildartefakter i
MR-miljo. Sakerhet i MR-miljo &r okdnd. Att undersoka en patient med denna produkt kan leda till pati-
entskador.

Patientgrupp: Objekten fran legeringen kan anvandas oavsett patientens &lder. Vid kand inkompatibilitet
eller kand allergi mot legeringens bestandsdelar ska legeringen inte anvandas.

Biverkningar: Det finns inga kanda biverkningar. Det gar dock inte att utesluta att individuella reaktioner
mot komponenter kan uppkomma i mycket séllsynta fall. | sadana fall ska produkten inte anvandas.

Modellering: Vaggtjocklek efter slutbearbetning: minst 0,3 mm, undvik skarpa hérn och kanter. Stodstruktu-
rerna for ytskiktsbehandlingen ska reduceras anatomiskt. Férbindelserna ska vara sa kraftiga och hdga som
mojligt (hojd: minst 3,5 mm, bredd: minst 2,5 mm). Observera starkare modellering vid bruxism. Anvand vax
eller ihaliga pinnar av plast. Arbeta utan avsmalning vid fastsystem.

Inbaddning: Anvand endast fosfatbundna héljen till kronor och bryggor.

Gjutning: Overhetta inte legeringen. Anvand endast rena sméltdeglar och endast en degel for varje legering.
Anvand endast nya metaller for tydlig sparning av satser. Strd vid behov sméltpulver dver gjutningsbitarna.

(]3]

Beakta bruksanvisningen Observera
Rx only
Endast for fackpersonal!
Ej steril
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Folj anvisningarna fran gjutningsapparatens tillverkare for exakta instéllningar och uppvarmningstider. L&t
kyvetten svalna langsamt efter gjutningen.

Slutbearbetning: Anvand fintandade hardmetallfrasar.

Polering: For att forenkla gummipoleringen kan blyfri natriumglas (t.ex. Perlablast® micro) anvandas till
glansningen. Gummera dérefter med lampliga gummipolerare och polera med lamplig for- och efterpole-
ringspasta. Rengor ytan grundligt med hjalp av angtryckspruta eller avkokning i destillerat vatten.

Keramisk ytskiktsbehandling: Anvénd blandkeramik med lamplig TEK-varde (ISO 9693). Observera respek-
tive keramiktillverkares bruksanvisning. Oxiden ska bl4stras bort (250 ym/3—4 bar med t.ex. Korox® 250).
Rengor ytan grundligt med hjalp av angtryckspruta eller avkokning i destillerat vatten. Vidror darefter inte
ytorna med handerna. Anvand artarklammor eller dylikt. Stotta upp stodstrukturerna tillréckligt under bran-
ningen.

Akrylfasader: For bearbetning av fasadmaterial av akryl ska respektive tillverkares anvisningar observeras.
Rengor ytan grundligt med hjélp av angtryckspruta eller avkokning i destillerat vatten.

Lodning: Fixera delarna som ska lodas (t.ex. med lodmassa Bellatherm®); parallellvaggad lodspalt: max.
0,2 mm. Anvand ett lampligt flussmedel fran BEGO. Flussmedelsrester och metalloxider maste surgéras
efter lodning. Rengdr ytan grundligt med hjélp av angtryckspruta eller avkokning i destillerat vatten.

Lasersvetsning: Arbeta om mojligt med X-fog och fyllmaterial. Observera apparattillverkarens bruksanvis-
ning och faroanvisningar! Rengor ytan grundligt med hjalp av angtryckspruta eller avkokning i destillerat
vatten.

Villkor for forvaring: Det finns inga speciella forvaringskrav.

Garanti: Vara anvandningstekniska rel dationer, vare sig de ges muntligt, skriftligt eller i form av
praktiska anvisningar, har utvecklats utifran vara egna erfarenheter och forsok och kan darfér endast ses
som riktvarden. Véra produkter vidareutvecklas lopande. Vi férbehaller oss darfor rétten att utfora dndringar
i konstruktion och sammansattning. Alla allvarliga tillbud som intréffar i samband med produkten ska
anmalas till BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG och behdrig myndighet.

Anvisningar om avfallshantering: Avfallshantering Produkt: Tilldelning av ett avfallskod enligt den
europeiska avfallskatalogen (AVV) sker i samrad med den regionala ansvariga enheten for avfallshantering.
Fér ej hanteras som hushéllsavfall. Forpackning: Forpackningen maste tommas helt och kasseras korrekt i
enlighet med géllande foreskrifter. Forpackningar som inte kan témmas helt maste kasseras i samrad med
den regionala ansvariga enheten for avfallshantering.
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Kullanma talimati

Metal seramik igin dental nikel bazli alagim, Tip 4.

Wiron® light silindir formunda teslim edilir.

Wiron® light, 1SO 22674 ve IS0 9693 standartlarina uygundur.

Bu dirlin nikel igerir.

REF 50270 — 1000 g; REF 50272 — 250 g; REF 50273 — 24 g numune

Alagim dzellikleri

Son islem: Tungsten karpit frezler kullaniniz.

Polisaj: Kaucuklamay kolaylastirmak icin kursunsuz soda cami (6rn. Perlablast® micro) ile parlatma yapilabilir.
Ardindan kaucuk parlaticilarla polisaj uygulayiniz ve uygun dncesi ve sonras polisaj pastalari ile parlatiniz. Ardin-
dan buharla temizleme veya destile suda kaynatma yoluyla yiizeyi iyice temizleyiniz.

Seramik veneer: Uygun termal genlesme katsayili (CET) (ISO 9693) kaplama seramikleri kullaniniz. iigili seramik
imalatisinin kullanma talimatini dikkate aliniz. Oksit kumlanmalidir (6rn. Korox® 250 ile 250 ym / 3-4 bar).
Ardindan buharla temizleme veya destile suda kaynatma yoluyla yiizeyi iyice temizleyiniz. Bundan sonra yiizeylere

1S0 22674 uyarinca kadmiyum, berilyum ve kursun icermez

Tip (IS0 22674 uyarinca) 4
On 1sitma sicakligi °C 800
Katilasma, erime sicakligi °C 1210, 1280
Yogunluk g/cm? 8.2
Dokiim sicakhg °C 1350
Elastikiyet modiili GPa 216/ *217
%0,2 genlesme limiti (R, ,) MPa 440/ *425
Siinme orani (A;) % 9/*8
Vickers sertligi HV10  305/*300
Termal genlesme katsayisi (TGK) 25 — 500 °C, 106 K 13.7/*13.4
(Dékiim / * seramik atesleme sonrasinda)

BEGO renk kodu 8

Revetman: Fosfat bagli, or. Bellavest SH (REF 54252)

Pota malzemesi: Seramik

Erime pulveri: Wiromelt (REF 52526)

Kaplama seramigi: Uygun TGK degerine sahip seramik, or.: VITA VMK Master

Oksit atesleme: Onerilmez, ancak kontrol ateslemesi isteniyorsa: 900 °C/5 dk./vakum
Tavsiye edilen en yiiksek firinlama sicakligi: 980 °C

Tavsiye edilen 1sitma hizi maksimum 55 °C/dk.

Swvi: r. Minoxyd (REF 52530)

Atesleme dncesi lehim: Wiron®-Lot (REF 52625)

Lazer teli: Wiroweld NC (REF 50006)

Kullamm amaci: Metal seramik icin nikel bazli alasimlar; kuronlar, kopriller ve metal seramik protezler gibi
dental restorasyonlarin dretimi icin tasarlanmistir.

Endikasyon: Metal seramik icin nikel bazli alagimlar, eksik sert dokunun (disler) tedavi edilmesi icin tasarlanmigtir.

Kontrendikasyonlar: Bilinen herhangi bir kontrendikasyon yoktur. Istenmeyen biyolojik (6r. alagim bilegenlerine
alerji gibi) veya elektrokimyasal bazli reaksiyonlar cok nadir durumlarda ortaya cikabilir. Bilinen uyumsuzluklar
veya alagim bilesenlerine Karsi bilinen alerjiler olmasi durumunda alagim kullanlmamalidir.

Klinik fayda: Gigneme fonksiyonunun yeniden tesis edilmesi amaciyla (estetik ve fonksiyonel) kaybolan sert doku
(disler) icin yapay replasman.

Uyarilar: Metal tozlan sagliga zararlidir. Zimparalama ve kumlama uygun bir emis altinda gerceklestirilmelidir.
FFP3-EN149 tipi bir solunum maskesinin kullanilmasi onerilir!

Onlem agiklamalar: Diger metallerle aproksimal ve okliizal temas durumunda gok nadir durumlarda elektrokimya-
sal kaynakli sensibilite bozukluklan ortaya gikabilir. Uriin, MR ortaminda giivenlik ve uyumluluk bakimindan deger-
lendirilmemigtir. Uriin MR ortaminda isinma, migrasyon veya gériintii artefaktlan bakimindan test edilmemistir.
Uriiniin MR ortaminda giivenligine iliskin bir bilgi mevcut degildir. Bu iiriiniin bulundugu bir hast y
edilmesi hastanin yaralanmasina yol acabilir.

Hasta grubu: Alagimdan yapilmis nesneler hastanin yasi ne olursa olsun kullanilabilir. Bilinen uyumsuzluklar veya
alasim bilesenlerine kars! bilinen alerjiler olmasi durumunda, alasim kullaniimamalidir.

Yan etkiler: Bilinen herhangi bir yan etki yoktur. Bununla beraber, cok nadir durumlarda bilesenlere karsi bireysel
reaksiyonlar ortaya cikabilecegi goz ardi edilemez. Bu durumda diriin kullaniimamalidir.

Modelleme: Calisma tamamlandiktan sonra duvar kalinligi: En az 0,3 mm, keskin kose ve kenarlardan kagininiz.
Kaplama iskelesini anatomik olarak daha ince hazirlayiniz. Baglayicilan mimkiin oldugunca giiclii ve yiiksek olarak
bicimlendiriniz (yiikseklik: en az 3,5 mm, genislik: en az 2,5 mm). Bruksizm durumunda daha giiclii modellemeye
dikkat ediniz. Balmumu veya plastik oyuk cubuklar kullaniniz. Dékiim yollugu sisteminde inceltmesiz caliginiz.

Revetman: Kuronlar ve kdpriiler icin sadece fosfat bagli revetmanlar kullaniniz.

Dokiim: Alagimi agin isitmayiniz. Sadece temiz potalar kullaniniz ve her alagim icin ayri bir pota kullaniniz. Her
lotun geri takibinin yapilabilmesi icin sadece yeni metal dokiimii yapiniz. Gerekirse dokim kiiplerinin tizerine eritme
tozu serpiniz. Tam ayarlar ve 1sitma siireleri icin dkiim cihazi imalatgisinin talimatlanina uyunuz. Dékiim sonra-
sinda muflayi yavasca sogumaya birakiniz.

(]3]

Kullanma talimatina uyunuz Dikkat
Rx only
Sadece uzman personel
icindir!
Steril degildir
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elle temas etmeyiniz. Arter klempler veya benzer aletler kullaniniz. Atesleme ddngiileri sirasinda iskeleleri yeterince

Akrilik veneer: Akrilik veneer malzemeleri islenirken imalatgilarin ilgili talimatlan dikkate alinmalidir. Ardindan
buharla temizleme veya destile suda kaynatma yoluyla yiizeyi iyice temizleyiniz.

Lehimleme: Lehimlenecek parcalan sabitleyiniz (rn. lehim revetmani Bellatherm® ile); paralel duvarli lehim bos-
lugu: maks. 0,2 mm. Uygun BEGO sivisi kullaniniz. Lehimlemenin ardindan sivi kalintilan ve metal oksitleri asitle
temizlenmelidir. Ardindan buharla temizleme veya destile suda kaynatma yoluyla yiizeyi iyice temizleyiniz.

Lazer kaynak: Miimkiinse X dikisi ve kaynak malzemesi kullaniniz. Litfen cihaz imalatcisinin kullanma talimatini
ve tehlike uyanlanini dikkate aliniz! Ardindan buharla temizleme veya destile suda kaynatma yoluyla yiizeyi iyice
temizleyiniz.

Depolama kogullari: Ozel depolama kogullar bilinmemektedir.

Garanti: Sozl(i, yazili veya pratik talimatlar seklindeki uygulamaya iliskin onerilerimiz, kendi deneyim ve deneme-
lerimize dayanmaktadir ve bu nedenle sadece kilavuz degerler olarak gérilebilir. Uriinlerimiz siirekli olarak gelig-
tirilmektedir. Bu sebeple konstriiksiyon ve bilesimde degisiklik hakkimizi sak tutanz. Uriinlerle baglantili olarak
meydana gelen tiim ciddi olaylar BEGO Bremer Goldschlagerei Wilh. Herbst GmbH & Co. KG firmasina ve yetkili
resmi makama bildirilmelidir.

Bertarafa ilikin agiklamalar: Atik yonetim prosediirleri Uriin: Avrupa Atik Katalogu (AVV) uyaninca bir atik kod
numarasi tahsisi, yerel atik bertaraf sirketine danisilarak yapiimalidir. Evsel atiklarla birlikte bertaraf edilmemeli-
dir. Ambalaj: Ambalajlar tam olarak bosaltiimali ve yasal mevzuata uygun olarak usuliine uygun bir sekilde berta-
raf edilmelidir. Tam olarak bosaltiimamig ambalajlar yerel atik bertaraf sirketine danigilarak bertaraf edilmelidir.
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@>35-4mm
@ >5mm
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